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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

D

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawa-
nia szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest!

e :

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku
iskier, opitek, drzazg lub odpryskéw.

&

Liczba obrotéw maszyny moze by requlowana elektronicznie.

b AIE

Nie wolno zmieniac ustawien blokady wrzeciona, jezeli silnik urzadzenia pracuje. Grozi to uszkodzeniem urzadzenia
lub elastycznego watka.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegac
wskazowek bezpieczeristwa w celu uniknigcia zranien i
uszkodzen. Z tego wzgledu prosze doktadnie zapoznac
sie z instrukgja obstugi/ wskazéwkami bezpieczeristwa.
Prosze zachowad instrukgje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W razie
przekazania urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej
réwniez instrukcje obstugi/ wskazowki bezpieczenstwa.
Nie odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate
w wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgji i wska-
z6wek bezpieczenistwa.

Te instrukcje obstugi mozna réwniez pobrac jako plik
PDF ze strony internetowej: www.isc-gmbh.info.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i
instrukgje. Nieprzestrzeganie instrukji i wskazéwek
bezpieczenistwa moze wywotac porazenia pradem,
niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze
zachowac na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa
i instrukgje.

0gélne wskazéwki bezpieczefistwa przy uzytkowa-
niu elektronarzedzi

Ponizej zastosowane pojecie ,elektronarzedzi” odnosi
sie do zasilanych sieciowo elektronarzedzi (z kablem
sieciowym) i zasilanych akumulatorowo elektronarze-
dzi (bez kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a)  Miejsce pracy utrzymywac w czystosci. Nie-
porzadek i zte o$wietlenie miejsca pracy moga
prowadzi¢ do wypadkow.

Nie nalezy pracowac elektronarzedziem w
zagrozonym eksplozjg otoczeniu, w poblizu
fatwopalnych substandji, gazéw i pytow. Elek-
tronarzedzia wywotuja iskry, ktére moga zapalic
kurziopary.

W trakcie uzytkowania elektronarzedzi dzieci
i inne osoby trzymac z dala od obszaru pracy.
Odwrdcenie uwagi od wykonywanej pracy moze
spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

4]

2. Bezpieczenistwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do kon-
taktu. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposéb
zmieniona. Nie stosowac wtyczki adaptacyjnej
razem z uziemionymi elektronarzedziami. Nie
zmienione wtyczki i pasujace gniazdka zmniejsza-
ja ryzyko porazenia pradem.

Unikac zetknigcia czesci ciata z uziemionymi
powierzchniami, np. rurami, elementami
grzejnymi, kuchenkami, lodéwkami. Kiedy
Panistwa ciato jest uziemione istnieje wieksze
ryzyko porazenia pradem .

Chroni¢ urzadzenie przed deszczem i wilgocia.
Whikniecie wody do urzadzenia podwyzsza ryzy-
ko porazenia pradem.

Nie uzywac kabla niezgodnie z przeznacze-
niem, w celu przeniesienia urzadzenia lub
wyjecia wtyczki z gniazdka. Trzymac kabel z
dala od goraca, oleju, ostrych kantéw albo
ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzony lub
przerwany kabel podnosi ryzyko porazenia pra-
dem.

Praca z elektronarzedziem na zewnatrz,
wymaga zastosowania przedtuzacza, ktéry
dopuszczony jest do pracy na zewnatrz. Zasto-
sowanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy
na zewnatrz, zmniejszy ryzyko porazenia pradem.

4]

e)
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f)

a)

b)

J

d)

f)

Jezeli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu jest konieczne, nalezy uzy¢ wyltacz-
nika ochronnego pradowego. Uzycie wytacznika
ochronnego pradowego zmniejsza ryzyko poraze-
nia pradem.

3. Bezpieczenstwo osob

Nalezy zachowac ostroznos¢, uwazac na to, co
sie robi i poruszac sie z rozwaga przy pracy z
urzadzeniem. Nie uzywac urzadzenia, gdy jest
sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw,
alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi pod-
(zas uzywania elektronarzedzia moze prowadzic
do powaznych zranien.

Zawsze nosic okulary ochronne oraz wyposa-
zenie ochronne. Nalezy nosi¢ odziez wyposaze-
nie ochronne, takie jak maske ochronng, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki w zaleznosci
od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia,
zmniejsza to ryzyko zranienia.

Unikac przypadkowego uruchomienia. Przed
podtaczeniem urzadzenia do sieci i/ lub
akumulatora, jego podniesieniu lub przenie-
sieniem upewni¢ sig, ze urzadzenie jest wyla-
czone. Jesli podczas przenoszenia maja Paristwo
palce na wiaczniku lub urzadzenie jest wiaczone
do pradu, moze dojs¢ do wypadku.

Przed uruchomieniem urzadzenia usuna¢ urza-
dzenia nastawcze lub klucze do $rub. Narzedzie
lub klucz, ktdry znajdzie sie w obracajacych sie
zesciach, moze doprowadzic do zranienia.
Unikac nienaturalnych pozycji. Dbac o pewna
postawe i utrzymywac réwnowage podczas
pracy. Dzieki temu moga Paristwo lepiej kontrolo-
wac urzadzenie w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosic¢ luznej
odziezy lub bizuterii. Utrzymywac wiosy,
ubranie i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie

a)

4]

e)

wtosy moga zostac wciggniete w poruszajace sie
czesdi.

Kiedy zamontowane s3 elementy pochtania-
jace i zbierajace kurz, upewnijcie sie Parstwoz
ze s one podtaczone i wasciwie uzytkowane.
Uzycie przytacza do odsysania pytu zmniejsza
niebezpieczeristwo wywotane przez kurz.

Uzytkowanie i przechowywanie elektronarze-
dzia
Nie przecigzac urzadzenia. Do pracy uzywac
odpowiednich do tego celu elektronarzedzi. Z
pasujacym elektronarzedziem pracuije sie lepiej i
bezpieczniej przy podanej wydajnosci.
Nie uzywac urzadzenia, ktory ma uszkodzony
wiacznik. Urzadzenie, ktérego nie mozna wiaczy¢
ani wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.
Przed ustawieniem urzadzenia, wymiang
czedci osprzetu lub odtozeniem urzadzenia
nalezy wyciagnac wtyczke z gniazdka i/ lub
wyciggnac akumulator. Odpowiednie Srodki
ostroznosci zapobiegaja nieoczekiwanemu wia-
(zeniu urzadzenia.
Nieuzywane urzadzenia przechowywac poza
zasiegiem dzieci. Osoby, ktore nie poznaty
urzadzenia lub nie przeczytaty tej instrukgji
nie powinny uzywac urzadzenia. Elektrona-
rzedzia s niebezpieczne, jesli sa uzywane przez
niedoswiadczone osoby.
Starannie dbac o elektronarzedzia. Nalezy
kontrolowa, czy ruchome czesci funkcjonuja
bez zarzutu, nie zakleszczajq sig, czy nie s zla-
mane lub uszkodzone, tak aby nie wptywato to
na funkcjonowanie urzadzenia. Przed uzyciem
narzedzia nalezy naprawic uszkodzone czesci.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewfasci-
wa konserwacja urzadzenia.
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f)  Urzadzenie tnace przechowywac naostrzone
i czyste. Whasciwie pielegnowane urzadzenia
tnacego z naostrzonym ostrzem rzadziej sie zak-
leszczajq i sq tatwiejsze do prowadzenia.
Uzywac elektronarzedzia oraz jego osprzetu
itp. zgodnie ze wskazéwkami. Zwraca¢ przy
tym uwage na warunki pracy i wykonywane
czynnosci. Wykorzystanie elektronarzedzi do
celow innych niz jest to przewidziane moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

9)

5. Serwis

a) Naprawy urzadzenia dokonywac jedynie w
autoryzowanym serwisie i tylko przy uzyciu
oryginalnych czeci. Dzieki temu zagwarantowa-
ne jest, ze bezpieczeristwo urzadzenia nie ulegto
Zmianie.

0gélne wskazéwki bezpieczefistwa przy uzytkowa-
niu urzadzen mocujacych

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bez-
pieczenstwa i instrukgje, ktdre zostaty dostarczone
z urzadzeniem mocujacym lub elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie nizej wymienionych instrukgi i
wskazowek bezpieczeristwa moze spowodowac pora-
zenie pradem, niebezpieczefistwo pozaru lub ciezkie
zZranienia.

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie wska-
zéwki bezpieczenstwa i instrukgje. Przed zmiana
ustawien urzadzenia lub wymiana wyposazenia
nalezy wyciagnac wtyczke z gniazdka i/ lub wyjaé
akumulator. Nieumyslne uruchomienie elektronarze-
dzi jest czesta przyczyng wypadkéw.

Przed rozpoczeciem montazu elektronarzedzia na-
lezy prawidtowo zmontowac urzadzenie mocujace.
Prawidtowy montaz jest podstawowym warunkiem,
aby wyeliminowac ryzyko zamkniecia sie lub ztozenia
urzadzenia mocujacego.

Przed przystapieniem do pracy zamocowac popraw-
nie elektronarzedzie w urzadzeniu mocujacym.
Przesuniecie lub wyslizgnigcie sie elektronarzedzia z
urzadzenia mocujacego grozi utrata kontroli.

Ustawi¢ urzadzenie mocujace na twardej, réwnej,
poziomej powierzchni. Jezeli urzadzenie mocujace
znajduje sie w niestabilnym potozeniu lub moze sie
przesuna¢, wéwczas elektronarzedzie nie moze by¢ pro-
wadzone w rownomierny i bezpieczny sposéb.

Nie stosowac urzadzenia mocujacego dla innych
narzedzi niz multiszlifierka ani do innych celéw.

Wskazoéwki bezpieczenstwa odnosnie wszystkich
zastosowan

0gdlne wskazoéwki bezpieczernstwa odnosnie szli-
fowania, prac z papierem Sciernym lub szczotkami
drucianymi, polerowania i przecinania szlifierka:

a) Toelektronarzedzie przeznaczone jest do
szlifowania, prac z papierem $ciernym i
szczotkami drucianymi, polerowania i prze-
cinania. Przestrzega¢ wszystkich wskazéwek
bezpieczenistwa, instrukgji, rysunkéw i danych,
ktdre zostaty dostarczone wraz z urzadzeniem.
Nieprzestrzeganie instrukcji grozi porazeniem
pradem elektrycznym, pozarem i/lub ciezkimi
obrazeniami.

Nie stosowac zadnego wyposazenia, ktére we-
dtug danych producenta nie jest przeznaczone
do uzytku z tym elektronarzedziem ani nie
zostato przez niego polecone. Nawet jesli wypo-
sazenie daje sie zamocowac na elektronarzedziu,
nie gwarantuje to bezpieczeristwa uzytkowania.
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d)

f)

9)

Dopuszczalna liczha obrotéw stosowanego
narzedzia nie moze by¢ nizsza niz maksymalna
liczba obrotéw podana na elektronarzedziu.
Elementy wyposazenia, ktdre obracaja sie szybciej
niz wynosi ich dozwolona liczba obrotéw, moga
peknac i zosta¢ wyrzucone.

$rednica zewnetrzna oraz grubo¢ stosowa-
nych narzedzi musza odpowiadac danym
technicznym Panstwa elektronarzedzia.
Nieprawidtowe wymiary narzedzi groza brakiem
odpowiedniej ochrony lub kontroli.

Tarcze szlifierskie, kotnierze, talerze szlifier-
skie i inne elementy wyposazenia musza by¢
doktadnie dopasowane do wrzeciona $ciernicy
Panstwa elektronarzedzia. Narzedzia o wymia-
rach niedopasowanych do wrzeciona $ciernicy
danego elektronarzedzia obracaja sie nieréwno,
bardzo mocno wibruja i moga spowodowac utrate
kontroli.

Zamontowane na trzpieniu tarcze, Sciernice
pierscieniowe, narzedzia tnace i inne elemen-
ty wyposazenia musza byc catkowicie wsunie-
te w tuleje zaciskowa lub uchwyt zaciskowy.
Wystajaca cze$¢ badz wolny fragment trzpie-
nia pomiedzy elementem Sciernym a tuleja
badz uchwytem zaciskowym powinien by¢ jak
najmniejsze. Jezeli trzpien nie jest wystarczajaco
napiety lub element Scierny za bardzo wystaje,
wowczas narzedzie moze sie wysunac z mocowa-
nia i zosta¢ wyrzucone z duza predkoscia.

Nie stosowac nigdy uszkodzonych narzedzi.
Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ stan narze-
dzi: tarcze szlifierskie na obecnos¢ odpryskow,
pekniecirys, talerze szlifierskie na obecnos¢
rys i $ladow zuzycia, szczotki druciane na luzne
lub potamane druty. Jezeli elektronarzedzie
lub stosowane narzedzie upadto, nalezy
sprawdzi¢ czy nie zostato ono uszkodzone lub
uzy¢ nieuszkodzonego narzedzia. Po spraw-

h)

dzeniu stanu narzedzia i jego zamontowaniu
upewnic sig, ze w obszarze zasiegu wiruja-
cego narzedzia nie znajduja sie inne osoby,

a nastepnie uruchomic urzadzenie tak, aby
pracowato na najwyzszych obrotach przez 1
minute. W czasie tego prébnego uruchomienia
uszkodzone narzedzia zazwyczaj sie tamia.

Nosi¢ sprzet ochrony osobistej. W zaleznosci od
zastosowania, stosowac petna ostone twarzy,
ostone na oczy lub okulary ochronne. W razie
koniecznosci natozy¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktory bedzie chronit przed
matymi opitkami i cze$ciami materiatu. Chroni¢
oczy przed wyrzucanymi z urzadzenia lub obra-
bianego materiatu ciatami obcymi, ktre powstaja
przy réznych zastosowaniach urzadzenia. Maska
przeciwpytowa oraz ochrona drég oddechowych
powinny filtrowac powstajacy podczas pracy pyt.
Diugotrwate oddziatywanie hatasu grozi utrata
stuchu.

Osoby trzecie powinny zawsze zachowac bez-
pieczng odlegtos¢ od Panistwa stanowiska pra-
cy. Kazda osoba wkraczajaca w obszar pracy
musi nosic sprzet ochrony osobistej. Odtamane
kawatki obrabianego materiatu lub odtamane
(zesci narzedzia moga zosta¢ wyrzucone i spo-
wodowac obrazenia, rowniez poza bezposrednim
stanowiskiem pracy.

Podczas prac, przy ktorych narzedzie mogtoby
dotknac ukrytych przewodow pradu lub prze-
wodu zasilania, trzymac urzadzenie wylacznie
za izolowane powierzchnie uchwytéw. Kontakt
z przewodem pod napieciem moze spowodowac,
ze metalowe elementy urzadzenia znajda sie réw-
niez pod napieciem, co grozi porazeniem pradem
elektrycznym.
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k)

n)

0)

p)

Przewdd zasilania nigdy nie powinien sie
znajdowac w poblizu wirujacych narzedzi.

W przypadku utraty kontroli nad urzadzeniem
przewdd zasilania moze zostac przeciety lub po-
chwycony przez narzedzie, jak réwniez moze dojs¢
do zranienia rak przez wirujace narzedzie.

Nie odktadac elektronarzedzia dopdki zasto-
sowane narzedzie sie catkowicie nie zatrzyma.
Wirujace narzedzie moze dotknac podtoza, na
ktore odkfadane jest elektronarzedzie, i spowodo-
wac tym samym utrate kontroli nad elektronarze-
dziem.

Zawsze podczas uruchamiania elektronarze-
dzia nalezy je mocno trzymac. Podczas zwiek-
szania sig liczby obrotéw az do petnej predkosci
moment reakgji silnika moze spowodowac prze-
krecenie sie elektronarzedzia.

0ile to mozliwe, stosowac tuleje zaciskowe do
mocowania narzedzi. Podczas pracy nigdy nie
trzymac w jednej rece matego obrabianego
przedmiotu i elektronarzedzia w drugiej.
Zamocowanie niewielkich przedmiotow podda-
wanych obrébce pozwala miec wolne obie rece

i tym samym umozliwia lepsza kontrole nad
elektronarzedziem. Okragte przedmioty takie jak
drewniane kotki, prety lub rury podczas ciecia
czesto sie tocza lub przekrecaja, co moze spowo-
dowac zablokowanie narzedzia i wyrzucenie go w
strone uzytkownika.

Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika zasysa pyt
do wnetrza obudowy. Nagromadzony metalowy
pyt moze by¢ przyczyng zagrozen elektrycznych.
Nie stosowac nigdy elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Iskry moga spowodowac
zapton tych materiatow.

Po wymianie narzedzia lub zmianie ustawien
urzadzenia nalezy zawsze dokreci¢ mocno
nakretke tulei zaciskowej, uchwyt zaciskowy
badz inne elementy mocujace. Luzne elementy
mocujace moga sie w nieoczekiwany sposéb
rozregulowac i spowodowac utrate kontroli;
niezamocowane wirujgce elementy wyrzucane s
wdwczas gwattownie z urzadzenia.

Podczas przenoszenia elektronarzedzia musi
by¢ ono zawsze wytaczone. W przeciwnym
razie, na skutek przypadkowego kontaktu wiru-
jacego narzedzia z cze$ciami odziezy, narzedzie
moze si¢ o nie zahaczy¢ i wwiercic sie w ciato
uzytkownika.

Nie stosowac nigdy narzedzi, ktére wymagaja
ptynnych srodkow chtodzacych. Uzycie wody
lub innych ptynnych $rodkéw chtodzacych grozi
porazeniem pradem.

r

Wskazowki bezpieczenstwa odnosnie zjawiska
odbicia urzadzenia

Zjawisko odbicia to nagta reakcja na skutek zahaczenia
lub zablokowania sie wirujacego narzedzia (tarczy szli-
fierskiej, talerza szlifierskiego, szczotki drucianej itp.).
Zahaczenie sie lub zablokowanie powoduja gwattowne
zatrzymanie sie wirujacego narzedzia. Niekontrolowa-
ne elektronarzedzie zostaje wéwczas przyspieszone w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw stosowane-
go narzedzia w miejscu jego zablokowania.

Jezeli np. tarcza szlifierska zahaczy sie lub zablokuje

w obrabianym przedmiocie, wowczas krawedz tarczy
szlifierskiej wdrazajaca sie w przedmiot blokuje sie, co
powoduje wytamanie si tarczy szlifierskiej lub odbicie.
W zaleznosci od kierunku obrotdw tarczy w miejscu
zablokowania, tarcza szlifierska porusza sie wéwczas w
kierunku uzytkownika lub w przeciwng strone. Tarcze
szlifierskie mogq réwniez sie zZlamac.

~
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Odbicie spowodowane jest btednym lub nieprawi-
dtowym uzyciem elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiec stosujac odpowiednie $rodki ostroznosci, ktdre
wymieniono ponizej.

a) Zawsze mocno trzymac elektronarzedzie i
przyjac taka pozycje ciata i w szczegdInosci
rak, aby mozna byto wyhamowac site odbicia.
0 ile urzadzenie jest wyposazone w dodatko-
wy uchwyt, nalezy do zawsze uzywac. Pozwala
to na maksymalna kontrole nad sitami odbicia
i momentem reakgji podczas rozruchu urza-
dzenia. Stosujac odpowiednie $rodki ostroznosci
uzytkownik moze zachowac kontrole nad sitami
odbicia i reakdji.

b)  Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujacych narzedzi.
W przypadku odbicia narzedzie moze dotknac rak
i spowodowac obrazenia.

¢)  Unikac zblizania ciata do obszaru, w ktérym
elektronarzedzie moze sie znalez¢ na skutek
odbicia. Odbicie powoduje ruch elektronarzedzia
w kierunku przeciwnym od kierunku ruchu tarczy
szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Zachowac szczegdlng ostrozno$c podczas pracy
w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp.
Unikac sytuacji, w ktorych narzedzie mogtoby
sie odbic od obrabianego przedmiotu i zablo-
kowac. Podczas pracy w naroznikach, na ostrych
krawedziach lub po odbiciu sie wirujace narzedzia
czesto sie blokuja. Powoduije to utrate kontroli lub
odbicie.

e) Nie stosowac nigdy tarcz pilarskich z zebami.
Tego rodzaju narzedzia powoduja czesto odbicie
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

a)

Prowadzi¢ narzedzie przez obrabiany materiat
zawsze w tym samym kierunku, w ktorym
krawedz tnaca opuszcza materiat (tzn. w tym
samym kierunku, w ktérym wyrzucane sg
widry). Ruch elektronarzedzia w ztym kierunku
powoduje niekontrolowane wysunigcie sie krawe-
dzi tnacej narzedzia z przedmiotu, co powoduje
pociagniecie elektronarzedzia w tym kierunku.
Przed rozpoczeciem prac z pilnikami ob-
rotowymi, tarczami tnacymi, narzedziami
frezarskimi z weglikdw spiekanych lub do
obrébki z wysoka predkoscig nalezy zawsze
zamocowac obrabiany przedmiot. Nawet mate
odchylenie sie w rowku powoduje zahaczenie

sie tych narzedzi, co moze by¢ przyczyna odbicia.
Zahaczenie sie tarczy tnacej powoduje najczesciej
jej ztamanie. Zahaczenie sie pilnikow obrotowych,
narzedzi frezarskich z weglikdw spiekanych lub do
obrdbki z wysoka predkoécia moze spowodowac
wysuniecie sie narzedzia z rowka i utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa odnosnie
szlifowania i przecinania szlifierka

Podczas pracy z elektronarzedziem stosowac
wylacznie dopuszczone do uzytku z nim odpo-
wiednie elementy Scierne i przewidziane dla
nich ostony. Elementy Scierne, ktdre nie s3 prze-
znaczone do pracy z danym elektronarzedziem,
moga nie zosta¢ odpowiednio ostonigte i moga
by¢ przyczyna zagrozen.

Materiaty szlifierskie powinny by¢ uzywane
tylko do zalecanych zastosowan. Na przykfad,
nie nalezy nigdy szlifowa¢ powierzchnig bocz-
na tarczy tnacej. Tarcze tnace przeznaczone sa
do odcinania krawedzia poddawanego obrébce
materiatu. Dziatanie z boku sit na element $cierny
grozi jego uszkodzeniem.
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¢) Uzywactylko i wylacznie nieuszkodzonych kot-
nierzy mocujacych, o odpowiednim rozmiarze
i ksztatcie dla wybranej tarczy szlifierskiej. Od-
powiednie kotnierze podtrzymuja tarcze szlifier-
ska i w ten sposéb zmniejszaja niebezpieczeristwo
jej ztamania. Kotnierze dla tarcz tnacych moga sie
roznic od kotnierzy dla innych tarcz szlifierskich.
Nie uzywac zuzytych tarcz szlifierskich prze-
znaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie s3 dopasowane do wysokiej
liczby obrotéw w mniejszych narzedziach i moga
sie zZlamac.

d)

Inne szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa odno-
$nie przecinania szlifierka

a) Unikac blokowania tarczy tnacej lub wywiera-
nia zbyt duzego nacisku. Nie wykonywac zbyt
gtebokich ciec. Przecigzenia tarczy tnacej zwigk-
sza jej obcigzenie i sktonno$¢ do zahaczania sie
lub blokowania, a tym samym mozliwos¢ odbicia
lub zlamania elementu Sciernego.

Unikac zblizania czedci ciata do obszaru przed i
za wirujacq tarcza tnaca. Jezeli podczas obrébki
przedmiotu tarcza tnaca przemieszczana jest w
kierunku od uzytkownika, wowczas w przypadku
odbicia elektronarzedzie wraz z wirujaca tarcza
moze zostanie odrzucone w strone uzytkownika.
W przypadku przerwania pracy lub zabloko-
wania tarczy tnacej nalezy wytaczy¢ urzadze-
nie i utrzymac je w niezmienionej pozycji az
tarcza sie catkowicie zatrzyma. Nigdy nie po-
dejmowac prob wyjecia wirujacej tarczy tnacej
Zmiejsca ciecia, poniewaz grozi to odbiciem.
Stwierdzi¢ i usuna¢ przyczyne zablokowania.
Nigdy nie wiaczac elektronarzedzia, jezeli
znajduje sie ono w obrabianym przedmiocie.
Przed przystapieniem do kontynuowania
ciecia tarcza zawsze najpierw powinna sie

b)

J

d)

rozpedzic do petnej liczby obrotow. W przeciw-
nym razie tarcza moze si¢ zahaczy¢, wysunaé w
niekontrolowany sposéb z przedmiotu lub moze
dojs¢ do odbicia.

Plyty lub duze przedmioty poddawane obrob-
ce nalezy podeprze¢, poniewaz zmniejsza to
ryzyko odbicia na skutek zablokowania tarczy
tnacej. Duze przedmioty poddawane obrébce
moga sie wygia¢ pod wptywem wiasnego ciezaru.
Poddawany obrdbce przedmiot powinien by¢
podparty po obydwu stronach tarczy, zaréwno w
poblizu miejsca ciecia, jak i na krawedzi.
Zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas ciec
w istniejacych $cianach lub innych miejscach

0 ograniczonej widocznosci. Tarcza tnaca moze
natrafi¢ podczas pracy na przewody gazowe,
elektryczne lub wodne badz inne obiekty i spowo-
dowac odbicie.

e)

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa odnosnie

prac z papierem $ciernym

a) Nigdy nie stosowac papieru Sciernego o zbyt
duzych wymiarach. Przestrzegac zalece pro-
ducenta odnosnie wielkosci papieru $ciernego.
Papiery Scierne wystajace poza talerz szlifierski
moga by¢ przyczyna obrazen oraz zablokowania,
jak réwniez uszkodzenia papieru $ciernego oraz
moga spowodowac odbicie.

Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa odnosnie

polerowania

a) Ostona polerska nie powinna miec¢ zadnych
luznych elementéw, w szczegélnosci tasm
mocujacych. Schowac lub skréci¢ tasmy mocu-
jace. Luzne, wirujace wraz z narzedziem ta$my
mocujace moga pochwyci¢ palce lub zahaczy( sie
0 obrabiany przedmiot.
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SzczegdIne wskazowki bezpieczenstwa odnosnie

prac ze szczotkami drucianymi

a) Nalezy pamigtac o tym, ze szczotki druciane
réwniez podczas prawidtowego uzycia gubia
kawatki drutéw. Nie przeciaza¢ drutéw wy-
wierajac zbyt silny nacisk. Odrzucane fragmenty
drutéw moga bardzo tatwo przebic lekka odziez i/
lub skore.

b) Jezelizaleca sie stosowanie ostony, wowczas
nalezy zapobiec zetknieciu sie ostony ze
szczotka druciana. Pod wptywem nacisku i sit
odsrodkowych Srednica szczotek garnkowych i
talerzowych moze sie zwigkszyc.

Bezpieczenistwo elektryczne

Podczas prac z maszynami elektrycznymi zawsze prze-
strzegac lokalnych przepisow bezpieczeristwa odnosnie
ryzyka pozaru, porazenia pradem i obrazen. Oprécz
ponizszych wskazowek nalezy réwniez zapoznac sie

z trescia przepiséw bezpieczeristwa w odpowiednim
rozdziale.

Zawsze sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada
napieciu podanemu na tabliczce urzadzenia.

Urzadzenie jest izolowane i z tego powodu nie zachodzi
konieczno$¢ podtaczenia przewodu uziemiajacego.

Ostrzezenie

Jezeli przewdd zasilania zostat uszkodzony, z przyczyn
bezpieczenstwa musi by¢ on wymieniony przez produ-
centa lub przedstawiciela autoryzowanego serwisu.

Uzycie przedtuzaczy

Stosowac tylko spetniajace przepisy przedtuzacze, ktdre
odpowiadaja parametrom maszyny. Minimalny prze-
kr6j zyt wynosi 1,5 mm?, Jezeli przewdd jest nawiniety
na beben lub szpule, musi zostac catkowicie rozwinigty.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Whaznik/wytacznik i regulator liczby obrotow
Pafak

Tuleja zaciskowa

Uchwyt tulei zaciskowej

Pierscien z diodami LED

Przycisk blokady wrzeciona

Klucz do oprawek do tulejek zaciskowych
Tuleja zaciskowa elastycznego watka

9. Tuleja

10. Wewnetrzna o$

11, Pierscien

12. Rurastatywu

13. Podstawa statywu

14.  Mocowanie

15.  Elastyczny watek

16.  Naktadka do ciecia ptytek ceramicznych
17. Sruba mocujaca

18. Regulacja wymiaréw

2.2 Zakres dostawy
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnac urza-
dzenie.
Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do trans-
portu (jesli jest).
Sprawdzic, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie dodatko-
we nie zostaty uszkodzone w transporcie.
W razie mozliwosci zachowac opakowanie, az do
uptywu czasu gwarangji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sa zabawkami! Dzieci
nie moga bawic sie czesciami z tworzywa sztuczne-
go, folia i matymi elementami! Niebezpieczerstwo
potkniecia i uduszenia sie!

~
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Multiszlifierka - 1 szt.

Elastyczny watek - 1 szt.

Statyw - 1szt.

Klucz do oprawek do tulejek zaciskowych - 1 szt.
40-czesciowy zestaw wyposazenia

Nakfadka do ciecia ptytek ceramicznych - 1 szt.
Frezarka do ptytek ceramicznych - 1 szt.

Walizka - 1 szt.

Oryginalna instrukcja obstugi - 1 szt.

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zestaw grawersko-szlifierski przeznaczony jest do
wiercenia, szlifowania, okrawania, polerowania, gra-
werowania, ciecia, frezowania oraz czyszczenia drewna,
metalu i tworzywa sztucznego w modelarstwie, warsz-
tacie, gospodarstwie domowym. Stosowac wylacznie
narzedzia i wyposazenie przeznaczone do podanych
zastosowan.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w
niniejszej instrukgji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego uzyt-
kowania szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi
uzytkownik/ wtaciciel, a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego, rzemiesl-
niczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna

nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w
zaktadach rzemiesIniczych, przemystowych lub do po-
dobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe / czestotliwos¢....230V~ /50 Hz

Pobdr mocy 160 W
Liczba obrotdw biegu jatowego ..... 10000-38000 min'
10000 min™!

20000 min™!

30000 min™

: 38000 min™
Wrzeciono M8
Srednica tulei Zaciskowych........oevvverereenne 3,2i2,4mm
Maks. @ tarcz szlifierskich .........ooevvvererrvrererenne. 24mm
Klasa ochronnosci It/ G
Waga 0,7kg

Hafas i wibracje
Hafas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma
EN 60745-2-23.

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug
znormalizowanych procedur i moze stuzy¢ jako podsta-
wa do pordwnywania urzadzer.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze réwniez stuzy¢
do wstepnego oszacowania ekspozycji os6b na dane
czynniki.

OSTRZEZENIE! Faktyczna wartos¢ emisji drgan podczas
pracy z urzadzeniem moze odbiegac od podanej war-
tosci i zalezy ona od sposobu uzywania urzadzenia. W
oparciu o szacowang ekspozycje na dziatanie czynnikéw
w danych warunkach pracy ustali¢ niezbedne $rodki
bezpieczeristwa konieczne do ochrony osoby obstugu-
jacej urzadzenie. Nalezy uwzgledni¢ przy tym wszystkie
etapy cyklu pracy, w tym réwniez czas, w ktdrym
urzadzenie pozostaje wyfaczone oraz czas, w ktérym
pracuje bez ohciazenia.
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Szlifowanie

Poziom cinienia

akustycznego LpA 70,87 dB(A)
Odchylenie K 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyovessemssssssssses 81,87 dB(A)
Odchylenie K, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate stu-
chu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kierun-
kéw) mierzone sq zgodnie z norma 60745.

Szlifowanie
Wartos¢ emisji drgari a, = 1,344 m/s?
Odchylenie K=1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug
znormalizowanych procedur i moze si¢ zmienia¢ w
zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia, w
wyjatkowych przypadkach moze wykracza¢ ponad
podana wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgart moze zostac zastosowana
analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana do
wstepnego oszacowania negatywnego oddziatywania.

Ograniczac powstawanie hatasu i wibracji do mini-
mum!
Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci€ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposéb pracy do urzadzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wiacza¢ urzadzenia, jedli nie bedzie uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie bedzie

obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze zachodzi

ryzyko powstawania zagrozenia. W zaleznosci od

budowy i sposobu wykonania tego elektronarze-

dzia moga pojawic si¢ nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.
3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan

ramion i dtoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest
uzywane przez dtuzszy czas lub w niewfasciwy
sposdb i bez przegladdw.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy si¢ upewnic, ze
dane na tabliczce znamionowej urzadzenia s3 zgodne z
danymi zasilania.

Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze
wyciagac wtyczke z gniazdka.

Montaz i demontaz elementéw wyposazenia
(rys.2)

Nacisnaci przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (3).
(Wskazéwka: Niekiedy przycisk mozna wcisna¢ dopiero
po lekkim przekreceniu wrzeciona). Za pomocg klucza
do tulejek zaciskowych (4) nalezy poluzowac uchwyt
tulei zaciskowej (1) obracajac go przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Natozy¢ wybrana koricowke. Przy-
trzymac blokade wrzeciona i kluczem do tulejek dokre-
ci¢ tuleje zaciskowa w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara (nie za mocno).

A\ Nie wolno zmienia¢ ustawieri blokady wrzeciona,
jezeli silnik urzadzenia pracuje. Grozi to uszkodzeniem
urzadzenia.

Wskazéwka: Multiszlifierka dostarczana jest z fabrycz-
nie zamontowana tuleja zaciskowa (2) o $rednicy

3,2 mm. Aby méc uzywac elementéw wyposazenia

o Srednicy chwytu 2,4 mm, nalezy wymienic tuleje
zaciskowa. W tym celu odkreci¢ catkowicie uchwyt tulei
zaciskowej (1), wyjac tuleje i zamieni¢ ja na dotaczong
do zakupionego urzadzenia tulej zaciskowa o $rednicy
2,4 mm. Nastepnie z powrotem przykreci¢ uchwyt tulei
zaciskowej (1). W taki sam sposéb wymienia sie tuleje
zaciskowa na elastycznym watku.

Wymiana baterii

Pamietac o tym, ze dioda LED musi by¢ wylaczona! Usu-
na¢ pokrywe komory na baterie. Wyja¢ zuzyta baterie

i wymienic j3 na nowa (bateria guzikowa typu CR927).
Przy zakfadaniu baterii zwrdci¢ uwage na poprawne
potozenie biequndw + i -. Zamkna¢ komore na baterie.

6. Obstuga

Rys. 2

Za pomoca wiacznika/wytacznika (5) whaczy¢ urzadze-
nie. Predkos¢ obrotowa multiszlifierki mozna regulo-
wac za pomocg przycisku przetacznika, przesuwajac
go mniej lub bardziej w kierunku oznaczenia“I". Nie
odktadac urzadzenia, dopdki silnik catkowicie sie nie
zatrzyma.

Zbyt duze obciazenie przy zbyt matej predkosci
multiszlifierki, moze doprowadzi¢ do przegrzania
silnika.

Nie odktadac narzedzia na zakurzone powierzchnie,
poniewaz pyt moze wnikac¢ do wnetrza urzadzenia.

Trzymanie i prowadzenie narzedzia (rys. 3)
Podczas prac precyzyjnych (grawerowanie): Trzy-
mac jak otdwek (A).
Podczas prac na nieréwnych powierzchniach (szli-
fowanie): Trzymac jak néz do obierania (B).
Podczas prac wymagajacych réwnolegte potozenie
narzedzia w stosunku do powierzchni, ktéra pod-
dawana jest obrébce (np. prace z uzyciem tarczy
tnacej): Trzymac oburacz jak kij golfowy (C).
Wskazéwka:
Pierscien z diodami LED (5) nie nadaje sie do pracy z
watkiem elastycznym (15).

~
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Elastyczny watek (rys. 4)
Nie wolno zmieniac ustawien blokady wrzeciona,
jezeli silnik urzadzenia pracuje. Grozi to uszkodze-
niem urzadzenia lub elastycznego watka.
Odkreci¢ ruchem przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara czarny pierécien (1) multiszlifierki i zacho-
wac go do pdZniejszego uzycia.
Zamontowac elastyczny watek na multiszlifierke w
taki sposdb, aby 0§ wewnetrzna (2) byta wetknieta
w zacisk. Najpierw dokreci¢ w kierunku ruchu
wskazéwek zegara uchwyt tulei, a nastepnie szary
pierscieri watka elastycznego (3) na multiszlifierce.
Umiesci¢ w tulei zaciskowej (8) watka elastycznego
wybrang korcéwke.
Aby zablokowac wrzeciono, nalezy odsunac do tytu
czarng tuleje (9) na elastycznym watku.
Za pomoca klucza do tulei zaciskowych otworzy¢
uchwyt tulei zaciskowej i wtozy¢ kocéwke, a na-
stepnie z powrotem dokreci¢ uchwyt tulei.
Ostrzezenie
Przed uruchomieniem multiszlifierki chwyci¢ i mocno
przytrzymac czarng tuleje (9).

Statyw multiszlifierki (rys. 4)
Whkrecic rure statywu (6) w podstawe statywu (5).
Wskazowka: W zaleznosci od tego, czy mocowanie
ma miec miejsce na poziomej czy na pionowej po-
wierzchni, istnieja dwie mozliwosci wkrecenia rury
statywu w podstawe.
Podstawe statywu (5) mozna przykreca¢ do brzegu
stotu roboczego 0 maksymalnej grubosci blatu 55
mm.
Istnieje mozliwo$¢ regulacji wysokosci statywu.
Poluzowac gérng rure statywu poprzez obrét w
lewo. Wyciagna rure do maksymalnej wysokosci i
z powrotem zablokowac ja poprzez obrdt w prawo.

Wysokos¢ uchwytu (7) takze jest requlowana; aby
dokonac regulagji, obrdci¢ czarna gatke w lewa
strone. Po ustawieniu wtasciwej wysokosci, zablo-
kowac potozenie dokrecajac gatke w przeciwng
strone.
Zamocowac multiszlifierke w uchwycie (7) staty-
wu. Uchwyt ten mozna obracac o 360°.
Ostrzezenie
Jezeli praca wykonywana jest z uzyciem statywu, na-
lezy zawsze zawiesi¢ urzadzenie na rurze statywu (12)
w taki sposob, aby wacznik/wytacznik (1) byt w takim
potozeniu, ktére umozliwi fatwe wytaczenie urzadzenia
w razie koniecznosci.

Wskazéwki odnosnie wyboru odpowiedniej liczby
obrotow
Przed rozpoczeciem pracy wykonac na zbednym frag-
mencie materiatu prébne prace, aby dobra¢ odpowied-
nig koricdwke i predkos¢ obrotowa.
Z powodu wydzielanego w czasie pracy ciepfa, w
przypadku obrdbki tworzyw sztucznych i innych
materiatéw o niskiej temperaturze topnienia, nale-
zy uzywac niskich predkosci obrotowych.
Do czyszczenia i polerowania uzywac niskich pred-
kosci obrotowych, co pozwoli unikna¢ uszkodzen
szczotki.
Do obrdbki zelaza i stali stosowa¢ maksymalng
predkos¢ obrotowa.
W ponizszej tabeli podano zalecana liczbe obrotéw
w postadi skali punktowej. Jeden punkt (+) oznacza
niska predkos¢ obrotowa, 4 punkty (+«+) 0znaczaja
maksymalng predkos¢ obrotowa.
Liczbe obrotéw nalezy ustawic recznie. Liczba
obrotéw regulowana jest ptynnie.

Wskazéwka odnosnie frezowania: Poprzez pokrycie
narzedzia parafing lub innym odpowiednim smarem,
zapobiega sie przyczepianiu sie opitek do powierzchni
tnacych.
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Kamienie szlifierskie (rys. 5)

Zamocowac kamien do ostrzenia! Uzy¢ do tego ima-
dfa lub innego podobnego urzadzenia, aby w ten
sposob zapobiec obrazeniom.

Przed pierwszym uzyciem kamienie szlifierskie wy-
gtadzi¢ kwadratowym kamieniem do ostrzenia. W
tym celu po wiaczeniu maszyny zblizy¢ powoli kamien
szlifierski do kamienia do ostrzenia. Tarcie tych dwdch
kamieni powoduje wyréwnanie nieréwnosci na obwo-
dzie kamienia szlifierskiego. Za pomocg kamienia do
ostrzenia mozna takze nadawac odpowiedni ksztatt
kamieniom szlifierskim.

Nadaje sie do szlifowania i okrawania metalu i tworzy-
wa sztucznego.

Materiat Liczba obrotéw
Kamienie, muszle .
Stal
Aluminium, mosiadz o
Tworzywo sztuczne .

Tarcze filcowe (rys. 6)

Filcowe akcesoria montowac na dotaczonej do urzadze-
nia dodatkowej osi.

Nadaje sie do polerowania mosiadzu, cyny, miedzi itp.

Liczba obrotow

Materiat

Stal

Aluminium, mosiadz
Tworzywo sztuczne

Pierscienie i tarcze szlifierskie (rys. 7)

Pierscienie szlifierskie przeznaczone s do szlifowania
drewna i tworzywa sztucznego.

Tarcze szlifierskie przeznaczone s do czyszczenia i
ostrzenia nozy i narzedzi.

Materiat Liczba obrotow
Drewno
Stal .
Aluminium, mosiadz o
Tworzywo sztuczne .

Szczotki ze stali szlachetnych i niemetalowe (rys. 8)
Do czyszczenia kamienia, metalu, aluminium itp.

Liczba obrotow

Materiat

Kamienie, muszle
Aluminium, mosiadz o
Koncowki frezarskie, grawerskie i wiertta (rys. 9)
Frezy przeznaczone s3 do frezowania tworzywa sztucz-
nego i drewna.

Koricowka grawerska przeznaczona jest do grawerowa-
nia w drewnie i tworzywie sztucznym.

Wiertto przeznaczone jest do wiercenia otworéw w me-
talach kolorowych, drewnie i tworzywie sztucznym.

Materiat Liczba obrotow
Kamienie, muszle .
Aluminium, mosiadz
Tworzywo sztuczne .

Tarcza tnaca (rys. 10)
Do cigcia metalu i tworzywa sztucznego.

Liczba obrotow

Materiat

Stal

Aluminium, mosiadz
Tworzywo sztuczne

~
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Nakfadka do ciecia ptytek ceramicznych (rys. 11)

Za pomoca odpowiedniej koricéwki multiszlifierka
moze by¢ uzywana réwniez do ciecia ptytek ceramicz-
nych (specjalna frezarka do ptytek ceramicznych wcho-
dzi w sktad urzadzenia). Dzieki temu multiszlifierka
nadaje sie doskonale do wycinania specjalnych ksztat-
téw w ptytkach ceramicznych (np. otwory dla gniazdek
elektrycznych).

Odkreci¢ ruchem przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara szary pierScieni (rys. 4, nr 1) multiszlifierki i

zachowac go do pdZniejszego uzycia.

Przykreci¢ do urzadzenia naktadke do ciecia ptytek
ceramicznych (5).

Aby ustawi¢ odpowiednia gtebokos¢ pracy, poluzo-
wac $rube mocujaca (4) i ustawic stope naktadki na
z3dana gtebokos¢ (6).

Nastepnie z powrotem dociaggnac srube mocujaca

(4).

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajacego, przewdd
musi by¢ wymieniony przez autoryzowany serwis lub
osobe posiadajaca podobne kwalifikacje, aby unikna¢
niebezpieczenstwa.

~

8. (zyszczenie, konserwacja i zamawianie
cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwiazanych z
czyszczeniem wyciggnac wiyczke z gniazdka.

8.1 (zyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny powietrza i
obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci
zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie
wycierac czystq Sciereczka lub przedmuchac spre-
zonym powietrzem o niskim cisnieniu.
Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po
kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czysci¢ reqularnie wilgotna Sciereczka
z niewielka iloscig szarego mydta. Nie uzywac
zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczal-
nikéw; moga one uszkodzi¢ czesci urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwaza,
aby do wnetrza urzadzenia nie dostata si¢ woda.
Whikniecie wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢ stan
szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenistwo! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma cze$ci wymagajacych
konserwagji.
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8.4 Zamawianie cze$ci wymiennych:
Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy podac
nastepujace dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu urzadzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer czesci zamiennej
Aktualne ceny artykutw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu zapobiegaja-
cym uszkodzeniom w czasie transportu. Opakowanie
jest surowcem i nadaje sie do powtdrnego uzytku lub
do recyklingu. Urzadzenie oraz jego osprzet skfadaja sie
zroznych rodzajow materiatow, jak np. metal i tworzy-
wa sztuczne. Nie wyrzucac uszkodzonych urzadzen do
$mietnika! W celu odpowiedniej utylizacji nalezy odda¢
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki odpa-
déw. Informadji o specjalistycznych punktach zbiérki
odpadéw udziela administracja

komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywac w
miejscu ciemnym, suchym i wolnym od przemarzania,
zabezpieczy¢ przed dzie¢mi. Optymalna temperatura
przechowywani 5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie
w oryginalnym opakowaniu.
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11. Usuwanie usterek

Jezeli na skutek zuzycia czeSci urzadzenia wystapi usterka, prosimy o zwrécenie sie do naszego biura serwisowego
pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. W tylnej czesci instrukcji zamieszczono liste czesci, ktére moga
zosta¢ zaméwione.

OSTRZEZENIE Uzycie innych niz zaleconych w tej instrukgji obstugi dodatkowych urzadzeri lub wyposazenia
grozi obrazeniami. Stosowac wyfacznie oryginalne cze$ci zamienne.

Wymiane uszkodzonych wtacznikow nalezy powierzy¢ warsztatowi serwisowemu producenta. Nie uzywac
elektronarzedzi, w ktorych nie mozna z fatwosciag wlaczy¢ lub wylaczy¢ wacznika.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany przewodu zasilania, z przyczyn bezpieczeristwa musi by¢ on wymienio-
ny przez producenta lub przedstawiciela autoryzowanego serwisu.

Usuwanie usterek
Na wypadek nieprawidtowego funkcjonowania urzadzenia, sporzadzono ponizsza liste mozliwych przyczyn i sposo-
béw rozwiazania probleméw:

Usterka Mozliwa przyczyna Sposob usuwania

Przegrzewanie sie - Niedrozne lub zabrudzone szczeliny | - Oczyscic szczeliny wentylacyjne.

silnika. wentylacyjne.

Uszkodzenie silnika. - Prosimy o kontakt z autoryzowanym ser-
wisem.

Wiaczone urzadzenie | - Uszkodzenie przewodu zasilania. - Sprawdzi¢ przewéd zasilania.

nie dziata. - Uszkodzenie przefacznika zasilania. | - Prosimy o kontakt z autoryzowanym ser-
wisem.
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12. Lista czesci zamiennych
Pozycja | Opis Nr.

01 Wtacznik/wytacznik 441927001001

02 Patak 441927001002

03 Uchwyt tulei zaciskowej 441927001003

04 Nakretka ztaczkowa z diodg LED 441927001004

05 Tuleja zaciskowa 3,2mm 441927001005

06 Tuleja zaciskowa 2,4mm 441927001006

- Elastyczny watek 441927001007

- Podstawa statywu 441927001008

- Rura statywu 441927001009

- Szczotka weglowa 441927001010
4 N

3 (5/6) 4 1 2
=

J
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Tylko dla krajow Unii Europejskiej

Nie wyrzucac elektronarzedzi do Smiecil

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz wigczenia
ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do punktu zbidrki surowcéw
wtdrnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosi, jest zobowigzany, zamiast odestania, do wspétudzia-
tu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu zbiorczego, ktdry przeprowadza
eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpadach. Nie dotyczy to osprzetu i srodkéw pomoc-
niczych zataczonych do starego urzadzenia, ktore nie maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobdw oraz dokumentéw towarzyszacych, nawet we frag-
mentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Imiany techniczne zastrzezone
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13. Gwarangja

Na opisywane w instrukgji obstugi urzadzenie udzielamy 3-letniej gwaranji, na wypadek wadliwosci naszego pro-
duktu. 3-letni okres gwarancyjny zaczyna obowigzywac w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja
obstugi oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. Odnosi sie to szczegdlnie do akumulatoréw, na ktdre udzielamy
jednak 12-miesiecznej gwarangji.

Oczywiscie w okresie tych 3 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia gwarancyjne w ramach ustawowej rekoj-
mi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawiciela handlowe-
go, jako uzupetnienie obowiazujacych lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres serwisu technicznego.

W przypadku cze$ci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy uwage na
ograniczenia tej gwarangji zgodnie z warunkami gwarancji zamieszczonymi w tej instrukgji obstugi.

Einhell Polska Sp. Zo.o.
55-080 Nowa Wie$ Wroctawska
ul. Wymystowskiego 1
serwis@einhell.pl
tel: +48 71360 30 81
fax: +48 71360 30 66
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Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG peknapvpa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHIIACHO
ves and norms for the following product AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declarad urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon cUPWVa He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepgytowmm yaocToBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye npo 3a3HayeHy H1MHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHaTa Coo6p3HOCT COMacHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pupeKTBaTa ¥ HOPMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Zestaw grawersko-szlifierski D-SG 161 (DURO PRO)

[]2014/28/EU [x] 2006/42/EC
[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:

[J2014/35/EU Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnexv
[J2014/32/EU ] Annex VI
[]2014/53/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/68/EU g;mgg; em
[[190/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EU

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-23; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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