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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Drehzahlregler

Feststellknopf

Ein-/Ausschalter

Netzkabel

Adapter fiir Spanabsaugung
Schalter fir Staub-Blas-funktion
Verstellbarer Sdgeschuh
Umschalter fur Pendelhub
Gradskala flir Sdgeschuh

10. Fuhrungsrolle

11. Parallelanschlag

12. Sageblatt

13. Feststellschrauben flr Parallelanschlag
14. Sageblattaufnahme

15. Schutzabdeckung

16. Feststellhebel fiir Sdgeschuh

17. Splitterschutz

©COoNOOAWN

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

* Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Stichsage
Parallelanschlag
Séageblatt fir Holz
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Stichsage ist zum Sagen von Holz, Metallen,
Buntmetallen und Kunststoffen unter Verwendung
des entsprechenden Sageblatts bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.
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Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:........cccecveeiiiiiieennnene 230V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme:............c.ccoociiiiiinns 620 W
Hubzahl:.........ooooveeiieeeees 800 - 3.000 min"'
HUBhONE: ....ceveiiieeee e 20 mm
Schnitttiefe HOIZ:........ccoovieieeiceeeee 85 mm
Schnitttiefe Kunststoff: .............cccceeiiieene 12 mm
Schnitttiefe EiSen: .......cccccevcvvevceeeceee e 8 mm
Gehrungschnitt: ............ bis 45° (links und rechts)
SChUtzKIaSSEe:......cceveeeeee e /@
GEWICHE: ... 2,1kg
Gefahr!

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 90 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ....ccccovevevnnnenes 101 dB(A)
Unsicherheit K, ...o.ooovviininiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841.

Schneiden von Holz
Schwingungsemissionswert a, = 11,0 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Schneiden von Blech
Schwingungsemissionswert a, = 9,3 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Schwingungs- und Gerauschemissionen kon-
nen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhéngig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstlick bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.

Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Giber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken
Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:
Lungenschéaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten

Ubereinstimmen.
Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Schutzabdeckung (Bild 2/Pos. 15)

Die Schutzabdeckung (15) schutzt vor ver-
sehentlichem Berlihren des Ségeblattes (12)
und lasst dennoch den Blick auf den Schnitt-
bereich zu.

Die Schutzabdeckung (15) muss beim Aus-
fihren von Schnitten immer montiert sein.
Die Schutzabdeckung kann bei Einstellarbei-
ten abgenommen werden.

5.2 Sageblattwechsel (Bilder 3-4/Pos. 12)
Gefahr!

Sie kdnnen Sageblatter ohne Benutzung
weiterer Werkzeuge einsetzen oder austau-
schen.

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie ein
Séageblatt einsetzen oder austauschen.
Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (8)
auf Position D (siehe Bild 10).

Die Zahne des Sageblattes sind sehr scharf.
Schutzabdeckung (15) entnehmen

Die Sageblattaufnahme (14) driicken und
das Séageblatt (12) bis zum Anschlag in die
Séageblattaufnahme (14) fihren (Bild 3). Die
Séageblattzahnung muss nach vorne zeigen.
Die Sageblattaufnahme (14) wieder zuriick
gleiten lassen. Das Sageblatt (12) muss in
der Fuhrungsrolle (10) sitzen (Bild 4).
Uberpriifen ob das Sageblatt (12) fest in der
Aufnahme sitzt.

Das Entfernen des Sageblattes erfolgt in um-
gekehrter Reihenfolge.

5.3 Montage des Parallelanschlages

(Bild 5/Pos. 11)

Der Parallelanschlag (11) erlaubt es Ihnen
parallele Schnitte auszufiihren.

Lockern Sie die beiden am Sageschuh (7)
gelegenen Feststellschrauben fur Paral-
lelsnschlag (13).

Parallelanschlag (11) nun in die Fiihrungen
am Sageschuh (7) einschieben. Sie kénnen
den Parallelanschlag (11) an der linken oder
an der rechten Seite des Gerates einsetzen.
Die Fiihrungsleiste stets nach unten ausrich-
ten. Setzen Sie mit Hilfe der Messskala des
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Parallelanschlages (11) den benétigten Ab-
stand fest und ziehen Sie die Feststellschrau-
ben flr Parallelsnschlag (13) wieder an.

5.4 Einstellen des Sageschuhs fiir Gehrungs-
schnitte (Bild 6)

* Den Festellhebel fir Sdgeschuh (16) am Sa-
geschuh lésen.

® Den Sageschuh (7) leicht nach hinten ziehen.
Der Sageschuh kann nun bis zu 45° nach
links oder rechts geneigt werden.

*  Wird der Sageschuh (7) wieder nach vorn
geschoben, so funktioniert dies jeweils nur
in den bei 0°, 15°, 30° und 45° befindlichen
Raststellungen, welche an der Gradskala fir
Séageschuh (9) markiert sind. Sageschuh in
entsprechende Position bringen und den Fe-
stellhebel fir Sdgeschuh (16) anziehen.

® Der Sageschuh (7) kann jedoch auch ohne
weiteres auf ein anderes Winkelmaf3 einge-
stellt werden. Sdgeschuh (7) hierzu nach
hinten schieben, gewlinschten Winkel einstel-
len und den Festellhebel fiir Sdgeschuh (16)
wieder anziehen.

Hinweis! Bei Gehrungsschnitten missen die

Feststellschrauben fiir Parallelanschlag (13) und

der Splitterschutz (17) enfernt werden.

5.5 Adapter fiir Spanabsaugung
(Bild 7/Pos. 5)

® SchlieBen Sie lhre Stichsage mit dem Adap-
ter fir Spanabsaugung (5) an einen Staub-
sauger an. Sie erreichen damit eine optimale
Staubabsaugung vom Werkstlick. Die Vortei-
le: Sie schonen sowohl das Gerat als auch
Ihre eigene Gesundheit. lhr Arbeitsbereich
bleibt auBerdem sauberer und sicherer.

* Beider Arbeit entstehender Staub kann ge-
fahrlich sein. Bitte beachten Sie hierzu die
Sicherheitshinweise.

® Setzen Sie den Adapter flr Spanabsaugung
(5) wie in Abbildung 7 dargestellt ein. Der
Adapter fiir Spanabsaugung (5) muss horbar
einrasten, so dass er fest im Sageschuh (7)
sitzt. Bei Gehrungsschnitten kann der Adap-
ter fir Spanabsaugung (5) nicht verwendet
werden.

® Stecken Sie den Saugschlauch ihres Staub-
saugers auf die Offnung des Adapters fiir
Spanabsaugung (5). Achten Sie auf luftdichte
Verbindung der Gerate.
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5.6 Splitterschutz (Bild 15/Pos. 17)

Der Splitterschutz (17) sorgt daflr, daB3 das zu

bearbeitende Material wahrend des Ségens nicht

absplittert oder ausbricht. Um den Splitterschutz

(17) einzusetzen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Biegen Sie die beiden Nasen (a) am Sage-
schuhschutz (b) leicht nach auBBen und heben
Sie den Sageschuhschutz (b) an.

2. Entnehmen Sie den Sageschuhschutz (b)
vom Sageschuh (7) wie in Bild 15 gezeigt.

3. Legen Sie den Splitterschutz (17) in den
Séageschuhschutz (b) ein. Achten Sie dabei
darauf, daB die Pfeile am Splitterschutz (17)
und am Sageschuhschutz (b) wie in Bild 15
Ubereinstimmen.

Nun kann der Sageschuhschutz (b) wieder auf

den Sageschuh (7) aufgesetzt werden. Gehen

Sie dabei in umgekehrter Reihenfolge vor.

Hinweis! Der Splitterschutz (17) kann nur bei

0° Schnitten verwenden werden und muB bei

Gehrungsschnitten bis 45° entfernt werden!

6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Bild 8/Pos. 3)
Einschalten:
Ein-/Ausschalter (3) driicken

Ausschalten:
Ein-/Ausschalter (3) loslassen

6.2 Feststellknopf (Bild 8/Pos. 2)

Mit dem Feststellknopf (2) kann der Ein-/ Aus-
schalter (3) im Betrieb arretiert werden. Zum Aus-
schalten Ein-/ Ausschalter (3) kurz eindricken.

6.3 Elektronische Drehzahlvorwahl

(Bild 9/Pos. 1)
Mit dem Drehzahlregler (1) kann die gewunschte
Drehzahl voreingestellt werden. Drehen Sie den
Drehzahlregler (1) in PLUS-Richtung, um die
Drehzahl zu erhéhen, drehen Sie den Drehzahl-
regler (1) in MINUS-Richtung um die Drehzahl
zu verringern. Die geeignete Hubzahl ist vom
jeweiligen Werkstoff und den Arbeitsbedingungen
abhéangig.
Die allgemeinen Regeln fir die Schnittgeschwin-
digkeit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch
hier guiltig.
Mit feinen Sageblattern kdnnen Sie im Allgemei-
nen mit hdherer Hubzahl arbeiten; grobere Sage-
blatter verlangen nach niedrigeren Geschwindig-
keiten.

Position 1-2 = Niedrige Hubzahl (fir Stahl)

Position 3-4 = Mittlere Hubzahl (fiir Stahl, Weich-
metall, Kuststoff)

Position 5-6 = Hohe Hubzahl (fir Weichholz,
Hartholz, Weichmetall, Kunststoff)

6.4 Einstellung Pendelhub (Bild 10/Pos. 8)

®  Am Umschalter fir Pendelhub (8) kann die
starke der Pendelbewegung des Sageblattes
(12) beim Hub eingestellt werden.

® Sie kdnnen Schnittgeschwindigkeit, Schnitt-
leistung und Schnittbild an das zu bearbeiten-
de Werkstlick anpassen.

Stellen Sie den Umschalter fiir Pendelhub (8) auf
eine der folgenden Positionen:

Position A = Keine Pendelung

Material: Gummi, Keramik, Aluminium, Stahl
Anmerkung: Fir feine und saubere Schnittkan-
ten, diinne Materailien (z.B. Bleche) und harte
Materalien.

Position B = Kleine Pendelung
Material: Kunststoff, Holz, Aluminium
Anmerkung: Fur harte Materalien

Position C = Mittlere Pendelung
Material: Holz

Position D = GroB3e Pendelung

Material: Holz

Anmerkung: Fir weiche Materalien und Sagen
in Faserrichtung

Die beste Kombination von Drehzahl- und Pen-
delhubeinstellung ist vom zu bearbeitenden Ma-
terial abhangig. Wir empfehlen die ideale Einstel-
lung stets anhand eines Probeschnittes an einem
Abfallstiick zu ermitteln.

6.5 Staub-Blas-Funktion (Bild 11 / Pos. 6)

Durch einen zuschaltbaren Luftstrom bleibt die

Schnittlinie frei von Staub und Spanen.

® Zum Einschalten muss der Schalter fir
Staub-Blas-Funktion (6) nach vorn gescho-
ben werden.

®  Zum Ausschalten muss der Schalter fiir
Staub-Blas-Funktion (6) wieder zuriick ge-
schoben werden.
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6.6 Ausfiihren von Schnitten

e Stellen Sie sicher, dass der Ein-/Ausschalter
(8) nicht eingedriickt ist. Verbinden Sie erst
dann den Netzstecker mit einer geeigneten
Steckdose.

e Schalten Sie die Stichsége nur mit eingesetz-
tem Sageblatt ein.

® Verwenden Sie nur einwandfreie Sagebléatter.
Wechseln Sie stumpfe, verbogene oder rissi-
ge Séageblatter sofort aus.

® Platzieren Sie den SagefuB3 flach auf dem zu
bearbeitendem Werkstlick. Schalten Sie die
Stichséage ein.

® Lassen Sie das Sageblatt anlaufen, bis es die
volle Geschwindigkeit erreicht hat. Fiihren Sie
dann das S&geblatt langsam an der Schnitt-
linie entlang. Uben Sie dabei nur leichten
Druck auf das Sageblatt aus.

® Beim Sagen von Metall sollte die Schnittlinie
mit einem geeigneten KihImittel bestrichen
werden.

6.7 Ausségen von Bereichen (Bild 12)

Bohren Sie mit einer Bohrmaschine innerhalb
des auszusagenden Bereiches ein 10 mm gro3es
Loch. Flihren Sie das Sageblatt in dieses Loch
ein und beginnen Sie, den gewlinschten Bereich
auszusagen.

6.8 Ausfiihren von Parallelschnitten (Bild 13)

® Parallelanschlag montieren und entspre-
chend justieren (siehe Punkt 5.3).

® Hinweise in Punkt 6.6 beachten.

e Schnitt wie in Bild 13 dargestellt ausflhren.

6.9 Gehrungsschnitt (Bild 14)

®  Winkel am Sageschuh entsprechend einstel-
len (siehe Punkt 5.4)

® Hinweise in Punkt 6.6 beachten.

e Schnitt wie in Bild 14 dargestellt ausfihren.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

* Entfernen Sie hierzu auch den Adapter fiir
Spanabsaugung und blasen diesen ebenfalls
mit Druckluft, bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Achtung! Die Kohlebdrsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung

um, Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder ver-
wendbar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtick-
geflhrt werden. Das Gerét und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmuill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerét und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten, Fuhrungsrollen, Splitterschutz
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatter
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-15-

Anl_TC_JS_85_SPK5.indb 15 26.11.2019 10:31:32



Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-16-
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Spis tresci

1. Wskazowki bezpieczenstwa

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

4. Dane techniczne

5. Przed uruchomieniem

6. Obstuga

7. Wpymiana przewodu zasilajgcego

8. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czgsci zamiennych
9. Utylizacja i recykling

10. Przechowywanie

-17 -
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Zapoznac sig z trescig wszystkich ws-
kazowek bezpieczenstwa, instrukciji, ry-
sunkéw i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-
enionych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie
obrazenia.

Prosimy zachowac¢ na przysztosé wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

21 Opis urzadzenia (rys. 1-3)
. Regulator liczby obrotéw
2 Przycisk blokujgcy
3. Wigcznik/wytacznik
4. Przewdd zasilania
5. Adapter odsysania wiorow
6. Wiacznik funkceji zdmuchiwania pytu
7. Stopka z mozliwoscig regulaciji
8. Przetgcznik regulacji skoku
9. Podziatka dla stopki
. Rolka prowadzaca
. Prowadnica réwnolegta
. Brzeszczot pity
. Sruby mocujace prowadnicy réwnolegtej
. Uchwyt brzeszczotu pity
. Pokrywa ochronna
. Dzwignia unieruchamiajgca stopke
. Ostona przeciwodpryskowa
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2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego za-

kresu dostawy czy produkt jest kompletny. Jezeli

stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcic sie w

ciagu 5 dni roboczych od zakupu produktu do

naszego centrum serwisowego lub najblizszego
autoryzowanego sklepu specjalistycznego
przedstawiajgc dowdd zakupu. Prosimy wzigé
pod uwage podang w warunkach gwarancji na
koncu tej instrukcji tabele swiadczen gwarancyj-
nych

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé

urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzié, czy urzagdzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Wyrzynarka

Prowadnica rownolegta
Brzeszczot do drewna
Instrukcjg oryginalng
Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Wyrzynarka przeznaczona jest do cigcia drewna,
zelaza, metali, w tym metali kolorowych i tworzyw
sztucznych przy zastosowaniu brzeszczotu odpo-
wiedniego do danego rodzaju materiatu.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.
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Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie SieCiowe: .........cccceeeveeeennee 230V~ 50 Hz
PObOr MOCY: ....coouiiiiiiiiiiiii e 620 W
Liczba skokOW: ..........cccevvreenenne. 800 -3 000 min"’!
Wys0ko$E SKOKU: ...c.vvvvveiiiiciinicicncne 20 mm
Gtebokos¢ ciecia w drewnie: .................... 85 mm
Gtebokos¢ ciecia w tworzywie sztucznym: 12 mm
Gtebokos¢ ciecia w zelazie: ..........cccee....... 8 mm
Ciecia ukosne: ............ do 45° (w lewo i w prawo)
Klasa ochronnos$ci: .......ccccvvveeneeieieene, I/
Waga: ..o 2,1kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 62841.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ........ 90 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ....cooe.vee. 101 dB(A)
Odchylenie K, .cooveieiiiiiicccc, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z norma 62841.

Ciecie drewna
Wartoé¢ emisji drgan a, = 11,0 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Ciecie blachy
Warto$¢ emisji drgan a, = 9,3 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzadzen elektrycznych.
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Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga réwniez by¢ wykorzystywane do wstgpnej
oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-

czas pracy z urzadzeniem mogg odbiegac od

podanych wartosci i zalezg ona od sposobu

uzytkowania elektronarzedzia, w szczegdlnosci

od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest

obrdbce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

e Dopasowa¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigza¢ urzagdzenia.

® W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosic¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Pokrywa ochronna (rys. 2/ poz.15)

Pokrywa ochronna (15) stuzy jako zabezpi-
eczenie przed przypadkowym dotknigciem
brzeszczotu (12), nie ograniczajgc przy tym
widocznosci obszaru ciecia.

Podczas ciecia pokrywa ochronna (15) musi
by¢ zawsze zamontowana.

Na czas czynnosci nastawczych zezwala sig
na zdjecie pokrywy ochronne;.

5.2 Wymiana brzeszczotu (rys. 3-4/poz. 12)
Niebezpieczenstwo!

Wymiana oraz montaz brzeszczotéw nie
wymagajg uzycia dodatkowych narzedzi.
Przed zatozeniem lub wymiang brzeszczotu
nalezy zawsze wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
zasilania.

Ustawi¢ przetgcznik regulacji skoku (8) na
pozycje D (patrz rys. 10).

Uwaga! Zeby brzeszczotu sg bardzo ostre!
Zdjg¢ pokrywe ochronng (15)

Nacisng¢ na uchwyt brzeszczotu pity (14)

i wsung¢ do oporu brzeszczot pity (12) w
uchwyt (14) (rys. 3). Zeby brzeszczotu powin-
ny by¢ skierowane do przodu.

Zwolni¢ uchwyt brzeszczotu pity (14), aby
cofnat sie w potozenie wyjsciowe. Brzeszczot
pity (12) musi znajdowac sig¢ w prowadnicy
(10) (rys. 4).

Sprawdzi¢, czy brzeszczot pity (12) jest pew-
nie zamocowany w uchwycie.

Wyjmowanie brzeszczotu nastepuje w odw-
rotnej kolejnosci.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 5/poz. 11)

Przy uzyciu prowadnicy rownolegtej (11)
mozliwe jest wykonywanie cie¢ rownolegtych.
Poluzowac na stopce (7) obie sruby
mocujgce prowadnicy rownolegtej (13).
Wsuna¢ prowadnice réwnolegtg (11) w rowki
w stopce pity (7). Prowadnica rownolegta (11)
moze zosta¢ zamontowana po prawej badz
po lewej stronie urzgdzenia.

Listwa prowadzgca powinna by¢ zawsze
skierowana na dot. Przy pomocy podziatki na

prowadnicy réwnolegtej (11) wybraé zgdany
odstep i dokrecic¢ z powrotem sruby mocujace
prowadnicy rownolegtej (13).

5.4 Ustawienie stopki do wykonywania cigé

ukosnych (rys. 6)

Zwolni¢ dzwignig unieruchamiajgca stopke
(16).

Lekko pociagna¢ do tytu stopke (7). Stopke
mozna pochyli¢ do maksymalnie 45° w prawo
lub w lewo.

Po przesunigciu stopki (7) z powrotem

do przodu, moze ona zosta¢ pochylona

tylko w pod katem 0°, 15°, 30° i 45°, tzn.

w potozeniach, ktdre sg zaznaczone na
podziatce stopki (9). Ustawi¢ stopke w
zgdanym potozeniu i dokreci¢ dzwignie
unieruchamiajgca stopke (16).

Stopka (7) moze zostac¢ réwniez tatwo ustawi-
ona pod innym katem. W tym celu przesungé
do tytu stopke (7), ustawi¢ jg pod wybranym
katem i z powrotem docisng¢ dzwignig
unieruchamiajgca stopke (16).

Wskazéwka! Przed wykonywaniem cieé
ukosnych nalezy usuna¢ sruby mocujace
prowadnicy réwnolegtej (13) oraz ostone
przeciwodpryskowg (17).

5.5 Adapter odsysania wiorow (rys. 7/poz. 5)

.21-
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Wyrzynarke mozna podtgczy¢ do urzadzenia
odsysania pytu przy uzyciu adaptera do od-
sysania wiéréw (5). W ten sposéb osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z obrabian-
ego przedmiotu. Zalety: Ochrona zdrowia i
lepsza praca urzadzenia. Dodatkowo poz-
wala to na zachowanie czystosci i poprawe
bezpieczeristwa na miejscu pracy.

Pyt powstajgcy podczas pracy moze by¢ nie-
bezpieczny. Nalezy przestrzegac¢ odpowied-
nich wskazéwek bezpieczenstwa!
Zamontowac adapter do odsysania wiorow
(5) tak jak pokazano narys. 7. Adapter do
odsysania wioréw (5) powinien sig zatrzasng¢
w styszalny sposéb i w ten sposéb zostaé po-
prawnie zamocowanym w stopce (7). Adapter
odsysania widréw (5) nie moze by¢ stosowa-
ny podczas wykonywania cie¢ ukosnych.
Wetknac¢ przewdd ssacy urzgdzenia odsys-
ania pytu w otwor adaptera do odsysania wi-
6réw (5). Nalezy upewnic¢ sie, ze potgczenie
miedzy urzgdzeniami jest szczelne.
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5.6 Ostona przeciwodpryskowa
(rys. 15/poz. 17)

Ostona przeciwodpryskowa (17) pozwala unikngé

odpryskiwania i odtamywania sie obrabianego

materiatu podczas ciecia. Aby zamontowac

ostone przeciwodpryskowg (17), postgpowac w

nastepujacy sposob:

1. Lekko wygigé na zewnatrz obydwa noski (a)
na ostonie stopki (b) i podnies¢ ostone stopki.

2. Zdjac ostong (b) ze stopki (7) tak jak pokaza-
nonarys. 15.

3. Witozy¢ ostong przeciwodpryskowsg (17) w
ostone stopki (b). Nalezy zwrdcic¢ przy tym
uwage na poprawne potozenie strzatek na
ostonie przeciwodpryskowej i na ostonie stop-
ki (patrz rys. 15).

Nastepnie zatozy¢ ostong stopki (b) z powrotem

na stopke (7). Postepowac przy tym w odwrotnej

kolejnosci.

Wskazéwka! Ostona przeciwodpryskowa (17)

moze by¢ stosowana wytgcznie przy wyk-

onywaniu cie¢ pod katem 0° i musi zostac
zawsze zdjeta przed wykonywaniem cigé
ukos$nych, tzn. pod kazdym innym katem do
45°,

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/wytacznik (rys. 8/poz. 3)
Uruchomienie:
Wecisna¢ wiacznik/ wytacznik (3)

Wytaczanie:
Zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (3)

6.2 Przycisk blokujacy (rys. 8/ poz.2)
Przycisk blokujgcy (2) umozliwia zablokowanie
wigcznika/wytacznika (3) podczas pracy. Aby
wytgczyé, krétko nacisngé wtgcznik wigcznik/
wytgcznik (3).

6.3 Elektroniczna preselekcja obrotéw

(rys. 9/poz. 1)
Przy pomocy regulatora liczby obrotéw mozna
wstepnie ustawi¢ zgdana liczbe obrotow. Aby
zwigkszy¢ liczbe obrotéw, przekrecic¢ regulator li-
czby obrotéw w kierunku ,PLUS*. Aby zmniejszy¢
liczbe obrotéw, przekrecic regulator liczby
obrotéw w kierunku ,MINUS*. Liczba skokéw
zalezy do rodzaju obrabianego materiatu i war-
unkow pracy.
Oproécz tego nalezy przestrzega¢ ogélnych zasad
odnosnie predkosci ciecia w przypadku obrébki

widrowe;.

Stosujac cienkie brzeszczoty mozna zasadniczo
pracowac z wigkszg liczbag skokoéw, natomiast
przy grubszych brzeszczotach nalezy pracowac z
nizszg predkoscia.

Pozycja 1-2 = Niska liczba skokéw (dla stali)

Pozycja 3-4 = Srednia liczba skokéw (dla stali,
metali migkkich, tworzywa sztucznego)

Pozycja 5-6 = Wysoka liczba skokéw (dla
migkkiego lub twardego drewna, metali migkkich,
tworzywa sztucznego)

6.4 Ustawienie regulacji skoku (rys. 10/poz. 8)

e Zapomocy przetgcznika regulacji skoku (8)
mozna wyregulowac site ruchu wahadtowego
brzeszczotu (12) podczas skoku.

e Uzytkownik moze dopasowac w zaleznosci
od obrabianego materiatu predkosc,
wydajnos¢ i profil ciecia.

Ustawi¢ przetgcznik regulacji skoku (8) na jedng z
nastepujacych pozyciji:

Pozycja A = Brak oscylacji

Materiat: Guma, ceramika, aluminium, stal
Uwaga: Dla uzyskania doktadnych i delikatnych
krawedzi, ciecia cienkich materiatéw (np. blachy)
oraz twardych materiatéw.

Pozycja B = Mata oscylacja
Materiat: Tworzywo sztuczne, drewno, aluminium
Uwaga: Dla twardych materiatow

Pozycja C = Srednia oscylacja
Materiat: Drewno

Pozycja D = Duza oscylacja

Materiat: Drewno

Uwaga: Dla migkkich materiatow i ciecia wzdtuz
widkien

Wybér optymalnej kombinacji liczby obrotéw oraz
regulacji skoku zalezy od rodzaju obrabianego
materiatu. Zalecamy dobra¢ odpowiednie usta-
wienie przez wykonanie cig¢ prébnych na niepo-
trzebnym kawatku obrabianego materiatu.
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6.5 Funkcja zdmuchiwania pytu
(rys. 11/ poz. 6)

Za pomoca opcjonalnego strumienia powietrza li-

nia cigcia moze by¢ oczyszczona z pytu i struzyn.

® W celu wtgczenia tej funkcji przesunaé do
przodu wtgcznik funkcji zdmuchiwania pytu
(6).

® W celu wytgczenia tej funkcji cofng¢ wtgcznik
funkcji zdmuchiwania pytu (6) do pozyciji
wyjsciowe;j.

6.6 Wykonywanie cigé

® Upewnic sig, ze wigcznik/wytacznik (3) nie
jest wcisniety. Dopiero wéwczas wtozy¢
wtyczke zasilania do odpowiedniego gniaz-
dka.

®  Wyrzynarke wigczyc tylko jesli brzeszczot jest
zamocowany.

e Uzywacé wytgcznie brzeszczotéw w nienagan-
nym stanie technicznym. Stepione, wygiete
lub popekane brzeszczoty muszg zostac na-
tychmiast wymienione.

® Umiesci¢ stope pity ptasko ona przedmiocie,
ktéry ma zosta¢ poddany obrébce. Wigczyé
wyrzynarke.

® Brzeszczot pity powinien rozpedzi¢ sig az
do osiggniecia petnej predkosci. Nastepnie
przesunac brzeszczot powoli wzdtuz linii
ciecia, wywierajgc przy tym tylko lekki nacisk
na brzeszczot.

® Przed cigciem metalu linia cigcia powin-
na zosta¢ posmarowana odpowiednim
chtodziwem.

6.7 Wycinanie (rys. 12)

Przy uzyciu wiertarki wywierci¢ wewnatrz obs-
zaru, ktéry ma zostac wyciety, otwor wielkosci
10mm. Umiescic¢ brzeszczot w tym otworze i
rozpoczaé wycinanie zagdanego fragmentu.

6 8 Wykonywanie cieé réwnolegtych (rys. 13)
Zamontowac prowadnice réwnolegtg i odpo-
wiednio wyregulowag¢ (patrz punkt 5.3).

® Przestrzega¢ wskazowek podanych w punk-
cie 6.6.

® Wykonac cigcie tak jak pokazano narys. 13.

6.9 Cigcia ukosne (rys. 14)

e Ustawi¢ odpowiednio kat na stopce pity
(patrz punkt 5.4)

® Przestrzega¢ wskazéwek podanych w punk-
cie 6.6.

® Wykonac ciecie tak jak pokazano na rys. 14.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzgdzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

e W tym celu usung¢ adapter odsysania wiéréw
i przedmuchaé go sprezonym powietrzem o
niskim cisnieniu.

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac¢ moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.
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8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czgs$ci zamiennych nalezy
podaé nastepujace dane:

e Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

®  Numer czeéci zamiennej

Aktualne ceny artykutoéw i informacje znajduja sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac¢ uszkodzonych urzadzen do $mietnikal!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiorki
odpadoéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieé¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

.24-
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Szczotki weglowe, Rolka prowadzaca, Ostona

przeciwodpryskowa

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Brzeszczot pity

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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MNeplexopeva

1
2
3
4
5.
6.
7
8

9

1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN
DUAAEN
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®

Kivéuvog! - Ma tn peiwon tou kivdUvou tpavpatiopov diapdote v Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeilovTal OE Un THPNOT AUTWV
Twv Odnywwv xpriong Kat Twv Yrnodei&ewv
aoodaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!
MNMpoegidomnoinon!

AwaBdaoTte 0Aeqg TIG UTIOdEiEELG acpaleiag,
TIG 08NYiEG, TIG AMEIKOVIOELG KL TA TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKA AUTNG TNG NAEKTPIKNG
OUGCKEUNG. € TIEPITTTWOoN TapaAeiPewv katd
Vv pnon Twv unodeifewv acpaleiaq propei
va TipokAnBei nAekTpomAnéia, Tupkayld kavn
oofapoi TPAVUATIOOL.

®uAa&te yia peAAOVTIKN Xprion OAEG TIG
Yrnodei&elg acpaleiag kat Tig 0dnyieg.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2 1 Meprypadrn Tng cuokeung (eik. 1-3)
Pubuiotig aplBpou otpodwv

Kouuri aopaiiong

AlakéTTNng Evepyoroinong/anevepyoroinong
KaAwdlo ouvdeongq e To SikTuo
Mpooapuoyéag yla avappddnon pokavidiwv
AlakdTTNng yla Asttoupyia puoruatog
oKOVNG

Pubuigouevo mediAo Tiploviou

AlakéTITNG AAAQYNG TIPOG ALWPOULEVN
Aeltoupyia

9. KAipaka yla rédIAo Tiploviov

10. PoA6-06nyoég

11. MapdAAnAog 0dnyog

12. Adua Tploviov

13. Bideg otepeéwong yia mapdAAnAo odnyo

14. Yrniodoxn Aduag mploviou

15. MPooTATEUTIKO KAAUUUA

16. MoyAdG aohaAlong yla ESIAO TIpLovIoU

o0k wN~

© N
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17. Mpootaocia anoé Bpvuppata

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TIEPITTWOT EAATTWHATIKWY
TUNUATWYV TIAPAKAAOUKE VA aroTavoeite evTog
5 nuepwv and Tnv nuepounvia ayopdg oto
Kevtpo ZepPig (Service Center) g eTalpeiag
pag rpookopidovTag TV loxVouoa anddelEn
ayopdg. MapakaAoVpe va iPpooeEeTe TOV THivaka
€yyunong otoug 6poug eyyUnong oTo TEAOG TwV
odNYLWV.
*  Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKELN.
®  AMOPaKpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAg
KOBWG KAl T CUCTNHKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeur Kat Ta aeooudp yla
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL Tnv
TAP0d0 NG MPOBETALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H cuokeun kat Ta VAIKA cuokevaciag v
eival mayyvidia! Ta mawdia Sev emtpéneTal
va mai{ouv UE TTAACTIKEG GAKOUAEG,
TAQOTIKEG HEMPBPAVEG KaL HKPOAVTIKEIEVA!
Ypiotaral kivduvog katamoong Kat
aocopuiiag!

2eya

MapdAAnAog odnyodg

Adua ywa E0Ao

MNpwTtoTtuteg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To mpLdvL tpoopiletal yia xprion oe EVAO, oidepo,
HN TIOAUTIUA LETAAAA KAl TIAQOTIKA E XPT|oN TN
avAaAoyng TIPLOVOAAUAG.

H pnxavn emrpénetat va xpnouuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO YLla TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprjon eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio Tipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
TPAUUATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.
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MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLO ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappdavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

TAOT SIKTUOU .o 230V ~ 50 Hz
ATIOPPODNON LOXVOG: . 620 W
APLOUOG EUBOAITUWY ...ovvrneee 800 - 3.000 min™
YWOG EUPBOMOUWV: v 20 mm
Bda0B0g KOt G G€ EUAO: ..o 85 mm
BA00g KOTI G GE TIAACTIKO: ... 12 mm
BAB0G KOTING OE GIOEPO: wvvvveerieeeiireecieanns 8 mm
Kot ywviaouatog: €wg 45° (aplotepd kat Se&1d)
[80,Ye T2 18 7o oTox o o o [« NS /4
[S]eTo ol R

Kivéuvog!

Oo6pupog kat SovioEelg
O1 TiEG BopuPwV kat Sovrioewv SlamoTwoNKav
oUPdwWVa pe To TipoTuTio EN 62841.

ZTAOUN NXNTKNAG THEONG L, e 90 dB(A)
ABEBALOTNTAK |, oo 3dB
2ZTABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly wovvenennnee 101 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y v, 3dB

Na xpnoipomoleite nxompooTacia.
H enidpaom BopuRou pmopei va €xel oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWY (GUVOAO
SlavuopdTwy TPV Kateubuvoewv) cUpdPwWva pe
To mipoTuTio EN 62841.

Korm §UAwvV
Ekrourm dovrioewv a, = 11,0 m/s?
ABepadtnta K= 1,5 m/s?

Kom eAacpatwv
Ekrourm dovrioewv a, = 9,3 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

Ol avagpepdeVES CUVOAIKEG TIHEG HeTASOONG
56vnong Kat oL TIWEG eKTIoUTS BopuBou
MeTPNONnKav BAceL TUTIOTIOMUEVNG LEBOSOU
SOKIUNG KAl UTTOPOUV va XPNOLUOTIOmO0UV yia
TN OUYKPLON MHiag NAEKTPLIKNAG CUOKEUNG LE Mia
GAAAN.

Ol avagpepdeveS CUVOAIKEG TIHEG LeTASOONG
56vnong Kat ol TIWES ekTIoUTS BopuBou
MTTOPOUV Va XPNGOLUOTIOMBO0UV yIa TIpOCWwPLV
EKTIMNOT TNG OXETIKNG eMPBApUVONG.

Mpoeldomoinon:

H Tiuny petadoong tng d6vnong Uropei va
SladEpel KATA TNV TPAYUATIKY XPrion TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepdevn
TIUR, avaAoya e ToV TPOTIO XPriong g,
1blaitepa amno to €i60G TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
KatepyaoOeite.

MeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupov kat TIg

dovnioelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy
katdotaon.

* Na ouvinpeite kal va kaBapilete TAKTIKA TN
oUKOEUN.

* Namnpooappélete OTN CUCKEUT TOV TPOTIO
epyaciag oag.

® [poogkte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKELN.

* AdrioTe TN oUoKeUN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

* Na amevepyomoleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na dopdate yavTia.

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOWUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAt

KOVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

egpyaAeiov, upicTavral TaAvta opiopEVoL

UTIoOAELOEVOL Kivduvol. Ot ak6Aoubot

Kivéuvol UTtopovV va IapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOINB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIAg aTtd OKOV).

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotuomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd&Beqg g vyeiag mou mpokaAovvTal arod
S0V oELg XepPLOU-Bpaxiova, EAV N CUOKEUT
XPNOOTIoNOEl yia HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua ) dev Tpeital kat dev cuvnpeitat
owoTA.
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5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEI TOU
SikTUoUu.

Mpiv kAveTe puOUIcELG OTN CUCGKEUT va
Byadete mavta to Bucpa ano tnv npida.

5.1 MpooTtateuTiko kKaAuppa (€. 2/ ap 15)

® To mpooTateuTikd KAAUpUa (15) pootatevel
anod afEANTN enacr TG MPLOVOAApag (12)
Kal ETUTPETEL TTIAP OAA AUTA ia HaTId 0TO
medio kotng.

® To mpooTateuTikd KAAUpua (15) pémel va
eival TavTa ToToBeTNUEVO TIPLV TNV apXT|
™mg epyaoiag.

®  To mPOooTATEVTIKO KAAUHUA UTTOPEL va
adalpebel yla TNV ekTEAEOT pUBUIcEWV.

5.2 AAAayn) riplovodiokovu (eik. 3-4/ap. 12)

Kivéuvog!

® Mmopeite va ToToBETAOETE 1] Va
AVTIKATAOTHOETE TIG TIPLOVOAAKES XWpIg va
PELOOTEL N XPNon AAAwWV epyaAeiwv

®  BydAte 10 BUopa ano tnv mpida mptv
TOTIOOETNOETE 1) AVTIKATAOTI|OETE Hial
TIPLOVOAQQ.

® TomoBetoTE TO SLAKOTTNG AAAQYNG TIPOG
alwpoupevn Aettoupyia (8) otn 6€on D (BA.
ek. 10).

*  Ta dévTia TG TplovoAduag gival TIoAU
aunpea.

*  Adaip€oTte TO MPOOTATEVTIKSO KAAUUUA (15)

® Tiéote Vv urtodoxrn Tou diokou (14)
Kal BaAte Tov Sioko (12) LExpL To TEpUa
otnv urtodoxn tou diokou (14) (e. 3). H
066VTWOon Tou Siokou va BAETEL TIPOG T
EUTPOG.

® Adnote TNV untodoxr Tou diokou (14) va
YAuoTpioet TIAAL TIPOG Ta Ttiow. H TiptovoAdua
(12) pérmel va mpoocapodeTal 0ToV TPOXO-
0odnyo (10) (ek. 4).

°  EAgy&te Av n mplovoAdua (12) eiavt kaAd
OTEPEWNEVT OTNV UTIOSOXN TNG.

* H adaipeon Tng TplovoAduag yivetal otnv
avtioTpodn oelpd.

5.3 MovTtad Touv mapAaAAnAou TEPHUATOG
(ew. 5/ap. 11)

*  TomapdaAAnAo tépua (11) oag erutpenet Tnv
EKTEAEOT) TIAPAAANAWY KOTIWV.

*  XaAapwote TI§ dUo Bideq aopAAloNg yia Tov
mapaAAnAo odnyo (13) mouv Bpiokovtal oto
TESINO TOU TIpLoVIoU (7).

*  SmpwéTte TWPA TO TTApAAAnAo Tépua (11)
0TOUG 06NYOUG OTO TIESIAO TOU TIPLOVIOU (7).
Mrmopeite va TorobeTroeTe TO MAPAAANA
otépua (11) otnv aplotepn) 1) otn €L
TIAEUPA TNG CUCKEUNG.

*  Na evbuypaupilete Tov 06nyd MAvVTA TIPOG
Ta KATw. Me ™ BonBela TG KALaKag Tou
mapaAAnAou oényov (11) kabopiote TV
ATIAUTOVKEVT ATtO0TAON Kalt Eavaodpi&Te TIg
Bideg aopdaiong (13).

5.4 PUOuION TOU TIESIAOL TOU TIPLOVIOU Yiad
KOTIEG YWVIACUATWYV (EIK. 6)

*  Aaokdpete 0TO TIESIAO TOV LOXAO AohAALONG
ya to TEdo (16).

*  TpaPr&te To MESIAO TOU TIPLOVIOU (7) Alyo
TPOG Ta KATW. TWpa Propeite va SwoeTe
KAion oTo TIESIAO TOU TIpLovIov 45° Tipog Ta
Seklan aplotepd.

* Eav ompwyxBei To mESINO (7) kat TIAAL TIpog Ta
aplotepd, TOTE AUTO eival Suvato HOVO OTIQ
B€oelg Kouumwpatog 0°, 15°, 30° kat 45°
HOLpWYV TIOU oMpadevovTal 0TV KApaka yla
TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU (9). PEpTE TO TIESIAO
TOU TIPLOVIOU OTNV avdaAoyn B€on kal ogi&te
TO HoYAS aoddaAong (16).

* Mmopeite va pubuioete To TIESIAO TOU
TIpLoVIoL (7) Kat o€ ortoladnrote AAAN ywvia.
lMa Tov oKoTId aUTO OTIPWETE TO TIESIAO
TOU TIPLOVIOU (7) TIPOG TA TTiow, pubuioTte
Vv avaloyn ywvia kat Eavaodi&te ) Bida
aodAALoNG yla To TESIAO (16).

YnodeEn! Ze KOTEG YWVIAOUATOG TIPETIEL

va apaipouvtal ot Bideg aodpdaAiong yla Tov

TapaAAnAo odnyo (13) kat n pootacia

Bpuppdtwy (17).

5.5 NMpocappoy£ag yia avappogpnon
pokavidtwv/ypelwv (K. 7/ap. 5)

®  >uvdéoTe TO TIPLOVL YIA TPUTIEG HE TOV
TIPOCAPOYEQ YA avappOhNon poKAVISIWV/
ypeQuwv (5) oe pia nAektpikr okovura. ‘Etol
TIETUXAIVETE APLOTN avappodnon g
okovNg arnod 1o KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
Ta mAeovektpata: MpootateveTe TOOO TN
oUOKeUn 0ag, 600 Kat TNV uyeia oag. EKTog
autov apapével kabapr Kat acparéoTtepn
n 6éon epyaciag oag.
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® H okdvn mou dnpiovpyeital katd v
gpyaoia propei va eival emkivéuvn.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIG UTTOSEIEELG
aodaleiag.

® TomoBeTAOTE TOV TIPOCAPOYEA YId TNV
avappoédnon okovng (5) omwg Paivetat
oTnV anekovion 7. O pocappoy£ag yla
™mv avappddnon g okdvng (5) mpéemel
Va KOUUTIWOoEL alodnTd, £ToL WOTE va gival
KOAQ OTEPEWNEVOG OTO TIESIAO TOU TIPLOVIOU
(7). Ze KoTEG ywvidopatog dev Uropei va
XpnotporomnBei o pooappoyeag (5) yla
avappodno”n POKAVISIWV.

®  BdAte T0 owArva avappddnong Tng
NAEKTPIKNG 00G OKOUTIAG 0TO AVOLYHA TOU
pocappoyea avappodpnong (5). Npooekte
TNV AgPOOTEYAVH) CUVSEDT TWV CUCKEUWV.

5.6 NMpootacia Opuppdatwy (ek. 15/ap. 17)
H npootacia Bpuppdtwy (17) ppovtilel wote
KOTA TNV KATEPYAOIA TOU AVTIKEUEVOU VA U
SnuioupyouvTtal Bpuppata. MNa ) xprion g
TnpooTaciag Hpuppdatwy (17) akoAoubriote Ta
egng:
1. Avyiote 11 800 pUTEG (a) 0TO TIESIAO
TIplovioL Kat (b) eAadppd Tipog Ta €Ew kat
AVOONKWOTE TNV TIPO0TAGIA TOU TIESIAOU.
2. Adalp€oTe TNV MPOOTACiA TOU TIESIAOU
Tou Tiploviov (b) ard 1o ESIA0 (7) érwg
daivetatl otny ekéva 15.
3. Edappoote v npootacia Opuppdtwy (17)
OTNV POCTACIA TOU TIESIAOU TOU TIPLOVIOU
(b). MpooéEte Ta BEAN oTNV TipooTacia
OPUPHATWY KAl TNV TIPOCTACIA TOU TIESIAOU
TOU TIPLOVIOU VA CUUGWVOUV OTIWG OTNV
ewova 15.
Twpa propei va enavaromnofetnOei n pootacia
Tou TESIAOU TOoU TIpLoviov (b) oTo TESIAO Tou
TIPLOVLIOU (7). Ma To OKOTO auTo epyacTeite oTNV
avtioTpodn oelpad.
Ynodeign! H mpootacia Opuppdatwy (17)
Hmopei va xpnoipormnoinOei pévo o€ komeg 0°
Kal pEmnel va adpaipedei o€ KOTEG ywviag
£€wg 45°!
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6. XEPIOMOG

6.1 AlakomTng evepyomoinong/
arnevepyoroinong (€. 8/ap. 3)

Evepyomoinon:

Mi€ote 10 SlakdmTn evepyoroinong/

artevepyortoinong (3)

Anevepyormoinon:
Adriote eAelBepoO TOV SlakdTTN evepyorioinong/
artevepyortoinong (3)

6.2 Koupri acdaiiong (eik. 8/ap. 2)

Me To koupti aopdAlong (2) uropei va
aKLvNToTIoMmBEl 0 SLOKOTITNG EVEPYOTIOINONG

/ amevepyoroinong (3) katd tn didpkela

g Aettoupyiag. MNa v anevepyoroinon
TIEOTE GUVTONA TO SLAKOTITN evepyoTtoinong /
artevepyortoinong (3).

6.3 HAeKTpOVIKI] TIPOETIIAOYT] APIOOV
oTpodwvV (elK. 8/ap. 1)
Me Tov pubuioTr aplBpoL oTPodwWV UropeiTe
va TIPOETIAEEETE TOV EMOUPOVEVO ApLOUSd
oTPOdWV. ZTPIPTE TO PUBWLOTY) ApPLOOU
oTPodWV TPog TNV katevbuvon PLUS yia va
auERoeTe TOV APLOPO OTPODWV, OTPOWTE TOV
PUBUOLTT) TOU apLOOU OTPODWV TIPOG TNV
katevBuvon MINUS yia va peiwoete Tov aplopd
otpodwV. O KATAAANAOG aplOpdS EUBOACUWV
eEapTaTal amod TO EKACTOTE UALIKO TOU
KaTePYA{OHEVOU AVTIKEWEVOU KAl TIG CUVONKES
epyaociag.
loxUouv kal 6w oL YEVIKOL KAVOVES yLa TNV
TaXUTNTA KOTING O€ epyacieq pe Snpiovpyia
POKAVLSLWV/YPEQWV.
Me AeTTEQ TIPLOVOAAES UTTOPE TlE KATA
KavOVa VA EPYACTEITE UE PEYAAUTEPO APLOUO
EUBOALOUWY. Me TTIO XOVTPEQG TIPLOVOAAES VA
ETUAEYETE XAUNAOTEPO APLOUO OTPODWV.

©¢€on 1-2 = xaunAog aplBuog ePBOAICUWV (Ya
AaTodAL)

©¢on 3-4 = PETPLOG apBPOg EPBOAICUWY (YLla
ATOAAL, HOAGKO HETAAAO, TTIAAOTIKO)

©¢€on 5-6 = YnAOG apBpog otpodwv (yia
HaAakod EUAO, OKANPO EVAO, LOAGKO HETAAAO,
TIAQOTIKO)
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6.4 PUOuION alwpoupevou EPBOAICHOU
(ewk. 10/ap. 8)

® 370 SLOKOTITN AAAQYNG YL ALWPOUKEVO
eUPOALOUO (8) urtopei va pubuLoEL N LoXUG
NG Alwpoupevng kivnong (12) katd tov
EUBOALOUO.

* Mrmope Ttie va PooappdoETe TNV TaxUTNTA
NG KOTmMG, TNG LoXU TNG KOTIG KAl TNV
€1KOVA TNG KOTIG OTO AVTIKEIEVO TIOU
katepydleoTe.

BdAte to Slakomtn aAAayng Aettoupyiag ya
TOAQVTEVOUEVO EUBOAIOUO (8) oE pia ard TIg
akoOAoubeg BEoelg:

O¢on A = xwpig awpnon

YAkO: AAOTIXO, KEPAMIKA, AAOUIVIO, ATCAAL
Znpueiwon: yla AeTTEQ Kal kabapeg Akpeg,
AETTTA VAIKA (TT.X. EAAOATA) KAl Yl OKANpd
UAIKG.

©¢on B = xwpig awpnon
YAk6: AaOTIKO, EVAO, AAOUIVIO
Inpueiwon: MNa okAnpd VAIkd

O¢on C = pétpla awpnon
YAko: =00

©¢on D = peydAn awpnon

YAko: =UA0

Znpueiwon: MNa paiakd VAIKA Kat TIPLOVIoHA oTnV
KATEVOBUVON TWV VWV

O kaAUTEPO oUVOUACUOG aPLOOU OTPODWV Kal
PUBULONG ALWPOUUEVO ELWOALCHOV eEaoTaTal
ano 1o ene&epyaloUeVO UAIKO. ZUVIOTOUE va
TPoodlopileTe TNV OWOTH PUOWLON LETA aTIO
SOKIUAOTIKY) KOTIY) O€ €Va AXPNOTO KOMMUATL.

6.5 AelToupyia puonparog okovng
(ew. 11/ap. 6)

Me n Bonbela pooTIBEUEVNG AEtTOoUPYIag

agpa dlatnpeital n ypapurn Kormg eAeVBepn arod

okdvn kat ypedia.

* Tia Tnv evepyortoinon TpEmeL va winbei o
SlakATTING yla N Aettoupyia puoruatog
okdvng (6) Pog Ta EUNPOG.

* [ia Tnv arnevepyortoinon TpETEL va
enavawbnBei o SlakdmTNg yla T Aettoupyia
PuonpaTog oKOVNg (6) TIPOg Ta THoW.

Anl_TC_JS_85_SPK5.indb 34

6.6 EkTéAEON KOTIWV

* EEaodaliote nwg dev eival ieopévog o
SLaKOTTING evepyorioionng/arnevepyoroinong
(3). ZuvdéoTe TIPWTA TO PUCHA e KATAANAN
npida.

* EvepyomoroTe TO TIPLOVL OO0 dTav €XEL
ToToBeTNOEL 1 TIPLOVOAAA.

*  Na XpnOolUOTIOLEITE UOVO TIPLOVOAAES OE
Aayoyn kataotaon. Na aAAAleTe apéowg TIg
TIPLOVOAQEG TIOU SeV KOBOUV TIAEOV KAAA 1)
TIOU €XOUV PWYHEG.

®  TomoBeTrioTe TO TIESIAO TOU TIPLOVIOU
eMMESA TIAVW OTO AVTIKE{UEVO TIOU
Katepydleote. Evepyomolr|oTe TO TIPLOVL.

*  Adrnote va EeKIVAOEL TIPWTA 1) TIPLOVOAAA
MEXPL VA PTACEL TNV TIAY)PN TAXUTNTA TNG.
ToTE €LOAYETE TNV TIPLOVOAANA ApYd KaTd
MNKog TNG Ypauung kormg. Na aokeite
ehadpld ieon oTNV TIPLOVOAAA.

* ‘Otav koBete HETAAAO va aAeideTe TN
YPQUUY KOTING e KATAAANAO WUKTIKO HETO.

6.7 Koyipo emuipavelwv (gik. 12)

Me €va Tpumdvi kavTe pat Tpumna mepirov 10
XUOOTWV eVToG Tou Tiediou Tou BEAETE va
KoWete. MNepdoTe TONV TIPLOVOAGUA OTNV TPUTIA
auTn Kal apyiote va KOBETe TO ETOULOUEVO
TUAHa.

6.8 EkTéAgon MAPAAANAWY KOTIWV (€1K. 13)

*  TomoBeTrioTe TO MAPAAANAO TEPHA KAl
ePapuooTe T0 oWOTA (BAETE £6APLO 5.3).

* [poogtte Tiq utodeielg oto £6AdLo 6.6.

* EkteAéoTte TNV KoM OTIWG daivetal oTnv
elkova 13.

6.9 Korti} ywvidoparog (eik. 14)

® PubBuiote TNV avdAoyn ywvia oto TESIAC Tou
Tploviov (BAéne edadlo 5.4)

* [poogtte Tiq uTtodeielg oto £6APLo 6.6.

* EkteAéoTte TNV Kot OTIWG daivetal oTnv
elkova 14.

7. AvTIKATACTAGCT) TOU aAywyou
oUVSEONG ME TO SikTUOo

KivSéuvog!

Edv aBet BAAPN To KAOAWSI0 oUvdeoN TNG
OUOKEUNG HE To SiKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyrn
KivdUvou, va avtikataotabel and tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU eEUMNPETNONG
TEAATWV 1) arod TapopoLla eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.
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8. Ka@apiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd Tnv Tpida

8.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 TII0 EAeVBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTACiag, TIG OXIOUES EEAEPLOUOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKEUN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA OE XAUNAT TtiEDT).

® [ia TOV OKOTIO QUTOV apalPECTE TOV
TIPOCAPHOYEQ YIa TNV avappodnon Tng
okdVNG Kal KaBapioTe TOV e XaunAn tieon
agpa.

®  JyvioToUuE va kabapileTe Tn ouokeun
AUEOWG PETA aTtd KABE xprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwrtd Tavi kat Atyo paiakéd ocarouvt. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATIOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
empavela g ouokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT)
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oTuvOnpwv va eAeyxBouv ol YNKTpeg anod
e€eldlkeupEVo NAekTpoAdYo. Mpoooxn! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo amno eEelSIkeuEVo NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.

8.4 NMapayyeAia avTaAAAKTIKWV:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadépete Ta €ENG:

® TUmMoG TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplOudg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodopieq
oTNV LoTooeAISa www.isc-gmbh.info

9. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
EMAVAX PN OLHOoTIOMGCN

H ouokeur| Bpioketal og pia cuokevaoia pog
aropuyn UV Katd T petagpopd Autnn
OUOKeUaoia aroTeAeital amno TPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnotoromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptruatd g
aroteAouvTal ano Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETIETAL

n anéppudn EAATTWHUATIKWY CUCKEVWYV 0TA
OLKIOKA aTopPiUpaTa. ZwoTr anoppudn ivat

n MapAadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTNG
METAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpiokeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
LETAXEPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.

10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H idavikr Bepokpacia
arobrikeuong eival petagvu 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cuoKevaoia tg.
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GR

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® Wnktpeg, PoAd-06nydg, MNpootacia ard
Opippata
AvaAwotua VAikd/avaAwotua Tuipata* Adua mtploviov
EAAeipelg

* 5ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) CPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* T[lowa SucAelToupyia mapatnPEeiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn tn SuoAetroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.

-38-

Anl_TC_JS_85_SPK5.indb 38 26.11.2019 10:31:35



ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und

Normen fir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as

diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

GB

DK

FIN

EE
cz

EU

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z

nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

fleKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO

[Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SNAWVeL TNV ak6AouOn cuppdpdwon cUUWVA HE TNV

Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cneaytoLLmm ya0CTOBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT iUPEKTUBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUXYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
[AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

EY-A1peKTBaTa U HOPMUTE 3a apTUKN

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

PL

BG

GR

HR

BIH

RS

TR

Stichsége TC-JS 85 (Einhell)

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex IV
Notified Body:
[J2014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU [JAnnexVv
[]2014/32/EU [JAnnexvi
[J2014/53/EC P =KW; /@ =cm
D 2014/68/EU Notified Body:
2012/46/EU
[JEU/2016/426 L2012/ ’
Notified Body: Emission No.:
[JEU/2016/425
[X]2011/65/EU

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-2-11;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

4/

Landau/lsar, den 24.09.2019

Nl st

WeichseIganner/uenévél-Manager

Yang/Product-MEn 1agement.

First CE: 12
Art.-No.: 43.211.40 1.-No.: 11026
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR013992
Documents registrar: Egginger Christoph
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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