Anl BOF 850-1 E_SPK6:  21.1242006 9:53 Uhr Seite 1

@ Kullanma talimat Einh=IlI
Elektrikli tist freze -
<< bovario

Odnyia xprong yia
Pppaifa emavw emeaveiag

€

Art.-Nr.: 43.505.00 I.-Nr.: 01046 |BOF 850/‘ E

o




Anl BOF 850-1 E_SPK6:_  21.1 006 9:53 Uhr Seite

Mpwv ™ B6£0n oe Aettoupyia dlaBaoTe Kat akoAoubrote v Odnyia
XPNong kat TG Ynodei&elg acpaleiag

Aleti calistirmadan énce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile calisirken bazi is giivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini dikkatli-
ce okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman erigebilmek
icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde saklayiniz. Aleti
baska kisilere 6duing verdiginizde bu Kullanma
Talimatini da alet ile birlikte verin.

Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve giivenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Ustlenmeyiz.

1. Guvenlik uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kitapgik icinde
aciklanmistir.

2. Cihaz aciklamasi (Sekil 1 ve 2)

1 Elsapi

2 Skala

3 Derinlik dayanagi
4 Motor gbvdesi

5 Elektrik kablosu
6 Acik/Kapali salteri
7 Devir ayarlayicisi
8 Kelebek civata

9 Kilavuz bilezigi
10 Pergel ucu

11 Freze pabucu

12 Mil sabitlemesi
13 Paralel dayanak
14 Anahtar

15 Germe sapi

16 Emme elemani

3. Teknik 6zellikler

230V ~ 50 Hz

1020 Watt

16.000 - 30.000 dak™

40 mm (frezeleme derinligi)
capl 8 ve 6 mm

Sebeke gerilimi
Gig

Bosta calisma devri
Kaldirma ytiksekligi
Germe bilezigi
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form frezesi igin azami cap 36,5 mm
koruma izolasyonlu /@
Agirlik 3,8 kg
Ses basing seviyesi Lya 89,5 dB(A)
Ses gli¢ seviyesi Lya 100,5 dB(A)
Vibrasyon ay,, 3,905 m/s®

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Ust freze 6zellikle agag ve plastik islenmesine elver-
islidir, bunun 6tesinde budak yerlerinin kesilmesinde,
oluk frezelemede, derinlemesine girintilerin islenme-
sinde, kavislerin ve yazilarin kopyalanmasinda vs.
kullanilabilir. Ust freze ile metal ve tas vs. islenmey-
ecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak kul-
lanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki tim kul-
lanimlar yasaktir. Bu tur kullanimlardan olusacak
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumlu
olup imalatgi firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya endus-
triyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu kullanimlar
icin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin ticari, zanaat-
karlar veya endustriyel veya benzer kullanimlarda kul-
lanilmasindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsami-
na dahil degildir.

5. isletmeye almadan énce

@ Cihazi ¢alistirmadan énce tim kapaklar ve emniy
et donanimlari talimatlara gére monte edilecektir.

@ Cihazin fisini prize takmadan énce, cihazin tip
levhasi tizerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6. Yapi ve Kullanim

Dikkat!
Her tiirli ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin figini prizden ¢ikarin.

6.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 3/4)
Dikkat! Saglik agisindan toz emme tertibatinin
kullaniimasi mutlaka gereklidir.

Toz emme elemanini (16) iki adet gmme basl civata
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(a) ile freze pabucuna (11) baglayin.
Emme elemani, toz emme cihazlarina (elektrikli
slipurge) baglanabilir.

6.2 Paralel dayanagin montaji (Sekil 5)

@ Paralel dayanagin (13) kilavuz milini (a) freze pabu-
cunun (11) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanag (13) istenilen él¢lye ayarlayin ve
kelebek civatalar (8) ile sikin.

6.3 Pergel ucunun montaji (Sekil 6)

® Pergel ucu (10) ve ait olan tutma elemani ile daire
seklinde boliimler acabilirsiniz.

@ Pergel ucunu (10) kilavuz demirlerinden (a) birisinin
ucuna sikistirnn. Kilavuz demirini (a) freze pabucu-
nun (11) deliklerinden (c) birine yerlestirin. Kilavuz
demirini (a) civatalar (8) ile freze pabucuna (11)
baglayin.

@ istenilen yarigap degerini pergel ucu (10) ve freze
arasinda ayarlayin.

@ Pergel ucunu (10) frezelemek istediginiz dairenin
ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde p ergel ucu-
nun (10) kelebek civatasini (b) gevseterek pergel
ucunun (10) asagiya dogru olan pargasini
uzatin/kisaltin.

@ Makineyi caligtinn

® Sikma mandalini (15) agtiktan sonra makineyi
yavagca dayanagda kadar agagi hareket ettirin.

@ Duzenliilerletme ile oluk, kademe vs. gibi frezele-
me calismalarini yerine getirin. Bu ¢alismalarda
makine iki elle hareket ettirilecektir.

@ Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

@ Makineyi kapatin.

6.4 Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 7/8)

@ Kilavuz bilezigini (9) iki ggmme basli civata (f) ile
freze pabucuna (11) baglayin.

@ Kilavuz bilezigi (9) harekete baslama bilezigi (b) ile
sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin is parcasi (d), “harekete
baglama bilezigi dis kenar” ile “freze dis kenari” (e)
arasindaki fark kadar bilyik olacaktir.

6.5 Freze takiminin montaji (Sekil 9)

Dikkat: Figi prizden gikarin!

@ Mil sabitlemesine (12) basin ve ayni anda mili don-
direrek milin sabitienmesini saglayin

® Germe somununu (a) anahtar (14) ile agin.

@ Freze uygulamasi igin uygun olan freze takimini
segin.
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® Secmis oldugunuz freze takimina uygun sikma
pensesini segin.

@ Sikma pensesi ve somunu freze miline takin.

@ Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

@ Germe somununu (a) anahtar (14) ile sikin.

@ Freze takimi somundan en az 3 mm disar tasmali-
dir!

@ El frezesini galistirmadan énce freze takiminin siki
ve diiz dénlip donmedigini kontrol edin!

Dikkat: Cihazi calistirmadan 6nce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sokiin.

@ Freze takiminin degistirilmesi: Elektrik kablosu-
nun figini prizden ¢ikarin ve frezenin tamamen dur-
masini saglayin. Sonra mil sabitlemesine (12)
basin. Germe somununu anahtar (14) ile agin.
Sikma pensesi ve freze takimini freze milinden
cikarin. Dikkat: Freze ile calisma esnasinda freze
takimi isinmis olabilir. Bundan sonra yeni bir freze
takimini takabilirsiniz.

6.6 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 10)

@ Makineyi islenecek parcanin lzerine koyun

@ Kelebek civatasini (a) ve sikkma mandalini (15) agin

@ Freze is pargasina temas edinceye kadar makineyi
yavasca asaglya hareket ettirin.

@ Sikma mandalini (15) sikin.

@ Derinlik dayanagini (3) skala yardimi ile istenilen
frezeleme derinligine ayarlayin ve kelebek civatasi
(a) ile sabitleyin.

@ Makineyi calistirmak icin Agik/Kapali salterine (6)
basin.

@ Devir ayarlayicisi (7) ile gerekli olan freze takimi
devirini ayarlayin.

@ Frezeleme islemini baglatmak igin sikma mandalini
(15) agin ve freze takimini indirin.

@ Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirilecektir.

El frezesinin devir ayari frezelenecek malzeme turd,
ilerletme hizi ve freze takimina baghdir.

6.7 Frezeleme yonii (Sekil 11)

@ Frezeleme islemi daima, donme yoniine (aksi yon)
karsi yonde gerceklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
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6.8 Form ve kenar frezeleme (Sekil 12)

@ Form (a) ve kenar (b) frezeleme islemi igin hareke-
te baglama bilezigi bulunan 6zel freze takimlar da
kullanilabilir.

@ Freze takmini monte edin.

@ Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafif¢e bastira-
rak is pargasinin kenari boyunca hareket ettirin.

Dikkat:

@ Malzeme tiiriine bagl olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda ¢calismalar birkag
kademede yapilacaktir.

o Frezeleme calismalarinda iist freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme calismasina baslamadan &nce fisi priz-
den cikarin.

7.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya dusik
basingh hava ile iifleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi tavsiye
ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Kémir firgalar

o Komdrlerde asiri kivileim olustugunda kémiir
firgalarinin, uzman elektrik personeli tarafindan
kontrol edilmesini saglayin.
Dikkat! Kdmir firgalari sadece uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

7.3 Bakim
o Cihazin icinde baska bakimi yapilacak par¢a
bulunmaz.
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7.4 Yedek parca siparisi:

Yedek par¢a siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj ham-
madde olup tekrar kullanilabilir veya geri kazanim
prosesinde islenerek hammaddeye dénusturilebilir.

Nakliye ve aksesuarlar 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizal
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden égrenebilirsiniz!
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A Mpoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEUMY TPETIEL Va
AapBavovTal oplopéva PETpa aoPaAeiag mpog
AMOPUYN TPAUUATION®V Kat {nuav. Ma 1o Adyo
auUTO TTAPAKAAOUHE Va JLABACETE TIPOOEKTIKG AU
mv Odnydl xpriong. GUAAETe TNV KAAA Yla va €XeTe
TIG TIANpoPopieg 0 dlaBeon oag avd naca oTLyun.
Edv dhoate T ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUPE va TOUG TIapad®oeTe Kal auTn v
Odnyau xpnong.

Aev avalayBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIoU ogeilovTal 0N WUn TPnon autig tg Odnyiag
Kal Twv urtodei&ewv aopaleiag.

1. Ynodeigeig acpaleiag

Tig oxeTikég unodei&eig acpaleiag Ba Tig Bpeite
OTO EMOUVATITOMEVO QUAAGSIO.

2. Nepiypapn TNG CUCKEURG

XelpohaBn

KAipaka

Odnyog-Tépua Badoug
MepiBAnua kKvnmpa
Aywyog diktUou

Alakomtng ON-OFF
PuBuiomq aptBpol otpopmv
Mrepw Bida

9. 0dnyog

10. Akpn dapnn

11. TodL ppaifag

12. MavdaAwon atpdkTou

13. MapaAAnAog odnyog-téppua
14. AixaAwT6 KAEWL

15. Zuo@KTikn AaBn

16. Avappognon

®NOG AN

3. TeXVIKA XapaKTnPIoTIKA

Taon diTuou 230V - 50 Hz

Avappognon Loxuog 1020 Watt

AplBuoG oTPoP@V 01O KEVO  16.000 - 30.000 min '

‘Yyog dpong 40 mm (BdBog ppafapiopatoq)
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SUOPIKTIKO J8kat@d 6 mm
yia ppaidplopa eBIKNG GOPUAg @ 36,5 mm
Me MpOOTATEUTIKN HOVWON /@
Bapog 3,8 Xvp.
2TABUN AKOUCTIKNG Ttieong Ly, 89,5 dB(A)
loxUg akouoTIKAG Ttieong Ly, 100,5 dB(A)
TaAaVTOOELG ay,, 3,905 m/s?

4. ZwoTn XpRon

H ¢paifa endvw erupaveiaqg ewvat dlaitepa
KATAAANAN yia katepyaoia EUAOU Kal MAACTIK@Y, Yla
apaipeonpodlwv oTIg BAcelg KAAdLV, yia TO
Pppalfaplopa aUACKLOY, yia TNV Katepyaoia

KOOI TWV, QVTLYPAPr) YOVIAV Kal YPAHHATWY KATL.
H @paia va un xpnowlorole{tal yia v katepyaoia
HeTAAAWV, ABwV KATT.

H pnxavrj va xpnotoroleitat Hovo yla Tov oKoTd
yla Tov oroio rpoopileTal.

Maoa aAAn népav TouTtou Xpron dev
avTarokpiveTal oTig mpodlaypapeq. Na oe
TIAPOHOLA XPTI0N OPEINOPEVES {NIEG 1)
TPAUPATIONOUG TTavTOg eidoug eubuveTal o Xpnotng
1) 0 XEIPLOTNG Kal OXL O KATAOKEUAOTNG.
MapakaAoVHE Va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES HAG
Sev TipoopifovTal kat Sev £€X0UV KATACKEVAOTEL yia
EMAYYEAUATIKT, BLOTEXVIKT 1] BLOPNXAVIKT) XPTi0T.
Aev avaAapBavoupe gyyunon oe mepimtwon Katd
TNV OTI0ia 1) GUOKEUTY| XPNOLUOTIONONKE €
ouvepyeia, Blotexvieg 1§ ot Blopnyavia r) oe
£PYATIEG TTAPOHOLEG HE AUTEG.

5. Mpiv Tn B6€0n oe AeiToupyia

@ [ptv T BEon oe Asttoupyia MPETEL va £X0UV
ouvappoloynBei kat TornobeBel cwoTd OAa Ta
KaAUPUATa Kal Ta CUCTARATA AOPaAEiag.

@ [plv CUVSEDETE TN UNXavr) OlYoUpeubeiTe Mwg Ta
OTolXela TOU avapépovTal 0TV ETIKETA TG
HUNXavng avtarokpivovtal oTa 3edopéva Tou
SIKTUOU.
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6. Kataokeun kat XEIPIOHOG

21.1

MNpocoxn!
Mpwv anoé 6Aeqg TI§ EpyAcieq cuvappoAdynong
Kat pUBUIoNG va ByadeTe To ¢ig and v mpida.

6.1 ZuvappoAdynon Tou oTopiov avappodpnong
(E. 3/4)

Mpocoxr! MNa Adyoug vyeiag anarreitat
OTIWOSNTIOTE 1) XP1IOT) CUGTIHATOG
avappodnong TG okovng.

Biéwote opixTd To 0TOHI0 avappdpnong (16) pe Tig
Vo Pppetdteg Bideg (a) oto MESIA0 TNG Ppedag (11).
To otéplo avappdpnong propei va ouvdedei o
OUOKEVEG avappodnonong (NAEKTPIKEG OKOUTIES)
He owArva avappdenong.

6.2 ZuvappoAGyncoT Tov MapdAAnAou TEPUATOG

(Ew. 5)

® >TPWETE TOUG 0dNYNTIKOUG AEOVES (a) Tou
TiapdAAnAou téppatog (13) otig Tpueg (b) Tou
TESINoL NG Ppédag (11).

@ PubpioTe To mapaAAnio téppua (13) oTig
8100 TACELG TIOV ETUBUHEITE KAl OTEPEWOTE TO HE
TIG TITEPUYWTEG PideG (8).

6.3 ZuvappoAdynon g pUTNG Tou Stapitn
(E. 6)

® Me ) puTn tou Slapnin (10) — kat Tnv avaioyn
OTEPEWOT — UTTOPEITE VA PPElAPETE KUKAIKA
media.

2TepewoTe N MUTN Tou dtaprtn (10) otnv dkpn
piag aro Tig 0dnynTikéS papdoug (a). ZpwEte
TNV odNynTIKn papdo (a) oe pia TpYTaA (C) Tou
TESINoL NG Ppélag (11). Ztepewote TNV
odnynTikn paBdo (a) e Tig Bideg oTepéwong (8)
oTo MESINO NG Pppedag (11).

PuBpiote TV embupovpevn aktiva HeTagy ™mg
HUTNG Tou Stapritn (10) kat Tng $ppedag.
TormoBetroTe T pUTN Tou Stapnitn (10) ot péon
TOu KUKAOU TIou B€AeTE va ppeldpeTe.
XaAapwoTe, EQV XPEIAOTEL, TNV TTepLYwWTN Bida
(b) ™G pUTNG Tou P (10) Kat
ETUUNKUVETE/KOVTUVETE TO TUARA TNG HUTNG TOU
Stapritn mou Seixvel pog Ta Katw (10).
Evepyororote N pnxavn

MeTd 10 XaAdpwua TNG SUOHIKTIKNG AaBng (15)
KIVAOTE TN HNXavr apyd mpog Ta KATw PEXPL TO
TEPHA.

10
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® Me opoldpopdn powdnan dppeldpete avAdkia,
apxiopata KATL. 0dnywvTag mavta Tn unxavr Kat
He Ta dvo xépla.

® Metd 1o T€A0g TG epyaciag odnynoTe T punxavr
Kat TIAAL TIPOG TA ETTAVW.

@ ATIEVEPYOTIOMOTE TN UNXAVT.

6.4 ZuvappoAdynon Tov kabodnyntikou

SakTtuAlov (Eik. 7/8)

@ 2TEPEWOTE TOV KABOSNYNTIKO SAKTUALO (9) pE TIq
Vo Pppetateg Bideg (f) oTo MESINO TG Ppelag
(11).

® O kaBodnynTikdg SakTUALOG (9) odnyeitat pe Tov
SaKTUALO evapEewg (b) KATA UKOG TOU XVapLoU
(c).

@ To katepyaldpevo avTikeipevo (d) mpénel va eivat
HEYAAUTEPO KATA TN Sladopd ,eEWTEPIKT) AKPN
SakTuAiov evApEew” Kal ,eEWTEPLKT AKPN
PpEag” (e) yla va meTuXeTe Eva akpIBEg
avtiypado.

6.5 Movtag epyaleiov dppédag (Eik. 9)

Mpocoxn: BydAte to ¢ig and v mpida!

@ Migote TV aoddAion TG atpdkTou (12) kat
apnroTe TNV ATPAKTO Va KOUUTWOEL pe cUyxpovn
TEPLOTPOPT)

® XaAapwoTe To Tagadl cUoPLENG (a) Le To
SiXaAwTO KAeSi (14).

® ETAEETE TO yla TNV epyaocia oag KatdAAnAo
epyaheio ppedag.

® EmAéETe TN owoTn évoa cUodIENg yla To
emAeyHEVO epyaAeio PpeLag.

@ TomoBetroTe TWPA TNV TEVoa cUOPIENG Kal TO
TagpddL oty dtpakto ppelag.

® KpatoTe Tieopuévn v acddaAion mg ppélag
(12).

® >PiETe To MAgIASL aodaAiong (a) He To StXaAwTd
KAEWSI (14).

o H ppéla mpémel va ripoe&exel TOUAAXIoToV 3 mm
and To nagudadt!

@ [pv TN 6€0m o€ AelTOUPYIia TNG CUOKEUNG
eAEYETE TN oWOTH OTEPEWOT KAL OPOLOHOPPN
kivnon Tou epyaAeiov g ppélag!

MNpoooxn: Mptv T 8€0n o€ AetToupyia va
adalpeite MAAL Ta epyaleia puBUIONG Kat
OUVaPHOAGYNONG.

® AvtikataocTtacn g ¢pedag: Bydite To dig
and mv npida kat aprote ™ dpelag va
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akvntomonBei teAeiwg. MiEote TWpa TV
aoddAion g atpdkTou (12). XaAapwoTe To
TIAgIHASL CUOPIENG HE TO SIXAAWTO KAELST (14).
AdaipéoTe Twpa TNV MEVod cVoPIENG Kat Tn
Ppeda anod mv atpakto. Mpocoxn: 1 Gppéda
propei va €xet {eoTabei katda ™ Aettoupyia. Twpa
Hropeite va TomobetroeTe pia véa ppéda.

6.6 PUBoN Tou Ba

(Ewk. 10)

@ TOTOBETNOTE TN UNXAvr TAvw oTo
KATEPYAJOHEVO QVTIKEIEVO.

@ XalapwoTe TNV rrepuywTh Bida (a) kat ™ AaBr
oUOPIENG (15).

@ KwroTe N pnxavr apyd mpog Ta Katw, HEXPL va
aKOUToEL N HPELA TO KATEPYALOHEVO
QAVTIKEIPEVO.

® >PiEte TN AaPr| cvopiEng (15).

@ ZTEPEWOTE TO TEPHA BABoug (3) e T Borbela
NG KAipakag oo embupovpevo Bdbog
Pppelapiopatog kat acPaAioTe HE TNV MTEPUYWTT
Bida (a).

@ MiéoTe To SlakomTn evepyoroinong /
anevepyoroinong (6) yla va eVEPYOTIOMCETE TN
pnxavn.

® PubpioTe pe Tov pubUIoT TOU apIBHOY OTPOPWY
(7) ToV anatovpeVo apiBud oTPOPWV TOU
gyaleiov TNG dpedag.

e Enavaxaiapwote ™ AaBr) oVodiEng (15) kat
XAUNAWOTE TN PPETa yla va EKTEAECETE TO
Ppeldplopa.

® Metd T AfEn TG epyaociag mpémet va
enavagpepdel n Pxnavr oTnv apxikn g B€on.

G Tou Pppelapicpatog

O aplBpog oTpodwv TNG Hnxavrg e§aptdrat and To
UAIKO TTou Ba ppelaploTei, and mv taxutnTa
TPOWBNONG Kat ard To XPNCLOTIOLOVHEVO EPYAAEID
dpedas.

6.7 Katevbuvon ¢ppelapiocparog (Ewk. 11)

® To ppelapiopa va yivetat mdvta avtiotpoda
TIPOG TNV TEPLOTPOdY (avTioTpodn Kivnon),
SlapopeTikd vpioTatat Kivéuvog TPAUHATIONOU
and avtikpouon.

6.8 ®pelapiopa oxnuATwWV Kat akpwv (Ek. 12)

® [0 Ppelaplopa OpIoHEVWY OXNHATWY (a) Kat
adKkpwV (b) UMOPELTE Va XPNOIUOTIONCETE Kat
EI8IKEQ PPETEQ PE SAKTUALO EVEPEEWS.
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@ TomoBetrioTe T Ppela.

@ OSnyNoTE MPOCEKTIKA TN UNXavY) 0TO
Katepyaloevo AVTIKEMEVO.

@ OdnynoTe Tov Teipo kaBodriynong 1 To POVAEUaV
() He eEAadpLA TTEDT TIPOCEKTIKA KATA UiKOG TOU
KATEPYA{OUEVOU AVTIKEILEVOU.

MNpocoxn:

® Avdaloya HE TO VAIKO va epyaleoTe
Babundov o€ epyacieq pe peyaAvtepa Baon
Ppelapioparog.

@ Na KpaTdte o€ OAEG TIG EPYATIES
Ppeapiopatog T $ppida kal pe Ta Svo
Xépla.

7. KaBapiop6g, cuvTpnong, mapayyelia
AVTAAAGKTIKQV

Mpwv améd OAeg TIq epyaocieq kabaplopou va Byalete
TO I anod ) rnpida.

7.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta CUCTAPATA AOPAAEAG, TIG
OXIOUEG agPLOPOU Kal TO TiePIBANKA Tou KivnTpa
0600 TIlo KaBapd amod okoOVN YiveTal. ZKoUTioTe
TN ouokeun pe kabapd mavin puongte m pe
TIETUEOPEVO AEPA O XAUNAY Ttieo.

® 3ag ouvioToUle va KabapileTe T OUOKeUN PETA
aroé kabe xprion.

® Na kabapilete T OUOKEUN PHTAKTIKA UE £va UYPO
Tavi kat Alyo pakakoé oartouvt. Mn
XPnowloTioleite KaBaploTKa 11 SIAAUTEG, SLOTL
£701L Sev arokAeieTal n dlAPBPwWON TNG CUCKEUNG.
Na mpooéxete va pnv elo€ABel vepd 0TO
£0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

7.2 BoupToeg avBpakog

® Xe mepintwon unepBoAkoU oXNUATIOHOU
oTvenpwv dHoTe TIG avBpakdBoupToeg va
eAeyBouv ano eBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

7.3 Zuvtipnon

® 370 £0WTEPIKO TNG OUOKEUNG dev Bpiokovtal
GA\a eEapmpata yia ta oroia anatteita
ouvTpnon.
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7.4 NMapayyehia avTaAAaKTIKOV

OTtav napayyeAAAETE AVTAAAAKTIKA va un Eexdoete

va ava@épeTe Ta eENG oTolxeia:

® TUmog OUOKEUNRG

® ApiBuog €idoug ™G OUCKEUNG

® XapaKmELoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® ApBuog Tou avTaAAaKTIKOU

Ma 1oxuouoeg TIEG Kal TIANpOPOpieq

www.isc-gmbh.info

8. AiaBeon oTa amoppippaTa Kai
avakUKAwon

Mpog anoguyr| ULV KATA TN HETAPOPA 1
ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H
ouokeuaoia autn eival TP@O™ UAN, uropei dnAadn
Va EMAVAUETAXEPLOTEL i} VA aVaKUKAWOEL.

O OUUMIEDTNG Kal Ta EEAPTAUATA TOU arnoTeAouvTat
arnoé dLaPoPETIKA UAKA, OTIWG TL.X. aTtd HETAAAA Kal
TAAOTIKA. MapakahoUpe va dlabETeTe Ta
EAATTWUATIKA EEAPTHHATA OTA EIBIKA KAl
TIPOBANUATIKA anoppippata. Edv €xeTe amopieg,
PWTMOTE OTO EI8IKO 0AG KATAOTNUA 1} 0T Jloiknon
Tou Anpou oag.
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® erklart K 4t geman EU-

und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar féljande 6verensstdmmelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan umonm direkti-

@

® 0
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0 ®

@e
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Konformitéatserklarung

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla

ivien ja normien y
tuotteelle

erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa
crieyloWwmMM AMPEKTUBaM 1 Hopmam EC
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
Urdn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPwvia CUPPWVa PE
Tnv O3nyia EE Kai Ta mpoTUTIO Yia TO TIPOTOV

® @ © @@@@

®

]

®

® 0 0

8

@@@@

EU a noriem pre vyrobok.

[AeKnapupa CNieAHOTO CbOTBETCTBUE ChINacHo

AvpekTuBMTe U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.

3aABNAE NPO BIANOBIAHICTL 3riAHO 3 MPEKTUBOIO

€C Ta cTaHAapPTaMM, YUHHUMM ANA AAHOTO TOBapY
ib EL direktiivi

dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

straipsni

izjavljuje sledegi konformitet u skladu s odred

bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pre¢u

atbllst’bu ES direktivam un slandartlem

ir

reglum

fyrir vérur

og sté8lum

Oberfrase BOF 850/1 E

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
|:| 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 60745-1; EN 60745-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 28.11.2006
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H avatdneon A AN Qvanapayeyn TEKHNPIOOEGY KAl GUVOBEUTIKGV
QUAGBIWV TWV TIPOIOVTY TG ETAIPE(ag, GKOHN KAl O
QMOOTIACHAT, ETUTPETIETAL HOVO HETA GG PTH EYKPLON TG
etaipeiag ISC GmbH.

Urtinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmasi veya baska sekilde gogaltiimast, yalnizea ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbestir.
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@ O KATAOKEVAOTAG BITNPE( TO SIKAIWHA TEXVIKOVY aAAaY@V

@  Teknik degisiklikler olabilir

o
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Movo yla xwpeg g EE
Mn MeTATe NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OIKIAKA AToppippaTa.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
yia TV HETATPOTT) 08 EBVIKO AKalO TPEMEL VA CUYKEVTPMOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaAeia Kat
Va QVaKUKAGVovTaL.

EvaAAak Tk AUOT avakUKAWoNG avTi ETOTPOPNG

O 1BLOKT NG TG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTTOXPpeoUTal EVAANAKTIKA, avTi va eTILOTPEWEL TN CUOKEUN, Va
OoupBdAel 0NV CwOTY S1ABeoN O MePIMTWON TIoU dev XPelddeTal MAEOV TN OUCKeUN. H peTaxelplopévn
OuoKeUn Propel va rmapaxwpendei oe Yrmpeoia andoupong n oroia 6a eKTEAETEL TV dlaBeon Tou
TIPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJIAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Aev
oupnepthapBavovtal Ta eEapmpata fi BondnTika eEap " TNHATA TWV PETAXELPIOUEVWV CUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TUAHATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri doéntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal donlsum ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimer malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§IOTIHE TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTIGKELVTAL OE AuaTNEOUG EAEYXOUG TToldTNTAS. Edv ap’éAa autd kamote Sev
AetToupyroouv dyoya, AUTIOUHAOTE TIOAU Kal 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwy, oTn SlevBuvon Tou avapEPETe o€ AuTh TNV eyyunon. Euxapiotwg cag BonBoupe
Kal TNAEPWVIKWG GTOV apIBO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. Ma TNV KATIOXUOT TWV a&loewV £yyunong loxUouv
Ta egng:

1. Aurtoi ot épol eyyUnong pubuifouv mpocBeTEG TAPOXES £YyUnong. Amo Tnv eyyunon autr dev Biyovtat ot
VOUIPES aEwaoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunonq Hag eivat yia oag Swpedv.

2. H eyyunon KaAUmTel armokAEIoTIKA Kat HOvo BAABES TTou opeidovTal o€ EAATTWHATA UAIKWY 1y
TIAPAYWYNS Kat TIEPLOPIovTal OTNV ArMoKATACTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY 1) TNV aVTIKATACTACN TNG
ouokeung. MapakaAoUpe va TIPOCEEETE WG Ol CUCKEVEG pag Sev TipoopidovTal yia T Blopnyavia,
Brotexvia kat TNV enayyeAUaTikn xprion. MNa 1o Adyo auto dev veiotarat cupBaocn eyyunong oe
TepinTwon Xpriong TNg oUoKewN§ oTn Plopnxavia, Blotexvia, yla emayyeAHatiko r} dAAo napduolo
okord. And v £yyunon pag anokAegiovratl mépav ToUTou anodnuwoels yia BAABeq petapopdg, BAABeS
odpelAdueveg o€ Pn Tpnon tng Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe eoPAAPEVN EYKATACTAOT), U THPNoN
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon oe AdBog TAoT SIKTUOU 1) £i60G PEUHATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pON
Xprion (T.x. urtepdpOpTWON 1} XPrioN U EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV I} EEAPTNUATWY), UN
TMpnon Twv Yrodeiewv ouvtrpnong Kat acPaleiag, £i0050G EEVWV AVTIKEILEVWY OTN CUOKELT (OTwG
TLX. GUHOG 1) oKdvN), Xerjon Biag 1y eEwTepikn) emidpaon (6mwg .. BAGBEG amod mTwon) kabwg Kat BAABeE]
TIov odpeidovtatl og Kotvr) pOopd.

H agiwon eyylunong exmnintet og mepintwon 1o £yvav 1én £€veg emepBAcELS 0T CUCKELT).

3. H &idpkela TG eyyunong avépxetat o€ 2 £Tn Kat apXiet ard Tnv nuepopnvia ayopdg tng cuokeung. Ot
aEIWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TIPLV TNV tApodog TG TPoBeopdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV a6 TNV SLATCTWOT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWV £YyUnong HETA
™V apodo g TpoBeopiag TNG £yyUnong. H emoKELN 1) ) QvTIKATACTAGT) TNG CUCKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV EVApEN vEQG TipoBeopiag
€yyUnong yla Tn ouckeun 1) Ta eveexopévwg TormobetBEvTa eEapmipara. To idlo toxUeL Kal oe
TIEPIMTWON GEPPLG £ TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g agiwong Tng £yyUnong oag TApakaAoUKE Va HaG ATIOCTEINETE TN CUOKEUT, XWPIg
EMPBAPUVOT) HOG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LOXVOV ATIOSEIKTIKG ayopds. IMa To Adyo autd
00G TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TV anddelgn Tou taueiov! Mapakalovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV alTia yla TV SlapapTupia 0ag 600 o avaAuTiKA yivetat. Eav To eAdTTwua Tng
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL ATIO TNV £YYUNOT) Hag, £ite 6a 00G EMOTPAPEL TAXUTATA ] ETIOKEVACHEVT
OUoKeLT 0ag, ite Ba AGBETE pia véa oUoKeLN).

DuoIkd MIOKEVAJOUHE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT 004G TIOU S€V KAAUTTTOVTAL 1)
Sev KaAuTtTovTal AoV amnd v eyyunon. Ma 1o okomoé autd oag MAPAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag yia E§urmpétnon NeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Urtinlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru sekil-
de galismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asadida
aclklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulagabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesin-
den etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler lcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu dur-
umlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda galistiril-
mas! durumunda Garanti Sozlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina veya
y6netmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet
etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tirine baglama gibi),
kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yukklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve givenlik talimatlarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya
toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan
hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz Uizerinde herhangi bir caligma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti slresi 2 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa figini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmis
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalari Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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