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Przed montazem i uruchomieniem
urzadzenia prosze¢ uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi

Va rugam sa cititi cu atentie
instructiunile de functionare inainte de
montare si punerea in functiune.

Mepep npoBeAeHMEM MOHTaXa u
Hayanom 3Kcnsyartauuu, noxanyiicra,
BHUMaTesNIbHO 03HAaKOMbTECh C
HaCTOALLEN MHCTPYKLUEn

MonsA, npoyeTteTe BHUMATENHO
PBKOBOACTBOTO 3a eKcnJjioatauusa

npean MOHTaX M nyckaHe B AeicTBUeE.
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Anleitung BS 350 E SPK 5

27.1

Opis

1. kabel sieciowy

2. guzik nastawczy

3. wigcznik/wytacznik

4. $ruba radetkowana do regulowania ilo$ci

N O

obrotéw

ochraniacz widocznos$ci

watek prowadniczy

przetacznik suwu wahadtowego
odsysacz widrow

0Ogoélne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom

Bezpieczna praca sprzgtem bez wypadkéw gwaran-
towana jest tylko wtedy, gdy bedziecie Panstwo
uzywac sprzet zgodnie ze wskazéwkami
dotyczacymi bezpieczenstwa oraz po doktadnym
przeczytaniu wskazéwek opisanych w intrukcji
obstugi.

Przed uzyciem prosze skontrolowac¢ sprzet,
kabel oraz wtyczke. Prosze postugiwac sie
wytacznie nieuszkodzonym sprzetem, ktory
funkcjonuje bez zarzutu. Uszkodzone czesci
muszg zosta¢ natychmiast wymienione przez
fachowego elektryka.

Przd kazda praca przy maszynie, przed kazda
wymiang narzedzi oraz w stanie spoczynku
maszyny prosze za kazdym razem wyjmowac z
wtyczke gniazdka.

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla sieciowego,
prosze go zawsze trzymac z tytlu maszyny.
Podczas pracy na dworze wolno uzywac tylko
przedtuzaczy dopuszczonych do pracy na
zewnatrz. Przedtuzacze te musza posiadac¢
$rednice co najmniej 1,5 mm. Ztacza wtykowe
muszg by¢ opatrzone kontaktami ochronnymi
oraz by¢ zabezpieczone przed pryskajaca woda.
Prosze przechowywac narzedzia w bezpiecz-
nym miejscu poza zasiegiem dzieci.

Podczas szlifowania, szczotkowania i przecina-
nia prosze nosi¢ okulary i rekawice ochronne,
ochraniacze stuchu oraz przy pracach, podczas
ktérych wydzielany jest nadmiernie pyt, maske
przeciwpytowa.

Prosze nie zostawia¢ kluczy wiozonych do
urzgdzenia. Przd wigczeniem sprzetu prosze
sprawadzi¢, czy zostaty wyjete klucze oraz nar-
zedzia nastawcze.

Przedmiot, ktéry ma by¢ obrabiany, prosze
zabezpieczy¢ przed wyslizgnigciem sig (dobrze
zamocowac).

Przy obrébce (przecinaniu i szlifowaniu) kamie-
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nia prosze uzywaé odsysacz pytu. Odsysacz
pytu musi nadawac sie do odsysania pytu
kamiennego.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Proszeg przestrzegac przepiséw BHP
(VBG 119).

Prosze uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych.

Naprawy wolno przeprowadza¢ tylko wykwalifi-
kowanemu elektrykowi.

Hatas na stanowisku pracy moze przekracza¢ 85
db (A). W takim wypadku obstugujacy urzadze-
nie musi zastosowac $rodki ochronne. Hatas
powodowany przez opisane urzadzenia o
napedzie elektrycznym zostat zmierzony wedfug
kryteriéw IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 Tell
21, NFS 31-031 (84/537/EWG).

Prosze obstugujac maszyne pewnie stac i uni-
ka¢ nienaturalnej postawy.

Prosze nie wystawia¢ narzedzi o napedzie elek-
trycznym na deszcz, dym ani nie uzywac ich w
wilgotnym otoczeniu lub blisko ptyndw tatwo-
palnych.

Prosze nie ciagna¢ narzedzi o napedzie elek-
trycznym za kabel. Kabel sieciowy prosze chro-
ni¢ przed uszkodzeniami, ktére moga zosta¢
spowodowane olejem, rozpuszczalnikami i che-
mikaliami. Narzedzia o napedzie elektrycznym
nie wolno nosi¢ trzymajac je za kabel.

Na stanowisku pracy prosze zawsze utrzym-
ywaé porzadek.

Prosze sie upewnic¢, czy podczas podtgczania
do sieci jest wytaczony wiacznik.

Prosze nosi¢ odpowiednie ubranie robocze.
Prosze nie zaktadac biatego ubrania ani nie
nosi¢ na sobie zadnej bizuterii. Dtugie wiosy
musza by¢ schowane pod siateczka.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosze uzywaé
tylko akcesoridow i dodatkowego osprzetu
wyprodukowanego przez producenta tego
urzadzenia.

Prosze uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych
brzeszczotéw pity. Wykrzywione i majace rysy
brzeszczoty prosze bezzwtocznie wymienié.

Po wylfgczeniu sprzetu prosze nie zdejmowac
brzeszczota pity, wypychajac go z boku.

Prosze zwaraca¢ uwage na réwnomierny
posuw, poniewaz zmniejsza to ryzyko wypadku i
przedtuza zywot brzeszczota oraz pity.

Przd kazdym uruchomieniem pity prosze
wsuna¢ na dot przezroczysta ostone, aby zapo-
biec wyrzuceniu w gére wiéréw i drzazg.

Sprzet mozna przecierac¢ tylko lekko wilgotng
szmatka. Prosze nie uzywa¢ do czyszczenia
zadnych agresywnych srodkow.

Prosze sprawdzi¢, czy sprzet funkcjonuje bez
zarzutu. Jesli wystapig jakie$ problemy, prosze
skonrolowac¢ sprzet przez fachowca. Wszelkie
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naprawy i prace pielegnacyjne moga by¢ prze-
prowadzane  wylacznie przez wykwalifikowa-
nego elektryka lub przez ISC GmbH (ISC Spétka
z ograniczong odpowiedzialnoscia).

@ Liczba emiotwanych drgan ustalona zostata
wedtug kryteriow ISO 5349.

Instrukcja obstugi elektronicznej pity
wzdtuznej

ZASTOSOWANIE

Pita wzdtuzna nadaje sie¢ do przepitowywania drew-
na, zelaza, metali kolorowych oraz tworzyw sztucz-
nych przy uzyciu odpowiednich brzeszczotéw.
URUCHOMIENIE

Uruchomienie maszyny na krétki moment (rys.2)

Wiaczenie: Przyciska¢ guzik, ktory stuzy
zarazem jako wigcznik i wytacznik
Wytaczenie:  Pusci¢ guzik, stuzacy zarazem jako

wigcznik i wytgcznik

Uruchomienie maszyny na dtuzszy czas pracy
Wiaczyé: Przycisna¢ guzik, stuzacy
jednoczesnie jako wiacznik i
wytacznik i w stanie przycisnietym
unieruchomi¢ go przyciskiem
unieruchamiajacym

Wytaczy¢: Przycisna¢ i pusci¢ guzik, stuzacy
jednoczesnie jako wiacznik i

wytacznik

Elektroniczne ustawienie wstepne liczby obrotéw
(rys.3)

Liczbe obrotéw mozna ustawi¢ wstepnie za pomoca
regulatora liczby obrotéw. Prosze przekrecic regula-
tor liczby obrotéw w kierunku PLUS w celu powigks-
zenia liczby obrotéw. Aby zmniejszy¢ liczbe
obrotéw, prosze przekrecié regulator w kierunku
MINUS. Odpowiednia liczba skokow zalezy od
danego tworzywa oraz warunkéw pracy.

Ogodlne przepisy dotyczace predkosci cigcia
podczas obrébki wiérowej obowigzuja réwniez i
tutaj.

Wymiana brzeszczota pity (rys.1)

Przed kazda wymiang brzeszczota pity prosze
wytaczy¢ pite i wyciagna¢ kabel z sieci.

Zatgczonym sze$ciokagtnym kluczem wewnetrznym
prosze odkreci¢ $ruby suwaka (rys.1). Prosze
wsung¢ brzeszczot pity w rowek pomiedzy pret
wyciggowy i strzemigczko az do oporu. Zataczonym
kluczem szes$ciokatnym prosze mocno dokreci¢
Srube. Zegby pity musza znajdowac sie w kierunku
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ciecia. Prosze zwréci¢ uwage, aby brzeszczot pity
byt obsadzony w rowku prowadzacym suwaka i
krazka biegowego.

Regulacja buta pity

(Ciecie pod katem i pitowanie blisko krawedzi, rys.4)
W celu ciecia pod katem i cigcia sko$nego mozna,
po odkreceniu znajdujacej sie pod spodem $ruby,
obréci¢ but pity az do 45 stopni. Katy wynoszace
15, 30 i 45 stopni zaznacznone sg kreskami.
Mozliwe jest rowniez ustawienie kata ciecia znaj-
dujacego sie pomigdzy zaznaczonymi stopniami
katowymi.

Aby ustawi¢ kat ciecia prosze poluzowac¢ $rube
(rys.4) do takiego stopnia, zeby but pity dat si¢ jesz-
cze akurat przesung¢. Prosze ustawi¢ zadany kat i
przykreci¢ z powrotem mocno $rube.

W celu pitowania az do krawedzi but pity moze
zostac przesunigty do tytu. Prosze odkrecic¢ srube
znajdujaca sie pod spodem (rys.4) i przesuna¢ but
pity do tytu. Nastepnie prosze przykreci¢ z powro-
tem $rube.

Odsysanie pytu

Pita posiada wejécie, do ktérego mozna przytaczy¢
odsysacz pytu. Do otworu odsysajacego
znajdujacego sie na tylnym koricu otwornicy mozna
podtaczy¢ kazdy odsysacz pytu. Jesli potrzebuja.
Panstwo specjalnego adapteru, prosze skontakto-
wac sie z producentem Parstwa odsysacza.

DANE TECHNICZNE

Napiecie sieci: 230V ~ 50 Hz
Pobér mocy: 350 W
Liczba skokow: 500-3000/min
Wysoko$¢ skoku: 16 mm
Gtebokos¢ ciecia drewna: 55 mm
Gtebokos¢ ciecia tworzyw sztucznych: 10 mm
Giebokos¢ ciecia zelaza: 6 mm
Ciecie pod katem: do 45 stopni

(z lewej i z prawej strony)
Poziom ci$nienia akustycznego: 81,3 db (A)
Poziom mocy akustycznej LWA: 91,3 db (A)
Wibracje aw: 4,3 m/s?
Posiada izolacje ochronng 11/ [g]
Waga: 1,71 kg
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Wymiana brzeszc- “"
zota pity

Brzeszczot pity
wsunaé w suwak az
do oporu i dokreci¢
Sruby.

Uwaga: Prosze
skontrolowag, czy
pita napewno znaj-
duje sie w rowku
krazka biegowego i
suwaka.

Poprzez poluzowanie $ruby but pity mozna ustawi¢ w

dczepienie brzeszczota pity:
Odczepienie brzeszczota pily prawym i lewym kierunku nawet pod katem 45 stopni.

Przekreci¢ $rube w lewym kierunku

Przycinanie fornirowanych ptyt pazdzierzowych
1. Prosze stosowaé doktadny brzeszczot pity
P 2. But pity prosze przytozy¢ z tej strony, gdzie
| ptyta nie jest pokryta fornirem

3. Proszeg nie za mocno posuwac pite do przodu

przycisk unieruchamiajacy

| —
Wiacznik/ —_“L_—eﬂj

wytacznik l
T
\

Narzedzie przyle-
gajace do

‘ powierzchni obra- (.

bianej h

N1

Wiaczy¢: Przycisna¢ guzik, stuzacy jednoczesnie jak
wiacznik i wylacznik
L

u na ¢ guzik, stuzacy $ o " pyary .
diuzszy czas pracy: jako wiacznik i wylacznik przyciskiem Ciecie kieszonkowe: Tylko w piytach pazdzierzowych i
unieruchamiajacym drewnie bez uprzedniego wiercenia. Prosze¢ mocno przy-
Wytaczyé: Przycisnaé i pusci¢ guzik, stuzacy zarazem cisna¢ pite do narzedzia przylegajacego do obrabianej
jako wiacznik i wytacznik powierzchni i przesuwac ja powoli w kierunku ciecia.

Poprzez krecenie regulatora liczby obrotéw
powigksza si¢ liczba skokow.
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Descriere

Cablu de retea

Buton de fixare

Comutatorul de pornire / oprire
Surub zimtuit pentru reglarea turatiei
Dispozitiv de protectie vizuala

Rola de ghidare

Talpa reglabila a ferastraului
Aspiratia agchiilor

N UAWN =

indrumari generale de siguranta si de
protectie impotriva accidentelor

Un lucru lipsit de accidente si pericole este garantat

numai daca dumneavoastra cititi complet indrumarile
de siguranta si instructiunile de functionare si respec-

tati indrumarile continutului lor.

@ Controlati aparatul si cablurile de racordare si

fisa inainte de utilizarea aparatului. Lucrati numai
cu un aparat lipsit de deteriorari si care este intr-

o stare buna de functionare. Piesele deteriorate

trebuiesc nlocuite imediat de catre un electrician

specialist.

@ Inaintea tuturor lucrérilor la masina, inaintea
fiecarei schimbari a uneltelor si in cazul neutili-
zarii scoateti fisa de retea din priza.

@ Pentru a evita deteriorari ale cablului de retea,

pozitionati cablul de retea intotdeauna in spatele

masinii.

@ Incazul lucrului in aer liber, trebuiesc folosite
numai cabluri prelungitoare autorizate pentru
acest lucru. Cablurile prelungitoare utilizate tre-
buie sa prezinte o sectiune minima de 1,5 mm_.

Legaturile de contact trebuie sa prezinte contac-
te de protectie si sa fie protejate impotriva stropi-

rii cu apa.
@ Pastrati uneltele in siguranta si nu la indemana
copiilor.

@ Purtati intotdeauna la slefuire, periere sau taiere

ochelari de protectie, manusi de protectie si un

dispozitiv de protectie acustic iar in cazul lucrari-

lor cu emitere de praf purtati o masca de pro-
tectie a respiratiei.

@ Nu lasati fixata in masina nici o cheie. Controlati
nainte de conectare daca cheile si uneltele de
reglare au fost indepartate.

@ Asigurati piesa de prelucrat impotriva alunecérii
(strangeti).

@ Incazul prelucrarii (taiere si slefuire) de pietre
trebuie utilizat un dispozitiv de aspirare a prafu-
lui. Dispozitivul de aspirare a prafului trebuie sa
fie autorizat pentru aspirarea prafului de piatra.

@ Nu au voie sa fie prelucrate materialele care

27.1

005 17:44 Uhr Seite 7

contin azbest. Respectati dispozitiile de preve-
nire a accidentelor (VBG 119) ale asociatiei pro-
fesionale.

Utilizati numai piese de schimb originale.
Reparatiile au voie sa fie efectuate numai de
catre un electrician specialist.

Producerea de zgomot la locul de munca poate
depasi 85 db (A). In acest caz sunt necesare
masuri de protectie acustice pentru persoana
care deserveste masina. Zgomotul produs de
aceastd unealta electrica se masoara conform
IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 partea 21,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

Aveti in vedere o pozitie sigurd. Evitati pozitii
anormale ale corpului.

Nu lasati masina dumeavoastra electrica in plo-
aie. Nu utilizati unelte electrice in medii incon-
juratoare umede si nici in apropiere de lichide
imflamabile.

Nu duceti unealta electrica tinand-o de cablul de
retea. Protejati cablul de retea impotriva deteri-
orarilor produse de ulei, solutii dizolvante sau
muchii ascutite. Nu tineti unealta electrica de
cablu.

Pastrati in ordine zona dumneavoastra de lucru.
Asigurati-va ca comutatorul este pe pozitia oprit
cand faceti racordul la reteaua de curent.

Purtati lucruri de imbracamite pentru munca
corespunzatoare. Nu purtati lucruri de imbraca-
minte largi si nici bijuterii. in cazul parului lung
purtati un fileu pentru par.

Utilizati pentru securitatea dumneavoastra pro-
prie numai accesorii si aparate auxiliare ale pro-
ducatorului de unelte.

Utilizati numai panze de ferastrau ascutite si in
stare buna de functionare. Inlocuiti imediat pan-
zele de ferastrau indoite si cu fisuri.

Nu franati panza de ferastrau dupa deconectare
prin contraapasare laterala.

Aveti in vedere un avans regulat, care sa impie-
dice pericolul de accidentare si care sa prelunge-
asca durata de exploatare a panzei de ferastrau
i a ferastraului coada-de-goarece.

Impingeti in jos inaintea fiecarei puneri in functio-
nare a ferastraului coada-de-soarece dispozitivul
de protectie vizuala, pentru a impiedica arunca-
rea in afara de spanuri si aschii.

Curatati unealta dumneavoastrd numai cu un
material textil umed. Nu utilizati la curatare sub-
stante de curatat agresive.

Controlati unealta dumneavoastra daca functio-
neazi corect. in cazul in care functiunea este
deranjata, lasati unealta dumneavoastra sa fie
controlata. Toate lucrarile de reparare si ins-
pectie trebuiesc executate numai de un electrici-
an specialist sau de societatea ISC GmbH.
Oscilatiile emise au fost stabilite conform I1ISO
5349.
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Instructiuni de functionare pentru fera-
straul electronic coada-de-soarece

Utilizare

Ferastraul coada-de-soarece este destinat taierii de
lemn, metale neferoase si materiale plastice prin uti-
lizarea unei panze de ferastrau corespunzatoare.

PUNEREA iN FUNCTIUNE

Conectare de moment (fig. 2)

Conectarea:  apasati comutatorul de pornire /
oprire

Deconectare: lasati liber comutatorul de pornire /
oprire

Conectare continua

Conectarea:  apasati comutatorul de pornire /
oprire si blocati-l in stare apasata cu
butonul de fixare

Deconectarea: apasati comutatorul de pornire /
oprire si lasati-l apoi liber

Preselectia electronica a turatiei (fig. 3)

Cu ajutorul regulatorului de turatie se poate preregla
turatia dorita. Rotiti regulatorul de turatie in directia
Plus pentru a mari turatia si rotiti regulatorul de
turatie in directia Minus pentru a micsora turatia.
Numarul de curse potrivit depinde de materialul res-
pectiv si de conditiile de lucru.

Regulele generale pentru viteza de taiere in cazul
lucrarilor de aschiere si aici valabile.

Schimbarea panzei de ferastrau (fig. 1)

inaintea tuturor lucrérilor si a schimbérii panzei de
ferastrau, deconectati ferastraul coada-de-soarece si
scoateti fisa de retea din priza.

Slabiti cu cheia cu locas hexagonal alaturata surubul
de la tachet (fig. 1). Impingeti panza de ferastrau in
canelura de ghidare, intre tija de cursa si brida de
retinere. Strangeti surubul cu cheia cu locag hexago-
nal alaturata. Dantura panzei de ferastru trebuie sa
arate in directia de taiere. Aveti in vedere ca panza
de ferastrau sa fie bine pozitionata in canelura de
ghidare a tachetului si a rolei de conducere.

Reglarea talpei ferastraului

(taiere oblica pentru imbinare in colt si taiere in apro-
piere de margine, fig. 4)

Pentru téierea oblica pentru imbinare in colt si
sectionari oblice, talpa ferastraului poate fi rotitd in

8
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ambele parti cu pana la 45°, dupa slabirea surubului
de pe partea inferioara. Unghiurile sunt indicate cu
lunii de marcare de 15°, 30° si 45°. Deasemeni este
posibila fara probleme o reglare intre gradele de
unghi marcate.

Pentru reglarea unghiului de taiere slabiti surubul
(fig. 4) pana cand talpa ferastraului poate fi inca
deplasata. Fixati unghiul dorit si strangeti din nou
surubul.

Pentru taierea pana la margine, talpa ferastraului

poate fi deplasata in spate. Slabiti pentru aceasta
surubul de pe partea inferioara (fig. 4) si impingeti
talpa ferastraului in spate. Strangeti apoi din nou

surubul.

Aspiratia prafului

Ferastraul coada-de-soarece este echipat cu un
racord pentru aspirator. Orice aspirator poate fi
racordat la deschiderea de aspirare la capatul din
spate al ferastraului coada-de-soarece. in cazul in
care aveti nevoie pentru aceasta de un dispozitiv
special de adaptare, va rugam sa luati contact cu
producatorul aspiratorului dumneavoastra.

DATE TEHNICE:

Tensiune nominala: 230V ~50 Hz
Puterea: 350 W
Numarul de curse: 500-3000/min.
inaltimea cursei: 18 mm
Adancimea de taiere in lemn: 55 mm
Adancimiea de taiere in material plastic: 10 mm
Adancimea de taiere in fier: 6 mm
Taiere oblica ptr. imbinarea in colt: Pana la 45°

(stanga si dreapta)
Nivelul de presiune sonora LPA: 81,3 dB (A)
Nivelul de putere sonora LWA: 91,3 dB (A)
Vibratia aw: 4,3 m/s2
Cu izolatie de protectie 11/
Greutate: 1,71 kg
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Schimbarea panzei

de ferastrau

Introduceti panza de

burile.

a tachetului.

ferastrau pana la refuz in
tachet si strangeti suru-

Atentie: controlati daca
panza de ferastrau este
bine pozitionata in cane-
lura rolei de conducere si

Slabirea panzei de
ferastrau: rotiti surubul
la stanga.

Prin slabirea surubului, talpa ferastraului poate fi reglata
la stanga sau la dreapta sau in unghi pana la 45°.

comutator de por-
nire / oprire

Conectare:

Conectare continua:

buton de fixare

apasati comutatorul de pornire /
oprire

fixati comutatorul de pornire / oprire
cu butonul de fixare

Taierea placilor aglomerate furniruite:

1. utilizati panze de ferastrau fine

2. asezati talpa de ferastrau la locul unde nu a
fost aplicat stratul

3. forta de avans redus&

contrapiesa

Taiere in forma de U (tip buzunar): numai in placi aglo-
merate si lemn fara gaurire preliminara. Apasati fix fera-

numarul curselor.

Deconectare: apasati comutatorul de pornire / straul coada-de-soarece pe contrapiesa si inaintati incet
oprire si lasati-I apoi liber in directia de taiere.
Prin rotirea regulatorului de turatie se mareste
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2
3
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OneKTpU4ECKUin LUHYP ANA NPUCOSONHEHNA K
cetn

CronopHaA KHomnka

Mepekntoyatens

PerynaTop uncna 060poToB
MpenoxpaHnTenbHbIi CMOTPOBOWA WUT
Hanpasnatowmit ponuk

Mepemellaeman onopHana naMTa

OTcoc cTpy>KKM

O6wme ykaszaHMA No TexXHUKe
6e30nacHOCTM U NpeAOXpPaHeHUIo OT
HecYacTHbIX clly4aeB

BesasapuitHan 1 6e3onacHan paboTa UHCTPYMEHTa
MOXeT 6bITb 06ecneyeHa nuLlb Npy NOIHOM
CO6MI0AEHNN JaHHbIX YKa3aHWU No TeXHUKe
6esonacHocTy.

Mepen kax oW akcnnyaTaumeit pekomeHayeTca
NpoV3BOANTb KOHTPOSIb 3N1IEKPUHECKOTO LHYpa
W WTENcenbHo BUNKW. OKcnnyaTaumna
paspeluaeTcA NULLb NpU Hanu4umn 6e3ynpeyHoro
COCTOAHWA MHCTPYyMeHTa. 3ameHy
NOBPEXAEHHbIX YacTel cneayeT HeMeANeHHO
rnopy4aTb 3NeKTPOTEXHUKY.

Mpwn NpoBeAeHUM Ha UHCTPYMEHTE NMoboro Buaa
paboT, 3amMeHbl AeheKTHbIX HYacTen 1 no
OKOHYaHUK aKcnnyaTauun Bunky cnegyet
0OTCOeAUHUTb OT PO3ETKN.

[inA npenoTBpaLleHVA NOBPEXAESHUA Ha
OMIeKTPOLLHYpe, ero cneayeTt BecTu nojanblue
OT pexyLLet 4acTu.

Mpun paboTe BHe NomeLLeHnA paspeLiaeTca
ncnosnb3oBaHne npeaycMOTPeHHbIX AnA
BHELLUHWX paboT yanuHuTenei. Micnonbsyemble
YANMUHUTENN OOMKHbI UMEeTb CeYeHne
ANEeKTPOLLHypa He MeHee 1,5 MM2.
LUTencenbHble coeanHeHns AOMXKHbI BbITb
OCHalLeHbl 3a3eMNAILWMMN KOHTaKTaM1 n
MMETb 3almTy OT 6pbI3r BOAbI.

[ep>XnTe MHCTPYMEHTbI B HAAEXHOM U
HeaoCTYNHOM ANA AeTeit MecTe.

Bo Bpema WwWnnoBaHnA, OYUCTKM NOBEPXHOCTH
OT CTPY>XEeK U pe3Ku crneayeT HOCUTb 3allnTHble
0YKK, NepYaTKN U HayLWHUKW, a npu paboTax ¢
nblNesblIAeNeHNeM - pecnmpartop.

3al'lpEIJ.LaeTCF| OCTaBNATb KNO4YM B
MHCTpYMeHTe. MNepea Havanom Kaxaow
SKCMyaTaLlun NpoBepbTe NHCTPYMEHT Ha
OTCYTCTBUE KIOYEN N YCTAHOBOUHbIX
nprcrnocobneHui.
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[inA npeoTBpaLLEeHNA CKONbXEHNA
obpabaTbiBaeMblil NpeaMeT creayeT HaaeXHo
3aKpennATb (3aKumarb).

Mpun 06paboTke kamMHA (pe3ka v WnngosaHme)
cneayeT NPUMEHATb YCTPOMCTBO ANA 0Tcoca
Nbinu. YCTPOMCTBO ANA 0TCOCa AOMKHO ObiTh
[0NyLLEeHO ANA 0TCOCa KAMEHHOM Mbinn.
3anpellaetcA obpaboTka MaTepuanos,
cofepxalumx acbect.

Cobniofainte cooTBETCTBYIOLLME UHCTPYKLMN
CTpaxoBoi NpohecCoHanbHON accoumalmm no
npeaoTBpaLLeHNo HecHacTHbIx cnyyaes (VBG
119).

[onyckaeTcA NpUMeHeHue NuLlb UpMEHHbIX
3anacHbIx YacTein.

PeMOHTHble paboTbl paspellaeTcA NpoM3BoAUTb
WCKITIOYNTENbHO 3NEeKTPOTEXHUKaM.

Bo Bpema paboTbl ypoBEHb LyMa MOXeT
npesbicUTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
JKcnyaTauMoHHUK AO0MKEH BbINONIHUTL
MepOonpuATUA Mo 3awuTe oT wyma. LLym
HaCTOALLEro MHCTPyMeHTa 6bin namepeH
cornacHo uHctpykuuam |[EC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 yacTtb 21, NFS 31-031 (84/53/EWG).
Bo Bpema paboTbl NnpuMUTE yCTONUYNBOE
nonoxexue. N3berainte npuHATHE
HeyCTOI;I‘-WIBOI’O NONo>XeHuA Tena.

He paspeluaetca akcnnyatauma
BNEeKTPUYECKOro MHCTPYMeHTa Noa A0XAEM.
3anpelaeTcA aKcnnyaTauva UHCTPYMEHTa BO
BNAXHbIX 30HAX UNn B NOMELLEeHUAX C BbICOKOW
BNAXHOCTbLIO 1 BONN3M rOPHOHMX XNAKOCTEN.
3anpeluaeTcA HOCUTb UHCTPYMEHT, Aep>Ka ero
3a 9NeKTPOLLHYp. MNpeaoxpaHANTe HCTPYMEHT
OT NOBPEXAEHUIN B pe3ynbTaTe KOHTaKTa ¢
Macnom, pacTBOPUTENAMMU N OCTPbIMU
KpOMKamu.

Copnepxute paboyee MecTo B nopAaKe.

Mepen BKMIOYEHNEM BUIKW B PO3ETKY,
y6eanTech B TOM, 4TO MHCTPYMEHT BbIK/TIOHEH.
Mpu aKcnnyaTaumm MHCTPYMEHTa HocuTe
noaxoAALLyto pabouyto oaexay, He Hocute
NPOCTOPHYIO 0AeXAY U YKpaleHnA. [InnHHbie
BOJIOCHI Iep>XWTe NoA CEeTKOW ANA BOSOC.

[nA o6ecneyeHnA nuyHoi 6esonacHocTH
I/ICI'IOJ'IbGyI;ITe WNCKIMIOYNTENbHO NPUHAANEXXHOCTU
W BCromoraTenbHble yCTpOVICTBa n3rotosutena
[aHHOrO UHCTPYMEHTA.

,ElOI'IyCKaeTCF! Mncnosib3oBaHne NuLb OCTPOro n
6e3ynpe4HOro HOXXOBOYHOro nonoTHa. Mpu
Hanu4yun HEpOBHOCTeFI W TpewuH NoI0THO
crnenyet HemMeAneHHO 3aMeHUTb.

Mocne BbIKNOYEHNA MHCTPYMEHTa
3anpeLlaeTcA TOPMO3UTL HOXXOBOYHOE MONIOTHO
nyTem 60KOBOro KacaHuA NoBepxXHOCTN
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nonoTHa.

@ KoHTponupyiiTe paBHOMEPHOCTb NoAaun
VHCTPYMEHTa BO BPeMA Pe3Ku, B pesynbraTe
KOTOPOW yMeHbLIAETCA BEPOATHOCTb
Hec4acTHbIX Cry4aeB 1 NpoAneBaeTCcA CPOK
CJ'Iy)K6bI HO>XOBOYHOrO NONOTHA U NUNbI.

@ [lepen Havanom skcnyaTauum y3koi
NpPOpPe3HoN NuAbl, ANA NPefOXPaHeHnA OT
BbI6pOCA CTPY>KKU U LEMbl, ONYyCTUTE BHA3
Npo3payHbIi CMOTPOBOM LLMT.

@ VHcTpymeHT paspeluaeTca ounLlaTh TONbKO
BnaxkHoi candeTkoit. He gonyckaetca
npUuMeHeHne ANnA OYUCTKU arpeCcCuBHbIX
cpencTs.

@ [lpoBepAiTe MHCTPYMEHT Ha 6e3ynpe4HoCTb
PyHKUMOHMpPOBaHWA. [pu 0bHapy>KeHun
HapyLIeHWiA CAaiiTe MHCTPYMEHT Ha NPOBEpKY.
Bce paboTbl N0 TEXHUHECKOMY O6CNY>XUBAHWIO U
OCMOTpY paspeLuaeTcA NpoBOAUTL
AneKTpoTexHukam unu mpme «ISC GmbH»

@ enMuYMHa UCXoaAWwmX Konebanui 6bina
orpezeneHa cornacHo MHCTpykuun ISO 5349.

WHCTpyKUMA No aKcnnyatauum
9NEeKTPOHHO Y3KOW NPOPe3HOi Nubl

OBJIACTb NPUMEHEHMA

Y3kan npopesHan nuna cry>xuT AnA pacnunoBKu
[ipeBeCHbI, Pe3Kn MeTasnna, LBETHbIX METanoB n
NONMMEpPHbIX MaTepuaros, NPUMEHAR
COOTBETCTBYHOLEEe MaTepuany HoXXOBOYHOE
NOSOTHO.

NYCK B 9KCMJIYATALUMIO

MrHoBeHHOe nepekntoyeHue (Puc. 2)
BknioyeHue: HaxaTb nepeknioyarens
BbiknioyeHue: OTnycTUTb NepeksoyaTens

BknioueHne Ha ANUTENbHbIA nepuoa
BknioyeHue: HaxaTtb nepeknioyatens n B
HaXxaTOM COCTOAHWUN
aprkerpoBaTb CTOMOPHOMR
KHOMKOMN

HaxaTtb 1 oTnycTnTh
nepeknoyaTens

BhiknioueHue:

AnekTpoHHaA ycTaHOBKa 4ucna

o6opoToB (Puc. 3)

C nomoLLbto perynAaTopa ynucna o6opoToB MOXHO
NpoM3BECTU NpeBapuUTeNibHyI0 YCTAHOBKY Ymcna
o06opoToB. [inA 60MbLIOro Yucna o6opoToB cneayeT
MNOBEPHYTb PErynATop B HanpaeneHne 3Haka

Seite 11

«[1IIOC», ana manoro - B Hanpasnexune «MUHYC».
Yueno xonoB 3aBUCUT OT obpabaTbiBaeMoro
MaTepuana n paboumx yCrnoBui.
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[inA naHHo Nunbl TakXKe AeNCTBYIOT obLumne
npaBuna rno perysimmpoBKe CKOPOCTU Pe3Ku npu
BbIMNOSTHEHWN PEXYLUMX paboT.

3ameHa HOXXOBO4HO“0 nonoTHa (Puc. 1)

Mepen Havanom Bcex paboT U 3ameHow
HO>XXOBOYHOrO NONOTHA MUy crneayeT BbIKMOYNTb U
BUNKY OTCOEANHUTb OT PO3ETKU.

C nomoLLbIo KioYa AnA BUHTOB C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHUKOM OTKPYTUTb BUHT Ha nonayHe (Puc.
1). BcTaBMTb HOXXOBOYHOE MONOTHO A0 yropa B nas,
MeXay NoABbEMHbIM CTEpPXXHEM U ckoboit. Tyro
3aTAHYTb BUHT Ko4oM. Pexylume 3ybba
HOXOBOYHOTO MOMOTHA AOSXHbI ObITb HaNpaBeHb
no HanpaeneHuto pesku. Cneaunte, 4TobbI
HOXOBOYHOE MOMOTHO HAXOAWNOCH B Mady MonayHa
1 HanpasAKLLEro PonmKka.

Pe“ynupoBka onopHou NAuTbl

(kocan 1 6nmn3kanA K KpomKe peska, Puc. 4)

[1nA KOCON 1 HAKMOHHOW Pe3Ku, MOXHO, nocne
packpyuMBaH1A BUHTA Ha HUXKHEN CTOPOHe,
NOBEPHYTb OMOPHYIO MAUTY C 06EUX CTOPOH Ha 45°.
VYrnbl B 15°, 30° 1 45° 0603Ha4YeHbl MeTKamu.
[MOMMMO 3TOro MOXHO YCTaHaBNMBATb Yron MexXay
MeTKamu.

[inA ycTaHoBKM yrna pacnunoBku cneayet
OTKPYTUTb BUHT (PUC. 4) HACTONBKO, YTOBBI MOXHO
6b110 ABUraTb OMOPHYIO NANTY. YCTaHOBUTL
Tpebyembilii yron u 3aTAHYTb BUHT.

DA peaku [0 KOHLAa Kpas OMopHOE MOSIOTHO MOXHO
nepemecTuTb Hasad. [inA 3TOro OTKpyTUTE Ha
HUXHEN CTOPOHEe BUHT (Puc. 4) u noABuHbTE
OMopHyto NNUTY Hasad. CHoBa Tyro 3akpyTute
BUHT.

OTCOC CTPYXKHU

Y3kan npopeaHan nuna ocHalleHa Coe AMHeHneM
ANA NOAKIIOYEHNA YyCTPONCTBA ANA 0Tcoca
CTPY>XKW. JIlo60oi nbinecoc MoXeT 6biTb
noAcoeAnHeH K OTBEPCTULD, PACnofIOXKEeHHOMY Ha
3apHeli CTOpPOHe nNunbl. B Tom cnyyae, ecnu anA
noacoeanHeHua TpebyeTtca agantep, obpaTutech K
N3roToBUTENIO Nblniecoca.
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TEXHUYECKME OAHHbIE
HomuHansHoe HanpsAxeHwue: 230B ~50Ty
MoTpebnAeman MOLWHOCTb: 350 BT
YacToTa x0008: 500 - 3000/MuUH.
BbicoTa xoaa: 16 Mm
nybuHa pacnunna ApeBecuHbl: 55 MM
nybuHa pe3ku nonmMepHoro mMarepumana: 10 mm
Fny6uHa pesku >xenesa: 6 MM
Kocan peska: no 45° (cneea u cnpaea)
VpoBeHb 3BYKOBOrO AaBIeHNA: 81,3 106 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM: 91,3 16 (A)
Bubpauna a w 4,3 m/c2
VimeeT 3alwmTHYI0 N30NALMIO 11/ @
Bec 1,71 kr
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MoBOpauBaR PeryNIATOp, BO3PACTAET YaCTOTA XOAa

3ameHa HOXOBOYHOTO
nonotHa
HoxoBo4Hoe nonoTHo \
BCTaBMTb /10 ynopa B ~— )
NON3yH. e N

BHumanwue: MposepbTe,
HaXoAMTCA NN
HOXOBOUHOE MOMIOTHO B
BbleMKe MeXay
HanpasnAWM
POMMKOM 1 MON3YHOM.

OTnycKaH1e HOXOBOYHOTO
nonoTHa:
TMoBepHyTb BUHT BEBO.

OTKPYTMB BUHT, MOXHO YCTAHOBUTb OMIOPHYIO NAUTY BNEBO,
BPaBO WA NOA yrnom B 45°.

CronopHan KHomka

Mepekniovatens

BknioyeHne:
Bknioyenne Ha
AAMTeNbHbIA NepUoa:
CTONOPHO/ KHOMKOM.
BbiknioveHve:

HavaTb nepexsmiouarent.
Mepekniouarens sadnkcuposarh

HaxaTb 1 OTNyCTUTL NepeKnioHaTent.

PacnunoBka ApeBecHOCTPYXeHHbIX NI,
06MLOBAHHBIX LUNOHOM:

1. VICnONb30BaTH HOXOBOUHOE NMONOTHO C MENKNM
3y6om

2. YeTamosuTs
winoHoM mecTe
3. Huakoe ycunue nopasn

NONOTHO Ha

ConprxeHHan aeTans

KapMmaHHbiii paspes: TONbKO Ha APEBECHOCTPYXEUHIX MAUTAX 1

Ges o caep Ay nnny
NPUKATH K ASTANM Y MEANIEHHO MPOABUHY T N0 HANPABNIEHMIO
pesku.

12
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OnucaHue

1. BaxpaHBaly kaben

ByToH 3a chrkcupaHe

ByTOH 3a BK/O4BaHe/M3KNoYBaHe
BuvHT ¢ Ha3bbeHa rnasa 3a perynumpaHe
yecToTaTa Ha BbpTeHe

Mpo3spayeH npeanaseH Kanak
Hanpasnsasaiia ponka

Perynupyema HanpasnABalla 4acT
3cMykBaHe Ha CTbProTuHUTEe

HpoON

© N O

O61wuM ykasaHUA 3a 6e3onacHoOCT u
npeanassaHe oT 3niononyka

BesasapuitHa 1 6e3onacHa paboTa ¢ ypeaa ce
rapaHTMpa camo, ako noapo6Ho npoyeTeTe
yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U PbKOBOACTBOTO 3a
chny»(BaHe ncnaspate AafeHuTe yKasaHuA.

@ [lposepeTe npeau BcAKa ynotpeba ypeaa,
3axpaHBalwma kaben u wencena. Pabotete
camo ¢ 6e3ynpeyeH 1 HermoBpeeH ypea.
MospeaeHnTe YacTn TpAbGBa He3abasHO Aa ce
NOAMEHAT OT CneunannucT-eNneKTPOTeXHUK.

@ VI3BapjeTe wencena oT KOHTaKTa npeau aa
3ano4HeTe KakBuTO 1 aa 6uno paboTn no
MalvHaTa, npeav BCAKa CMAHA Ha
WHCTpyMEeHTa 1 Npu Hen3nons3saHe Ha ypeaa.

@ 3a jace usberHat yBpexxaaHua Ha
3axpaHBalmA Kaben, nsHacanTe kabena suHaru
Hasapj OT MalmHaTa.

@ [lpn paboTa Ha OTKpUTO TpAbBa Aa ce
M3ron3sat camo paspelleHnTe 3a ToBa
yawbmxuTeny. isnonssaHuTe yabmxkuTenn
TpAbBa Aa 6bAaT C MUHUMAIHO CeYeHne OT

1,5 mv?. LLlencenHuTe cbeanHeHuna Tpabea aa
npuTexxasaTt 3aluTHa KOHTaKTHa cuctema u aa
Ca 3allUMTEeHN OT BOJHM NPBLCKM.

@ CubxpaHABaiiTe MHCTPYMEHTUTE Ha CUTypHO U
HEJ0CTBIHO 3a AeLa MACTO.

o [lpy wnudosaHe, YACTEHe C TeneHa YyeTka n
pA3aHe HoceTe BUHAarn 3alnTHu o4unna,
3alUTHU pbKaBuum 1 npeanasHu cpeacTea 3a
crnyxa, a npuv NnpaxooTaenALm onepauumn
3alWnTHa Macka.

@ He 3abpasaiite kntoyoseTe B ypena. Mpean
BK/IIOYBaHe NpoBepeTe Aanu KnoyoseTe 1
VHCTPYMEHTUTE 3a HacTpoiiBaHe ca
OTCTPaHEeH!.

o DukcupaiiTe 3aroToBkara, KOATO TpA6Ba Aa
06paboTuTe, NPOTUB U3NTb3BaHe (3aTerHete
34paBso).

@ [pu obpaboTka (pA3aHe n WnndosaHe) Ha
Tyxnu TpAGBa [ja ce U3NoN3Ba N3CMyKBaHe Ha
npaxa. MIacmykBaHeTo Ha npax TpAbsa na 6bae
paspelleHo KaTo onepauva 3a N3CMyKBaHe Ha
VHepTeH npax.

® He Tpabsa pa ce obpaboTeBaT cbabpXKaLM
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asbecT matepuanu. Cnaseaiite cboTBeTHaTa
VHCTPYKLMA 3a 3aluTa oT 3/10noNyKa
(VBG/Mpeanucaxua Ha npoccapyxxeHneTo 119)
Ha npodhcbiosa.

/3non3eaiTe camo OpUrMHanHn pe3epsHn
YacTu.

PeMoHTHUTE paﬁOTM moraTt Aa ce ussbplisart
caMo OT CreLManncT-eneKTPOTeXHK.

HuBOTO Ha Wyma Ha paboTHOTO MACTO MOXe Aa
Haaxebpnu 85 db (A). B Toaun cnyyaii ce
U3NCKBa 3ByKOoM3onauma u npeanasHu
cpeacTsa 3a cnyxa. LymbT oT TO3M
eneKTpoype/ ce N3vepBa CbriacHo
IEC/MexayHapoaHa enekTpoTexHu4yecka
komucua/ 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 yact
21, NFS 31-031 (84/537/E110).

Cnepete 3a curypHata cTonka 1 nsbArsaiTe
HecTaHAapTHU NOJSTIOXEeHUA Ha TANOTO.

He usnaraiite enexktpoypesa Ha abxa. He
M3non3BanTe enekTpoypeanTe BbB BRaXKHa Unm
MoKpa cpeja unu B 65IM30CT [0 3ananumu
TEeYHOCTU.

He HoceTe ypena 3a 3axpaHBaluma kaben.
MazeTe kabena oT yBpexAaHe ¢ Macro,
pasTBOpUTENN UNK ocTpU pbboBe.
MoapbpxaiiTe pef Ha MACTOTO, KbAETO
paboTuTe.

YBepeTe ce, Ye Npu BK/IOYBaHe KbM Mpexara
NPEeKbCBAYbT € U3KI0YEH.

Hocete noaxoaAwo pabotHo obnekro. He
HOCETe LUIMPOKM Apexu 1 ykpalueHnA. Mpu
LMW KOCK HOCeTe Mpexuyka 3a Koca.

3a cobcTBeHaTa cu CUrypHOCT U3nonssanTe
CaMO NpMHaANe>XHOCTU U AONBbHUTENHU ypean
OT NPON3BOAUTENA Ha ypeaa.

V3nonsBaiite camo ocTpu 1 6e3ynpeyHn NeHTn
3a TpuoHa. BegHara noameHeTe orbHaTh 1
NyKHaTWU NEHTU.

Crep vsknioyBaHe He cnvpaiiTe neHTarta Ha
TPWOHA CbC CTPAHUYEH HATUCK

CrnepeTe 3a paBHOMEPHOTO NojaBaHe Ha
WHCTPYMEHTa Hanpea.

Mpeay BCAKO nyckaHe B AeNCTBME Ha TPUOHA
cryckaiiTe Haosy Npo3payHuA kanak, 3a aa
npeaoTBpaTuUTe N3XBBbPJIAHE HAaBbH Ha
CTBProTUHU U HacTuumn.

MouncTBanNTe HCTPYMEHTA CaMO CbC CyX
napuan. He uanonaeaiite npu no4ncTeaHe
arpecvBHU no4YncTBalum cpeacTea.
MposepeTe fanu ypeabT thyHKUMOHMPa
6e3ynpeyHo. AKO 1Ma cMylLeHua B paboTtara,
nposepeTe ypeaa. Beuyku pabotu no
noajpwbXKarta 1 npoeepkara TpAtsa aa ce
M3BBPLIBAT CaMo OT CreumanucT-
eNeKTPOTeXHUK unu ot ISC GmbH/VHTepHeT-
CepBU3eH LieHTbp/.

CToiiHoCcTTa Ha U3nbYBaHUTe BUbpaLnn ce
onpegnens no ISO 5349.
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PbkoBOACTBO 3a eKcrnjioataumaA Ha
eNleKTPOHEeH TPUOH C TACHA NeHTa

NPEAHA3SHAYEHUE

TPUOHBT € NpeAHa3HaueH 3a pAsaHe Ha AbPBO,
KenA3o, UBETHU MeTanu U CUHTETUYHN MaTepuann
NoCpefCTBOM WU3MON3BaHe Ha CboTBETHATa
NOAXOAALLA NIeHTa 3a pA3aHe.

NMYCKAHE B JEWCTBUE

MomeHTHO nyckaHe (dur. 2)
BkniouBaHe: HatuchHeTe 6yToHa 3a
BK/IOYBaHe/M3KnNioYBaHe
MskntousaHe: OcBoboaeTe 6yToHa 3a
BK/IOYBaHe/M3KnioYBaHe

EneKTPOHHO npeaBapuUTesiHO n3bupaHe
yecToTata Ha BbpTeHe (dur. 3)

C perynartopa 3a YecToTara Ha BbpTeHe MoXe fa
6b/e HaCTpoeHa npeABapUTESHO XenaHaTa
4YecToTa Ha BbpTeHe. 3aBbpTeTe perynaropa rno
MoCoOKa Ha YacoBHWUKOBATA CTPeska, 3a Aa
yBenu4uMTe 4ectotaTta Ha BbpTeHe unu ro
3aBbpTETE 06PATHO Ha YACOBHNKOBATA CTPENKa, 3a
Aa HamanuTe YyectoTaTa Ha BbpTeHe.
MoaxogAwaTa YecToTa Ha X040BETe 3aBUCK OT
CBOTBETHUA MaTepuan 1 ycnosuATa Ha paboTa.

O6wwmTe Npasuna 3a CKOPOCTTa Ha pA3aHe nNpu
CTPY>XKOOTHeMaluMTe onepawum ca BasimaHu CbLlo
1 B TO3M Cy4ai.

CmMAHa Ha neHTaTta 3a pasaHe (dur. 1)

I‘Ipe,u.m BCAKAKBW onepauun n CMAHA Ha feHTara 3a
pA3aHe U3KJII0YETE TPUOHA U U3BAAETE Lencesna ot
KOHTaKTa.

PasBuiiTe 60nTa Ha Hocayva ¢ NPUOXEHNA
wectorpaH (Pur. 1). BkapaiitTe neHTara 3a pAsaHe
BbB BOAELIMA KaHan, Mexay nopauratenHara
onopa u ckobarta Ao orpaHn4uTena. 3aterHete
6onToBeTe C NPUNOXEHUA LWecTorpaH. 3bbute Ha
neHTara 3a pAsaHe TpAGBA Aa NokasBaT nocokara
Ha pAsaHe. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa, Aanun
NeHTaTa 3a pAsaHe Cce Hamupa BbB BOAeLMA KaHan
Ha Hocaya 1 Ha Harnpae/ABallaTa poska.

Pe“ynupaHe Ha HanpaBnABalwarta 4act
(Koco oTpA3BaHe 1 pA3aHe B 61130CT A0 pvba, dur.
4)

3a KOCOTO OTPA3BAHE 1 PA3AHETO C HAKIMOHEHN
HOXOBe HarpasnABallaTa 4yacT Moxe ja 6bae

14
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3aBbpTAHA [0 45° HANABO UNW HaAACHO, cnea
pasxnabsaHe Ha 6onTa OT AonHaTa cTpaHa. braute
ca oT6enA3aHn ¢ Mapkupaluy YyepTu, 15°, 30° 1 45°.
Me>anHHa HacTpoiika Mexay MapKupaHute
CTOMHOCTU Ha brAnTe € Bb3MOoXHa 6e3 npobnemu.

3a perynupaHe Ha brbna Ha pAsaHe pasxnabete
6onta poTtonkosa (chur. 4), 4e HanpasnABallaTa
4acT efBa Aa MoXe aa ce npemectsa. Hactponte
Ha XKenaHva bron (cur. 4) n 3aTerHete 6onta
OTHOBO.

3a pAsaHe 61130 0 KpaA HanpasnABaliaTa Yyact
MOXe Aa ce npemectu Hasag. Pasxnabete 6onta ot
nonHara ctpaHa (cur. 4) n usbytainte
HanpaenABallaTa 4acT Hasan. OTHOBO 3aTerHeTe
6onTa.

UscmykBaHe Ha npax

TpWOHBT € cHabaeH ¢ U3BO/ 3a NpaxocMyKayka.
BcAka npaxocMykauka Moxe [ia ce BKIoYM B
0TBOpa 3a M3CMyKBaHe Ha 3a[HuA My Kpail. AKo 3a
Tasu uen Bu e Heobxoanm cneuvaneH agantep,
CBbpXeTe ce, MonA, ¢ NpoM3BoAuTeNaA Ha BawaTta
npaxocMmyka4ka.

TEXHUWYECKW JAHHU

HomuHanHo Hanpexexue: 230V ~ 50 Hz
KoHcyMmupaHa MOLHOCT: 350 W
YecToTa Ha xogoBeTe: 500-3000 min”'
BucounHa Ha xoaa: 16 mm
[bn6ounHa Ha pA3aHe 3a 4bpBO: 55 mm

10 mm
6 mm

[bn6ounHa Ha pA3aHe 3a CUHT. MaTepuan:
[bn6ounHa Ha pA3aHe 3a XenAso:
10 4500 (HANABO U HAAACHO)

PAzaHe nog bron:

HuBo Ha 3Byka [3d: 81,3 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBaTta mowHocT AL®: 91,3 dB(A)
Bubpauua d,: 4,3 m/s?
CbC 3awmTHa nsonauus 11/[g
Terno 1.71 kr




Anleitung BS 350 E SPK 5

27.1

005 17:45 Uhr Seite 15

CmsaHa Ha
neHTaTa 3a pA3saHe

MocTaBeTe nexTara 3a
pA3aHe B Hocaua 1
3aTerHeTe 6onToBeTe.
BHumaHwue:
MposepeTe fanu
NeHTaTa ce Hammpa B
KaHana Ha
HanpasnABawara
ponka 1 Hocava.

OcBo6oxpaasaHe Ha neHTata
3a pAsaHe:

BonTbT ce 3aBbpTa HANABO.

Ypes pasivlaaue Ha

6onTa HanpaenABalarTa 4acT MoXe Aa ce
M3MeCTBa HanfABO U HAAACHO UK Aa ce
3aBbpTa Moj brbs A0 4500,

DdukcaTop

ByToH 3a
BKN./U3KN.

BkniouBaHe: HaTtucka ce 6yToHa 3a BKM./M3K/.
MpoabnxuTenHa pabota: ByTOHBLT 3a BKN./M3KN. ce
hukeupa ¢ byToHa 3a 6nokupaHe

UsknioysaHe: HatucHeTe 1 ocso6oaeTe ByToHa 3a
BKN./M3KN.

Upes BbpTeHe perynaropa 3a
4yecToTaTa Ha BbpTeHe ce yBenuyasa
yecToTaTa Ha xo4oBeTe.

r:1]

0000

PA3aHe Ha rymvpaHu nno4m 3a
3akpenBaHe V3non3BaiiTe TbHKa NeHTa
3a pAsaHe [NoaBeaeTe HanpaBrABawaTa
4acT Ha HenoKpUTO MACTO Manka cuna
Ha nofiaBaHe

3aroToBka

MpaBeHe Ha BbTPeLHU npopesu: Camo B
3aTeraTesiHn Nio4M 1 4bpeo 6e3
npeABapuTeNHO CBpeAnoBaHe. TPUOHBLT Aa ce
HaTMCKa 3[paBo Cpelly 3aroToBKaTa 1 6aBHO
Ce MpuABKXBA N0 MOCOKaTa Ha pA3aHe.
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® erklart folgende Konformitét geméaB EU-Richtlinie

und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article

® déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article

@ verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

® declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo

® declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo

® forklarar foljande 6verensstaimmelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta

tuotteelle

erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3afABMIAET O COOTBETCTBUM TOBapa
crepyoWUM AvpeKTUBaM u Hopmam EC

® s odredb

normama EU za artikl.
®

@&

®

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

®

Uhr
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@® 0

® ®
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Konformitatserklarung

riin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnAwver TNV ak6Aoudn cupgp UpQ! HE
Tnv Odnyia EE kal Ta mpoTUTO YIia TO MPOTOV
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

attesterer fol. o i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt

prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodno$¢é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
AeKnapupa crefjHoTO CbOTBETCTBUE CbINACHO
AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

| Stichsdage BS350E |

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG

[ ] 2000/14/EG:

[] 87/404/EWG
[ ] R&TTED 1999/5/EG

Lwm = dB; Lya = dB

P= kW

89/336/EWG_93/68/EEC |:| 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 97/68/EG:

EN 60745-1; EN 60745-2-10; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2: EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 02.05.2005
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Leiter Produkt-Management
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt ein solite.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

halb di 2Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fr den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren regional andigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lIsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadiiwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywat w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

ke

jako
Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obsiugi kiienta lub pod podany ponizej adres

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depésirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de catre client.
Condifia de recunoastere a garantiei este o intrefinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat,

Bineanteles c& vé riman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2ani.

Garania este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
in vigoare. Va rugém sa tinefi cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexaté mai jos.

T: ITHIAHO® YAOCTOBEpeHHS

Ha ToT cnyuaii, ecn onucaHHoe B pyKOBOACTBE M0 KCMNyaTaLum
YCTPOVCTEO BLIAAET U3 CTPOR Ml 4aGM Ha HALLY MPOAYKLMIO 2-X NETHIOK
rapaHTiO. 2-X NETHUA CPOK rapaHTUN HAYMHAETCA C MOMEHTA NePEeHATUA
OTBETCTBEHHOCTH 3a POAYKT WM MIPUOGPETEHUR YCTPOCTBA KIMEHTOM.

o ycrosuem o ABNAET-
cA i i yxoA 3a i a Takxe
YCNIONb30BAHYE HALLIEH POAYKLIU COTNIACHO HAIHANCHNA.

B Te4eHUw 2-x NneT 3a BaMM Takxe COXPaHAGTCA Npasa Ha

m "
DenepaTUBHO PecnyGnvkit [epany, a B CTPaHAX, TS CYLLECTBYIOT
PervoHansHbie LEHTPbI CobiTa ATO

@ FAPAHLMOHHA KAPTA

Y€ HaWMAT NPOAYKT NPOABU ACHEKTY. 2-TOMMIIHAT CPOK SAN04Ba A8 Tede o
NPEXBLPNAHE Ha PUCKA OT eHATA BLPXY APYraTa CTPaHa UM C MIpUEMaHETO
Ha ypena ot KIueHTa.

iy 3a Ha npeTeHLMM e

06CTyXBaHe Ha HAWMA YPEA ChINACHO PHKOBOACTBOTO, KAKTO W HeroBaTa
YOTPEGa CrIOPeA MpeAHasHAHEHNETO My.

Pasbupa ce,  pamkuTe Ha Tean 2 ronuHu Bue cw 3anassate Bawnte
38KOHHMU rapaHUMOHHU Npasa.

TapaHLATa Baxm Ha TePTOPUATA Ha deaepanka Peny6nvka lepuas ni

MECTHBIM, il i

CTPaHW Ha FMaBHIA AMCTPUGYTOP 3a Pervioka Kato

10 BCem Bonpocam oGpauaiiTect B CnyXGy Cepsuca BAWEro pervioHa Wi no
YKB3EHHOMY HIDKe Bpecy.

Ha NIOKANHO BANIMAHNTE 3AKOHOBU PasNopeatu. Mpn
HEOGXOAUMOCT Ce OGBpHETE KbM BALLIA KOHCYNTAHT OT COTBETHATA
CepBU3Ha CAYX6a WM NOCOMEHHA NO-0MY AAPEC Ha CepBI3a.

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

@ Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@ Coxp: CA NpaBo Ha T

® 3anassa ce NPaBoOTO 3a TEXHMYECKM NPOMEHM
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@ Tylko dla krajow UE

Zabrania si¢ wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakorczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiorki surowcéw wtdrnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie

Tonbko ana cTpaH EC
3arnpeLleHo BbIGPachIBaTh AEKTPONHCTPYMEHT B OObIHHbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo eBponeiickoit AupekTuse 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHBIX ANEKTPUYECKNX 1 ANEKTPOHHbIX
yc-rpoﬁcnaax n peanu3auuu B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleI;I CTpaHb! HeOGXOlZLI/IMO
MCNOJb30BaHHbIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3NPOBATL OTAENBHO W HANPaBMATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [N1A OXpaHbl OKPY>XXaloLLeil cpefbl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINIKE YCTPOICTBA Ha3aA U3roTOBUTENIO:
Bragenel| 91eKTpUYeCKoro ycTpoiiCTBa B Criyyae N36aBfieHNA 0T COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B KaiecTse
anbTepHaTuBbl OTCbIIKW Ha3an n3roToBuUTEN!O, CO,L]eI;ICTBOBaTb Ha,l.]]'le)KaLuel;l yTunmsauumn. anLLISlZLLLIee
B HEr'0/IHOCTb YCTPOWNCTBO MOXET 6biThb NepejaHo B MPUEMHBIN MYHKT, KOTOPbIi OCYLLECTBUAT
NMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM MPON3BOACTBE 1 0GpalLeHnm ¢
MyCOpPOM. OTO He OTHOCUTCA K MPUIOXKEHHbIM K NpuLIeaLeMy B HErogHOCTb 060py0BaHMIO
AONONHUTENbHbIM yc*rpoﬁc-rBaM W BCrioMoraTtesibHbIM cpeacTeam, He coaep>XallimMm aneKTpuyeckme
yactu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetérii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu ot EC
He n3xBbpnAiiTe enekTpuiecky ypean B AOMaLIHNA GOKMYK.

CwrnacHo EBponeiickata anpekTvea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeawn 1
NPeBPBLIAHETO i1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNoTpebABaHUTE eneKTpuiecki ypeau TpAGBa Aa ce npeaasat
paspaenHo cbbpaHy 1 B CbobpaseH ¢ OKonHaTa cpea MyHKT 3a Oron30TBOPABaHE Ha OTMnagbLy.

AnTepHaTMBa Ha nokaHara 3a 06paTHO M3rpaluaHe C Les peLmrknmpaxe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTPoype/a e anTepHaTUBHO 3aIb/KEH BMECTO Aa o U3npati 06paTHo, Aa
CbAeiicTBa 3a Cbo6Pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B CMlyyall Ha 0TKa3 OT cob6eTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT ypea MoXe /a ce NpejoCTaBu 1 Ha CbBupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMWKA U 3akoHa 3a oTnagbLymTe. ToBa He ce OTHAcA 0
npnbaBeHn KbM CTapuTe ypeay 4acTv v NOMOLLHM CpeACcTBa Ge3 efl. CbCTaBHM YacTu.
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
: nawet we fragmentach dopuszczaine

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

sau i iei si a hartiilor i a

produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Uni PasMHOXABAHETO MO APYT HauMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPY>XaBaLy AOKYMEHTY Ha NPOAYKTY Ha, AP 1
KaTo M3BaAKa, ce AOMycKa camo C M3PUHHOTO paspelueHme Ha ISC
GmbH.

MepenevatbiBatie W NPOUMe BUAbI PASMHOXEHIA AOKYMEHTALNN 1
COMPOBOAUTENbHbIX IMCTOB NPOAYKUMMA (HMPMbI, MOAHOCTbBIO MK
4acTM4HO, T Tb TONBKO C

paspeema ISC GmbH.
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