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Anleitung Untergestell SPK3:

1.

Samling af understel (fig. 1-3)

® Laeg understellet (1) pa et underlag med

undersiden opad. Seet transporthjulene (2) pa
med en skrue (3) og en selvspaendende motrik
(4) til hvert hjul, som vist pa fig. 1.

® Treek i rammen (5), indtil den gar fri af indgrebet.

2.

Klap rammen (5) op, sa& den gar i indgreb. Ger
det samme med rammen (6).

Fastgering af sav til understellet (fig.

4-5)

3.

4.

Stil understellet (1) pa en plan flade. Seet saven
pa understellet (1), sa skruerne passer med
fastgorelseshullerne. Skru saven fast til
understellet (1) ved hjeelp af sekskantskruerne
(7) og mellemlaegsskiverne (8).

Transport (fig. 6)

Fjern alle dele af saven, som vil kunne veere til
gene under transporten. Traek i rammen (6), s&
den gar fri af indgrebet. Klap sa rammen (6) ind,
sa den gar i indgreb. Gor det samme med
rammen (5). Treek transportgrebet (9) ud, og
transporter saven, som vist pa fig. 6.

Opstilling af understel med maskine

fastgjort (fig. 7 - 8)

Hold fast i handtaget til understellet (9), og treek i
rammen (5), indtil denne lasner sig af lasningen.
Klap rammen (5) ud, sa den gar i indgreb. Saet
understellet ned. Herefter haever du understellet,
som vist pa fig. 8, og ger det samme med
rammen (6).

Vigtigt! Sav folger ikke med!

. Vedligeholdelse

For at sikre, at komponenterne kan bevaege sig
frit, skal snavs regelmaessigt fiernes, og alle
bevaegelige dele (hjul, udliggerarme) skal smores
med jaevne mellemrum. Rengoring af maskinen
foretages bedst med trykluft eller en klud.

Brug ikke zetsende midler til renholdelse.
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Anleitung Untergestell SPK3:

1. Montera understéllet (bild 1-3)

@ Lagg understallet (1) med undersidan uppat pa
ett underlag. Montera varje transporthjul (2) enligt
beskrivningen i bild 1 med en skruv (3) och en
lasmutter (4).

® Drairamen (5) tills sparren lossnar. Fall upp
ramen (5) tills den snépper in. Gér pa samma
satt med ram (6).

2. Fasta maskinen pa understillet (bild
4-5)

e Stall understallet (1) pa en jamn yta. Stall sagen
pa understallet (1) sa att skruvarna passar in i
monteringshalen. Skruva fast sagen pa
understallet (1) med sexkantskruvar (7) och
distansbrickor (8).

3. Transport (bild 6)

® Tabort alla delar fran sagen som kan vara
stérande under transport. Dra i ramen (6) tills
sparren lossnar. Fall samman ramen (6) tills den
snépper in. Gor pa samma séatt med ram (5). Dra
ut transporthandtaget (9) och transportera sagen
enligt beskrivningen i bild 6.

4. Stilla upp understallet med monterat
verktyg (bild 7 - 8)

@ Hall fast understallet i handtaget (9) och dra i
ramen (5) tills denna slépper ur sparren. Fall upp
ramen (5) tills den snapper in. Stall sedan upp
understallet. Lyft darefter understallet enligt
beskrivningen i bild 8 och gor pa samma satt
med ramen (6).

Obs! Sag medfoljer ej!

5. Underhall

@ For att garantera fullgod rérlighet i
konstruktionsdelarna maste smuts tas bort i
regelbundet och alla rérliga delar (rullar,
stédarmar) smérjas in i regelbundna intervaller.
Rengdr helst med tryckluft eller med en tygduk.

® Anvand inga fratande medel fér rengdring.
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Anleitung Untergestell SPK3:

1.

2.

Alustatelineen asennus (kuvat 1-3)

Aseta alustateline (1) alapuoli yléspain alustalle.
Kiinnita siirtopyérat (2) paikalleen, kuten kuvassa
1 naytetaan, kukin yhdella ruuvilla (3) ja
itsevarmistuvalla mutterilla (4).

Veda kehikosta (5), kunnes se irtoaa
lukituksesta. Kaanna kehikko (5) sitten ylos,
kunnes se napsahtaa kiinni. Tee samoin
kehikolle (6).

Laitteen kiinnittaminen

alustatelineeseen (kuvat 4-5)

3.

4.

Aseta alustateline (1) tasaiselle pinnalle. Aseta
saha alustatelineen (1) paalle niin, etta ruuvit
sopivat kiinnitysreikien lapi. Ruuvaa saha
kuusikantaruuveilla (7) ja aluslevyilla (8) kiinni
alustatelineeseen (1).

Siirtdminen (kuva 6)

Ota kaikki ne sahan osat pois, jotka saattavat
hairita sita siirrettdessa. Veda kehikosta (6),
kunnes se irtoaa lukituksesta. Kaanna kehikkoa
(6) sitten sisédanpain, kunnes se napsahtaa kiinni.
Tee samoin kehikolle (5). Veda siirtokahva (9)
sitten ulos ja siirrd saha haluamaasi paikkaan,
kuten kuvassa 6 naytetaan.

Alustatelineen kokoaminen laitteen

ollessa kiinnitettyna (kuvat 7 - 8)

Pidéa alustatelineesta kiinni kahvan (9) avulla, ja
veda kehikosta (5), kunnes se irtoaa
lukituksestaan. Kaanna kehikko (5) auki, kunnes
se lukittuu paikalleen. Laske sitten alustateline
maahan. Nosta lopuksi alustatelinetta kuvan 8
osoittamalla tavalla ja tee kehikolle (6) samoin.

Huomio! Saha ei kuulu toimitukseen!

Huolto

Jotta rakenneosat voivat likkua kevyesti, tuee
poistaa lika sdannéllisin valiajoin, ja kaikki
liikkuvat osat (pyorat, levitettavat varret) tulee
myos voidella saannollisin valiajoin. Suorita
puhdistus parhaiten paineilmalla tai rievulla.
Ala kayta puhdistukseen syovyttavia aineita.
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@®® Der tages forbehold for tekniske aendringer
®  Forbehall for tekniska forandringar
@  Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
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) . ) wotteiden joiden ja muiden
Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skifligt materiale, vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
produkter, er kun tilladt . 1SC GmbH:n luvalla,

som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, dven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.
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