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1. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

1. Elektrodenhalter

2. Masseklemme

3. Einstellrad fir SchweiBstrom
4. Umschalter 230 V /400 V

5. Kontrolllampe fiir Uberhitzung
6. SchweiBstromskala

7. Tragegriff

8. Netzkabel 400 V

9. Netzkabel 230 V

10. Stahlbiirste

11. Elektrodenablage

12. Haken zur Kabelaufwicklung
13. Uberlastschalter

14. Steckdose 230 V

15. Standfu3

16. Halterung fir Stahlbiirste

2. Lieferumgang

SchweiBgeréat
SchweiBplatzausriistung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerét, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur geman seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgeméBe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist firr die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

® Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

@ Es dirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (& 16 mm?
GummischweiBleitung).

@ Sorgen Sie fiir angemessene Pflege des Gerétes.
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@ Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abniitzung an der Isolierung und an den strom-
flihrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif3-
arbeit mindern.

LichtbogenschweiBBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaRen oder
Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann geféhrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schutzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schéadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das Lichtbogenschweif3en erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstiick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heil3.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die mdglicherweise schédlich sind. Jeder Elek-
troschock kann maéglicherweise todlich sein.
Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

Schitzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens.

Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des Schwei3gerates,
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kann es im Netz zu Stérungen fir andere Ver-
braucher fiihren.

20.0

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schwei3en

Beim Lichtbogenschwei3en ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schéden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fiir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unféllen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann (berpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schiitzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
glihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gluhende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsméBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungeniigendem Schutz eine erst einige
Stunden spéater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Korperstellen
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sonnenbrandschédliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgeristet werden, wenn notwendig, Schutz-
waénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fur ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schadliche Gase entstehen.

11. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Riickstédnde Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.

13. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfiillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefiihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhéngerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den Schwei3strom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehduse gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme (ber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebédudebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerét ist nicht fiir den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!
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Enge und feuchte Rdume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Ré&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Kérpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge
fahrdung, wie z.B. in engen Rdumen aus elektrisch
leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre usw.), in

nassen Raumen (Durchfeuchten derArbeitskleidung),

in heiBen Raumen (Durchschwitzen der
Arbeitskleidung), darf die Ausgangsspannung des
SchweiBBgeréates im Leerlauf nicht hoher als 42 Volt

(Effektivwert) sein. Das Gerat kann also aufgrund der

héheren Ausgangspannung in diesem Fall nicht
verwendet werden.

Schutzkleidung

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an
seinem ganzen Kérper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und
Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiB3en, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Die verwendete Schutzkleidung und das gesamte
Zubehér muss der Richtlinie “Persénliche Schutz-
ausrlstung” entsprechen.

e

o

B

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefdhrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplétze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitstellen
sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhohe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

e

20.0

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht
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4. SYMBOLE UND TECHNISCHE

DATEN

EN 50 060

50 Hz

I, max

@ mm

No/Ngy

/Mg

IP 21

Européische Norm fiir SchweiBgerate
zu Lichtbogen-Handschweien mit
begrenzter Einschaltdauer.

Einphasen Transformator

Netzfrequenz
Netzspannung

héchster Netzstrom Bemess-ungswert

Sicherung mit Nennwert in Ampere im
Netzanschluss

Nennleerlaufspannung
SchweiBstrom
Elektrodendurchmesser

SchweiBelektrodenzahl, welche
abgeschmolzen werden kann.

a) vom kalten Zustand bis zum
Ansprechen des Temperaturwéachters
(n,) und

b) innerhalb der ersten Stunde vom
kalten Zustand (n,;)

SchweiBelektrodenzahl, welche abge-
schmolzen werden kann

a) im heiBen Zustand zwischen Ein —
und Ausschalten des Temperatur-
wéchters (n,) und

b) wéhrend einer Stunde im heiBen
Zustand vom Wiedereinschalten an
(M)

Symbol fir fallende Kennlinie

Symbol fir Lichtbogen-HandschweiBen
mit umhiiliten Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

Lagern oder verwenden Sie das
Gerét nicht in feuchter oder in

nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des SchweiBgeréates die
Bedienungsanleitung sorgféltig lesen
und beachten.

Schutzart
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H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Netzanschluss: 230 V/400 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom bei cos ¢ = 0,68: 55-160 A
Elektroden (@ mm): 2,0 (n/n.,: 50/50 / n/n;,;:50/50)
2,5 (ny/ng: 21/23 / ny/n;,1:8/24)

3,2 (ny/ng;: 8/18 / ny/nyy:3/15)

4,0 (ng/Ney: 3/8 / nyp/nyy:1/7)

Leerlaufspannung: 48V
Leistungsaufnahme: 8,8 kVA bei 22 A cos ¢ = 0,68
Absicherung (A): 16

5. Montageanleitung
Siehe Abbildung 3-13.

6. NetzanschluB

Dieses SchweiBgerét kann bei 230 V und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des
dargestellten Drehschalters (Abb. 1) kann die
gewiinschte Nennspannung eingestellt werden. Bitte
befolgen Sie die unten aufgefihrten
Bedienungshinweise:

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr
von Feuer, eines elektrischen Schlages oder
Verletzungen von Personen zu vermeiden:

® Benutzen Sie das Geréat niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerat auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

Bitte trennen Sie das Gerét von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.
Ein Verstellen der Nennspannung wéhrend des
Betriebs des Schweif3geréts ist verboten.

Vor Betrieb des SchweiBgerétes bitte sicher-
stellen, daB die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle Ubereinstimmt.
Anmerkung:

Das SchweiBgerat ist mit 2 Stromkabeln und
Steckern ausgerustet. Bitte den entsprechenden
Stecker mit der entsprechenden Stromquelle
verbinden (230 V Stecker mit 230 V Steckdose oder
400 V Stecker mit 400 V Steckdose verbinden).
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7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstiick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daftir, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das Schwei3gut.

8. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kénnen Sie folgendermafBen
vorgehen:

Fihren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstiick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstiick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfiithren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestiick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)
2 40-80

2,5 60-110

3,2 80— 160

4 120 -200
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Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstiick, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zindung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlick einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte moglichst konstant
bleiben, wéhrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Beniitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden missen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgert ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
lhrem Gerét. Lassen Sie das SchweiBBgerét einige
Zeit abkihlen.

10. Geratesteckdose (14)

Das SchweiBgerat besitzt auf der Riickseite eine
Gerétesteckdose 230 VV ~ 50 Hz, diese ist mit einem
Uberlastschalter (13) 6A abgesichert. Wird die
Steckdose (14) tberlastet, so spricht der
Uberlastschalter (13) an. Nach dem Abkiihlvorgang
kann die Stekdose (14) durch Betatigen des
Uberlastschalters (13) wieder eingeschaltet werden.
Die Steckdose ist flr Elektrowerkzeuge bis max. 600
W geeignet.

Achtung!

Werkzeuge nicht wahrend dem SchweiBen
betreiben.

11. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fuhren.
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12. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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1. Layout (Fig. 1)

1. Electrode holder

2. Earth terminal

3. Adjustment wheel for welding current
4. Selector switch 230 V /400 V
5
6
7
8

20.0

. Control lamp for overheating
. Welding current scale

. Carry handle

. Power cable 400 V
Power cable 230 V

10. Steel brush

11. Electrode deposit

12. Hook for cable storage
13. Overload switch

14. 230 V socket

15. Machine foot

16. Holder for steel brush

©

2. ltems supplied
Welding set
Welding area equipment

3. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

A Safety information

Please note

IMPORTANT

Only use this appliance for the purpose for which it is
designed and as described in these instructions:
Manual arc welding with coated electrodes.

Handling this system incorrectly may be hazardous
for persons, animals and property. The user of this

system is responsible for his/her own safety and for
the safety of others.

Read these operating instructions and follow all the
regulations.

® Repairs and/or maintenance work may only be
carried out by qualified personnel.

® Use only the welding cables supplied (16 mm?
rubber-sheathed welding cables).

@ Ensure that the appliance is looked after properly.

10
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To ensure that sufficient air can be drawn in
through the ventilation slits, the appliance should
not be constricted or placed next to a wall while it
is operating. Make sure that the appliance is
correctly connected to the mains supply (see 6.).
Do not subject the mains lead to any tensile
stress. Unplug the appliance before you change
its position.

Check the condition of the welding cables, the
electrode tongs and the earth terminals; wear on
the insulation and the live parts may result in
dangerous conditions and reduce the quality of
the welding work.

Arc welding generates sparks, molten metal
particles and smoke, so the following is required:
Remove all inflammable substances and/or
materials from the working area.

Ensure that there is adequate ventilation.

Do not weld on tanks, vessels or pipes that have
contained inflammable liquids or gases. Avoid all
direct contact with the welding circuit; the idling
voltage between the electrode tongs and the earth
terminal may be dangerous.

Do not store or use the appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

Protect your eyes with specially designed goggles
(DIN level 9-10), which you can attach to the
supplied safety shield. Wear gloves and dry safety
clothing that are not contaminated by any oil or
grease to ensure that your skin is not exposed to
ultraviolet radiation from the arc.

Remember.

® The radiation from the arc can damage your eyes
and cause burns on skin.

Arc welding generates sparks and droplets of
molten metal; the welded workpiece may start to
glow and will remain very hot for a relatively long
period of time.

Arc welding releases vapors that may be harmful.
Every electric shock is potentially fatal.

Do not approach the arc within a radius of 15 m
unprotected.

Protect yourself (and others around you) against
the possible hazardous effects of the arc.
Warning: Depending on the mains connection
conditions at the connection point of the welding
set, other consumers connected to the mains may
suffer faults.

Important!

If the supply mains and circuits are overloaded, other
consumers may suffer interference during the
welding work. If you have any doubts, contact your
electricity supply company.
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Sources of danger during arc welding

Arc welding results in a number of sources of
danger. It is therefore particularly important for the
welder to comply with the following rules so as not to
place himself or others in danger and to avoid
endangering people and equipment.

1. Have all work on the mains voltage system, for
example on cables, plugs, sockets, etc.,
performed only by trained electricians. This
particularly applies to configuring intermediate
cables.

2. If an accident occurs, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

3. If electric touch voltages occur, switch off the
welding set immediately and have it checked by
an expert.

4. Always check for good electrical contacts on the
welding current side.

5. Wear insulating gloves on both hands for
welding. These offer protection from electric
shocks (idling voltage in the welding circuit),
harmful radiation (Heat and UV radiation) and
from glowing metal and slag spatter.

6. Wear firm, insulated footwear. Your shoes
should also protect you in wet conditions. Open-
toed footwear is not suitable since falling droplets
of glowing metal will cause burns.

7. Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.

8. Do not look into the arc with unprotected eyes,
use only a welding safety shield with the proper
safety glass in compliance with DIN standards. In
addition to light and heat, which may cause
dazzling and burns, the arc also gives off
UV radiation. Without proper protection, this
invisible ultraviolet radiation causes very painful
conjunctivitis, which will only be noticeable
several hours later. In addition, UV radiation will
cause sunburn-type symptoms on unprotected
parts of the body.

9. Personnel or assistants in the vicinity of the arc
must also be notified of the dangers and
provided with the required protection; if
necessary install safety walls.

10. Ensure adequate ventilation for welding,
particularly in small rooms since the process
causes smoke and harmful gases.

11. Do not carry out any welding work on tanks that
have been used to store gases, fuels, mineral oil
or the like, even if they have been empty for a
lengthy period of time, since any residue will
result in a danger of explosion.

12. Special regulations apply in areas where there is
a potential risk of fire and/or explosion.
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13. Welds that are exposed to large stresses and
must comply with safety requirements may only
be completed by specially trained and approved
welders. Examples of such welds include
pressure vessels, rails, trailer hitches, etc.

14. Note: It must be noted that the protective
conductor in electrical systems of appliances
may be destroyed by the welding current in the
event of negligence, for example if the earth
terminal is placed on the welding set casing to
which the protective conductor of the electrical
system is connected. The welding work is
completed on a machine with a protective
conductor connection. It is therefore possible to
weld on the machine without having connected
the earth terminal to it. In this case the welding
current will flow from the earth terminal through
the protective conductor to the machine. The
high welding current may cause the protective
conductor to melt.

15. The fuses on the supply cables to the mains
sockets must comply with the relevant
regulations (VDE 0100). To comply with these
regulations, only fuses or circuit breakers
suitable for the cross-section of the cables may
be used (for earthing contact sockets max. 16 A
fuses or 16 A circuit breakers). The use of too
high a fuse may result in the cable burning and
fire damage to the building.

This appliance is not designed for commercial use.
Constricted and wet areas

When working in constricted, wet or hot areas, use
insulating supports and intermediate layers as well
as slip-on gloves made of leather or other non-
conductive materials to insulate your body against
the floor, walls, conductive parts of the machine and
the like.

If you use small welding transformers for welding in
places with an increase electrical risk, for example in
constricted areas with conductive walls, (tanks,
pipes, etc.), in wet areas (which make work clothes
wet) and in hot areas (perspiration on work clothes),
the output voltage of the welding set when idling
must not exceed 42 V (effective value). Therefore,
the appliance may not be used for these purposes
because its output voltage is higher than this.

Safety clothing

1. While working, the welder must protect his entire
body from radiation and burns by wearing

11
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suitable clothing and a face guard.

2. Slip-on gloves made of a suitable material
(leather) must be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

3. Suitable aprons must be worn to protect clothing
from sparks and burns. A safety suit and, if
necessary, head protection must be worn if
required by the type of work in question, e.g.
overhead welding.

4. The protective clothing used as well as all
accessories must be in compliance with the
“Personal safety equipment” EU Directive.

20.0

Protection from radiation and burns

1. Provide information about the risk to eyes at the
working site in the form of a poster with the
wording “Caution — do not look at the flames”.
Workplaces are to be screened off wherever
possible so that personnel in the vicinity are
protected. Unauthorized persons are to be kept
away from the welding work.

2. The walls in the immediate vicinity of stationary
workplaces should not have a light color or a
sheen. Windows up to head height are to be
protected against radiation passing through them
or reflecting off them, for example by coating
them with a suitable paint.

4. SYMBOLS AND TECHNICAL DATA

EN 50 060 European standard for welding
sets for manual arc welding with

limited on time.

Single-phase transformer

50 Hz Mains frequency

Uy Mains voltage

Imax Rated maximum mains current
B Fuse with rated value in A

Ug Rated idling voltage

lo Welding current

g mm Electrode diameter

nc/ncq Number of welding electrodes

that can be melted.
a) from a cold state up to the trip
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point of the temperature monitor
(nc) and

b) within the first hour from the
cold state (ncq)

nh/nh4 Number of welding electrodes

that can be melted

a) in a hot state between the
temperature monitor switching
on and off (nh)

and

b) over a period of one hour in a
hot state from being switched on
again (nhq)

Symbol for falling characteristic
curve

Symbol for manual arc welding
with sheathed rod electrodes

Single-phase mains connection

Do not store or use the
appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

Thoroughly read and understand
the operating instructions prior to
using the welder.

IP 21 Protection type

H Insulation class

The set is interference-suppressed in compliance
with EC Directive 89/336/EEC

Mains connection: 230V /400 ~ 50 Hz
Welding current (A) at cos ¢ = 0.68: 55-160 A
Electrodes (@ mm): 2,0 (n/n.,: 50/50 / n,/n;:50/50)
2,5 (ng/Nney: 21/23 / ny/ny,4:8/24)

3,2 (ny/Nney: 8/18 / ny/ny4:3/15)

4,0 (n/Nneq: 3/8 / ny/nyyi1/7)

Idling voltage (V): 48
Power input: 8,8 kVA at 22 A cos ¢ = 0,68
Fuse (A): 16

5. Assembly Instructions

See Figure 3-13.
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6. Power supply

This welding set can be operated with a rated
voltage of 230 V and 400 V. The desired rated
voltage can be set by means of the rotary switch
illustrated in Figure 2-4. Please follow the operating
instructions, as described below:

Please observe the following instructions in order to
avoid the risk of fire, electric shock or personal
injuries.

o Never use the appliance with a rated voltage of
400 V if the appliance is set to 230 V. Caution:
Fire risk!

® Please disconnect the appliance from the power
supply before setting the rated voltage.

@ Adjusting the rated voltage during operation of the
welding set is strictly prohibited.

o Before operating the welding set, please ensure
that the rated voltage selected on the appliance
complies with that of the power source.

Note:

The welding set is supplied with 2 power cables and
plugs. Please connect the appropriate plug to the
appropriate power source (connect a 230 V plug to a
230 V socket-outlet and a 400 V plug to a 400 V
socket outlet)

7. Welding preparations

Connect the earth terminal (2) direct to the part to be
welded or to the support on which the part is resting.
Ensure that the earth terminal is in direct contact with
the part to be welded. You should therefore avoid
coated surfaces and/or insulated materials. The
electrode holder cable has a special clamp at one
end, which is used to secure the electrode. The
welding safety shield must be used at all times for
welding. It protects your eyes from the radiation
emitted by the arc and nevertheless enables you to
watch the welding process.

8. Welding

After you have made all the electrical connections for
the power supply and for the welding circuit, you can
proceed as follows:

Insert the unsheathed end of the electrode into the
electrode holder (1) and connect the earth terminal
(2) to the part you wish to weld.

Ensure that a good electric contact is made.

Seite 13

Switch on the welding set at the switch (4) and set
the welding current using the hand wheel (3) to suit
the electrode you wish to use.

Hold the safety shield in front of your face and rub
the tip of the electrode on the part you wish to weld
as if you were striking a match. This is the best
method of igniting the arc.

Check that you have the correct electrode and
current strength on a test part.

006 13:10 Uhr

Electrode (@ mm): Welding current (A)

2 40-80 A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120-200 A
Important!

Do not dab the workpiece with the electrode since it
could be damaged, making it more difficult to ignite
the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it a
distance from the workpiece equivalent to the
diameter of the electrode.

This distance should be kept as constant as possible
during the welding process. The angle of the
electrode in the direction in which you are working
should be 20/30°.

Important!

Always use tongs to remove spent electrodes and to
move parts that you have just welded. Please note
that the electrode holder (1) must always be put
down so that it is insulated after you have completed
the welding work.

Do not remove the slag until the weld has cooled.

If you want to continue a weld after an interruption,
the slag from your initial attempt must first be
removed.

9. Overheating guard

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from
overheating. If the overheating guard trips, the
control lamp (5) on your set will be lit. Allow the
welding set to cool for a time.
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10. Socket (14)

The welder has a 230 V/50 Hz socket on the back
side protected by a 6 A overload switch (13). The
overload switch (13) actuates if the socket (14) is
overloaded. Following the cool down phase, the
socket (14) can be reactivated using the overload
switch (13). The socket is designed for electric tools
with a maximum power consumption of 600 W.
Important!

Do not use tools during welding work.

11. Maintenance

Remove dust and dirt from the machine at regular
intervals. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

12. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

e Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

14
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Description de I'appareil (fig. 1/2)

. Porte-électrodes
. Borne de mise a la terre (masse)
. Roue de réglage pour courant de soudage

Inverseur 230 V / 400 V

. Lampe de contrdle pour surchauffe
. Echelle de courant de soudage

. Poignée

. Céable de réseau 400 V

Céble de réseau 230 V
Terésharja

. Elektrodin laskualusta
Johdonkelauskoukku
Ylikuormituskatkaisin
Pistorasia 230 V

. Alusta

. Terasharjan pidike

Volume de livraison

Appareil a souder
Equipement de I'endroit de soudage

3.

Remarques importantes

Veuillez lire consciencieusement ce mode d’emploi
jusqu’au bout et en respecter les consignes.
Familiarisez-vous avec I'appareil, son emploi correct,
ainsi qu'avec les consignes de sécurité en vous

sel

rvant de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité
A respecter absolument

ATTENTION

Utilisez 'appareil uniquement conformément a son
aptitude indiquée dans ce mode d’emploi : Soudage
manuel a I'arc électrique a 'aide d’électrodes

en

robées.

Toute manipulation de cette installation non
conforme aux régles de I'art peut étre dangereuse

pol

ur les personnes, les animaux et les objets.

L’opérateur/opératrice de cette installation est
responsable de sa propre sécurité tout comme de
celle des autres personnes :

lisez absolument le mode d’emploi et respectez les
prescriptions.

Les réparations et/ou travaux de maintenance
doivent exclusivement étre effectués par des
personnes diiment autorisées.

Seules les conduites de soudage comprises dans
les fournitures doivent étre utilisées (@ 16 mm?
conduites de soudage en gomme).

Assurez un entretien convenable de I'appareil.
Pendant la durée du fonctionnement, il ne faut pas
restreindre I'espace autour de I'appareil ni le
placer directement contre un mur ; il faut en effet
que suffisamment d’air puisse s’insérer dans les
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fentes. Assurez-vous que I'appareil est bien
raccordé au réseau (voir 6.). Evitez tout effort de
traction du cable de réseau. Retirez la fiche de
I'appareil avant de vouloir le placer dans un autre
endroit.

Surveillez I'état du cable de soudage, de la pince
a électrodes des bornes de mise a la terre ;
L’usure au niveau de l'isolation et au niveau des
piéces conductrices de courant peut entrainer une
situation dangereuse et diminuer la qualité du
soudage.

Le soudage a l'arc électrique génére des
étincelles, les pieces métalliques fondent et de la
fumée est produite, veuillez donc respecter ce qui
suit : éloignez toutes les substances et
combustibles et/ou tous les matériaux
combustibles du lieu de travail.

Assurez-vous que I'air amené est suffisant.
Neffectuez pas de soudage sur des réservoirs,
récipients ou conduits comprenant des liquides ou
des gaz inflammables. Evitez tout contact direct
avec le circuit électrique de soudage ; la tension
de marche a vide qui apparait entre la pince a
électrodes et la borne de mise a la terre peut étre
dangereuse.

N’entreposez ni n’utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou sous la pluie

Protégez vos yeux par des verres appropriés (DIN
degré 9-10) en les fixant sur 'écran protecteur
fourni. Utilisez des gants et des vétements de
protection secs exempts de toute huile et graisse
pour empécher d’exposer la peau aux rayons
ultraviolets de I'arc électrique.

Veuillez respecter !

Le rayonnement de lumiere de I'arc électrique
peut abimer les yeux et occasionner des brilures
de la peau.

Le soudage a l'arc électrique génére des
étincelles et des gouttelettes de métal fondu, la
piéce & traiter soudée commence a rougir et reste
relativement longtemps brilante.

Le soudage a I'arc électrique libere des vapeurs
probablement nocives. Chaque choc électrique
peut étre mortel.

Ne vous approchez pas directement de I'arc
électrique dans un cercle de 15 m.

Protégez-vous (et les personnes alentours) contre
les éventuels effets dangereux de I'arc électrique.
Avertissement : Des dérangements peuvent
apparaitre pour les autres consommateurs du
réseau en fonction des conditions de raccorde-
ment au réseau sur le point de raccordement de
I'appareil a souder.
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Attention !

Des dérangements peuvent apparaitre pendant le
soudage pour les autres consommateurs du réseau
lorsque les réseaux d’alimentation et circuits
électriques sont surchargés. En cas de doute,
veuillez vous adresser a I'entreprise d’alimentation
en courant.

Source de risques pendant le soudage
a I’arc électrique

Le soudage & l'arc électrique entraine toute une
gamme de sources de risques. Il est donc tout
particulierement important pour le soudeur/ la
soudeuse de respecter les régles suivantes pour
éviter de se mettre en danger soi-méme ou toute
tierce personne et pour éviter tout risque pour les
personnes et dommages de I'appareil.

1. Les travaux coté alimentation du réseau, par ex.
sur des cables, fiches, prises de courant etc.
doivent uniquement étre exécutée par des
spécialistes. Ceci est particulierement valable
pour la réalisation de cables intermédiaires.

2. En cas d’accident, séparez immédiatement la
source de courant de soudage du secteur.

3. Lorsque des tensions de contact électriques
apparaissent, mettez 'appareil immédiatement
hors circuit et faites-le contréler par un(e)
spécialiste.

4. Veillez toujours a ce que les contacts électriques

soient corrects c6té courant de soudage.

5. Pendant le soudage, portez toujours des gants
isolants aux deux mains. lls vous protégeront
contre les chocs électriques (tension de marche
a vide du circuit électrique de soudage), contre

les rayonnements (de chaleur et UV) tout comme

contre les étincelles de métal de scories
incandescentes.

6. Portez des chaussures fermes et isolantes,
cellesci doivent isoler méme en cas d’humidité.

Les chaussures basses ne sont pas appropriées

puisque les gouttes de métal incandescent
peuvent tomber et occasionner des brilures.

7. Portez des vétements appropriés, ne portez pas
de vétements synthétiques.

8. Ne vous tenez pas dans l'arc électrique sans
protection des yeux, utilisez exclusivement un
écran protecteur de soudage a verre de
protection conforme a DIN. L’arc électrique

dégage aussi des rayons UV, outre les rayons de

lumiére et de chaleur, ceux-ci peuvent
occasionner des brilures. Ce rayonnement

ultraviolet invisible entraine, lorsque la protection

n’est pas suffisante, une conjonctivite trés
douloureuse qui ne commence a se faire sentir
que quelques heures aprés. En outre, le

rayonnement UV entraine des brilures du genre

20.0

006

15.

13:10 Uhr Seite 16

coup de soleil sur les parties du

corps lui étant exposées sans protection.

Les personnes (par ex. les aides) se trouvant a
proximité de I'arc électrique doivent étre
instruites sur les risques et équipées des moyens
de protection nécessaires; si nécessaire, montez
des parois de protection.

. Il faut assurer une amenée d'air frais suffisante

pendant le soudage, en particulier lorsqu’il est
fait dans de petites piéces étant donné que de la
fumée et des gaz nocifs sont générés.

. Il est interdit d’entreprendre le soudage de

réservoirs dans lesquels des gaz, des
carburants, huiles minérales ou autres
substances du méme genre sont stockés, méme
s'ils sont déja vidés depuis longtemps, étant
donné le risque d’explosion présent.

. Dans les salles exposées au risque d'incendie et

au danger d’explosion des prescriptions
particulieres sont valables.

. Les raccords soudés tres sollicités et devant

absolument remplir des exigences de sécurité
doivent exclusivement étre effectués par des
soudeurs et soudeuses particulierement
formé(e)s et ayant passé les examens adéquats.
Exemple :

les vases de pression, rails de glissement,
dispositifs d’attelage de remorque, etc.

. Remarques :

Il faut absolument veiller au fait que le
conducteur de protection dans les installations
électriques ou les appareils peut étre détruit par
le courant de soudage en cas de négligence, par
ex. la borne de mise a la terre est placée sur le
boitier de I'appareil a souder lui-méme raccordé
au conducteur de protection de l'installation
électrique. Les travaux de soudage sont entrepris
sur une machine comprenant un conducteur de
protection. Il est donc possible de souder sur la
machine sans avoir appliqué la borne de mise a
la terre sur celle-ci. Dans ce cas, le courant de
soudage passe de la borne de mise a la terre a
la machine en passant par le conducteur de
protection. Le courant de soudage élevé peut
entrainer la fonte du conducteur de protection.
Les dispositifs de protection des conduites vers
les fiches secteur doivent étre conformes aux
prescriptions (VDE 0100). d'aprés ces
prescriptions, il est donc uniquement permis
d'utiliser des fusibles ou automates conformes a
la section de céble (pour les prises de courant de
sécurité des fusibles de max. 16 Amp. ou des
interrupteurs protecteurs de ligne). Un fusible
trop élevé peut entrainer un incendie de la ligne
ou des dommages des batiments dus a un
incendie.

L’appareil ne convient pas a I'emploi industriel.
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Salles étroites et humides

En cas de travaux dans des locaux humides ou
chauds, il faut utiliser des supports et supports
intermédiaires, tout comme des gants & crispin en
cuir ou d’autres tissus peu conducteurs pour isoler le
corps contre le sol, les murs, les pieces conductrices
d’appareils et autres du méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de
soudage avec un risque électrique augmenté,
comme par ex. dans des salles étroites a parois
électriquement conductibles, (chaudiéres, tubes,
etc.), dans des salles humides (pénétration de
'humidité des vétements de travail), dans des salles
chaudes (transpiration a travers les vétements de
travail), la tension de sortie de I'appareil a souder ne
doit pas dépasser 42 Volts (valeur effective) en
marche a vide. L'appareil ne peut donc pas étre
utilisé dans ce cas en raison de la tension de sortie
plus importante.

Vétements de protection

. Pendant les travaux, le soudeur/la soudeuse doit
étre protégé(e) sur tout le corps par ses vétements
et sa protection du visage contre les rayons et
contre les brllures.

Il faut porter des gants a crispin faits d’'un tissu
adéquat (cuir) aux deux mains. lls doivent se
trouver dans un état impeccable.

Pour protéger les vétements contre les étincelles
et les brllures, portez des tabliers adéquats.
Lorsque le type de travaux 'exige, par ex. en cas
de soudage au-dessus de la téte, il faut aussi
porter un costume de protection, voire une
protection de la téte.

Kaytetyn suojavaatetuksen ja kaikkien
lisdvarusteiden tulee tayttaa direktiivin
“Henkilokohtaiset turvavarusteet” vaatimukset.

o

(=]

ol

Protection contre les rayons et brilures

. Sur la place de travail, faites remarquer le risque
pour les yeux par une pancarte. « Attention, ne
pas regarder directement la flamme ! . Les places
de travail doivent étre abritées de maniere que les
personnes se trouvant a proximité soient
protégées aussi. Les personnes non autorisées
doivent étre maintenues a I'écart des travaux de
soudage

A proximité directe de places de travail
stationnaires, les parois ne doivent pas étre de
couleurs claires ni brillantes. Les fenétres doivent
étre assurées au minimum jusqu’a la hauteur de
téte contre le retour de rayons, par ex. par une
peinture adéquate.

[
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4. SYMBOLES ET CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

EN 50 060 Norme européenne pour les
appareils a souder destinés au
soudage a l'arc électrique avec
durée de mise en circuit limitée.

Transformateur monophasé

50 Hz Fréquence réseau

U, Tension du secteur

1, max Courant absorbé maximal

B — Fusible avec valeur nominale en
ampéres

U, Tension de marche a vide nominale

I, Courant de soudage

@ mm Diametre d'électrode

nc/ne, nombre d’électrodes de soudage
pouvant fondre.
a) de I'état froid jusqu’au
déclenchement du contréleur de
température (nc) et
b) pendant la premiére heure de
I'état froid (ncq)

nh/nh, nombre d’électrodes de soudage

pouvant fondre

a) en état brllant entre

la mise en et hors circuit du
controleur de température (nh)
et

b) pendant une heure en

état brilant a partir

de la remise en circuit (nhy)

Symbole de ligne caractéristique
tombante

Symbole de soudage manuel a I'arc
électrique avec des électrodes en
baguette enrobées

Branchement secteur a 1 phase

iy Ala séilyta tai kayté laitetta kosteassa
? tai marassa ymparistossa tai
sateessa
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Ennen hitsauslaitteen kayttéa tulee
kéyttdohje lukea huolellisesti lapi ja
noudattaa siina annettuja
maarayksia.

IP 21

Type de protection
H Classe d'isolation

L’appareil est antiparasité conformément a la
directive CE 89/336/CEE

Branchement secteur : 230V /400 V ~ 50 Hz
Courant de soudage (A) cos ¢ = 0,68: 55 - 160
Electrodes (@ mm) 2,0 (n/n: 50/50 / ny/ny,,:50/50)
2,5 (ng/ney: 21/23 / ny/ny,4:8/24)

3,2 (ny/Nney: 8/18 / ny/n,4:3/15)

4,0 (ny/Nney: 3/8 / ny/nyyi1/7)

Tension de marche a vide (V): 48
Puissance absorbée : 8,8 kVA a 23 A cos ¢ = 0,68
Protection par fusibles (A) : 16

5. Instructions de montage
Cf. figure 3-13.
6. branchement au réseau

On peut employer cet appareil a souder avec 230 V
et 400 V de tension nominale. On peut régler la
tension nominale désirée a 'aide de 'interrupteur
rotatif (représenté en fig. 2-4). Veuillez également
respecter les consignes d’emploi plus bas :

Veuillez respecter les consignes suivantes afin
d’éviter tout risque d'incendie, de décharge électrique
ou de blessures de personnes :

o N'utilisez jamais I'appareil avec une tension
nominale de 400 V lorsque celui-ci est réglé sur
230 V. Attention : Danger d’incendie !

Veuillez déconnecter I'appareil de I'alimentation
électrique avant de régler la tension nominale.

Il est interdit de régler la tension nominale pendant
le service de I'appareil & souder.

Veuillez vérifier avant de faire marcher I'appareil a
souder que la tension nominale de I'appareil
concorde bien avec celle de la source électrique.

Remarque :

L’appareil a souder est équipé de 2 cables
électriques et fiches. Veuillez connecter la fiche
correspondante a la source électrique
correspondante connecter (fiche de 230 V a la prise

18
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de 230 V et la fiche de 400 V a la prise de 400 V).
7. Préparation au soudage

La borne de mise a la terre (2) est fixée directement
sur la piéce a souder ou sur le support sur lequel la
piece a souder sera placée.

Attention, assurez-vous qu'il y a un contact direct
avec piéce a souder. Evitez donc les surfaces
vernies et/ou les substances isolantes. Le céble de
porte-électrodes est doté d’une borne spéciale a son
extrémité qui sert a serrer I'électrode. L'écran de
protection de soudage doit toujours étre utilisé
pendant le soudage. Il protége les yeux des rayons
en provenance de 'arc électrique et permet
cependant de regarder exactement le produit &
souder.

8. Souder

Apres avoir effectué tous les raccordements
électriques pour I'alimentation en courant tout
comme pour le circuit électrique de soudage, veuillez
procéder comme suit :

Engagez 'extrémité non gainée de I'électrode dans
le porte-électrodes (1) et raccordez borne de mise a
la terre (2) a la piece a souder. Veillez ce faisant a ce
qu’un bon contact électrique soit présent.

Mettez I'appareil en circuit par I'interrupteur (4) et
réglez le courant de soudage avec la roue a main (3).
En fonction électrode que I'on désire utiliser.
Maintenez I'écran protecteur devant le visage et
frottez la pointe de I'électrode sur la piece a souder
de maniére a effectuer un mouvement comme pour
allumer une allumette. C’est la meilleure méthode
pour allumer I'arc électrique.

Contrdlez sur une piéce d’essai si vous avez bien
choisi la bonne électrode et 'ampérage correct.

Electrode @ (mm) Courant de soudage (A)

2 40-80A
25 60-110A
3.2 80-160 A
4 120-200 A
Attention !

Ne touchez pas la piéce a usiner légérement de
I'électrode, cela pourrait entrainer un dommage et
rendre I'allumage de I'arc électrique plus difficile.
Dés que I'arc électrique s’est allumé, essayez de
garder une distance par rapport a la piece a usiner
correspondant au diamétre de I'électrode utilisée.
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L’écart doit rester constant pendant le soudage dans
la mesure du possible. L'inclinaison de I'électrode
dans le sens de travail doit s’élever & 20/30 degrés.

Attention !

Utilisez toujours une pince pour retirer les électrodes
usées ou pour bouger des pieces soudées juste
soudées. Veuillez veiller a bien déposer toujours les
porte-électrodes (1) isolés aprés le soudage.

Les scories doivent étre éliminées uniquement aprés
le refroidissement de la soudure.

Si un soudage doit étre continué sur une soudure
interrompue, éliminez tout d’abord les scories au
niveau du point & souder.

9. Protection contre la surchauffe

L’appareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protége le transformateur de
soudage de la surchauffe. Si la protection contre la
surchauffe se déclenche, la lampe de contrdle (5) de
votre appareil s'allume. Laissez I'appareil a souder
refroidir pendant un moment.

10. Lisélaitteiden pistorasia (14)
Hitsauslaitteen takasivulla on lisélaitteille tarkoitettu
pistorasia 230 V ~ 50 Hz, joka on varustettu 6A
ylikuormituskatkaisimella (13). Jos pistorasiaa (14)
kuormitetaan liikaa, niin ylikuormituskatkaisin (13)
laukeaa. Jadhtymisen jélkeen voit kytke& pistorasian
(14) uudelleen paalle painamalla
ylikuormituskatkaisinta (13). Pistorasiaan saa liittaa
sahkotyokaluja, joiden ottoteho on kork. 600 W.
Huomio!

Ala kayta tyokaluja hitsauksen aikana.

11. Maintenance

Il faut éliminer régulierement la poussiere et les
encrassements de la machine. Le nettoyage doit étre
réalisé de préférence avec une fine brosse ou a
l'aide d’un chiffon.

12. Commande de piéces de rechange

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

® No. d’article de I'appareil
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o No. d'identification de I'appareil

o No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
'adresse www.isc-gmbh.info
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1. Beschrijving toestel (afb. 1/2)
1. Elektrodehouder

2. Aardklem

3. Instelknop voor lasstroom

4. Omschakelaar 230 V / 400 V

5. Controlelampje voor oververhitting

6. Lasstroomschaal

7. Handgreep

8. Netkabel 400 V

Netkabel 230 V

10. Staalborstel

11. Elektrodenopbergvak

12. Haak voor het opwinden van de kabel
13. Overbelastingsschakelaar

14. 230 V stopcontact

15. Voetstuk

16. Houder voor staalborstel

©

2. Leveringsomvang
Lastoestel
Lasplaatsuitrusting

3. Belangrijke instructies

Lees de handleiding aandachtig door en neem de
hierin gegeven instructies in acht. Maakt u zich aan
de hand van deze handleiding vertrouwd met het
toestel en met het correct gebruik ervan. Schenk
bijzondere aandacht aan de veiligheidsinstructies.

A Veiligheidsinstructies

Absoluut in acht te nemen

OPGELET

Gebruik het toestel alleen voor zijn beoogd doel,
zoals dit in deze handleiding wordt beschreven:
handmatig booglassen met mantelelektroden.

Een onvakkundig gebruik van deze installatie kan
gevaarlijk zijn voor personen, dieren en voorwerpen.
De gebruiker van de installatie is verantwoordelijk
voor zijn eigen veiligheid en voor die van andere
personen. Lees daarom in elk geval deze handleiding
en volg de instructies erin op.

@ Reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door ge-
kwalificeerde personen.

@ Alleen de tot de leveringsomvang behorende
laskabels mogen worden gebruikt (& 16 mm?
rubberen laskabel).

® Zorg voor een gepast onderhoud van het toestel.

® Het toestel mag tijdens de werking niet ingesloten
of direct tegen de muur staan, zodat altijd

20

006 13:10 Uhr Seite 20

voldoende lucht door de ventilatiesleuven kan
worden opgenomen. Vergewis u ervan dat het
toestel niet op het net is aangesloten (zie 6.). Ver-
mijd elke treklast op het elektrisch snoer. Trek de
stekker van het toestel uit voor u het op een
andere plaats opstelt.

® Let op de toestand van de laskabels, de elektro-
detang en de aardingsklem; slijtage aan de isolatie
en aan de stroomvoerende onderdelen kan tot een
gevaarlijke situatie leiden en de kwaliteit van het
laswerk verminderen.

@ Booglassen produceert vonken, gesmolten
metalen deeltjes en rook. Wees dus uiterst voor-
zichtig en verwijder alle brandbare substanties
en/of materialen uit de werkplaats.

® Vergewis u ervan dat er voldoende luchttoevoer
aanwezig is.

@ Las nooit op flessen, vaten of buizen die brand-
bare vloeistoffen of gassen bevat hebben. Vermijd
elk direct contact met de lasstroomkring; de null-
astspanning die tussen de elektrodetang en de
aardingsklem optreedt, kan gevaarlijk zijn.

® Bewaar of gebruik het toestel nooit in een vochtige
of natte omgeving of in de regen.

® Bescherm uw ogen met daartoe bestemde veilig-
heidsglazen (DIN graad 9-10), die u op de bijgele--
verde laskap bevestigt. Draag handschoenen en
droge beschermende kleding die vrij is van olie en
vet, om de huid niet bloot te stellen aan de ultra-
violette straling van de lichtboog.

Let op!

@ De lichtstraling van de lichtboog kan de ogen be-
schadigen en verbrandingen op de huid teweeg-
brengen.

Booglassen produceert vonken en druppels ge-
smolten metaal, het gelaste werkstuk begint te
gloeien en blijft relatief lang erg heet.

Bij het booglassen komen dampen vrij die
schadelijk kunnen zijn. Elke elektrische schok kan
dodelijk zijn.

Nader de lichtboog niet direct binnen een cirkel
van 15 m.

Bescherm uzelf (en omstaande personen) tegen
de eventuele gevaarlijke effecten van de lichtboog.
Waarschuwing: afhankelijk van de netaansluitings-
situatie van het lastoestel kunnen binnen het
elektrisch net eventueel andere verbruikers
gestoord worden.

Opgelet!

Bij overbelaste leidingnetten en stroomkringen
kunnen tijdens het lassen andere verbruikers
storingen ondervinden. In geval van twijfel moet het
elektriciteitsbedrijf worden geraadpleegd.
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Gevarenbronnen bij booglassen

Bij het booglassen bestaan heel wat
gevarenbronnen. Daarom is het voor de lasser zeer
belangrijk onderstaande regels op te volgen, om
zichzelf en anderen niet in gevaar te brengen en
schade aan mens en toestel te voorkomen.

1.

o

Laat werkzaamheden aan de netspanningszijde,
bijv. aan kabels, stekkers, stopcontacten enz.
alleen door een vakman uitvoeren. Dat geldt in
het bijzonder voor het aanmaken van tussen-
kabels.

Bij ongevallen de lasstroombron onmiddellijk van
het net loskoppelen.

Indien er elektrische contactspanningen
optreden, het toestel onmiddellijk uitschakelen en
door een vakman laten controleren.

Aan de lasstroomzijde altijd voor goede
elektrische contacten zorgen.

Tijdens het lassen altijd aan beide handen
isolerende handschoenen dragen. Deze be-
schermen tegen elektrische schokken (nullast-
spanning van de lasstroomkring), tegen
schadelijke straling (hitte en uv-straling) en tegen
gloeiend metaal en slakkenspatten.

Draag stevige, isolerende schoenen die ook in
natte omstandigheden isoleren. Lage schoenen
zijn niet geschikt, omdat neervallende gloeiende
metaaldruppels brandwonden kunnen
veroorzaken.

Trek geschikte kleding aan, geen synthetische
kledingstukken.

Niet met onbeschermde ogen in de lichtboog
kijken; alleen een lasbril met voorgeschreven
veiligheidsglas volgens DIN dragen. De lichtboog
geeft behalve licht- en warmtestralen, die ver-
blinding resp. verbranding veroorzaken, ook uv-
stralen af. Deze onzichtbare ultraviolette straling
veroorzaakt bij onvoldoende bescherming een
uiterst pijnlijke bindvliesontsteking die pas enkele
uren later wordt gevoeld. Bovendien heeft de uv-
straling op onbeschermde lichaamsdelen
schadelijke zonnebrandeffecten tot gevolg.

Ook personen of helpers die zich in de buurt van
de lichtboog bevinden, moeten op de gevaren
worden gewezen en met de nodige bescherm-
middelen worden uitgerust; indien noodzakelijk,
beschermende wanden inbouwen.

Bij het lassen moet, vooral in kleine ruimtes, voor
voldoende toevoer van verse lucht worden ge-
zorgd, daar rook en schadelijke gassen ontstaan.

. Aan vaten waarin gassen, brandstoffen, minerale

olién of dergelijke worden bewaard, mogen — ook
als ze al lange tijd leeg zijn — geen laswerkzaam-
heden worden uitgevoerd, daar mogelijke resten

voor explosiegevaar zorgen.
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. In vuur en ruimtes met explosiegevaar gelden
bijzondere voorschriften.

. Lasverbindingen die aan grote belastingen zijn
blootgesteld en absoluut aan veiligheidsvereisten
moeten voldoen, mogen uitsluitend door speciaal
opgeleide en gediplomeerde lassers worden
uitgevoerd.

Voorbeelden: drukketels, looprails, trekhaken
enz.

. Opmerkingen
Men dient er beslist aan te denken dat de aard-
geleider in elektrische installaties of toestellen bij
nalatigheid door de lasstroom kan worden ver-
nield, bijv. als de aardingsklem op de kast van
het lastoestel wordt gelegd wanneer dit met de
aardgeleider van de elektrische installatie is ver-
bonden. De laswerkzaamheden worden uitge-
voerd aan een machine met een aardgeleider-
aansluiting. Het is dus mogelijk aan de machine
te lassen zonder de aardingsklem hierop te
hebben bevestigd. In dit geval stroomt de las-
stroom van de aardingsklem via de aardgeleider
naar de machine. De hoge lasstroom kan ertoe
leiden dat de aardgeleider doorsmelt.

. De beveiliging van de leidingen naar de stop-
contacten moet aan de voorschriften voldoen
(VDE 0100). Er mogen dus conform deze voor-
schriften alleen zekeringen of automatische
zekeringen worden gebruikt die aan de leidings-
diameter zijn aangepast (voor geaarde stopcon-
tacten max. 16A-zekeringen of 16A-contactver-
brekers). Een te sterke zekering kan een brand in
de leidingen resp. het gebouw tot gevolg hebben.

13:10 Uhr

Het apparaat is niet geschikt voor bedrijffsmatig

gel

bruik.

Enge en vochtige ruimtes

Bij werkzaamheden in enge, vochtige of hete
ruimtes moet gebruik worden gemaakt van isoler-
ende onderlagen en tussenlagen, kaphand-
schoenen van leer of een ander slecht geleidend
materiaal, om het lichaam te isoleren ten opzichte
van vloeren, muren, geleidende apparaaton-
derdelen en dergelijke. Bij gebruik van kleine
lastransformatoren voor het lassen onder hoog
elektrisch risico, zoals bijv. in enge ruimtes met
elektrisch geleidende wanden (ketels, pijpen enz.),
in natte ruimtes (met vocht doortrekken van de
werkkleding), in hete ruimtes (doorzweten van de
werkkleding), mag de uitgangsspanning van het
lastoestel in nullastbedrijf niet hoger zijn dan 42
volt (rms-waarde). Het toestel kan dus omwille van
de hogere uitgangsspanning in dit geval niet
worden gebruikt.

21
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1. Tijdens het werk moet de lasser over het
volledige lichaam tegen straling en verbranding
beschermd zijn door middel van kleding en
gezichtsbescherming.

2. Aan beide handen moeten kaphandschoenen
van een geschikte stof (leer) worden gedragen.
Deze moeten zich in een onberispelijke toestand
bevinden.

3. Om de kleding tegen rondvliegende vonken en
verbranding te beschermen, moeten geschikte
schorten worden gedragen. Als de aard van de
werkzaamheden, bijv.bovenhands lassen, dat
vereist, moet een beschermingspak en eventueel
ook een veiligheidshelm worden gedragen.

4. De gebruikte beschermende kleding alsmede al
de accessoires dienen te beantwoorden aan de
richtlijn “persoonlijk beschermingsmiddel”.

Bescherming tegen straling en
verbranding

1. Op de werkplaats door een uithangbord “Voor-
zichtig, niet in de vlammen kijken!” waarschuwen
tegen het gevaar voor de ogen. De werkplaats
moet zo goed mogelijk worden afgeschermd, zo-
dat de personen die zich in de buurt bevinden
voldoende beschermd zijn. Onbevoegde per-
sonen moeten uit de buurt van de laswerk-
zaamheden worden gehouden.

2. In de onmiddellijke buurt van vaste werkplaatsen
mogen de muren niet lichtgekleurd of glanzend
zijn. Vensters moeten ten minste tot ooghoogte
tegen het doorlaten en weerkaatsen van stralen

beschermd zijn, bijv. door een geschikte verflaag.

4. SYMBOLEN EN TECHNISCHE

GEGEVENS
EN 50 060 Europese norm voor
lastoestellen voor handmatig
booglassen met beperkte
inschakelduur.

Eenfasetransformator

-0

50 Hz Netfrequentie

U, Netspanning

I, max Maximale ingangsstroom
Zekering met nominale waarde in

=0 .

ampeére

22
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U, Nominale nullastspanning

1, Lasstroom

@ mm Elektrodediameter

nc/nc, Aantal laselektroden dat kan worden
afgesmolten
a) van koude toestand tot reageren
van de temperatuursensor (nc) en
b) binnen het eerste uur van de
koude toestand (nc,)

nh/nh, Aantal laselektroden dat kan worden

afgesmolten

a) in hete toestand tussen
in- en uitschakelen van de
temperatuursensor (nh)

en

b) tijdens een uur in hete
toestand vanaf het opnieuw
inschakelen (nh,)

Symbool voor dalende karakteristiek

Symbool voor handmatig
booglassen met omhulde
staafelektroden

1-fasenetaansluiting

) Berg het apparaat niet op of gebruik
het niet in een vochtige of natte
omgeving of in de regen.

Voor gebruik van het lasapparaat de
handleiding zorgvuldig lezen en in
acht nemen.

IP 21 Beschermingsgraad

H Isolatieklasse

Het toestel is ontstoord conform de EG-richtlijn
89/336/EEG.

Netaansluiting: 230V /400 V ~ 50 Hz
Lasstroom (A) cos ¢ = 0,68: 55 - 160
Elektroden (@ mm): 2,0 (n/ng: 50/50 / ny/ny,;:50/50)
2,5 (Ny/Ngy: 21/23 / ny/n,,1:8/24)

3,2 (ny/ney: 8/18 / ny/nyy4:3/15)

4,0 (n/ng: 3/8 / nyny,:1/7)

Nullastspanning (V): 48
Opgenomen vermogen: 8,8 kVA bij 23 A cos ¢ = 0,68
Zekering (A): 16
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5. Montage-instructies

Zie fig. 3-13.

6. Netaansluiting

Dit lastoestel werkt op 230 V en 400 V nominale
spanning. De gewenste nominale spanning kan
worden ingesteld m.b.v. de voorgestelde
draaischakelaar (fig. 2-4). Gelieve de hieronder
vermelde bedieningsinstructies in acht te nemen:

Gelieve de volgende instructies na te leven om
brandgevaar, gevaar voor een elektrische schok of
letsel van personen te voorkomen.

@ Gebruik het toestel nooit met een nominale
spanning van 400 V als het toestel op 230 V is
ingesteld. Wees voorzichtig: Brandgevaar!

@ Gelieve de stroomtoevoer van het toestel te

onderbreken voordat u de nominale spanning

instelt.

Het is verboden een andere nominale spanning in

te stellen terwijl het lastoestel in werking is.

@ U dient er zich van te vergewissen dat de
ingestelde nominale spanning van het toestel
overeenkomt met de spanning van de stroombron
voordat u het lastoestel in gebruik neemt.

Opmerking:

Het lastoestel is uitgerust met 2 stroomkabels en
stekkers. Gelieve de overeenkomstige stekker aan te
sluiten op de overeenkomstige stroombron (230 V
stekker aansluiten op 230 V stopcontact en 400 V
stekker op 400 V stopcontact).

7. Lasvoorbereidingen

De aardingsklem (2) wordt direct op het te lassen
stuk of op de ondergrond waarop het te lassen stuk
is geplaatst, bevestigd.

Opgelet! Zorg ervoor dat een direct contact met het
te lassen stuk bestaat. Mijd dus gelakte opperviakken
en/of isolatiematerialen. De elektrodehouderkabel
heeft aan het uiteinde een speciale klem die dient om
de elektrode vast te klemmen. De laskap moet
tijdens het lassen altijd worden gebruikt. Deze
beschermt de ogen tegen de van de lichtboog
uitgaande lichtstraling en laat toch toe de blik op het
te lassen stuk te vestigen.
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Nadat u alle aansluitingen voor de stroomtoevoer en
voor de lasstroomkring tot stand hebt gebracht, kunt
u als volgt te werk gaan:

Steek het niet omhulde uiteinde van de elektrode in
de elektrodehouder (1) en verbind de aardingsklem
(2) met het te lassen stuk. Let erop dat hierbij een
goed elektrisch contact bestaat.

Schakel het toestel in via de schakelaar (4) en stel de
lasstroom in met behulp van de knop (3), al
naargelang de elektrode die men wil gebruiken. Houd
de laskap voor het gezicht en wrijf de staafelektrode
zo over het te lassen stuk, dat u een beweging zoals
bij het aanstrijken van een lucifer uitvoert. Dit is de
beste methode om de lichtboog te ontsteken.

Test eerst op een proefstuk of u de juiste elektrode
en stroomsterkte hebt geselecteerd.

006

8. Lassen

Lasstroom (A)

Elektrode @ (mm)
2

40-80A
25 60-110A
3.2 80-160 A
4 120-200A

Opgelet!

Tik niet met de elektrode tegen het werkstuk; dit zou
schade kunnen veroorzaken en de ontsteking van de
lichtboog bemoeilijken.

Zodra de lichtboog ontstoken is, probeert u een
afstand tot het werkstuk aan te houden die
overeenstemt met de gebruikte elektrodediameter.
De afstand moet zo constant mogelijk blijven terwijl u
last. De hoek van de elektrode moet in werkrichting
ongeveer 20/30 grande bedragen.

Opgelet!

Gebruik altijd een tang om gebruikte elektroden te
verwijderen of om pas gelaste stukken te bewegen.
Denk er a.u.b. aan dat de elektrodehouder (1) na het
lassen altijd geisoleerd moet worden weggelegd.

De slak mag pas na het afkoelen van de naad
worden verwijderd.

Wordt een lasbewerking aan een onderbroken
lasnaad voortgezet, dan moet eerst de slak aan het
beginpunt worden verwijderd.

23
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9. Bescherming tegen oververhitting

Het lastoestel is uitgerust met een
oververhittingsveiligheid, die de lastransformator
tegen oververhitting beschermt. Mocht de
oververhittingsveiligheid reageren, dan gaat het
controlelampje (5) aan uw toestel branden. Laat het
lastoestel een tijdje afkoelen.

10. Stopcontact (14) van het apparaat

Het lasapparaat is aan de achterkant voorzien van
een stopcontact 230 V ~ 50 Hz dat beveiligd is door
een overbelastingsschakelaar (13) van 6 A. Wordt
het stopcontact (14) overbelast, reageert de
overbelastingsschakelaar (13). Na het afkoelen kan
het stopcontact (14) terug worden ingeschakeld door
op de overbelastingsschakelaar (13) te drukken. Het
stopcontact is geschikt voor elektrisch gereedschap
tot max. 600 W.

Let op!

Gereedschappen niet gedurende het lassen
gebruiken.

11. Onderhoud

Stof en vuil moeten regelmatig van de machine
worden verwijderd. De reiniging gebeurt het beste
met een fijne borstel of een doek.

12. Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

® Type van het toestel

® Artikelnummer van het toestel

® Ident-nummer van het toestel

® Wisselstuknummer van het benodigd stuk
Actuele prijzen en info vindt u terug onder www.isc-
gmbh.info

24
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1. Descrizione dell’'utensile (Fig. 1)

Portaelettrodo

Morsetto massa

Manopola di regolazione per corrente di saldatura
Selettore 230 V /400 V

Spia di controllo surriscaldamento
Scala corrente di saldatura
Maniglia

Cavo di alimentazione 400 V
Cavo di alimentazione 230 V

10. Spazzola di acciaio

11. Ricettacolo per gli elettrodi

12. Gancio avvolgicavo

18. Interruttore di sovraccarico

14. Presa 230 V

15. Appoggio

16. Supporto per spazzola in acciaio

©CO®NO AWM~

2. Elementi forniti

Saldatrice
Accessori per saldatura

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con l'aiuto di queste istruzioni per 'uso familiarizzate
con l'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a
cui & destinato indicato in queste istruzioni:
Saldatura manuale ad arco sotto gas inerte con
elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell’apparecchio pud essere fonte
di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore
dell’apparecchio e responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi.

Leggete assolutamente queste istruzioni per l'uso e

rispettatene le disposizioni.

@ Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

® Sidevono usare solo i fili per saldatura compresi
tra elementi forniti (fili di saldatura di @ 16 mm?
con rivestimento in gomma).
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@ Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con

cura.

Durante il funzionamento I'apparecchio non

dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente

appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure

di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia

correttamente collegato alla rete (vedi 6). Evitate

ogni sollecitazione di trazione del cavo di

alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima

di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,

della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti

massa; I'usura dellisolamento e delle parti che

conducono corrente possono essere fonte di

rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.

La saldatura ad arco sotto gas inerte produce

scintille, pezzi metallici fusi e fumo: ricordatevie

percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.

Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,

recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi

infiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto massa
puo essere pericolosa.

Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente

umido o bagnato e sotto la pioggia.

@ Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di
protezione allegata. Indossate guanti e indumenti
di protezione asciutti e privi di olio e grasso per
non esporre la pelle ai raggi ultravioletti dell'arco.

Da tenere presente!

® Le radiazioni luminose dell'arco possono

danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla

pelle.

La saldatura ad arco sotto gas inerte produce

scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato

comincia ad essere incandescente e rimane caldo

a lungo.

Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori

che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa

elettrica pud eventualmente causare la morte.

@ Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di

15m.

Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli

eventuali effetti pericolosi dell'arco.

@ Avvertimento: a seconda delle condizioni di
collegamento alla rete nel punto di allacciamento
della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.
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Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell’energia
elettrica.

Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse
fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante
per il saldatore rispettare le seguenti regole per non
mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare
danni a persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

2. In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

3. Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I'apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

4. Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

5. Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

6. Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

7. Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

8. Non guardare I'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca
una congiuntivite molto dolorosa che si manifesta
solo a distanza di qualche ora. Inoltre le
radiazioni UV provocano sulle parti del corpo non
protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

9. Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
vicinanze dell'arco devono essere informate dei
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pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

10. Se si effettuano lavori di saldatura & necessario,
soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.

11. Non & consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione

valgono disposizioni particolari.

. | giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che
devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
saldatori specializzati e certificati.

Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi pud essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sull'involucro della saldatrice che & collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L'intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del conduttore
di protezione.

. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
o interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva puo causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio dell’edificio.

w

o

L#apparecchio non & adatto all'uso professionale.

Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dellapparecchio o simili.
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Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita dell’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita 'apparecchio in tal
caso non puo essere utillizzato.

Indumenti protettivi

@ Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

@ Indossare sempre entrambe le manopole di
materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano
sempre in ottimo stato.

® Per proteggere gli indumenti da scintille e
bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di
lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di
saldatura al di sopra della testa, occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

@ |l rivestimento protettivo usato e tutti gli accessori
devono rispondere alla direttiva sui “Dispositivi
individuali di protezione”.

Protezione contro raggi e ustioni

@ Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo
sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

Le pareti non dovrebbero essere né chiare né
lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE

EN 50 060 Norma europea per saldatrici per

saldature manuali ad arco con durata
di inserimento limitata.

-0~

50 Hz

Trasformatore monofase

Frequenza di rete
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U, Tensione di rete

1, max Corrente massima assorbita
Fusibile con valore nominale in

-5 Ampere

U, Tensione a vuoto

1, Corrente di saldatura

@ mm Diametro dell’elettrodo

nc/nc, Numeri degli elettrodi di saldatura
che possono essere fusi
a) da freddo fino alla reazione del
termostato (nc) e
b) entro la prima ora da freddo (nc,)

nh/nh, Numeri degli elettrodi di saldatura

che possono essere fusi

a) a caldo tra 'inserimento e il
disinserimento del termostato (nh) e
b) durante un ora a caldo prima di un
nuovo inserimento (nh,)

Simbolo per linea caratteristica
discendente

Simbolo per saldature manuali ad
arco con elettrodi cilindrici rivestiti

Attacco di rete monofase

Non tenete e usate I'apparecchio in
un ambiente umido o bagnato e sotto
la pioggia.

Prima di usare la saldatrice leggete
attentamente e rispettate le istruzioni
per l'uso.

IP 21

Tipo di protezione
H Classe di isolamento

L’apparecchio & schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE

Allacciamento alla rete 230V /400V ~ 50 Hz
Corrente di saldatura (A) cos ¢ = 0,68 55 - 160
J elettrodo (mm): 2,0 (n/ney: 50/50 / ny/n;,1:50/50)
2,5 (ng/ney: 21/28 / ny/ny4:8/24)

3,2 (n/Nn¢;: 8/18 / ny/ny,1:3/15)
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4,0 (ny/ney: 3/8/ ny/npyi1/7)

Tensione a vuoto (V) 48
Potenza assorbita 8,8 kVA per 22 A cos @ = 0,68
Protezione (A) 16

5. Istruzioni per il montaggio

Vedi Fig. 3-13.

6. Presa di rete

Questa saldatrice pud essere usata con tensioni
nominali di 230 V e 400 V. Con il selettore raffigurato
(Fig. 1) si pud impostare la tensione nominale
desiderata. Seguite le avvertenze per 'uso di seguito
riportate.

Osservate le seguenti avvertenze per evitare il
pericolo di incendio, di scosse elettriche o di lesioni
alle persone.

@ Non usate mai I'apparecchio con una tensione
nominale di 400 V, se I'apparecchio & impostato
su 230 V. Attenzione: pericolo di incendio!
Staccate I'apparecchio dall’alimentazione di
corrente prima di impostare la tensione nominale.
E vietato modificare 'impostazione della tensione
nominale durante I'esercizio della saldatrice.
Prima di usare la saldatrice accertatevi che la
tensione nominale impostata per I'apparecchio
corrisponda a quella della fonte di alimentazione.

Osservazione

La saldatrice dispone di 2 cavi di alimentazione con
connettore. Collegate il connettore usato con la
rispettiva fonte di alimentazione (connettore da 230 V
con la presa da 230 V ed il connettore da 400 V con
la presa da 400 V).

7. Operazioni preliminari alla saldatura

I morsetto di massa (2) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
€ dotato all’estremita di un morsetto speciale che ha
la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall'arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.
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8. Saldatura

Dopo aver effettuato tutti i collegamenti elettrici per
I'alimentazione di corrente e per il circuito di
saldatura si pud procedere come segue.

Inserite I'estremita non rivestita dell’elettrodo nel
portaelettrodi (1) e collegate il morsetto di massa (2)
con il pezzo da saldare. Assicuratevi che vi sia un
buon contatto elettrico.

Inserire 'apparecchio mediante l'interruttore (4) e
regolate la corrente di saldatura con la manopola (3)
a seconda dell’elettrodo che si intende usare. Tenete
lo schermo protettivo davanti al viso e sfregare la
punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare allo stesso
modo in cui si accende un fiammifero. Questo & il
modo migliore per innescare I'arco luminoso.
Eseguite un test con un pezzo di prova per verificare
se sono stati scelti I'elettrodo e I'intensita di corrente
adatti.

Corrente di saldatura (A)

@ elettrodo (mm)
2

40-80A
25 60-110A
32 80-160 A
4 120- 200 A

Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
l'innesco dell'arco.

Non appena innescato I'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda al
diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.

Attenzione!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (1) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.
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9. Protezione dal surriscaldamento

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (5)
dell'apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.

10. Presa di corrente (14)

La saldatrice presenta sul lato posteriore una presa
di corrente 230 V ~ 50 Hz, protetta da un interruttore
di protezione dal sovraccarico (13) da 6A. Se la
presa di corrente (14) viene sottoposta a
sovraccarico interviene l'interruttore di protezione
(13). Dopo il raffreddamento la presa di corrente (14)
puo venire riattivata azionando l'interruttore di
protezione (13). La presa di corrente & adatta per
elettroutensili fino a max. 600 W.

Attenzione!

Non fate funzionare gli elettroutensili durante la
saldatura.

11. Manutenzione

L'utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
pulizia con una spazzola fine o un panno.

12. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello del’apparecchio

® numero dell'articolo dell'apparecchio

@ numero d'ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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1. Apparatbeskrivelse (Fig. 1)
1. Elektrodeholder

2. Jordklemme

3. Stillehjul til svejsestrom
4. Omskifter 230 V /400 V
5
6
7.
8

20.0

. Kontrollampe til overophedning
. Svejsestromskala

. Hank

. Netledning 400 V
Netledning 230 V

10. Stalborste

11. Elektrodehylde

12. Krog til kabeloprul

13. Overbelastningsafbryder
14. Stikkontakt 230 V

15. Fod

16. Holder til stalborste

©

2. Leveringsomfang
Svejseapparat
Udstyr til svejsested

3. Vigtige oplysninger

Laes brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at saette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og
sikkerhedsbestemmelserne.

A Sikkerhedsbestemmelser
Skal ubetinget overholdes

PAS PA

Brug kun apparatet ifalge dets egnethed, som er
naevnt i denne vejledning: Lysbuesvejsning med
beklzedte elektroder.

Uhensigtsmaessig brug af dette apparat kan vaere
farlig for personer, dyr og materielle veerdier.
Brugeren af dette apparat er ansvarlig for sin egen
og andre personers sikkerhed:
Laes denne brugsanvisning og overhold forskrifterne:
@ Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.
® Der méa kun anvendes die medleverede
svejseledninger (@ 16 mm? gummi-svejseledning)
Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.
Apparatet bgr under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa vaeggen for at sikre, at der kan
optages tilstraekkeligt med luft igennem
abningerne. Kontroller, at apparatet er tilsluttet
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korrekt til nettet (se 6.). Undga enhver
treekbelastning af netkablet. Hiv stikket ud, inden
apparatet flyttes til et andet sted.

Vaer opmaerksom pa svejsekablets, elektrode-
holderens og jordklemmernes tilstand; slid pa
isoleringen og pa de stramfarende dele kan
medfgre en farlig situation og mindske
svejsearbejdets kvalitet.

Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede
metaldele og rag, derfor: Fjern alle breendbare
substanser og/eller materialer fra arbejdsstedet!
Sorg for, at der er en tilstraekkelig lufttilfarsel.
Svejs ikke pa beholdere eller ror, der har
indeholdt breendbar veeske eller gas. Undga
enhver direkte kontakt med svejsestromkredsen;
tomgangsspaendingen mellem elektrodeholder og
jordklemme kan veere farlig.

Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller
véade omgivelser eller i regn.

Beskyt gjnene med de svejseglas, der er beregnet
til det (DIN grad 9-10), og som du fastger til den
vedlagte svejseskaerm. Brug handsker og en tor
beskyttelsesdragt, der er fri for olie og fedt, for
ikke at udszette huden for lysbuens ultraviolette
straling.

Bemaerk!

® Lysbuens lysafgivelse kan skade gjnene og
fremkalde forbraendinger pa huden.
Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber
af smeltet metal, det svejsede emne begynder at
glede og bliver ved med at vaere meget varmt i
lang tid.

Ved lysbuesvejsning friseettes dampe, som kan
veere farlige. Enhver elektrochok kan vaere
livstruende.

Neerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa
15 m.

Beskyt dig (og omkringstaende) mod de muligvis
farlige virkninger fra lysbuen.

Advarsel: Afhaengig af nettets
forbindelsesbetingelse ved svejseapparatets
tilslutningspunkt kan der i nettet opsta forstyrrelser
for andre forbrugere.

Pas pa!

Ved overbelastede forsyningsnet og stremkredse
kan der under svejsningen opsta forstyrrelser for
andre forbrugere. | tvivistilfeelde skal el-udbyderen
konsulteres.

Farekilder ved lysbuesvejsning
Der er en raekke farekilder ved lysbuesvejsning.

Derfor er det meget vigtigt for svejseren at overholde
falgende regler for at undgé at volde skade pa sig



Anleitung NSG 180 F_SPK1 20.0

selv og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspaendingssiden, f. eks. pa
kabler, stik, stikdaser osv. ma kun udferes af
fagpersonale. Det geelder iseer fremstilling af
mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestramkilden skilles fra
nettet med det samme.

3. Ved elektriske beragringsspzendinger skal
apparatet slukkes med det samme og efterses af
en fagmand.

4. Seorg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestromsiden.

5. Beer altid isolerende handsker pa begge haender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestremkredsens tomgangsspaending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gledende metal og svejsesproijt.

6. Beer fast og isolerende skotgj, skoene bor ogsa

veere isolerende i vad tilstand. Almindeligt skotaj

er uegnet, da gledende metaldraber, der falder
pa gulvet, forarsager forbraendinger.

Beer egnet pakleedning, syntetisk toj er uegnet.

Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede ajne, brug

udelukkende 'm med beskyttel:

iht. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage bleending hhv. forbraending, udsender
lysbuen UV-stréler. Denne usynlige ultraviolette
straling udleser ved utilstraekkelig beskyttelse en
meget smertefuld bindehindebetaendelse, der
forst kan meerkes nogle timer senere. Desuden
har UV-straling pa ubeskyttet hud en virkning,
der minder om solskoldning.

9. Ogsé personer, der opholder sig i neerheden af
lysbuen, skal gares opmaerksomme pa risiciene
og udstyres med de ngdvendige
beskyttelsesmidler; hvis det er nadvendigt, skal
der bygges afskaermninger.

10. Ved svejsning skal der isaer i mindre lokaler
sarges for tilstreekkelig tilforsel af frisk Iuft, da der
opstar rag og skadelige gasser.

11. Der ma ikke udferes svejsearbejder pa
beholdere som har indeholdt gasser, drivmidler,
mineralolier eller lignende, selvom disse er tomt
for leengst, da der hersker eksplosionsfare pga.
resterne.

12. Der geelder seerlige forskrifter i ild og
eksplosionstruede lokaler.

13. Svejseforbindelser, der er udsat for megen
belastning og der ubetinget skal opfylde
sikkerhedskrav, ma kun udferes af szerligt
uddannede og testede svejsere.

Eksempler er:
Trykkedler, lobeskinner, anhzengertraek osv.

14. Henvisninger:

Man skal ubetinget vaere opmaerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anleeg eller
apparater ved uagtsomhed kan adeleegges af
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svejsestrammen, f. eks. jordklemmen lzegges pa
svejseapparatkassen, som er forbundet med
beskyttelsesledningen fra det elektriske anleeg.
Svejsearbejdet udferes pa en maskine med
beskyttelsesledertilslutning. Det er altsa muligt at
svejse pa maskinen, uden at jordklemmen blev
fastgjort til den. | dette tilfeelde flyder
svejsestrsmmen fra jordklemmen over
beskyttelseslederen til maskinen. Den hgje
svejsestrom kan have smeltning af
beskyttelseslederen til folge.

15. Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der ma altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstvaersnittet
(for beskyttelseskontaktdaser maks. 16 amp.
sikringer eller 16 amp.-
ledningsbeskyttelseskontakter). En oversikring
kan medfere ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.

Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig brug
Trange og fugtige rum

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal
der bruges isolerende underlag og mellemlag,
desuden kravehandsker af skind eller af andet,
darligt ledende materiale for at isolere kroppen mod
gulve, vaegge, ledende apparatdele og lign.

Ved anvendelse af smé svejsetransformerne til
svejsning under forhgjet elektrisk risiko, som f. eks. i
smalle rum med elektrisk ledende vaegge (kedler, ror
osv.), i vade rum (gennemfugtning af arbejdstejet), i
varme rum (gennemsvedning af arbejdstejet) ma
svejseapparatets udgangsspaending i tomgang ikke
veere hgjere end 42 Volt (effektivveerdi). Apparatet
kan altsa i dette tilfeelde ikke bruges pa grund af den
hgjere udgangsspaending.

Beskyttelsesdragt

1. Under arbejdet skal svejseren vaere beskyttet
mod straler og forbraendinger vha. tojet og
svejseskaermen.

2. Han skal baere kravehandsker af egnet materiale
(skind) pa begge heaender. De skal veere i
upaklagelig tilstand.

3. Svejseren skal bzere et egnet forkleede for at
beskytte tajet mod gnister og forbreendinger. Nar
arbejdernes art gor det nodvendigt, f. eks. ved
underopsvejsning, skal han baere en
beskyttelsesdragt og om ngdvendigt ogsa
hovedbeskyttelse.

4. Beskyttelsesdragten og alt tilbehor skal
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20.0

DK/N

imodekomme kravene i direktivet om personlige
vaernemidler.

Beskyttelse mod straler og
forbraendinger

1. Pa arbejdsstedet skal der gores opmaerksom pa
risikoen for gjenskader ved et opslag: “Pas pa!
Kig ikke ind i flammerne!” Arbejdsstederne skal
om muligt afskaermes pa en made, at
personerne i naerheden er beskyttet.
Uvedkommende skal holdes vaek fra
svejsearbejderne.

2. | umiddelbar neerhed til stationzere arbejdssteder
ma vaeggene ikke vaere lyse og ikke vaere
skinnende. Vinduer skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod gennemtraengning eller reflektering
af stréler, f. eks. ved egnet maling.

4. SYMBOLER OG TEKNISKE DATA
EN 50 060 Europzeisk norm for svejseapparater
til lysbue-handsvejsning med
begreenset driftstid

Enfaset transformer

50 Hz Netfrekvens

U, Netspaending

I, max Maksimal optagelsesstrom

—— Sikring med maerkeveerdi i ampere

U, Maerketomgangsspaending

I, Svejsestrom

g mm Elektrodediameter

nc/nc, Svejseelektrodetal, der kan
afsmeltes.
a) fra kold tilstand til aktivering af
temperaturovervagningen (nc) og
b) inden for den forste time fra kold
tilstand (nc,).

nh/nh, Svejseelektrodetal, der kan

afsmeltes

a) i varm tilstand mellem teending og
slukning af temperaturovervagningen
(nh) og

b) i lebet af en time i varm tilstand
regnet fra genindkoblingen (nh,).
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006

Symbol for nedgéende karakteristisk
kurve

Symbol for lysbue-handsvejsning
med bekleedte stavelektroder

Enfaset nettilslutning

Apparatet ma ikke opbevares eller
anvendes i fugtige eller vade
omgivelser eller i regnvejr

Betjeningsvejledningen skal leeses
omhyggeligt, inden svejseapparatet
tages i brug. Alle anvisninger skal
folges uden forbehold.

1P 21 Beskyttelsesart

H Isoleringsklasse

Apparatet er stojdeempet iht. EF-bekendtgorelse
89/336/EWG

Nettilslutning: 230V /400 V ~ 50 Hz

Svejsestrom (A) cos ¢ = 0,68: 55 - 160

Elektroder (@ mm): 2,0 (ny/ng: 50/50 / ny/n;,1:50/50)

2,5 (ng/ney: 21/23 / ny/ny,4:8/24)

3,2 (ny/Nney: 8/18 / ny/n,4:3/15)

4,0 (ny/Nney: 3/8 / ny/nyyi1/7)

Tomgangsspaending (V): 48
Optagen effekt:

8,8 kVA ved 22 A cos ¢ = 0,68

Sikring (A):
16

5. Monteringsvejledning
Se fig. 3-13.

6. Nettilslutning

Svejseapparat kan tilsluttes 230 V og 400 V nominel
spaending. Den gnskede nominelle spaending kan
indstilles med den viste drejekontakt (fig. 1). Folg
anvisningerne til betjening nedenfor:

For at imadega risikoen for brand, elektrisk sted og

personskade skal falgende anvisninger iagttages:

® Arbejd aldrig med apparatet med en nominel
spaending pa 400 V, hvis det er indstillet til 230 V.
Forsigtig: Brandfare!
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Afbryd for stromtilfarslen til apparatet, inden du
indstiller den nominelle spaending.

Det er forbudt at justere den nominelle spzending,
mens svejseapparatet er i gang.

Kontroller, at den indstillede nominelle speending
er i overensstemmelse med stramkilden, inden du
tager svejseapparatet i brug.

Bemaerk:

Svejseapparatet er udstyret med 2
stramforsyningskabler og stik. Forbind det rigtige stik
med den rigtige stromkilde (230 V-stik med 230 V-
stikdase og 400 V-stik med 400 V-stikdase).

7. Svejseforberedelser

Jordklemmen (2) fastgores direkte til svejseemnet
eller til det underlag, svejseemnet ligger pa.

Pas pa, sarg for, at der er en direkte kontakt til
svejseemnet. Undga derfor lakerede overflader
og/eller isolerende stoffer. Elektrodeholderkablet har
en specialklemme i den ene ende, som bruges til at
klemme elektroden fast. Svejseskeerm skal altid
bruges under svejsningen. Den beskytter ajnene
mod lysstrélingen fra lysbuen og tillader alligevel
preecis udsigt til svejseemnet.

8. Svejsning

Nar du har foretaget alle elektriske tilslutninger til
stramforsyningen og til svejsestremkredsen, kan du
ga frem som folger:

Stik den ikke-beklaedte del af elektroden i
elektrodeholderen (1) og forbind jordklemmen (2)
med svejseemnet. Sarg for god elektrisk kontakt.
Teend for apparatet pa kontakten (4) og indstil
svejsestrammen med handhjulet (3), afhaengig af,
hvilken elektrode, du vil bruge. Hold svejseglasset
op foran ansigtet og rids elektrodespidsen pa
svejseemnet pa samme méade, som om du ville
taende for et teendstik. Det er den bedste metode for
at teende lysbuen.

Prov pa et proveemne, om du har valgt den rigtige
elektrode og stramstyrke.

Elektrode @ (mm) Svejsestram (A)
2 40-80A

2,5 60-110A

3,2 80-160 A

4 120 -200 A
Pas pa!

Prik ikke emnet med elektroden, da det kunne volde
skader og vanskeliggore teendingen af lysbuen.
Prov at vare en distance til emnet, som svarer til det
anvendte elektrodediameter, s& snart lysbuen er
teendt.

Afstanden skal veere sa konstant som muligt, mens
du svejser. Elektrodens haeldning i arbejdsretning
bor veere 20/30 grader.

Seite 33

Pas pa!

Brug altid en tang til at fierne brugte elektroder eller
til at flytte emner, der lige er blevet svejset. Veer
opmaerksom pa, at elektrodeholderne (1) altid skal
laegges ned isoleret efter svejsningen. Slaggen ma
forst fiernes fra svejsesommen efter nedkalingen.
Hvis svejsningen fortseetter ved en afbrudt
svejsesam, skal man forst fierne slaggen fra det
sted, hvor svejsningen pabegyndes igen.
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9. Beskyttelse mod overophedning
Svejseapparatet er udstyret med en beskyttelse mod
overophedning, som beskytter svejsetransformeren
mod overophedning. Nar denne
beskyttelsesanordning aktiveres, lyser kontrollampen
(5) pa dit apparat. Lad svejseapparatet kale ned et
stykke tid.

10. Apparatstikkontakt (14)
Svejseapparatet er pa bagsiden udstyret med en
apparatstikkontakt 230 V ~ 50 Hz, som er sikret med
en overbelastningsafbryder (13) 6A. Overbelastes
stikkontakten (14), treeder overbelastningsafbryderen
(13) i funktion. Efter afkeling kan stikkontakten (14)
sluttes til igen ved at trykke pa
overbelastningsafbryderen (13). Stikkontakten er
beregnet til el-veerktoj pa op til maks. 600 W.
Vigtigt!

Veerktej ma ikke kare under svejsning.

11. Vedligeholdelse
Stev og tilsmudsning skal fiernes fra maskinen med
jeevne mellemrum. Rengaringen udferes bedst med
en fin borste eller en klud.

12. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og ovrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

20.0

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulaciji pradu spawania
Przetacznik 230 V/400 V

Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt

Kabel sieciowy 400 V

. Kabel sieciowy 230 V

10. Szczotka druciana

11. Schowek na elektrode

12. Hak do odwieszania kabla

13. Przycisk przeciazenia

14. Gniazdko wtyczkowe 230 V

15. Stojak

16. Uchwyt na szczotke

©CONOD O AWN =

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie¢ na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczeristwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartos$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.
® Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia

34
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spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowe;j).

® Nalezy zapewni¢ odpowiednia pielegnacje
urzadzenia.

@ Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢

ustawione blisko innych przedmiotéw lub

bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt

6.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajacego. W

przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy

odtgczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowaé
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg

iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego

nalezy przestrzegaé: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa

dostateczna ilo$¢ powietrza.

@ Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawieraja palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

@ Nie wolno przechowywac ani uzywaé urzadzenia

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na

deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy

przeznaczonych do tego szkiet ochronnych

(stopient 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy

zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do

wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze

i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i

smaréw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie

promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzega¢!

® Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
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odlegtos$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zalezno$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikdw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy si¢
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazng,
aby spawacz przestrzegat nastepujgcych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczerstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzgdzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiagzuje to
zwilaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtgczy¢ od sieci.

3. W razie wystapienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktadac¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napigcie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowaé wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowaé tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
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promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepnigcie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonigtych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczeristwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowaé $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oproéznione w zwigzku z
wystepujgcym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktore musza spetnia¢ szczegolne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegélne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednié, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potagczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podigczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowaé stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodéw zasilajacych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
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przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalaciji elektrycznej lub
catego budynku.

20.0

Urzadzenie nie nadaje sig do celéow
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowac¢ maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goracych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zostaé
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ diugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowa¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.
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Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomieni!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miarg mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowaé $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE
EN 50 060 Norma Europejska dot. urzagdzer do
spawania fukowego recznego z
ograniczonym czasem zatgczenia.

Transformator jednofazowy

-0~

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu
Bezpiecznik o pradzie znamionowym

= w amperach

U, Napiecie znamionowe biegu luzem

l, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

nc/nc, llo¢ elektrod, ktére moga zostac
stopione.
a) od stanu nierozgrzanego do
zadziatania czujnika temperatury
(nc) i
b) w czasie pierwszej godziny od
stanu nierozgrzanego (nc,)

nh/nh, llo¢ elektrod, ktére moga zostac

stopione

a) w stanie gorgcym pomiedzy
wigczeniem i wytgczeniem
czujnika temperatury (nh) oraz

b) w czasie jednej godziny w stanie
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goracym od poczatku ponownego
zatgczenia (nh,)

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe

Nie przechowywa¢ ani nie uzytkowac
urzgdzenia w wilgotnym badz
mokrym miejscu lub na deszczu.

Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapozna¢ sig z instrukcjg
obstugi i stosowac si¢ do niej.

1P 21

Klasa ochronnosci
H Skutecznos$é izolaciji:

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzakiéceniowa
zgodnie z dyrektywg 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,68: 55 - 160
Elektrody (@ mm): 2,0 (ny/n.y: 50/50 / ny/n;,1:50/50)
2,5 (ng/Ney: 21/23 / ny/ny,4:8/24)
)
)

3,2 (ng/Ney: 8/18 / ny/ny,1:3/15)

4,0 (n/Neq: 3/8 / ny/npyi1/7,
4

Napiecie biegu luzem (V): 8

Pobér mocy: 8,8 kVA dla22 A cos ¢ =
0,68
Bezpiecznik (A): 16

5. Instrukcja montazu
Patrz rys. 3-13.

6. Przytaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (rys. 1) moze zosta¢
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
zZnamionowego.

Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:
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Przestrzegaé nastepujacych wskazéwek aby uniknaé
zagrozenia powstania pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujgcych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywac urzadzenia podtaczonego do
sieci 0 napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozaru!

Przed ustawieniem pokretta napigcia odtaczy¢
urzadzenie od sieci elektrycznej.

Zabrania sig przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzadzenia.

Przed wiaczeniem spawarki upewni¢ sig, ze
ustawione napiecie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napigciem pradu sieci.

006 13:10 Uhr

Uwaga:

Spawarka jest wyposazona w dwie wtyczki i dwa
kable zasilajgce. Nalezy taczy¢ odpowiednig wtyczke
z odpowiadajacym jej zrédtem pradu (wtyczka 230
V-gniazdko 230 V i wtyczka 400 V-gniazdko 400 V).

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowac¢ bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktorej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewnic, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewdd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricdéwke elektrody do
uchwytu (1) i potagczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawic¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.

37



Anleitung NSG 180 F_SPK1

Sprawdzié na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

20.0

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
2 40-80A

2,5 60-110A

32 80-160A

4 120-200 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowaé utrzymacé taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac¢, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozyé na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usunaé warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Gniazdko wtyczkowe (14)

Z tylnej strony urzgdzenia znajduje sie gniazdko
wtyczkowe 230 V ~ 50 Hz, zabezpieczone
wytacznikiem przecigzeniowym (13) 6A. W razie
przecigzenia gniazdka (14) zadziata wytgcznik
przecigzeniowy (13). Po ochtodzeniu gniazdko (14)
moze zosta¢ podtgczone ponownie przez naci$nigcie
wytacznika przecigzeniowego (13). Do gniazdka
mozna podigczaé urzadzenia o mocy nie
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przekraczajacej 600 W. Uwagal! Nie uzytkowac¢ tych
urzgdzen podczas spawania!

11. Konserwacja

Regularnie usuwaé z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

12. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podaé
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

e Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czeéci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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1. A késziilék leirasa (1-es abra)

Elektrodatartd

Foldel6 csipesz

Beadllitokerék a hegesztéaramhoz
Atkapcsol6 230 V / 400 V
Ellenérzé lampa a talhevitéshez
Hegesztéaramskala
Hordozéfogantyu

Halézati kabel 400 V

Halézati kabel 230 V

10. Acélkefe

11. Elektroda lerakéhely

12. Akaszt6 a kabelfelcsévélés
13. Tulterhelés kapcsold

14. Dugaszol¢ aljazat 230 V

15. Alldlab

16. Tart6 az acélkeféhez

©CO®NO O A WD~

2. A szillitas kiterjedése

Hegesztokésziilék
Hegesztohelyfelszerelés

3. Fontos utasitasok

Kérjiik olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitas alapjan a
késziilékkel, a helyes hasznéltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok
Okvetlentl figyelembe venni

FIGYELEM

A késziiléket csak, ebben az utasitasban megadott
képességének megfeleléen haszndlni: ivhegesztés
kopenyelektrodaval.

A szerelvény szakszerétlen kezelése veszéljes lehet

személyek, dllatok és a targyi értékek részére. A

szerelvény hasznaldja felel6s sajat és mas személyek

biztonsagaért:

Olvassa okvetleniiel el a hasznélati utasitast és

vegye figyelembe az el6irasait.

® A javitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat
csakis kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.

@ Csak a szallitasi terjedelmben tartalmazott
hegesztévezetékeket szabad hasznalni (@ 16 mm?
gumihegesztévezeték).

@ Gondoskodjon a készlilék megfeleld apolasardl.

@ A késziiléket nem szabad az lizemeltetés ideje
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alatt beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért
hogy a nyillasi réseken keresztll mindig elég
levegét tudjon felvenni. Gy6z6djén meg arrdl,
hogy a készlilék helyesen van rékapcsolva a
halézatra (lasd a 6.). Keriilje el a halézati kabel
minden fajta huzé igénybevételét. Huzza ki a
késziiléket miel6tt mas helyen felallitana.

o Ugyelien a hegesztdkabel, elektrodacsipesz
valamint a foldeléscsipesz allapotara; az
izolalason vagy az aramot vezet6 részeken levd
elkopasok egy veszélyes szituaciot valthatnak ki
és csoknethetik a hegsztdmunkak minéségét.

® Az ivhegesztés szikrakat, megdmledt fémrészeket

és fustot okoz, ezért vegye figyelembe hogy:

minden gyullékony matériat és/vagy anyagot a

munkahelyrél eltavolitani.

Gy6z6dj6n meg arrdl, hogy elegendd

levegdellatas all a rendelkezésre. Ne hegeszen

olyan tartalyokon, edényeken vagy cséveken
amelyek gyullékony folyadékokat vagy gazokat
tartalmaztak. Kerdiljon el minden direkt kontaktust

a hegesztéaramkorrel, az elektrodacsipesz és a

fodeléscsipesz kozott fellépd alapjarati feszuiltség

veszélyes lehet.

Ne tarolja vagy haszndlja a késziiléket nedves

vagy vizes kornyezetben vagy esében.

@ Ovja a szemeit az erre meghatarozott
védoiivegekkel (DIN fok 9-10), amelyeket a
mellékelt védbpajzsra felerdsit. Hasznaljon
kesztyOket és szaraz védéruhazatot, amelyek olaj
és zsirmentessek, azért hogy ne tegye ki a bérét a
villamos iv ultraibolya-sugarzasanak.

006 13:10 Uhr

Vegye figyelembe!

@ Avillamos iv fénysugérzasa karosithatja a szemet
és égéseket hozhat Iétre a béron.

® Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt fémektd|
csoppeket okoz, a hegesztett munkadarab elkezd
izzani és relativ hosszu ideig nagyon forré marad.

@ Az ivhegesztésnél olyan g6zok szabadulnak fel,
amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk
esetleg haldlos is lehet.

® Ne kozeledjen egy 15 m-es kdrnyékben direkt a
villamos ivhez.

o Ovja magat (a koriilallé személyeket is) az

elektromos iv esetleges veszélyes effektusaitol.

Figyelmeztetés: a hegeszt6késziilék csatlakozasi

pontjan levd haldzati csatlakozasi feltételektd!

fliggden, a halézatba kapcsolt mas

aramfogyasztok szamara zavarok léphetnek fel.

Figyelem!

Atllterhelt ellatévezetékhalldzatoknal és
aramkoroknél a hegesztés ideje alatt mas
aramfogyasztok szamara zavarok keletkezhetnek.
Kétség esetén kérje ki az aramellatévallalat tanacsat.
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Veszélyforrasok az ivhegesztésnél

20.0

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adodik.
Ezért a hegeszt6é szamara kuldnoésen fontos, hogy
figyelembe vegye a kdvetkezd szabalyokat, azért
hogy masokat ne veszélyesztesen és elkeriilje a
karokat az ember és a készlilék szamara.

1. Ahdllézati feszlltségen, mint példaul a
kabelokon, halézati csatlakozdkon, dugaszold
aljzatokon stb. valé munkalatokat, csak egy
szakember altal végeztesse el. Ez kiiléndsen a
kozkabelek készitésére vonatkozik.

2. Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levélasztani a halézatrol.

3. Ha elektromos érintési fesziiltségek Iépnek fel,
akkor azonnal kikapcsolni a készliléket és egy
szakember altal fellilvizsgaltatni.

4. Ugyeljen arra, hogy a hegesztéaramnak mindig
jo kontaktusai legyenek.

5. Viselien a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigeteld kesztybket. Ezek 6vjak magat az
aramitéstdl (a hegesztési aramkor Uresjarati
feszliltsége), a karos kisugarzasok (h6 és
ibolyantuli sugarak) valamint az izz6 fémek és a
salakfroccsenések eldl.

6. Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek
nedvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem
alkalmasak, mivel a lehulld, izzé fémcseppek
égési sebeket okoznak.

7. Huzzon egy megfeleld 6ltézéket fel, ne vegyen
fel szintetikus ruhadarabokat.

8. Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos
ivbe, csak a DIN-nek megfeleld, el6iras szerinti
véddliveggel felszerelt hegeszté-véddpajzsot
hasznalni. A villamos iv fény- és hésugarzas
melett, amelyek vakitast ill. égéseket okoznak,
még ibolyantuli sugarzast is bocsajt ki. Ez a nem
lathatd ibolyantuli sugarzas egy nem elegendé
védekezés esetében egy nagyon fajdaimas
koétéhartyagyulladast okoz, amelyet csak egy par
oraval késbbb lehet észrevenni. Ezenkivil az
ibolyantuli sugarzasnak a védetlen testrészekre
lesiiléshez hasonl6 karos hatasa van.

9. Avillamos iv kézelében tartézkodd
személyeknek és segitéknek is fel kell hivni a
figyelmét a fenndll6 veszélyekre és el kell ket
latni a szlikséges védbszerekkel, ha szikséges,
akkor épitsen be védéfalakat.

10. A hegesztésnél gondoskodni kell elegend? firss
levegéellatasrol, kilondsen a kis termekben,
mert fust és karos gazok keletkeznek.

. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési
munkakat elvégezni, amelyekben gazok,
tzemanyagok, kéolaj vagy hasonldk voltak

1
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tarolva, még akkor sem, ha mar hosszabb ideje
ki lettek Uritve, mivel a maradékok altal
robbanasi veszély all fenn.

12. KUlonos elbirasok érvényesek a téz és robbanas
veszélyeztetett termekben.

13. Olyan hegesztési kotéseket, amelyek nagy
megterhelésnek vannak kitéve és amelyeknek
okvetlendl teljesitenitk kell a biztonsagi
kovetelményeket, azokat csak a kiilon kiképzett
és levizsgaztatott hegesztéknek szabad
elvégezniuk.

Példak: nyomokazan, vezetdsinek, pétkocsivond
készilékek stb.

14. Utasitas:

Okvetlentl tigyelni kell arra, hogy a villamos
szerelvényekben vagy késziilékekben a
védbvezetéket gondatalansagnal a
hegesztéaram altal tonkre lehet tenni, mint
példaul rarakja a foldel6 csipeszt a
hegesztokésziilék motorhdzara, amely pedig
ossze van kétve a villamos szerelvény
védbvezetékével. A hegesztémunkalatokat
véddévezetéki csatlakozés gépen végzi el. Tehat
lehetséges a gépen hegeszteni, anélkil hogy
ratette volna erre a foldeld csipeszt. Ebben az
esetben a hegesztéaram a foldel6 csipesztél a
védbvezetéken keresztul folyik a géphez. A
magas hegesztéaram kdvetkezménye a
védbvezeték atolvadasa lehet.

15. A dugaszol6 alyzatokhoz valé bevezeték
ovintézkedésének meg kell felenie az
eléirasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az elGirasok
szerint csak a vezetékatmérének megfeleld
biztositékat ill. automatékat szabad hasznalni (a
véddérintkezds dugaszolo aljzatoknak max. 16
Amp. biztosité vagy 16 Amp. LS-kapcsold). Ezek
tullépésének a kdvetkezménye a vezetékek
kigyulladasa illetve az éplilet tézkara lehet.

A készulék iparszer(i haszndlatra nem alkalmas.
Sz6k és nedves termek

A sz06k, nedves vagy forr6 termekben torténd
munkalatoknal izolalo alatéteket és kozététeket
tovabba bérbol vagy mas rosszul vezeté anyagbol
levé hajtokas kesztydket kell hasznalni, azért hogy
izolalja a testét a padlo6tdl, falaktdl, vezetoképességd
mészerrészektdl és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett,
mint példaul sziik helyeken villamos
vezetdképességd falazatoknal (katlan, csovek, stb.),
nedves helyiségekben (a munkaruha atnedvesitése),
forrd helyiségeben ( amunkaruha atizzadasa), a
hegesztéshez kis hegesztétranszformatorokat
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hasznal akkor a hegeszt6gép Uresjarati kimeneti

feszliltségének nem szabad 42 Voltnal (effektivérték)

tébbnek lennie. Tehat a késztiléket a magasabb
kimeneti fesziiltsége miatt ebben az esetben nem

20.0

lehet hasznalni.

Védoéruhazat

1.

A munka ideje alatt a hegesztének az egész
testén a sugarak és az égési sériilések ellen
védetnek kell lennie a ruha és az arcvédo altal.
Mind a két kézen, egy megfelelé anyagbdl levd
(bdr) hajtékas kesztyoket kell hordani. Ezeknek
egy kifogastalan allapotban kell lennitik.
Megfelelé kotényeket kell hordani, azért hogy
dvja a ruhdjat a szikrahullastol és égésektdl. Ha a
munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti
hegesztés, szerint sziikséges, akkor egy
védooltonyt és ha sziikséges akkor fejvédét is
kell hordani.

A hasznalt védéruhanak és az 6sszes
tartozéknak meg kell felelnie a ,,személyi
biztonsagi felszerelés” iranyvonalnak.

Védelem a sugarak és az égési
sériilések ellen

1.

A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek
veszélyeztetésére ramutatni. A munkahelyeket
lehetéleg ugy kell levalasztani, hogy a kézelben
tartézokdoé személyek védve legyenek. A
jogosulatlan személyeket tavol kell tartani a
hegesztémunkaktol.

A régzitett munkahelyek kdzvetlen kbzelében ne
legyenek a falak vildgos szindek és tlindokIok.
Az ablakokat legalabb fejmagasséagig biztositani
kell a sugarzasok atengedése vagy visszaverése
ellen, mint példaul egy megfelel6 kifestés altal.

4. SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI
ADATOK

EN 50 060

-0~

50 Hz

U,

Europai norma a
hegesztokészilékekhez a villamos iv
kézi hegesztéshez, hatarolt
bekapcsolasi idétartalommal.
Egyfazisos transzformator

Halozati frekvencia

Halozati feszultség
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@ mm
nc/nc,
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Maximalis aramfelvétel

Biztositék névleges értékkel
Amperben

névleges Uresjarati feszliltség
Hegesztéaram

Elektrédaatmérd
Hegesztbelektrodaszam, amelyeket
le lehet olvasztani.

a) a hideg allapottol addig az
allapotig, amig a
hémérsékletfelligyel6 (nc)izembe
nem Iép és

b) az elsd 6ran belil

a hideg allapottdl (nc,)

Hegesztbelektrodaszam, amelyeket
le lehet olvasztani.

a) a forré allapotban a
hémérsékletfelligyel6 (nh)

be és kikpcsolasa kozott és

b) egy 6ra id6 alatt

a forré llapotban az
Ujrabekopcsalostdl (nh,)

Szimbolum az esé jelleggdrbének

Szimbolum az iv-kézihegsztéshez
egy beburkolt ridelektrodaval

1 fazis . Halozati csatlakozas

Ne tarolja vagy hasznélja a
késziiléket nedves vagy vizes
kérnyezetben vagy esében

A hegeszt6 késziilék hasznalata el6tt
a haszndlati utasitast figyelmesen
elolvasni és figyelembe venni.

Védelmi rendszer

I1zolacidosztaly

A készulék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint
radi6-zavarmentes.

Haldzati csatlakozas:
Hegesztéaram (A) cos ¢ = 0,73:

230V /400V ~ 50 Hz
55 - 160

Elektrodak (@ mm): 2,0 (n,/ng;: 50/50 / ny/n;,1:50/50)

2,5 (N/Ney: 21/23 / /iy, :8/24)
3,2 (n/Ney: 8/18 / ny/ny:3/15)
4
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Uresjarati fesziltség (V):
Teljesitményfelvétel: 8,8 kVA 22 A-nél cos ¢ = 0,68
Biztositék (A): 16

20.0

4,0 (ng/ngy: 8/8 / nyny;:1/7)
48

5. Osszeszerelési utasitas
Lasd a 3-13-ig levé abrakat.
6. Halozati csatlakozas

Ezt a hegesztégépet 230 V-os és 400 V-os névleges
fesziiltséggel lehet lizemeltetni. Az dbrazolt forgd
kapcsol6 segitségével (abrak 1) lehet a kivant
névleges fesziiltséget bedllitani. Kérjik tartsa be a
lent megadott kezelési utasitasokat:

Kérjik vegye figyelembe a kdvetkez6 utasitasokat,
azért hogy elkeriilje a tézveszélyt, az dramiitést és a
személyi sériiléseket:

@ Ne haszndlja a készlléket sohasem 400 V-os
névleges fesziltséggel, ha a készllék 230 V-ra
van bedllitva. Vigyazat, t6zveszély!

@ Kérjiik valassza le a késziiléket az dramellatasrol

miel&tt bedllitana a névleges feszliltséget.

Tilos a névleges feszlltség eldllitasa a

hegesztokésziilék lizemeltetése alatt.

Kérjik biztositsa a hegesztékészilék

Uzemeltetése el6tt, hogy a késziilék beallitott

névleges fesziiltsége megegyezik az

aramforrasséval.

Megjegyzés:

A hegeszt6késziilék 2 aramkabellel és halozati
csatlakozoval van felszerelve. Kérjik a megfelel
halézati csatlakozdt a megfelel6 aramforrassal
osszekapcsolni (230 V-os haldzati csatlakozoét a 230
V-o0s dugaszolé aljzattal és a 400 V-os halozati
csatlakozot a 400 V-os dugaszol6 aljzattal).

7. Hegeszstési el6késziiletek

A foldel6 csipeszt (2) vagy direkt a hegesztési
darabra kell raerésiteni vagy az alatétre, amelyre ra
lett allitva a hegesztési darab.

Figyelem, gondoskodjon arrdl, hogy a hegesztési
darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn. Ezért
kertilje el a lakkozot fellileteket és/vagy izolald
anyagokat. Az elektrédat tarté kabelnek a végén egy
specidlis csipesz van, amelyik az elektroda
becsipésére szolgal. A hegesztés ideje alatt mindig
hasznalni kell a hegeszté védépajzsot. Ez védi a
szemeket a villamos iv el6l és mégis egy tiszta latast
engedélyez a hegesztési javra.
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8. Hegeszteni

Miutan minden villamossagi csatlakoztatast az
aramellatashoz valamint a hegesztési aramkdrhoz
elvégzett, a kdvetkezd képpen jarhat tovabb el.
Vezesse az elektroda nem burkolt végét az
elektrédatartdba (1) be és csatlakoztassa a foldelési
csipeszt (2) a hegesztési darabbal. Ugyeljen ennél
arra, hogy jo villamos kontaktus alljon fenn.
Kapcsolja be a késztiléket a kapcsolon (4) és allitsa,
a kézikerék (3) segitségével be a hegesztéaramot.
Attol figgben, hogy milyen elektrodat akar hasznalni,
tartsa a véddpajzsot az arca elé és dorzsolie az
elektréda hegyét Gigy a hegesztési darabon, hogy
egy olyan mozdulatot végezen el mindha egy gyufat
akarna meggyuijtani. Ez a legjobb metodus egy
villamos iv meggyujtasahoz.

Prébalja egy probadarabon ki, hogy megfelelé
elektrodat és aramerdséget valasztott e ki.

Elektréda @ (mm) Hegesztéaram (A)
2 40-80A

25 60-110A

3,2 80-160 A

4 120 - 200 A
Figyelem!

Ne bokdose meg az elektrodaval a munkadarabot,
mert ezdltal egy kér léphet fel és ez megnehezitheti a
villamos iv gyujtasat.

Miutan meggyulladt a villamos iv probaljon a
munkadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani, amely
a haszndlt elektroda atméréjének megfelel.

A tavolsagnak, a hegesztés ideje alatt lehetbleg
konstantnak kell lennie. Az elektréda dontésének
20/30 foknak kellene lennie.

Figyelem!

Az elhasznalt elektrodak eltavolitdsahoz vagy a
frissen hegesztett darabok mozgatasdhoz mindig
egy fogdt hasznalni. Kérjik vegye figyelembe, hogy
az elektrédatartdkat (1) a hegesztés utan mindig
izolaltan kell lerakni.

A salakréteget csak a lehilés utan szabad a varratrol
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor el6szor el kell tavolitani a
salakréteget a réillasztési helyrél.



Anleitung NSG 180 F_SPK1 20.0 006 13:10 Uhr Seite

9. Tulhevitési védelem

A hegesztégép egy tulhevités elleni védelemmel van
felszerelve, amely 6vja a hegesztési trafét a
rtdlhevités eldl. Ha bekapcsol a tdlhevitési védelem,
akkor vilagit a késziilékén a kontroll lampa (5).
Hagyja a hegesztdkésziiléket egy ideig lehini.

10. Késziilékdugaszol6 aljzat (14)

A hegeszt6 késziiléknek van a hatuljan egy
késziilékdugaszolé aljizat 230 V ~ 50 Hz, ez egy
tilterhelés elleni 6A-os kapcsoléval (13) van
lebiztositva. Ha tlterheli a dugaszold aljzatot (14),
akkor bekapcsol a tulterhelés elleni kapcsolé (13). A
lehiilési folyamat utan a tulterhelés elleni kapcsold
(13) Uizemeltetése altal ismét be lehet kapcsolni a
dugaszold aljzatot (14). A dugaszolé aljzat max. 600
W-ig terjedd villamos szerszamoknak felel meg.
Figyelem!

Ne Gizemeltesen a hegesztés ideje alatt
szerszamokat.

11. Karbantaras

A port és a szennyez&dést rendszeresen el kell
tavolitani a géprél. A tisztitast legjobb egy finom
kefével vagy egy ronggyal elvégezni.

12. Potalkatrészek megrendelése

A poétalkatrészek megrendelésénél a kovetkezo
adatokat kell megadni

® A készllék tipusat

® Akasziilékk cikkszamat

® Akésziilék ident-szamat

® Asziikséges potalkatrész pétalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.
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1. Opis uredjaja (sl.1/2)

Drzac elektroda

Stezaljka s masom

Kotaci¢ za podeSavanje struje zavarivanja
Preklopnik 230 V / 400 V

Kontrolna Zaruljica kod pregrijavanja
Skala struje zavarivanja

Rucka za nosenje

MrezZni kabel 400 V

Mrezni kabel 230 V

10. Zitana &etka

11. Dio za odlaganje elektroda

12. Kuka za namatanje kabela

13. Sklopka za preoptereéenje

14. Uti¢nica 230 V

15. Nogara

16. Drza¢ za zi¢anu Cetku

20.0

©CONDGO A WN

2. Opseg isporuke
Uredjaj za zavarivanje
Opremljenost mjesta za zavarivanje

3. Vazne napomene

Molimo Vas da pazljivo procitate upute za uporabu i
obratite paznju na njihove napomene.

Pomocu ovih uputa za uporabu upoznajte uredjaj,
njegovu pravilnu uporabu i sigurnosne napomene.

A Sigurnosne napomene

Obavezno obratiti paznju

PAZNJA

Uredjaj koristite samo za ono za $to je u skladu s
uputama prikladan: Ru¢no zavarivanje elektricnim
Iékom pomocu naslojenih elektroda.

Nestru¢no rukovanje ovim uredjajem moze biti

opasno za osobe, Zivotinje i materijalne vrijednosti.

Korisnik uredjaja odgovoran je za vlastitu kao i za

sigurnost drugih osoba:

Molimo Vas da obavezno procitate upute za uporabu

i pridrzavate se propisa.

@ Popravke i/ili radove odrzavanja smiju provoditi
samo za to kvalificirane osobe.

@ Smiju se koristiti samo vodovi za zavarivanje u

okviru sadrzaja isporuke (@ 16 mm? gumeni vod

za zavarivanje).

Pobrinite se za primjerenu njegu uredjaja.

Dok je u funkciji, uredjaj se ne smije pritisnuti ili

stajati direktno uza zid, jer kroz otvore mora

dobivati dovoljno zraka. Provjerite je li uredjaj

pravilno priklju¢en na mrezu (vidi 6.). Izbjegavajte

svako vlacno naprezanje mreznog kabela. Prije

nego $to uredjaj premjestite na neko drugo

mjesto, iskljucite ga.

44
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@ Pripazite na stanje kabela za zavarivanje, klijesta s
elektrodama, kao i stezaljki s masom; istroSenost
izolacije i dijelova koji provode struju moze
dovesti do opasne situacije i smanijiti kvalitetu
zavarivanja.

Zavarivanje elektricnim Iékom stvara iskre,
rastaljene dijelove metala i dim, zbog toga
pripazite da:

Sve zapaljive supstance i/ili materijale uklonite s
radnog mjesta.

Provijerite dovodi li se dovoljno zraka.

Ne varite na spremnicima, bac¢vama il
kojima su bile zapaljive tekucine ili plinovi.
Izbjegavajte svaki direktni kontakt sa strujnim
krugom zavarivanja; napon praznog hoda koji se
stvara izmedju klijesta elektroda i stezaljke s
masom moze biti opasan.

Ne skladistite i ne koristite uredjaj u viaznoj ili
mokroj okolini, ili pak na kisi

Zastitite oci prikladnim zastitnim nao¢alama (DIN
stupanj 9-10) koje Cete pri¢vrstiti na dobivenu
zastitnu masku. Koristite rukavice i suhu zastitnu
odje¢u bez mrlja od ulja i masti kako biste
sprijecili izlaganje koZe ultraljubi¢astom zracenju
elektricnog l&ka.

Pripazite!

@ Svjetlosno zracenje elektricnog luka moze Stetiti
ocima i izazvati opekline koze.

@ Zavarivanje elektricnim Iékom stvara iskre i

kapljice rastalienog metala, a zavareni dio se uzari

i relativno dugo ostaje jako vrué.

Kod zavarivanja elektri¢nim Iékom oslobadjaju se

pare koje mogu biti jako Stetne. Svaki elektroSok

moze biti smrtonosan.

Ne priblizavajte se direktno el. Iéku u krugu od 15

m.

Zastitite se (vrijedi i za osobe koje stoje u blizini)

od mogucih opasnih efekata el. Iéka.

Upozorenje: Ovisno o nacinu priklju¢ivanja, na

prikljuénom mjestu uredjaja za zavarivanje u mrezi

moze doci do smetnji Stetnih za ostale potrosace.

Paznja!

Kod preoptere¢enih mreza za napajanije i strujnih
krugova tijekom zavarivanja mogu nastati smetnje za
ostale potro$ace. U sluc¢aju da postoji sumnja,
potrazite savjet poduzeéa za distribuciju struje.

lzvori opasnosti kod zavarivanja

elektri¢nim lékom

Kod zavarivanja elektri¢nim Iékom pojavljuje se niz
izvora opasnosti. Zbog toga je za zavarivaca
narogito vazno pridrzavati se sliedecih pravila da ne
bi sebe i druge doveo u opasnost, te da bi izbjegao
povrede ljudi i oStecenja uredjaja.

1. Radove na strani mreznog napona, npr. na
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kablovima, utikacima, uti¢nicama itd. smiju
izvoditi samo struéne osobe. To naroito vazi za
postavljanje medjukablova.

2. Kod nesre¢a odmah iskljucite izvor struje
zavarivanja iz mreze.

3. Nastane li dodirni napon, odmah iskljucite
uredjaj i dajte neka ga stru¢njak provjeri.

4. Uvijek se pobrinite da na strani struje zavarivanja
budu dobri elektriéni kontakti.

5. Kod zavarivanja uvijek na obje ruke stavite
izolacijske rukavice. One $tite od elektri¢nih
udara (napona praznog hoda ili strujnog kruga
zavarivanja), od $tetnih zracenja (topline i
UV-zracenja) kao i od uzarenog metala i prskanja
troske.

6. Nosite Evrstu, izolacijsku obuéu, cipele bi trebale
biti otporne i na vodu. Polucipele nisu
prikladne, jer uzareni komadi¢i metala koji
otpadaju mogu prouzrociti opekline.

7. Nosite prikladnu odjecu, ne sinteti¢ke odjevne
predmete.

8. Ne gledajte u elektri¢ni Ik nezasti¢enih ociju,
koristite isklju¢ivo zastitnu masku za
zavarivanje sa zastitnim nao¢alama propisanim
prema DIN-u. Osim svjetlosnog i toplinskog
zra¢enja koja uzrokuju blijestanje odnosno
opekline, elektricni I€k stvara i UV-zracenje. Ovo
nevidljivo ultraljubi¢asto zracenje uzrokuje kod
nedovoljne zastite vrlo bolnu upalu mreznice
koja se primjecuje tek nekoliko sati kasnije. Osim
toga, UV-zraCenje moze na nezasti¢enim
dijelovima tijela imati Stetna djelovanja poput
sunc¢anih opeklina.

9. Osobe koje se nalaze u blizini elektri¢nog I€ka ili
pomochnici takodjer moraju biti upuéeni na
opasnosti i opremljeni nuznim zastitnim
sredstvima, ako je potrebno, ugradite
zastitne stjenke.

10. Kod zavarivanja, naro¢ito u malim prostorijama,
treba osigurati dovoljno dovodijenje zraka jer
nastaju dim i plinovi.

. Na posudama u kojima se skladiste plinovi,
goriva, mineralna ulja ili sl. ne smiju se
provoditi radovi zavarivanja ¢ak i ako su ve¢
duze vrijeme prazni jer zbog ostataka tvari u
njima postoji opasnost od eksplozije.

12. Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima
postoji opasnost od vatre i eksplozije. Zavarene
spojeve koji su izlozeni velikim opterecenjima i
koji obavezno moraju ispunjavati sigurnosne
zahtjeve, smiju izvoditi samo specijalno
obrazovane osobe i kvalificirani zavarivaéi.
Primjeri su:

Tlaéni kotlovi, tracnice, spojke za prikolice itd.

. Zavarene spojeve koji su izloZeni velikim
optereéenjima i koji obavezno moraju
ispunjavati sigurnosne zahtjeve, smiju izvoditi
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samo specijalno obrazovane osobe i
kvalificirani zavarivaci.
Primjeri su:
Tlaéni kotlovi, traénice, spojke za prikolice itd.13.

14. Napomene:
Obavezno obratite paznju na to da zbog nemara
struja zavarivanja moze unistiti zastitne vodice u
elektriénim uredjajima, npr. stezaljka s masom se
polozi na kuéiste uredjaja za zavarivanje koje je
spojeno sa zastitnim vodi¢em elektricnog
uredjaja. Radovi zavarivanja obavljaju se na
stroju s priklju¢kom zastitnog vodica. Dakle,
moguce je zavarivati na stroju, a da se na njega
ne stavlja stezaljka s masom. U tom slu¢aju
struja zavarivanja tece od stezaljke s masom
preko zastitnog vodic¢a do stroja. Jaka struja
zavarivanja moze uzrokovati taljenje zastitnog
vodica.

15. Osiguranje vodova do mreznih uti¢nica mora
odgovarati propisima (VDE 0100). Dakle,
prema tim propisima smiju se koristiti samo
osiguraci koji odgovaraju presjeku voda
odnosno automati (za uti¢nice sa zastitnim
kontaktom osiguraci od maks. 16 Aili 16 A
zastitna sklopka). Prejaki osigura¢ moze
uzrokovati zapaljenje voda odnosno objekta.

Nije namijenjen za koriStenje u komercijalne svrhe.

Uski i vlazni prostori

Kod radova u uskim, vlaznim ili vruéim prostorijama,
treba koristiti izolacijske podloge i tampone, zatim
rukavice s mansetama od koze ili drugih nevodljivih
materijala da bi se tijelo izoliralo od podova, zidova,
vodljivih dijelova aparata i sl.

Kod primjene malih transformatora za zavarivanje uz
povecanu opasnost od udara el. struje, kao npr. u
uskim prostorijama od elektri¢no vodljivih stjenki
(kotlovi, cijevi itd.), u vlaznim prostorijama (mokra
radna odjeca), u vruéim prostorijama (znojna radna
odjeca), izlazni napon uredjaja za zavarivanje u
praznom hodu ne smije biti ve¢i od 42 Volti
(efektivne vrijednosti). Uredjaj se, dakle, zbog veceg
izlaznog napona u tom slucaju ne smije koristiti.

Zastitna odjeca

1. Zbog zracenja i mogucih opeklina tijekom rada,
cijelo tijelo zavarivaca mora biti zasticeno
odje¢om, a lice pokriveno zastitnom maskom.

2. Na obje ruke treba staviti rukavice s man$etama
od prikladnog materijala (koZe). Morate biti u
besprijekornom stanju.

3. Da biste zastitili odje¢u od iskrenja i zapaljenja,
nosite prikladne pregace. Zahtijeva li to vrsta
radova, npr. zavarivanje iznad glave, treba obuci
zastitno odijelo, te ako je potrebno i zastitni
Sljem.
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4. Koristena zastitna odjeca i cijeli pribor moraju
odgovarati odredbi “Osobna zastitna oprema”.

20.0

Zastita od zracenja i opeklina

1. Naradnom mijestu upozorite na opasnost za o¢i
pomocu natpisa. Oprez - ne gledajte u plamen!
Radna mjesta treba po moguénosti zakloniti tako
da su osobe koje se nalaze u blizini zasti¢ene.
Neovlastene osobe moraju biti podalje od mjesta
radova zavarivanja

2. U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi
ne smiju biti svijetlih boja i sjajni. Prozore treba
osigurati od propustanja ili odbijanja zraenja
najmanije do visine glave, odnosno, premazati
prikladnim slojem.

4. SIMBOLI | TEHNICKI PODACI

EN 50 060 Europski normativ za uredjaje za
ruéno zavarivanje elektriénim |ékom

s ograni¢enim trajanjem ukljucenja.

Jednofazni transformator

50 Hz Frekvencija mreze

U, Napon mreze

I, maks Maksimalna ulazna struja
Osiguraé s nazivnom vrijedno$éu u

- amperima

U, Nazivni napon praznog hoda

I, Struja zavarivanja

@ mm Promijer elektroda

nc/nc, Broj elektroda koje se mogu rastaliti.
a) od hladnog stanja do aktiviranja
kontrolnika temperature (nc) i
b) tijekom prvog sata od hladnog
stanja (nc,)

nh/nh, Broj elektroda koje se mogu rastaliti

a) u vruéem stanju izmedju
uklju€ivanja i iskljucivanja kontrolnika
temperature (nh) i

b) tijekom jednog sata u vru¢em
stanju od ponovnog uklju¢enja (nh,)

Simbol za pripadne karakteristicne
krivulje

Simbol za ruéno zavarivanje
elektricnimlékom s naslojenim
Stapic¢astim elektrodama

fl P
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1 fazni mrezni prikljucak

Nemojte skladistiti ni koristiti uredjaj
u vlaznoj ili mokroj okolini, niti ga ne
izlazite kisi.

Prije uporabe uredjaja za zavarivanje
procitajte i pridrzavajte se ovih uputa
za uporabu.

P21

Vrsta zastite
H Klasa izolacije

Uredjaj je zasti¢en od smetnji u skladu s odredbama
EU 89/336/EWG

Mrezni prikljuak: 230V /400V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja (A) cos ¢ = 0,68: 55 - 160
Elektrode (@ mm): 2,0 (n,/n: 50/50 / n,/n,1:50/50)
2,5 (ne/Ngy: 21/23 / ny/nyy:8/24)

3,2 (Ne/Ney: 8/18 / ny/np4:3/15)

4,0 (ng/Ngy: 3/8 / ny/nyy:1/7)
48

Napon praznog hoda (V):
Potrosnja snage:

8,8 kKVAkod 22 Acos ¢ =

Osigurac (A): 16

5. Uputa za montazu
Vidi slike 3-13.

6. Mrezni priklju¢ak

Ovaj uredjaj za zavarivanje moze raditi kod nazivnog
napona od 230 Vi 400 V. Pomocu prikazane
okretne sklopke (sl. 1) moze se podesiti Zeljeni
nazivni napon. Molimo da se pridrzavate dolje
navedenih uputa za upravljanje:

Molimo da se pridrzavate sliede¢ih napomena kako
biste izbjegli opasnost od pozara, elektricnog udara
ili ozljedjivanja:

@ Ne koristite uredjaj kod nazivnog napona od 400
V ako je uredjaj podesen na 230 V. Oprez:
Opasnost od pozaral

@ Prije nego pocnete podesavati nazivni napon,

iskopcate uredjaj iz mreze.

Zabranjeno je podeSavanje nazivnog napona

tijekom rada uredjaja za zavarivanje.

Prije rada s uredjajem za zavarivanje provjerite

odgovara li podeseni nazivni napon uredjaja

naponu izvora.
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Napomena:

Uredjaj za zavarivanje opremljen je s 2 strujna kabela
i utikaca. Odgovarajuci utika¢ spojite s
odgovarajuc¢im izvorom napona (utika¢ od 230 V
spojite s utiCnicom od 230 V i utika¢ od 400 V s
utiénicom od 400 V).

7. Pripreme za zavarivanje

Stezaljka s masom (2) pri¢vrsti se direktno na komad
za zavarivanje ili na podlogu na kojoj se komad
nalazi.

Paznja, provjerite postoiji li direktan kontakt s
komadom za zavarivanje. Pri tome izbjegavajte
lakirane povrsine i/ili izolacijske materijale. Kabel
drzaca elektroda ima na zavrsetku specijalinu
stezaljku koja sluZi za pritezanje elektrode. Tijekom
zavarivanja uvijek treba koristiti zastitu za o¢i. Ona
Stiti oci od svjetlosnog zracenja kojeg stvara
elektricni Ik i omogucava to¢an pogled na predmet
zavarivanja.

8. Zavarivanje

Nakon $to ste prikljucili sve priklju¢ke za napajanje
strujom kao i za strujni krug zavarivanja, mozete
postupiti na sliedeci nacin:

Umetnite nenaslojeni kraj elektrode u drzac (1) i
spojite stezaljku za masu (2) s komadom koji varite.
Pri tome pazite da postoji dobar el. kontakt.
Ukljucite uredjaj prekidacem (4) i namjestite struju
zavarivanja pomocu kotacic¢a (3). To ovisi o elektrodi
koju koristite. Drzite titnik za oCi ispred lica i trijajte
vrh elektrode po komadu koji varite kao da palite
Sibicu. Ovo je najbolji nacin da zapalite svjetlosni luk.
Isprobajte na nekom probnom komadu jeste li
odabrali pravilnu elektrodu i jaginu struje.

@ elektrode (mm) Struja zavarivanja (A
2 40-80A

25 60-110A

3,2 80-160 A

4 120 -200 A

Paznja!

Ne lupkajte elektrodom po radnom komadu jer na taj
nacin mogu nastati Stete i otezati se paljenje
svjetlosnog luka.

Cim se svjetlosni luk zapali pokusaijte odrzati
odredjeni razmak prema radnom komadu koji
odgovara promijeru elektrode.

Tijekom zavarivanja taj razmak bi trebalo po
mogucénosti odrzavati konstantnim. Nagib elektrode
u smjeru rada bi trebao iznositi 20/30 stupnjeva.

Seite 47

Paznja!

Uvijek koristite klijesta da biste odstranili potroSene
elektrode ili pomicali upravo zavarene komade.
Pazite da drza¢ elektroda (1) nakon zavarivanja
odlaZete uvijek na izolirano mjesto.

Ogorinu smijete odstranjivati s vara tek nakon $to se
on ohladi.

Nastavljate li variti na prekinutom Savu, najprije
odstranite ogorinu s tog mjesta.

006 13:10 Uhr

9. Zastita od pregrijavanja

Uredjaj za zavarivanje opremljen je zastitom koja
transformator za zavarivanje $titi od pregrijavanja.
Aktivira li se zastita od pregrijavanja, zasvijetli
kontrolna sijalica (5) na Vasem uredjaju. Pustite
uredjaj za zavarivanje da se na neko vrijeme hladi.

10. Uti¢nica uredjaja (14)

Uredjaj za zavarivanje ima na straznjoj strani uti¢nicu
230 V~ 50 Hz koja je osigurana sklopkom za
preopterecenje (13) od 6 A. Ako se uti¢nica (14)
preoptereti, reagira sklopka za preopterecenije (13).
Nakon hladjenja mozete ponovno ukljuéiti uti¢nicu
(14) aktiviranjem sklopke za preopterecenje (13).
Uti¢nica je namijenjena za elektroalate do maks. 600
W.

Paznja!

Ne radite alatima tijekom zavarivanja.

11. Odrzavanje
Stroj se redovito mora Eistiti od prasine i prijavstine.
Ciscenje je najbolje obaviti finom ¢etkom ili krpom.

12. Narugéivanje rezervnih dijelova
Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijede¢i podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

® Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerétes.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie Ihren Anspi des regional Kun-
I oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

¢]

Technische Anderungen vorbehalten

®

Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden

Der tages forbehold fér tekniske aendringer
Tekniske endringer forbeholdes

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technikai véltozasok jogat fenntartva

Zadrzavamo pravo na tehnicne izmjene.

® ® @ 0 @ @ ® 0

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
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@ GARANTIE

Op hetin de handleiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de klant.

De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handleiding.

Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 jaar
behouden.

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wettelike Gelieve zich tot uw

van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde
serviceadres te wenden.

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour Iappareil décrit dans le mode
d'emploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de I'appareil par le client

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon Iapplication prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour ensemble de la République Fédérale dAllemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter Finterlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou Iadresse mentionnée ci-dessous.

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utilizzo appropriato

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei

WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years,

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the

rispettivi paesi del principale partner di dizonaa

delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all’addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region o the service address listed below.

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez
Kiienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.
w okresie tych 2 lat przyslugujq Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju

K

jako
Iokalnie przepis6w ustawowych. Prosimy zwrcié sie do odpowiedziainego
pracownika w regionalnym dziale obstugi kiienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

®e& GARANTIBEVIS

Iifzelde af, at vort produkt skulle vaere fejlbehasftet, yder vi 2 rs garanti pa det
i vejledningen nevnte produkt. Garantiperioden pé 2 ar begynder, nar risikoen
gar over pa keber, eller nar produktet overdrages til kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at produktet er
blevet ordentiigt vedii i henhold til anvisninger,
samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets
formal

Lovmeessige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigveek geeldende
inden for garantiperioden pé de 2 ar.

Garantien gaelder som supplement il lokalt gzeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit szede. Vi henviser endvidere il din
kontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstaende
serviceadresse.

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slutaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vaZi za podruje Savezne Republike Niemaske ili dotinin zemalia
regionalnog glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazecih
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paZnju na Vasu kontakt osobu

nadlezne servisne sluzbe u regiji ili na dolje navedenu adresu servisa.

@ Garanciaokmany

Ebben az utasitasban megnevezett késziilékre 2 év jotallast nyujtunk, arra az
esetre, ha a termékiink hianyos lenne. A 2-éves-hataridd a karveszély
atszallasa vagy a készillék vevo altali atvétele altal kezdodik.

jotallas érvényesitésének a feltétele a késziilékinknek a hasznalati
utasitasnak megfeleld szabilyszers asa dgymint 6
hasznélata.

Magatél értetddd, hogy ez a 2 év alatt a térvény sz
fennmaradnak.

Ajotallas a Szovetségi teriletére érvényes vagy a
regionalis 16 forgalmazo partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
torvényi eldirasokhoz. Kérjiik vegye figyelembe a regionalisan illetékes
vevészolgaltatasnal levo kontaktszemlyt vagy az alul megadott servizcimet.

szavatossagi jogai
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®

Nur fir EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d'alternative & un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milieuvriendelijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder elektrische componenten die bij de afgedankte toestellen zijn bijgevoegd.

Solo per paesi membri del'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omsaettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifelge miljaforskrifterne i tilfselde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.
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Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u stru¢nom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢éni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

@ Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kilon kell gyUijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készlilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az 6reg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $Srodkéw pomocniczych nie

53



Anleitung NSG 180 F_SPK1 20.0 006 13:10 Uhr Seite 54

54



Anleitung NSG 180 F_SPK1 20.0 006 13:10 Uhr Seite 55

® ®E®

Der oder sonstige a von D und Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus- irer i som produkter, er kun tilladt
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig. efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part, dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
of and papers panying products is permitted only  jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

with the express consent of ISC GmbH.

® ) Az termékek dokumentaciéjanak és kiséré okmanyainak az
La réit ion ou une autre de la 1 et des 4 4sa és itasa, ki \is csak az ISC GmbH
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

autorisée qu'avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

(D) Naknadno tiskanje li sliéna umnozavanja dokumentacije i pratecin
Nadruk of andere van en papira ovih proizvoda, &ak i dielomiéno kopiranje, moguce je samo uz
van de producten, geheel of gedeeltelijk, enkel toegestaan mits izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
odei i ' lei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.
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