Einnhe=ll TCTS 210

D  Originalbetriebsanleitung
Tischkreissdage

PL Instrukcjg oryginalng
Przecinarka do drewna

RUS OpuruHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayaTaymm
AucKoBaAa nuna co cTosiom

GR MpwTtoétuneg Odnyieg xpriong
Awokompiovo miaykouv

5 CED

Art.-Nr.: 43.404.25 l.-Nr.: 11019

Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 1 07.11.2019 08:55:09



Ap . Wo,

12 34 33 33 34 12

|-

Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 2 07.11.2019 08:55:10



Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 3 07.11.2019 08:55:10



301920 5

Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 4 07.11.2019 08:55:12



-

Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 5 07.11.2019 08:55:14



Gy

L

Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 6 07.11.2019 08:55:17



Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 7 07.11.2019 08:55:20



®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

B OFF

= ON

Uberlastschalter
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-15)
Séagetisch

Séageblattschutz

Schiebestock

Séageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage

Parallelanschlag, komplett
Handrad

Feststellgriff flir Sageblattwinkel
10. Uberlastschalter

11. Ein-/ Ausschalter

12. Feststellschraube fir Parallelanschlag
13. Schraube fur Parallelanschlag

14. Queranschlag

15. Schraube fiir Sageblatt

16. Absaugstutzen

17. Senkkopfschraube

18. L-férmige Aussparung im Spaltkeil

©COoNOO~WN -
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19. Befestigungsschraube

20. Befestigungsplatte

21. Nutim Sagetisch

22. Skala (Schnittbreite)

23. Anschlagschiene

24. Halter

25. Nut in Anschlagschiene flachkant

26. Randelschraube Parallelanschlag

27. Nut in Anschlagschiene hochkant

28. Feststellschraube Queranschlag

29. Ringschlissel 19/8 mm

30. Ringschliissel 10/8 mm

31. Ségeblattabdeckung

32. Kreuzschlitzschraube fiir Sdgeblattabde-
ckung

33. Klemmblech

34. Unterlegscheibe

35. Drehknopf am Sageblattschutz

36. Selbstsichernde Mutter am Sageblattschutz

37. Schlossschraube am Sageblattschutz

38. Justierschraube 0°

39. Justierschraube 45°

40. Schraube flr Queranschlag

41. Randelschraube fur Queranschlag

42. Halterung fur Parallelanschlag

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!
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Tischkreissage
Séageblattschutz
Schiebestock
Parallelanschlag, komplett
Queranschlag, komplett
Ringschliissel 19/8 mm
Ringschliissel 10/8 mm
Halterung fir Parallelanschlag (2x)
Montagematerial
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Tischkreissage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern al-
ler Art, entsprechend der Maschinengré3e. Rund-
hélzer aller Art durfen nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Séageblatter) verwendet wer-
den. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern und
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
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Schaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstuck-
teilen.

e Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehodrschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor.................. 220-240V ~ 50Hz
Leistung P............ S1900 W/ S6 40% 1200 Watt
Leerlaufdrehzahl nj........c.cccooeiinnen 4800 min™!
Hartmetallségeblatt.......... @210x @ 30x2,6 mm
Maximale Zahnbreite ..........cccccceeeeviinnnnn 2,8 mm
Anzahl der ZAhNe..........cccvveeieeeieiiiiieee e 24
TischgroBe ............ .525 x 440 mm
Schnitthéhe max. .......ccccoeeveeeeeecnnnnen. 45 mm/90°
.......................................................... 27 mm / 45°
Héhenverstellung................. stufenlos 0 - 45 mm
Ségeblatt schwenkbar ............. stufenlos 0° - 45°
Absauganschluss .........c.cccecveiiiiieenenen. @36 mm
Gewicht.....ccooiieiiceee e, ca. 11,3 kg
Schutzklasse: .......coceeeveeeeeiieeeiee e, 11/E
Dicke des Spaltkeils:........cccceevieieriieennnn. 2,2mm

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor
nicht unzulassig zu erwarmen darf der Motor 40%
der Spieldauer mit der angegebenen Nennleis-
tung betrieben werden und muss anschlieBend
60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gefahr!

Geréusch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend
EN 62841 ermittelt.
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Betrieb

Schalldruckpegel L ,........coccocovricinnn. 92,4 dB(A)
Unsicherheit KpA ....................................... 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, .......cccovnnee. 105,4 dB(A)
Unsicherheit K, ....ooovvniiniiiici 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-

werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kdn-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerauschemissionen kdnnen wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstuck bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lber-
prufen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Begrenzen Sie die Arbeitszeit!

Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
berucksichtigen (beispielsweise Zeiten, in denen
das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft).

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:
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1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

e Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen Uberprufen

® Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muB frei laufen kdnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw
achten.

* Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

6. Montage

Gefahr! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

6.1 Sageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

e Séageblatt (4) mittels Handrad (8) auf maxima-
le Schnitttiefe einstellen.

o Offnen Sie den Drehknopf (35) soweit wie
moglich, bis dass der Drehknopf (35) die
selbstsichernde Mutter (36) beruhrt.

e Vorsicht! Die selbstsichernde Mutter (36)
nicht verstellen.

® Schieben Sie die Schlossschraube (37) so-
weit wie moglich durch den Sageblattschutz
(2), sodass das Vierkant-Profil der Schloss-
schraube (37) aus dem Séageblattschutz (2)
hervorschaut.

® Bei gedriickt gehaltener Schlossschraube
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(37) den Sageblattschutz (2) mit der Schloss-
schraube (37) in die L-férmige Aussparung
(18) des Spaltkeils zuerst nach vorne und
dann nach unten fiihren.

Schieben Sie danach die Schlossschraube
(87) wieder mit dem Vierkantprofil form-
schlUssig in die Vertiefung im Séageblattschutz
2).

Schrauben Sie den Drehknopf (35) soweit
wie mdglich fest. Hinweis! Die Schraubver-
bindung zwischen Schlossschraube (37) und
Drehknopf (35) ist so gestaltet, dass der Sa-
geblattschutz (2) immer frei beweglich bleibt.
Warnung! Der Séageblattschutz (2) muss sich
durch sein Eigengewicht immer selbststéandig
auf das Sagegut absenken.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

6.2 Tischeinlage austauschen (Abb. 4)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

Séageblattschutz (2) abnehmen (siehe 6.1).
Senkkopfschrauben (17) demontieren.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge.

6.3 Spaltkeil demontieren / montieren

(Abb. 5-8)

Gefahr! Netzstecker ziehen

Demontieren Sie den Sageblattschutz (2)
(siehe 6.1).

Séageblatt (4) mittels Handrad (8) auf nied-
rigste Schnitttiefe einstellen, in die 0° Stellung
bringen und arretieren.

Tischkreissdge umdrehen und mit dem Sage-
tisch (1) auf eine geeignete Unterlage legen.
Lockern Sie die Kreuzschlitzschrauben (32),
sodass die Sageblattabdeckung (31) seitlich
weggeklappt werden kann. Hinweis! Die
Kreuzschlitzschrauben lediglich lockern und
nicht vollstandig demontieren.

Demontieren Sie die Befestigungsschraube
(19) und nehmen Sie die Befestigungsplatte
(20) sowie den Spaltkeil (5) ab.

Reinigen Sie den Spaltkeil (5) und die Befes-
tigungsplatte (20) sorgfaltig, bevor Sie diese
wieder an der Maschine anbringen.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-8 mm sein (Abb. 8).
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e Stellen Sie sicher, dass der Spaltkeil (5) gera-
de und nicht wacklig montiert ist.

® Der Spaltkeil (5) muss sich zentrisch auf einer
gedachten verlangerten Linie hinter dem Sa-
geblatt (4) befinden, sodass kein Verklemmen
des Schnittguts mdglich ist.

6.4 Montage/Wechsel des Sageblattes
(Abb. 5, 6, 9)

® Gefahr! Netzstecker ziehen!

* Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

* Demontieren Sie den Sageblattschutz (2)
(siehe 6.1).

e Séageblatt (4) mittels Handrad (8) auf nied-
rigste Schnitttiefe einstellen, in die 0° Stellung
bringen und arretieren.

® Tischkreissdge umdrehen und mit dem Sage-
tisch (1) auf eine geeignete Unterlage legen.

® Machen Sie das Sageblatt (4) zuganglich,
indem Sie die Sageblattabdeckung (31) wie
in 6.3 beschrieben wegklappen.

® Losen Sie die Schraube (15), indem Sie den
Ringschliissel 19/8 mm (29) an der Schraube
(15) ansetzen und mit dem Ringschlissel
10/8 mm (30) an der Motorwelle ansetzen,
um Gegenzuhalten.

e Vorsicht! Mutter in Rotationsrichtung des
Séageblattes drehen.

e AuBeren Flansch abnehmen und altes Séage-
blatt schrag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

® Sageblattflansche vor der Montage des neu-
en Séageblattes sorgféltig reinigen.

* Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zahne muss in Laufrichtung, d.h.
nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sage-
blattschutz).

e Tischkreissage wieder in Arbeitsstellung
bringen und Sageblattabdeckung (31), Sage-
blattschutz (2) montieren (siehe 6.3, 6.1).

* Bevor Sie mit der Sadge wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-
gen zu prifen.

®  Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob der S&geblattschutz (2) nach den
Anforderungen &ffnet und wieder schlief3t.
Zuséatzlich prifen, ob das Sageblatt (4) frei in
dem Séageblattschutz (2) lauft.

®  Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob das Sageblatt (4) in senkrechter
Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der
Tischeinlage (6) lauft.
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® Warnung! Eine verschlissene oder bescha-
digte Tischeinlage (6) muss umgehend aus-
getauscht werden (siehe 6.2).

®  Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (4) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6 5 Spanabsaugung (Abb. 10)
Die Sage ist mit einem Absaugstutzen (16)
flr Spane ausgestattet.

® Sie kann so auf einfache Weise an alle Span-
absaugungen angeschlossen werden.

® Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

e Uberpriifen und reinigen Sie regelméaBig die
Absaugkanale.

6.6 Ablage der losen Teile (Abb. 2)

Wenn Sie nicht verwendet werden, kénnen der
Schiebestock (3), der Parallelanschlag (7) sowie
der Queranschlag (14) wie in Abbildung 2 gezeigt
befestigt werden. Um den Parallelanschlag (7)
befestigen zu kdnnen, bringen Sie zuerst die
beiden Halterungen (42) an der linken Seite der
Maschine an.

7. Bedienung

7.1 Ein-/Ausschalter (Abb. 1,15/ Pos. 11)

®  Durch Driicken der griinen Taste ,|“ kann die
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Séagens abwarten, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 die
rote Taste ,,0“ gedrlickt werden.

Der Motor dieses Gerats ist mit einem Uberlast-

schalter (10) gegen Uberlastung geschiitzt.

Bei Uberschreiten des Nennstroms schaltet der

Uberlastschalter (10) das Gerét aus.

® Lassen Sie das Gerat mehrere Minuten ab-
kuhlen.

o Driicken Sie den Uberlastschalter (10).

® Schalten Sie das Geréat durch Driicken der
grinen Taste ,|I“ ein.

7.2 Schnitttiefe (Abb 1,15)

Durch Drehen des Handrads (8), kann das Sage-
blatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe eingestellt
werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe
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Im Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

7.3 Parallelanschlag
Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

7.3.1 Anschlaghdéhe (Abb. 1b,11,12)

® Montieren Sie den Parallelanschlag am
Ségetisch, indem Sie den Halter (24) am
Tisch verschrauben: AuBen am Tisch: Fest-
stellschraube (12) und Unterlegscheibe (34),
Innen am Tisch: Klemmblech (33). Verschrau-
ben Sie dann die Anschlagschiene (23) und
den Halter (24) mit den Schrauben (13) und
Réndelschrauben (26).

® Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fuhrungsflachen.

e Je nach Dicke der zu schneidenden Materia-
lien muB3 die Anschlagschiene (23) nach Abb.
11, fir dickes Material und nach Abb. 12 flir
dinnes Material verwendet werden.

® Zum Umstellen der Anschlagschiene (23) auf
die niedere Fihrungsflache, missen die bei-
den Réndelschrauben (26) gelockert werden.

* Die beiden Schrauben (13) in der Anschlag-
schiene (23) durch die eine Nut (27) vom
Parallelanschlag abziehen.

* Die beiden Schrauben (13) in der Anschlag-
schiene (23) in die andere Nut (25) einfadeln
und Anschlagschiene (23) wieder auf den
Parallelanschlag aufschieben.

¢ Die beiden Randelschrauben (26) wieder
festziehen, um die Anschlagschiene (23) zu
fixieren.

¢ Die Umstellung auf die hohe Flhrungsflache
muss analog durchgefiihrt werden.

e Warnung! Die Anschlagschiene (23) muss
bei Verwendung immer auf der Seite des Par-
allelanschlags (7) festgeschraubt werden, die
zum Séageblatt zeigt.

7.3.2 Schnittbreite (Abb. 11,12)

® Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Sei-
ten des Sagetisches (1) montiert werden.

® Unter Zuhilfenahme der Skala (22) auf dem
Ségetisch (1) kann der Parallelanschlag (7)
auf das gewlinschte MaB eingestellt werden.

¢ Die beiden Feststellschrauben (12) festzie-
hen, um den Parallelanschlag (7) zu fixieren.

® Machen Sie einen Probeschnitt zum Messen
der Breite, bevor sie das eigentliche Werk-
stlick schneiden. So vermeiden Sie Ungenau-
igkeiten der Skala oder der Einstellung.
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7.3.3 Anschlaglénge einstellen (Abb. 13)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu ver-
meiden, ist die Anschlagschiene (23) in
Langsrichtung verschiebbar.

® Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

* Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berthrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

7.4 Queranschlag (Abb. 14)

Zum Querschneiden von Holzteilen muss der

Queranschlag (14) verwendet werden.

® Lodsen Sie die beiden Randelschrauben (26)
und ziehen Sie die Anschlagschiene (23)
vom Halter (24) ab.

* Befestigen Sie die Anschlagschiene (23) mit
den Schrauben (40) und den Randelschrau-
ben (41) am Queranschlag (14).

® Queranschlag (14) in die Nut (21) des Sageti-
sches schieben.

o Feststellschraube (28) lockern.

® Anschlagschiene (23) drehen, bis der Pfeil
auf das gewunschte Winkelmaf zeigt.

® Feststellschraube (28) wieder festziehen.

® Kontrollieren Sie den Abstand zwischen An-
schlagschiene (23) und Sageblatt (4).

®  Warnung! Anschlagschiene (23) nicht zu weit
in Richtung Sageblatt schieben. Der Abstand
zwischen Anschlagschiene (23) und Sage-
blatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

® Falls notwendig die beiden Randelschrauben
(41) lockern und Anschlagschiene (23) ein-
stellen.

® Réandelschrauben (41) wieder festziehen.

7.5 Winkeleinstellung (Abb. 15)

® Lodsen Sie den Feststellgriff (9).

® Verstellen Sie den S&geblattwinkel, indem
Sie das Handrad (8) schieben bis der Zeiger
mit dem gewuinschten Winkelmaf auf der
Winkelskala Ubereinstimmt.

® Arretieren Sie den Feststellgriff (9).

® Bei Bedarf kann der Endanschlag flr die
Winkeleinstellung des Ségeblattes bei 0° so-
wie bei 45° nachjustiert werden. Dies erfolgt
durch Einstellen der beiden Justierschrauben
(38) und (39).
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8. Betrieb

Warnung!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu Gberprufen.

® Nach den Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl er-
reicht hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

® Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.

o Uberpriifen und reinigen Sie regelmé&Big die
Absaugkanaéle.

8.1 Ausfiihren von Langsschnitten
(Abb. 16)

Hierbei wird ein Werkstlck in seiner Langsrich-

tung durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den Pa-

rallelanschlag (7) gedriickt, wéhrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB3 immer auf das

Werkstlck abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Léangsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewuinschten Breite
einstellen. (siehe 7.3)

e Séage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstlick legen und Werkstlick am Par-
allelanschlag (7) entlang in das Ségeblatt (4)
schieben.

e Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschla-
ges) nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

®  Werkstlck immer bis zum Ende des Spalt-
keils (5) durchschieben.

® Der Schnittabfall bleibt auf dem Ségetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstlcke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abroll-
stander etc.)

8.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke

(Abb. 17)
Léngsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 150 mm mussen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3) durchge-
flhrt werden. Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten. Verschlissenen bzw. beschadigten
Schiebestock umgehend austauschen.
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8.1.2 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 18)
Fir Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlcken mit einer Breite von 50 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.
Dabei ist die niedrige Fihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéaltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig erset-
zen.

8.2 Ausfiihren von Schragschnitten

(Abb. 15/19)
Schragschnitte werden grundsétzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (7) durch-
geflihrt. Wenn Sie beim Schragschneiden das
Séageblatt (4) nach links neigen, positionieren Sie
den Parallelanschlag (7) auf der rechten Seite
des Séageblattes (4). Fiihren Sie das Werkstlick
zwischen Ségeblatt (4) und Parallelanschlag (7).
® Sageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelmal3
einstellen. (siehe 7.5.)
Parallelanschlag (7) je nach Werkstuckbreite
und -héhe einstellen (siehe 7.3)
Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 8.1.1 und 8.1.2)

8.3 Ausfiihrung von Querschnitten

(Abb. 20)

Queranschlag (14) in die Nut (21) des Sage-
tisches schieben und auf das gewiinschte
WinkelmaB einstellen. (siehe 7.4.)
Werkstlck fest gegen den Queranschlag (14)
drticken.

Séage einschalten.

Queranschlag (14) und Werkstiick in Rich-
tung des Sageblattes schieben, um den
Schnitt auszufiihren.

Warnung!

Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstlck, welches abge-
schnitten wird.

Queranschlag (14) immer so weit vorschie-
ben, bis das Werkstlck vollstandig durchge-
schnitten ist.

Séage wieder ausschalten.

Séageabfall erst entfernen, wenn das Sage-
blatt stillsteht.
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9. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.

10.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

10.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft (iber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebursten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

10.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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10.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

e -
E"?#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=3 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

10.5 Transport

Transportieren Sie die Maschine nur durch Anhe-
ben am Sagetisch. Verwenden Sie Schutzvorrich-
tungen wie Sageblattschutz, Anschlagschienen
niemals zur Handhabung oder Transport.

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung,

um Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder ver-
wendbar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtick-
gefiihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebrsten, Keilriemen, Tischeinlage,
Schiebestock
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-19-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-20-
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Ostroznie! Niebezpieczerstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

B OFF
—=_ON

Wytacznik przecigzeniowy

.21-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Zapoznac sig z trescig wszystkich ws-
kazowek bezpieczenstwa, instrukciji, ry-
sunkéw i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-
enionych instrukcji moze spowodowaé porazenie
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie
obrazenia.

Prosimy zachowacé na przysztosé wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-15)
Stét pilarski
Ruchoma ostona tarczy pilarskiej
Drazek do przesuwania
Tarcza pilarska
Klin rozszczepiajacy
Wktadka podstawy
Prowadnica rownolegta, kompletna
Kétko reczne
Uchwyt mocujgcy kata nachylenia tarczy pi-
larskiej
. Wytacznik przecigzeniowy
. Wtacznik/wytacznik
. Sruba mocujgca prowadnicy réwnolegtej
. Sruba prowadnicy réwnolegtej
. Przyktadnica poprzeczna
. Sruba tarczy pilarskiej
. Kréciec ssacy
. Sruba z tbem wpuszczanym
. Otwér w ksztatcie litery L w klinie
rozszczepiajgcym

©CONOOAWN~
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19. Sruba mocujaca

20. Ptyta mocujgca

21. Rowek w stole pilarskim

22. Skala szerokosci rzazu

28. Szyna ogranicznika

24. Szyna mocujgca

25. Rowek w szynie ogranicznika poziomo

26. Sruba radetkowana prowadnicy réwnolegtej

27. Rowek w szynie ogranicznika pionowo

28. Pokretto mocujgce przyktadnicy poprzecznej

29. Klucz oczkowy 19/8 mm

30. Klucz oczkowy 10/8 mm

31. Dolna ostona tarczy pilarskiej

32. Srubaz gniazdem krzyzowym dolnej ostony

tarczy pilarskiej

Zacisk

Podktadka

Gatka na ostonie tarczy pilarskiej

Nakretka samozabezpieczajgca na ostonie

tarczy pilarskiej

Sruba zamkowa na ostonie tarczy pilarskiej

38. Sruba regulacji 0°

39. Sruba regulacji 45°

. Sruba przyktadnicy poprzecznej

41. Sruba radetkowana przyktadnicy poprzecznej

42. Uchwyt do mocowania prowadnicy
réwnolegtej

33.
34.
35.
36.

37.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

.00.
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Stotowa pilarka tarczowa

Ostona tarczy pilarskiej

Drazek do przesuwania
Prowadnica réwnolegta, kompletna
Przyktadnica poprzeczna, kompletna
Klucz oczkowy 19/8 mm

Klucz oczkowy 10/8 mm

Uchwyt do mocowania prowadnicy
réwnolegtej (2 szt.)

Materiat do montazu

® Oryginalna instrukcja obstugi

® Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie
do wielko$ci urzadzenia. Nie wolno przecina¢
wszelkiego typu okraglakow.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
e€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla tej mas-
zyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotngcej oraz
wszelkiego typu tarcz do Sciernic.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowa-

nia nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstuguja i konserwujg
urzgdzenie, muszg si¢ zapoznac z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
pisébw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdélnych

zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki

bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny

catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-

centa za spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zasto-

sowania nie mozna catkowicie wyeliminowaé

okreslonych czynnikow ryzyka resztkowego. Ze

wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga

wystgpi¢ nastgpujace zagrozenia:

* Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.

* Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta).

e Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub
czesci przedmiotu obrabianego.

* Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

®  Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy, wzmoc-
nionych ptytkami z weglikow spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknigtych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego ..... 220-240V ~ 50Hz

MOCP ..o S1900 W /S6 40% 1200 W
Predkosc¢ obrotowa biegu jatowego n,
........................................................ 4800 obr./min

Tarcza z zebami z weglikow spiekanych
.......................................... @210 x @ 30x 2,6 mm

Maks. szerokos$¢ zeba ........cccccvveeiieeennns 2,8 mm
Liczba zebOW .......cooiiiiiiii 24
Wymiary stotu ..., 525 x 440 mm
Maks. wysokos¢ ciecia. ........cceue.. 45 mm /90°
........................................................ 27 mm/ 45°
Regulacja wysokosci .....bezstopniowa 0 - 45 mm
Tarcza pochylana .............. bezstopniowo 0° - 45°
Przytgcze odsysania pytu ...................... @36 mm
Waga ooeeeeiieeeee e ok. 11,3 kg
Klasa ochronnosci: ........cccovveeriiincncicnnen /8l
Grubosc¢ klina rozszczepiajgcego: ........... 2,2mm

Tryb pracy S6 40%: Praca ciagta z przerwami
jatowymi z obcigzeniem przerywanym (czas cyklu
10 minut). Aby unikna¢ niedopuszczalnego prze-
grzania silnika, silnik moze pracowac 40% cyklu z
podana mocg nominalna, a nastepnie pracowac
bez obcigzenia przez dalsze 60% czasu cyklu.
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Niebezpieczenstwo!

Hatas

Hatas zostat zmierzony zgodnie z normg EN
62841.

Praca

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 92,4 dB(A)
Odchylenie K, ..o, 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L, ........... 105,4 dB(A)
Odchylenie K, .ooeveiiiiiiiicicc 3 dB(A)

Stosowacé ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmier-
zone wedtug znormalizowanych procedur i
moga stuzy¢ jako podstawa do poréwnywania
elektronarzedzi.

Podane wartosci emisji hatasu moga réwniez byé
wykorzystywane do wstepnej oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji hatasu podczas pracy z
elektronarzedziem moga odbiegac od podanych
wartosci i zaleza one od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegodlnosci od wtasciwosci
przedmiotu, ktéry poddawany jest obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzgdzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

e W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.

* Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ograniczy¢ czas pracy!

Nalezy uwzglednic¢ wszystkie etapy cyklu pracy, w
tym réwniez np. czas, w ktérym elektronarzedzie
pozostaje wytaczone oraz czas, w ktérym pracuje
ono bez obcigzenia.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczowg
i sprawdzi¢ na obecnos¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykrecic na state Srubami do stotu warszta-
towego lub do stabilnej podstawy.

®  Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.
Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.
W wypadku juz obrabianego drewna uwazac
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.
Przed naci$nieciem wtacznika / wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wtasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

6. Montaz

Niebezpieczenstwo! Przed rozpoczeciem
wszelkich prac konserwacyjnych,
montazowych i przezbrajaniem urzadzenia
nalezy wyciagng¢ wtyczke kabla zasilajgcego
z gniazdka.

6.1 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
(rys.3)

® Krecac kétkiem recznym (8) przesungc tarcze
(4) na maksymalng gtebokosc¢ rzazu.

® Odkreci¢ maksymalnie gatke (35), az gatka
(35) dotknie nakretki samozabezpieczajgcej
(36).

® Ostroznie! Nie zmienia¢ ustawienia nakretki
samozabezpieczajgcej (36).
Wsungé srube zamkowa (37) jak najgtebiej
w ostong tarczy pilarskiej (2), tak aby
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czworokatny profil sruby (37) wystawat z
ostony tarczy pilarskiej (2).

Przytrzymujgc wcisnigta srube zamkowa (37)
wsungc ostone tarczy pilarskiej (2) ze Srubg
zamkowa (37) w otwor w ksztafcie litery L
(18) w klinie rozszczepiajgcym i przesunac jg
najpierw do przodu, a nastepnie do dotu.
Nastepnie wsungc¢ srube zamkowg (37)
czworokatnym profilem w zagtebienie w
ostonie tarczy pilarskiej (2) tak, aby zgodnie z
ksztattem wsunat si¢ w zagtebienie.

Dokrecic jak najmocniej gatke (35). Wska-
zéwka! Potgczenie srubowe miedzy srubg
zamkowg (37) i gatka (35) zostato skonst-
ruowane w taki sposéb, aby ostona tarczy
pilarskiej (2) zawsze mogta sig poruszac.
Ostrzezenie! Ostona tarczy pilarskiej (2) musi
zawsze pod wptywem wtasnego cigzaru
samoczynnie opuszczacé sie na obrabiany
przedmiot.

Demontaz nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci.

6.2 Wymiana wkiadki podstawy (rys. 4)

Wymieni¢ uszkodzong lub zuzytg wktadke
podstawy, w przeciwnym razie wystepuje
zwigkszone niebezpieczenstwo obrazen.
Zdjgc¢ ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkt
6.1)

Wykrecic sruby z tbem wpuszczanym (17).
Wyjaé zuzytg wktadke (6).

Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.

6.3 Montaz/demontaz klina

rozszczepiajgcego (rys. 5-8)
Niebezpieczenstwo! Wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka.

Zdjgc¢ ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkt
6.1).

Krecac kotkiem recznym (8) przesunacé tarcze
(4) na najmniejsza gtebokos¢ rzazu, ustawic¢
w pozycji 0° i zablokowac.

Odwrdci¢ pilarke tarczowa i potozy¢ ja stotem
pilarskim (1) na odpowiednie podtfoze.
Poluzowac sruby z gniazdem krzyzowym
(32), tak aby dolng ostong tarczy pilarskiej
(81) mozna byto odchyli¢ w bok. Wskazéw-
ka! Sruby z gniazdem krzyzowym nalezy
tylko lekko poluzowac, nie wykrecajac ich
catkowicie.

Odkreci¢ srube mocujaca (19) i zdjaé ptyte
mocujacg (20) i klin rozszczepiajacy (5).
Starannie oczyscic¢ klin rozszczepiajacy (5) i
srube mocujaca (20), zanim zostang ponow-

nie zamontowane na maszynie.

Montaz nalezy wykonac w odwrotnej
kolejnosci.

Odstep pomiedzy tarcza pilarska (4) a klinem
rozszczepiajgcym (5) powinien wynosi¢ 3-8
mm (rys. 8).

Upewnic sig, ze klin rozszczepiajacy (5) jest
ustawiony prosto i nie moze sig poruszac ani
chwiac.

Klin rozszczepiajgcy (5) musi by¢ doktadnie
wysrodkowany na hipotetycznej linii
przebiegajacej jako przedtuzenie tarczy pi-
larskiej (4) do tytu, tak aby zapobiec zaklesz-
czaniu sie cietego materiatu.

6.4 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej
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(rys.5,6,9)

Niebezpieczenstwo! Wyciagnaé wtyczke z
gniazdka!

Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosic rekawice!

Zdja¢ ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkt
6.1).

Krecgc kotkiem recznym (8) przesungé tarcze
(4) na najmniejsza gtebokosc¢ rzazu, ustawié
w pozycji 0° i zablokowac.

Odwréci¢ pilarke tarczowa i potozy¢ jg stotem
pilarskim (1) na odpowiednie podtoze.

Aby uzyskac¢ dostep do tarczy pilarskiej (4),
odchyli¢ dolng ostoneg tarczy pilarskiej (31)
tak jak opisano w punkcie 6.3.

Odkrecic¢ $rube (15), nasadzajgc na nig

klucz oczkowy 19/8 mm (29) i jednoczesnie
przytrzymujac kluczem oczkowym 10/8 mm
(30) wat silnika.

Ostroznie! Nakretke obracac¢ w kierunku
obrotéw tarczy pilarskie;.

Zdjg¢ zewnetrzny kotnierz i zdja¢ zuzyta
tarcze pilarska z kotnierza wewnetrznego,
$ciagajac ja ukosnie do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej
starannie oczysci¢ kotnierze.

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic.

Uwaga! Uwazac¢ na poprawny kierunek
obrotéw - skosna powierzchnia thgca
uzebienia musi by¢ skierowana w kierunku
biegu, tzn. do przodu (patrz: strzatka na
ostonie tarczy pilarskiej)

Ustawi¢ pilarke z powrotem w potozeniu ro-
boczym i zamontowac ruchoma ostone tarczy
pilarskiej (2) i dolng ostong tarczy pilarskiej
(31) (patrz punkty 6.3, 6.1).

Przed ponownym przystgpieniem do pracy z
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pilarka nalezy sprawdzi¢ sprawno$c¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy ostona tarczy pilarskiej (2)
sie prawidtowo otwiera i zamyka. Dodatkowo
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza pilarska (4) sie
swobodnie obraca w ostonie tarczy pilarskiej
2).

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza pilarska (4) obraca sig
swobodnie we wktadce podstawy (6), zarow-
no w pozycji pionowej, jak rowniez pod katem
45°.

® Ostrzezenie! Jezeli wktadka podstawy (6) jest
zuzyta lub uszkodzona, nalezy ja natychmiast
wymieni¢ na nowg (patrz rozdz. 6.2).

® Ostrzezenie! Wymiane i ustawienie
prawidtowego potozenia tarczy pilarskiej (4)
wykonywac zawsze zgodnie z instrukcja.

6.5 Odsysanie wiéréw (rys. 10)

® Pita wyposazona jest w krociec ssacy (16) do
wiorow.

® Dzieki temu mozna do niej tatwo podtgczy¢
wszelkiego rodzaju urzgdzenia do odsysania
Wiorow.

® Stosowac urzadzenie tylko z urzadzeniem
odsysajacym.

® Regularnie kontrolowac i oczyszczac przewo-
dy odsysajgce.

6.6 Przechowywanie osprzetu (rys. 2)
Dragzek do przesuwania (3), prowadnice
réwnolegta (7) i przyktadnice poprzeczng (14),
gdy nie sa w uzyciu, mozna zamocowac tak
jak pokazano narys. 2. Aby méc zamontowacé
przyktadnice réwnolegta (7), zamocowac na-
jpierw obydwa mocowania (42) po lewej stronie
maszyny.

7. Obstuga

7.1 Wiacznik/wytacznik (rys. 1, 15/ poz. 11)

* Nacisnigcie zielonego przycisku ,I*
uruchamia pilarke. Przed rozpoczeciem
ciecia odczekac, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng liczbe obrotow.

® Aby wytgczyé¢ pilarke wcisngé czerwony przy-
cisk ,,0".

Silnik urzadzenia chroniony jest przed

przecigzeniem przez wytgcznik przecigzeniowy

(10). W przypadku przekroczenia wartosci pradu

znamionowego wytgcznik przecigzeniowy (10)

wytgcza urzadzenie.

e Odczeka¢ kilkanascie minut az urzgdzenie
ostygnie.

® Nacisngc¢ wytgcznik przecigzeniowy (10).

e Wocisng¢ zielony przycisk ,I“, aby wigczy¢
urzadzenie.

7.2 Gtebokosé ciecia (rys. 1,15)

Krecgc kotkiem recznym (8) mozna ustawic
tarcze pilarska (4) na wymagang gtebokos¢ rza-
ZU.

W kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara:
mniejsza gtebokos¢ ciecia

W kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara:
wieksza gtebokos¢ ciecia

7.3 Prowadnica rownolegta
Do cigcia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywac prowadnicy réwnolegtej (7).

7 3.1 Wysokos¢ prowadnicy (rys. 1b, 11, 12)
Zamontowacé prowadnice réwnolegta
przykrecajgc w tym celu do stotu szyne
mocujgca (24): Od zewnetrznej strony
stotu: pokretto mocujgce (12) i podktadka
(34), od wewnetrznej strony stotu: zacisk
(83). Przykrecic srubami (13) i Srubami
radetkowanymi (26) szyne ogranicznika (23) i
szyne mocujgca (24).

® Wochodzgca w skfad urzadzenia prowadnica
rownolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzace o roznych wysokosciach.

e W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (23) nalezy uzywac
wedtug rys. 11 do grubszych materiatéw, a do
cienszych materiatow wedtug rys.12.

® Aby ustawi¢ szyng ogranicznika (23) na
nizszg powierzchnie prowadzacg nalezy
poluzowa¢ obie Sruby radetkowane (26).

®  Wysunac obie sruby (13) z rowka (27) w szy-
nie ogranicznika (23).

® Nastepnie wsung¢ obie sruby (13) w drugi
rowek (25) w szynie ogranicznika (23) i
nasungé z powrotem szyne ogranicznika (23)
na prowadnice rownolegta.

e Z powrotem dokrecic obie $ruby radetkowane
(26), aby zablokowac szyne ogranicznika
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(23).

® Aby przestawi¢ prowadnice na wyzszg
powierzchnie prowadzacg postepowac w
analogiczny sposob.

e Ostrzezenie! Szyne ogranicznika (23) nalezy
zawsze przykrecic po tej stronie prowadnicy
réwnolegtej (7), ktéra skierowana jest do tar-
czy pilarskiej.

7.3.2 Szerokos¢ cigcia (rys. 11,12)

®  Prowadnicg rownolegtg (7) mozna
zamontowac¢ po obydwu stronach stotu pi-
larskiego (1).

®  Przy pomocy skali (22) na stole pilarskim (1)
ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) na zadany
wymiar.

® Dokreci¢ obie sruby mocujgce (12), aby
zamocowac prowadnice rownolegta (7) w wy-
branym potozeniu.

® Przed przystgpieniem do cigcia obrabianego
przedmiotu nalezy wykonac¢ cigcie probne,

aby mo6c zmierzy¢ faktyczng szerokos¢ cigcia.

W ten spos6b mozna zapobiec niedoktadnym
ustawieniom lub btedom skali.

7.3.3 Ustawianie dtugosci prowadnicy
(rys. 13).

® Aby zapobiec zakleszczaniu sig przecinane-
go materiatu, szyne ogranicznika (23) mozna
przesuwac w kierunku wzdtuznym.

® Zasada: Tylny koniec ogranicznika powinien
by¢ styczny z teoretyczng linig, ktéra zaczyna
sie w srodku tarczy pilarskiej i przebiega pod
katem 45° do tytu.

e Ustawi¢ zgdang szerokos¢ rzazu
- Poluzowac sruby radetkowane (26) i
przesunac szyne ogranicznika (23) do przodu
na tyle, zeby dotkneta teoretycznej linii 45°.
- Z powrotem dokrecic sruby radetkowane
(26).

7.4 Przyktadnica poprzeczna (rys. 14)

Do cigcia poprzecznego elementéw drewnianych

nalezy uzywac przyktadnicy poprzecznej (14).

® Poluzowac obie $ruby radetkowane (26) i
Sciggnac szyne ogranicznika (23) z szyny
mocujgcej (24).

® Zamocowac szyne ogranicznika (23) srubami
(40) i srubami radetkowanymi (41) na
przyktadnicy poprzecznej (14).

® Wsunac przyktadnice poprzeczng (14) w ro-
wek (21) stotu pilarskiego.

® Poluzowac¢ pokretto mocujace (28).

® Przekrecic¢ szyne ogranicznika (23) tak, aby
strzatka wskazywata na zgdany wymiar na

skali.
e Z powrotem dokrecic Srubg (28).
® Sprawdzi¢ odstep miedzy szyng ogranicznika
(23) i tarczg pilarska (4).
Ostrzezenie! Nie przysuwaé szyny ograni-
cznika (23) zbyt blisko do tarczy pilarskie;.
Odstep miedzy szyng ogranicznika (23) i
tarczg pilarska (4) powinien wynosi¢ ok. 2 cm.
® W razie potrzeby poluzowac $ruby
radetkowane (41) i ustawi¢ szyne ograniczni-
ka (23).
e Z powrotem dokrecic sruby radetkowane (41).

7.5 Ustawienie kata (rys. 15)

e Poluzowaé uchwyt mocujacy (9).

® Aby zmieni¢ ustawienie kata tarczy pilarskiej
przesuwac kotko reczne (8) az wskazéwka
bedzie wskazywac na skali zagdang wartos¢
kata.

e Zablokowa¢ uchwyt mocujacy (9).

® W razie potrzeby mozna skorygowac usta-
wienie oporu dla ustawienia kgta nachylenia
tarczy pilarskiej 0° i 45°. Do regulacji tego us-
tawienia stuzg obie sruby regulaciji (38) i (39).

8. Eksploatacja

Ostrzezenie!

e Po kazdej regulacji zaleca sie wykonanie
probnego ciecia, aby sprawdzi¢ poprawnosé
ustawien.

® Po wigczeniu pilarki zawsze przed
rozpoczeciem ciecia odczekaé, az tarcza pi-
larska osiggnie maksymalng liczbg obrotow.

e Zachowac ostroznos¢ przy nacinaniu!

® Stosowac urzadzenie tylko z urzadzeniem
odsysajgcym.

® Regularnie kontrolowaé i oczyszczaé przewo-
dy odsysajace.

8.1 Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 16)

Przedmiot przecinany jest przy tym wzdtuz jego

dtugosci.

Jedna krawedz przecinanego przedmiotu docis-

kana jest do prowadnicy rownolegtej (7), a ptaska

strona przedmiotu przylega do stotu pilarki (1).

Zawsze opusci¢ ostone tarczy pilarskiej (2) na

obrabiany przedmiot.

Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢

wzdtuznych nie moze leze¢ w jednej linii z prze-

biegiem cigcial!

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) odpo-
wiednio do wysokosci przecinanego przedmi-
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otu oraz wymaganej szerokosci. (Patrz 7.3)

o Wtgczy¢ pilarke

e Utozyc dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
obrabianym przedmiocie i przesuwac prze-
dmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

®  Wolno prowadzi¢ przedmiot z boku lewg lub
prawg reka (w zaleznosci od pozycji prowad-
nicy rownolegtej) tylko do przedniej krawedzi
pokrywy ochronne;j.

® Przedmiot przesuwac zawsze do konca klina
rozszczepiajgcego (5).

® Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sig tarczy pi-
larskiej (4).

© Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczyé
przed spadnigciem po zakonczeniu cigcia!
(np. przy pomocy stojaka)

8.1.1 Przecinanie waskich przedmiotow
(rys.17)
Do cigcia wzdtuznego przedmiotow o szerokosci
ponizej 150 mm nalezy zawsze stosowac drazek
do przesuwania (3). Drgzek do przesuwania
wchodzi w sktad wyposazenia pilarki. Natychmi-
ast wymienic zuzyty lub uszkodzony drgzek do
przesuwania.

8.1.2 Przecinanie bardzo waskich przedmi-
otow (rys. 18)

® Do cigcia wzdtuznego bardzo waskich prze-
dmiotdw o szerokosci 50 mm i mniejszej
nalezy zawsze stosowac klocek do przesuwa-
nia.

e Zaleca sig stosowacé przy tym nizsza
powierzchnig prowadzacg prowadnicy
réwnolegte;.

o Klocek do przesuwania nie wchodzi w sktad
wyposazenia pilarki! (Do nabycia w sklepach
specjalistycznych) Zuzyty klocek do przesu-
wania nalezy w porg wymienic.

8.2 Wykonywanie cie¢ ukosnych (rys. 15/19)
Do wykonywania cig¢ ukosnych konieczne jest
zastosowanie prowadnicy réwnolegtej (7). Jezeli
podczas wykonywania cigcia ukosnego tarcza
pilarska (4) jest pochylona w lewo, wéwczas
prowadnica réwnolegta (7) musi znajdowac sie
po prawej stronie tarczy pilarskiej (4). Obrabia-
ny przedmiot nalezy prowadzi¢ migdzy tarczg
pilarska (4) a prowadnicg rownolegtg (7).
® Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na zadany kat.
(Patrz 7.5.)
e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) odpo-
wiednio do szerokosci i wysokosci obrabiane-

go przedmiotu (patrz punkt 7.3)

e Wykonac cigcie odpowiednio do szerokosci
obrabianego przedmiotu (patrz punkty 8.1.1 i
8.1.2)

8.3 Wykonywanie cigé poprzecznych (rys. 20)

® Wsung¢ przyktadnice poprzeczng (14) do
rowek (21) w stole pilarskim i ustawi¢ pod
zgdanym katem. (Patrz 7.4.)

® Mocno docisng¢ obrabiany przedmiot do
przyktadnicy poprzecznej (14).

°  Wigczyc pilarke.

® Aby wykonac cigcie nalezy przesuwac
przyktadnice poprzeczng (14) i obrabiany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

® Ostrzezenie!
Nalezy zawsze trzymac za prowadzony prze-
dmiot. Nigdy nie trzymac za cze$c¢ przedmio-
tu, ktéra ma by¢ odcieta.

® Przyktadnice poprzeczng (14) przesuwac do
przodu tak dtugo, az obrabiany przedmiot
zostanie catkowicie przeciety.

°  Wylgczyc pilarke.
Odpady drzewne usuna¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu sig tarczy pilarskiej.

9. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

10. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

10.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
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Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

10.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenistwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

10.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

10.4 Zamawianie czg$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac

nastepujgce informacje:

® Typ urzadzenia

Numer artykutu urzgdzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

A N
E "iErE Wskazéwka! Dla osiggniecia

= doskonatych rezultatéw po-

lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
kowane przez firme

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.5 Transport

Transportowa¢ maszyne wytgcznie
podnoszac za stét pilarski. Nigdy nie uzywaé
urzgdzen zabezpieczajgcych takich jak
ostona tarczy pilarskiej i szyny ogranicznika
jako uchwytéw podczas przenoszenia lub
transportu urzadzenia.

Anl_TC_TS_210_SPK5.indb 29

11. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

12. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktore nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-30-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajace sie* Pasek klinowy, szczotki wegtowe, wktadka pods-
tawy, drazek do przesuwania

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-31-
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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RUS

OnacHocTb! - AnA YMeHbLUeHUA OnacHOCTU NONY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuu

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBuye LymMa MOKET Bbi3BaTb NOTEPLO
cnyxa.

Y

OcTtopoxHo! Ucnonb3ynte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHbI U APYrUX MaTepUasioB MOKET
06pasoBaTbCs BpeaHas A/1a 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTb NPeAMETbI COAepHaLlne
ac6ecrt!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HUWKaloLWwmMe Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALMECA U3 YCTPOMCTBA 0B/IOMKM, OMUIIKK U1 MblTb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUA.

OcTtopoHo! OnacHoCTb TpaBmMMpoBaHusa! He npukacaiTech K BpallatoLemMycs MisibHOMY MOJIOTHY.

M OFF
= ON

Bbik/l04aTe b NeperpysKku
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

Co0TBEeTCTBYIOLIME YKa3aHUSA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU HaXOAATCA B MPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

MpepynpewxpeHue!

O3HaKoMbTECH CO BCEMU YKa3aHUAMU NO
TeXHUKe 6e30NacHOCTU, UHCTPYKLUAMM,
W306paeHUAMU U TEXHUHECKUMU
XapaKTepUCTUKaMU, KOTOpble npuaararTca
K JaHHOMY 3JIEKTPU4ECKOMY UHCTPYMEHTY.
HeTouHoe cobnoaeHve yKasaHui,
COAEPHALLMXCA B CNEAYIOLLEN MHCTPYKLMK,
MOMET NPUBECTU K NMOPAKEHWIO S/IEKTPUHECKUM
TOKOM, MOXapy U (MK) TAXKENbIM TPaBMaMm.
CoxpaHsAiiTe Bce yKa3aHUA No TEXHUKe
6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUUKN AN
uUcnoab3oBaHUA B Gyayuiem.

2. CocTaB ycTpoucTBa U cocTtaB
ynaKoOBKH

2.1 OnucaHue ycTpoicTBa (puc. 1-15)
Cton nunbl

3alwuTa NMabHOro NofoTHa
LLIToKk-TonKkatenb

MuabHOE NoNoTHO

PacnopHbIi KavH

BcTaBka ctona

MapannenbHbiv ynop B c6ope
MaxoBuK

ONO>GO AN~
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9. PyKoATKa AnAa puKcaunm yrna HakaoHa
MUABHOIO NONOTHA

10. MaKcvManbHbIN BbiKAOYaTe b

11. MepeKnoyaTenb «BKAOYEHO-BbIK/OYEHO»

12. YCTaHOBOYHbIV BUHT A1 napanienbHoro
yrnopa

13. BuUHT ana napaniensHoro ynopa

14. MonepeyHbIi ynop

15. BUHT 418 NUABbHOrO NoA0THA

16. AcnupaLOoHHbIN naTpy6oK

17. BWHT ¢ NOTalHOM ro/IoBKOM

18. L-o6pasHas BbleMKa B paCnopHOM KjMHe

19. KpenemkHbli BUHT

20. HpenexHaa nanta

21. Ma3s B cTONE NKUJIbI

22. lKana (wmpurHa pacnnioBKu)

23. YnopHas WwuHa

24. [eprarenb

25. MNa3 B ynopHoOM LWrHe (N10cKan rpaHb)

26. BWHT ¢ HaKaTaHHOM rosI0BKOM s
napanienbHoro ynopa

27. MNa3 B ynopHoW LWKHe (y3Kas rpaHb)

28. YCTaHOBOYHbIV BUHT A1 MONEPeYHoro yropa

29. KonbueBol raeyHbin Koy 19/8 mm

30. KonbleBow raeyHbiv kaoy 10/8 Mm

31. KpblwKa nMabHOro NofoTHa

32. BUHT ¢ KpecToobpasHbIM LWANLEM ANA
KPbILLKM NUIBHOTO NOMIOTHA

33. 3ammMmHan nnaHka

34. MNMopgknapHas wanba

35. KHoMKa HacTpOMKK Ha 3aluuTe NSIbHOro
nonoTHa

36. CamocTonopsilascs raiKka Ha 3alumTe
MUABHOIO NONOTHA

37. KpenemHbiii 60T Ha 3aLuTe NUIbHOMO
nosoTHa

38. KOCTMPOBOYHbIM BUHT — NoJIOKeHMe 0°

39. KOCTUPOBOYHbIM BUHT — NONOMEHWe 45°

40. BuHT gna nonepeyHoro ynopa

41. BWHT C HaKaTaHHOM roNI0BKOM Anst
ronepeyHoro ynopa

42. [lepratenb AnA napansienibHoro ynopa

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa YCTPOMUCTBa
MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AeNNA Ha
OCHOBaHWKW OMMCaHHOIO 0Gbema NoCTaBKM.
Mpwn 06HapyHeHnn HeaocTaTKa KOMMNOHEHTOB
obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIV LEEHTP

WM MarasuH, B KOTOpom Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE NO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn
paboymx AHeN nocsie NPUoBpPeETEHUS U3aENUS,
npeAbABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢
yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B JIOKYMEHTE C
MHbopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CTYHMBAHWUM.
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®  OTKpOWTE YNaKOBKY M BbIHETE OCTOPOKHO 13
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3aluTbl yCTPOUCTBA Npy
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCNOPTUPOBKeE (Npur
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe yCTPOMCTBO W NMPUHAA/IEHKHOCTH
Ha Hann4yme BO3HUKLLKX Mpur
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHNI.

®  CoxpaHsiTe ynakoBKY N0 BO3MOXHOCTH
£l0 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTenseTB.

OnacHocTb!

YCTPOICTBO U ynaKoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMM UrpywiKamu! 3anpeLeHo getam
uUrparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NMaKeTamMu,
nsieHKaMy U MeNIKumu getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/Ilo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOTryT
NPOMOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

[ucKoBas nuna co CToNIoM

3aluTa NnMabHOro NofoTHa

LLIToKk-TonKkatenb

MapannenbHbiv ynop B c6ope

MonepeyHbili ynop B c6ope

Honbuesow raeyHbiv Koy 19/8 Mm

Honbuesoi raeyHbiv Koy 10/8 Mm

Jepatenb ana napannenbHoro yrnopa

(2wt.)

MoHTarHbIM MaTepuan

®  OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
3KCMIyaTaumm

®  YKasaHuA Nno TexHWKe 6e3onacHocTu

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

[Ju1cKosas nuna co CTonoM npeaHasHadveHa

[N NPOA0JIbHOM M MOMNEPEYHON (TONbKO ¢
nonepeyHbIM YNopoM) PacnmaoBKK N06bIX
nopog, ApeBeCHHbl B COOTBETCTBMM C pasmepamMu
cTaHKa. 3anpeLleHo pacnuamnBaTb KPYmsaK
no60oro BMaa.

CTaHOK MOXHO MCMO/b30BaTh TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C ero HasHadyeHnem! Jlloboe
Apyroe BbixoAsllee 3a 3T paMKM NPUMEHeHWe
CYMUTAETCA UCMOb30BAHMEM HE MO Ha3HAYEHUIO.
3a BO3HUKLLWI B pesy/sTaTe 3Toro
mMaTepuasibHbIf yLep6 Uan TpaBMbl 1060ro
poAa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BaTe b/
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orepartop, a He NPOU3BOAUTESTb.

Y4yTuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLMX YCTPOUCTB
He NpeaHa3HaveHa AJ/1si UCNo/b30BaHWsA B
NMPOMBILLUNEHHBIX LieNsX, B PEMEC/IEHHOM UK
KycTapHoM npoussoacTtae. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUAHbIM
06a3aTenbcTBaM B C/lyqae NpUMEHEHUs!
YCTPOMCTBA HA PEMEC/IEHHBIX, KYCTapHbIX U
NMPOMBILLUNEHHBIX NPEANPUATUSAX, a TaKKe ANs
NoAo6HbIX Lesie.

JonyckaeTcsa Ucnonb30BaHWe TO/IbKO
NOAXOAALMX A5t CTAHKA NUJIbHBIX NOOTEH
(TBEPAOCNNABHbIX MM XPOMOBaHaAMEBbIX
MWUBHBIX NOIOTEH). 3anpeLleHo UCMNoIb30BaHWe
MWUIBbHBIX NOMIOTEH M3 BbICOKOIErMPOBaHHOM
ObICTPOPEKYLLEN CTa/IM U OTPE3HbIX AUCKOB
nto6oro poaa.

B ncnonb3oBaHue B COOTBETCTBUM C

npeanvcaHnem BXoAUT TaKKe criefoBaHue

YKa3aHuAM No TEXHWKE 6e30MacHOCTH, a TaKKe

PYKOBOACTBA MO MOHTaXY M 9KCMlyaTaluu.

Jlnua, paboTatowime ¢ 1063MKOBbIM CTAHKOM

1 06CNyMBaKOLLME €ro, fONIKHbI YMETb

ob6palLaTbCs ¢ HUM 1 6bITb OCBEAOMIIEHDI

0 BO3MOMHbIX onacHocTaX. Kpome Toro

Heo6X0AUMO CTPOro C/eoBaTh AENCTBYOWMM

npeanucaHuam no NpeaynpexaeHuo

TpaBmatuama. CnegynTte TaKkKe NpoyrMM o6LLIMM

npasuiam npoduaakTUKK 340POBbs HA paboyem

MeCTe U TEXHUKM 6€30NacHOCTH.

M3MeHeHMA KOHCTPYKLMM T0B3MKOBOro CTaHKa

NONHOCTBIO UCK/IIOYAKOT OTBETCTBEHHOCTb

M3roTOBUTENIA 32 BO3HMKLLKWE B pe3y/ibTaTe aToro

nocneacTauA. HecmoTps Ha MCnob30BaHKE B

pamKax npegnucaHus, HEBO3MOXHO NMOHOCTbIO

MCKIOYUTb HEKOTOPbIE aKTopbl pucka. B

3aBMCUMMOCTU OT KOHCTPYKLMKU U CTPOEHUSA

YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYTb CliefyoLime

ONacHOCTH:

®  [pMKOCHOBEHWE K NUIBHOMY NOMOTHY B
He3aKpbIToM 061aCTU NUNEHUS.

¢ [IpMKOCHOBEHME K BpaLiaroLemycs
NWILHOMY NOJIOTHY (NOpes).

* Ortpava obpabaTbiBaeMoro U3aenms 1 ero
yacTen.

® [lonoMKa NMAbHOro NOOTHA.

® Ort6pacbiBaHWe fedeKTHbIX
TBEPAOCM/IaBHbIX AeTasel NUIbHOro
nosioTHa.

* [loBperpaeHuWe cayxa npu OTCYyTCTBUK
MCMOJ/Ib30BaHMA HEOBXOAUMbIX CPEACTB
3alMTbl OpraHoB cayxa.
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*  O6pasyoLasncs npu paboTe B 3aKPbITbIX
nomMelleHnAX gpesecHasna nblib BpeaHa ana
300pOBbA.

4. TexHn4ecHUe AaHHble

OneKTpoaBuratesb NepeMeHHOro Toka
............................................... 220-240B ~50Ty,
MowHoCcTb P ......... S1900 BT/ S6 40% 1200 BT
Yucno 060pOTOB XOI0CTOrO X0Aa N,
......................................................... 4800 06/MUH
TBepgocniaBHOE NWUILHOE NMOSIOTHO
.......................................... @210x QP 30x 2,6 Mm

MakKcumanbHas wrprHa 3ybbes 2,8 Mm
HOMMHECTBO BYBbEB.......cevveeeiiceeee e 24
[a6apUTbl CTONA ...eeerveeeeeiiiae e 525 x 440 mm
Makc. BbicOTa PaCnmioBKM ............... 45 mm/90 °©
............................................................ 27 mm/45°
PerynvpoBKa BbICOTHI ............. nnasHada 0-45 mm

MoBopaymBaHme NuILHOro NoA0THA
.................................................... nnasHoe 0°-45°
LLTyuep ana nopcoefmHeHns

0TCAaCbIBaOLLEr0 YCTPONUCTBA ...evvveervennns @ 36 Mmm
BEC i oK. 11,3 Kr
Hnacc sawutbl: ............... .. g
TonwmHa pacnopHOro KavHa: 2,2 MM

Pexum pa6oTbl S6 40%: HenpepbiBHbIM
PEXUM paboTbl C MPEPLIBUCTON Harpy3KOM
(anvTtenbHocTb umKna 10 MuH). Bo nsberaHune
HeZloMyCTUMOro Harpesa ABuraTens ero MOXHo
3KCMNJIyaTMpoBaTh C yKa3aHHOM HOMUHA/IbHOM
MOLLHOCTbL0 40 Y% NPOAOIHKUTENBHOCTU LMK,
a 3ateM 60 % NpPoAOJ/IHUTENIbHOCTU LIMKIA OH
[OMmKeH paboTtaTb 6€3 HarpysKu.

OnacHocTb!

LUym u BUGpaumna

[aHHble wyma v Bubpaumm 6bl1m onpeseseHol B
COOTBETCTBMM C HopMmamu EN 62841.

Pa6ounit perum
YpoBeHb 3ByKOBOrO AaB/eHUA LpA ...... 92,4 nb(A)

MorpelwHocTb KpA ......................................... 3ab
YpoBeHb MowHoCTH Wyma L, ......... 105,4 oB(A)
MOrpewHOCTL Ky vvviiieiiieiiiicce 346

WUcnonb3yiiTe cpeacTBo 3aluThl Cayxa.
BauvsAHWe LWyMa MOXET BbI3BaTb NOTEPIO C/IyXa.
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MpvBeaeHHbIE CyMMapHble 3HaYeHns BubpaLum
1 napameTpbl SMUCCUM LLYMa NOJyYeEHbI B
pesynsraTte NPUMeHeHUA CTaHAapTHOro MeToaa
MCMbITAHUA U MOTYT BbITb UCMO/Ib30BaHbI

[ANA CpaBHEHWA OQHOro 3NEKTPUYECKOro
MHCTPYMEHTa C ApYrmM.

MNpvBeaeHHbIE CyMMapHble 3HaYeHns BubpaLunm
1 napameTpbl SMUCCUM LLYMa MOTYT TaKHe
MCnonb30BaTbCA ANA NPEABAPUTENBHOM OLIEHKM
YPOBHSA HarpysKu.

MpepynpexpeHue:

3Ha4yeHuA BMbpaLMK 1 YPOBHM LLyMa BO Bpems
9KcCn/lyaTalm aN1eKTPOMHCTPYMEeHTa MoryT
OT/IM4aTbCA OT NPpUBEAEeHHbIX 3Ha4YeHu B
3aBMCMMOCTM OT Cocoba UCMob30BaHUsA
YCTPOWMCTBA, B HACTHOCTU OT BMAA
06pabaTbiBAEMOro U3genus.

CHualiTe o6pasoBaHue WymMa U BUGpaLmmn

A0 MUHUMYyMa!

®  KHcnonbayiTte To/IbKO 6€3ynpeyHo
pab6oTaroLme ycTponcTBa.

®  PerynapHo ouuLLiainTe yCTPOMCTBO U
NPOBOAMUTE €ro Texo6CcnymnBaHue.

® MeToabl paboTbl AOMKHbBI COOTBETCTBOBATL
KOHCTPYKLIMKM yCTPOMCTBA.
He neperpy:xaiite ycTpOMCTBO.

® [pu HEOGXOAMMOCTH cLiaBaliTe yCTPOMCTBO
Ha NPOBEpPKY.

®  BblK/OYaKlTe yCTPOMCTBO, ecnv Bbl UM He
noJb3yeTech.

OrpaHuybTe Bpems pa6otbi!

Mpwn aTom TpebyeTca yunTbiBaTh BCE 3Tanbl
paboyero umKnaa (Hanpumep, Bpems, Korga
9NEKTPUYECKUIM MHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH, U
BpeMs, KOrga OH BKJIIOYEH, HO paboTaeT 6e3
Harpyskm).

OcTopoKHO!

OcTaTo4Hble PUCKKU

[Jaxe ecnv Bbl 06pallaeTech C HACTOAWMM

3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM OCTOPOKHO, TO BCeraa

MMeeTCsl ocTaTouHas onacHocTb. MpuBeaeHHble

HWKE ONacHOCTM MOrYT BO3HUKHYTb B CBA3W C

0CO6EHHOCTAMU KOHCTPYKLUM 1 UCNIONIHEHUEM

9/IEKTPOUHCTPYMEHTA:!

1. 3aboneBaHue NIErKUX B TOM Cayyae, eciv
He UCNo/b3yeTCsl COOTBETCTBYOWMM
pecnuparop.

2. [loBpexaeHue cryxa, eCv He UCMOb3YHTCA
COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA 3aluThbI
OopraHoB cryxa.
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5. Mepepn BBOAOM B 3KCN/lyaTauuio

RUS

Mepen NogKNO4YEHNEM NMPOBEPUTL COOTBETCTBUE

JaHHbIX Ha PUPMeHHOM TabanyKe napameTpam
3NIEKTPOCETH.

MpepynpewxpeHue!

Bceraa naBneKkarb LUTEKEpP U3 PO3ETHU
3/IeKTPOCEeTU Nepen, HaCTPOMKOM
yCTpoOiCTBa.

® PacnakyinTte AUCKOBYHO MY CO CTOJIOM
1 npoBepbTe ee Ha Ha/Indne BO3MOHHbIX
NOBPEHAEHUIM NPU TPAHCTNIOPTUPOBKE.

* Heob6xoanMo 06ecneynTb yCTOMYMBOCTb
YCTPOWCTBA, TO €CTb NPUBUHTUTb €ro K
BEpPCTaKy WM MPOYHOM NOACTaBKE.

® [lepep BBOLOM B SKCMyaTaLuio HEOBXOAUMO

YCTaHOBWUTb HaA/1exaLlm o6pa3om Bce
KPbILLKK U 3aLLMTHbIE NPUCNOCOBEHUA.

®  [lMnbHOE NONOTHO AOHKHO CBOGOAHO
BpaLaTbCs.

® T[lpu pa6oTe c ye obpaboTaHHOM
[PEBECUHOM BHUMATE/IbHO CleauTe 3a
NOCTOPOHHUMUK NpegMeTaMn, TaKMMU KaKk
Hanpumep, reo3an Uan BUHTbI U T.4.

° [lpexfe 4em NpuBecTH B fieiCTBUE
«MepeKroYaTeb-BKIYEHO», y6eamTech
B TOM, 4TO NW/IbHOE NOJI0OTHO NpaBW/1IbHO
yCTaHOBJIEHO U NOABUMHblIE HaCTU UMEIOT
CBOGO/HbIN XOf,

6. MoHTax

OnacHocTb! MNepepn BbINosIHEHUEM TO6bIX
paboT No TeXHUYECKOMY 06CNyHUBaHUIO,
nepeHanagKe U MOHTamy AUCKOBOM NUJIbI
M3BJIeKalTe ceTeBOi LUITEKEP U3 PO3ETHU.

6.1 MoHTam/aemMoHTa} 3alUTbl MUJIbHOIO
nonotHa (puc. 3)

® HacTtpoliTe nuabHOe NOMOTHO (4) C NOMOLLbIO

MaxoBWKa (8) Ha MaKCUMasbHYO MyBUHY
pacnuIoBKU.

e [locTaBaiTe KHOMKY HacTpPomKkw (35) fo
Tex Nop, NOKa KHOMKa HacTPorKH (35) He
KOCHETCA CamMOCTONOPALLEeNCcA ramku (36).

® OcTopoHOo! He nameHsiTe nonoxeHne
camocTonopsLLencs raiku (36).

® BcTaBbTe KpenewHbln 60T (37) Kak MOXHO
Jasblue B 3almTy NWIbLHOro NoaoTHA (2) Tak,

YTOGbI KBaAPaTHbIN MPOMKIIb KPENEKHOrO
6onTa (37) BbiCTynan 3a Nnpeaebl 3awmTbl
NUABHOIO NONOTHA (2).
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YnepruBas KpenemwHbl 6onT (37), BcTaBbTe
3aWmTy NUIBLHOMO MOJIOTHA (2) BMecTe C
KpenexHbim 60aToM (37) B L-0o6pasHyto
BbleMKy (18) pacnopHoOro KanHa cHavana B
HanpasJ/ieHn1 Bnepeq, a 3aTeM BHU3.

3artem BCTaBbTE KpenemHbIi 60T (37)
KBagpaTHbIM NPOhKHIEM C FeOMETPUYECKUM
3amblKaHMeM 06paTHoO B yry6/eHue B
3aLuTe NUILHOMo NOMOTHA (2).

3aBUHTWUTE KHOMKY HacTpoWku (35) go
ynopa. YKkasaHue! Pe3bb60oBoe coegmMHeHne
MeX Ay KpenemHblM 601ToM (37) U KHOMKOM
HacTpOMKK (35) BbINOJIHEHO TaKMM 06pPa30M,
YTOGbI 3alMTa NMIBHOIO NO0THA (2) Bceraa
Morna cBOGOAHO ABUraThbCs.
MpepynpexaeHune! 3awmTa NMAbHOro
nonoTHa (2) AoNXKHa Bcerga aBToMaTU4ecKu
OnycKaTbCA K pacnniMBaeMomMy mMarepuany
noa cCo6CTBEHHbIM BECOM.

JeMoHTax ocywecTBnseTca B 06paTHOM
nocnefoBaTesIbHOCTU.

6.2 3ameHa BcTaBKM cTona (puc. 4)

Mpwn nsHoce naun noBpeaeHn HeobxoanMmMo
3aMEeHWUTb BCTaBKy CTO/1a, B MPOTUBHOM
Cnyyae CyLecTByeT NOBbILLEHHAA ONacHOCTb
TPaBMUPOBAHUSA.

CHWMKTE 3aLMTY NUIBHOTO NOIOTHA (2) (CM.
pasgen 6.1).

JeMOHTUpYITE BUHTbI C MOTAMHOM FONIOBKOM
(17).

M3BNEeKMTE M3HOLLEHHYIO BCTaBKy cToNa (6).
MoHTar HOBOWM BCTaBKM CcTONA
OCyLLEeCTBNIAETCA B 06paTHOM
nocnefoBaTe/lbHOCTH.

6.3 [lemoHTa®/MOHTaK pacrnopHOro KinHa

-37-

(puc. 5-8)

OnacHocTb! BbiTawuThs Wrencesnb 13
po3eTKu

JeMOHTUpy#Te 3alWTy NUABHOIO NOOTHA
(2) (cm. pasgen 6.1).

HacTtpoiTe nuibHoe NoNoTHO (4) C MOMOLLbIO
MaxoBMKa (8) Ha camyto HU3KYIO ryOuHY
pacnuioBKK, YCTaHOBUTE €ro B NMOJSIOEHMEe
0° 1 3admKcUpyWTe.

MNepesepHWTE ANCKOBYIO MUY U BMECTE CO
CTO/10M (1) NONOKUTE €€ Ha NOAXOAALLYIO
NMOBEPXHOCTb.

OcnabbTe BUHTbI C KPECTOOGPAa3HbIM
wamuem (32) Tak, 4To6bl KPbILLKY

MUABHOIO NOAOTHA (31) MOXHO 6bIN0
OTKWHYTb B CTOPOHY. YKasaHue! BuHTbl ¢
KpPecToo6pasHbIM LLAMLEM HEOBXOAMMO
TOJIbKO 0CNabuTb, a He MOSIHOCTbIO
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JEeMOHTMpOBaThb.

®  [leMOHTUpPYWMTE KpenemHbli BUHT (19) n
CHUMUTE KpenexHyto nanTy (20), a TaKkKe
pacnopHbIi KAWH (5).

®  TwaTenbHO OYUCTUTE PACNOPHbIN KAWH (5)
W KpenemwHyto naunty (20) nepep NOBTOPHOM
YCTaHOBKOM MX B MaLLUHY.

® (CO6opKa ocyLlecTBnseTcA B 06paTHOM
nocnefoBaTesIbHOCTH.

® PaccTosHvWe Meay NibHbIM NOJ0THOM (4) u
pacnopHbIM KAMHOM (5) AOMKHO COCTaBNATb
3-8 mm (puc. 8).

®  Y6eauTechb, HTO PACMOPHbIV KUH (5)
YCTaHOBJ/IEH POBHO W YCTOMYMBO.

®  PacnopHblIii KnH (5) BonweH 6biTb
OTLEHTPMPOBAH MO BOOGpaaemomn
YAJMHEHHOW IMHWK 32 NWbHBIM MONOTHOM
(4), 4TOObI U36EHKATb 3aKIMHUBAHMA
pacnuivMBaemMoro marepuana.

6.4 MoHTa 1 3ameHa NMUIbLHOro NoJsiIoTHa
(puc.5, 6, 9)

® OnacHocTb! N3BnekuTe WTeKep ann
NOAK/IIOYEHMA K CETU M3 PO3ETHM!

© Bo nsberaHue TpaBM Npu 3aMeHe NUIbHOIo
MosI0THA UCMOb3YHMTe nepyaTku!

®  [leMOHTUpYWMTe 3aLMTy NUIBHOIO NOA0THA
(2) (cm. pasgen 6.1).

® HacTtpoliTe nuabHOe NOMOTHO (4) C NOMOLLIbIO
MaxoBWKa (8) Ha camyto HU3KYIO ryouHy
pacnunioBKU, YCTAHOBUTE €ro B NOJIOKEHNE
0° 1 3aduKcHpymTe.

® [lepeBepHuTE ANCKOBYIO NUJTY M BMECTE CO
CTONOM (1) NONOHKUTE ee Ha NOAXOAALLYIO
NMOBEPXHOCTb.

® O6ecneybTe CBOGOAHBIM AOCTYM K NMUIBHOMY
NONOTHY (4), OTKUHYB KPbILKY MUIbHOMO
nonotHa (31), Kak onncaHo B pasgene 6.3.

® Ocnabbre BUHT (15), ycTaHOBWB KO/bLEBOM
raeyHbli KoY 19/8 MM (29) Ha BUHT (15)
W yaepuBan Basl ABUratens KonbLeBbiM
raeyHblM Kao4om 10/8 mm (30).

® OcTopoHo! BpalaiTte ranky B
HanpaB/eHWK BpaLLEHWA NMUIbHOMO NOIOTHA.

®  [leMOHTUpPYWMTE BHELUHWI aHew U CHUMKUTE
cTapoe NU/bHOE MOIOTHO C BHYTPEHHEro
naHua no AvaroHaaun B Hanpas/eHUN BHU3.

®  TwaTtenbHO o4UCTUTE PaHLbl MUIBLHOMO
NnonoTHa Nepes MOHTaKOM HOBOTO MU/ILHOrO
nonoTHa.

® YcTaHOBWUTE HOBOE MWU/IbHOE MOMOTHO,
BbIMOJIHVB AENCTBUSA B 06paTHOM
nocnefoBaTesIbHOCTH, U 3aXMUTE ero.

*  BHumanwue! Cobntoganite HanpasieHve
BpaLlleHuns; CKOC 3y6beB AOMHEH

COOTBETCTBOBATb HaMpaB/IeHMIO BpaLLeHWA,
TO eCTb 6bITb HanpasJ/ieH Bnepes, (CM.
CTPEenKy Ha 3almTe N1bHOro NOAOTHA).

® [lpuBeauTe AMCKOBYIO MUY CO CTO/IOM B
paboyee NoSOHEHNE 1 YCTAHOBUTE KPbILLKY
(31) 1 3aWmTy NUABLHOIO NONIOTHA (2) (CM.
pasgensi 6.3, 6.1).

* [pempae 4em NpofO/IKMTL PaboTy C NUION,
HeobxoAMMO NPOBEPUTL PYHKLMOHANIBHOCTb
3aLUMTHbBIX NPUCMNOCOBNEHUN.

* [peaynpexaenuve! NMocne Kaxaon 3ameHbl
MWBHOIO MNOJIOTHA NPOBEepANTe, YTOObI
3awuTa nNMabHOro NONOTHA (2) Haanealmm
06pa3oM OTKpbIBasaCh M 3aKpbiBasach.
TaKKe npoBepbTe, YTOObI MUIBHOE MOJI0THO
(4) cBO6OAHO ABMranoChb B 3aLmMTE NUABHOrO
nosaoTHa (2).

* [pepynpexaenuve! NMocne Kaxaon 3ameHbl
MUABbHOIO NONOTHA (4) HEO6X0AMMO
npoBepATb, CBOOOAHO /I OHO ABUIKETCA
BO BCTaBKe CTona (6) B BEPTUKAIbHOM
NMOJIOEHWM, a TaKMe nof yr/iom 45°.

® T[lpeaynpexaeHune! MU3HoweHHasa nam
noBpeMAeHHana BCTaBKa cTona (6) fosixHa
ObITb HEMEA/IEHHO 3aMeHeHa (CM. pasgen
6.2).

e T[lpeaynpexaeHue! MNpouecchl 3ameHbl
1 BblpaBHUBAHMA NUJIbHOIO NosioTHa (4)
[O/THHbI 6bITb NPOBEAEHbI HAAIEXaLLUM
06pasom.

6.5 OTcoc onunok (puc. 10)

® T[luna cHabxeHa natpybrom otcoca (16)
OMWJIOK.

® Ee MOM¥HO NIErKO NOACOEAUHUTL K JII060MY
YCTPOMCTBY OTCOCA OMUJIOK.

®  lcnonb3yiTe yCTPOMCTBO TO/LKO B
coYeTaHuu ¢ npucnoco6ieHnem Ania otcoca
BO3yXa.

®  PerynapHo NpoBepanTe 1 ounLLianTe KaHasbl
oTcoca Bo3gyxa.

6.6 XpaHeHWe He3aKpenJIeHHbIX geTtaneun
(puc. 2)
Ecnv wrok-Tonkatens (3), napannenbHbii
ynop (7), a TaKke nonepeyHbiv ynop (14) He
MCMOb3YIOTCA, OHW MOTYT 6bITb 3aKpEen/eHbl,
KaK MoKasaHo Ha puc. 2. YTobbl 3aKpenuTb
napasnenbHbii ynop (7), HeOGXoAMMO cHavana
yCTaHOBUTL 06a Aeparens (42) ¢ neBon
CTOPOHbI MaLLUWHBbI.
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7. Pabora c ycTpoiicTBOM

7.1 MNepeKntoyartesib «BKOHEHO-
BbIKJIlO4EeHO» (puc. 1, 15, nos. 11)

® HaxaB Ha 3e/1eHYI0 KHOMKY «[», MOXHO
BK/IOYNTb NuAy. MNepen Ha4anom nuaeHus
Heob6x04MMO BbIXAaTb NOKa NibHOe
NOJIOTHO He JOCTUIHET CBOEW MaKCUMasbHOM
CHKOPOCTM BPaLLEHUA.

®  YT1ob6bl CHOBA BbIK/OYUTL NKY, HEOBXOANMO
HaMaTb Ha KPaCHYI KHOMKY «0».

Jpurartenb aTOro yCTponcTBa 3allmLLeH oT

neperpysKu NocpeacTBOM MaKCUMasibHOro

BbIKAto4arens (10). MNpu npesbieHnn

HOMMHAJ/IbHOTO TOKA MaKCHMMaslbHbIN

BbIK/Ilo4aTesb (10) BbIK/II0YaET YCTPOMCTBO.

®  TloforanTe HECKOIbKO MMUHYT, MOKa
YCTPOMCTBO He OCTbIHET.

®  HammuTe Ha MaKCHMasbHbIM BbIKOYaTENb
(10).

®  BKOYMTE YCTPOMCTBO, HAXKaB Ha 3e/IeHyto
KHOMKY «I».

7.2 Tny6uHa pacnuioBku (puc. 1, 15)
MyTem BpalyeHusa maxoBuKa (8) MOXKHO
HaCTPOUTb HEOBXOAMMYIO FYOUHY PaCMUIOBKK
ANA NMUIBHOTO NoNoTHa (4).

MpoTuB YacoBoW CTPeNKHU:
MeHbLuas ry6rHa pacnmioBKU

Mo yacoBoii cTpenKe:
6osbluasn rmybuHa pacnmaoBKK

7.3 NMapannenbHbif ynop

Mpu NpoAoABLHONM pacnuIoBKe APEBECUHbI
TpebyeTca ncnonb3oBaHne napannenbHoro
ynopa (7).

7.3.1 Boicota ynopa (puc. 1b, 11, 12)

®  CMOHTMpYI1Te NapannenbHbii ynop Ha ctone
NWAbl, NPUBMHTUB AepHaresb (24) K cTony:
CHapyw Ha CTo/e: yCTaHOBOYHbIN BUHT (12)
1 noaKNagHyto warby (34); BHyTpH Ha cTone:
3aMMMHyI0 NaHKy (33). 3atem NpuBUHTUTE
YMOpHyto WKHY (23) 1 gepmarens (24)
C NOMOLLbIO BUHTOB (13) 1 BUHTOB C
HaKaTaHHOW ros10BKOM (26).

®  BxoAsALmMi B KOMMNIEKT NOCTaBKM
napannesbHbiv ynop (7) umeeT ABe
HanpasAsoLLMe NOBEPXHOCTH Pa3HOM
BbICOTbI.

® B 3aBMCUMOCTH OT TO/LUMHbI

pacnuansaemoro marepmasa HeobxoamMmo
MCMNOb30BaTh YMOPHYIO WKHY (23) B
COOTBEeTCTBUM C puc. 11 Ana Tonctoro
marepuana v B COOTBETCTBUK C puc. 12 ana
TOHKOro matepuana.

® [1nA nepecTaHOBKM YNOPHOM LUMHBbI (23) Ha
60/1e€ HM3KYI0 HanpaBsAAOLLYI0 NOBEPXHOCTb
Heo6X04MMO 0C1abuTb 06a BUHTA C
HaKaTaHHOM ros0BKOW (26).

®  CHumuTe 06a BMHTA (13) ynopHOM LUKHBbI (23)
C napannenbHoro ynopa yepes nas (27).

® BcraBbre 06a BUHTa (13) ynopHo# WuHbI (23)
B pyrov nas (25) 1 ycTaHOBWTE YNOPHYI0
LUKMHY (23) 06paTHO Ha napasiieNbHbIN yrop.

® [loBTOpHO 3aTAHWUTE 06a BUHTA C HaKaTaHHOM
ron0BKOW (26), 4To6bl 3ahnKCcHMpoBaThb
YMOPHYIO WKHY (23).

® [lepecTaHOBKa Ha BbICOKYIO HAaNpaBAAOLLYIO
NMOBEPXHOCTb BbINOIHAETCA aHaN0rMYHbIM
06pasom.

° [pepynpexaeHne! YNopHyto WuHy (23)
Npu1 UCNOIb30BaHNM HEOBXOAMMO BCErga
NPUKPYYMBaThb CO CTOPOHbI MapasienbHOro
ynopa (7), o6palleHHON K NUAbHOMY
MOOTHY.

7.3.2 lLlnpuna pacnunoBku (puc. 11, 12)

® [lapannenbHbli ynop (7) MOXHO
MOHTMPOBATb Ha 06EMX CTOPOHaxX cTosna
nuabl (1).

® [lpu nomowy WwKanbl (22) Ha ctone nuibl (1)
MOMXHO YCTaHOBUTb HEOGXOAMMbIV pasmep
ANA napannensHoro ynopa (7).

® 3arsaHuTe ABa CTOMOPHbIX BUHTA (12), 4TO6bI
3aduKcMpoBaTb napaanesbHbli ynop (7).

° [lpexpae 4em NpUCTynaTb K pacnnioBKe
[eTanu, BbINOJIHUTE NPOGHbIV pacnun
N5 UBMEPEHUSA LIMPUHDBI. OTO NO3BOUT
n3bemarb HETOYHOCTH LUKasbl UK
HaCTPOMKM.

7.3.3 PerynupoBKa gauvHbl ynopa (puc. 13)

®  [lnAa npepoTBpalleHna 3allemieHna
pacnunnsaemoro marepmasna MOXHHO
cMeLaTb YNOPHYHO WKHY (23) B NPOAOIBHOM
HanpaBneHWUu.

®  OcCHOBHOE NMpaBKJIO: 3aJjHWIM KOHeL, ynopa
conpuKacaeTcs ¢ Boo6pamaeMon MHWEN,
KOTOpas HaYMHaeTCcA NPUMEPHO B LieHTpe
MWABHOIO NOMIOTHA W MPOXOAUT Ha3ag nog,
yrnom 45 °.

® HacTtpolika Heo6X0AMMOM LUMPHHBI
pacnunoBKn
- OcnabbTe BUHTbI C HAKaTaHHOM rOJI0BKOM
(26) v nepeaguravite ynopHyto LWKHY
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(23), NOKa oHa He CONPUKOCHETCA C
BOO6parKaeMol IMHUEN, MPOXOASALLEN MO
yrnom 45 °.

- CHOBa 3aTsiHWTe BUHTbI C HAKaTaHHOM
roNoBKOWM (26).

7.4 MonepeuHbii ynop (puc. 14)

Mpu NnonepeyHoM pacnuioBKe APEBECUHbI

TpebyeTca ncnonb3oBaHne NonepeyHoro ynopa

(14).

®  OcnabbTe 06a BUHTA C HaKaTaHHOM rO0OBKOM
(26) 1 CHMMKTE YyNOPHY!IO LWKHY (23) C
fdepwarens (24).

®  3aKpenuTe ynopHyto LKHY (23) c NOMOLLbo
BUHTOB (40) 1 BUHTOB C HaKaTaHHOWM
ronoBKow (41) Ha nonepeyHom ynope (14).

® [lepenBuHbTE NonepeyHbIv ynop (14) B na3
(21) ctona nunbl.

®  OcnabbTe yCTaHOBOYHbIW BUHT (28).

* [loBopauuBanTe ynopHyo LWKHy (23),
noKa cTpesika He 6yAeT yKasbiBaTb Ha
HEeobXoAMMOe 3Ha4YeHue yrna.

®  [lOBTOPHO 3aTAHWTE YCTaHOBOYHbIV BUHT
(28).

* T[lpoBepbTe paccTosiHUE MEHAY YNOPHOM
LUMHOM (23) 1 NUIBHBIM NONIOTHOM (4).

* [lpepynpexpaeHve! He casuraite ynopHyto
LUKHY (23) CAMLLIKOM AaneKo B Hanpas/ieHWn
NWABHOrO NOA0THA. PaccToaHne mexay
YNOPHOM LUMHOM (23) W MUbHBIM NOIOTHOM
(4) LONKHO COCTaBAATb OKOO 2 CM.

® [lpu Heo6x0aMMOCTU ocniabbTe 06a BUHTA C
HaKaTaHHOM roNoBKOM (41) v oTperynupyiTe
YMOPHYIO WKHY (23).

®  BHOBb KpenKo 3aTAHyTb BUHTbI C HAKATaHHOM
ronoBKow (41).

7 5 PerynupoBHa yrna (puc. 15)
Pa3610KkMpyITe DUKCHUPYIOLLYIO PYKOATKY (9).

®  OTperynvpynTe yros Hak/loHa NabHOro
NnosIoTHa, NepemeLLan MaxoBuK (8) 4o Tex
nop, noKa ykasare/ib He 6yAeT yKasbiBaTb
Ha HeobX0AMMOEe 3HaYeHUe yria Ha YI/I0BOM
LKane.

®  3ab/0KMpYITE DUKCHPYIOLLYIO PYKOATKY (9).

®  [lpy HEOBXOAMMOCTH KOHLEBOK yrop Ans
Pery/iMpoBKK yrnia HaK/I0Ha NUAbHOMO
NON0THA MOXHO HacTpouTb Ha 0° 1 45°. [inAa
3TOro HeO6X0AMMO OTPEerynMpoBaTh oba
IOCTUMPOBOYHbIX BUHTA (38) 1 (39).

8. PaGouuii pemum

Hpep,ynpem,qeuue'
Mbl peKoMeHayeM nocie KamAon HOBOM
perynmpoBKu OCyLLECTBUTbL NPO6HOE
nuaeHWe ONA Toro, YTo6bl MPOBEPUTH
OTPEryMpoBaHHble BE/IMYUHBI.

® [locne BKAOYEHWA NWUbI NOAOKAMTE, MOKa
He ByAeT JOCTUIHYTO MaKCUMaslbHOe YMCIO
060pPOTOB MU/ILHOTO MOOTHA, NPEHAE YeM
BbINOJIHATb PACMUJIOBKY.

®  ByabTe BHMMaTE IbHbI MPK pacnunoBre!
Mcnonb3yiTe yCTPOMCTBO TO/IbKO B
coyeTaHum ¢ npucnocobaeHnem ana otcoca
BO3ayXa.

®  PerynsapHo NpoBepsnTe 1 oumLLanTe KaHasbl
oTcoca Bo3fayxa.

8.1 BbinosiHeHMe NPOAO0/IbHOM pacnUIOBKU
(puc. 16)

Mpu aTOoM MaTepuan pacnuavsaeTca B

NPOAOALHOM HanpaB/IEHNN.

OpHa KpoMKa pacnuivBaemMoro Marepuana

NpUKUMaEeTCA K napannesbHomy yrnopy (7), a

NI0CKas CTOPOHa onmMpaeTca Ha cTon nubl (1).

3almTa NnbHOro NosoTHa (2) AoNKHa ObiTb

BCerza onylieHa Ha pacnuavBaemblii Matepuan.

Mpu NpoAoABLHOM pacnMIoBKe onepaTop HUKoraa

He JOMHKEH HAXOAWUTLCA Ha IMHUU PaCNUIOBKU.

®  OTperynupynTte napannenbHblii ynop (7) B
COOTBETCTBUM C BbICOTOM pacnmiMBaemMoro
matepuana. (Cm. pasgen 7.3)

®  BrawouuTe nuay.

HanomwuTe nagoHu Ha pacnuinBaeMbli
matepuan, fiepwa nasbLpbl BMECTE, U
nepemMeLlanTe pacnuavBaemblii Matepuan
BAIO/1b NapannenbHoro ynopa (7) B
HanpasAeHUW MUALHOrO NonoTHa (4).

® HanpaBnsinTte pacnuanBaembli Matepuan
COOKyY IeBOM WJIM NPaBOW PyKOM (B
3aBMCHMMOCTM OT MOJIOKEHWA NapanienbHoro
ynopa) o nepefHen KPOMKW 3aLUTHOrO
KOMyXa.

® Bcerga npotaskvBaiTe pacnuiMBaembii
maTtepuan Ao KoHLa pacrnopHOro KamHa (5).

®  OTxofbl pacnuIOBKM OCTAKOTCA Ha CTONE
nunbl (1), NOKa NMAbHOE NOAOTHO (4) He
ByfeT CHOBa HAaXOAUTLCA B Hepaboyem
MOIOKEHMMU.

* [pepoxpaHsiTe AJMHHBIM pacnuanBaemblv
matepuan oT ONPOKUAbIBAHUA B KOHLIE
pacnunosku! (Hanpumep, npu nomoLum
POJIMKOBOM ONOPbI U T. A.)
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8.1.1 Pacnunoska y3koro marepuana (puc.
17)

MpoponbHas pacnuioBKa Matepuanos

LUMpKUHOM MeHee 150 MM 06s3aTeIbHO

[LONIHa BbINOMHATBLCA C UCMNOb30BaHWEM

LToKa-TonKkarens (3). Tonkatenb He BXOAUT

B 06beM nocTaBku. O6a3aTesIbHO 3aMeHsnTe

WU3HOLLEHHBIW NN NMOBPEHAEHHbIN LUTOK-

TOo/NKaTenb.

8.1.2 PacnunoBKa o4yeHb y3Koro marepuana
(puc. 18)

®  [1nA NpoA0abHOM PACNUIOBKM OYEHb Y3KUX
mMaTepuanos LWMPUHOM 50 MM M MeHbLLIE
06A3aTeNbHO UCMONb3YITe AePEBAHHbIN
TONKaTe b.

* [lpu aTom cnepyeT npefnoyecTb 6o1ee
HWU3KYI0 HanpaBAAoLLYy0 NOBEPXHOCTb
napannesnbHoro ynopa.

®  [lepeBsiHHbIN TONIKATE b HE BXOAWT B
cocTas Habopa! (Ero MoxHO nprobpecTtu B
COOTBETCTBYIOLMX CMeLnaM3npoBaHHbIX
marasuHax). CBoeBpeMeHHO 3aMeHsanTe
W3HOLLEHHbIM AepeBAHHDBIN TONKaTeb.

8.2 BbInoJsiIHeHWe KOCOW pacnuIOBKU
(puc. 15/19)
Hocasa pacnnnoBKa 06A3aTesIbHO BbINONHAETCA
C UCMOo/Ib30BaHWEM napasiefibHoro ynopa (7).
Mpw HaKNOHEe NWABHOro NosoTHa (4) BNEBO
Npu BbINMOJIHEHWUM KOCOM PacnuIOBKK crefyeT
YCTaHOBWTb NapasienbHbIi yrnop (7) ¢ npasow
CTOPOHbI MMABHOIO NONOTHA (4). MNposeanTe
3aroToBKY ME¥ Y MW/IbHbIM NMOJOTHOM (4) n
napasniesibHbIM Ynopom (7).
®  YcTaHOBWUTE HYXHOE 3Ha4YeHue yrna
nuabHoro nonotHa (4). (Cm. pasgen 7.5)
®  OTperynupynTte napannenbHblii ynop (7)
B 3aBMCUMOCTM OT LLUMPUHBI U BbICOTbI
pacnuivBaemoro marepuana (cm. pasgen
7.3).
©  BbINOMHUTE PacnunoBKY B COOTBETCTBUM C

LUMPUHOM pacnuaMBaemMoro Marepuana (Cum.

pasgenbl 8.1.1 1 8.1.2).

8.3 BbinosiHeHMe nonepeyHoi pacnuaoBKU
(puc. 20)
® [lepenBuHbTE NonepeyHbI ynop (14) B na3

(21) cTona nunbl M HaCTporTe HeobXxoAMMOe

3HayeHwue yrna. (cm. 7.4).
®  CW/IbHO NPUKMUTE pacnuinBaeMbli
martepuan K nonepe4Hom ynopy (14).
©  BrawouuTe nuay.

®  [1nA BbINOJIHEHMA PacnWIOBKU NepeaBuUranTe

nonepeyHbIi yrnop (14) n pacnuamBaembii
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matepuan B Hanpae/iEHUU NUIBHOTO
nosoTHa.

* T[pepynpempeHue!
Bcerga yaepruBanTe HanpaBaseMbli
pacnuavMBaeMblii MaTepuasn, a He CBOGOAHYIO
oTpesaemylo 4acTb MaTtepuana.

® Bcerga nepemellarite nonepeyHbli ynop (14)
10 NMOJTHOM pacnuiIoBKW MaTepuana.

®  Bblkaounte nuny.
Ypanante oTxofbl pacnuaoBKU TOIbKO Nocne
OCTaHOBKM MWJIHOIO NOJIOTHA.

9. 3ameHa Kabena ceTeBoro
nUTaHuA

OnacHocTb!

Bo n3bermaHne onacHoCTeN 3aMeHy
NOBPEXAEHHOro Kabena ceTeBoro NMTaHusa
OMMCbIBAEMOr0 YCTPOMCTBA [JONMHEH
NPOU3BOAUTb M3rOTOBUTESb, €ro CAywba
cepBuca WU KTO-IMG0 ApYrol ¢ Noao6HOM
KBa/MbUKaLMen.

10. OuncTKa, TexobcnyHmnBaHue 1
3aKas 3anacHbix getanein

OnacHocTb!
Mepepg Bcemn paboTammn N0 O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP M3 PO3ETKU S/IEKTPOCETH.

10.1 OumncTka

*  CopepHuTe 3alMTHbIE MPUCMIOCOGIEHUSA,
BEHTU/IALMOHHbIE LLENN WU KOPMYC ABUraTenst
CBOGOHbIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMXHO OT
nblY U rpasw. NpoTpuTe YyCTPOMUCTBO YUCTOM
BETOLUbIO MW NPOAYITE CHaTbIM BO34YyXOM
NoA, HU3KUM aB/IEHUEM.

®  Mbl peKOMeHYyeM O4MLLaThb YCTPOMUCTBO
cpasy Nnoc/e Karaoro UCnoib30BaHus.

®  PerynspHo ouyuLiariTe yCTPOMCTBO BAAHKHON
BETOLUbIO C HEGO/IbLUMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He ucnonb3yiTe cpeactaa
A8 OYUCTKM WM PaCTBOPbI; OHWU MOTYT
NnoBpeauTb NJacTMaccoBble YacTh
yctporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbI BOAa He
rnonana BOBHYTpb ycTpolicTaa. [lonagaHue
BOAb! B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
MOBbILLAET ONACHOCTb NONyYEHUs yaapa
TOKOM.
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10.2 Yro/ibHble WEeTKU

Mpu ypeamepHoM 06pa3oBaHUM UCKP caamnTe
hpesy B cneumannM3npoBaHHyto MacTpeCKyo ans
NPOBEPKM Yro/bHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKK paspeLuaercsa
3aMeHATb TOJIbKO CMEeLMannCTy SNEKTPUKY.

10.3 Texo6cnyxuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX eTanew,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

10.4 3aKka3 3anacHbIX YacTel 1
npuHapiexRHocTen

Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoAUMO

yKasaTb cieflylolime faHHble:

®  TUN ycTpoWCTBa

®  apTWKY/bHbIM HOMEpP yCTpoMCcTBa

®  NaeHTUDhUKALMOHHBIM HOMEp YCTPOMCTBa

® HOMep HeoBXOAMMOW 3anacHom YacTu

AKTyasIbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HaUTH

Ha caWTe www.isc-gmbh.info.
Xopoluero pesysstarta

Ohy40
paboTbl Mbl peKoOMeHAyeM

BbICOKOKa4yeCTBEHHble
E npuHag/1eHOCTHU
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

PekomeHpgauua! Ana

10.5 TpaHcnopTUpOBKa

[na TpaHCNOPTUPOBKM MaLLUMHbI MOAHUMaNTe
ee TO/IbKO 3a CTOA NuJbl. He ncnonbaymnte
3alUTHBIE MPUCNOCOBNEHNSA (3ALLMTY NUIBHOTO
MOMI0THA, YNOPHbIE LUKMHBI) A1 3arpysKku,
pasrpy3Ku Man TPaHCNIOPTUPOBKMY.
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11. YTunusauma u BTopuyHOE
ucrnosib3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBpaLLEeHWA NOBPEHAEHWI NpK
TpaHCnopTMpPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABNAETCA
CbIpbEM W NO3TOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHa
BHOBb WM HanpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbsi. YCTPOMUCTBO U €ro
NPUHaANEHHOCTU U3FOTOBNEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepuasnos, HanpuMep, Metanna u ninactmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe fiedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [ns npaBuabHOM
yTUIN3aLmMKW YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NoAXOAALMIM NYHKT npuema. Ecan Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxogMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO yrpaB/ieHUA.

12. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M €ro NPUHAANEKHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HEMoABEPHEHHOM
BO3[EMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYMHOM
ana petei mecte. OnNTMManbHas Temneparypa
XpaHeHus Haxogutea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B OPUIMHANBHOM
ynaKoBKe.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHNA JOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX JINCTOB
NpoAYKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLeHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS
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RUS

UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep

BbICTpOMSHaLLIMBa}OIJ.l,VIECH netanun® KnnHoBon PeMeHb, yrojibHble LWEeTKU, BCTaBKa
CTONa, TO/IKaTe b

PaCXO,D,HbIVI MaTepman/pacxop,Hble yactu* [MMnbHOE NOAOTHO

HepocTtatoulwme KOMMNOHEHTbI

* He o653aTeibHO BXOAAT B 06beM NOcTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn AedeKToB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl NPOCHM Bac 3aaBWUTb O TaKOM Cyyae B CETU
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
NI06OM Cnyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpoCh!:

®  YCTPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocrnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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RUS

FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPE60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPABHOCTU YCTPOWCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrye [JoKa3aTebCcTBa NpMobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKadaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/ieHHbIM Ha pacCMOTpeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB UM PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIIO4AETCA BBUAY HeloCTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKALMM TaKWUX YCTPOWCTB. Ecmn
Halla rapaHT1A pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeAIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onJsiate 3aTpart HEUCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UKW NMPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CnyHo6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTasiel U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUM COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHMM HACTOALLETO PYKOBOZACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

AL OFF

—m. ON

AlakoTTNng UTEPHOPTIONG
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!
MNMpoegidomnoinon!

AwaBdaoTte 0Aeqg TIG UTIOdEiEELG acpaleiag,
TIG 08NYiEG, TIG AMEIKOVIOELG KL TA TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKA AUTNG TNG NAEKTPIKNG
OUGCKEUNG. € TIEPITTTWOoN TapaAeiPewv katd
Vv pnon Twv unodeifewv acpaleiaq propei
va TipokAnBei nAekTpomAnéia, Tupkayld kavn
oofapoi TPAVUATIOOL.

®uAa&te yia peAAOVTIKN Xprion OAEG TIG
Yrnodei&elg acpaleiag kat Tig 0dnyieg.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2 1 Meprypadn TG cuokeung (eik. 1-15)

MNaykog epyaciag

MNpooTtacia riplovodiokou

ZUAo wbnong

Mplovodiokog

Zxiotng

‘EvBeTo Ttaykou epyaciag

MapdAAnAog 06nyog, KOUTIAE

Xelpotpox6g

AaBr) pubong ywviag diokou

0. AlakéTTNG UTIEPHOPTWONG

1. AlakoOTTNG gVvepyoTtoinong/anevepyornoinong
ON/OFF

12. Bida otepéwong yla mapdAAno tépua

13. Bida mapaAAnAou odnyou

14. Eykdpolog 0dnyog

15. Bida aodpdaAiong mplovodiokou

16. ZTou0 avappddpnong

17. Xwveu Bida

T30 NooarLN -
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18. Eooxn) og oxnua L otov oxiotn

19. Bideg otepéwong

20. MAdka oTepewong

21. Auldkwon oTov TIAyKo epyaciag

22. KAipaka (mAdTog Toung)

23. Papsog-06nyog

24. Zmplypa

25. Emirnedn avAdkwon odnyou

26. Bida ywa mapdAAnAo odnyod

27. Kabetn avAdkwon odnyou

28. Bida aopdAiong yia Tov eykapaolo odnyo

29. AakTUAWTO KAELSi 19/8mm

30. AakTuAwTO KAELSi 10/8mm

31. KdAuppa riplovodiokou

32. Ztaupofida yla KaAupua iplovodiokou

33. 'EAaopa ovodiEng

34. Podéha

35. MeploTpeddeVO KOUUTI TNV TIpooTAsia
TOU TIPLOVOSIOKOU

36. AutoaodpaAllopevn Bida otnv pootacia
TPLOVOSIoKOU

37. Bida-kAedapld otnv Tpootacia
TIPLOVOSIoKOU

38. Bida pubuiong 0°

39. Bida pubuiong 45°

40. Bida yia eykapaolo odnyo

41. Kupatiot Bida yla eykdpoto odnyo

42. ZIplypa yla mapdAAnio odnyo

2.2 Tupmnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadnq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepimTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUKE VA aroTaveeite evtog
5 gpYACIUWV NUEPWV aTId TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOUI(oVTag TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. NapakaAovue va
TPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oTtoug 6poug
syyunonq OTO TEAOG TWV OSNYLWV.
Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN GUOKEUT).
®  AMOPakpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KOBWQ Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
EAEyETe TN ouokeun kal Ta agooudp ya
evdexoueveg nuIEG amd tn petagpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL tTnv
TAP0odo NG MPOBETHALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!
H cuokeun kat Ta VALKA cuokevaciag v
eival mayyvidia! Ta madia Sev emtpeéneTal
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va maiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIMEVA!
Ypioctaral kivduvog katdamoong Kat
aocpugiag!

KUKAKO TipLovL TTayKou epyaciag
MNpooTtacia riplovodiokou

ZUAo wlnong

MapdAAnAog 06ny6G, KOUTIAE
Eykdpolog 0dnyodg KOUmAE
AaKTUALWTO KAELSi 19/8mm
AaKTUALWTO KAELSi 10/8mm
ZTpLyHa yia TapaAAnAo odnyo (2x)
YAlkd ouvappoAOdynong
MpwTtdTUTEG 0ONYiES XPTIONG
Yrodei€elg aodpaieiag

3. Zwot xpnon

To KUKAIKO TIpLOVL Tpartedlov Tipoopiletal

Yla Katd pHriKog kat eykapota kot (Mévo e
gyKkapalo odnyo) EVAwWV Tavtég idoug, avaioya
UE TO HEYEDOG TNG UNXAVNG. AEV ETUTPETETAL N
KOTIY) OTPOYYVAWV EVAWYV TTAVTOG €id0Ug.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornoinoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1i0M SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV omoio TipoopileTal. Na BAdREeS
oV odeilovTal og TTapoOUOLa XPioNn 1 Yia
TPAUMATIONOUG TIaVTOG eidoug eublveTtal o
XPNONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTat kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLO ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnke o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnxavia r oe epyaocieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

EmutpémneTal povo 1 xprion TpLovVoAauwY
KATAAANAWV yla TN pnxavr (rpovoAdueg HM 1
CV). AntayopeveTal n Xprion mptovoapwyv HSS
Kat SLoXWPLoTIKWV Siokwv Tavtog eidoug.

AvamnooTaoTo HEPOG TNG eVEEdELyHEVNG XPNIONSG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uttodeielg Xelplopou otnv odnyia xpriong. Ta
dtopa Tov xelpidovtal Tn Unxavr, pEmeL va
eival eEolkelwEVA [E TO XEIPLOUO TNG KAl Va
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EVNUEPWOOLV Yl EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
Mépav TouTou va TnPovvTaAL AUOTNEA Ol
Slatdagelg mpoAnwng atuxnudatwv. Na
akoAouBouvTal eMiong Kat oL AAAOL YeVIKOL
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aopAAelag. TPOTIOTOCELG OTN UNXAVY
arokAgiouv TNV €uBUVN TOU KATACKEVAOTH aTtd
TIG {NULEG TTOU TIPOKUTITOUV A0 TN XPrion auTh.
Map AN TV evdedelypévn xprion Sev Urmopouv
Va aTtOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopEVOL KivEuvol.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Ing
pnxavng dev anokAeiovtal Ta €ENG:

* Emnadr pe Tov TpLovodioko 0To aKAAUTITO
TUAHA TNG.

Eméppaon otov KivoUUEVO TIpLovodioko
(TPAUMATIONOG ATIO ALXUNPEO AVTIKEIEVO)
Ekodpevdoviopog katepyalduevwv
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.

Opavon TpLovodiokou.

Ekodpevoovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
BA&BN Tng akong étav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUUEVES
WTOOOTISES.

EruBAaBeiq yla tnv vyeia ekmopmnég okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kwntpag evaAlacodpevou peupatog 220-240V
~50Hz
S1.900 W/ S6 40% 1200 Watt
Aerroupyia paievting 4800 min™
MplovoAdpa pe okANPo petaAlo .. 2210 x @ 30 x
2,6 mm

MEYLOTO TIAATOG SOVTIWV ..o 2,8 mm
APLOHOG SOVTUDV ... 24
Mégyebog Ttaykou gpyaciag ........... 525 x 440 mm
MEYLOTO UPOG KOTIG .. 45 mm /90°
........................................................ 27 mm/45°

Pubuion vyoug ............. adlaBdabunta 0 — 45 mm
MNeplotpedduevog diokog ..adaBdabunta 0° - 45°
2UVEEON AVAPPOPNONG -vevvvenreerrnreeennes @36 mm
BAPOG i mep. 11,3 kg
KAQON TIPOOTAGIAG! v /8l
MAXOG OXIOTI: e 2,2mm

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexng TiEPLOSIKT)
Aettoupyia (Stapketa kukAou 10 Aemta). MNa

va un Begppavoei urtepBoAIKA 0 KvnTpag
ETUTPETETAL VA AelToupyei o Kivntrpag 40%
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NG SIAPKELAG TOU KUKAOU HE TNV avadepOpevN
OVOUAOTIKN LOXU KAl TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL
va Aettoupyei 60% NG SIApKeLag KUKAOU XWwpIg
doprtio.

Kivéuvog!

Oopupog

H exmopurm) BopuBwv darmotwenke cVPPWVA e
T0 EN 62841.

Aettovpyia

246N nxnTkng mieong L, ..
ABeBatdtnta KpA ....................
2TABUN NXNTIKAG loxvog L, .. .
ABEBAOTNTA K|y cvvveveiiiiiiiiiccic

Na xpnoipomnioleite WTOAOTISEG.
H enidpaom tou BopuPou PMopel va TIPOKAAETEL
TNV anwAELa TNG AKONG.

O avadepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL THES EKTIONTMG BopUBou
UETPRONKav BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
SOKIUNG KAl UITopoUV va XPNoLorondouy yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPLKAG CUOKEUNG e Jia
AAAN.

OL avadepoOeEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL THES eKTIONTMS BopUou
UTTOpOoUV VA XPNOLIOTIOmB0UV yid TIpocwpLvn
€KTIUNOMN TNG OXETIKNG emBApuvong.

MNpoedomoinon:

H Tiun petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KaTdA TNV TTPAYUATIKY) XPNom TG
NAEKTPIKTIG CUOKEUNG ard Tnv avadpepouevn
TIUR, avAAOYa UE TOV TPOTIO XPNoNg NG,
Olaitepa amno 1o £idog Tou avTiKeEVOU Tou Ba
Katepyadeite.

MNeplopioTe TNV dnuovpyia BopvPou Kat TIg

dovnoelg oto eAaytoto!

® Na xpnoloTIoLEiTE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite Kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

®  Na npooappdleTe 0T CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va unv umepPopTWVETE TN
ouoKeun.

® AdnoTe TN cuokeur] VOEXOUEVWS Va
eAeyxBei amno eldIko6 TeEXVITN.

* Na anevepyoToleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

Meplopiote 1O XpPOVO gpyaciag!

Edw mpérel va AdBete urtoyn cag 6Aa

TA TUNHATA TOU KUKAOU Aettoupyiag (yia
mapadetypa Xpdvoug Katd Toug oTtoioug eivat
OBNOUEVO TO NAEKTPLIKS EPYAAEID KAl XPOVOUG
KOTA TOUG OTI0IoUG €ival AVARUEVO AAAA XwPig
doprtio).

MNpoocoxn!

YrnoAemopevol Kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAt

KOVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaAeiov, upicTavral TaAvta opiopEVOL

UTIoOAELTOEVOL Kivduvol. Ot ak6Aoubot

Kivéuvol UTtopouvV va IapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG Kal TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG PHACKES
TPOOoTACIAG ATt OKOV).

2. BAd&Beg NG akong, edv dev xpnotuomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.

5. Mpwv ™ 6€0M o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVdeoN OLyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOIXEID TOU
SiKTvoUL.

Mpoeidomoinon!

Mpwv kaveTe puBpiceLg GTN GUOKELUT va
Byadete mavta To BUocpa ano tnv mnpida.

®  ZEMOKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
eAEYETE TO YL evdeXOUEVEG (NILEG ATTO TN
petadopd

® H unxavn npémnel va torobetnOei oe
otabepd onpeio, SnA. va Bdwbel avw oe
TAyKo epyaoiaqg 1 oe otepen Baon.

® [lpw tn B€0on oe Aettoupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToBeTNOEl WO TA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

® H mplovoAdpa mpémnet va Uropei va Kiveital
eAeBepa.
Na pooéxete ota 1dn katepyaopéva EUAa
va unv urdpxouv EEva avTikeipeva, m.x.
KapdLa 1y Bideg KA.
Mptv evepyoTomoeTe TOV SIAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyornoinong
olyoupeubeite wg 6Aa €xouv ToTtoBeTNOel
OWOTA Kal TIwg KivouvTal EAelBepa Ta
KIVOU[EVA TUARMATA.
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6. ZuvappoAoynon

Kivduvog! Mpiv anoé 6A&eg TIg epyacieqg
GUVTIPNONG Kal TPOTIOToIiNoNG oToV
avappodntripa va Byaete To fUcua ano
™mv mpida.

6.1 TommoB€noN / e§aywyn Tng mpootaciag
yla tnv mplovoAdpa (eik. 3)

® Pubuiote Tov dioko (4) pe Tov TPOXO XEPLOU
(8) 010 HEYLIOTO BABOG KOTINAG.

®  Avoi€te 10 TIEplOTPEDOUEVO KoupTTi (35) 60O
yiveTal, HEXpL va ayyi&el To meplotpeddpevol
koUWt (35) TOo autoaodaAllopevo Tagiuadt
(36).

*  MNpocoxn! Mnv aAAdlete T pubuion oTO
autoacpaAilopevo rauddt (36).

*  Impwéte n Bida (37) 600 yivetal peca
arnod TNV MPooTacia Tou TIPLoVosdiokou (2),
£TOL WOTE TO TETPAYWVO TIPOdIA TNG Bidag
(37) va mpoe&gxel and tnv npootacia Tou
TIpLovodiokou (2).

*  Kpatwvtag rieopévn m Bida (37) mepvdre
TNV MPOOCTAGIA TOU TIPLOVOSIoKOU (2) JE TN
Bida (37) otnv eooxn o€ oxnpa L (18) tou
oxloTtn, TMpwTa TPOG TA EUTPOS KAl LETA
TIPOG TA KATW.

°  Katémv onpwére T Bida (37) AAL pe TO
TETPAYWVO TIPOdIA oTo BabAu onpeio TNg
TIPOCTACIAG TOU TIPLOVOSIoKOU (2).

*  BidwoTe To TIEPLOTPEPOUEVO KOUWTTL (35) 600
yivetal. YrodeEn! O BidwTtodg ouvdeoog
HETAEL Bidag (37) kal TEPLOTPEPOUEVOU
KOUWTTLOV (35) eival €ToL WoTE va péveL TTAvTa
€AeVBepPN N TIpooTACIA TOV TIPLOVOSIOKOU (2).

* T[poeidoroinon! To MPOOTATEUTIKO KAAUUMA
Tou Siokou (2) mpéerel pe 1o Sikd Tou BApog
Va XOUNAWVEL TIAVTA QUTOVOUA TIAVW OTO
UAIKO TTOU KOBETAL.

* H amoouvappoAdynon yivetal otnv
avtioTpodn oelpd.

6.2 AAAayn Tou €vOETOU TOU TIAYKOU
epyaciag (k. 4)

* e mepintwon $Oopdg 1) BAAPRNG TpeEMEL
va avTtikataotabel To €vOeTO TOu TIAYKOU
epyaoiag, SladopeTikd upiotatal copapodg
Kivéuvog TPAUNATIOUOU.

* Adapeote TV Tipootacia diokou (2) (BA.
6.1).

°  ZgBdwoTe TI§ XwVeUTES Bideg (17).

®  BydAte mpog ta endvw To pBapuévo EveeTo
TOU TIAYKOU epyaciag (6).

® H ouvappoAdynon Tou Veou €VOETOU yiveTal
oTtnV avtiotpodn oelpd.

6.3 AtocuvappoAoynor / cuvappoAdynon
Tou oXioTn (€. 5-8)

* Kivduvog! BydAte 1o Ppig amd tnv mpida

*  AmnoouvappoAoynoTe TNV TipooTacia Tou
Tplovodiokou (2) (BA. 6.1).

® PubBuiote Tov 6ioko (4) e ToV TPOXO XEPLOU
(8) oTO LIKPOTEPO BABOG KOTING, PEPTE OTN
B€on 0° kat akvnToTooTe. Y

*  AvarnodoyupioTe TO TIPLOVL KaL TOTIOBETNOTE
TO HE ToV TIdyKo gpyaoiag (1) oe KaTdAANAn
empavela.

* Aaokapete TI oTaUPOPLdES (32) £ToL WOoTE
TO KAAUPMA (31) va prtopei va avolyTei.
YriédeEn! Ot otaupopideg pévo va
AQOKAPOUV Kal va Un EeRI6wOHoVV TeAEIWG.

* Anoocuvappoloynote Tnv Bida otepéwong
(19) kaL adpalPEoTE TNV TIAGKA OTEPEWONG
(20) kat Tov oxiotn (5).

* Kabapiote Tov oxiotn (5) kat Tnv
TAGKa oTepPEwoNg (20) TPOoEKTIKA Kal
TOTIOOETNOTE TIAAL 0T pNYAVH.

® H ouvappoAdynon yivetal otnv avtiotpodn
oelpa.

* H andéotaon peta&y nplovoAduag (4) kat
oxiot (5) va eivat 3-8 xIA. (ik. 8).

* EEaodalAiote nwg o oxiotng (5) eival iola kat
KOAQ OTEPEWMEVOG.

* O oxiotng (5) mpémel va Bpioketal KEVTPIKA
o€ 16eaTn YPAUMN Tiow artod Tov Sioko
(4), WOTE VA PNV UITAOKAPOULV TA KOUEVA
AVTIKEIYEVA.

6.4 TommoO€tnon / AAAay1} Tov PLovodiockou
(ewk.5,6,9)

* Kivduvog! BydAte To Buopa ouvdeong e TO
Siktuo armd v Tpidal

* [pog amoduyn TPAUUATIOUWYV Va popdTe
KOTA TNV aAAayr) TG TPLOVOAAUAG
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

*  AnoouvappoAoynoTe TNV TipooTacia Tou
Tplovodiokou (2) (BA. 6.1).

® PubBuiote Tov 6ioko (4) e ToV TPOXO XEPLOU
(8) oTO LIKPOTEPO BABOG KOTING, PEPTE OTN
B€on 0° kat akvnToTooTe. Y

*  AvamnodoyupioTe TO TIPLOVL KaL TOTIOBETNOTE
TO € ToV TIdyKo gpyaoiag (1) oe KaTAAANAN
empavela.

* O mplovodiokog (4) va gival TipooBAcog
avoiyvTag To KAAUHUA Tou (31) omwg
neptypddetal oTo £5A4dLo 6.3.

* Aaokdpete T Bida (15) Badovtag To
SaKTUALWTO KAELSL 19/8 mm (29) oTn Bida
(15) kat katoéTiv Balovtag 10 SAKTUALWTO
KAeLdi 10/8 mm (30) oTtov d&ova Tou
KIVNTrpa yla avtiotpiEn.
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* T[poooxn! ZtpiYte TO TMAEASL OTNV
KaTEVOUVOT TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAAUAG.

*  Adapéote TNV eEwTtePIKn PAAvVTIa Kal
TPapn&te v naAld riplovoAdpa Ao&d Tpog
TO KATW A0 TNV €0WTEPIKN PAAvVTIa.

® [lpwv TNV TOTI0OBETNON TOU VEOU Siokou
kabapioTte MPOoeKTIKA TNV GAAVTIa TOU
Siokou.

* EmnavartonobeTtrioTe TN VEQ TIPLOVOAAGUA 0TV
avtioTpodn oelpd kal opi&Te TOV.

* MNpocoxn! MNpooéEte TNV katevBuvon
kivnong, n Ao&r TAeupd KOG TWV SOVTIWV
TIPETTEL VA SEiXVEL TIPOG TA EUTPOQ (BAETE
BEANOG OTNV TIPOCTACIA TOU TIPLOVOSIOKOU).

®  O®¢pTe TO TIPLOVL KaL TIAAL O B€on
£pYaoiag Kat TOTIoOETNOTE TO KAAUMA
Tou Tiplovodiokou (31), TV MpooTacia Tou
Tiplovodiokou (2) (BAéme 6.3, 6.1).

* Tpw apxioete va epydleoTe pe TO TIPLOVL,

Va EAEYXETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
OUOTNUATWYV aopaAeiag.

* T[poeidoroinon! Metd amnod kabe
AVTIKATAOTAOT SioKOU va EAEYXETE €AV N
TPooTasia Tou Siokou (2) avoiyel Kat KAgivel
OUPWVA [e TIG TIpodlaypadeg. Ektog
autoU va eAEYXETE €AV 0 Siokog (4) Kiveltal
eAevBepa oTNV TipooTacia diokou (2).

* T[poewdoroinon! Na eAeyxete pHeTa anod kAbe
aAAayn Tou Siokou Tou Tiploviov (4) edv
Kiveital eAevBepa o Siokog o€ kABeTn B,
KaBwg Kat pe kAion 45°, otov Tayko (6).

* T[poeidoroinon! Mpérmel apéowg
va avtikataotabel pia pbappévn iy
EAATTWHATIKN B€0m TIaykou epyaaiag (6) (BA.
6.2).

* T[poewdoroinon! H aAAayn kat euBUYPApLON
TOU TIPLOVOSIOKOU (4) TIPETIEL VA EKTEAEOTEL
owoTa.

6.5 Avappodpnon pokaviSiwv (€ik. 10)

®  To mpLovt eival eEOTIAIOUEVO |E GTOLO YA TN
OUAAOYT TWV pokavidlwyv (16).

®  EukoAa Aowrtov propei va ouvoebei e 6Aa ta
ouOTHATA avappddNoNG POKAVISIWV.

® Na XPnOUOTIOLEITE TN CUOKEUT| LOVO e
ouoTNUA aroppoOdhNoNng.

®  Na eA€yxeTe Kal va kaBapileTe TAKTIKA TOUG
aywyoug anoppoddnong.

6.6 ©@€0n yla Ta Un HOVIHA OTEPEWHEVA
egapmpuara (K. 2)

Edv 6ev xpnotporoovvtal ToTe 10 VA0

wBnong (3), o TapdAAnAog 0dnyog (7) kat o

£yKapaolog 0dnyoeg (14) va otepewbouv onwg

daivetal otnv ekova 2. Na va oTEPEWTETE TOV

TIAPAAANA0 08nyo (7) , TOTOBETAHOTE TIPWTA TA
U0 otnpiyuata (42) otnv aplotepr) TIAEUPA TG
HNXavrg.

7. XEPIOMOG

7.1 Apniote eAeBEPO TOV SL1AKOTITN
gvepyormoinong/anevepyomnoinong (Eik.
1,15/ ap. 11)

* [MEdovtag To mpdotvo TARKTPO LI uropeite
Va EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. [NpLv TNV
€vapén TG epyaciag TePIUEVTE PEXPL VA
PTACEL N TIPLOVOAAUA TOV LEYIOTO APLOO
OTPODWV.

* [la va anevepyorooeTe TIAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TIECETE TOV KOKKIVO SlakoTn 0.

O KWVNTMPAg AUTNG TNG CUCKEUNG

npootatevetal and Siakdmtn aocpaieiag (10)

KaTA uTtepPOPTWONG. Z€ TIEPITTTWON UTIEPPAONG

TOU OVOMOOTIKOU PEVKATOG, ATIEVEPYOTIOLEL O

SlakoTng urneppoptwong (10) Tn cuokeur..

* AdrnoTe TN ouokeun i TieploodTEPA AeTtTd

Va KPUWOEL.

Mieote Twpa ToV SLIAKATITN UTIEPPOPTWONG

(10).

* EvepyormomoTe tn ocuokeun TiEdovtag To
TIPACIVO TIANKTPO ,I“.

7.2 Ba®og komn|g (k. 1,15)
MNeploTpédovtag Tov OTPOYYUAO XELPOTPOXO
(8) prtopet va pubpuioTei o iplovodiokog (4) oto
emBbupovpEevo Badog Komng.

AvTiBeTa TIPOG TN POPA SEIKTWV POAOYLIOU:
HiKpOTEPO BABOG KOG

Mpog tn popa SelkTwV PoAoyLov:
HeyaAUuTepo BAB0G KOTAG

7.3 NapaAAnAog odnyog

Katd Tig erunkelg komeég EVAVWYV Tepayiwv
TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLETAL O TIAPAAANAOG
0dnyog (7).

7.3.1'Ygog odnyou (ek. 1b,11,12)

*  TomoBetrioTe TO TMAPAAANAO TEPHA OTOV
Tayko epyaoiag BidwvovTtag To oTrpLyd
(24) otov mayko epyaciag. ‘EEw arno tov
ndyko epyaciag: Bida akwvnromoinong (12)
Kat podeAa (34), EcWTEPIKA OTOV TIAYKO
epyaciag. 'EAacpa ouodiEng (33). Bibwote
TWPA ToV 06Ny (23) Kal To oTrPLYUa (24) pe
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TIG Bideg (13) kau TG Bideg (26).

O ouprnapadidopuevog apaAAnAog 0dnyog
(7) d1a6€Tel VO 08NYOUS SLAPOPETIKOV
uoug.

Avdaloya pe To TIAX0G TwV VAIKWY TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPpNoloroneel o odnyog
(23) ovpdpwva pe v eik. 11, yLa maxv VAo
KAl oUUGWVA PE TNV €IK. 12 yia AETTTO VAIKO.
lMa v aAAayn B€ong Tou 0dnyou (23)

o€ XapNASTEPN ETIPAVELA TIPETIEL VA
XaAapwoete TI Bideg (26).

BydAte ané tov mapdAAnAo odnyo Tig Svo
Bideg (13) oTov 06ny6 (23) amd Tnv pia
auAdkwon (27).

MNepdoTe Tiq 6V0 Bideg (13) oTov 06Ny (23)
oTnV AAAN auAdkwon (25) kat oTipwETe ToV
06nyo (23) kat TIAAL TTAVW oToV TIApdAANAo
oényo .

> pi€te AAL TIg S0 Bideg (26) ya va
OTEPEWOTE TOV 08NYO (23).

H aAAayr) TIpog TNV eMAvVW EMIHAVEL TIPETIEL
va ekteAeoTel avaioya.

Mpoeidoroinon! Katd t xprjon mpEmneL o
06nyodg (23) va eival tavta BdwEVOS oTNV
TIAEUPA TOU TIApAAANAoU 0dnyou (7) Tiou
Seixvel pog Tov dioko.

7.3.2 MAdartog kotmg (ek. 11,12)

O napdAAnAog 0dnyog (7) uropei va
ToroBeTNOel Kal oTIg SU0 TTAEUPEG TOU
Taykou gpyaoiag (1).

Me n Bonbela g kAipakag (22) otov
nidiyko epyaoiag (1) pmopei va pubpLoTei To
TIapAAAnAo Téppua (7) omwg eribupeite.

2 pi€te T1q SV0 Bideg aodpdaAiong (12) ywa va
aodaiioeTe TO TTAPAAANAO TEPUA (7).
Kd&vte SOKIAOTIKY KOTI YO VA LETPTIOETE
TO TIAATOG TIPLV KOWETE TO AVTIKEILEVO TIOU
B0¢Aete va enefepyaoTteite. ‘ETol anopevyeTe
avakpiBeleq TG KAipakag 1) Tng pUBULIONG.

7.3.3 PUBuLOoN prjkoug 08nyov (€ik. 13)

lMa va anoduyeTe TO PMAOKAPIOUA TWV
AVTIKEPEVWYV TIOU KOBETE, KIveiTal 0 0dnyog
(23) o€ katd prKog katevOuvon.

Baoikog kavovag: H miow akpn Tou 0dnyou
QKOUUTTAEL OE [ia 16eatr PN TIou apyidet
TIEPITIOU OTN HEOT) TNG TIPLOVOAAHAG Kal
TIMYQiVEL TIPOG TA THOW O YWVIa KATW TWV
45°,

Kdvte n pubuion Tou MAAToUG KOTG

- NaokdpeTe TIG Bideq (26) kal petatomiote
TOV 08NYO (23) pHEXPL VA OKOUWTINOEL OTNV
YPAUWN Ywviag 45°.

- Zavaodi&te TIg Bideq (26).

7.4 Eykapolo tépua (eik. 14)

Ma eykdpola kot EVAIVWV AVTIKEILEVWV TIPETTEL

va )(pT]OluOT[OlI']GSl 0 gyKapaolog 0dnyog (14).
Naokapete TIg Svo Bideq (26) kal aplapéote
Tov 06nY6 (23) arod To otripyua (24).

*  >tepewoTe TOV 08NYO (23) pe TIg Bideg (40)
Kal pe TIg Bideg (41) otov eykdpoto odnyd
(14).

*  >mpwéte TOV eyKApalo odnyo (14) oto
QAUAAKL (21) Tou TTdlyKOU epyaciag.

*  Aaokdpete T Bida acpaAiong (28).

*  >tpiYte TOV 08NYO (23) HEXPL TO BEAOG Va
Seiyvel TV embupovpevn ywvia.

*  Katémv ooiyyete MAAL T Bida acpdaAiiong
(28).

*  EAéyEte TV amootaon Peta&l odnyou (23)
Kat diokou (4).

* [poeidomnoinon! Mn ompwéete Tov 06NYyd
(23) oAU Babid Tipog TNV Katevbuvon TG
TplovoAdpag. H ardotaon peta&l Tou
0dnyov (23) kat Tou diokou (4) va eivatl Tep.
2 EK.

* Eav xpelaotei Aaokdpete TIg duo Bideqg (41)
Kal pubuiCeTe Tov 08NYO (23).

*  Zavaodi&re TIg Bideg (41).

7 5 PuBuion ywviag (gik. 15)

AnaodalioTe T Aapn) akivnroroinong (9).

* Mertatorilete TN ywvia Tou TIPLOVIOU
OTIPWYVOVTAG TOV TPOXO XEPLOU (8) HEXPL Va
PTaoel 0 SeiKTNG TNV EMOUOUKEVT YwVia
OTNV KA[HOKA YWVIWV.

* Aocdaliote T Aapn akvnrtoroinong (9).

* Eav xpelaotei propei va pubioTtei pe
TIEPLOOOTEPN AKPIPELA O TEPUATIKOG 0NYOS
yla Tn puBon g ywviag Tou diokou oe 0°
Kat 45°. AuTo yivetal pe pubuion Twv duo
Bdwv pubuiong (38) kat (39).

8. Aettoupyia

Mpoeidomoinon!

*  Metd anod kABe véa pUBULOTN CUVIOTOUUE
Mia SOKILAOTIKY) KOTIY| Yla EAEYXO TWV
pubpicewv.

® MeTd TNV €veEPYOTIOINON TOU TIPLOVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL 1 TIPLOVOAAUA Va HTACEL
TOV PEYIOTO aplBUd OTPOdWYV, TPV
EKTEAECETE TNV KOTN.

® [poooxr oTnv apxr Tng KOTmg.

® Na XpnOUOTIOLEITE TN CUOKEUN UOVO LE
ovoTnua aroppdPnong.

* Na eAéyxete Kat va kabapileTe TAKTIKA TOUG
aywyoug aroppddnong.
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8.1 EKTéAEoN SLau KWV KOTIWV (€1K. 16)
Edw koPeTe éva avTikeipevo o Ao&n
Katevbuvon.

Mia dakpn Tou avTikeipevou tiedetal mdvw oTov
TIAPAAANA0 08NYO (7), eVw 1 Ttimedn MAgUpA
QKOUUTAEL TIAVW OTOV TIAYKO gpyaciag (1).

H npooTtacia Tng TplovoAduag (2) Tipérel

va givat Tavta XapnAwpEvn mavw oTo
KaTEPYALOUEVO AVTIKEI[EVO.

H 6¢on epyaciag otnv Slaunkn kot dev
ETUTPETIETAL TIOTE VA €ival O€ A YPAUUY) LE TNV
Topeia TNG KOTm|G.

Pubuiote Tov mapdAAnAo odnyo (7)
OUHGWVA pe To UPOG Tou Katepyalopevou
QAVTIKELEVOU KAl € TO ETIOUUOVUHEVO
TIAATOG. (BA. 7.3)

Evepyomomote 1o TipLovi.

BdAte ta x€pla 0ag pe KAEOTA TA SAKTUAA
TIAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO Kal
OTPWETE TO AVTIKEUEVO OTOV TTIAPAAANAO
06nyo (7) Katd UrKog Tng TplovoAduag (4).
Oénynon oto TAQi pe To aplotepod 1) Seki
X€pL (avaAoya pe tn 6€on Tou tapAAAnAou
06nyoU) LOVO HEXPL TNV UITPOCTLVY) AKPN TOU
TIPOOTATEVUTIKOU KAAUMHUATOG.

Na oTIpWYXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
TO T€AOG Tou oxiotn (5).

To TUNUA TIOV ATTOKOBETAL TIAPAWEVEL OTOV
nidyko epyaoiag (1) péxpt va akvnroromOei
TIAAL N TIpLOVOAdua (4).

AodalioTe Ta HaKPLd AVTIKEIPEVA Yia va Pnv
TIECOLV OTAV KOTIOUV! (TT.X. ME pia Baon KATTL.)

8.1.1 Kom] 0TEVWYV aVTIKEIHEVWYV (EIK. 17)
ALQUNKELG KOTIEG AVTIKEIUEVWV [E TIAATOG
Atyotepo ard 150 XA TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL
onwodnnote pe T Bondela EVAou wlnong

(3). To EUA0 WBNoNg cuprepAapBavetat. Na
AANGEETE apEOWS TO EVEEXOUEVWS HOAPUEVO 1
EAATTWHATIKO EVAO WONONG.

8.1.2 Korr) TIoAU GTEVWV QVTIKEIMEVWYV (EIK.

18)

lMa SlapnKeLg KOTIEG TIOAU OTEVWV
QAVTIKEEVWV pEe TIAATOG 50 XIAlooTWV

KAl ALlyOTEPO, TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLEITE
onwodnrote eva EVA0 WONoNG.

2NV TEPITITWON AUTH VA TIPOTIUATE TNV
XaunAn emidpdveta tou mapaAAnAou odnyou.
To §UAo wbnong dev ocuunapadidetat!

(©a 1o Bpeite ota e18Ikd KataoTruaTa) To
evdexopevwg dappévo EVA0 wbnong va
avTtikabiotatal eykaipwg.
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8.2 EkTéAeon Ao§wv konwv (g1k. 15/19)

O1 Ao&gq kOTIEG EKTEAOUVTAL KATA KAVOVA

pexprion Tou rapdAAnAou odnyou (7). Eav

oTIG Ao&Eq koTiEG KAivel 0 diokog (4) Tipog Ta

aplotepd, BAaAte Tov MApAAANAo 0dnyo (7)

otV 8e€la Aeupd Tou diokou (4). OdnynoTe To

Katepyalopevo avTikeipevo peta&u Tou Siokou

(4) kat Tou tapaAAnAou 0dnyou (7).

®  PUBuion g plovoAduag (4) otnv
embupovpevn ywvia. (BA. 7.5)

®  PUBuon tou mapdAAnAou odnyou (7)
avAAoya Je To TAATOG Kat To UYog (BA. 7.3)

* EkteAéoTte TNV KOTI) AvAAoya pe TO TIAATOG
Tou Katepyalopevou avtikeipevou (BA. 8.1.1
Kat 8.1.2)

8.3 EKTEAEOTN EYKAPOIWV KOTIWYV (£1K. 20)

*  >mpwéTe TOV eyKApalo odnyo (14) oto
QAUAAKL (21) Tou TIAyKOU epyaciag Kat
pubpioTe TNV embupovpevn ywvia. (BA. 7.4)

* [€ote TO avTikeipevo duvatd MAvw oTov

€ykapalo odnyo (14).

Evepyortoinon mploviov

*  >mpwéTe TOV gyKAPalo 0dnyo (14) kal To
QVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG
TNV KateLBLVoN TNG TIPLOVOAAUAG Yid TNV
EKTEAEDT TNG KOTING.

* Mpoesomnoinon!

Na kpatdte avta KaAd 1o katepyalouevo
QVTIKEILEVO Kal OXL TO KOUUATL TIoU Ba
KOWETE.

*  Na oTpwyVETE TOV EYKAPGTLO 08Ny (14)
navta 1600 Babid, pexpL va Korel TeEAeiwg To
QVTIKEILEVO TIOU KOBETE.

®  AmevepyotomoTe TIAAL TO TIPLOVL.
ATIOPAKPUVTE TA ATIOPPIUMATA TOU
TPLOVIONATOG, HOVO adoU akivnToronbein
TIPLOVOAQA.

9. AVTIKATACTAGCT] TOU aAywyou
oUVSEONG ME TO SikTUOo

KivSéuvog!

Edv raBet BAAPN To KAAWSI0 oUVSeoN

TNG CUOKEUNG LE TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG
arnoduyn KvdUvou, va avTikataotadei arno tov
KOTAOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU eEUMNPETNONG
TEAATWV 1) artod TapopoLla eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.
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10. Kabaplopog, ocuvtnpnon Kat
mapayyeAia avTaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byalete o Pig amd Tnv Tpida

10.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 TII0 EAeVBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTACiag, TIG OXIOUES EEAEPLOUOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKELN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtiEDT.
ZUVIOTOUE Va KaBapileTe TN oUOKeUN
AUEOWS PETA aTtd KABE Yprion.

Na kaBapileTe T CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo paAako oarouvt. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

10.2 WnkTtpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oruvOnpwv va eAeyxBouv ol YNKTpeg anod
eEeISIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv YnKTpwv
eTuTPEMETAL Va Yivel povo amd eEeldikeuuevo
NAEKTPOAOYO.

10.3 ZuvTtiipnon
2T0 ECWTEPLKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.

10.4 NapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoovap:

Katd v apayyeAia avtaAAaKTIKwV va

avadépete Ta €ENG:

® TUmMoG TNG CUOKELNQ

ApBLOG €idoUg TNG CUOKEUNG

ApBU6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApBOG AVTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies

oTNV LoToogAISa www.isc-gmbh.info
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ZuppovuAn! Ma éva kaAo
AmoTEAECHA TNG EPYACiag
GG 4G CUVICTOUME
agecouvap avwTtepng
modtnTag tng lwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

a0

[=]

10.5 Metadopa

Na peTapEPETE TN UNXAVY) HOVO AVOOTKWVOVTAG
TNV amno Tov Tayko epyaciag. Moteé un
XPNOIUOTIOLEITE TA CUCTAKATA TIPOCTAGIAg OTIWG
TPOCTAGIA TIPLOVOSIOKOU, TEPUATA OSMYWYV Yia

HeTapopd 1) XELPLOMO.

11. AldBeon ota amoppippara Kat
ETAVAX PN OLLOTION o

H ouokeur| Bpioketal o€ pia cuokevaaia mpog
aroduyn {nUwv Katd tn petadpopd Autn n
OUOKeUaoia aroTeAeital amnod MPWTES UAEQ

Kal £TOL UItopei va emavaypnotoromeei 1 va
avakukAwBei. H ouokeur| kal Ta e§aptipatd g
aroteAouvTal ano Sladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAQOTIKA UALKA. AgV ETUTPETIETAL

N anoppuP”n EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OLKLOKA aToppippaTa. ZwaoTr) andppupn sivat

n apddoon og KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
METAXEPIOPEVWV CUCKEVWYV. Edv dev yvwpileTe
oV BpiokeTal TTAPOHOLO KEVTPO GUAAOYNG
METAXEPLOUEVWV CUCKEUWYV, PWTACTE OTN
Sloiknon g KowvdTNTAG 0ag.

12. ®UAagn

Na diatnpeite Tn cuokeun Kat Taagecoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAYETO,
Kat pakpld aro radid. H idavikn Beppokpaaia
arofnkevong eival petagu 5 kat 30 °C. Na
UAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0AG CUOKEUT) OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKELATIA TNG.
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® Tpamedoeldnq lHAvTag, YnKIpeg, EVOETO TTdyKou
£pyaciag, TPowaoTrPag
AVaAWOIUA UAIKA/OVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAAeipelg

* §ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2& TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* T[lowa SucAelToupyia mapatnPEeiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn tn SuoAetroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeKknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CeAyIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye Npo 3asHavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Tischkreissdge TC-TS 210 (Einhell)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex IV _— ,

Notified Body: TUV SUD Product Service GmbH (0123)
|:| 2014/35/EU RidlerstraBe 65; 80339 MUNCHEN; Germany
D 2006/28/EC Reg. No.: M6A 024192 1894 Rev. 00
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnexVv
[]2014/32/EU ] Annex VI
[]2014/53/EU IF\’loislf\:NmEagured Ls = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
= ; =cm

[]2014/68/EU Notified Body:
O (Eu)2016/426 [[]2012/46/EU_(EU)2016/1628

otified Body: Emission No.:
[1(ev)2016/425

[X]2011/65/EU_(EU)2015/863

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 24.10.2019 ﬂm/ U QMDQ\AQ

AndreasWeichselyartﬁer/General-Manager Dong/Product-Management U
First CE: 19 Archive-File/Record: NAPR020735
Art.-No.: 43.404.25 |.-No.: 11019 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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