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Instrukcja obstugi = i mn h E I I °

elektrycznej frezarki gérnowrzecionowej.

®® Instrug;iuni de [olosire
® Masina electrica de frezat de sus

MHCTpyKuMA no akcnnyaTtauum
aneKTpu4ecko“o ¢ppe3epHON MalIMHbI C
BEepPXHUM pacrnono)XeHuem WnuHaena

EnekTtpuyecka ropHa gpesa
PbkoBoacTBO 3a 06¢cny)xBaHe
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Nosi¢ stuchawki ochronne!
0O6A3aTeNbHO UCNOMb3yHTE 3aWUTy opraHoBcyxal

A se purta casti de protectie!
Hocete npeanasHu cpeactsBa 3a cnyxa!

Nosi¢ okulary ochronne!
Ucnonb3yinTe 3aluTHbIe OYKM!

A se purta ochelari de protectie!
Hocete 3awmTHu oynna!

Przy pracach wytwarzajgcych pyt
Mpu o6pasoBaHMyK NbINKU UCNONb3ynTe pecnupartop!

Daca iese praf a se purta masca de protectie!
Mpu oTpenAHe Ha npax HoceTe pecnuparTop!

® ® @ ©
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1. Opis urzadzenia (rys. 1i 2):
1. Raczka.

2. Podziatka.

3. Opodr nastawny gtebokosci ciecia.
4. Obudowa silnika.
5. Przewdd sieciowy.

6. Wylacznik.

7. Ustawianie predkosci obrotow.
8. Sruba motylkowa.

Tuleja prowadzUca o $rednicy
10. Igta cyrkla

11. Slizg frezarki.

12. Blokada wrzeciona

13. Ogranicznik réwnolegty

14. Klucz widetkowy

15. Uchwyt mocujgcy

16. Kréciec ssacy

©<

2. Dane techniczne:

Napiecie sieciowe: 230V -50 Hz.

Pobér mocy: 1200 Watt.

Predkos¢ obrotowa

biegu jatowego: 16.000 —34.000 min™.

Wielkos$¢ skoku: 40 mm (gtebokos$¢ frezowania).

Tuleja zaciskowa: 2 8ig 6 mm.
Dla frezu ksztadétowego max. : 2 36,5 mm.
Zabezpieczenie przez izolacje. 11/
Ciezar: 4 kg.
Poziom cisnienia akustycznego LWA: 101,9 dB (A).
Poziom mocy akustycznej LPA: 90,9 dB (A).
Wibracja aw: 3,69 m/s%

3. Wiasciwe uzycie

Frezarka goérnowrzecionowa nadaje sie szczegdlnie
do obrébki drzewa i tworzyw sztucznych, poza tym
do wycinania sekéw, frezowania wpustéw,
wykrawania zagtebien, do kopiowego wykrawania
krzywek i liter itd. Frezarki gérnowrzecionowej nie
wolno uzywa¢ do obrobki metalu, kamienia itp.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem. Uzycie urzgdzenia niezgodnie z
powyzszym jest sprzecznez przepisami.

Za wynikajgce z tego, wszelkiego rodzaju szkody
albo obrazenia odpowiada uzytkownik albo
obstugujacy, a nie producent.
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4. Wazne wskazowki

Prosze przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawarte w niej wskazowki.
Na podstawie niniejszej instrukcji obstugi prosze sie
zapozna¢ z urzgdzeniem, z jego prawidtowym
uzytkowaniem, a takze z uwagami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Prosze przechowywac instrukcje
obstugi razem z frezarkg gérnowrzecionowa.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Stosowne wskazéwki bezpieczenstwa zamieszc-
zone sa w zatagczonej broszurze.

5. Przed uzyciem

@ Przed uzyciem musza zosta¢ zamontowane
wszystkie ostony i czesci zabezpieczajace.

@ Przed podtaczeniem urzadzenia poréwnaé dane
na tabliczce identyfikacyjnej z danymi
dotyczacymi sieci elektrycznej.

6. Montaz i obstuga

Uwaga ! Przed zamontowaniem i ustawieniem
urzadzenia, nalezy wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka.

A. Montaz krééca ssacego (rys. 3).

Uwaga! Uzywanie urzadzenia odpylajacego jest
niezbedne ze wzgledoéw zdrowotnych.

Kréciec ssacy (16) przymocowaé za pomoca obyd-
wu $rub z tbem krytym (a) na $lizgu frezarki. Krociec
moze by¢ podtaczony do urzadzenia ssgcego
(odkurzacz) za pomocg przewodu.

B. Montaz ogranicznika réwnolegtego (rys. 4).

® Usuna¢ tuleje prowadzaca (a) ogranicznika (13)
do otworéw $lizgu frezarki. (11)

® Ogranicznik (13) ustawi¢ na zadany odstep i
zablokowa¢ $rubg motylkows (8).

C. Montaz szpicy cyrkla (rys. 5).

® Szpice cyrkla (10) wsunaé na rolke prowadzaca
(a) ogranicznika rownolegtego (13) i umocowac za
pomoca Srub motylkowych. (b)

® Szpice cyrkla osadzi¢ na materiale.

® Poprzez przesunigcie ogranicznika (13) ustawic¢

o
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zadany promien. Ogranicznik umocowac za
pomoca srub motylkowych.

® Wigczy¢ maszyne.

@ Po zluzowaniu zaczepu mocujgcego (15)
prowadzi¢ maszyne powoli na lewo, az do
oporu.

® Poprzez réwnomierne przesuwanie, frezowac
wpusty, otwory itd. Maszyne nalezy prowadzi¢
dwoma rekami.

® Po zakonczeniu pracy doprowadzi¢ maszyne do
pozycji wyjsciowe;.

® Maszyne wytaczy¢.

D. Montaz tuleji prowadzacej (rys. 6/7/8).

® Tuleje prowadzacg (9) zamocowac za pomoca
dwoch $rub z tbem krytym (f) do $lizgu frezarki
(11).

@ Tuleja (9) jest prowadzona wzdtuz szablonu (c)
za pomoca koétka kierujacego.

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wiekszy od
szablonu o réznice pomiedzy krawedzig
zewnetrzng koétka kierujgcego, a krawedzig
zewnetrzna freza ().

E. Montaz narzedzi do Frezowania (rys. 9).

Uwaga: wyciagna¢ wtyczke z sieci.

@ Prosta wymiana frezu dziTki blokadzie wrze
ciona.

® Nacisng¢ blokade wrzeciona i zatrzasna¢
wrzeciono (12).

® Poluzowaé nakretke zaciskowa kluczem
widetkowym.

® Wymieni¢ frez i dokreci¢ nakretke zaciskowg
kluczem widetkowym.

Uwaga! Przed uzyciem usuna¢ wszystkie narzedzia
do montazu i ustawiania z rejonu pracy frezarki.

® W celu usunigcia freza nalezy postgpowac w
kolejnosci odwrotnej do powyzej podane;j.

F. Ustawienie gtebokosci frezowania (rys.10).

® Maszyne ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

@ Zluzowa¢ $rube motylkowa (a) i uchwyt mocujacy
(15).

® Maszyne przesuwaé powoli na dét do momentu
kontaktu freza z obrabianym przedmiotem.

® Zaciaggna¢ uchwyt zaciskowy (15).

® Przy uzyciu skali (2) ustawi¢ ogranicznik
gtebokosci (3) na zgdang gtebokosc¢ frezowania i
zaryglowa¢ za pomoca $ruby motylkowe;j.

® Maszyne uruchomi¢ za pomoca wytacznika (6).

® Za pomoca pokretta (7) ustawié zadang
predkos$¢ obrotéw freza.

@ Zluzowac¢ uchwyt zaciskowy (15) i przeprowadzi¢
proces frezowania.

® Maszyna musi by¢, po zakonczeniu pracy, usta
wiona do pozycji wyjsciowej.
Predkos$c¢ obrotow jest zalezna od rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci prowadzenia
oraz rodzaju uzytego freza.

G. Kierunek frezowania (rys.11).

® Proces frezowania musi by¢ prowadzony zawsze
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotow
freza. W przeciwnym przypadku moze dojs¢ do
reakcji odrzucenia (odbicia) maszyny i w
nastepstwie do skaleczenia.

H. Frezowanie krawedzi i form (rys.12).

® Do frezowania form (a) i krawedzi (b) moga by¢
uzywane frezy specjalne z krazkiem
prowadzacym.

® Zamontowac frez.

® Maszyne naprowadzi¢ ostroznie na przedmiot
obrabiany.

® Frezarke prowadzi¢ wzdtuz obrabianego
przedmiotu dociskajgc jednoczesnie kotek lub
tozysko prowadzgce do obrabianego przedmiotu.

Uwaga:

® W przypadku gtebokiego frezowania, nalezy
zaleznie od materiatu, frezowaé w kilku
stopniach.

o Przy wykonywaniu wszelkich prac z frezarka
goérnowrzecionowa, nalezy kierowa¢ maszyne
trzymajac dwoma rekami.

7. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze ci zamiennych
Woyciagnaé wtyczke z gniazdka przed czyszczeniem.

7.1 Czyszczenie

® Zachowaé w czystomatka lub czysci¢ sprezonym
powietrzem pod niskim cignieniem.

® Zaleca sie czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

® Czysci¢ urzadzenie regularnie czystg szmatka z
dodatkiem szarego mydfa.
Nie stosowa¢ do czyszczenia srodkéw zracych i
rozpuszczalnikbw, moga spowodowaé
uszkodzenie elementoéw z tworzywa sztucznego.
Nie dopuszcza¢ do dostania sie wody do
wnetrza urzadzenia.

7.2 Szczotki weglowe

o
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® W razie wytwarzania nadmiernej ilosci iskier,
oddac¢ szczotki do sprawdzenia w
autoryzowanym serwisie.
Uwaga! Szczotki weglowe mogg zostac
wymienione jedynie przez autoryzowany serwis.

7.3 Konserwacja
® We wnetrzu urzadzenia nie znajdujg sie zadne
czesci wymagajace konserwaciji.

7.4 Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy podac naste-
pujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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1. Descrierea aparatului
(ilustratiile 1 si 2)

Méaner

Scala

Limitator de adancime
Carcasa motorului
Conductorul de retea
Comutator de pornire-oprire
Regulator de turatie
Surub-fluture

Manton de ghidare

10. Varf de trasare

11. Talpa de frezare

12. Oprirea axului principal

13. Limitator paralel

14. Cheie mecanica fixa deschidere
15. Maner de strangere

16. Racord de aspirare

CoNor~ON~

2. Date tehnice

Tensiune de retea: 230V -50Hz
Consum de putere: 1200 Watt
Turatia la mers in gol: 16.000 - 34.000 min-1
Adéancimea de frezare: 40 mm

Bucsa elastica de prindere: 06t 8 mm

pentru freza profilatd max.: 2 36,5 mm

Cu izolatie de protectie /@

Greutate: 4 kg

Nivelul de presiune sonora LWA: 101,9 dB (A)
Nivelul de putere sonora LPA: 90,9 dB (A)
Vibratia ahw : 3,69 m/s?

3. Utilizarea conform dispozitiilor

Masina de frezat de sus este destinata in special
prelucrarii de lemn si materiale plastice precum si
decuparii de noduri de lemn, frezarii de caneluri,
prelucrarii de adancituri, copieri de curbe si trasaturi
de scriere si altele.

Masina de frezat de sus nu trebuie utilizata la
prelucrarea de metale, piatra etc..

Masina trebuie utilizata numai conform dispozitiilor
ei.

Orice alta utilizare in afara acestor dispozitii nu este
corespunzatoare. Pentru deteriorarile sau ranirile de
orice natura care rezulta de aici raspunde utilizatorul,
respectiv operatorul, dar nu producatorul.

4. indrumari importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indrumarile. Familiarizati-va pe baza
acestor instructiuni de utilizare cu aparatul, cu
utilizarea corecta precum si cu indrumarile de
siguranta. Pastrati instructiunile de utilizare impreuna
cu masina de frezat de sus.

Indicatii de siguranta

ndicatiile de siguranta aferente le gasiti in
brosura anexata.

5. Inainte de punerea in functiune

@ inainte de punerea in functiune trebuie ca toate
dispozitivele de acoperire si siguranta sa fie
montate regulamentar.

@ asigurati-va inaintea conectarii masinii ca datele

de pe placuta indicatoare a tipului masinii coincid
cu datele retelei electrice.

6. Montare si deservirea

Atentie!
Scoateti din priza fisa de retea inaintea tuturor
montajelor si lucrarilor de reglare.

A.) Montajul racordului de aspirare (ilustratia 3)

Atentie! Din motive de sanatate este absolut
necesar utilizarea unei aspiratii de praf.

Insurubati fix racordul de aspirare (16 cu ambele
suruburi cu cap inecat (a) la talpa de frezare (11).
Racordul de aspirare poate fi utilizat la aparate de
aspiratie (aspiratoare de praf) cu furtun de aspirare.

B.) Montarea limitatorului paralel (ilustratia 4)

® impingeti axa de ghidare (a) a limitatorului paralel
(13) in orificiile (b) talpii de frezare (11).

@ reglati limitatorul paralel (13) la dimensiunea dorita
si fixati prin strangere cu suruburile-fluture.

C) Montarea varfului de trasare (ilustratia 5)

® impingeti varful de trasare (10) pe axa de ghidare
(a) a limitatorului paralel (13) si fixati-I cu

o
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surubul -fluture (b).

@ asezati varful de trasare pe material.

® reglati raza dorita prin deplasarea limitatorului
paralel (1) si fixati cu ambele suruburi-fluture
(b).

@ conectati masina.

@ dupa slabirea manerului de strAngere (15) miscati
masina incet in jos pana la limita.

@ cu naintare regulata frezati canelurile, proemi-
nentele si altele. Ghidati masina de frezat cu
ambele maini.

@ dupa incheierea lucrului readuceti masina la
pozitia de sus.

@ deconectati masina.

D.) Montarea mansonului de ghidare
(ilustratia 6/7/8)

o fixati mansonul de ghidare (9) cu ambele
suruburi cu cap inecat (f) la talpa de frezare (11).

@ mansonul de ghidare (9) se deplaseaza cu inelul
de ghidare de-a lungul sablonului (c).

@ piesa de lucru (d) trebuie sa fie mai mare cu
diferenta dintre ,muchia exterioara a inelului de
ghidare” si ,muchia exterioara a frezei“ (e), pentru
a obtine o copie exacta.

E.) Montarea uneltei de frezare (ilustratia 9)
Atentie: scoateti din priza fisa de reteal

e inlocuire simpla a frezei prin dispozitivul de bloca
re a axului.

® Apasati dispozitivul de blocare a axului si lasati
axul sa se inclicheteze (12).

@ Slabiti piulita olandeza cu cheia mecanica fixa.

@ inlocuiti freza si strangeti piulita olandez cu cheia
mecanica fixa.

Atentie: indepartati inainte de punerea in functiune
uneltele de montare i reglare.

@ pentru a indeparta unealta de frezare procedati in
ordine inversa.

F.) Reglarea adancimii de frezare (ilustratia 10)

@ asezati masina pe piesa de lucru.

® slabiti surubul-fluture (a) si manerul de strangere
(15).

@ deplasati incet in jos masina pana ce freza atinge
piesa de lucru.

@ strangeti fix manerul de strangere (15).
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@ reglati limitatorul de adancime (3) cu ajutorul
scalei (2) pe adancimea dorita de frezare si fixati
cu surubul-fluture (a).

@ apasati comutatorul de pornire-oprire (6) pentru a
conecta masina.

@ reglati turatia necesara a uneltei de frezare cu
regulatorul de turatie (7).

@ slabiti din nou manerul de strangere (15) si
coborati freza pentru a executa procesul de
frezare.

@ dupa incheierea lucrului masina trebuie readusa la
pozitia initiala.

Turatia masinii de frezat de sus este in functie de

materialul de frezat, de viteza de inaintare si de

unealta de frezare utilizata.

G.) Directia de frezare (ilustratia 11)

@ frezarea trebuie sa se realizeze intotdeauna in
sens contrar directiei de rotatie (contraavans). in
caz contrar exista pericolul de ranire din cauza
reactiunii.

H.) Frezarea de profiluri si a muchiilor
(ilustratia 12

® pentru frezarea de profiluri (a) si frezarea muchiilor
(b) se pot utiliza si freze speciale cu inel de
ghidare.

@ montali freza.

@ aduceti magina cu atentie la piesa de lucru.

® deplasati cepul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) de-a lungul piesei de lucru cu o apasare
usoara.

Atentie:

@ in functie de material trebuie lucrat in mai multe
etape in cazul adancimilor mari de frezare.

@ tineti cu ambele méini masina de frezat de sus la
toate lucrarile de frezare.

o
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7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

@ Scoateti stecherul Tnaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

7.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ?tergeti aparatul cu o
céarpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

7.2 Periile de carbune

@ in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

7.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentiona-
te urmatoarele date;

o Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

o Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info
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1. OnucaHme mawunHbl (Puc. 1 un 2)

PykoAaTka

Lkana

O“paHnumTenb rnybuHbl 06paboTku
Kopnyc asn“atens
OnNeKTPUYECKUiA LWHYpP
BbikntovaTens

Pe“ynATop cKopocTuM BpaLleHuA
BapalukoBbIi BUHT
Hanpasnsatowana BTynka

10. OcTpue uvpkyna

11. ®pesepHbii cynnopT

12. AppeTup wnuHaena

13. MapannenbHbIn ynop

14. Bunbuathblii raeyHbIN KoY

15. 3a>KUMHBINA rpnbok

16. OTcacbiBalowmin agantep

©CONOOA~WN =

2. TexHn4eckKue gaHHble

HanpaxeHne anekTponuTaHusa: 230B~50Ty
MNoTpebnaemasa MOLHOCTb: 1200 Bt
CKOpOCTb BpaLleHUs Ha XONTOCTOM Xoay: 16000 -

34000 muH!
BbicoTa xoaa: 40 mm (rnybuHa cpeseposaHmnA)
LlaH“0BbI NATPOH: J8uQD6 MM
OnA NpodnIbHON dopesbl MaKce.: 3 36,5 Mm
VimeeT 3awmTHy0 n3onauuio I/
Bec 4 K"
YpoBeHb 3BYKOBO“0 AaBfeHuA: 101,9 86 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTU: 90,9 a6 (A)
Bu6pauma ahw 3,69 m/c?

3. NMpumeHeHWe No Ha3Ha4YeHUIo

®dpesepHan MallnHa C BEPXHUM PacronoXeHnem
WNuHAenA npegHasHadaeTcA anA 06paboTkm
fetarnen n3 gpesecuHbl U NnacTMacebl, AnA
Bblpe3aHuA Cy4KoB, (hpe3epoBaHMA Nasos,
noA“oTOBKU KaHaBOK, hpe3epoBaHna
KPVBONMHENHBIX MOBEPHOCTEN, POPMMPOBaHMA
AeKopaTuBHbIX Npocunen n 1.4.

DdpesepHyto MalIMHy 3anpeLlaeTcA NPUMEHATbL AnA
06paboTky MeTanna, KamHa u T.0.

MalumHy paspeluaeTcA NPUMEHATb UCKTIOYUTENBHO
NO Ha3Ha4YeHuIo.

3anpelaeTca noboe NpuMeHeHve,
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OTKJ/TOHAOLLEECH OT peKoMeHayemo“o. 3a
noepexaeHnA, BOSHUKLLKE B pe3ynbTaTte
npuMeHeHnA He No Ha3Ha4YeHUo, OTBETCTBEHHOCTb
HeceT Bnaaenew Ui nonb3oBaTesb MALUNHOW, HO
He n3“0TOBUTENb.

4. Ba)kHble yKa3aHuA

Mo>xanyncTa, BHUMATENbHO NpounTanTe
VHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauum n cobniopanTe
[aHHble B Helt ykasaHuA. O3HaKoOMbTEeCh C
MOMOLLIbIO MHCTPYKLMM MO 3KChyaTaumm ¢
MaLUMHOW, ee paboTon N MHCTPYKLUMAMM MO TEXHWUKE
6e30nacHOCTN. XpaHUTe NHCTPYKLMIO MO
3KcnnyaTaumm BMecTe ¢ hpe3epHoOin MaLLMHOW.

YKasaHuA No TexHuKe 6e30nacTHOCTU

CooTBeTCTBYlOWME YKa3aHUA MO TEXHUKEe
6e3onacTHocTU Bbl HaaeTe B NpUIOXKeHHOW
6polutope.

5. Mepen nyckom B 3KcnyaTauuio

® [lepen nyckom B 3Kcnjiyataumio BCe 3almTHbIE
KOXYXM U NPELOXPaHUTENbHbIE
NpYCcnoco6neHnaA AOMKHbI BbiTb YCTaHOBNEHbI
Ha MaLluHe.

o [lepen BK/OYEHNEM MALLUMHbI B CETb
pekoMeHayeTCA NPOBEPUTL COOTBETCTBUE
[aHHbIX TaBNMUYKN XapaKTepUCTUK MaLlHbI C
napameTpamu 3N1eKTPONUTaHA.

6. MoHTaX< 1 akcnnyaTtaumA

BHumaHue!

Mepea npoBeAeHMEM MOHTaXHbIX U
yCTaHOBO4HbIX paboT crieayeT 0TCOeAUHUTb
3NeKTPUHECKUN LHYP OT PO3ETKMU.

A.) MoHTax wTyuepa anAa otcoca (Puc. 3)

BHumaHume!

B uenAx oxpaHbl 300pOBbA BO BpeMA
aKcnayartauum Heo6xoaMmo UCnosib3oBaTh
nbljieoTcacbliBaKlLLee YCTPOUCTBO.

o
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C nomoLLbo ABYX BUHTOB C NOTAWHOMN FONOBKOW (&)
NPUKPYTUTb K cbpesepHomMy cynnopTy (11) wTyuep
ana orcoca nbin (16).

K wTyuepy MoO>XHO NpUCcCoeanHATb
nblfieoTcacbiBatoLMe yCTPOMCTBa (Mblecoc) co
LaH“oMm.

B.) MoHTa)X napannenbHo“o ynopa (Puc. 4)

® Bcrasutb B oTBepcTua (b) dpesepHo“o
cynnopTa (11) HanpasnAWMIA BanvK (a)
napannensHo“o ynopa (13).

® YcTaHoBUTb napannesnbHbin yrnop (13) Ha
HY>KHbIN pa3mep 1 3axcatb 6apallkoBbIMK
BUHTamu (8).

B.) MoHTa)k ocTpua uupkynsa (Puc. 5)

® Hacaautb octpue umpkyna (10) Ha
HaNpaBnAKLWUA BaMK (a) napannenbHo“o
ynopa (11) n 3achmkcupoBaTtb 6apallkoBbIM
BMHTOM (b).

BHumaHue: MapannenbHbin ynop cnegyet
nepeBepHyTb Tak, YTOObI HanpasnAtoLwana ynopa
6bina HaBepxy.

® YCTaHOBWTb OCTPUE LUMPKYNA Ha
obpabaTbiBaemMbIvi MaTepuarn.

o Ortpe“ynnpoBaTb HEO6X0ANMbIN Paanyc NnyTem
cMeLleHnA napannensHo“o yrnopa (18) n
3aTAHYTb ABYMA 6apallkoBbIMA BUHTAMMU.

® Bkno4MTb (hpesepHbI CTaHOK.

® [locne pasxartuna 3aXunmHo“o rpmbka (15)
MalLlUVHYy MeAJIeHHO ONyCTWUTb BHU3 [0 ynopa.

® [lyTem paBHOMEpPHOW Noja4u Belpe3aTb Nasbl,
dacku n 1.4. MNpun 3TOM MaWKnKHy crnegyeT BeCcTu
obenmmn pykamu.

® [locne 3aBeplieHnA paboT MalMHy NPUBECTM B
BEepXHee MNosioXeHue.

o ®dpe3epHylo MalNHY OTKMIOYUTL OT CETW.

I.) MoHTa)x HanpaBnAtowen BTynku (Puc. 6/7/8)

® 3aKpyTuTb HanpasnAoLLYLO BTYNKy (9) Ha
pesepHom cynnopTe (11) ¢ NOMOLLBIO ABYX
BMHTOB C noTaiHou ronoskon (f).

e Hanpasnawowasa BTynka (9) segeTcA BAonb
LwabnoHa ¢ NoOMOLLbIO YyNOopHO“o Konbua (b).

® [1nA nony4eHuaA TOYHOM Konuu geTans (d)
[OMKHa bbITb 60MblUEe HA Pa3HOCTb MeX Ay
rBHeluHel KpOMKOM YNOpHO“0 KosnbLua“ u
rBHelwHel kpomkon dpesbl” (e).

Seite 11

[.) MoHTax ¢pe3sbl (Puc. 9)

BHumaHue: OTcoeanHUTb LWTENCEeNbHYIO BUNKY OT
poseTku!

® Haxartb appeTup wnuHaena n 3adunkcnposaTb
LWNMHAEnNb.

® OTKpPYTUTb BUSIbYATbLIM raeyHbIM KITHO4OM
HaKnaHYIO ranky.

® CMeHWTb (opesy 1M CHOBa 3aKPyTUTb KIIHOHOM
HaKnOHYIO ranky.

BHumaHwue: Nepen Havanom akcnnyaraumm
YAANMUTb BCE MHCTPYMEHTbI, UCMOMNb3yeMble ANA
MOHTaxa v pe“ynmpoBKu.

® CHATMA chpesbl npomssoanTe B 06paTHOM
nopAake.

E.) YctaHoBKa rny6uHbl chpesepoBaHua (Puc. 10)

® OnycTuTb MalMHy Ha obpabaTbiBaeMyto
fetanb.

® OTKpyTuTb 6apallKoBbI BUHT (@) U 3a)XUMHbIN
rpunbok (15).

® MepaneHHO oNyCTUTbL MaLMHY A0 KacaHuA
chpesoii NOBEPXHOCTMN AeTanw.

® 3aTtAHyTb 3aKMMHBIV rprbok (15).

o O“paHununTens rnybuHbl hpesepoBaHua (3)
YCTaHOBUTb Ha HEH6XOAMMYIO FNY6UHY C
MOMOLLbIO LWKasbl 1 3adnKempoBaTb
6apallKkoBbIM BUHTOM ().

® BKnounTb MallMHy, HaXkas BblKo4aTenb (6).

o C nomolupto pe“ynAaTtopa (7) ycTaHoBUTb
HeobX0aMMyo CKOPOCTb BpalLeHWA dpesbl.

® [InA npoBeneHunA dpe3epHon onepauum
3aXMMHBIV rpubok (15) cneanyeT cHoBa
OTMYCTWUTb U Ppesy onyCTUTb.

® [locne 3aBepLueHnA pesepHbIX paboT MaLnHy
cnepnyeT NpUBECTUN B UCXOAHOE MOMOXEHME.
CKopoCTb BpalleHus, ycTaHaBnmBaemas Ha
chpesepor MalnHe C BEPXHUM pacnonoXeHnem
LWNMHAenA 3aBucuT ot obpabaTbiBaemMo“o
maTepwvana, CKopocTu nojayu u NpUMeHAeMon
dpesbl.

XK.) HanpasneHusa cppeseposaHua (Puc. 11)

® [pouecc pesepoBaHna AOMKEH
Npon3BOANTLCA NPOTUB HanpasneHnA
BpalleHuA dpesbl (NpoTus nogaqn). B
NPOTMBHOM cfny4ae obpaTHbIA yaap MOXeET
NpUBECTN K TpaBMam.

11
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3.) ®pe3epoBaHue AeKopaTUBHbIX Npodunen n
Kpomok (Puc. 12)

® [InA ppesepoBaHnA AeKkopaTuBHbIX Npodunen
(a) n kpoMmoK (b) Mo“yT NnpumeHATLCA
crneumnanbHble de3bl C YNOPHbIM KOSIbLIOM.

® YcTaHoBUTbL (opesy.

® [loaBecTn OCTOPOXKHO MaLUMHY K MOBEPXHOCTH
aetanm.

® Cne“ka HapgaBvB, NPOBECTU HA HANPaBMAOLLYIO
uandpy unm waprKonoAWmnnHUK (C) BAONb
aetanm.

BHumaHue:

® B 3aBncumocTu OT mMaTepuana anA nasos
605bLIoV rnybuHbI Bpe3aHua matepuvan
pekomeHayeTcA obpabaTbiBaTb B HECKOMbKO
NPOXOA0B.

® Bo Bpemsa paboTbl pesepHyto MallvHy cregyet
aepXartb 06enMun pykamu.

7. OuncTKa, TEXHMHECKUN yXoa U 3aKa3
3anacHbIX geTtaneiu

Mepen Bcemu paboTamu Mo OYNCTKE BbIHYTb
LUTEKep U3 po3eTKM.

7.1 Ouuctka

o OunwaiiTe 3almUTHbIE YCTPONCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPNYC
apuratesia Kak MO>XXHO nydlle OT Mblin N rpA3N.
MpoTpute hpesy YMCTON BETOLLLIO UK
npo,u.y|7|Te C>XaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
[aBreHnem.

® Mbl pekomeHayeM oumwaTs hpesy nocne
KaXkoro UCrosib30BaHuA.

o OunwaiiTe yCTPONCTBO PEryfAPHO BIaXHOW
TPANKOW C HEBONBLUNM KONTMYECTBOM XMUAKOFO
Mblna. He ucnonbayiite molowme cpeacTaa unm
pacTBOPUTE; OHU MOTYT PasbeCTb
npacTMaccoBble YacTu ycTponcTea. CneauTe 3a
TeMm, 4TO6bl BoAa He ronasia BOBHYTPb
yCTpOWCTBA.

7.2 YrosnbHble WEeTKU

® [lpuy ypesmepHOM 06pasoBaHUM UCKP cAanTe
bpesy B cneumann3vpoBaHHy0 MacTpeckyto ana
NPOBEPKM YrONbHbIX LETOK.
BHuMaHue! YronbHble WweTku paspelaeTca
3aMEHATb TONbKO CMELMAnUCTy SMEKTPUKY.

7.3 TexHU4eckut yxoa
® B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT feTanewu,
KOTOpbIE HY>XXAAITCA B TEXHUHECKOM YXOAe.

7.4 3akas 3anacHbIX Aetanei:
Mpw 3akase 3anacHbIX 4acTel Heo6X0ANMO

12
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npueecTu cneaywoume gaHHble:

® Moandukauma ycTponcTea

® Howmep apTukyna yctponcTtea

® WpaeHTudnkKaumoHHbIA HOMEp yCTpoMCTBa

® Howmep 3anacHoii YyacTu Tpebyemoit AnA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LeHbl U MHOPMaLumA HaXO4ATCA Ha
canTe www.isc-gmbh.info
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OnucaHue Ha ypega (Pur. 1 1 2)
1 PbkoxBaTka

2 Ckana

3 OrpaHuunTen Ha gbnbo4ymHarta
4 Kopnyc Ha moTopa

5 3axpaHBaly kaben

6 Bkn./M3kn. — Kntoy

7 PerynupaHe Ha obopoTute

8 Kpunyat BUHT

9 Bopeua BTynka

10 OcTpue Ha neprena

11 OcHoBa Ha chpesaTa

12 3acTonopAsaHe Ha BPeTEHOTO
13 lMapaneneH orpaHnyuTen

14 TaeveH KoY

15 3aTArawa pbkoxBaTka

16 N3cmykBsaly wyuep

2. TexHU4eCcKU gaHHU

230 V~ 50 Hz
1200 W

3axpaHBaLlo HanpexeHune
KoHcymupaHa MoLHocT
O60poTK Ha NpaseH xop4,

16.000 — 34.000 min™!

BucouuHa Ha noBauraHe 40 mm

(abpn6oynHa Ha hpesoBaHe)
3arArawm YenocTu 28ng6mm
3a npochunHm chpesepn makc. 2 36,5 mm
3awmTHO n3onupaHe I/[8
Terno 4 kg
HuBo Ha wymoBo HanAraHe LPA 101,9dB (A)
HuBo Ha wymosa mowHocT LWA 90,9 dB (A)
Bubpauna ahw 3,69 m/s?

3. U3anons3saHe no npeagHa3Ha4yeHue

[opHaTta pesa e ocobeHo noaxoaAlla 3a
ob6paboTka Ha ABbPBO M NnacTMaca, KakTo 1 3a
n3pAsBaHe Ha Yyenose, hpe3oBaHe Ha KaHanu,
n3paboTBaHe Ha AbNOOYMHM, KONMpaHe Ha KpUBK u
6yKBEHU KOHhurypaumm u T. H.

[opHaTa pesa He TpAbGBa Aa ce n3nonaea 3a
obpaboTBaHe Ha MeTarn, KaMmbK U

T. H.

MawwuHaTta TpA6Ba Aa ce M3nonssa camo no
npegHasHaveHue.

BcAko Apyro nsnonssaHe He e Mo npeaHasHaveHue.
3a WeTun nnv HapaHABaHWA OT BCAKaKbB XapakTep
B pesynraT Ha TakoBa W3ron3BaHe OTrOBOPHOCT
HOCW Mon3BaTenAT, pecrn. 06CNy>BaLloTo nuue, a
He Npou3BOANTENAT.

4. Ba)xHu yKa3aHuA

MOJ‘IH, npovyeTeTe BHUMATENIHO YyNMbTBAHETO 3a
usnonssaHe u cbbMI0AaBaNTEe HEroBNTE yKa3aHuA.
3anosHanTe ce ¢ NOMOLYTa Ha ToBa yNMbTBaHe C
ypeaa, C MPaBUMNHOTO U3MO3BaHe, KakTo 1 C
yKasaHuATa 3a curypHocT. CbxpaHABanTe
ynbTBaHETO 3a U3MOM3BaHe 3aefHO C ropHara

hpesa.

YKasaHuA 3a CUrypHOCT
CbOoTBETHUTE yKa3aHWA 3a CUrypHoOCT Lie HamepuTe
B npunoXeHata KHuxkal

5. Mpean nyckaHe B ekcnnoarauusa

® [lpeau nyckaHe B ekcnnoatauna BCUYKN
NOKPUTUA 1 3aMTHM NpucrnocobnenvA TpAbea
aa 6'b,ElaT MOHTUPAHN B CbOTBETCTBUE C
npeannucaHuATa.

® VYb6epnete ce npean BKKOYBaHe Ha MalumHara,
Yye NaHHUTe Ha TabenkaTa cbBnaaaT C AaHHUTe
Ha 3axpaHBalyaTa Mpexa.

6. YcTpoucTBO M 0bCcnyxBaHe

BHumaHue!

Mpeau 3anoyBaHe Ha BCAKaAKBU MOHTa)KHU
paboTu n paboTu No HacTpomkarta U3KJio4HeTe
MpPEXXOBUA Lencern.

A) MoHTa) Ha uscmyksawma wyuep (cpur. 3)

BHumaHue! Mo 3apaBOCNOBHU NPUYUHM €
abconloTHO He06X0AUMO U3CMYKBAHETO Ha
npaxra.

3aTerHete nscmykaawmA wyep (16) ¢ Agarta BuHTa
CbC CKpUTU rNaBu (a) KbM OCHOBaTa Ha pesaTa
(11). NscmykBawmAT WwyLep MoxXxe Aa ce usnonssa
3a noacbeanHABaHe KbM U3CMyKBalln ypeaun
(npaxocMyKayka) 4pes3 U3cMyKBaLl, MapKyy.

B) MoHTa)k Ha napanenHuA orpaHuyuTen

(cpur. 4)

® BkapanTe BogewwA Ban (a) Ha napanenHua
orpaHuumTen (13) B otBopuTe (b) HAa ocHOBaTa
(11) Ha dpesara.

® Perynupanite napanentua orpatuuuTen (13) oo
XenaHuA pasmep 1 3aTerHeTe ¢ KpunyaTuTe
BUHTOBE (8).

13
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C) MoHTaxX Ha ocTpueTo Ha neprena (cur. 5)

® [Inb3HeTe ocTpueTo Ha neprena (10) no
BOJeLMA Ban (a) Ha napanenHna orpaHnyinTen
(13) n dukcmpante ¢ KpunyaTua BUHT (b).

BHumaHue: MapanenHuAaT orpaHnuuTen TpAbea ae
Ce 3aBbpPTU, TaKa Ye orpaHum4MTenHara WwuHa aa
COo4m Harope.

@ [locTaBeTe oCTpMETO Ha neprena Bbpxy
maTepuana.

® HacTtponiTte xenaHuna pagnyc 4Ypes npemecTBaHe
Ha napanenHua orpaHnynten (13) n
cukcnpanTe ¢ ABaTa KpunyaTu BUHTA.

® Bknioyete mawuHara.

® Crnep pa3xnabsaHe Ha 3aTArawata pbkoxasaTka
(15) npuaBuxeTe 6aBHO MalunHaTa Hagony Ao
orpaHuyuTens.

® ®pe3oBaviTe kaHanu, NparoBe N T. H. C
paBHOMeEpHO noaasaHe. HanpasnAsBavTe
mMalmHaTa ¢ ABeTe pbLe.

o Cnep npuknioyBaHe Ha paboTa BbpHETE
MalmHaTa obpaTHO Harope.

® VI3knioyeTe mawmHara.

D) MoHTa)k Ha BoAewaTa BTynka (dwur. 6/7/8)

@ 3aterHeTe Bogellata BTynka (9) ¢ ABara BUHTa
cbe ckpuTu rnaeu (f) kbM ocHoBaTa Ha pesaTa
(11).

® Bogelwara BTynka (9) ce oAy no gbmxuHata
Ha WwabnoHa 4Ypes ornopHUA NPBLCTEH (b).

® Pab6othuATt petann (d) TpAabsa na 6bAe no-
ronAM ¢ pasnukara mexay
“BbHLUEH KaHT — ONopeH NpbCTEH” U “BbHLILUEH
KaHT - dopesep” (e), 3a Aa ce Nonyyn To4HO
konwve.

E) MoHTaX Ha hpe3epHMA UHCTPYMEHT (cpur. 9)

BHumaHue: N3kntoyeTe wencena!

® HaTucHeTe 6nokMpoBKaTa Ha BPETEHOTO U
uKcuparTe BpeTEHOTO.

® Pasxnabete c raeyHuA KN4 CbeAMHUTENHATA
ravika.

® CwmeHeTe (hbpesepa n 3aTerHeTe C raeyHmA KoY
CcbeauHuTenHaTa ravka.

BHumaHue: [llpeanm nyckaHe B [ABUXeEHUe
OTCTpaHeTe OTHOBO perynmpaiwmTe u MOHTaKHUTE
VNHCTPYMEHTW.

@ 3a pa ce oTcTpaHu hpe3epHUA MHCTPYMEHT,
npoueaupante no obpatHmA pea.

14
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F) PerynupaHe abn6ouynHaTta Ha ppe3oBaHe
(chur. 10)

® [locTaBeTe mawmHaTa BbpXy paboTHUA getann.

® Pasxnabete KpunyaTuA BUHT (a) 1 3aTArawara
pbkoxBaTka (15).

o [lpuasmxeTte mawmHata 6aBHO HaJony, AOKaTo
pe3epbT Jonpe paboTHUA AeTawnn.

® 3aTerHeTe 3arArawaTa pbkoxeaTka (15).

® HacTponTe orpaHnuuTena Ha abnboynHara (3)
C nomoLyTa Ha ckanaTa Ha XenaHaTa
ObnboynHa Ha chpesoBaHe 1 hukcupante ¢
KpunyaTuvA BUHT (a).

® HatucHeTte knoya Bkn./N3kn., 3a aa Bkno4ute
mawmHaTa.

® PerynupaiTe 4pes perynatopa Ha obopoTuTe
(7) HeobxoaumMmnTE 060POTU Ha hpe3epHUA
WHCTPYMEHT.

® OcBobogeTe OTHOBO 3aTArawiaTa pbkoxsaTka
(15) n cnycHeTe hpesepa, 3a Aa 3ano4He
npoueca Ha pe3oBaHe.

® Cnep npuknioyBaHe Ha paboTa MalumMHaTa
TpAbBa aa ce BbpHe 06paTHO B N3XOAHO
MOMOXEHMe.

O6opoTnTe Ha ropHaTta pesa 3aBUCAT OT
maTtepuana 3a ppe3oBaHe, CKOpPOCTTa Ha nogaBaHe
¥ U3NoN3BaHWA (PPesepeH MHCTPYMEHT.

G) NMocoka Ha ¢pesoBaHe (ur.11)

® ®pesoBaHeTo TpAGBA Aa Ce M3BbPLUBA BUHATU
06paTHO Ha nocokarta Ha BbpTeHe (0bpaTHO
ABWXeHve). B npoTvBeH cnyyan cbluecTByBa
OMacHOCT OT HapaHABaHe nopaau oTKar.

H) NpodunHo ppesoBaHe u hpesoBaHe Ha
pbbose (dwur. 12)

® 3a npodunHo ppesoBaHe (a) n hpesosaHe Ha
pvbose (b) morat ga ce nanonsear CbLUO
cneumanHu opesepu € ONopeH NPbCTEH.

® MoHTupaiiTe pesepa.

® [lpubnuxeTte BHMMATENHO MalmHaTa ao
paboTHuA aeTann.

o [lpugsmxBanTe BogewaTa Wnka nm
CbYMeHuA narep (C) ¢ NeK HaTUCK no
AbKuHaTa Ha paboTHUA aeTann.

BHumaHue:

® B 3aBucumocT ot maTepuana npu ronemu
AbN6o4nHN Ha dppe3oBaHe TpAbBa Aa ce
npeanpuemar HAKOMKO xoA4a.

® [lpbXTe ropHaTa hpesa c ABe pbLe Npy BCUHKM
hpesepHn paboTu.
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7. TouuctBaHe, NnoaapbXXKa U
nopbykKa Ha pe3epBHU YacTu

M3knioyeTe Wwencena npeav Ha4anoTo Ha BCAKO
no4ymncTeaHe.

7.1. MouucrsaHe

o [logabpxante 3alWMTHUTE NPUCNOCOBEHMA,
Bb3AyLUHUTE NPOPE3n N Kopryca Ha MmoTopa
He3aMbpCeHn OT npax n MpPpbCOTUA, KONKOTO €
BB3MOXHO. [louncTBanTe ypeaa c yncta kbpna
NNn CbC CrbCTEeH Bb3AYyX NO4 HUCKO HanAraHe.

@ [lpenopbvyBame Bu, oa nouncrtsarte ypena
HEenocpeAcTBEHO cref BCAKO NU3nonssaHe.

@ [louncTBanTe pegoBHO ypeaa C BnaXKHa Kbpna
1 Masko TeyeH canyH. He usnonssavirte
no4yuncTealm nnu pa3TeBapALLM cpeacTea; Te
6uxa mornu ga pasagart niacTMacoBuTe
netannu Ha ypepa. BHumaBanTe aa He nonaga
BOJa BbB BbTPELIHOCTTA Ha ypeaa.

7.2. BbrneHoBu 4eTku

@ [lpu npekomepHO 0b6pasyBaHe Ha UCKPU
BbIIEHOBUTE YETKU Aa Ce NPOBEPAT OT
eneKTpocneumasnmcT.
BHumaHue! BbrneHoBuTe YeTkn TpAbBa fa ce
NOAMEHAT CaMo OT eNeKTpocneumanmucT.

7.3. MNoappbXxka
® BbB BbTpPeWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyrn
4acTW, KOUTO U3NCKBAT NOAAPBXKA.

7.4. MopbykKa Ha pe3epBHU HaCTH:

[Mpy NnopbyKa Ha pe3epBHU YacTu crneaBa Aa 6vaar
yKasaHu cnejHuTe AaHHW;

® TunHaypena

® ApTUKYneH HOMep Ha ypeaa

® llaeHTndmKaumoHeH HoMep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoammaTa pe3epBHa YacT

AKTyarHa nHgopmMauma 1 LUEHN e HaMepuTe Ha
appec:
www-isc-gmbh.info
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deklaruje zgodnos$¢é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujagcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
AeKnapupa cnefHoOTO CbOTBETCTBUE CbINacHoO
AVpeKTuBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

Oberfrase LE-OF 1400 E

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[] 97/23/EG
89/336/EWG_93/68/EEC
[ ] 90/396/EWG

[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:

[ ] 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60745-1;
EN 60745-2-17

Landau/Isar, den 18.05.2005

A/

We'}éﬁs?/gartner

Leiter Q

S—/Ensing 3

Konzern Leiter Technik EC

Art.-Nr.: 43.505.40

[.-Nr.: 01015

Subject to change without notice

Archivierung: 4256060-11-41 55050|
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenitbergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes.

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zusténdigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwo$ci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa konser-
wacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystugujg Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sig¢ do odpowiedzialnego pra-
cownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres

lapaHTHiiHO® yAOCTOBepeHUe

Ha ToT crniyyaii, ecni onucaHHoe B PyKOBOACTBE M0 IKCMyaTauum
YCTPOICTBO BLINAET M3 CTPOA Mbl AAEM Ha Hally NPOAYKLMIO 2-X NETHIO
rapaHTuIO. 2-X NETHUiA CPOK rapaHTUM HAYNHAETCA C MOMEHTa NepeHATUA
OTBETCTBEHHOCTY 3a NPO/AYKT UMM MPUOBPETEHNA YCTPONCTBA KIIMEHTOM.
O6A3aTenbHbLIM YCnoBrem CobMI0AEHNA rapaHTUiiHBIX 06A3aTeNbCTB ABNAET-
CA HAANeXallyil TEXHUYECKUIA YXO/, 3a YCTPOCTBOM, a TaKkxe
MCNOJb30BaHME Hallei NPOAYKLWM COTNAcHO Ha3HaueHnA.

B Te4eHUM 2-X NeT 3a BaMU TaKXKe COXPaHAETCA npasa Ha
npeaycMOTPEeHHOE 3aKOHOAATEeNbCTBOM rapaHTUitHOe 06CnyXuBaHue.
T'apaHTUitHOE 06A3ATENLCTBO PACMPOCTPAHAETCA Ha TEPPUTOPUIO
DdepepatnBHon Pecnybnukuv Mepmanum, a B CTpaHax, rae CywecTsyioT
PErvoHasbHbIe LIEHTPbI CObITa 3TO 06A3aTENLCTBO ABMACTCA AOMOMHEHUEM K
MeCTHbIM, AENCTBYIOWMM 3aKOHOAATENbHBIM NpeanucaHnam. MoxanyiicTa,
o BCeM Borpocam obpatuanTech B Cryx6y cepsuca Bauero pervoxa unm no
YKa3aHHOMY HUXe afpecy.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depasirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de catre client.
Conditia de recunoastere a garantiei este o intretinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

Bineanteles ca va raman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2 ani.

Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionalé drept completare la prevederile legale locale
in vigoare. V& rugam sa tineti cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexaté mai jos.

FTAPAHLUMOHHA KAPTA

[aBawme 2 ronHy rapaHUMA Ha NOCOYEHUA B PbKOBOACTBOTO ypea, B Cryyail
Ye HalNAT NPOAYKT NPOABYK AetheKTU. 2-TOAMIIHMAT CPOK 3ano4sa fa Teye ¢
npexBbpIAHe Ha pyUCKa OT eaHaTa BbPXY Apyrata CTpaHa unu ¢ npuemMaHeTo
Ha ypeaa oT KneHTa.

MpeanocTaeka 3a NpeAABABAHE HA rapaHLIMOHHN MPETEHLMN € NPaBUIHOTO
o6cnyxBaHe Ha HalnA Ypes CbrnacHo PbKOBOACTBOTO, KAKTO 1 Heroeata
ynoTpe6a cnopes npeaHasHa4eHneTo my.

Pa3b6upa ce, B pamkuTe Ha Te3u 2 roauHu Bue cu 3anassate Bawute
3aKOHHU rapaHUMOHHU NpaBa.

FapaHuuATa Baxu Ha TepuTopuATa Ha PepepanHa Penybnuka MepmanunA nnu
CbLOTBETHUTE CTPaHW Ha FNaBHUA AUCTPUBYTOP 3a peroHa KaTto
[IOMbIHEHME Ha NIOKaNHO BaNMAHNTE 3aKOHOBM pasnopenbu. Mpu
HEO6X0AMMOCT Ce 0GBPHETE KbM BaluMA KOHCYNTaHT OT ChoTBETHATA
pervoHanHa cepBuaHa ciy>ea Unn Noco4eHUA No-AoMy aipec Ha CepBunaa.
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Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXxHU4eCckne U3MeHeHnA

® 3anassa ce NPaBOTO 32 TEXHNYECKU MPOMEHN
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzgdzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelueHo BbI6pacbiBaTb 31EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN AOMALUHUIA MycOp.

CornacHo eBponevickon aupekTnse 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 3N1EKTPUHECKUX U ANIEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAaXxX U peanusaumm B NpaBoBOW CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEOH6X0AUMO
MCMO/b30BaHHbIN NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATb OTAESbHO U HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA 0XpaHbl OKpy>KatoLen cpepl.

BTopuyHas nepepaboTka - anbTepHaTnBa 06A3ATENbHON OTChINIKE YCTPOWCTBA Ha3a U3roToBUTENIO:
Bnapeneu anekTpnyeckoro yCTporcTBa B criyyae n3baBneHnAa oT cO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B ka4yecTse
anbTepHaTMBbl OTCbISIKN Ha3an N3roToBUTENIO, COﬂeVICTBOBaTb Ha,qnexau.lelh yTunusauuu. I'Ipmme,umee
B HEr'0AHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NEpeaaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMAauunto B COOTBETCTBUU C 3aKOHOM CTpaHbl O LUMKNMMYHOM npon3BoacTee n 06paLueva| C
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NPUIIOXEHHbIM K NpuLLeALeMy B HEroAHOCTb 060pyA0BaHUIO
[OMOMHUTENBHBIM YCTPOWCTBAaM 1 BCMOMOraTefbHbIM CPeACTBaM, HE COAEPIKALUMM 3NeKTPUYECKue
YyacTu.

Cawmo 3a ctpanu ot EC
He n3xBbpnanTe enekTpuydeckn ypeam B foMallHnA 60KyK.

CwornacHo EBponeiickaTta avpekTnea 2002/96/EC 3a eneKTpU4ecku 1 eneKTPOHHW CTapu ypeam un
npeBpbLLAHETO i B HAUMOHAIHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe eneKkTpuyeckn ypean Tpabea aa ce npegasat
pasaenHo cbbpaHn U B CbobpaseH ¢ OKonHata cpefa NyHKT 3a OMnoN30TBOpPABaHe Ha oTnagbuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHarta 3a o6paTHO usnpatiaHe ¢ Len peLnKpaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNEKTpoypea e anTepHaTMBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa r'o usnpaTu obpaTHo, aa
cbAencTBa 3a cbobpas3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Clyyan Ha 0TKas oT cobCcTBeHoCTTa. 3a uenta
CTapuAT ypea MoXe Aa ce NPeAoCcTaBn U Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOWTO M3BBbPLLIBA OTCTpaHABaHe no
cMmucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMKKa M 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce oTHacA Ao
npvbaBeHn KbM CTapuTe ypean H4acTu Y MOMOLLHM CpeacTBa 6e3 efl. CbCTaBHM YacTu.
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz MpeneyaTBaHeTO UNM pa3MHOXaBaHETO MO APYr HAYMH Ha

dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne [OKYMeHTaUMA 1 npuapy>xasaliy JOKYMEHTU Ha NPOAYKTU Ha, Aopwv

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH. 1 KaTo n3BajKa, ce Jomnycka camo C U3pUYHOTO paspelueHune Ha ISC
GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a

produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa MepeneyarbiBaHne U NpoyMe BUAblI PASMHOXEHUA [JOKYMeHTauuu

numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH. 1 CONPOBOANTESbHbIX IUCTOB NPOAYKLUMN (PUPMbI, MOMHOCTBIO UK

4acTWUYHO, Pa3pELLEHO MPOU3BOAUTD TOMBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeteHuna ISC GmbH.

EH 05/2005
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