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Anleitung BOF 850 E SPK 5 neu

1. Opis urzadzenia (rys. 1i2):
Raczka.

Podziatka.

Opér nastawny gtebokosci ciecia.
Obudowa silnika.

Przewod sieciowy.

Wytacznik.

Ustawianie predkosci obrotow.

Sruba motylkowa.

Tuleja prowadzUca o $rednicy, 0 18
Igta cyrkla

. Slizg frezarki.

12. Blokada wrzeciona

13. Ogranicznik réwnolegty

14. Klucz widetkowy, rozwarto$c¢ klucza 19
15. Uchwyt mocujacy

16. Kréciec ssacy o $rednicy wewnetrznej, o 36

©CENDO AN
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2. Dane techniczne:

Napiecie sieciowe: 230V -50Hz.
Pobér mocy: 1020 Watt.
Predko$c¢ obrotowa

biegu jatowego: 11.000 -31.000 min~".
Wielko$¢ skoku: 40 mm (gtebokos¢ frezowania).
Tuleja zaciskowa: 28iv6emm.
Dla frezu ksztadtowego max. : 2 40 mm.
Zabezpieczenie przez izolacje. /g
Cigzar: 3.3 kg.
Poziom ci$nienia akustycznego LWA: 87,9 dB (A).
Poziom mocy akustycznej LPA: 100,9 dB (A).
Wibracja aw: 2,7 m/s?.

3. Wiasciwe uzycie

Frezarka gérnowrzecionowa nadaje sie szczegolnie
do obrobki drzewa i tworzyw sztucznych, poza tym
do wycinania sekéw, frezowania wpustéw,
wykrawania zagtebien, do kopiowego wykrawania
krzywek i liter itd. Frezarki gérnowrzecionowej nie
wolno uzywac¢ do obrébki metalu, kamienia itp.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem. Uzycie urzadzenia niezgodnie z
powyzszym jest sprzecznez przepisami.

Za wynikajace z tego, wszelkiego rodzaju szkody
albo obrazenia odpowiada uzytkownik albo
obstugujacy, a nie producent.
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4. Wazne wskazowki

Prosze przeczyta¢ dokfadnie niniejszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawarte w niej wskazowki.
Na podstawie niniejszej instrukcji obstugi prosze sie
zapoznac z urzadzeniem, z jego prawidfowym
uzytkowaniem, a takze z uwagami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Prosze przechowywacé instrukcje
obstugi razem z frezarka gérnowrzecionowa.

Uwagi bezpieczenstwa

Wtyczke wktadaé do gniazdka tylko przy
wytgczonej maszynie.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed przesu
waniem za pomoca czesci zaciskajacych.
Zwraca¢ uwage, aby kabel zasilajacy znajdowat
sie poza strefg obrobki.

Przed jakakolwiek pracg przy maszynie
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Przed wiaczeniem nalezy sprawdzi¢ zamocowa
nie freza.

Podczas pracy zwraca¢ uwage na stabilng
pozycije.

Frezowanie musi by¢ prowadzone zawsze
przeciwnie do kierunku obrotu nozy frezarki.
Frezowanie wolno rozpoczaé w momencie, gdy
frez znajduje sie w ruchu.

Gtowice frezarki nalezy prowadzi¢ zawsze
dwoma rekami.

Podana w instrukcji predko$¢ obrotowa frezarki
nie moze by¢ przekroczona.

Zwraca¢ uwage na moment cofajacy odbicie
maszyny, szczegoélnie w przypadku zablokowania
freza.

Po zakorczeniu pracy, maszyne przesunaé do
pozycji wyjsciowej.

Uzywac tylko ostrych frezéw.

Frez zamocowac przez zacisniecie.

Przy wycinaniu gtebokich otworéw, zaleznie od
materiatu, wycina¢ stopniowo.

Poziom gto$nosci moze, podczas obrobki
materiatu, przekroczy¢ 85 dB (A). W tym
przypadku konieczne jest uzywanie, przez
obstugujacego, $rodkéw ochrony przed hatasem.
Gto$nos¢ urzadzenia zostata zbadana zgodnie z
ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EWG).

Poziom wibracji urzadzenia zostat ustalony zgod
nie z ISO 8662-8.

5. Przed uzyciem

Przed uzyciem musza zosta¢ zamontowane
wszystkie ostony i cze$ci zabezpieczajace.
Przed podtaczeniem urzadzenia poréwnac dane
na tabliczce identyfikacyjnej z danymi
dotyczacymi sieci elektrycznej.
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6. Montaz i obstuga

Uwaga ! Przed iem it ieniem
urzadzenia, nalezy wyciaggnac¢ wtyczke z
gniazdka.

A. Montaz krééca ssacego (rys. 3).

Uwaga! Uzywanie urzadzenia odpylajacego jest
niezbedne ze wzgledéw zdrowotnych.

Kréciec ssacy (16) przymocowaé za pomoca obyd-
wu $rub z tbem krytym (a) na $lizgu frezarki. Kréciec
moze by¢ podtaczony do urzadzenia ssagcego
(odkurzacz) za pomoca przewodu o $rednicy o 36
mm.

B. Montaz ogranicznika réwnolegtego (rys. 4).

@ Usunac¢ tuleje prowadzaca (a) ogranicznika (13)
do otworoéw $lizgu frezarki. (11)

@ Ogranicznik (13) ustawi¢ na zadany odstep i
zablokowaé $ruba motylkowg (c).

C. Montaz szpicy cyrkla (rys. 5).

@ Szpice cyrkla (10) wsuna¢ na rolke prowadzaca

(a) ogranicznika réwnolegtego (13) i umocowac za

pomoca $rub motylkowych. (b)

@ Szpice cyrkla osadzi¢ na materiale.

® Poprzez przesunigcie ogranicznika (13) ustawic

Zadany promien. Ogranicznik umocowaé za
pomoca $rub motylkowych.

® Wigczy¢ maszyne.

@ Po zluzowaniu zaczepu mocujacego (15)
prowadzi¢ maszyne powoli na lewo, az do
oporu.

@ Poprzez rbwnomierne przesuwanie, frezowac
wpusty, otwory itd. Maszyne nalezy prowadzi¢
dwoma rekami.

@ Po zakonczeniu pracy doprowadzi¢ maszyne do
pozyciji wyjéciowej.

® Maszyne wytaczyé.

D. Montaz tuleji prowadzacej (rys. 6/7/8).

@ Tuleje prowadzaca (9) zamocowaé za pomoca

dwaéch $rub z tbem krytym (f) do $lizgu frezarki
(11).

@ Tuleja (9) jest prowadzona wzdtuz szablonu (c)

za pomoca kodtka kierujacego.

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy od
szablonu o réznice pomiedzy krawedzig
zewnetrzng kotka kierujacego, a krawedzig
zewnetrzng freza (e).

E. Montaz narzedzi do Frezowania (rys. 9).
Uwaga: wyciaggna¢ wtyczke z sieci.
® Prosta wymiana frezu dziTki blokadzie wrze
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ciona.

@ Nacisng¢ blokade wrzeciona i zatrzasng¢
wrzeciono (12).

@ Poluzowac nakrgtke zaciskowg kluczem
widetkowym.

® Wymieni¢ frez i dokrecié nakretke zaciskowg
kluczem widetkowym.

Uwaga! Przed uzyciem usuna¢ wszystkie narzedzia
do montazu i ustawiania z rejonu pracy frezarki.

® W celu usuniecia freza nalezy postepowa¢ w
kolejnosci odwrotnej do powyzej podane;.

F.L ienie gtebokosci fri nia (rys.10).

@ Maszyne ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

@ Zluzowac $rube motylkowa (a) i uchwyt mocujacy

(15).

® Maszyne przesuwaé powoli na dét do momentu
kontaktu freza z obrabianym przedmiotem.

@ Zaciggna¢ uchwyt zaciskowy (15).

@ Przy uzyciu skali (2) ustawi¢ ogranicznik
gtebokosci (3) na zadang gtebokos¢ frezowania i
zaryglowac¢ za pomocg $ruby motylkowej.

@ Maszyne uruchomi¢ za pomoca wytgcznika (6).

@ Za pomoca pokretta (7) ustawi¢ zadang
predkos¢ obrotéw freza.

@ Zluzowac¢ uchwyt zaciskowy (15) i przeprowadzi¢
proces frezowania.

@ Maszyna musi by¢, po zakoriczeniu pracy, usta
wiona do pozyciji wyjéciowej.

@ Predkosc¢ obrotow jest zalezna od rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci prowadzenia
oraz rodzaju uzytego freza.

G. Kierunek frezowania (rys.11).

@ Proces frezowania musi by¢ prowadzony zawsze
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotow
freza. W przeciwnym przypadku moze doj$¢ do
reakcji odrzucenia (odbicia) maszyny i w
nastepstwie do skaleczenia.

H. Frezowanie krawedzi i form (rys.12).

@ Do frezowania form (a) i krawedzi (b) moga by¢
uzywane frezy specjalne z krazkiem
prowadzacym.

® Zamontowac frez.

@ Maszyne naprowadzi¢ ostroznie na przedmiot
obrabiany.

@ Frezarke prowadzi¢ wzdtuz obrabianego
przedmiotu dociskajac jednoczesnie kotek lub
tozysko prowadzace do obrabianego przedmiotu.

Uwaga:
@ W przypadku gtebokiego frezowania, nalezy
zaleznie od materiatu, frezowac¢ w kilku
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stopniach.

@ Przy wykonywaniu wszelkich prac z frezarka
goérnowrzecionowa, nalezy kierowaé¢ maszyne
trzymajgc dwoma rekami.

7. Konserwacja.

@ Szczeliny przeptywu powietrza w obudowie silnika
nie moga by¢ blokowane i musza by¢ utrzym
ywane ciagle w czystosci. Czysci¢ nalezy je za
pomoca strumienia sprezonego powietrza.
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1. Descrierea aparatului
(ilustratiile 1 si 2)

Maner

Scala

Limitator de adancime

Carcasa motorului

Conductorul de retea
Comutator de pornire-oprire
Regulator de turatie
Surub-fluture

Manton de ghidare o 18

Varf de trasare

. Talpa de frezare

Oprirea axului principal

13. Limitator paralel

14. Cheie mecanica fixa deschidere 19
15. Maner de strangere

16. Racord de aspirare ¢ 36 interior

©CRNOO AWM
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2. Date tehnice

Tensiune de retea: 230 V- 50 Hz
Consum de putere: 1020 Watt
Turatia la mers n gol: 11.000 - 31.000 min-1
Adéancimea de frezare: 40 mm
Bucsa elastica de prindere: 06tio8mm
pentru freza profilata max.: 0 40 mm
Cu izolatie de protectie 1/
Greutate: 3,3 kg
Nivelul de presiune sonora LWA: 87,9dB (A)
Nivelul de putere sonora LPA: 100,9 dB (A)
Vibratia ahw : 2,7 m/s?

3. Utilizarea conform dispozitiilor

Masina de frezat de sus este destinata in special
prelucrérii de lemn si materiale plastice precum si
decuparii de noduri de lemn, frezarii de caneluri,
prelucrarii de adancituri, copieri de curbe si trasaturi
de scriere si altele.

Masina de frezat de sus nu trebuie utilizata la
prelucrarea de metale, piatra etc..

Masina trebuie utilizata numai conform dispozitiilor
ei.

Orice alta utilizare in afara acestor dispozitii nu este
corespunzatoare. Pentru deteriorarile sau ranirile de
orice natura care rezulta de aici raspunde utilizatorul,
respectiv operatorul, dar nu producétorul.
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4, indrumari importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indrumarile. Familiarizati-va pe baza
acestor instructiuni de utilizare cu aparatul, cu
utilizarea corecta precum si cu indrumérile de
siguranta. Pastrati instructiunile de utilizare impreuna
cu masina de frezat de sus.

indrumari de siguranta

@ introduceti fisa in priza numai cand masina este
deconectata.

@ asigurati piesa de lucru impotriva alunecarii cu

ajutorul unui dispozitiv de prindere.

asezati cablul intotdeauna in spatele masinii

naintea tuturor lucrarilor la masina, scoate-ti fisa

de retea din priza.

naintea punerii in functiune trebuie verificata

pozitionarea fixa a frezei.

aveti in vedere intotdeauna de a avea o pozitie

sigura la lucru.

frezarea trebuie realizata intotdeauna in sens

contrar directiei de rotatie (contraavans) a frezei.

inceperea frezarii materialului de lucru trebuie

efectuata numai cu freza in miscare.

ghidati masina de frezat de sus intotdeauna cu

ambele maini.

turatia maxima a masinii de frezat de sus nu

trebuie depasita.

aveti in vedere momentul de reactiune al masinii;

nainte de toate in cazul frezei blocate.

dupa incheierea lucrului lasati masina sa revina in

pozitia initiala.

utilizati numai freze slefuite foarte bine.

strangeti freza cu contact fortat.

in functie de material, in cazul adancimilor mari de

frezate lucrati in mai multe etape.

producerea de zgomot la locul de munca poate

depasi 85 dB (A). in acest caz sunt necesare

luarea de masuri de protectie sonore pentru

persoana care deserveste masina. Zgomotul

produs de aceasta unealta electrica a fost masurat

conform ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).

valoarea oscilatiilor emise a fost stabilita conform

I1SO 8882-6.




Anleitung BOF 850 E SPK 5 neu

5. inainte de punerea in functiune

@ inainte de punerea in functiune trebuie ca toate
dispozitivele de acoperire si siguranta sa fie
montate regulamentar.

@ asigurati-va inaintea conectarii masinii ca datele
de pe placuta indicatoare a tipului masinii coincid
cu datele retelei electrice.

6. Montare si deservirea

Atentie!
Scoateti din priza fisa de retea inaintea tuturor
montajelor si lucrarilor de reglare.

A.) Montajul racordului de aspirare (ilustratia 3)

Atentie! Din motive de sanatate este absolut
necesar utilizarea unei aspiratii de praf.

insurubati fix racordul de aspirare (16 cu ambele
suruburi cu cap necat (a) la talpa de frezare (11).
Racordul de aspirare poate fi utilizat la aparate de
aspiratie (aspiratoare de praf) cu furtun de aspirare
de (36 mm).

B.) Montarea limitatorului paralel (ilustratia 4)

@ impingeti axa de ghidare (a) a limitatorului paralel
(13) in orificiile (b) talpii de frezare (11).

@ reglati limitatorul paralel (13) la dimensiunea dorita
si fixati prin strangere cu suruburile-fluture.

C) Montarea varfului de trasare (ilustratia 5)

@ impingeti varful de trasare (10) pe axa de ghidare

(a) a limitatorului paralel (13) si fixati-l cu

surubul -fluture (b).

asezati varful de trasare pe material.

reglati raza dorité prin deplasarea limitatorului

paralel (1) si fixati cu ambele suruburi-fluture

(b).

conectati masina.

dupa slabirea manerului de strangere (15) miscati

masina incet in jos pana la limita.

cu naintare regulata frezati canelurile, proemi-

nentele si altele. Ghidati masina de frezat cu

ambele maini.

@ dupa incheierea lucrului readuceti masina la
pozitia de sus.

@ deconectati masina.

8
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E.) Montarea mansonului de ghidare
(ilustratia 6/7/8)

@ fixati mansonul de ghidare (9) cu ambele
suruburi cu cap inecat (f) la talpa de frezare (11).

@ mansonul de ghidare (9) se deplaseaza cu inelul
de ghidare de-a lungul sablonului (c).

@ piesa de lucru (d) trebuie sa fie mai mare cu
diferenta dintre ,muchia exterioara a inelului de
ghidare” si ,muchia exterioara a frezei“ (e), pentru
a obtine o copie exacta.

F.) Montarea uneltei de frezare (ilustratia 9)
Atentie: scoateti din priza fisa de retea!

@ inlocuire simpla a frezei prin dispozitivul de bloca
re a axului.

@ Apasati dispozitivul de blocare a axului si lasati
axul sa se inclicheteze (12).

@ Slabiti piulita olandeza cu cheia mecanica fixa.

® inlocuiti freza si strangeti piulita olandeza cu cheia
mecanica fixa.

Atentie: indepartati inainte de punerea in functiune
uneltele de montare si reglare.

@ pentru a indeparta unealta de frezare procedati in
ordine inversa.

G.) Reglarea adancimii de frezare (ilustratia 10)

@ asezati masina pe piesa de lucru.

@ slabiti surubul-fluture (a) si manerul de strangere
(15).

@ deplasati incet in jos masina pana ce freza atinge
piesa de lucru.

@ strangeti fix manerul de strangere (15).

reglati limitatorul de adancime (3) cu ajutorul

scalei (2) pe adancimea dorita de frezare si fixati

cu surubul-fluture (a).

apasati comutatorul de pornire-oprire (6) pentru a

conecta masina.

reglati turatia necesara a uneltei de frezare cu

regulatorul de turatie (7).

slabiti din nou manerul de strangere (15) si

coboréti freza pentru a executa procesul de

frezare.

@ dupa incheierea lucrului magina trebuie readusa la
pozitia initiala.

Turatia masinii de frezat de sus este in functie de

materialul de frezat, de viteza de inaintare si de

unealta de frezare utilizata.
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H.) Directia de frezare (ilustratia 11)

@ frezarea trebuie sa se realizeze intotdeauna in
sens contrar directiei de rotatie (contraavans). in
caz contrar exista pericolul de ranire din cauza
reactiunii.

I.) Frezarea de profiluri si a muchiilor
(ilustratia 12

@ pentru frezarea de profiluri (a) si frezarea muchiilor
(b) se pot utiliza si freze speciale cu inel de
ghidare.

® montati freza.

@ aduceti magina cu atentie la piesa de lucru.

@ deplasati cepul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) de-a lungul piesei de lucru cu o apasare
usoara.

Atentie:

@ in functie de material trebuie lucrat in mai multe
etape n cazul adancimilor mari de frezare.

@ tineti cu ambele maini magina de frezat de sus la
toate lucrérile de frezare.

7. intretinere

@ pastrati intotdeauna libere si curate orificiile de
aerisire de la carcasa motorului. Acestea trebuiesc
curatate prin suflare cu aer comprimat.

Seite 9
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1. OnucaHue mawwuHbl (Puc. 1 1 2)

PykoaTka

Lkana

O“paHnunTens rnybuHbl 06paboTkun
Kopnyc asun“atens
OneKTpUYeCKuii LWHyp
BeiknovaTens

Pe“ynATop ckopocTu BpalleHuA
BapalukoBblit BUHT

. Hanpaenatowan BTynka

10. OcTpue uvpkyna

11. dpesepHbIn cynnopT

12. AppeTvip wnuHaena

13. MapannenbHblii yrnop

14. BunbyaTblii ragyHbIii KoYy

15. 3aXWUMHbIN rprbok

16. OTcacbiBatolmin anantep

©COENO A OND =

2. TexHu4yecKue AaHHble

HanpsaxeHue anekTponuTaHua: 230B~ 50Ty
MoTpebnAeman MOLWHOCTb: 1020 BT
CKOpOCTb BpaLLEHUA Ha XONOCTOM XOAy: 11000 -

31000 mMuH'!
BoicoTa xoaa: 40 mm (rnybuHa cbpeseposaHnA)
LlaH“0BbIit MaTpPoH: @8unD6 MM
AnA npodunbHON hpesbl MaKce.: @ 40 Mm
VimeeT 3alwmTHyt0 130NALMIO /@

Bec 3,3 k"

YpoBeHb 3ByKOBO“0 AaBneHua: 87,9 06 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU: 100,9 06 (A)
Bubpauvna ahw 2,7 mic?

3. MpumeHeHune No Ha3Ha4YeHUIo

PpeaepHan MaLLKMHA C BEPXHIM PACMONIOXEHNEM
WNUHAeNA npeaHasHa4aeTcA AnA 06paboTku
fetanei U3 ApeBeCUHbI 1 NnacTMacesbl, AnA
BbIpe3aHUA Cy4KoB, (hpe3epoBaHuA Nasos,
noa“oTOBKMU KaHaBOK, (hpe3epoBaHWA
KPUBONMMHENHbIX MOBEPHOCTEN, (hopMMpoBaHnA
[eKopaTuBHbIX Npocpunen n T.4.

®dpesepHyto MalLMHY 3anpeLlaeTcA NPUMEHATL ANA
06paboTkn MeTanna, KamHA 1 T.N.

MaluvHy paspeluaeTcA NPUMEHATb UCKIOHYNTENbHO
10 Ha3HAYeHUIO.

3anpelyaeTca noboe NnpumeHeHne,
OTKIOHAIOLLEECA OT pekomeHayemo“o. 3a
noBpexXAeHunA, BO3HUKLUME B pe3ynbTaTte

10
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MPYMEHEHNA He MO Ha3HaYeHMIO, OTBETCTBEHHOCTL
HeceT BnajerneL um nonb3osartesb MalMHOM, HO
He 13“0TOBUTEb.

4. BaxHble yka3aHuAa

ModxanyicTta, BHUMATENbHO NpoynTanTe
VHCTPYKLIMIO N0 3KCMlyaTauum u cobriofante
[laHHble B Heil yKasaHuA. O3HakoMbTech ¢
MOMOLLBIO MHCTPYKLIMW MO SKCMyaTauum ¢
MalLLWHOW, ee paboToi N MHCTPYKLIMAMU MO TEXHUKE
6€30MacHOCTU. XpaHnTe NHCTPYKLMIO Mo
3KcnlyaTaumm BMecTe ¢ (ppe3epHoii MaLLHON.

YkasaHuA no TexHuke 6e3onacHocTu
o LlTencenbHyto BUNKY crneayeT NPUCOeANHATL K
pO3eTKe NULLb NPY BbIKTIOYEHHON MalUnHe.

® [InA npeaoTepalleHna cMeLleHna
obpabaTbiBaemyto AeTanb creayeT HaaexHo
3aKpennATb 3aKMMHbIMU MPUCMOCOBEHUAMMY.

® OneKTpUYECKWiA LUHYP AepXuTe Bce“aa c3aam
OT MalUMHBI.

@ [lepep cmeHo thpesbl Unu npoBeAeHemM
Hanafo4HbIX paboT BUNKY crieayeT
OTCOEAUHUTbL OT PO3ETKMU.

o [lepen Hauanom aKcmnyaTaLuumn cneayet
NpOBEepUTL HaA@XHOCTb KpenneHna pesbl.

@ Bo BpemA paboTbl NpUHMMANTE yCTON4YMBOE
TNOJIOXeHMe.

e ®dpesepoBaHMe [OMKHO BCE“Aa NPOM3BOAUTLCA
NPOTMB HanpaB/ieHA BPaLLEHNA hpesb.

e [lpn noasoae MalmHbl K 06pabaTtbiBaeMoin
neTanv pesa aomkHa BpaLaThCA.

@ [lpu paboTe hpesepHyto MalwUHy cneayet
[nepxatb 06enMn pykamu.

@ 3anpelaeTcA NpeBbillaTh MakCUMasnbHyo
CKOpOCTb BpalleHna (pesbl.

® YuuTbiBaiiTe 06paTHbI MOMEHT hpesbl;
0COGEHHO NPy 3aCTOMOPEHHOI thpese.

e o 3aBepLueHnn paboT MalLMHy creayeT
yCTaHOBUTb B MCXOAHOE MONOXeEHMe.

® [lonyckaeTcA MpUMeHeHNe ULk OCTPbIX thpes.

@ ®dpesy cneayeT CUMbHO 3aXKaTh B NaTPoHe
MalLMHBbI.

® B 3aBucyMocTu OT TBEPAOCTM MaTepuana
hpesepoBaHve Nasos 6OMbLLION FyEUHbI
crieflyeT BbIMOJHATb B HECKOJIbKO MPOXOA0B.

@ Bo BpemA paboThl ypoBEHb LymMa MOXET
npeBbicuTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
JKCMyaTaUMOHHWNK AOMKEH BbIMOMHNTL
MepOnpMATMA MO 3awmTe oT wyma. LLym
HacTOALLE"“0 MHCTPyMeHTa 6bin U3mepeH
co“nacHo nHeTpykumAam ISO 3744, NFS 31-031
(84/537EWG).
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® BenununHa ncxopawmx konebaHuii 6bina
onpefeneHa co“nacHo UHCTpykuum 1SO 8662-8.

5. Mepen nyckom B akcnnyartauuio

@ [lepea nMycKoMm B 3KCMyaTauumio BCe 3alUUTHbIE
KOXYXW 1 NpefoXpaHnuTenbHble
FIDMCI'IOCOGJ'IEHVIH [IOMKHBI 6bITh yCcTaHoB/eHbl
Ha mMalvHe.

@ [lepea BKMOYEHNEM MaLUMHbI B CETb
peKkomeHayeTcA NpoBepuTb COOTBETCTBUE
[@HHbIX TabNN4YKN XapakTepucTuk MallnHbl C
napameTpamu 3NeKTPponUTaHuA.

6. MoHTax u akcnnyaTtauma

BHumanwue!

Mepen NnpoBeaeHNEM MOHTaXHbIX U
YCTaHOBOYHbIX paboT cneayeT OTCOEANHUTL
3NEeKTPUYECKWIA WHYP OT PO3eTKM.

A.) MoHTax wryuepa ana orcoca (Puc. 3)

BHumanwue!

B uenAx oxpaHbl 340pOBbA BO BpemA
3KcnnyaTaumm Heo6XoAUMO Mcnosnb3oBaTh
nblieoTcacbiBalolee yCTpoNCTBO.

C nomolLLbIo ABYX BUHTOB C MOTaNHOW rofoBKoii (a)
NPUKPYTUTL K chpesepHomy cynnopTy (11) wTyuep
[nA oTcoca nbinm (16).

K wTyuepy MoXHO NpucoeavHATL
nbineoTcackiBatoLMe yCTpoicTea (Mblnecoc) co
wna1“om aguameTpom 36 Mm.

B.) MoHTax napannenbHo“o ynopa (Puc. 4)

* BcTtaBuTb B 0TBepcTuA (b) hpesepHo“o cynnopTa
(11) HanpaBnAOLWMIA BanuK (a) napannenbHo“o
ynopa (13).

* YcTaHoBUTL NapannenbHblid yrnop (13) Ha Hy>XHbI
pasmep v 3axaTb 6apallikoBbIMU BUHTaMu (8).

B.) MonTaxx octpua uupkyna (Puc. 5)

HacaauTb octpre umpkyna (10) Ha HanpasnAoLWWiA
Banuk (a) napannensHo“o yrnopa (11) n
3achukcmpoBaTh 6apalkoBbIM BUHTOM (D).

BHumaHwme: MapannenbHblil ynop cneayet
nepeBepHyTb TaK, 4To6bl HaNpasnALan yrnopa
6blna HaBepxy.
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YCTaHOBUTL OCTPUE LIMPKYIIA Ha
obpabaTbiBaemblit MaTepuan.

e OTpe“ynupoBaTh HeO6X0AUMbIVA paauyc nyTem
cMelleHuA napannensHo“o ynopa (18) n
3aTAHYTH ABYMA 6apalIKOBbIMU BUHTAMMU.

® BknounTb (hpesepHblii CTaHOK.

Mocne pasxaTtuA 3axuMHo“o rpubka (15)
MaluVHy MeANeHHO OMyCTUTb BHW3 [0 yropa.

@ [lyTem paBHOMepHOI1 Noaa4u BbIpesaThb nasbl,
chacky 1 T.4. Mpy 3TOM MaLLMHY cneayeT BecTu
obenmu pykamu.

@ [ocrie 3aBepLueHNA paGoT MalLMHY NPUBECTY B
BEPXHEEe MOJOXeHMe.

@ Ddpe3epHylo MallMHy OTKIIOYUTb OT CETU.

I.) MoHTa)x HanpaenAtowen BTyNnku (Puc. 6/7/8)

® 3aKpyTuTb HanpaBnAoLLYio BTYNKY (9) Ha
pesepHom cynnopTe (11) ¢ noMoLUbio ABYX
BWHTOB C MoTaiiHow ronoskon (f).

e Hanpasnatowan BTynka (9) BeaeTcA BAOMb
WwabnoHa ¢ NOMOLLbIO YMOpHO“0 KonbLa (b).

® [1nA nonyyeHuA TOYHOW Konun AeTtans (d)
AOSXHA 6bITb 6OMbLUE HA PA3HOCTb MEXAY
rBHeLHen KPOMKOW yNopHO“o KonbLa“ v
rBHeLuHeln KpomKo chpesbl” ().

A.) MoHTax ¢pesbl (Puc. 9)

BHumanue: OTCOeAMHUTL WTENCeNbHYI0 BUNKY OT
poseTku!

e HaxaTb appeTvp WwnnHAenA 1 3aukcnposaTb
wnuHAaen..

@ OTKpYTUTb BUNbYATBIM FraeYHbIM KIOHOM
HaKUAHyo ranky.

® CMeHWTb hpesy 1 CHOBA 3aKPYTUTb KITIOHOM
HaKWAHYo ranky.

Buumanue: Mepen Hauanom akcnayataumm
yAanuTh BCe MHCTPYMEHTbI, MCTONb3yeMble Ana
MOHTaxa v pe“ynmpoBKu.

® CHATUA (hpesbl Npous3BoanTe B 0GPaTHOM
nopAake.

E.) YcTaHoBKa rny6uHbl copesepoBanusa (Puc. 10)

@ OnycTuTb MalMHy Ha obpabaTbiBaemMyo
nevanb.

® OTKpyTUTb 6apallKoBbIV BUHT (&) 1 3aXKUMHbIN
rpubok (15).

® Me/sieHHo OnyCTUTb MalUMHy [0 KacaHuA
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(hpes0it NOBEPXHOCTU AeTanu.

X.

3aTAHYTb 3aXXUMHbI rPU6oK (15).
O“paHnunTens rnybuHbl hpesepoBaHua (3)
YCTaHOBUTb Ha HeBXoaNMYIO rny6uHy ¢
NOMOLLIO LWKasbl U 3athkcupoBaTh
6apallKoBbIM BUHTOM (a).

BKMIOUMT MalWMHY, HaXKaB BbiKJto4aTenb (6).
C nomoLbto pe“ynAaTopa (7) ycTaHoBUTb
HEO6XO0AMMYIO CKOPOCTb BPaLLEHUA thpesbl.
[inA npoBeaeHnA hpe3epHoit onepauum
3aXKMMHBIN rpubok (15) cneayeT cHoBa
OTAYCTUTL U hpesy onyCTUTb.

Mocne 3aBepLueHUA (hpeaepHbIX PatoT MallnHy
crieflyeT NpUBECTU B MCXOAHOE MOMOXKEHNe.
CKopoCTb BpalLieHV s, ycTaHaBnMBaeman Ha
chpe3epoit MaLMHe C BEPXHM PacronoXeHnem
WNVUHAENA 3aBUCUT OT 06pabaTbiBaemMo“o
maTtepuana, CKopocTv MoAaqm n npuMeHAemon
pesbl.

) HanpaBneHnua cppeseposanua (Puc. 11)
Mpouecc dpesepoBaHnA OOMKEH
NpON3BOANTLCA NPOTUB HanpaBieHnA
BpalleHvA gpesbl (NpoTme noga4yn). B
MPOTUBHOM Cly4ae 06paTHbI yaap MOXeT
NPMBECTM K TpaBMam.

3.) ®pe3sepoBaHue AeKoOpaTUBHBIX Npodunen n
Kpomok (Puc. 12)

® [InAa dpesepoBaHnA AekopaTUBHbIX NMpodunen
(a) 1 KpoMOoK (b) MO“YT NpUMEHATLCA
creunanbHble (esbl C YNOPHbLIM KOMbLIOM.

@ YcTaHoBUTb hpesy.

@ [lofBecTn 0CTOPOXHO MalUMHY K NOBEPXHOCTM
netanu.

o Cne“ka HaaaBuB, MPOBECTU HA HANPaBIAOLLYIO
uandy vnu WapukonoALMUMHUK (C) BAONb
netanu.

BHumaHwue:

@ B 3aBucumocTy OT mMaTepuana AnA nNasos
6onbLuol rNy6uHbI Bpe3aHuA maTepuan
pekomeHyeTcA obpabaTbiBaTb B HECKOMbKO
NpOX0/0B.

® Bo BpemA paboTkl hpesepHyio MalunHy cneayeT
[nepxatb 06enMn pykamu.

7.Yxon

® BeHTuUnAUMOHHbIE Wenu Kopryca Asn“aTtena

[DOMKHbI 6bITb CBOGOAHBIMM U YNCTLIMMA.
OumLaTh UX CrieflyeT CTpyer Cxarto“o Bo3ayXa.

.02.2003
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erklart folgende Konformitét gemaB EU-Richtlinie

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-

Uhr
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Konformitatserklarung

dnAavel TRV ak6Aoubn cuppwvia clpPwva pe

und Normen fir Artikel Tnv O3nyia EE ka1 Ta mpéTumo YIa To mpoiov
declares conformity with the EU Directive dichiara la seguente conformita secondo la
and standards marked below for the article @ direttiva UE e le norme per Iarticolo

déclare la conformité suivante selon la f o i
directive CE et les normes concernant Iarticle henhold til EU-direktiv og standarder for
verklaart de volgende conformiteit in overeen- produkt

stemming met de EU-richtlijn en normen voor prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
het artikel @ EU a norem pro vyrobek.

declara la siguiente conformidad a tenor de la a kovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
directiva y normas de la UE para el articulo ® re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
declara a seguinte conformidade de acordo szerint

com a directiva CE e normas para o artigo jasnjuje sledeco sklad po smernici EU
forklarar foljande Gverensstammelse enl. EU- in normah za artikel.

direktiv och standarder fér artikeln deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej

artykutu z nastepujacymi normami na

ivien ja normien y!

tuotteelle

erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3afABMIAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneaywowmm aupeKTUBam U Hopmam EC
izjavljuje sljedec jenost s odredb
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ariin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

@O0 R @0O0O B06O

®6e ® ®

<)

dyrektywy WE.

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa crefHoOTO CbOTBETCTBUE CbINIACHO
AVPeKTUBMUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABNAE Npo BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IMPEeKTUBOIO
€CrTa CcTaHaapTaMu, YUHHUMK ANA AaHoro Tosapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl
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GARANTIEURKUNDE

Wirgewahren Ihnen zwei Jahr 2 Di bezieht natrliche Ab-
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein odk folge Ni der i und nicht norm-
deren Kopie, isen ist. Innerhalb iezeitbesei-  gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

ihrung oder i Durch die wird die nicht emeuert
sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits- oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
zeit werden nicht berechnet. teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) * Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wiizigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracoes tecnicas,
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetazn

Der tages forbehold for tekniske aendringer
O kataokevaoTrg Slampei To Sikaiwua
TEXVIKOY aAay

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Techni
Techni
Tehnic
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificéri tehnice.

Teknik degisikiikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i koficzy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabila pentru exe-
cutii defectuoase sau pentru defecte de material
sau functionale. Piesele de schimb necesare pen-
tru aceasta si timpul de lucru necesar nu vor fi
facturate. Nu se preia nici o garantie pentru pagu-
be ulterioare.

Partenerul dumneavoastréd pentru deservirea cli-

FapaHTuiiHOe yaoCTOBEpeHne

T'apaHTUHbI CPOK HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKN 1
cocTasnAeT 2 roa.
B 061bem rapaHTu BXOAUT HeyAOBNeTBOPUTENbHOS
vcnonHeHue, AeheKTbl MaTepuana unu
PYHKLMOHaNbHbIE AeheKTbl.
Ha Tpe6yewmblie AnA 3TOro 3anacHsle 4acTi u
3aTpayeHHoe paboyee BPeMA CHET HE BbICTABNACTCA.
Hukakoii rapaHTUM AnA KOCBEHHbIX YObITKOB.

Balw napTHep No cepBUCHOMY 06CNy>XMBaHUIO
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Miuhigasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

.02.2003
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o0.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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