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Respeitar as instrugoes de servico

Tenga en cuenta las instrucciones de uso

Usar dculos de proteccao

Use gafas protectoras

@® * Para a disposicao dos flanges veja pag. 5

1 ® *Posicién de las bridas vésse pagina 8

2
E—-

L = l—
® ®
1 Fixag&o do rebolo 1 Enclavamiento de husillo
2 Capa de protecgéo 2 Cubierta protectora
3 Fl.ange de aperto * 3 Brida de sujeccion *
4 Disco 4 Muela de afilar
5 Tuerca de brida * 5 Tuerca de brida *
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Instrucoes de seguranca

Pode encontrar as respectivas instrugoes de
seguranca no pequeno caderno
fornecido junto.

Instrucdes de servico para a
rectificadora angular

A maquina é leve e de facil manejo, tem um
isolamento de proteccao e corresponde as
disposigdes internacionais CEE 20. A maquina tem
uma longa vida, se for conservada conforme as
instrucdes seguintes.

TENSAO

Antes de usar a maquina pela primeira vez, verifique
se a tensao indicada na placa de caracteristicas é
igual a tensdo da rede. A tensdo indicada nao deve
diferir, em nenhum caso, mais de 10% da tenséo da
rede.

INTERRUPTOR

A rectificadora angular tem um interruptor de
seguranga, para a prevencao de acidentes. Para
ligar, corra o interruptor para a frente e para ligar o
servigco continuo aperte o interruptor. Para desligar a
maquina, aperte o interruptor. Ele volta a sua
posi¢ao inicial.

TROCA DOS REBOLOS
Tire a ficha da tomada.
& A troca dos rebolos é facil devido
STOP —/— ao bloqueio do fuso. Aperte o
T bloqueio do fuso e deixe engatar
r_ __| orebolo.

TN == Abra a porca do flange com a
chave de furos.Troque o rebolo e
aperte a porca do flange com a chave de furos.

ATENGAO: Aperte o bloqueio do fuso somente
quando o motor e o fuso estiverem parados!
Durante a troca do rebolo, o bloqueio do fuso
deve ficar apertado!

No caso de rebolos de até aprox. 3 mm de
espessura, aperte a porca do flange com o lado
plano em direc¢édo ao rebolo.

MARCHA DE ENSAIO DE REBOLOS NOVOS
Deixe funcionar a rectificadora angular com o rebolo
montado pelo menos durante um minuto em vazio.
Substitua imediatamente os rebolos que vibrem.
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MOTOR

O motor sempre deve ter boa ventilagao durante o
trabalho. Por isso, as aberturas de ventilacao
sempre devem estar limpas.

ESCOVAS DE CARVAO

Quando as escovas de carvao estiverem queimadas,
quebradas ou se o seu comprimento for inferior a

5 mm, é preciso substitui-las por escovas de carvao
originais. Substitua as escovas de carvao sempre
em pares.

REBOLOS

O rebolo nunca deve ser maior que o didmetro
prescrito.

Antes de usar o rebolo, controle o nimero de
rotagdes indicado. O nimero de rotagdes do rebolo
deve ser superior ao nimero de rotagées em vazio
da rectificadora angular.

Use somente rebolos admitidos para uma velocidade
de rotagdo méaxima de 11.000 r.p.m.

e uma velocidade periférica de 80 m/seg.

OBSERVAGOES SOBRE O TRABALHO
Rectificacao de desbaste

Na rectificagao de desbaste, obtém-se o melhor
resultado quando se aplica o rebolo num angulo de
30 ° a 40 ° em relag&o a superficie e se move o
mesmo regularmente sobre a

peca, de um lado ao outro.

Corte com o rebolo

Ao cortar com o rebolo, tome cuidado para que a
rectificadora angular ndo emperre na superficie de
corte. O rebolo deve ter uma aresta de corte limpa.
Para cortar pedras duras, use de preferéncia um
rebolo com diamantes.

Nao é permitido trabalhar materiais que contém
amianto!

A Nunca use rebolos separadores para a
rectificacdo de desbaste.



Anleitung PWS 115 SPK2 22.04.2005 11:55 Uhr Seite 4

DADOS TECNICOS

Tensao nominal: 230V c.a. 50 Hz
Poténcia: 500 W
Numero de rotagdes em vazio: 11.000 r.p.m.
@ max. do rebolo: 115 mm
Rosca do fuso de accionamento: M 14
Nivel da press&o acustica: 87,4 dB (A)
Nivel da poténcia acustica: 100,4 dB (A)
Vibragéo a,, <2,5m/s?
Peso 2,1kg
Com isolamento proteccao 11/

Pedido de pecas sobressalentes
Ao pedir pegas sobressalentes, indique sem falta o
seguinte:

Tipo de aparelho (modelo)

Numero de artigo do aparelho

Numero de ident. do aparelho

Numero da pec¢a sobressalente necesséria

Pode encontrar os precos e informagdes actuais em
www.isc-gmbh.info
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Disposicao dos flanges ao usar-se rebolos
e rebolos separadores

n Disposicao dos flanges ao usar-se um rebolo separador rebaixado ou recto

Flange de aperto

Porca do flange

E Disposicao dos flanges ao usar-se um rebolo separador rebaixado

Flange de aperto

Porca do flange

H Disposicao dos flanges ao usar-se um rebolo separador recto

]

Flange de aperto

Porca do flange
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Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto.

Instrucciones de servicio de la lijadora
angular

El aparato es ligero y facil de manejar, esté provisto
de un aislamiento protector y ha sido concebido
segun las disposiciones internacionales CEE 20. El
aparato tiene una larga duracion de vida si se
observan las instrucciones de mantenimiento
siguientes.

TENSION

Antes de la puesta en marcha compruebe que la
tensién indicada en la placa de caracteristicas
concuerda con la tensién en la red. Dicha tensién no
debera diferir en ninglin momento méas del 10% de la
tension indicada.

INTERRUPTORES

La lijadora angular ha sido provista de un interruptor
de seguridad para evitar accidentes. Para ponerla en
marcha se desplazaré el interruptor hacia adelante y
se presionard para enclavarlo. Para desconectar la
lijadora se presionara el interruptor de forma que
vuelva a su posicion original.

COMO CAMBIAR EL PAPEL DE LIJA
Primer desenchufar el

‘ aparato.
STOP T_/_ A continuacién presione el

bloqueo del husillo para enclavar
el disco.

=Rl =~ Abra la tuerca bridada con la
llave de espigas frontales.
Cambie el disco de muela o de
corte y apriete de nuevo la tuerca bridada con la
llave.

jAtencion: Presione unicamente el bloqueo del
husillo si el motor y el husillo se hallan parados!
iEl bloqueo del husillo debe permanecer
presionado durante el cambio del disco!

En caso de discos de lijado o de corte de hasta

3 mm es preciso desatornillar la tuerca bridada con
el lado plano hacia el disco.

FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA DE LOS
NUEVOS DISCOS DE LIJADO.

Ponga la lijadora en marcha al menos durante un
minuto con el nuevo disco de lijado o de corte.
Discos que se pongan a vibrar deberan ser
sustituidos inmediatamente.

6
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MOTOR

El motor debera estar bien ventilado durante su
funcionamiento, las ranuras de ventilacién deberan
mantenerse por tanto siempre limpias.

ESCOBILLAS DE CARBON

Las escobillas deberan sustituirse por piezas
originales siempre que estén quemadas, rotas o
tengan menos de 5 mm. Se sustituirdn siempre de
dos en dos.

DISCOS DE LIJADO

Los discos de lijado o de corte no deberan superar el
diametro previsto. Antes de usar los discos
compruebe el nimero de revoluciones que se indica
en éllos. Dicho nimero debe ser mayor al de las
revoluciones en vacio indicadas para la lijadora
angular.

Emplee siempre discos de lijado o de corte que
hayan sido homologados para una velocidad
méaxima de 11.000 min™y para una velocidad
periférica de 80 m/seg.

INSTRUCCIONES DE USO

Lijado grueso o de desbaste

Los mejores resultados en la lijadura de desbaste se
obtienen manteniendo el disco a un angulo de 30° a
40° respecto a la superficie de lijado y desplazando
la lijadora con movimientos regulares sobre la pieza
a trabajar.

Corte

No incline la lijadora respecto al plano de corte. El
disco debera presentar un reborde de corte limpio.
Para cortar piedra dura se empleara
preferentemente un disco de corte adiamantado.

iNo trabaje con materiales que contengan
amianto

A No use nunca discos de corte para desbastar.
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Caracteristicas técnicas:

Tension de la red: 230V ~ 50 Hz
Potencia absorbida 500 Watios
Revoluciones en vacio: 11.000 min™
@ max. del disco 115 mm
Rosca del husillo motriz: M 14
Nivel de presion acustica LPA: 87,4 dB(A)
Nivel de potencia acustica LWA: 100,4 dB(A)
Vibracion a,, <2,5m/s?
Peso 2,1kg
Aislamiento protector /8

Pedido de las piezas de repuesto

Al realizar el pedido de las piezas de repuesto se

debera indicar lo siguiente:

® Tipo del aparato

® Numero de articulo del aparato

@ Numero de identificacion del aparato

® Numero de pieza de repuesto de la pieza
necesaria

Encontrard los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info
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Disposicién de las bridas en el uso de
discos de lijado o de corte

n Disposicion de las bridas si se emplea un disco de lijado acodado o recto

Brida de tensado

uerca bridada

E Disposicién de las bridas si se emplea un disco de corte acodado.

]

Brida de tensado

Tuerca bridada

H Disposicion de las bridas si se emplea un disco de corte recto.

]

Brida de tensado

Tuerca bridada
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitéatserkldrung
D-94405 Landau/lsar

Urdin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie

O und Normen fiir Artikel Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.

@

@ and standards marked below for the article Snhdvel TNV akoAoubn cupgwvia olpPwva He

® déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE kal Ta mp6TUMO Yia T0 MPOI 6V
directive CE et les normes concernant larticle (1 dichiara la seguente conformita secondo la

@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per larticolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor attesterer folgende overensstemmelse i

i henhold til EU-direktiv og standarder for
het artikel g

® declara la siguiente conformidad a tenor de la PdeUlf‘_ . L L
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérice
declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.

® com a directiva CE e normas para o artigo ® a k('ivetkezii’konft_:r’mitést jelent’i kia tel:mékek-

® forklarar foljande Gverensstammelse enl. EU- re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint . .

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- F sledeco po EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta :‘ E:"’m_ah za :mk’ell. _ L
tuotteelle leklaruje zgodnosé wymienionego ponizej

erklzrer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABNAET O COOTBETCTBMM TOBapa ® vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla

cneayoWUM AUpeKTuBam n Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuj; j ¢ j s i AeKnapupa cnegHoTO CbOTBETCTBUE CbIMacHO
normama EU za artikl. AvpeTMBUTE U HOpMUTe Ha EC 3a npoaykTa.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- 3afABNAE Npo BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 iMpPeKTMBO
toare CE si normele valabile pentru articolul. €C Ta cTaHAapTamu, YUHHUMK ANA AAHOTO TOBapy
Winkelschleifer PWS 115
98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
|:| 97/23/EG |:| 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC || 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 50144-1;
EN 50144-2-3

Landau/Isar, den 20.04.2005 /Q - /

Wejchsglgartner \/é&ing
Leiter QS Konzern Leiter Technik EC

Art.-Nr.: 44.301.60 [-Nr.:. 07015 Archivierung: 44 -10-
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fur den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaRe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerates.

h bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewihr-

i 2 Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

géinzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
i oder die unten U

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® CERTIFCADO DE GARANTIA

Damos 2 anos de garantia para o aparelho referido no manual, no caso do
nosso produto estar defeituoso. O prazo de 2 anos inicia-se com a transferéncia
do risco ou com a aceitagao do aparelho por parte do cliente.

A validade da garantia do nosso aparelho esta dependente de uma manutengao
conforme com o manual de instrugges e de uma utiizagéo adequada.
Naturalmente, os direitos de garantia constantes nesta declaracéo
aplicam-se durante 2 anos.

A garantia ¢é vlida para a Republica Federal da Alemanha ou os respectivos
paises do distribuidor principal regional como complemento as disposigoes em
vigor localmente. Certifique-se relativamente ao contacto do respectivo servico
de assisténcia técnica regional ou veja, em baixo, 0 enderego do servigo de
assisténcia técnica,

® CERTIFICADO DE GARANTIA
El periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracién de 2

aiios.

Su tiene lugar en
Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
tiempo de trabajo no se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o
devolucién del dinero si la reparacion no fuera satisfactoria.

Su contacto en el servicio post-venta

® Salvo modificaciones técnicas

® Salvaguardem-se alteracdes técnicas




Anleitung PWS 115 SPK2 22.04.2005 11:55 Uhr Seite 11

@® Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecoldgico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafian a los aparatos usados.

@ S0 para paises da UE
Nao deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva transposicao para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugéo:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de nao optar pela devolugao é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalag@o de recolha que trate da eliminacgao de residuos, respeitando a legislagdo nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. Nao estdo abrangidos os meios auxiliares e os acessoérios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.
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®

La reimpresién o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacién adjunta a productos, incluida cualquier copia, s6lo se
permite con la autorizacién expresa de ISC GmbH.

®

A reprodugéo ou duplicagao, mesmo que parcial, da documentagéo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagao expressa da ISC

GmbH. EH 04/2005




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.2
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 841.890]
>> setpagedevice


