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1. Montage Untergestell (Abb. 1-4)

® Gestell (1) mit der Unterseite nach oben auf eine
Unterlage legen und die 4 StandftiBe (2) mit je 2
Schrauben (10) von auBen an die Innenseite des
Gestells Schrauben. Zur einfacheren Montage
sind die 4 FBe mit Nummern gekennzeichnet.
Gestell umdrehen und die Auflagerollen (3) links
und rechts in die Aufnahmen (4) der seitlichen
Auslegerarme (5) stecken. Dabei darauf achten,
dass sich die Kunststofffiihrungen (6) in den
Aufnahmen (4) befinden.

Die beiden verstellbaren Befestigungsschienen
(7) auf die beiden Vierkantrohre (8) des Gestells
aufsetzen und mit Hilfe der Kurbel (9) fest-
klemmen.

2. Gerat auf dem Untergestell be-
festigen (Abb. 5-7)

Wichtig: Vor dem Befestigen der Maschine auf
dem Untergestell muss das Untergestell fest am
Boden verschraubt werden!

® Zum Befestigen der Sége die 4 Befestigungs-
schrauben (11) in die verstellbaren Befestigungs-
schienen (7) einfiihren.

Die beiden Befestigungsschienen (7) durch
kurbeln nach links lockern, auf den Abstand der
Befestigungsbohrungen der Séage einstellen und
Befestigungsschienen durch kurbeln nach rechts
wieder festklemmen.

Die Befestigungsschrauben (11) so ausrichten,
dass sie den Befestigungsléchern der Sage ent-
sprechen.(siehe Bild 6)

Die Sége so auf das Untergestell aufsetzen, dass
die Schrauben durch die Befestigungslocher
passen.

Die Sage mit Hilfe der beiliegenden Sechskant-
muttern und Beilagscheiben am Untergestell
festschrauben.(Abb. 7)

®

Einstellen der Auflagen (Abb. 8-9)

Die Auflagerollen fur das Werkstiick missen in
der Auflagehohe der Sége angepasst werden.
Dazu die Réandelschraube (12) l6sen, die Auflage-
rolle (3) auf die gewtiinschte Hohe einstellen und
mit der Randelschraube (12) wieder fixieren.

Die Auslegerarme (5) fiir die Auflagerollen (3)
kénnen auch in der Lange verstellt werden, um
sie dem Werkstick optimal anzupassen. Dazu
Flugelschrauben (13) l6sen , den Auslegerarm (5)
auf die gewlinschte Lange herausziehen (max. je
45 c¢m) und mit den Fligelschrauben (13) wieder
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fixieren.
4. Wartung

® Um eine gute Beweglichkeit der Bauteile zu ge-
wabhrleisten sind Verschmutzungen regelmaBig zu
entfernen und es missen alle beweglichen Teile
(Rollen, Auslegerarme) in regelméafigen Ab-
stdnden geschmiert werden. Die Reinigung ist am
besten mit Druckluft oder einem Lappen durch-
zufuhren.

Benutzen Sie zur Reinigung keine dtzenden
Mittel.

5. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerétes

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Geréates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
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Assembling the base frame (Fig. 1-4)

Place the frame (1) on a support with its under-
side facing upwards and screw the 4 feet (2) to
the inside of the frame. Screw from the external
side and use 2 screws (10) for each foot. In order
to simplify assembly, the 4 feet are marked with
numbers.

Turn the frame over and insert the supporting
rollers (3) on the left and right into the mounts (4)
on the side extension arms (5). In doing so, make
sure the plastic guides (6) are positioned in the
mounts (4).

Place both adjustable fixing bars (7) on the two
rectangular tubes (8) of the frame and secure with
the aid of the crank (9).

Attaching the device to the base

frame (Fig. 5-7)

Important: Before attaching the machine to the
base frame, the base frame must be tightly
screwed to the floor!

w

To attach the saw, insert the 4 fixing screws (11)
into the adjustable fixing bars (7).

Slacken both fixing bars (7) by cranking towards
the left, adjust the saw to the distance of the
mounting holes and then re-secure the fixing bars
by cranking towards the right.

Align the fixing screws (11) in such a way that
they correspond to the mounting holes of the saw
(see Figure 6).

Place the saw on the base frame in such a way
that the screws fit through the mounting holes.
Secure the saw to the base frame with the aid of
the hexagonal nuts and washers provided (Fig. 7).

Adjusting the supports (Fig. 8-9)

The supporting rollers for the workpiece must be
adjusted to the support height of the saw. To do
this, slacken the knurled screw (12), adjust the
supporting roller (3) to the desired height and re-
secure with the knurled screw (12).

The extension arms (5) for the supporting rollers
(3) can also be adjusted in length in order for
them to match the workpiece optimally. To do this,
slacken the thumb screws (13), pull out the
extension arm (5) to the desired length (maximum
of 45cm each) and re-secure with the thumb
screws (13).
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4. Maintenance

@ In order to ensure good mobility of the compo-
nents, dirt must be removed regularly and all
moving parts (rollers, extension arms) must be
lubricated at regular intervals. Cleaning is best
carried out with compressed air or a rag.

® Never use caustic agents to clean plastic parts.

5. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

o Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
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Montage du support (fig. 1-4)

Poser le bati (1), face inférieure tournée vers le
haut, sur un support et visser les 4 pieds (2) de
I'extérieur a la face intérieure du béti en utilisant 2
vis (10) par pied. Pour faciliter le montage, les 4
pieds sont dotés de numéros.

Retourner le bati et enficher les roues de support
(3) a gauche et a droite dans les logements (4)
latéraux des empattements (5). Veiller ce faisant
a ce que les piéces de guidage en matiére
plastique (6) se trouvent bien dans les logements
(4).

Placer les deux rails de fixation réglables (7) sur
les deux tubes carrés (8) du bati et serrer a fond a
I'aide de la manivelle (9).

Fixation de I’appareil sur le support

(fig. 5-7)

Important : avant de fixer la machine sur le
support, ce dernier doit étre fixement vissé au
sol!

w

Pour fixer la scie, introduire les 4 vis de fixation
(11) dans les rails de fixation réglables (7).
Desserrer les deux rails de fixation (7) en
actionnant la manivelle vers la gauche, régler la
scie sur I'écart des trous de fixation et resserrer a
fond les rails de fixation en actionnant la
manivelle a nouveau vers la droite.

Aligner les vis de fixation (11) de maniére a ce
que les trous de fixation correspondent & la scie
(cf. figure 6).

Placer la scie sur le support de telle sorte que les
vis passent dans les trous de fixation.

Fixer la scie a I'aide des deux écrous hexagonaux
et des anneaux sur le support (fig. 7)

Réglage des supports (fig. 8-9)

Les roues de support pour la piéce a usiner
doivent étre adaptées a la scie du point de vue de
la hauteur de support. Pour ce faire, desserrer la
vis moletée (12), régler la roue de support (3) a la
hauteur désirée et la fixer & nouveau a 'aide de la
vis moletée (12).

Les empattements (5) pour les rouleaux de
support (3) peuvent également étre réglés en
longueur afin de les adapter de fagon optimale a
la piece a usiner. Desserrer dans ce but les vis a
oreilles (13), tirer lempattement (5) a la longueur
désirée (maxi. 45 cm chacun) et fixer & nouveau
avec les vis a oreilles (13).

4

5

P
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. Maintenance

Afin que les composants puissent bien se
déplacer, il faut éliminer régulierement tout
encrassement et graisser a intervalles réguliers
toutes les pieces amovibles (roulettes, empatte-
ments). Le nettoyage doit étre réalisé de
préférence avec de I'air comprimé ou a l'aide d’un
chiffon.

Ne pas utiliser de produit caustique pour effectuer
le nettoyage.

. Commande de piéces de rechange

our les commandes de piéces de rechange,

veuillez indiquer les références suivantes:

Type de l'appareil

No. d’article de I'appareil

No. d'identification de I'appareil

No. de piece de rechange de la piece requise
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Montaje soporte inferior (fig. 1-4)

Colocar el soporte (1) con la parte inferior hacia
arriba sobre una base y atornillar desde fuera las
4 patas de apoyo (2) cada una con 2 tornillos (10)
a la parte interior del bastidor. Para que el
montaje resulte mas sencillo, las 4 patas estan
marcadas con numeros.

Girar el soporte e introducir los rodillos de apoyo
(3) de la izquierda y derecha en los alojamientos
(4) de los brazos salientes laterales (5). Para ello,
es preciso asegurarse de que las guias de
plastico (6) se encuentren en los alojamientos (4).
Colocar los dos railes de fijacién regulables (7)
sobre los dos tubos cuadrados (8) del soporte y
fijarlos con ayuda de la manivela (9).

Fijar el aparato sobre el soporte

inferior (fig. 5-7)

ilmportante! Antes de fijar la maquina sobre el
soporte inferior, es preciso atornillar de forma
fija dicho soporte al suelo.

w

Para fijar la sierra, introducir los 4 tornillos de
fijacién (11) en los railes de fijacién regulables
7).

Aflojar hacia la izquierda los dos railes de fijacion
(7) por medio de la manivela, ajustarlos a la
distancia de las perforaciones de fijacion de la
sierra y volver a fijar los railes de fijacién girando
la manivela a la derecha.

Orientar los tornillos de fijacion (11) de tal forma
para que coincidan con los orificios de fijacién de
la sierra (véase fig. 6).

Colocar la sierra sobre el soporte inferior de tal
forma que los tornillos quepan por los orificios de
fijacion.

Atornillar la sierra al soporte inferior con ayuda de
las tuercas hexagonales y las arandelas adjuntas
(fig. 7).

Ajuste de los apoyos (fig. 8-9)

Se deben adaptar los rodillos de apoyo para la
pieza a trabajar a la altura del apoyo de la sierra.
Para ello, soltar el tornillo moleteado (12), ajustar
el rodillo de apoyo (3) a la altura deseada y volver
a fijarlo con el tornillo moleteado (12).

También se puede ajustar la longitud de los
brazos salientes (5) para los rodillos de apoyo (3)
con el fin de adaptar de forma 6ptima la pieza a
trabajar. Para ello, aflojar los tornillos de orejetas
(13), extraer el brazo saliente (5) hasta alcanzar
la longitud deseada (max. 45 cm por brazo) y
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volver a fijarlos con los tornillos de orejetas (13).
4. Mantenimiento

@ Con el fin de garantizar una movilidad dptima de
los componentes, es preciso limpiarlos
regularmente asi como lubricar de forma
periédica todas las piezas movibles (rodillos,
brazos salientes). Se recomienda limpiar la
maquina con aire comprimido o con un pafo.

o No utilizar ningun producto corrosivo para limpiar.

Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicarén los datos
siguientes:

@ Tipo de aparato

® No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

® No. del recambio de la pieza necesitada.
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Montaggio del basamento (Fig. 1-4)

Appoggiate il basamento (1) su una base con il |
ato inferiore rivolto verso l'alto e fissate le 4
gambe (2) con 2 viti (10) ciascuna dall’esterno
verso l'interno del basamento. Per facilitare il
montaggio le 4 gambe sono numerate.

Girate il telaio e inserite i rulli di appoggio (3) a
sinistra e a destra negli alloggiamenti (4) dei
bracci laterali (5). Durante questa operazione fate
attenzione che le guide di plastica (6) si trovino
negli alloggiamenti (4).

Mettete le due guide di fissaggio regolabili (7) sui
due tubi quadri (8) del basamento e serratele con
l'aiuto della manovella (9).

Fissaggio dell’apparecchio sul

basamento (Fig. 5-7)

Importante: prima di fissare I'apparecchio sul
basamento, esso deve essere avvitato
saldamente al suolo!

w

Per fissare la sega inserite le 4 viti di fissaggio
(11) nelle guide regolabili (7).

Allentate le due guide di fissaggio (7) girando la
manovella verso sinistra, impostatele sulla
distanza dei fori di fissaggio della sega e serratele
nuovamente girando la manovella verso destra.
Allineate le viti di fissaggio (11) in modo tale che
corrispondano ai fori di fissaggio della sega. (vedi
Fig. 6)

Montate la sega sul basamento in modo tale che
le viti passino attraverso i fori di fissaggio.

Serrate la sega sul basamento con l'aiuto dei dadi
a testa esagonali e delle rosette in dotazione.
(Fig. 7)

Impostazione degli appoggi (Fig. 8-9)

| rulli di appoggio per il pezzo da lavorare devono
essere adattati all'altezza di appoggio della sega.
A tal fine allentate la vite zigrinata (12), impostate
il rullo di appoggio (3) allaltezza desiderata e
fissatelo di nuovo con la vite zigrinata (12).

| bracci (5) per i rulli di appoggio (3) possono
essere regolati in lunghezza per adattarli al pezzo
da lavorare in modo ottimale. A tale proposito
allentate le viti ad alette (13), estraete il braccio
(5) fino alla lunghezza necessaria (max. 45 cm
ciascuno) e fissate di nuovo con le viti ad alette
(13).

4

.
5

Vi
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Per assicurare una buona mobilita dei componenti
dovete togliere regolarmente lo sporco e
lubrificare ad intervalli regolari tutte le parti mobili
(rulli, bracci). E consigliabile eseguire la pulizia
con aria compressa 0 un panno.

Per la pulizia non usate sostanze caustiche.

. Manutenzione

. Commissione dei pezzi di ricambio

olendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

modello dell'apparecchio

numero dellarticolo dell’apparecchio
numero d’ident. dell’apparecchio

numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.
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1. Montering af understel (fig. 1-4)

® Laeg stellet (1) pa et underlag med undersiden

opad, og skru de 4 fedder (2) pa indersiden af

stellet udefra med hver 2 skruer (10). De 4 fedder

er nummererede for at lette monteringen.

Drej stellet om, og stik stotterullerne (3) pa begge

sider ind i holderne (4) pa udliggerarmene (5).

Vaer opmaerksom pa, at plastikferingerne (6) skal

veere i holderne (4).

® Szt de to justerbare fastgeringsskinner (7) pa
stellets to firkantrer (8), og klem dem fast med
héandsvingene (9).

2. Fastgorelse af maskine pa
understellet (fig. 5-7)

Vigtigt: Inden maskinen fastgores til understellet,
skal understellet skrues godt fast til gulvet!

® Saven fastgores med de 4 fastspaendingsskruer
(11), som szettes ind i de justerbare
fastgeringsskinner (7).

Losn de to fastgeringsskinner (7) ved at dreje
héndsvinget mod venstre, indstil, sa de passer til
befzestelsesboringernes afstand pa saven, og
klem fastgeringsskinnerne fast igen ved at dreje
héndsvinget mod hajre.

Ret fastspeaendingsskruerne (11) ind saledes, at
de passer med savens befaestelseshuller.(Se fig.
6.)

Placer saven pa understellet, saledes at skruerne
passer gennem befaestelseshullerne.

Skru saven fast til understellet ved hjeelp af de
medfalgende sekskantmotrikker og
spaendeskiver.(Fig. 7.)

w

. Indstilling af understotning (fig. 8-9)

Statterullerne til arbejdsemnet skal tilpasses
saven i hajden: Skru fingerskruen (12) lgs, indstil
statterullen (3) til den gnskede hojde, og fikser
med fingerskruen (12).

Udliggerarmene (5) til stotterullerne (3) kan ogsa
justeres i laengden for optimal tilpasning til
arbejdsemnet: Skru vingeskruerne (13) los, traek
udliggerarmen (5) ud til den onskede leengde
(maks. 45 cm), og fikser med vingeskruerne (13).

IS

. Vedligeholdelse

For at sikre, at komponenterne bevaeger sig
gnidningslast, skal snavs fiernes regelmaessigt,
og alle bevaegelige dele (ruller, udliggerarme) skal
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smeres med jeevne mellemrum. Rengering
foretages bedst med trykluft eller en klud.
® Undga brug af setsende rengeringsmidler.

5. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den nadvendige reservedel.
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1. Montera understall (bild 1-4) stédarmar) smérjas in i regelbundna intervaller.
Rengér helst med tryckluft eller med en tygduk.
@ Lagg stallet (1) med undersidan uppat pa ett ® Anvand inga fratande medel for rengoring.

underlag och skruva fast de fyra benen (2) med L
vardera tva skruvar (10) pa stallets insida. Skruva 5. Reservdelsbestiéllning

in skruvarna fran stéllets utsida. For att forenkla Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
monteringen &r de fyra benen numrerade. reservdelar:
@ Vrid runt stéllet och skjut in stédrullarna (3) till
vénster och héger i fastena (4) i de sidoplacerade ® Maskintyp
stddarmarna (5). Se till att plaststyrningarna (6) ® Maskinens artikel-nr.
befinner sig i fastena (4). ® Maskinens ident-nr.
® Sétt de bada justerbara fastskenorna (7) pa ® Reservdelsnummer fér erforderlig reservdel

stallets bada fyrkantsror (8) och klam fast med
hjélp av vevarna (9).

2. Fasta maskinen pa understillet (bild
5-7)

Viktigt! Innan maskinen kan fastas pa
understillet maste sjélva understallet ha
skruvats fast ordentligt i golvet.

For att sagen ska kunna fastas, for in de fyra
fastskruvarna (11) i de justerbara fastskenorna
(7).

Lossa de bada fastskenorna (7) genom att veva
at vanster, stall in pa avstandet mellan sagens
monteringshal och kldm dérefter fast fastskenorna
pé nytt genom att veva at hoger.

Justera in fastskruvarna (11) s& att de stammer
Sverens med sagens monteringshal (se bild 6).
Stall sagen pa understéllet sa att skruvarna
passar in i monteringshalen.

Skruva fast sdgen pa understallet med bifogade
sexkantmuttrar och distansbrickor (bild 7).

w

. Stélla in stéd (bild 8-9)

Stodrullarna for arbetsstycket maste anpassas till
sagens stodhojd. Lossa pa den réfflade skruven
(12), stall in stédrullen (3) pa avsedd hojd och
fixera pa nytt med den rafflade skruven (12).
Stédarmarna (5) for stodrullarna (3) kan &ven
justeras i langden sé att de kan anpassas optimalt
till arbetsstycket. Lossa pa vingskruvarna (13),
dra ut stédarmen (5) till avsedd langd (vardera
max. 45 cm) och fixera pa nytt med vingskruvarna
(13).

IS

. Underhall

For att garantera fullgod rérlighet i
konstruktionsdelarna, maste smuts tas bort i
regelbundet och alla rérliga delar (rullar,
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1. Alustatelineen asennus (kuvat 1-4)

® Aseta alustateline (1) alapuoli yléspain alustalle ja
ruuvaa sen 4 jalkaa (2) kukin 2 ruuvilla (10)
ulkosivulta kiinni telineen sisépuolelle.
Kokoamisen helpottamiseksi on ndma 4 jalkaa
merkitty numeroilla.

K&anna teline oikein péin ja tyénna tukirullat (3)
oikealla ja vasemmalla sivulla olevien
ulokevarsien (5) kiinnittimiin (4). Huolehdi siita,
ettd muoviohjaimet (6) ovat paikallaan
kiinnittimissa (4).

Pane molemmat séédettavat kiinnityskiskot (7)
telineen molempiin nelikulmaputkiin (8) ja kiinnita
ne paikoilleen kammen (9) avulla.

2. Kiinnita laite alustatelineeseen
(kuvat 5-7)

Térkeda: Ennen kuin kone kiinnitetdan
ineeseen, tulee ine ruuvata
kiinni lattiaan!

@ Kiinnita saha paikalleen siten, etta tyonnét 4
kiinnitysruuvia (11) saadettaviin kiinnityskiskoihin
7).

® Loysenna molempia kiinnityskiskoja (7)

kampeamalla vasemmalle, sdada ne sahassa

olevien kiinnitysporareikien mukaisiksi ja kiinnita
kiinnityskiskot uudelleen kampeamalla oikealle.

Kohdista kiinnitysruuvit (11) niin, ett& ne vastaavat

sahassa olevia kiinnitysreikia (katso kuvaa 6).

Aseta saha alustatelineelle siten, etta ruuvit

sopivat kulkemaan kiinnitysreikien I&pi.

® Ruuvaa saha kiinni alustaan mukana toimitettujen
kuusikantaruuvien ja valilevyjen avulla (kuva 7).

[of

Tukiosien saatoé (kuvat 8-9)

Tyéstokappaleen tukirullat tulee s&atda sahan
tydkorkeuden mukaiseksi. Taté varten tulee
irroittaa pyallysruuvi (12), séataa tukirulla (3)
haluttuun korkeuteen ja kiinnittaa se jélleen
paikalleen pyéllysruuvilla (12).

Tukirullien (3) ulokevarsien (5) pituutta voi
mydskin saataa, jotta ne sopivat
tyostokappaleeseen vield paremmin. Irroita tata
varten siipiruuvit (13), vedé ulokevarsi (5) halutun
mittaiseksi (kukin kork. 45 c¢m) ja kiinnité takaisin
paikalleen siipiruuveilla (13).

4. Huolto
o Jotta rakenneosien hyvé liikkkuvuus on aina taattu,

12
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tulee likaantumat poistaa saanndllisesti ja kaikki
liikkuvat osat (rullat, ulokevarret) voidella
saannollisin valiajoin. Puhdistuksen voit suorittaa
parhaiten paineilmalla tai rievulla.

o Ala kayta puhdistukseen sydvyttavia aineita.

5. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
o Laitteen tyyppi

® Laitteen tuotenumero

® Laitteen tunnusnumero

e Tarvittavan varaosan varaosanumero.
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1. Montaza postolja (sl. 1-4)

® Postolje (1) s donjom stranom prema gore
polozite na podlogu i pricvrstite 4 nogara (2) s po
2 vijka (10) izvana na unutrasnju stranu postolja.
Da bi montaza bila jednostavnija 4 nogara su
oznacena brojkama.

Postolje okrenite, a podlozne valjke (3) umetnite
lijevo i desno u prihvatnike (4) bo¢nih krakova (5).
Pritom pripazite da plasti¢ne vodilice (6) budu u
prihvatnicima (4).

Obje podesive pri¢vrsne vodilice (7) nataknite na
obje Cetverokutne cijevi (8) postolja i stegnite ih
pomocu rucice (9).

2. Pri¢évrséivanje uredjaja na postolje
(sl. 5-7)

Vazno: Prije pri¢vrséivanja stroja, postolje se
mora dobro priévrstiti vijcima na pod!

o Da biste pri¢vrstili pilu, uvedite 4 vijka za
pri¢vrséivanje (11) u podesive pri¢vrsne vodilice
7).

® Obje pricvrsne vodilice (7) olabavite okretanjem
rucice ulijevo, podesite na razmak izmedju
provrta za pri¢vr§cenje pile i okretanjem rucice
udesno ponovno ih stegnite.

® Vijke za pri¢vrs¢ivanje (11) poravnajte tako da
odgovaraju rupama za pri¢vrséenje pile (vidi sliku
6).

® Pilu namjestite na postolje tako da vijke stavite u
rupe za pri¢vrécivanje.

® Pomocu prilozenih Sesterokutnih matica i
podloznih plocica pri¢vrstite pilu na postolje (sl.
7).

3. Podesavanje podloga (sl. 8-9)

@ Valjci podloge za radni komad moraju odgovarati
visini podloge za pilu. U tu svrhu otpustite
nazubljene vijke (12), valjak podloge (3) podesite
na Zeljenu visinu i ponovno fiksirajte (12)
nazubljenim vijcima.

® Krakovi (5) za valjke podloge (3) mogu se i
uzduzno podesiti, kako bi ste optimalno mogli
prilagoditi radni komad. Za to otpustite vijke s
krilatom glavom (13), izvucite krak (5) na Zeljenu
duljinu (maks. 45 cm) i ponovno ga fiksirajte
vijcima s krilatom glavom (13).

4. Odrzavanje

® Da bi se zajam¢ila dobra pokretljivost sastavnih
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dijelova, redovito treba uklanjati necistocée i sve
pokretljive dijelove (valjke, krakove) treba redovito
podmazivati. Cig¢enje je najbolje provesti
komprimiranim zrakom ili krpom.

® Za ciscenje ne koristite nagrizaju¢a sredstva.

5. Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

® Ident. broj uredjaja

o Katalo$ki broj potrebnog rezervnog dijela
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@ Podstavec (1) poloZte spodni stranou obracenou
nahoru na néjaky podklad a pfisroubujte 4 nohy
(2) se vzdy 2 Srouby (10) z vnéjsi strany k vnitini
strané podstavce. Pro jednodussi montaz jsou
véechny 4 nohy oznaceny Cisly.

Podstavec otocte a zasurite Ulozné valecky (3)
vlevo a vpravo do Uchytek (4) bocnich vyloznych
ramen (5). Dbejte pfitom, aby se umélohmotna
vedeni (6) nachazela v Uchytkach (4).

Nasad’te obé prestavitelné upevriovaci kolejnice
(7) na obé ¢Etyrhranné trubky (8) podstavce a
pomoci klicky (9) je pevné pfitahnéte.

2. Pfipevnéni pristroje k podstavci (obr.
5-7)

Duilezité: pfed pfipevnénim stroje k podstavci
musi byt podstavec pevné pfiSroubovan do
podiahy!

® Pro pripevnéni pily vloZte 4 upeviiovaci Srouby
(11) do prestavitelnych upevriovacich kolejnic (7).
® Obeé upevriovaci kolejnice (7) uvolnéte otaGenim
klickou doleva, nastavte je na vzdalenost
upevriovacich otvord pily a upeviiovaci kolejnice
otacéenim klickou doprava opét pevné pritahnéte.
® Upeviovaci Srouby (11) vyrovnejte tak, aby
odpovidaly upeviiovacim otvordim pily (viz
obrazek 6).
Pilu posad’te na podstavec tak, aby Srouby
prochazely pfes upeviiovaci otvory.
Pilu pevné prisroubujte k podstavci pomoci
prilozenych Sestihrannych matic a podlozek (obr.
7).

3. Sefizeni uloznych valeékd (obr. 8-9)

Ulozné valetky pro obrobek musi byt umistény v
ulozné vysce pily. K tomu je tfreba uvolnit Sroub s
ryhovanou hlavou (12), tlozny valecek (3)
nastavte na zvolenou vy$ku a pomoci roubu s
ryhovanou hlavou (12) jej opét zafixujte.

Vylozna ramena (5) pro ulozné valecky (3) je
mozno také sefizovat na délku, aby se optimalné
pfizptisobily obrobku. K tomu uvolnéte kiidlové
Srouby (13), vylozné rameno (5) vytahnéte na
zvolenou délku (max. po 45 cm) a pomoci
k¥idlovych $roubt (13) ho opét zafixuijte.

4. Udrzba
® Pro zajisténi dobré pohyblivosti konstrukénich

14
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¢asti pravidelné odstrariujte necistoty a v
pravidelnych intervalech také mazte vSechny
pohyblivé &asti (valecky, vylozena ramena).
Cisténi je nejlepsi provadét stlagenych vzduchem
nebo hadfikem.

Pro ¢isténi nepouzivejte Zadné leptavé
prostiedky.

5. Objednavani nahradnich dila

P¥i objednévce nahradnich dill je tfeba uvést
nasledujici idaje:

® Typ pristroje

o Cislo artiklu pfistroje

® Identifikaéni Cislo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu
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1. Montaza podstavka (Slika 1-4) treba mazati v rednih ¢asovnih intervalih. Za
izvajanje ¢is¢enja je najbolje uporabiti

@ Podstavek (1) postavite na podlago s spodnjo ko.rrlpvrivmir_ani zrakalikpo. it
stranjo navzgor in od zunanje strani privijte 4 @ Pri ¢is€enju ne uporabljajte jedkih Cistilnih
noge podstavka (2) s po 2 vijakoma (10) na sredstev.
notranjo stran okvirja. Zaradi enostavnejse
montaZe so 4 noge oznacene s Stevilkami. 5. Naro¢anje nadomestnih delov

@ Obrnite okvir in vstavite nalezne valje (3) levo in
desno v sprejemno mesto (4) stranskih previsnih Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno navesti
nosilcev (5). Pri tem pazite, da se bodo plasti¢na sledece podatke:
vodila (6) nahajala v sprejemnih mestih (4). o Tip naprave

® Obe nastavljivi pritrdilni vodili (7) namestite na o Stevilka artikla naprave
obe stirirobni cevi (8) okvirja in pricvrstite s o Ident. Stevilka naprave
pomocjo rocice (9). o Stevilka potrebnega nadomestnega dela

2. Napravo pritrdite na podstavek (Slika
5-7)

Pomembno: Pred pritrditvijo stroja na podstavek
mora biti podstavek ¢vrsto privit na tla!

® Za pritrditev Zage vstavite 4 pritrdilne vijake (11) v
nastavljiva pritrdilna vodila (7).

® Z odvijanjem v levo odpustite obe pritrdilni vodili
(7), nastavite na razmak lukenj za pritrditev Zage
in ponovno privijte pritrdilna vodila s privijanjem v
desno.

@ Pritrdilne vijake (11) izravnajte tako, da se bodo
skladali z luknjami za pritrditev zage (glej sliko 6).

] Zago postavite na podstavek tako, da bodo lahko
§li vijaki skozi luknje za pritrditev.

® Zago priviite s prilozenimi $estrobnimi maticami
in podloZkami na podstavek (Slika 7).

3. Nastavitev opornih nastavkov (Slika
8-9)

® Nalezni valji za obdelovanec morajo biti montirani
prilagojeno nalezni vi§ini Zage. V ta namen odvijte
narebriceni vijak (12), nastavite nalezni valj (3) na
Zeleno visino in ga ponovno fiksirajte z
narebri¢enim vijakom (12).

® Previsne nosilce (5) za nalezne valje (3) je mozno
nastaviti tudi po dolZini tako, da bo obdelovanec
optimalno nalegal. V ta namen odvijte krilnate
vijake (13), potegnite ven previsni nosilec (5) na
Zeleno dolZino (max. po 45 cm) in ponovno
fiksirajte s krilnatimi vijaki (13).

4. Vzdrzevanje
o Da bi zagotovili dobro premikanje sestavnih

delov, je potrebno redno odstranjevati umazanijo
in vse premi¢ne dele (valji, previsni nosilci) je
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1. Alt Sehpanin Montaji (Sekil 1-4)

2.

Cergeveyi (1) alt tarafi Uste gelecek sekilde bir
althik Gzerine koyun 4 adet ayagi (2) 2'ser civata
(10) ile dis taraftan cergevenin igine baglayin.
Montaj islemini kolaylastirmak icin 4 adet ayak
numara ile isaretlendirilmistir.

Cergeveyi gevirin ve makaralari (3), yan kollarin
(5) sol ve sag baglanti elemanlarina (4) takin. Bu
calisma esnasinda plastik kilavuz elemanlarinin
(6) baglanti elemanlari (4) iginde bulunmasina
dikkat edin.

Her iki ayarlanabilir baglanti kizaklarini (7)
cercevenin iki dértgen borusu (8) tizerine takin
ve kolun (9) yardimiyla sikigtirin.

Aletin alt sehpa lizerine baglanmasi

(Sekil 5-7)

Onemli: Makine alt sehpa iizerine monte
edilmeden dnce alt sehpanin zemin lizerine
civata ile baglanmasi gerekmektedir!

[

Testerenin baglanmasi igin 4 adet baglant
civatasini (11) ayarlanabilir baglanti kizagi (7)
icine takin.

Her iki baglanti kizagini (7) kolu sola déndurerek
gevsetin, testerenin baglanti delikleri 6l¢sl
araligina gore ayarlayin ve baglanti kizagini kolu
saga dondurerek tekrar sikistirin.

Baglanti civatalarini (11), testerenin baglanti
deliklerine uyacak sekilde ayarlayin.(bkz. Sekil 6)
Testereyi, civatalar baglanti deliklerinden
gececek sekilde alt sehpa iizerine yerlestirin.
Testereyi set ile birlikte génderilmis somun ve
contalar ile alt sehpaya baglayin.(Sekil 7)

Dayanaklarin ayarlanmasi (S$ekil 8-9)

is pargasi igin 6ngériiimis olan dayanak
makaralari testerenin dayanak ylksekligine gére
ayarlanacaktir. Bu ayarin yapilabilmesi igin tirtilli
civatayi (12) agin, dayanak makarasini (3)
istenilen yiikseklige ayarlayin ve tirtilli civatay!
(12) tekrar sabitleyin.

Dayanak makaralari (3) igin olan kollarin (5)
uzunlugu, is pargasina mikemmel sekilde uyum
saglayabilmek igin ayarlanabilir. Bu ayarin
yapilabilmesi igin kelebek civatalarini (13) agin ,
kollari (5) istenilen uzunluga getirin (her biri max.
45 cm uzatilabilir) ve kelebek civatasini (13)
tekrar sabitleyin.
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4. Bakim

® Elemanlarin iyi sekilde hareket edebilmesini
saglamak icin olusan kirlenmeler diizenli olarak
temizlenecek ve hareket eden tim elemanlar
(makara, kollar) dizenli araliklar ile
yaglanacaktir. Temizleme islemi en uygun
sekilde basingli hava veya bir bez ile
yapilacaktir.

® Temizleme iglemi icin tahrig edici (asitli)
malzeme kullanmayiniz.

5. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

® istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
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Ersatzteilliste UUG 190
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Art.-Nr.: 43.105.21, 1.-Nr.: 01015

Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.
2 FuBe 4 Stk. 43.105.20.01.002
3 Auflagerolle 43.105.20.01.003
6 Kunststofffilhrungen 4 Stk. 43.105.20.01.006
7 Schiene 43.105.20.01.007
12 Réndelschraube 43.105.20.01.012
13 Fliigelschrauben 43.105.20.01.013

0.B. GummiftBe 43.105.20.01.015
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@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour I'appareil décrit dans le mode
dremploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de Fappareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utiisation de
notre appareil selon 'application prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour l'ensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter 'nterlocuteur du service aprés-
Vente compétent pour votre région ou I'adresse mentionnée ci-dessous.

WARRANTY CERTIFICATE

‘The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2

years.
This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer's main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell apparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utilizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all’addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

®@&® GARANTIBEVIS

Itilfzelde at, at vort produkt skulle veere fejlbehasftet, yder vi 2 ars garanti pa det
i vejledningen nasvnte produkt. Garantiperioden pé 2 ar begynder, nar risikoen
gér over pa keber, eller nar produktet overdrages til kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudseetning, at produktet er
blevet ordentligt i henhold til ingsvej nvisninger,
'samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets
formal

Lovmassige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvask gzeldende
inden for garantiperioden pa de 2 ar.

Garantien geslder som supplement il lokalt gzeldende bestemmelser i et land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit szede. Vi henviser endvidere il din
kontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstaende
serviceadresse

& GARANTIBEVIS

Vilamnar 2 rs garanti pa produkten som beskrivs i bruksanvisningen. Denna
garanti géiller om produkten uppvisar brister. 2-ars-garantin galler fran och med
riskBvergangen eller nar kunden har tagit emot produkten frén saljaren.

En forutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprak r att produkten har
underhallts enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvants pa andamalsenligt séit

Givetvis galler fortfarande de lagstadgade réttigheterna till garanti under
denna 2-ars-period.

Garantin galler endast for Forbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dar den
regionala centraldistributionspartnern befinner sig som komplettering ill de
lagstadgade foreskrifter som galler i resp. land. Kontakta din kontaktperson vid
den regionala eller vand dig till som anges nedan.

® CERTIFICADO DE GARANTIA
El periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracion de 2
afios,

su tiene lugar en

Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
tiempo de trabajo no se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o
devolucion del dinero si la reparacion no fuera satisfactoria.

Su contacto en el servicio post-venta

ZARUCNI LIST
%Hsm oznaceny v navodu poskytujeme zéruku 2 let, pro ten pfipad, ze by
byl n&s vyrobek vadny. Tato 2leté Ihita zagina prechodem rizika nebo
prevzetim piistroje zakaznikem.
Predpokladem pro platiiovani zaruky je fadna drzba piislusné podie navodu
k obsluze a pouzivani naseho pristroje k uréenému telu
Samozfejm Vam bshem téchto 2 let zistanou zachovéna 2ékonna
zéruéni prava.
Zéruka plati na Gzemi Spolkové republiky Némecko nebo piislusné zems
regionalniho hiavniho distribuniho partnera jako dopingk lokalng platnych
zakonnjch predpisti. V piipadé potieby se prosim obrat'te na Vaseho

partnera élniho prislusného z ého servisu nebo na

dole uvedenou servisni adresu.

@ TAKUUTODISTUS
kuvatulle laitteelle 2 vuoden takuun siina
etta tuote on 2 vuoden maaraaika

alkaa joko vaaransiitymishetkesté tai siita hetkesta, jolloin asiakas on ottanut
laitteen haltuunsa. T on laitteen ka

annettujen maéraysten mukainen asiantunteva huolto sek laitteemme
maaraystenmukainen kaytts.

On itsestadn selvéa, etta asiakkaan lakimaéraiset takuukorvausolkeudet
séllyvat niden 2 vuoden aikana.

Takuu on voimassa Saksan Liittotasavallan alueella tai kunkin
paamyyntiedustajan alueen maissa paikallisesti voimassaolevien
lakimaaraysten taydennyksena. Asiakkaan tulee kazntya takuuasioissa alueesta

GARANCIJSKI LIST

Za napravo, ki je navedena v navodilih, dajemo 2 leti garancije v primeru, e bi
bil nas proizvod pomanjkijiv. 2-letni rok zagne tei s prenosom jamstva ali s
prevzemom naprave s strani kupca. Predpogoj za uveljavijanje garancile je
redno pravilno vzdrzevanje v skladu z navodili za uporabo ter namenska
predpisana uporaba nade naprave.

Samoumevno je, da v roku teh 2 let ostanejo za Vas v veljavi Vase zakonite
pravice glede jamstva za proizvod.

Garancija velja za obmogje Zvezne Republike Neméije ali posameznih dezel
regionalnega glavnega prodajnega partnerja kot dopolnilo k lokalnim veljavnim
zakonskim predpisom. Prosimo, &e upoétevate Vaso kontaktno osebo v
pristojni servisni sluzbi ali na spodaj navedenem naslovu servisne sluzbe.

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, tiriiniin kusurlu olmasina kars1 2 yil
garantiidir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin misteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak icin aletin yénetmeliklere uygun sekide
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimas sarttir.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gecerli olacaktr.

Garanti Federal Almanya sinirlar icinde veya geerii olan yerel kanuni
yonetmeliklere ek olarak ilgli lkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin
yénetmelikleri dogrultusunda gegerlidir. Liitien yetkil olan misteri hizmetieri
bolge temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.
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GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slutaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrZavanje u skiadu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vai za podruje Savezne Republike Njematke il doticnih zemalja
regionalnog glavnog trgovackog partnera kao dopuna lokalno vazecih
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paZnju na Vasu kontakt osobu

nadlezne servisne sluzbe u regiji i na dolje navedenu adresu servisa.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-

i innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

er des regional Kun-

achten Sie lhren
i oder die unten

ISC GmbH - International Service Center

EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509  Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® 0080000606

® 6 6

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications
Salvo modificaciones técnicas
Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Der tages forbehold for tekniske andringer
Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technické zmény vyhrazeny
Tehniéne spremembe pridrzane.
Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
Teknik degisiklikler olabilir
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®

Der oder sonstige altigung von D ion und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in
art, of and papers products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et
des documents d'accompagnement des produits, méme incomplete,
nest autorisée qu'avec I'agrément exprés de lentreprise ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

O

La ristampa o ' unenore npmduzmne anche parziale, della

dei prodotti &
consentita solo con \ esphcwa autunzzazlone da parte della ISC
GmbH.

@&

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandier produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

2 Uhr Seite 22

®

Eftertryck eller annan
underlag for produkter, dven utdrag. ar ondast latet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH,

@&

Tuotteiden

ja muiden
i on sallittu

vain osi in kopiointi tai
i ISC GmbH:n isella luvalla.

Uriinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Dotisk nebo jiné > a
dokument(: vyrobkd, také pouze vyhatkd, je pripustné vihradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste

dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvie¢kin, je dovolieno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnozavanja dokumentacile | prate¢ih
papira ovih proizvoda, &ak i djelomiéno kopiranje, moguée je samo
uz izricito dopustenje trtke ISC GmbH.
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