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®

Andamalsenlig anvéndning

Fréassatsen &r sarskilt lamplig fér bearbetning av tra
och plast. Frasverktygen far inte anvandas till bear-
betning av metall, sten eller liknande.

Kom ihag att frasverktygen endast ar avsedda for
manuell matning samt till handéverfrasar.
Anvéndningar som stracker sig utéver detta anvand-
ningsomrade &r ej &ndamalsenliga. For materialska-
dor eller personskador som resulterar av sadan
anvandning ansvarar anvandaren resp. operatéren
sjalv. Tillverkaren 6vertar inget ansvar.

Tekn. data (bild 1):
se dekal pa frasverktyget

1 Max. varvtal i min™

2 Manuell matning

3 Materialgrupp som kan frasas med verktyget
4 Fastdiameter

5 Markering fér minsta inspanningsdjup

Sakerhetsanvisningar

@ Kontrollera att frasverktyget sitter fast och kan
rotera fritt innan du tar maskinen i drift.

® Anvénd inga skadade frasverktyg. Var sérskilt
uppmarksam pa sprickor samt trubbiga och ska-
dade skar.

e Frasverktygets hogsta tillatna varvtal far inte
oOverskridas.

@ Frés alltid i motsatt rikining mot frasverktygets
rotation (bild 2).

® Spann in frasverktyget med tillrécklig kraft.

® Beakta dessutom sékerhetsanvisningarna for
handéverfrasen.
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Méaaraysten mukainen kaytté

Jyrsinsarja soveltuu erityisesti puun ja muovien tyés-
téon. Jyrsinteria ei saa kayttaa metallin, kiven jne.
tydstamisessa.

Ole hyva ja muista, etté jyrsinterat on tarkoitettu kay-
tettavaksi vain pintajyrsimissa, joiden tyontéliike teh-
déaan kasin.

Kaikkinainen tdman ylittava kaytto ei ole méaaraysten
mukaista. Kaikista tésté aiheutuvista vahingoista tai
vammoista on vastuussa laitteen omistaja tai sen
kayttaja eiké suinkaan sen valmistaja.

Tekniset tiedot (kuva 1):
katso jyrsimeen painettua tekstia

1 Suurin kierrosluku min*

2 Siirtoliike kasin

3 Tyokalun leikkausmateriaaliryhméa
4 Varren halkaisija

5 Vahimmaiskiinnityssyvyyden merkki

Turvallisuusmaaraykset:

® Tarkasta ennen laitteen kéaynnistysta, etté jyrsin-
tydkalu on lujasti paikallaan ja kay tasaisesti.

e Ala kayta vahingoittuneita jyrsinteria. Tarkasta
erityisesti, ettei niissa ole nakyvia halkeamia tai
etteivét leikkauspinnat ole tylsié tai vaurioitunei-
ta.

@ Jyrsinterien suurinta annettua kierroslukua ei saa
ylittaa.

® Jyrsinta tulee aina tehda jyrsinteran kiertosuun-
taa vastaan (vastasuuntaisesti). (kuva 2)

@ Kiinnité jyrsintera paikalleen suoraan ja voima-
sulkuisesti!

@ Liséksi tulee noudattaa pintajyrsimen turvalli-
suusmaarayksia!
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Formalsbestemt anvendelse

Fraesersaettet er seerlig velegnet til bearbejdning af
tree og kunststof. Fraeserne ma ikke anvendes til
bearbejdning af metal, sten etc.

Bemaerk venligst, at fraeserne udelukkende er bereg-
net til manuel fremforing og til brug i overfreesere.
Enhver anden form for anvendelse er ikke tilladt. Vi
fraskriver os ethvert ansvar for skader, det veere sig
pa personer eller materiel, som matte opsta som
folge af, at maskinen ikke er blevet anvendt korrekt.
Ansvaret baeres alene af brugeren/ejeren.

Tek. specifikationer (fig. 1):
Se maerket pa freeseren

1 Maks. omdrejningstal i min™

2 Handfremfering

3 Veerktojs-skaerematerialegruppe
4 Skaftdiameter

5 Markering for min. spaendedybde

Sikkerhedsanvisninger:

@ Kontroller, inden du tager maskinen i brug, at
freeseveerktojet sidder godt fast og kerer lige
rundt!

® Arbejd ikke med en fraeser, der er beskadiget.
Veer iseer opmeerksom pa synlige revner og
stumpe og beskadigede skeer.

® Det maksimale omdrejningstal for fraeserne ma
ikke overskrides.

@ Fraesning skal altid ske imod freeserens omlobs-
retning (modleb). (fig. 2)

® Fraesere skal fastspaendes kraftsluttende!

@ Der henvises desuden til sikkerhedsanvisninger-
ne for overfraeseren!
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Sihiparane kasutamine

Freesimiskomplekt sobib eriti puidu ja plastmassi
tootlemiseks. Freese ei tohi kasutada metalli, kivi jms
to6tlemiseks.

Arvestage sellega, et freesid on ettenahtud ainult
késietteandega ulafreesis kasutamiseks.

Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole sihipara-
ne. Koigi sellest tulenevate kahjude voi vigastuste
eest vastutab kasutaja voi kéitaja, aga mitte tootja.

Tehn. andmed (joonis 1):
vt freesi pealetriikki

1 Maksimaalne péorlemissagedus min”
2 Kaésietteanne

3 Instrumendi IGigatava materjali rihm
4 Volli labimdot

5 Minimaalse kinnitusstigavuse téhis

Ohutuseeskirjad:

@ Kontrollige enne seadme kasutuselevéttu freesi-
misinstrumendi kinnitust ja ringik&imist!

@ Arge kasutage kahjustatud freese. Podrake tahe-
lepanu eriti nédhtavatele méradele ning niiridele ja
kahjustatud teradele.

® Freesinimetatud maksimaalset po6érlemissage-
dust ei tohi tletada.

® Freesimine peab alati toimuma p&drlemissuunale
vastupidises suunas (vast Junas). (joonis 2)

@ Kinnitage frees jaigalt!

® Peale selle tuleb jargida llafreesi ohutusjuhiseid!
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Ucnonb3oBaHue cornacHo
npeanucaHuio

®DpesepHblit HaBop NpeaHasHa4eH Ana 06paboTKU
NpeAMeToB U3 APEBECUHbI M N1ACTMACChI.
3anpelueHo ncnonb3osaTb Gpesy Ans 06paboTKu
npeamMeToB M3 MeTanna, KaMmHA 1 T.M.
Heo6xoaMmo y4ecTb, 4To hpesa npejHasHadeHa
TO/IbKO A1A MoAaqu Gpesbl BpyUHYI0 1 ANA
1CN0/b30BaHNA B hpese C BEPXHUM
pacnosnoKeHnemM MHCTPYMeHTa.

Jlio6oe apyroe, BbIXOAALLEE 32 3TU PaMKK1
MCNo/Ib30BaHWe, CYUTAETCA HE COOTBETCTBYHOLLUM
npeanucaHuio. 3a BO3HUWKLIKE B pesynbTate aToro
yLiep6 1nm TpaBMbl 0600 poaa HeceT
OTBETCTBEHHOCTb M0/1b30BaTE/Ib M/ PAGOTAIOLMIA C
MHCTPYMEHTOM, @ He U3rOTOBUTE/Ib.

TexHU4ecKkue paHHble (PUCYHOK 1):
cMOTpUTE TabAnYKy Ha ppese

1 MaKcuManbHas YacToTa BpaLeHNs B MUH '

2 Topaya Bpy4Hyto

3 pynna MHCTPYMEHTaNLHOTO PERYLLEero
maTepuana

4 [nameTp XBOCTOBMKA

5 OTMeTKa ANA MUHUMAbHOM FYGUHBI PUKCaLmMK

YKa3aHuA no TexHUKe 6e30nacHoCTU

@ [lepenposepbTe nepey nepBbIM MyCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTL KPEM/IEHWA U POBHOCTL.
BpaLleHus hpesepHoro paboyero opraHal

® He ncnonbayiite noBpemaeHHbIe hpesbl.
Oco06eHHO BHUMATE/BHO CEAUTE 3a
NOSIBNIEHUEM BUANMBIX TPELMH U
NOBPEMAEHHbIX PEXYLLMX KPOMOK.

@ 3arnpelleHo NpeBbIWaTh MaKCMMaNbHO
[I0NyCTUMYI0 CKOPOCTb BpaLLeH1sA hpesbl.

o ®dpesepoBaHue [OMKHO NPOU3BOANTCA BCersa
NpOTUB HanpaB/ieHWsA BpaleHUa (BCTpeuHoe
[BUKEHUE) hpe3bl. (PUCYHOK 2)

® Hpenko 3aduKcrposath Gpesy 3arnmom!

® Heo6x0aMMO AONONHUTENBHO CNesjoBaTh
YKa3aHWAM No TeXHWKe 6e30NacHoCTH ANnA
(hpesbl C BEPXHUM PACTIONOKEHUEM
MHCTpymeHTal
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Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Frézu komplekts ir piemérots Tpasi koksnes un
plastmasas apstradei. Frézes nedrikst izmantot
metala, akmens u.c. apstradei.

Ladzam nemt véra, ka frézes ir paredzétas tikai
manualajai padevei un izmantojamas virsfrézés.
Ikviena lieto$ana, kas parsniedz minétos mérkus, nav
noteikumiem atbilstosa. Par visu veidu izraisitajiem
bojajumiem vai savainojumiem atbildigs ir lietotajs vai
operators, nevis razotajs.

Tehniskie raksturlielumi (1. attels):
skat. tekstu, kas uzdrukats uz frézes

1 Maksimalais apgriezienu skaits min"
2 Rokas padeve

3 Griezé&jinstrumenta materiala grupa

4 Galena diametrs

5 Minimala iespilé$anas dziluma atzime

Drosibas noradijumi:

® Pirms sakat lietot ierici, parbaudiet frézes
stiprinajumu un cirkulaciju!

@ Nelietojiet bojatas frézes. Pievérsiet ipasu
uzmanibu redzamam plaisam un truliem un
bojatiem asmeniem.

@ Nedrikst parsniegt frézes noradito maksimalo
apgriezienu skaitu.

@ Frézésana javeic vienmer pretéji frézes grieSanas
virzienam (pretvirziens). (2. attéls)

@ Fréziiestipriniet ar spéka saslégsanu!

@ Papildus ir janem véra virsfrézes drosibas
noradijumi!
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@
Naudojimas pagal paskirtj

Frezy komplektas ypac skirtas medienos ir plastiko
apdirbimui. Frezy negalima naudoti metalo, akmens ir
panasiy medziagy apdirbimui.

PraSome atkreipti démesj j tai, kad frezos skirtos tik
rankiniam pastimimui bei frezavimui, kai
instrumentas yra virSuje.

Bet koks kitas naudojimas yra naudojimas ne pagal
paskirtj. Uz bet kokj pazeidima, atsiradusi dél
netinkamo naudojimo, atsako vartotojas arba
operatorius, 0 ne gamintojas.

Techn. duomenys (1 paveikslélis)
- Zilrékite spausdintg tekstg ant frezos:

1. didziausias apsisukimy skai¢ius per min.";
2. rankinis pastimimas;

3. pjovimo jrankio medziagy grupé;

4. Kkoto skersmuo;

5. maziausio jtempimo gylio Zyméjimas.

Saugumo nurodymai

@ Pries paleisdami j darba prietaisa, patikrinkite, ar
frezos instrumentas gerai pritvirtintas ir, ar jis
sukasi!

@ Nenaudokite jokiy pazeisty frezy. Ypatingg
démesj skirkite matomiems jtrikimams bei
grublétiems ir pazeistiems pjlviams.

@ Negali biti virSytas nurodytas frezy didziausias
apsisukimy skaicius.

@ Frezavimas visada vyksta priesingai frezos
sukimosi krypciai (priespriesinis judéjimas). (2
paveikslélis)

® Stipriai jtempkite freza!

@ Taip pat bitina atsizvelgti j frezavimo saugumo
nurodymus, kai instrumentas virSuje!
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