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@ Bedienungsanleitung “

Metall-Trennmaschine

®

Mode d’emploi
Machine a trongonner le métal

@ Navod k pouziti
Délici stroj na kovy

Navodila za uporabo
stroja za rezanje kovin

Art.-Nr.: 45.031.23 I.-Nr.: 01022 MS 355/1
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Bitte vor Montage und
Inbetriebnahme die Betriebs-
anleitung aufmerksam lesen

Veuillez lire attentivement ce mode
d’emploi avant le montage et la mise en

service.

Pfed montazi a uvedenim do provozu si
prosim peclivé prectéte navod k pouziti

Pred montazo in uporabo skrbno
preberite navodila za uporabo.

© ® 0 ©

Bitte Seite 2-5 ausklappen
Veuillez déplier les pages 2 a 5
Prosim nalistujte stranu 2-5

Prosimo, razgrnite strani 2-5 .
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1. Gerétebeschreibung (Abb. 1/2) Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende

1 Sagekopf Schaden ganzlich aus.

2 Handgriff Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung kénnen

3 Trennscheibenschutz beweglich bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

4 Spannflache beweglich ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

5 Spindel Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

6 Handkurbel auftreten:

7 Spannflache feststehend L .

8  Tragegriff ® Beriihrung de_r Trenr_]scheme im nicht abge-

9 Wellenarretierung deckten Schnittbereich.

10 Ein-, Ausschalter o Eingreifen in die laufende Trennscheibe

11 Trennscheibe (Schnittverletzung)

12 Auflagetisch ® Riuckschlag von Werkstiicken und Werksttick-

13 Kette teilen.

14 Klappmutter ® Trennscheiben-Briiche

15 Schraubstock ® Herausschleudern von beschadigten oder

16 SchloRschraube fehlerhaften Trennscheiben.

17 SchloRschraube ® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen

Gehorschutzes.

. Lieferumfang

Metall-Trennmaschine
Trennscheibe fiir Stahl
Gabelschlissel

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerét, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

oo N

3. BestimmungsgemaéRe Verwendung

Die Metall-Trennmaschine MS 355/1 dient zum

Trenn?n von Metallen, entsprechend der Maschi- Sicherheitshinweise

nengrofe.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung Warnung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
verwendet werden. werden, missen die grundlegenden Sicherheits-

vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Ver-
letzungen von Personen auszuschlieBen.

® Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und
wéhrend Sie mit der Sage arbeiten.

Jede weitere dartiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman. Fiir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fiir die Maschine geeignete

Trennscheiben verwendet werden. Die Verwendung 1. Lesen Sie diese Sicherheitshinweise zu lhrer
von HSS-, HM-, CV,- etc. Sageblattern aller Art ist eigenen Sicherheit durch, bevor das Werkzeug
untersagt. in Betrieb genommen wird. Lernen Sie den
Bestandteil der bestimmungsgeméaRen Verwendung Anwendungsbereich und die Grenzen sowie die
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise, speziellen Gefahren die damit verbunden sind
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in kennen.

Entferen Sie keine Schutzvorrichtungen.
Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
eine Schutzbrille. Normale Sehbrillen sind keine
Schutzbrillen. Verwenden Sie bei
stauberzeugenden Arbeiten eine Atemmaske.
Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung.
Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zu
Folge haben.

der Bedienungsanleitung.

wnN

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und Gber mogliche

Gefahren unterrichtet sein.

Dartiber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs- 4
vorschriften genauestens einzuhalten. ’
Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu 5
beachten. ’
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Vermeiden Sie gefahrliche Umgebungseinflisse.
Benutzen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder
nasser Umgebung und setzen Sie es nicht dem
Regen aus. Halten Sie den Arbeitsbereich
sauber. Sorgen Sie fiir gentigend Freiraum im
Arbeitsbereich.

Halten Sie Kinder fern. Lassen Sie andere
Personen und Kinder nicht das Werkzeug oder
die Leitungen berihren. Halten Sie sie von lhrem
Arbeitsbereich fern.

Machen Sie Ihr Werkzeug kindersicher. Mit
Vorhangschlossern, Hauptschalter oder durch
Entfernen von Startschliisseln.

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht. Sie arbeiten
besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Benutzen Sie das richtige Werkzeug. Benutzen
Sie Werkzeuge nicht fur Zwecke, fir die sie nicht
bestimmt sind.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck, sie
kénnten von beweglichen Teilen erfalt werden.
Rutschfestes Schuhwerk ist empfehlenswert.
Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen oder einen Schraubstock,
um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit
sicherer gehalten als mit lhrer Hand.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgfalt. Halten
Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um
besser und sicherer arbeiten zu kénnen.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die
Hinweise liber den Werkzeugwechsel.
Kontrollieren Sie regelmaRig die Leitung des
Werkzeuges und lassen Sie es bei
Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern. Kontrollieren Sie
Verlangerungsleitung regelméafig und ersetzen
Sie sie, wenn sie beschadigt sind. Halten Sie
Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.
Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Bei
Nichtgebrauch des Werkzeuges, vor der
Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen.
Verwenden Sie nur empfohlenes Zubehor.
Schauen Sie in Ihre Gebrauchsanweisung fiir
empfohlenes Zubehér. Folgen Sie den
Anleitungen die dem Zubehor beiliegen. Die
Verwendung von ungeeignetem Zubehér kann
geféhrlich sein.

Steigen Sie nicht auf das Werkzeug. Eine
Verletzungsgefahr besteht, da das Werkzeug
kippen kénnte.

. Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle

Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch des
Werkzeuges mussen Schutzvorrichtungen oder
leicht beschadigte Teile sorgféltig auf ihre
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einwandfreie und bestimmungsgemaéfie Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die
beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind.
Samtliche Teile miissen richtig montiert sein und
alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeuges zu gewabhrleisten.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen sachgemaf durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist. Lassen Sie
beschédigte Schalter durch einen
Kundendienstwerkstatt auswechseln. Benutzen
Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der
Schalter nicht ein- und ausschalten lait.
Arbeitsrichtung. Stellen Sie sicher, dass der
Drehrichtungspfeil in Richtung des Werkstiickes
zeigen.

Lassen Sie laufende Werkzeuge nicht
unbeaufsichtigt. Wenn Sie sich von lhrer
Maschine entfernen, schalten Sie das Gerat ab.
Warten Sie bis die Maschine zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist.

Erden Sie Ihr Werkzeug. Wenn das Werkzeug
mit einem SchutzleiteranschluB versehen ist,
darf es nur in eine dafiir vorgesehene Steckdose
eingesteckt werden.

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse.
Setzen Sie Werkzeuge nicht dem Regen aus.
Benutzen Sie Werkzeuge nicht in feuchter oder
nasser Umgebung. Sorgen Sie fiir gute
Beleuchtung. Benutzen Sie Werkzeuge nicht in
der Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder
Gasen.

Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihung mit geerdeten
Teilen.

Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf.
Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen,
verschlossenen Ort und aufer Reichweite von
Kindern aufbewahrt werden.

SchlieBen Sie die Staubabsaug-Einrichtungen
an. Falls Anschliisse zur Staubabsaugung und
Auffangvorrichtung vorhanden sind, tiberzeugen
Sie sich, dass diese angeschlossen und benutz
werden.

. Verwenden Sie die Leitung nicht fur Zwecke, fir

die es nicht bestimmt ist. Benutzen Sie die
Leitung nicht, um Stecker aus der Steckdose zu
ziehen. Schiitzen Sie die Leitungen vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Vermeiden sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen
Sie fur sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.
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Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Verwenden Sie im freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungsleitungen.

Seien Sie aufmerksam. Achten Sie darauf, was
sich tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit.
Benutzen Sie das Werkzeug nicht, wenn Sie
unkonzentriert sind.

WARNUNG! Der Gebrauch anderer
Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehdrs als
des Empfohlenen, kann eine Verletzungsgefahr
fiir Sie bedeuten.

Lassen Sie Ihr Werkzeug durch eine
Elektrofachkraft reparieren. Dieses Werkzeug
entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch einen Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; anderenfalls kénnen Unfélle fir den
Benutzer entstehen.

Bewahren Sie die Sicherheitshinweise gut auf.

Zusatzliche Sicherheitsregeln fur
Trennschleifmaschinen

WARNUNG! Verwenden Sie lhre
Trennschleifmaschine nicht, wenn Sie nicht
komplett zusammengebaut und entsprechend
dieser Anleitung montiert worden ist.

Wenn Sie nicht mit der Handhabung der
Trennschleifmaschine entsprechend vertraut
sind, holen Sie sich Rat von Ihrem Vorsetzen,
Lehrer oder anderen qualifizierten Personen.
Tragen Sie Sicherheitsschutzbrillen,
Gesichtsschutz, Atemschutz, Kérperschirze,
Sicherheitsschuhe, lange, eng anliegende Armel
und Handschuhe.

Verwenden Sie nur empfohlene, verstarkte
Trennscheiben.

Ziehen Sie die Wellenschraube und alle
Klammern fest, bevor Sie mit der Arbeit
beginnen.

Stellen Sie sicher, dass die Wellenarretierung
gelost ist, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Lassen Sie Schutzvorrichtungen grundsatzlich
an ihrem Platz und stellen Sie sicher, dass sie
einwandfrei arbeiten.

Halten Sie die Hande fern von der Trennscheibe.
Sicheren Sie das Werkstiick sorgfaltig. Es muf?
gerade und fest eingespannt werden, um eine
mogliche Bewegung und Verkanten zu Ende des
Schnittes zu verhindern.
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Schneiden Sie niemals freihandig.

Greifen Sie niemals hinter oder neben die
Trennscheibe.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe
komplett zu Stillstand gekommen ist, bevor Sie
das Werkstiick entfernen, ein neues einspannen
oder den Winkel verstellen.

Stellen Sie sicher, dass Trennscheibe und
Flansche frei von Fremdkorpern sind.

Wenn Sie eine Scheibe montieren, achten Sie
darauf, dass die Wellenschraube nur so
festgezogen wird, dass die Scheibe gehalten und
nicht durchdrehen kann. Sollten Sie die
Wellenschraube zu stark anziehen, kann die
Scheibe beschadigt werden oder vom
Scheibenflansch abspringen.

Verwenden sie nur empfohlene Trennscheiben,
die fur 3400/min oder héher geeignet sind sowie
dementsprechend gekennzeichnet sind.

. Prifen Sie immer die Trennscheibe auf

eventuelle Risse oder andere Beschadigungen.
Ersetzen Sie sofort eine gerissene oder
beschéadigte Trennscheibe.

Verwenden Sie nur Trennscheibenflansche, die
fir Ihre Maschine angegeben sind.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkzeug nicht beriihrt, bevor Sie das Gerat
einschalten.

Bevor Sie mit dem Schneiden beginnen, lassen
sie den Motor auf volle Drehzahl hochdrehen.
Nach dem Einschalten der Maschine ist die
Trennscheibe langsam abzusenken bis es mit
dem Werkstiick in Berlihrung kommt. Dann ist
der Schnitt gleichmagig durchzufiihren.
Verhindern Sie, dass die Trennscheibe springt
oder rattert, da sie sich hierdurch vorzeitig
abnutzt, was einen schlechten Schnitt oder eine
gebrochene Trennscheibe zur Folge haben
kann.

Werkstiicke werden am besten geschnitten,
wenn deren Winkel zur Trennscheibe mdglichst
gering gehalten wird.

Die Anzahl der Schnitte pro Scheibe sowie deren
Qualitat kann aufgrund der Schnittzeiten
erheblich variieren. Schnelle Schnitte kdnnen zur
schnelleren Abnutzung der Scheibe fithren, aber
verhindern auch das Verfarben des Materials
sowie Gratbildung. Bei dilnnwandigen Rohren ist
besonders darauf zu achten. Wenn Sie zum
Ende des Schnittes kommen, verlangsamen Sie
das Tempo nicht, sondern ziehen Sie kraftig
durch. Dadurch wird das Material vor
Uberhitzung und Gratbildung geschatzt.
Verwenden Sie immer die
Trennscheibenabdeckung.
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Betreiben Sie die Maschine nie im Bereich mit
leicht entflammbaren Gasen oder Flussigkeiten.
Um elektrischen Schlag zu vermeiden, setzen
Sie das Gerat nie feuchter Umgebung oder
Regen aus.

Dieses Werkzeug ist nur fiir das Schneiden von
Eisenmetallen entwickelt worden. Versuchen Sie
nicht Holz, Mauersteine, Aluminium oder
Magnesium mit dieser Maschine zu schneiden.
Nachdem eine neue Trennscheibe montiert
worden ist, stellen Sie sich nicht in
Schnittrichtung der Scheibe. Lassen Sie die
Maschine etwa eine Minute laufen, bevor Sie
anfangen zu trennen. Wenn die Scheibe einen
nicht sichtbaren Bruch oder Fehler aufweist,
wiirde die Scheibe in weniger als einer Minute
bersten.

Schalten Sie den Strom ab, bevor Sie das
Werkzeug warten oder einstellen.

Sollte ein Teil Ihrer Maschine fehlen,
beschadigen oder in irgendeiner Form nicht in
Ordnung sein oder eine elektrische Komponten
nicht einwandfrei arbeiten, schalten Sie das
Gerét ab und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose. Ersetzen Sie das fehlende,
beschadigte oder fehlerhafte Teil, bevor Sie die
Arbeit fortsetzen.

. Bei Trennschleifscheiben, die mit geradseitigen

Flanschen ausgestattet sind, sind die
empfohlenen Werte der Dicke und des
Lochdurchmessers zu beachten.

Augenschutz tragen

Gehdrschutz tragen

Staubschutz tragen

Gerauschemissionswerte

Schalldruckpegel LPA

98 dB(A)

Schalleistungspegel LWA

111 dB(A)
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Leistung P 2000 Watt
Leerlaufdrehzahl ng 3900 min*
Hartmetallséageblatt @355 x @ 25,4 x 3,2mm
Standflache 445 x 245 mm
Schwenkbereich 0-45° mm
Spannbreite Schraubstock max. 0 - 240 mm
Sagebreite bei 90° 2100/70x 170 mm
Sagebreite bei 45° 100 x 70 mm
Gewicht 19,6 kg

6. Vor Inbetriebnahme

Metall-Trennmaschine auspacken und auf
eventuelle Transportbeschadigungen tberpriifen
Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

Die Trennscheibe muf frei laufen kdnnen.
Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob die Trennscheibe
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten tibereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umrist- und
Montagearbeiten an der Kreissage ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Transportsicherung / Tragegriff (Abb. 1/2)

Fur Transportzwecke wurde der Sagekopf (1)
mit einer Kette (13) in der unteren Position
verankert. (Abb.2)

Séagekopf (1) am Griff (2) nach unten Driicken,
und Kette (13) aushaken.

Ségekopf (1) langsam nach oben bewegen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt der
Sagekopf (1) automatisch nach oben,

d.h. Griff (2) nach Schnittende nicht loslassen,
sondern Sagekopf (1) langsam und unter
leichtem Gegendruck nach oben bewegen.
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® Abb. 1 zeigt den Ségekopf (1) in der oberen
Position.

® Zum Transport sollte der Sagekopf (1) wieder
in der unteren Stellung mit der Kette (13) ver-
riegelt werden.

® Zum einfacherem Transport ist die Sage mit
einem Tragegriff (8) augestattet.

7.2. Schraubstock (Abb. 3/ 4)

Jedes Werkstlick muf3 vor der Bearbeitung im
Schraubstock (15) fixiert werden.

® Obere Halfte der Mutter (14) nach oben klappen.

® Spindel (5) so weit heraus ziehen, bis das
Werkstlick zwischen die Spannflachen (4/7)
des Schraubstocks (15) eingespannt werden
kann.
Hinweis: Es ist nicht notwendig, die Spindel (5)
zu drehen, wenn die halbe Mutter (14) nach
oben geklappt ist. Die Spindel (5) kann stufenlos
herausgezogen oder hineingesteckt werden.

@ Spindel (5) so weit nach vorne schiebe, bis die
Spannflache (4) das Werkstiick berthrt.

® Obere Halfte der Mutter (14) wieder nach unten
klappen, so daf3 die Spindel (5) und die beide
Teile der Mutter ineinandergreifen.

@ Durch Drehen der Handkurbel (6) wird das
Werksttick sicher im Schraubstock (15) fest-
gespannt.

7.3. Gehrungsschnitte (Abb. 5)

Um Gehrungsschnitte durchfiihren zu kénnen, ist
es moglich, den Schraubstock von 0° - 45° zu
verstellen.

® Die beiden Schrauben (16/17) lockern.

@ Die Spannflache (7) des Schraubstocks (15) auf
das gewtinschte WinkelmaR drehen.

Schrauben (16/17) wieder festziehen.

Beim Festspannen des Werkstiicks schwenkt
die vordere Spannflache (4) automatisch in die
erforderliche Stellung ein und bringt sich auf
eine Linie mit dem Werkstiick, um ein sicheres
Fixieren des Werkstiicks zu gewahrleisten.

7.4. Anschlagschraube einstellen (Abb. 6)

Durch die Anschlagschraube (18) kann die Abwaérts-
bewegung der Scheibe eingestellt werden.

Dies ist nétig, da sich die Trennscheibe aufgrund der
Abnutzung im Durchmesser verkleinert und somit
das Werkstiick nicht mehr ganzlich durchtrennen
wiirde.

002 15:29 Unhr

~
4

Seite 9

Kontermutter (19) l6sen.

Anschlagschraube (18) je nach Bedarf hinein-
oder herausdrehen.

Sagekopf (1) nach unten bewegen, um zu
kontrolieren, ob die Trennscheibe (11) bis zur
Spannflache (7) des Schraubstocks (15 ) reicht.
Kontermutter (19) wieder festziehen.

. Trennscheibe austauschen (Abb. 7/ 8)

Netzstecker ziehen

Sagekopf (1) in die obere Ruhestellung
bringen

Bewegliche Trennscheibenabdeckung (3) nach
oben schieben.

Fliigelmutter (20) 6ffnen und seitliche Trenn-
scheibenabdeckung (21) nach hinten drehen.
Wellenarretierung (9) nach rechts driicken und
Trennscheibe (11) mit der anderen Hand
langsam drehen, bis die Wellenarretierung (9)
einrastet.

Wellenschraube (22) mit dem mitgelieferten
Gabelschlussel (23) gegen den Uhrzeigersinn
herausdrehen.

Wellenschraube (22), Unterlegscheibe, auBeren
Flansch (24) und verschlissene Trennscheibe
(11) abnehmen.

Die neue Trennscheibe in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung: Vor der Montage mussen die
Flansche sorgfaltig gereinigt werden.
Drehrichtungspfeil beachten

Verwenden Sie nur empfohlene, verstarkte
Trennscheiben und ziehen Sie die Wellen-
schraube (22) nur so fest an, daR die Trenn-
scheibe (11) sicher gehalten wird und nicht
durchdrehen kann.

Wenn die Wellenschraube (11) zu stark
angezogen wird, kann die Scheibe beschadigt
werden.

Seitliche Trennscheibenabdeckung (21) wieder
nach vorne drehen und mit der Fligelschraube
(20) fixieren.

Sagekopf (1) mit dem Griff nach unten
bewegen, damit der bewegliche Trennscheiben-
schutz (3) wieder nach vorne klappt.
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8.0. Bedienung

8.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 9)

Die Metall-Trennmaschine MS 355/1 ist mit einem
Sicherheitsschalter gegen versehentliches
Einschalten ausgestattet.

o Verriegelungsschieber (25) nach hinten
schieben.

® Erst jetzt kann der Schalter (10) gedriickt
werden um die Sage einzuschalten.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muB der
Schalter (10) wieder losgelassen werden.

8.2. Schnitte durchfiihren (Abb. 10/ 11)

® Werkstiick fest in den Schraubstock einspannen.

® Maschine einschalten und abwarten bis der
Motor seine maximale Drehzahl erreicht hat

® Séagekopf (1) am Griff (2) nach unten
drticken, bis die Trennscheibe das Werkstlick
leicht berthrt.

® Trennscheibe (11) gleichmaRig durch das zu
trennende Marerial bewegen.
Achtung: Die Trennscheibe darf nicht rattern
oder springen, da sich dadurch die Schnitt-
qualitat verschlechtert, oder sogar ein zer-
brechen der Trennscheibe zur Folge haben
kann.

® Wahrend des Schneidens muf der Griff (2) fest
und gleichmaBig nach unten gedriickt werden.

® Die Schnittgeschwindigkeit sollte auch am Ende
des Schneidevorgangs nicht verringert werden,
da dadruch eine Ubergitzung des Werkstiicks
und eine vermehrte Gratbildung vermieden wird.
Hinweis: Die Anzahl der Schnitte je Trennschei-
be sowie deren Qualitat kann aufgrund der
Schnittzeiten erheblich variieren. Schnelle
Schnitte kénnen zur schnelleren Abnutzung der
Trennscheibe fiihren, aber auch dazu dienen die
Verfarbungen sowie die Gratbildung zu
reduzieren.

9.0. Wartung

® Achtung! Netzstecker ziehen.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelmé&Rig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Biirste oder einem
Lappen durchzufuhren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

10
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10.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerétes

Artikelnummer des Gerétes

Ident-Nummer des Gerates

Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
(Bitte aus der Ersatzteilliste entnehmen)
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1.Description de I'appareil (I ( fig. 1/2)

1 Téte de sciage

2 Poignée

3 Dispositif de protection basculant de la meule de
trongonnage

Surface de serrage basculante

Broche

Manivelle

Surface de serrage fixe

Manette

Blocage de I'arbre

10 Interrupteur MARCHE/ARRET

11 Meule de trongonnage

12 Table dappui

13 Chaine

14 Ecrou a charniere

15 Etau

16 Boulon brut a téte bombée et collet carré
17 Boulon brut a téte bombée et collet carré

© o~ U

. Etendue des fournitures

Machine a trongonner le métal
Meule de trongonnage pour acier
Clé a fourche

o0 e0® N

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue

La machine a trongonner le métal MKS 355/1 sert a
trongonner des métaux, en correspondance avec la
taille des machines.

La machine ne doit étre employée que dans le but
pour lequel elle a été congue.

Toute autre utilisation est considérée comme non
conforme a I'affectation prévue.
L'utilisateur/opérateur - et non le fabricant - est tenu
responsable de tout dégat ou toute blessures
résultant d’une utilisation non conforme.

Utilisez exclusivement des meules de trongonnage
appropriées pour la machine. L'utilisation de lames
de scie a acier coupe rapide, a garnissage de métal
dur et de chrome-vanadium de toute sorte est
interdite.

Le respect des consignes de sécurité et des
instructions de montage ainsi que des informations
de service dans le mode d’emploi est également
partie intégrale d'une utilisation conforme a
I'affectation prévue.

Les personnes qui manient et entretiennent la
machine, doivent se familiariser avec celle-ci et étre
instruits des risques éventuels.
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En outre, les réglements de prévoyance contre les
accidents en vigueur doivent étre strictement
respectés.

Drautre part, il faut suivre les autres régles générales
al'égard de la médecine du travail et de la sécurité.
Des transformations effectuées sur la machine
excluent entiérement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.

En dépit d’une utilisation selon les régles, il n’est pas
possible d'écarter complétement certains facteurs de
risques restants. En raison de la construction et de la
conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre:

® Toucher la meule de trongonnage dans la partie
de coupe non recouverte.

® Mettre la main dans la meule de trongonnage
fonctionnante (blessures par coupures).

® Rebond de pieces a travailler et d’éléments de

pieces a travailler.

Ruptures de meules de trongonnage.

Ejection de meules de trongonnage endom-

magées et défectueuses.

@ Baisse de l'ouie lorsque le protege-oreilles
nécessaire n'est pas utilisé.

4. Notes importantes

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi et en
respecter les instructions. Familiarisez-vous a l'aide
de ce mode d’emploi avec I'appareil, sa bonne
utilisation et les consignes de sécurité.

A Consignes de sécurité

® Avertissement: Lorsque vous utilisez des outils
électriques, il est indispensable de respecter les
précautions de sécurité de base pour exclure les
risques d'incendie, de décharge électrique et les
blessures de personnes.

® Respectez toutes ces consignes avant et
pendant le travail avec la scie.

1. Pour votre propre sécurité, lisez ces consignes
de sécurité avant de mettre I'outil en service.
Familiarisez-vous avec le domaine d'application
et les limites de travail pour vous rendre compte
des dangers susceptibles d'apparaitre.
N’enlevez jamais les dispositifs de protection.

3. Utilisez un équipement de protection! Portez des
lunettes de protection. Les lunettes normales ne
sont pas de lunettes de protection. Utilisez un
masque de protection respiratoire pour les
travaux produisant de la poussiére.

N
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Enlevez les clés a outil! Avant la mise en service,
veuillez toujours vous assurer que les clés et les
outils de réglage soient enlevés.

Maintenez de I'ordre dans votre zone de travail.
Le désordre dans la zone de travail peut
provoquer des accidents.

Evitez les influences dangereuses de
I'environnement. N'utilisez pas les outils dans un
environnement humide ou trempé et ne les
exposez pas a la pluie. Maintenez la zone de
travail en bon état de propreté.

Assurez suffisamment d’espace libre dans votre
zone de travail.

Tenez les enfants éloignés. Ne permettez pas
aux autres personnes, en particulier pas aux
enfants, de toucher I'outil ou le cable. Tenez-les
aI'écart de votre zone de travail.

Garantissez la sécurité des enfants en utilisant
des cadenas, des interrupteurs principaux ou en
enlevant la clé de démarrage.

Ne surchargez pas votre outil. Vous travaillerez
mieux et plus sirement dans la gamme de
puissance indiquée.

Utilisez I'outil approprié ! N'utilisez pas les outils
a des fins pour lesquelles ils ne sont pas congus.
Portez des vétements de travail appropriés. Ne
portez pas de vétements larges ou de bijoux. Ils
pourraient étre happés par des piéces mobiles. Il
est recommandé de porter des chaussures
antidérapantes. Pour les cheveux longs, portez
un filet.

Bloquez la piece a travailler! Utilisez des
dispositifs de serrage ou un étau pour bloquer la
piéce a travailler. De cette fagon vous bloquez la
piece a travailler plus srement qu'avec votre
main.

. Entretenez votre outil avec soin! Veillez a ce que

les outils soient affiités et propres pour pouvoir
travailler mieux et plus sirement. Respectez les
consignes de maintenance et les instructions
relatives au changement d’outil. Contrélez
régulierement le cable de I'outil et faites-le
remplacer par un spécialiste agréé en cas de
détérioration. Contrdlez régulierement le cable
de rallonge et remplacez-le lorsqu'il est
endommagé. Maintenez les poignées séches et
exemptes d’huile et de graisse.

Retirez la fiche de la prise de courant: lorsque
I'outil n’est pas utilisé, avant I'entretien et le
changement d'outils.

. Utilisez exclusivement des accessoires

recommandés. Consultez votre mode d’emploi
pour les accessoires recommandés. Suivez les
instructions pour les accessoires. L'utilisation
d'accessoires inappropriés peut étre
dangereuse.
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16. Ne montez pas sur 'outil. Etant donné que I'outil
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pourrait basculer, il y a risque de blessure.
Contrdlez I'outil quant a d'éventuelles
détériorations! Avant d'utiliser la machine,
contrdlez bien si les dispositifs de sécurité ou les
piéces légérement endommagées fonctionnent
parfaitement et conformément a leurs fins.
Assurez-vous que les piéces mobiles
fonctionnent parfaitement sans coincer et qu'il
n'y a pas de pieces qui soient endommagées.
Toutes les piéces doivent étre correctement
montées et remplir toutes les conditions
permettant d’assurer un fonctionnement parfait
de l'outil. Les dispositifs de sécurité et les pieces
endommagés doivent étre diment réparés ou
remplacés par un atelier spécialisé autorisé, sauf
autre indication dans le mode d’emploi. Faites
réparer les interrupteurs endommagés par un
service apres-vente. N'utilisez pas d’outils dont
l'interrupteur ne se laisse pas mettre en et hors
circuit.

Sens de travail. Assurez-vous que la fleche du
sens de rotation soit dirigée sur la piéce a
travailler.

Ne laissez jamais I'appareil en marche sans
surveillance. Lorsque vous vous éloignez de
votre machine, mettez-la hors service. Attendez
l'arrét total de la machine.

L’outil doit &tre mis a la terre. Dans le cas ou
I'outil disposerait d'un raccord de conducteur de
protection, il ne doit étre connecté qu'a une prise
de courant prévue a cet effet.

Prenez les influences de I'environnement en
considération. N'exposez pas les outils a la pluie.
N'utilisez pas les outils dans un environnement
humide ou trempé. Veillez & un bon éclairage.
N'utilisez pas les outils & proximité de liquides et
de gaz inflammables.

. Protégez-vous contre la décharge électrique.

Evitez le contact avec les pieces mises a la terre.
Gardez les outils dans un endroit sdr. Gardez les
appareils n’étant pas utilisés dans un endroit sec
et fermé hors de portée des enfants.

Raccordez un dispositif d'aspiration de
poussiére! Si des raccords d'aspiration de
poussiére et des dispositifs de collecte existent,
assurez-vous gque ceux-ci soient raccordés et
utilisés.

N'utilisez pas le cable a des fins inappropriées.
N'utilisez pas le cable pour retirer la fiche de la
prise de courant. Préservez les cables de la
chaleur, de I'huile et des arétes vives.

. Evitez une position anormale. Veillez a ce que

votre appui au sol soit ferme et maintenez
toujours votre équilibre.
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. Evitez le démarrage intempestif! Assurez-vous

que l'interrupteur soit hors circuit lorsque vous
branchez la machine.

N'utilisez a I'extérieur que des cables
homologués et spécifiquement marqués a cet
effet .

. Travaillez avec attention! Soyez attentif et

raisonnable pendant votre travail. N'utilisez pas
I'outil lorsque vous étes peu concentré.

. AVERTISSEMENT! - L'utilisation d'outils de

rechange et d’accessoires autres que les pieces
d’origine peut impliquer un risque de blessure
pour vous.

. Faites réparer votre outil par un spécialiste

électricien! Cet outil correspond aux réglements
de sécurité en vigueur. Les réparations ne
doivent étre exécutées que par un spécialiste
électricien qui utilise des pieces de rechange
d'origine; sinon il y a un risque d’accident pour
l'utilisateur.

Conservez bien ces consignes de sécurité.

Consignes de sécurité
supplémentaires pour les machines
atrongonner et & meuler

AVERTISSEMENT! Utilisez votre machine a
trongonner et a meuler uniqguement apres I'avoir
complétement montée conformément a ces
instructions.

Si vous n’'étes pas familiarisé avec le maniement
de la machine a trongonner et & meuler,
demandez conseil a votre supérieur, a votre
enseignant ou a d’autres personnes diiment
qualifiées.

Portez des lunettes de sécurité, un dispositif de
protection du visage, un masque de protection
des voies respiratoires, un tablier, des
chaussures antidérapantes, et des manches et
gants longs et collants.

Employez exclusivement des meules de
trongonnage renforcées et recommandées.
Resserrez bien la vis de I'arbre et tous les
crampons avant de commencer a travailler.
Assurez-vous que le blocage de I'arbre soit
desserré avant de commencer a travailler.
Laissez toujours les dispositifs de protection a
leur place et assurez-vous que ceux-ci
fonctionnent parfaitement.

Tenez les mains éloignées de la meule de
trongonnage.

Bloquez soigneusement la piéce a travailler. La
piéce doit étre fixement serrée pour empécher
qu'elle ne se meuve ni ne coince a la fin de la
coupe.
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Ne coupez jamais a main levée.

. Ne mettez jamais vos mains derriére ou a c6té

de la meule de trongonnage.

. Attendez absolument I'arrét complet de la meule

de trongonnage avant de retirer la piéce a
travailler, avant de serrer une autre piéce ou de
régler 'angle.

Assurez-vous que la meule de trongonnage et
les brides soient exemptes de corps étrangers.
Lorsque vous montez une meule, faites attention
a serrer la vis de I'arbre seulement jusqu'a ce
que la meule soit maintenue et ne puisse pas
patiner. Si vous serrez trop fortement la vis de
I'arbre, la meule peut étre endommagée ou
sauter de la bride de meule.

Employez uniquement les meules de
trongonnage recommandées prévues a
3400/min. ou plus et marquées a cet effet.

. Contrélez toujours la meule de trongonnage

quant a d'éventuelles fissures ou d'autres
détériorations. Remplacez immédiatement une
meule de trongonnage fissurée ou endommagée.

. Utilisez uniquement des brides de meules de

trongonnage indiquées/recommandées pour
votre machine.

Avant de mettre la machine en service, assurez-
vous que la meule de trongonnage ne touche
pas la piece a travailler.

Avant de commencer a couper, faites démarrer
le moteur a sa pleine vitesse de rotation.

Aprés avoir mis la machine en marche, abaissez
lentement la meule de trongonnage jusqu’a ce
qu’elle entre en contact avec la piece a travailler.
Exécutez désormais une coupe réguliére. La
meule de trongonnage ne doit pas tourner faux-
fond ni brouter car ceci provoquerait une usure
anticipée et une qualité de coupe réduite ou une
meule de trongonnage brisée.

Vous couperez au mieux les piéces a travailler,
lorsque leur angle par rapport & la meule de
trongonnage est le plus petit possible.

Le nombre de coupes par meule ainsi que la
qualité de coupe peut considérablement varier
en fonction de la durée de coupe. Les coupes
rapides peuvent provoquer une usure plus rapide
de la meule, mais elles empéchent d’autre part la
décoloration du matériau et les ébarbures. Dans
ce contexte, faites particulierement attention si
vous coupez des tubes a paroi mince. A la fin de
la coupe, ne ralentissez pas mais terminez
vigoureusement la coupe. Ceci protége le
matériau contre la surchauffe et les ébarbures.

. Utilisez toujours le capot de recouvrement de la

meule de trongonnage.

13
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24. Ne faites jamais fonctionner la machine a
proximité de gaz ou de liquides facilement
inflammables.

Pour éviter une décharge électrique, n’exposez

jamais la machine a I'humidité ou a la pluie.

Cet outil a uniqguement été congu pour couper

des métaux ferriferes. Ne tentez pas de couper

le bois, les pierres de mur, I'aluminium ou le
magnésium avec cette machine.

. Apres avoir monté une autre meule de
trongonnage, ne vous placez pas dans le sens
de coupe de la meule. Faites fonctionner la
machine pendant env. une minute avant de
commencer & trongonner. Si la meule présentait
une rupture ou un défaut non visibles, elle se
briserait en moins d’'une minute.

. Coupez le courant avant d’entretenir ou de régler
l'outil.

29. Dans le cas ou votre machine serait
endommagée, ne travaillerait pas correctement,
qu'il manquerait une piéce ou qu’'un des
composants électriques ne travaillerait pas
parfaitement, arrétez la machine et retirez la
fiche de la prise de courant. Remplacez la piéce
manquante, endommagée ou défectueuse avant
de continuer a travailler.

30. Pour les meules de trongonnage disposant de
brides de cotés droits, veuillez respecter les
valeurs recommandées de I'épaisseur et du
diamétre de trou.

2
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Porter un dispositif de protection des

yeux

Porter un serre-téte antibruit

Porter un masque anti-poussiere

26)

Valeurs d’émission de bruit

Niveau de pression acoustique LPA: 98 dB(A)

Niveau de puissance acoustique LWA: 111 dB(A)

14
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5. Caractéristiques techniques

Moteur & courant alternatif 230V 50Hz
Puissance P 2000 Watts
Vitesse de rotation a vide no 3900 min.*

Lame de scie a garnissage

de métal dur @ 355 x @ 25,4 x 3,2 mm
Encombrement 445 x 245 mm
Zone de pivotement 0-45°mm
Largeur de serrage

maxi de I'étau 0-240 mm
Largeur de sciage a 90° @ 100/70x 170 mm
Largeur de sciage a 45° 100 x 70 mm
Poids 19,6 kg

6. Avant la mise en service

Déballez la machine a trongonner le métal et
vérifiez les éventuels endommagements dus au
transport.

® La machine doit étre implantée de facon stable,
donc sur un établi, ou bien étre vissée sur un
support solide.

@ Avant la mise en service, montez tous les capots
et dispositifs de sécurité selon les régles de I'art.

® La meule de trongonnage doit fonctionner sans
géne.

® Avant d'actionner l'interrupteur Marche/Arrét,
assurez-vous que la meule de trongonnage soit
correctement montée et que les piéces mobiles
fonctionnent avec souplesse.

® Avant de raccorder la machine, vérifiez bien que
les données sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau.

7. Montage

Attention! Avant tous travaux d’entretien, de
changement d’équipement et de montage sur la scie
trongonneuse, retirez la fiche de la prise de courant.

7.1 Protection pendant le transport / manette
(fig. 1/2)

® Pour le transport, la téte de sciage (1) a été
ancrée dans la position inférieure a I'aide d'une
chaine (13) (fig. 2).

® Pressez la téte de sciage (1) par la poignée (2)
vers le bas et décrochez la chaine (13).
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® Guidez lentement la téte de sciage (1) vers le
haut.

Attention! A cause du ressort de rappel, la téte
de sciage (1) saute automatiquement vers le
haut, ce qui veut dire qu'il ne faut pas lacher la
poignée (2) a la fin de la coupe, mais guider
lentement la téte de sciage (1) vers le haut en
exergant une légeére contre-pression.

@ Lafigure 2 montre la téte de sciage (1) en
position supérieure.

@ Pour le transport, il est conseillé de verrouiller a
nouveau la téte de sciage (1) dans sa position
inférieure a I'aide de la chaine (13).

@ Pour faciliter le transport, la scie est munie d'une
manette (8).

7.2. Etau (fig. 3/4)

Toute piece a travailler doit étre fixée dans I étau
(15) avant d'étre traitée.

® Repliez la moitié supérieure de I'écrou (14) vers
le haut.

® Retirez la broche (5) jusqu'a ce que la piéce a
travailler puisse étre serrée entre les surfaces de
serrage (4/7) de I'étau (15).
Note: Il n’est pas nécessaire de tourner la
broche (5) lorsque la moitié de I'écrou (14) est
repliée vers le haut. Vous pouvez retirer ou
introduire la broche (5) en continu.

® Poussez la broche (5) vers l'avant jusqu'a ce que
la surface de serrage (4) touche la piéce a
travailler.

® Repliez la moitié supérieure de I'écrou (14) vers
le bas de sorte que la broche (5) et les deux
pieces de I'écrou s’enclenchent.

® Entournant la manivelle (6), la piéce a travailler
est serrée dans I'étau (15) en toute sécurité.

7.3. Coupes d’onglet (fig. 5)

Pour pouvoir exécuter des coupes d'onglet, il est
possible de régler I'étau de 0° a 45.

® Relachez les deux vis (16/17).

® Tournez la surface de serrage (7) de I'étau (15) a
la mesure d'angle désirée.

Resserrez les vis (16/17).

En serrant la piéce a travailler, la surface de
serrage avant (4) pivote automatiquement dans
la position requise et s'aligne avec la piece a
travailler pour garantir une fixation sire de la
piéce a travailler.

7.4. Régler la vis de butée (fig. 6)

Vous pouvez régler le mouvement de descente de la
meule a l'aide de la vis de butée (18).
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Ceci est nécessaire étant donné que le diamétre de
la meule de trongonnage diminue suite a l'usure et
que la meule ne couperait donc plus entiérement la
piéce a travailler.

® Desserrez le contre-écrou (19).

® Selon le cas, vissez ou dévissez la vis de butée
(18).

® Guidez la téte de sciage (1) vers le bas pour
contrdler si la meule de trongonnage (11) atteint
la surface de serrage (7) de I'étau (15).

® Resserrez le contre-écrou (19).

7.5. Remplacer la meule de trongonnage
(fig. 7/8)

Retirez la fiche de la prise de courant.

Amenez la téte de sciage (1) dans la position de

repos supérieure.

® Poussez le capot de recouvrement basculant de
la meule de trongonnage (3) vers le haut jusqu'a
ce qu'il s’enclenche.

® Dévissez I'écrou a oreilles (20) et faites pivoter le
capot de recouvrement latéral (21) de la meule
de trongonnage vers l'arriére.

@ Pressez le blocage de I'arbre (9) vers la droite et
tournez lentement la meule de trongonnage (11)
de l'autre main jusqu’a ce que le blocage de
I'arbre (9) s’enclenche.

@ Dévissez dans le sens inverse des aiguilles
d’'une montre la vis de I'arbre (22) avec la clé a
fourche (23) livrée avec la fourniture.

® Retirez la vis de I'arbre (22), la rondelle, la bride
extérieure (24) et la meule de trongonnage (11)
usée.

® Procédez dans 'ordre inverse pour remettre la

nouvelle meule de trongonnage en place et

resserrez-la.

Attention: : Avant le montage, nettoyez

soigneusement les brides.

Respectez la fleche du sens de rotation.

Employez exclusivement des meules de

trongonnage renforcées et recommandées et

resserrez la vis de l'arbre (22) seulement jusqu'a
ce que la meule de trongonnage (11) soit
slrement maintenue et ne puisse pas patiner.

Si vous serrez trop fortement la vis de I'arbre

(22), la meule peut étre endommagée.

® Ramenez le capot de recouvrement latéral (21)
de la meule de trongonnage vers l'avant et fixez-
le & l'aide de la vis a oreilles (20).

® Guidez la téte de sciage (1) par la poignée vers

le bas pour déverrouiller le dispositif de

protection basculant (3) de la meule de
trongonnage et qu'il se replie vers 'avant.

15



Anl . -Hercules M5 355_1 22.0

8.0. Commande

8.1. Interrupteur MARCHE/ARRET (fig. 9)

La scie trongonneuse a métal MKS 355 dispose d’un
interrupteur de sécurité empéchant une mise en
circuit par inadvertance.

® Poussez la coulisse de verrouillage (25) vers
l'arriere.

@ Ce n'est que maintenant que vous pouvez
appuyer sur l'interrupteur (10) pour mettre la
machine en marche.

® Pour mettre la scie hors circuit, il faut cesser
d'appuyer sur l'interrupteur (10).

8.2. Exécuter des coupes (fig. 10/ 11)

® Serrez bien la piéce a travailler dans I'étau.

® Mettez la machine en marche et attendez que le
moteur ait atteint sa vitesse de rotation
maximale.

® Pressez la téte de sciage (1) par la poignée (2)
vers le bas jusqu’a ce que la meule de
trongonnage touche Iégerement la piéce a
travailler.

® Guidez régulierement la meule de trongonnage
(11) a travers le matériau a trongonner.
Attention: La meule de trongconnage ne doit pas
brouter ni tourner faux-rond car ceci pourrait
réduire la qualité de coupe ou méme faire briser
la meule de trongonnage.

@ Pendant la coupe, il faut presser la poignée (2)
fermement et régulierement vers le bas.

® Ne réduisez pas non plus la vitesse de coupe a
la fin du processus de coupe pour éviter une
surchauffe de la piéce a travailler et des
ébarbures.
Note: Le nombre de coupes par meule ainsi que
la qualité de coupe peut considérablement varier
en fonction de la durée de coupe.
Les coupes rapides peuvent provoquer une
usure plus rapide de la meule de trongonnage,
mais elles empéchent d’autre part la décoloration
du matériau et les ébarbures.

9.0. Entretien

® Attention! Retirez la fiche de la prise de
courant.

® Enlevez régulierement la poussiére et les
salissures de la machine. Le nettoyage se fait
de préférence a I'aide d’'une brosse fine ou d’un
chiffon.

o N'employez pas d’agents caustiques pour
nettoyer la matiére plastique.

16
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10.0. Commande de pieces de
rechange

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de 'appareil

® No. d'article de I'appareil

o N° d'identité de I'appareil

® Numéro de la piéce de rechange pour la piece
de rechange nécessaire (reportez-vous a la liste
des piéces de rechange).
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1. Popis pristroje (obr. 1/2)
1 Hlava stroje

2 Rukojet’

3 Ochrana déliciho kotouce pohybliva
4 Upinaci plocha pohybliva
5 Vreteno

6 Rucni klika

7 Upinaci plocha pevna

8 Nosné madlo

9 Aretace hfidele

10 Za-/vypina¢

11 Délici kotou¢

12 Stil stroje

13 Retéz

14 Sklopna matice

15 Svérak

16 Sroub zamku

17 Sroub zamku

2. Rozsah dodavky

o Délici stroj na kovy

@ Délici kotou¢ na ocel

® Rozvidleny kli¢

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Délici stroj na kovy MS 355/1 slouzi k déleni kovd,
odpovidajic velikosti stroje.

Stroj smi byt pouzit pouze podle ucelu svého
uréeni.

Kazdé dalsi toto prekracujici pouziti neodpovida
Ucelu uréeni. Za z toho vyplyvajici $kody a zranéni
ruci provozovatel/obsluha a ne vyrobce.

PouZivat se sméji pouze pro stroj vhodné délici
kotouce. Pouziti HSS (vysoce vykonna fezné ocel),
HM (tvrdokov), CV, atd. délicich kotouct je
zakéazano.

Soucasti pouziti podle Gcelu uréeni je také dbat

0

a.
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Dotknuti se déliciho kotouce v nezakryté oblasti
fezani.

Zasah do béziciho déliciho kotouce (fezné
Urazy).

Zpétné vrhani obrobkl a &asti obrobkd.
Zlomeni délicich kotoucu.

Vymrsténi poskozenych nebo chybnych délicich
kotougt.

Poskozeni sluchu pfi nepouzivani ochrany
sluchu.

Dulezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouZziti a dbejte
jeho pokynd. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se
seznamte s pfistrojem, jeho spravnym pouzitim a
také s bezpec¢nostnimi pokyny.

A Bezpecénostni pokyny

©wn

bezpeé&nostnich pokyn(, tak jako ndvodu k montazi

a provoznich pokynd v navodu k pouziti.
Osoby, které stroj obsluhuiji a udrzuji, musi byt s
timto seznameny a byt pouc¢eny o moznych
nebezpecich.

Kromé toho musi byt co nejpfisnéji dodrzovany
platné predpisy k predchazeni trazdm.

Déle je tfeba dodrzovat ostatni vSeobecna pravidla v

pracovnélékarskych a bezpe€nostné technickych
oblastech.

Zmény na stroji zcela vylucuji rueni vyrobce a z
toho vzniklé skody.

| pfes pouziti podle Ucelu uréeni nelze zcela vyloudi
urcité rizikové faktory. Podminéno konstrukci a

usporadanim stroje se mohou vyskytnout néasleduii

rizika:

it

ci

Varovani: pfi pouziti elektrického naradi musi byt
dodrzovana zakladni bezpe¢nostni opatieni, aby
se vyloucila rizika ohné, uderu elektrickym
proudem a zranéni osob.

Dbejte vSech pokynt - nez zaGnete se strojem
pracovat a také pfi praci s nim.

Ke své vlastni bezpecnosti si prectéte tyto
bezpecénostni pokyny dfive, nez uvedete nastroj
do provozu. Seznamte se s oblasti pouziti a
hranicemi, jako téZ se specialnimi nebezpecimi,
ktera jsou s tim spojena.

Neodstranujte ochrannd zafizeni.

Pouzivejte ochranné vybaveni. Noste ochranné
bryle, normalni dioptrické bryle nepfedstavuji
ochranu. P¥i pracich, pfi kterych dochazi k
tvorbé prachu, pouzivejte masku na ochranu
dychacich cest.

Nenechejte nastréeny zadné kli¢e pro naradi.
Pfed zapnutim prekontrolujte, zda jsou klice a
nastavovaci nastroje odstranény.

Udrzujte pracovisté v pofadku. Neporadek na
pracovisti mlize mit za nasledek zranéni.
Vyhybejte se nebezpecnym vlivim okoli.
Nepouzivejte nastroje ve vihkém nebo mokrém
prostiedi a nevystavujte je desti. UdrZujte
pracovisté Cisté. Postarejte se o dostatek
volného prostoru v pracovni oblasti.
Nepoustéjte do blizkosti déti. Nenechejte jiné
osoby a déti dotykat se nastroje a vedeni.
Nepoustéjte je na pracovisté.

17
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Zabezpecte nastroj proti détem. Pomoci
visacich zamkd, hlavniho vypinace nebo
odstranénim startovaciho klice.

Nastroj nepretézujte. Lépe a bezpecnéji se
pracuje v udané vykonové oblasti.
Pouzivejte spravny nastroj. Nepouzivejte
nastroje k G¢eldm, ke kterym nejsou uréeny.

. Noste vhodné pracovni oble¢eni. Nenoste

Siroké obleceni a $perky, mohly by byt
zachyceny pohybujicim se dilem. Vhodna je
neklouzava obuv. V pfipadé dlouhych viast
noste vlasovou sit’ku.

. Obrobek zajistéte. K upevnéni obrobku

pouzivejte upinaci zafizeni nebo svérak. Je tim
drzen bezpecnéji nez Vasi rukou.

Peclivé nastroj osettujte. Udrzujte nastroje ostré
a Cisté, abyste mohli bezpecnéji a Iépe
pracovat. Dodrzujte predpisy k udrzbé a pokyny
k vyméné nastroje. Pravidelné kontrolujte kabel
nastroje a pfi poskozeni jej nechejte opravit
autorizovanym odbornikem. Pravidelné
kontrolujte prodluzovaci kabely a nahrad’te je
pokud jsou poskozeny. Udrzujte rukojeti suché
a prosté oleje a tuku.

. Vytahnéte zastréku ze zasuvky. Pfi nepouzivani

nastroje, pred udrzbou a pfi vyméné nastroje.
Pouzivejte pouze doporuéené prisluSenstvi.
Podivejte se do navodu k pouZiti na doporuc¢ené
prislusenstvi. Dodrzujte navody pfilozené k
prisludenstvi. Pouzivani nevhodného
pfisluSenstvi miize byt nebezpecné.

Nestavte se na nastroj. Nastroj by se mohl
prevratit a zpUsobit zranéni.

. Prekontrolujte nastroj, zda nevykazuje

eventualni poskozeni! Pfed dal$im pouzitim
nastroje musi byt ochranna zafizeni nebo lehce
poskozené ¢asti peclivé prekontrolovany, jestli
bezvadné a podle zptisobu uréeni funguji.
Prekontrolujte, jestli pohyblivé ¢asti bezvadné
funguji a nevaznou nebo jestli nejsou nékteré
&asti poskozeny. Veskeré soucasti musi byt
spravné namontovany a splfiovat v§echny
podminky, aby byl zajistén bezvadny provoz
nastroje. Poskozena ochranna zafizeni a asti
musi byt odborné opraveny nebo vyménény
autorizovanou odbornou dilnou, pokud neni v
navodu k pouziti uvedeno jinak. Poskozené
vypinace nechejte vyménit servisni dilnou.
Nepouzivejte nastroje, u nichz se vypina¢
nenecha za- a vypnout.

Smeér prace. Zabezpecte, aby Sipka sméru
otaceni ukazovala ve sméru obrobku.

. Nenechejte bézici nastroje bez dohledu. Pokud

se od stroje vzdalite, pfistroj vypnéte. Vyckejte
tak dlouho, az se stroj UpIné zastavi.
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Nastroj uzemnéte. Pokud je nastroj vybaven
pfipojkou s ochrannym vodi¢em, smi byt
pfipojen pouze na proto uréenou zasuvku.
Zohlednéte vlivy okoli. Nevystavujte nastroj
desti. NepouZzivejte stroj ve vihkém nebo
mokrém prostiedi. Postarejte se o dobré
osvétleni. Nepouzivejte nastroje v blizkosti
hoflavych kapalin nebo plyna.

Chrarite se pred Uderem elektrickym proudem.
Vyhybejte se télesnému kontaktu s uzemnénymi
&astmi.

Naradi uschovavejte bezpe¢né. Nepouzivané
naradi by mélo byt ulozeno v suché, uzaviené
mistnosti a nedosazitelné pro déti.

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu. Pokud jsou
k dispozici pfipojky pro zafizeni na odsavani a
zachytavani prachu, presvédcte se, Ze jsou tato
pfipojena a pouzivana.

Nepouzivejte vedeni k (¢eltim, ke kterym neni
uréeno. Nepouzivejte kabel na vytazeni zastréky
ze zasuvky. Chrarite kabel pred horkem, olejem
a ostrymi hranami.

Vyhybejte se abnormalnimu drzeni téla.
Postarejte se o bezpeény postoj a udrzujte vzdy
rovnovahu.

Vyhybejte se nezamyslenému nabéhu.
Presvédcte se, Ze je pii zastréeni zastréky do
zasuvky vypina¢ vypnut.

Na volném prostranstvi pouZivejte pouze pro to
schvalené, pfislusné oznacené prodluzovaci
kabely.

Bud'’te pozorni. Dbejte na to, co délate. Pracujte
rozumné. Nepouzivejte nastroj, pokud nejste
koncentrovani.

VAROVANI! Pouziti jinych nasazovacich
nastrojli a jiného prislusenstvi, nez
doporuceného, pro Vas mlze znamenat riziko
zranéni.

Nechejte svdj nastroj opravit elektroodbornikem.
Toto nafadi odpovida pfislusnym
bezpeénostnim ustanovenim. Opravy smi
provadét pouze elektroodbornik za pouziti
originalnich nahradnich dild; v jiném pfipadé
maze dojit k Grazu uZivatele.

Bezpecnostni pokyny si dobfe ulozte.

Dodateéna bezpecénostni pravidla pro
rozbruSovacky

1.

VAROVANI! NepouZivejte rozbrusovadku,
pokud nebyla kompletné sestavena a pfislusné
podle tohoto navodu k provozu smontovana.
Pokud nejste s obsluhou rozbrusovacky
prislu$né seznameni, nechejte si poradit svym
nadfizenym, ucitelem nebo jinou kvalifikovanou
osobou.
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Noste bezpecénostni ochranné bryle, ochranu
obli¢eje, ochranu dychacich cest, télovou
zastéru, bezpec¢nostni obuv, dlouhé, pfiléhavé
rukavy a rukavice.

Pouzivejte pouze doporu¢ené, zesilené délici
kotouce.

Utahnéte Sroub hiidele a vS§echny sponky, nez
zaénete s praci.

Nez zacnete s praci, presvédcte se, Ze je
uvolnéna aretace hfidele.

Nechejte bezpecnostni zafizeni zasadné na
svém misté a presvédéte se, Zze bezvadné
funguiji.

Nepfiblizujte ruce ke kotouci.

Obrobek peclivé zabezpecte. Musi byt upnut
rovné a pevné, aby se zabranilo moznému
pohybovani a zpfiéeni na konci fezu.

Nikdy nefezte voIné z ruky.

Nikdy nesahejte za a nebo vedle déliciho
kotouce.

. Presvédcte se, Ze se délici kotou¢ kompletné

zastavil, nez obrobek odstranite, novy upnete
nebo prestavite Uhel.

. Presvédcte se, Ze délici kotou€ a pfiruby jsou

prosté cizich predmétd.

. Pokud montujete kotou¢, dbejte na to, aby byl

$roub hfidele utaZen jen natolik, aby kotou¢
drzel a nemohl se protacet. Pokud byste Sroub
hfidele moc utahli, méze byt kotou¢ poskozen
nebo odskocit z pfiruby.

. Pouzivejte pouze doporucené délici kotouce,

které jsou vhodné pro 3400/min nebo vyse a
jsou pfislusné oznaceny.

. Délici kotou¢ vzdy prekontrolujte, zda

nevykazuije trhliny nebo jind poskozeni. Praskly
nebo poskozeny délici kotou¢ ihned vymérite.

. Pouzivejte pouze pfiruby délicich kotoucd, které

jsou pro Vas stroj udany.

. Nez stroj zapnete presvédcte se, Ze se délici

kotou¢ nedotyka obrobku.

. Nez zaCnete s fezanim, nechejte motor

rozbéhnout na pIné obratky.

. Po zapnuti stroje musi byt délici kotou¢ pomalu

spoustén, az se dostane do styku s obrobkem.
Poté provést rovnomérné fez. Zabrarite tomu,
aby délici kotou¢ skakal nebo nerovnhomérné
bézel, protozZe se tim pred¢asné opotiebuje, coz
muze mit za nasledek $patny fez nebo zlomeny
délici kotouc.

Obrobky jsou nejlépe fezany, kdyz je jejich uhel
k délicimu kotouci drzen co mozna nejmensi.
Pocet ezl pro kotoug, jako téz jejich kvalita
muze byt na zakladé feznych ¢asi velmi
proménliva. Rychlé fezy mohou vést k
rychlejSimu opotiebeni kotouce, ale zabrani také
zbarveni materialu, jako téZ tvorbé otfepl. Je na
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to nutné dbat obzvlast’ u slabosténnych trubek.
Kdyz se dostanete ke konci fezu, nezpomalujte
tempo, ale poradné silou tahnéte. Tim je
material chranén pred prehratim a tvorbou
otfepll.

Vzdy pouzivejte kryt déliciho kotouce.

Nikdy stroj nepouzivejte v oblasti s vyskytem
lehce zapalnych plynd nebo kapalin.

Aby se zabranilo Uderu elektrickym proudem,
nevystavuijte pfistroj plisobeni de$té nebo
vlhkého prostredi.

Tento nastroj byl vyvinut pouze na fezani
Zzeleznych kovl. Nepokouseijte se timto strojem
fezat devo, cihly, hlinik nebo magnesium.
Poté, co byl namontovan novy délici kotou¢ se
nestavte do sméru fezani kotouce. Nechejte
stroj cca jednu minutu béZet, nez za¢nete s
délenim. Pokud by kotou¢ vykazoval neviditelny
zlom nebo chybu, praskl by béhem méné nez
jedné minuty.

Odpojte proud, pokud chcete provadét Gdrzbu
nebo nastaveni nastroje.

Pokud by méla néjaka ¢ast Vaseho stroje
chybét, byt poskozena nebo nebyt jinym
zplsobem v poradku, nebo néktera z
elektrickych komponent nepracovat bezvadné,
pfistroj vypnéte a vytahnéte zastréku ze
zasuvky. Nahrad’te chybéjici, poskozeny nebo
chybny dil, nez opét zacnete s praci.

. U rozbruSovacich kotoucd, které jsou vybaveny

rovnostrannymi pfirubami, je treba dbat
doporucené sily a priméru otvoru.

Nosit ochranu zraku

Nosit ochranu sluchu

Nosit ochranu proti prachu

Hodnoty emise hluku

Hladina akustického tlaku LPA

98 dB(A)

Hladina akustického vykonu LWA

111 dB(A)
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5. Technicka data
Motor na stfidavy proud 230V ~ 50Hz
Vykon P 2000 W
Pocet otacek napréazdno n0 3900 min”'
Délici kotou¢ z tvrdokovu @ 355 x @ 25,4 x 3,2 mm
Plo$na vymeéra stani 445 x 245 mm
Vykyvny rozsah 0-45°mm
Upinaci Sitka svéraku max. 0 - 240 mm
Sitka fezu pFi 90° 2100/70x 170 mm
Sitka Fezu pii 45° 100 x 70 mm
Hmotnost 19,6 kg
6. Pred uvedenim do provozu

o Délici stroj na kovy vybalit a pfekontrolovat na
eventualni dopravni poskozeni.

® Stroj musi byt stabilné postaven, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole nebo pevném
podstavci.

® Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpe¢nostni zafizeni spravné
namontovany.

o Délici kotou¢ musi byt volné otocny.

@ Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, zda je
délici kotou¢ spravné namontovan a zkontrolujte
volny chod pohyblivych ¢asti.

® Pred pfipojenim stroje se ujistéte, zda udaje na
typovém Stitku souhlasi s udaji sité.

7. Montaz

Pozor! Pfed v§emi udrzbovymi a pfrezbrojovacimi
pracemi na délicim stroji vytahnout sit’ovou
zastrcku.

7.1 Dopravni pojistka / madlo na noSeni
(obr.1/2)

® K dopravnim uceldim byla hlava stroje (1) pomoci
fetézu (13) ukotvena v dolni poloze. (obr.2)

@ Hilavu stroje (1) na rukojeti (2) tlagit smérem dolt
a fetéz (13) vyhaknout.

o Hilavou stroje (1) pomalu pohybovat smérem
nahoru.
Pozor! Diky vratné pruziné vyleti hlava stroje (1)
automaticky nahoru, tzn. rukojet’ (2) po
ukondéeni fezu nepustit, ale hlavou stroje (1)
pomalu a za lehkého protitlaku pohybovat
smérem nahoru. Obr. 1 ukazuje hlavu stroje (1) v
horni poloze.

20
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@ Pro transport by méla byt hlava stroje (1) opét v
dolni poloze zablokovana fetézem (13).

® K jednodussimu transportu je stroj vybaven
nosnym madlem (8).

7.2. Svérak (obr. 3/ 4)

Kazdy obrobek musi byt pfed opracovanim fixovan

ve svéraku (15).

@ Horni polovinu matice (14) odklopit nahoru.

® \feteno (5) vytahnout tak dalece, az mize byt
obrobek upnut mezi upinacimi plochami (4/7)
svéraku (15).
Pokyn: neni nutné otacet vieteno (5), kdyz je
polovina matice (14) vyklopena nahoru. Vieteno
(5) mUze byt plynule vytazeno nebo zastréeno.

® Veteno (5) posunout tak daleko dopfedu, az se
upinaci plocha (4) dotkne obrobku.

® Horni polovinu matice (14) opét sklopit dold,
takze vieteno (5) a obé poloviny matice do sebe
zasahuji.

@ Otacenim ruéni kliky (6) je obrobek bezpecné
upnut ve svéraku (15).

7.3. Pokosové fezy (obr. 5)

K provadéni pokosovych fezl je mozné svérak

prestavit mezi 0° - 45°.

@ Oba Srouby (16/17) povolit.

® Upinaci plochu (7) svéraku (15) natodit na
pozadovany rozmér uhlu.

o Srouby (16/17) opét utahnout.

@ Pfi upnuti obrobku se predni upinaci plocha (4)
automaticky vykyvne do pozadované polohy a
privede se do jedné roviny s obrobkem, aby bylo
zajisténo bezpecné fixovani obrobku.

7.4. Nastaveni dorazového Sroubu (obr. 6)
Pomoci dorazového $roubu (18) mdze byt nastaven
pohyb kotouce doll.

Toto je nutné, protoze se priimér déliciho kotouce z

davod( opottebeni zmensuije a tim by obrobek

nepfetizl Upiné.

® Kontramatici (19) uvolnit.

® Dorazovy $roub (18) podle potieby zasroubovat
nebo vySroubovat.

@ Hlavou stroje (1) pohybovat smérem dolG, aby
se zkontrolovalo, zda délici kotou¢ (11)
dostacuje az po upinaci plochu (7) svéraku (15).

® Kontramatici (19) opét utahnout.
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7.5. Vyména déliciho kotouce (obr. 7 / 8)

Vytahnout sit’ovou zastréku

Hlavu stroje (1) uvést do horni klidové polohy.
Pohyblivy kryt déliciho kotouce (3) posunout
nahoru.

Kfidlovou matici (20) otevfit a bo¢ni kryt déliciho
kotouce (21) otocit dozadu.

Aretaci hiidele (9) tlacit doprava a délici kotou¢
(11) druhou rukou pomalu otadet, az aretace
hidele (9) zapadne.

Sroub htidele (22) pomoci dodaného
rozvidleného klice (23) proti sméru hodinovych
ruci¢ek vySroubovat.

Sroub htidele (22), podlozku, vnéjsi piirubu (24)
a opotifebovany délici kotou¢ (11) sejmout.
Novy délici kotou¢ v opa¢ném poradi opét
nasadit a utdhnout.

Pozor: Pfed montazi musi byt priruby peclivé
vycistény.

Dbat Sipky sméru otaceni.

Pouzivejte pouze doporu¢ené, zesilené délici
kotouce a utdhnéte Sroub hfidele (22) jen natolik,
aby délici kotouc (11) bezpecné drzel a
neprotacel se.

Pokud je Sroub hfidele (22) moc silné utazen,
mUze byt kotou¢ poskozen.

Bocni kryt déliciho kotouce (21) opét otocit
dopfedu a pomoci k¥idlového Sroubu (20)
fixovat.

Hlavou stroje (1) pomoci rukojeti pohybovat
smérem dold, aby se pohybliva ochrana déliciho
kotouce (3) opét odblokovala a odklopila se
dopfedu.

8.0. Obsluha

8.1. Za-/vypinac¢ (obr. 9)
Délici stroj na kovy MS 355/1 je vybaven
bezpecénostnim spinacem proti nechténému zapnuti.

Blokovaci $oupatko (25) posunout smérem
dozadu.

Teprve nyni mize byt vypina¢ (10) stisknut a
stroj zapnut.

K vypnuti stroje vypina¢ (10) opét pustit.

8.2. Provadéni fezti (obr. 10/ 11)

Obrobek pevné upnout do svéraku.

Stroj zapnout a pockat, az motor dosahne
maximalniho poc¢tu otacek.

Hlavu stroje (1) na rukojeti (2) tlacit dolG, az se
délici kotou¢ lehce dotkne obrobku.

9
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Délici kotou¢ (11) rovhomérné posouvat
fezanym materialem.
Pozor: Délici kotou¢ nesmi nerovnomérné bézet
nebo skakat, protoze se tim zhorsi kvalita fezu,
nebo to dokonce muize mit za nasledek
rozlomeni déliciho kotouce.
Béhem fezani musi byt rukojet’ (2) pevné a
rovnomérné tladena dold.
Rychlost fezani by se neméla ani na konci fezani
snizovat, protoze se tim zabrani prehrati
obrobku a zvétSené tvorbé otfepl.
Pokyn: Pocet fezll pro kotou¢, jako téz jejich
kvalita miize byt na zakladé feznych Gasti velmi
proménliva. Rychlé fezy mohou vést k
rychlej$imu opotiebeni kotouce, ale také slouzit
k redukovani zbarveni materialu jako téZ tvorby
ottepl.

.0. Udrzba

Pozor! Vytahnout sit'ovou zastréku.

Prach a necistoty ze stroje pravidelné
odstrafiovat. Cisténi nejlépe provadét jemnym
kartatkem nebo hadrem.

K ¢isténi plastu nepouzivejte ziravé prostiedky.

0.0. Objednani nahradnich dilt

Pfi objednavce nahradnich dild je treba uvést
nasledujici udaje:

Typ pfistroje

Cislo vyrobku pistroje

Identifika¢ni Cislo pfistroje

Cislo pozadovaného nahradniho dilu
(Prosim viz seznam nahradnich dil(i)
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1
1 Glava stroja

2 Rocaj

3 Premi¢na zascita rezalne plosce
4 Premi¢na vpenjalna povrsina

5 Vreteno

6 Naravnalna rocica

7 Fiksna vpenjalna povrsina

8 Nosilni ro¢aj

9 Aretiranje gredi

10 Stikalo za vklop / izklop

11 Rezalna plosc¢a

12 Podlozna miza

13 Veriga

14 Poklopna matica

15 Primez

16 Razklopni vijak

17 Razklopni vijak

. Obseg dobave

2

® Stroj za rezanje kovin
® Rezalna plosc¢a za jeklo
e Vilicasti klju¢

3. Namenska uporaba

Stroj za rezanje kovin MS 355/1 sluzi za rezanje
kovin odgovarjajoce velikosti stroja.

Stroj se lahko uporablja samo v skladu z
namenom uporabe, za katerega je izdelani.
Vsaka druga uporaba $teje kot nenamenska
uporaba. Za $kodo in poskodbe kakr$nekoli vrste, ki
bi nastale zaradi nenamenske uporabe stroja,
proizvajalec ne nosi odgovornosti temve¢ jo nosi
uporabnik/upravljalec.

Uporabljajo se lahko samo za ta stroj primerne
rezalne plo$ce. Prepovedana je uporaba kakrsnihkoli
rezalnih listov HSS-, HM-, CV,- itd.

Sestavni del namenske uporabe je tudi upos$tevanje
varnostnih napotkov ter navodil za montazo in
navodil za uporabo kot tudi napotkov priuporabi, ki
so navedeni v teh navodilih za uporabo.

Osebe, ki delajo s strojem in ga vzdrzujejo, morajo
biti seznanjene s temi navodili za uporabo in
poucene o méznih nevarnostih.

Nadalje je treba najnatan¢neje spostovati predpise o
preprecevanju nezgod.

Upostevati je treba splosna pravila na delovno-
medicinskem in varnostno-tehni¢nem podrodju.
Izvajanje sprememb na stroju v celoti izkljuCuje
jamstvo proizvajalca in posledi¢no povzro¢ene
Skode.

22
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Kljub namenski uporabi pa ni mozno v celoti izkljuciti

dolo¢enih faktorjev tveganja. Pogojeno s

konstrukcijo in izdelavo stroja lahko pride do

sledecih tvegan;:

@ Kontakt z rezalno plos¢o v nezakritem obmocju.

® Poseganje v delujoco rezalno plos¢o (vrezninske
poskodbe)

® Vzvratni odboj obdelovancev in delov
obdelovanca.

@ Lom rezalne plosce

® Izmet poSkodovanih ali pomanjkljivih rezalnih
plosé.

® Poskodbe sluha zaradi neuporabe potrebne
za8¢ite za uSesa.

4. Vazni napotki

Prosimo, ¢e skrbno preberete navodila za uporabo
in upostevate v navodilih za uporabo navedene
napotke. S pomodjo teh navodil za uporabo se
seznanite s strojem, z njegovo pravilno uporabo kot
tudi z varnostnimi napotki.

A Varnostni napotki

Opozorilo: Ko se uporablja elektri¢no orodje, je
treba upostevati osnovne varnostno-zascitne
ukrepe, da bi izkljucili moZnost tveganja pozara,
elektricnega udara in poskodb ljudi.

@ Upostevajte vse te napotke pred in med delom s
strojem.

1. Zaradi Vase lastne varnosti preberite le-te
varnostne napotke preden za¢nete delati z
strojem. Seznanite se z obmocjem uporabe in
mejami uporabe ter z posebnimi nevarnostmi, ki
S0 povezane z uporabo te Zage za rezanje
kovin.

2. Ne odstranjujte varnostno-za$¢itne opreme na
rezalnem stroju.

3. Uporabljajte varnostno-za$¢itno opremo.
Uporabljajte zas¢itna oc¢ala. Obi¢ajna ocala niso
zadgitna ocala. Ce pri rezanju nastaja prah,
potem uporabljajte protiprasno za$éitno masko
za dihanje.

4. Na zagi ne puscajte nobenega orodja in klju¢ev.
Pred vklopom preverite, ¢e ste odstranili vse
kljuCe in orodje za nastavljanje.

5. Vzdrzujte red in Cisto¢o na Vasem delovnem
mestu. Nered na delovnem mestu ima lahko za
posledico nezgode.

6. Preprecujte nastajanje nevarnih vplivov okolice.
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Orodja ne uporabljajte v viaznem ali mokrem
okolju in ga ne izpostavljajte dezju. Vzdrzujte
Cistoco na delovnem mestu. Poskrbite za
zadostno prostega prostora na delovhem
obmodju.

Drzite otroke pro¢ od stroja. Ne pustite, da bi se
druge osebe in otroci dotikali orodja ali
kabelskih delov. Otroci naj se ne zadrzujejo v
delovnem obmocju stroja.

Zavarijte Vas$ stroj pred otroci. To lahko najbolje
storite z obesnimi klju¢avnicami, z glavnimi
stikali ali tako, da odstranite klju¢ za zagon
stroja.

Ne preobremenjujte Vasega stroja. Bolje in
varneje boste delali znotraj meja navedene moci
stroja.

. Uporabljajte pravilno orodje. Orodja ne

uporabljajte za namene, za katerega ni bilo
izdelano.

. Nosite odgovarjajo¢o delovno obleko. Pri delu

ne nosite ohlapne obleke ali nakita, ker bi jih
orodje lahko zagrabilo. Priporoéljiva je uporaba
obuvala, ki je varno pred zdrsom. Ce imate
dolge lase, potem pri delu uporabljajte zascitno
mrezico za lase.

. Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne

naprave ali primez, da bi lahko ¢vrsto pritrdili
obdelovanec. Obdelovanec bo tako varneje
pricvrsceni kot pa, e bi ga drzali samo z roko.

. Vase orodje skrbno negujte. Orodje vzdrzujte v

ostrem in Cistem stanju, da bi lahko delali lazje
in varneje. Upostevajte predpise za izvajanje
vzdrzevalnih del in napotke za zamenjavo delov
orodja.

Redno kontrolirajte stanje kabla orodja in v
primeru poskodbe kabla naj ga popravi priznani
strokovnjak. Redno kontrolirajte kabelski
podalj$ek in ga zamenjajte v primeru
poskodovanja. Vzdrzujte ro¢aje v suhem stanju
in brez prisotnosti olja in masti.

. Potegnite elektricni vtikac iz elektricne omrezne

vtiénice, ko orodja ne uporabljate, ko ga
vzdrzujete ali ko izvajate zamenjavo delov
orodja.

. Uporabljajte samo priporocani pribor. V

navodilih za uporabo preberite navedbe o
priporo¢anem priboru. Postopajte po navodilih,
ki so priloZzena priboru. Uporaba neprimernega
pribora lahko predstavlja nevarnost.

. Ne stopajte na orodje. Obstaja nevarnost, da se

lahko orodje prevrne.

. Preverite eventuelne poskodbe na orodju. Pred

nadalnjo uporabo orodija je treba skrbno

pregledati zasc¢itno-varnostno opremo orodja ali
poskodovane dele glede njihovega brezhibnega
in namenskega delovanja. Preverite, e premicni
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deli stroja brezhibno delujejo in se ne zatikajo
in, ¢e so le-ti deli slu¢ajno poskodovani. Vsi
sestavni deli rezalnega stroja morajo biti
brezhibno montirani in izpolnjeni morajo biti vsi
pogoji za brezhibno obratovanje orodja.
Poskodovano zascitno-varnostno opremo stroja
in dele mora strokovno popraviti priznana
pooblas¢ena delavnica ali tak$ne dele
zamenjati, ¢e v navodilih za uporabo ni drugace
navedeno. Poskodovana stikala naj Vam
zamenijajo v servisni delavnici. Ne uporabljajte
orodja, na katerem ni mozno vklapljati ali
izklapljati stikal.

. Smer delovanja. PrepriCajte se, ¢e puscica , ki

ponazarja smer vrtenja, kaze v smeri
obdelovanca.

. Ne pud&ajte delujo&ega orodja brez nadzora. Ce

se morate oddaljiti od Vasega stroja, le-tega
izklopite. PoCakajte dokler se stroj popolnoma
ne ustavi.

Ozemljite Vase orodje. Ce je orodje opremljeno
s prikljuékom na zas¢itni vod, potem ga smete
vklapljati samo v za to predvidene elektricne
vtiénice.

Upostevajte vplive okolice. Ne izpostavljajte
orodja dezju. Orodja ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju. Poskrbite za dobro osvetlitev
delovnega prostora. Orodja ne uporabljajte v
blizini vnetljivih tekocin ali plinov.

Zavarijte se pred elektriénim udarom. Izogibajte
se telesnemu stiku z ozemljitvenimi deli.

Varno shranjujte Va$e orodje. Neuporabljane
naprave morate shranjevati v suhem zaprtem
prostoru in izven dosega otrok.

Priklju¢ite napravo za sesanje prahu. Ce
obstajajo prikljucki za sesanje prahu in oprema
za zbiranje prahu, se prepri¢ajte, ¢e je le-ta
priklju¢ena in uporabljana.

Kabla ne uporabljajte za namene, za katere ni
izdelani. Ne uporabljajte kabla za vle¢enje
elektri¢nega vtikaca iz elektricne omrezne
vtiénice. Elektri¢ni kabel zasgitite pred vrocino,
oljem in ostrimi robovi.

Izogibajte se nenormalni drzi in polozaju telesa.
Poskrbite za varni polozaj in ob vsakem ¢asu
pazite na ravnoteZje telesa.

I1zogibajte se nenameravanemu zagonu stroja.
Prepricajte se, Ce je stikalo pri vklapljanju
elektricnega vtikaca v omrezno elektricno
vtiénico izklju¢eno.

Uporabljajte na prostem samo v ta namen
dovoljene in odgovarjajo¢e oznac¢ene kabelske
podaljske.

Bodite pozorni. Pazite na to, kaj po¢nete. Dela
se lotite na pameten nacin. Ne uporabljajte
orodja, ¢e niste zbrani.
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30.

31.

32.

OPOZORILO! Uporaba drugega orodja in
drugega pribora kot je to priporo¢ano v
navodilih za uporabo, lahko predstavlja za vas
nevarnost nastanka poskodb.

Pustite, da elktri¢no strokovno osebje popravija
Vase orodje. To orodje je izdelano v skladu z
veljavnimi varnostnimi predpisi. Popravila lahko
izvaja samo poblas¢eno elektri¢no strokovno
usposobljeno osebje in uporabljati se sme samo
originalne nadomestne dele. V nasprotnem
lahko uporabnik orodja utrpi poskodbe.

Dobro shranjujte te varnostne napotke.

Dodatna varnostna pravila za rezalne
brusilne stroje

1.

©

10.
11.
12.
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OPOZORILO! Ne uporabljajte Vasega rezalnega
stroja, €e ni v celoti sestavljeni in ni
odgovarjajoce montirani v skladu z navodili.

Ce niste odgovarjajose seznanjeni z rokovanjem
z rezalnim strojem, si pridobite nasvet Vasih
predpostavljenih, uciteljev ali drugega strokovno
kvalificiranega osebja.

Uporabljajte pri delu varnostno-zas¢itna ocala,
za$¢ito za obraz, zad¢ito za dihanje, predpasnik
za za$cCito telesa, varnostno-zascitno obuvalo,
dolge ozko prilegajoce se rokave in zascitne
rokavice.

Uporabljajte samo priporo¢ane, ojacane rezalne
plosce.

Dobro zategnite vse vijake na gredi in vse
objemke preden zac¢nete z delom.

Prepricajte se, Ce je aretiranje gredi sprozeno
preden zacnete z delom.

Pustite zas¢itno opremo praviloma na njenem
mestu in se prepriCajte, ¢e zascitna oprema
brezhibno funkcionira.

Drzite roke pro¢ od rezalne glave.

Dobro zavarujte obdelovanec. Le-ta mora biti
vpeti v ravnem in évrstem polozaju, da bi
preprecili mozno premikanje obdelovanca in
zarobljenje na koncu reza.

Nikoli ne rezite prostoro¢no.

Nikoli ne posegajte izza ali poleg rezalne plosce.
Prepricajte se, ¢e se je rezalna ploséa
popolnoma umirila preden odstranite
obdelovanec, vstavite novi obdelovanec ali
prestavite kot rezanja.

. PrepriCajte se, da sta rezalna plo$ca in flanza

prosti tujkov.

. Ce montirate rezalno plosco, pazite na to, da

boste vijak gredi zategnili samo toliko, da bo
plo$¢a namescena in se ne bo vrtela na mestu.
Ce bi vijak gredi zategnili premoéno, se lahko
poskoduje rezalna plo$¢a ali pa odskodi flanza
plosce.
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. Uporabljajte samo priporoc¢ane rezalne plosce,

ki so primerne za hitrosti 3400/min ali ve¢ in so
temu primerno odgovarjajoce oznacene.

. Zmeraj preverite na rezalni plo$¢i eventuelne

zareze ali druge vrste poskodb. PoSkodovane
rezalne plosce takoj zamenjajte z novimi,
neposkodovanimi plos¢ami.

. Uporabljajte samo tiste flanZe za rezalne plosce,

ki so navedene za uporabo s tem strojem.

. Prepric¢ajte se preden vkljucite orodje, ¢e se

rezalna plo$c¢a ne dotika stroja.

. Preden zaénete z rezanjem, vklju¢ite motor na

polno Stevilo vrtljajev.

. Po vklopu stroja je treba pocasi spuscati

rezalno plos¢o dokler ne pride v stik z
obdelovancem. Potem je treba enakomerno
izvrsiti rezanje. Preprecite, da bi rezalna plos¢a
odskakovala ali drdrala, ker se bo zaradi tega
hitreje obrabila kar pa ima lahko za posledico
zlabi u¢inek rezanja ali ziom rezalne plo$ce.
Obdelovance boste najbolje rezali, ¢e boste
vzdrzevali njihov ¢im manjsi kot do rezalne
plosce.

Stevilo rezanj z eno rezalno plo$&o ter kvaliteta
rezanja je lahko zaradi ¢asov rezanja zelo
razliCna. Hitro rezanje lahko privede do hitrejSe
obrabe rezalne plo$ce, prepreéi pa tudi
obarvanje materiala ter nastajanje zarobkov. Pri
tankostenskih ceveh je treba posebej paziti na
to. Ko pridete proti koncu rezanja, ne
upocasnite tempo rezanja, temve¢ moc¢no
potegnite rezalno plo$¢o skozi obdelovanec.
Na ta nacin boste prepredili pregrevanje
materiala in nastajanje zarobkov.

Zmeraj uporabljajte pri rezanju zad&itni pokrov
za rezalno plosco.

Nikoli ne uporabljajte rezalnega stroja v blizini
vnetljivih teko¢in in vnetljivih plinov.

Da mi prepredili elektri¢ni udar, ne izpostavljajte
rezalnega stroja dezju ali vlaznemu okolju.

To orodje je bilo razvito in konstruirano samo v
namen rezanja zeleznih kovin. Nikoli ne
poskusajte rezati s tem strojem lesa,zidne
opeke, aluminija ali magnezija.

Potem, ko ste montirali novo rezalno plo$¢o, se
ne postavljajte v smer rezanja rezalne plosce.
Pustite, da se bo stroj vrtel priblizno eno minuto
preden zaénete z rezanjem. Ce bi rezalna
plos¢a imela kak$no nevidno razpoko ali
napako, bi se razletela v prej kot eni minuti.
Izklopite elektri¢ni tok preden zacnete
vzdrzevati ali nastavljati stroj.

Ce bi manjkal kak$en del stroja, ali bi bil
poskodovani ali pa ne bi bil v redu v kakrsnikoli
obliki ali, ¢e elektricne komponente ne bi
brezhibno delovale, potem stroj izklopite in
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potegnite elektricni vtikac iz elektricne omrezne
vti€nice. Zamenjajte manjkajoci, poskodovani ali
pomanikljivi del stroja preden zacnete ali
nadaljujete z delom.

30. Prirezalnih brusilnih plos¢ah, ki so opremljene z
ravnostranskimi flanzami, je treba upostevati
priporo¢ane vrednosti glede debeline in
premera luknje.

@ Uporabljajte zasc¢ito za oCi
@ Uporabljajte zasc¢ito za usesa

Uporabljajte protiprasno zascito

Vrednosti emisije hrupa

Nivo hrupnosti LPA 98 dB(A)
Nivo modi hrupnosti LWA 111 dB(A)
5. Tehniéni podatki

Motor na izmeniéni tok 230V ~ 50 Hz
Mo¢ P 2000 Watt
Stevilo vrtlajjev v prostem teku n0 3900 min*

Rezalni list za trdo kovino @ 355 x @ 25,4 x 3,2 mm

Stojna povrsina 445 x 245 mm
Obmocje obrac¢anja 0-45°mm
Vpenjalna $irina primeza max. 0-240 mm
Sirina zage pri 90° 2100/70x 170 mm
Sirina zage pri 45° 100 x 70 mm
Teza 19,6 kg

002 15:29 Uhr Seite 25

6. Pred zagonom

Vzemite Zago za rezanje kovin iz embalaze in
preverite eventuelne poskodbe, ki bi slu¢ajno
nastale med transportom.

® Stroj morate postaviti v stabilni varni polozaj, to
pomeni na delovno mizo ali ga pa priviti na
stabilno podnozno ogrodije.

® Pred zagonom Zage za rezanje kovin morajo biti
pravilno odgovarjajo¢e montirani vsi pokrovi in
varnostno-zascitna oprema stroja.

® Rezalna plo$¢a se mora dati prosto vrteti oz.
obracati.

® Preden pritisnete na stikalo za vklop / izklop, se
morate prepri¢ati, e je rezalna plo$éa pravilno
odgovarjajo¢e montirana in, ¢e se premicni deli
dajo prosto premikati.

® Pred priklopom stroja se prepriCajte, Ce se
podatki na tipski podatkovni tablici na stroju
skladajo s podatki o elektricnem omrezju.

7. Montaza

Pozor! Pred izvajanjem vzdrzevalnih,
preureditvenih ali montaznih del na rezalnem
stroju je treba potegniti elektri¢ni vtika¢ iz
elektriéne omrezne vti¢nice.

7.1 Zavarovanije pri transportu / Nosilni ro¢aj

(Slika1/2)

® Zatransportne namene je bila glava rezalnega
stroja (1) pri¢vré¢ena z verigo (13) v spodnjem
polozaju (Slika2).

@ Potisnite glavo rezalnega stroja (1) za ro¢aj (2)
navzdol in odklopite verigo (13) .

® Glavo rezalnega stroja (1) po¢asi pomaknite
navzgor.
Pozor! Zaradi vzvratne vzmeti se glava
rezalnega stroja (1) avtomatsko pomakne
navzgor, to pomeni da po kon¢anem rezanju ne
spustite ro¢aja (2) , temve¢ glavo zage (1)
pocasi in pri rahlem protipritiskanju pomaknite
navzgor.

@ Slika 1 prikazuje glavo rezalnega stroja (1) v
zgornjem poloZzaju.

® Zatransportne namene je treba glavo rezalnega
stroja (1) ponovno priévrstiti v spodniji polozaj s
pomocjo verige (13).

® Za enostavnejsi transport oz. prenasanje je
rezalni stroj opremljeni z nosilnim roajem (8).
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7.2. Primez (Slika 3/ 4)

Vsaki obdelovanec mora biti pred obdelavo fiksirani

oz. pricvréeni v primez (15).

® Obrnite zgornjo polovico matice (14) navzgor.

® Vreteno (5) potegnite ven toliko, da se bo
obdelovanec lahko vpel med vpenjalne povrsine
(4/7) primeza (15).
Napotek: Ni potrebno, da bi obracali vreteno
(5), Ce je polovica matice (14) obrnjena navzgor.
Vreteno (5) je mozno brezstopenjsko potegniti
ven ali potisniti notri.

@ Potisnite vreteno (5) tako dale¢ v naprej dokler
se vpenjalna povrsina (4) ne dotika obdelovanca.

® Zgornjo polovico matice (14) ponovno obrnite
navzdol tako, da bodo vreteno (5) in oba dela
matice prisli skupaj.

® Z obra¢anjem rocice (6) se bo obdelovanec
varno vpel v primez (15).

7.3. Zajeralni rezi (Slika 5)

Da bi lahko izvajali zajeralne reze, imate moznost ,

da primeZ prestavljate za 0° - 45°.

® Odvijte oba vijaka (16/17).

® Obrnite vpenjalno povrsino (7) primeza (15) na
Zeleno kotno vrednost.

® Ponovno zategnite vijake (16/17).

® Pri vpenjanju obdelovanca se pomakne sprednja
vpenjalna povrsina (4) avtomatsko v zahtevani
potrebni poloZaj in se poravna v linijo z
obdelovancem, da bo zagotovljeno varno
fiksiranje oz. pritrditev obdelovanca.

7.4. Nastavitev prislonskih vijakov (Slika 6)

S pomocdjo prislonskih vijakov (18) je mozno

nastavljati pomikanje rezalne plo$¢e nazaj.

To je potrebno, ker se rezalna plo$¢a zaradi obrabe

zmanj$a v premeru in tako ne bi mogla ve¢ v

popolnosti prerezati obdelovanca.

® Odvijte kontramatico (19).

@ Prislonski vijak (18) privijte ali odvijte glede na
potrebo.

® Glavo rezalnega stroja (1) pomaknite navzdol, da
lahko preverite, ¢e rezalna plos¢a (11) dosega
napenjalno povrsino (7) primeza (15).

® Ponovno zategnite kontramatico (19).
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7.5. Zamenjava rezalne plosce (Slika 7 / 8)

@ Potegnite elektri¢ni vtikac iz elektricne
omrezne vti¢nice

® Namestite glavo rezalnega stroja (1) v zgornji
polozaj mirovanja

@ Potisnite pomocni pokrov rezalne plosée (3) v
zgorniji polozaj.

® Odprite krilnato matico (20) in obrnite stranski
pokrov rezalne plos¢e (21) nazaj.

@ Pritisnite aretiranje gredi (9) v smeri desno in
rezalno plosco (11) pocasi obracajte z drugo
roko dokler aretiranje gredi ne vskoci v svoj
polozaj (9).

@ S soizdobavljenim klju¢em (23) odvijte vijak
gredi (22) proti smeri urinega kazalca .

® Snemite vijak gredi (22), podlozno ploscico,
zunanjo flanZo (24) in obrabljeno rezalno plo$¢o
(11).

® Vobratnem vrstnem redu ponovno namestite in
zategnite novo rezalno plosco .

Pozor: Pred montaZo je potrebno skrbno odistiti
flanZo.

® Pazite na puscico, ki ponazarja smer vrtenja.

® Uporabljajte samo priporo¢ane, ojacane rezalne
plosce in vijak gredi (22) zategujte samo toliko,
da bo rezalna plo$¢a (11) varno na svojem
mestu in se ne bo prosto vrtela.

Ce boste vijak gredi (11) premoéno zategnili,
boste lahko po$kodovali rezalno plosco..

@ Stranki pokrov rezalne plosée (21) ponovno
obrnite v naprej in ga fiksirajte s krilnato matico
(20).

® Glavo rezalnega stroja (1) pomaknite z ro¢ajem
navzdol tako, da se bo zas¢ita rezalne plosce (3)
ponovno odklopila in se obrnila naprej.

8.0. Rokovanje z rezalnim strojem

8.1. Stikalo za vklop / izklop (Slika 9)

Rezalni stroj za rezanje kovin MS 355/1 je opremljeni

z varnostnim stikalom pred slu¢ajnim nehotenim

vklopom.

@ Potisnite zapira¢ (25) v smeri nazaj.

® Sedaj lahko pritisnete stikalo (10), da bi vkljuéili
rezalni stroj.

@ Da bi lahko ponovno izklju€ili rezalni stroj, je
treba ponovno pustiti stikalo (10).
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8.2. Izvajanje rezanja (Slika 10/ 11)

e Cursto vpnite obdelovanec v primez.

@ Vkljudite stroj in poCakajte, da motor doseze
svoje najvedje Stevilo vrtljajev.

® Glavo rezalnega stroja (1) potisnite z roajem (2)
navzdol dokler se rezalna plo$ca ne rahlo
dotakne povrsine obdelovanca.

® Rezalno plosco (11) enakomerno pomikajte
skozi material, ki ga rezete.

Pozor: Rezalna plos¢a ne sme drdrati ali
odskakovati, ker se bo s tem poslabsala
kakovost rezanja ali se bo rezalna plo$¢a celo
razletela .

® Med rezanjem morate rocaj (2) Evrsto in
enakomerno potiskati navzdol.

@ Hitrost rezanja ne smete upocasniti niti pri koncu
postopka rezanja obdelovanca tako, da boste s
tem lahko preprecili pregrevanje materiala
obdelovanca ali pove¢ano nastajanje zarobkov
na odrezanem delu obdelovanca.

Napotek: Stevilo rezanj po rezalni ploséi ter
kakovost rezanja je lahko zelo razli¢na zaradi
rezalnih ¢asov. Hitro rezanje lahko privede do
hitrej$e obrabe rezalne plosce , toda temu sluzi
tudi obarvanje materiala ter nastajanje zarobkov.

9.0. Vzdrzevanje

® Pozor! Potegnite elektri¢ni vtikac iz elektricne
omrezne vtinice.

® Prah in umazanijo morate redno odstranjevati iz
stroja. Cig&enje boste izvajali najbolje s fino
krtacko oz. §¢etko ali s krpo.

@ Pri¢iS€enju plasti¢nih delov na stroju ne
uporabljajte nobenih agresivnih istilnih
sredstev.

10.0. Naroc¢anje nadomestnih delov
Pri naro¢anju nadomestnih delov je treba navesti
sledece podatke:
® tip stroja
@ Stevilo artikla stroja
@ identifikacijsko Stevilko stroja
® Stevilko nadomestnega dela za zahtevani
nadomestni del
(lahko najdete v spisku nadomestnih delov)
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Ersatzteilliste MS 355/1 Art.-Nr.: 45.031.23 1.-Nr.: 01022

(siehe Abbildung 1/2)

Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
03 Trennscheibenschutz beweglich 45.031.20.71
04 Spannvorrichtung beweglich (Pos. 4 — Pos. 6) 45.031.20.72
07 Spannflache feststehend 45.031.20.73
10 Ein- Ausschalter 45.031.20.74
11 Trennscheibe 45.02.22
12 Auflagetisch 45.031.20.75
13 Haltekette 45.031.20.53
14 Schraubstock komplett (Pos. 14 — Pos. 15) 45.031.20.76

o.B. Netzleitung 44.316.60.59

0.B. Kohlebiirsten-Set 45.031.20.77

0.B. Gabel-Ringschlissel 45.031.20.57
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragéo de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

ClEICIOICIST)

EC Konfirmitetserklaering

EC 3asBneHue o KOH(hOPMHOCTU
Dichiarazione di conformita CE
Declaratie de conformitate CE

CICIOICICKENCICICICICLCIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu
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EC AfAwon mepi TnG avt p
Dichiarazione di conformita CE
EC Overensstemmelseserkleering

C€

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspolnoty

@ Vyhasenie EU o konformite

Metalltrennmaschine MS 355/1

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen

El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten Gver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pd vegne av firmaet at produktet
samsvarer med falgende direktiver og normer.
JloanucasiwnitcA NOATBEPXAAET OT UMEHU (UPMbIG HTO

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kévetkezd iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declard In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

imzalayan kisi, firma adina driinin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpaTt g etaipeiag SnAmveL O UTIOYEYPAUPEVOG TV
ouppwvia TOU TIPOIOVTOG TPOG Toug akdAouBoug
KavovIopoUG Kal Ta akdAouba mpoTuma.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pé& firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet img-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastgpujacymi wytycznymi i normami.

HacToAllee U3fenue COOTBETCTBYeT TpebGoBaHUAM Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
CneaytoLwmMx HopMaTUBHbIX AOKYMEHTOB. vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[O] 98/37/EG [ ] 89/686/EWG ISC GmbH
Eschenstrale 6
[0] 73/23/EWG [ ] 87/404/EWG 94405 Landaufisar
[] 97/23/EG [] R&TTED 1999/5/EG
[J] 89/336/EWG [ ] 2000/14/EG: Ly....dB(A); Lya....dB(A)
[] 90/396/EWG

EN 61029-1; EN 55014;EN 55104; EN 61000 3-2; EN-61000 3-3

Landau/lsar, den 15.07.2002

. B stis

Technische Leitung

Brunhélzl
Produkt-Management

“Brock

Archivierung /

For archives: 4503120-38-4175500-E |
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen fiinf Jahre Garantie geméR nact
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerét, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfiihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu bendtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

AusschluB: Die bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verldngert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Technischer Kundendienst: Telefon (0 99 51) 9424000 « Telefax (0 99 51) 2610 und 5250
Service- und Infoserver: http:/iwww.isc-gmbh.info

@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 5 Jahre.
Die Gewabhrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausflihrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu bendtigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

lhr Kundendienstansprechpartner

@® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 5 ans.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les piéces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service apres-vente.

@ ZARUCNI LIST

Zarucni doba zac¢ina dnem koupé a ¢ini' 5 rok.
Zéruka bude poskytnuta v piipadé chybného
provedeni nebo vady materidlu a funk&nosti.

K tomu potrebné nahradni dily a pracovni doba
nebudou Uctovany.

Zéaruka se nevztahuje na nasledné skody.

Va§ zakaznicky servis

GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zacne teci z dnem nakupa in znasa
5 lefi.
Garancija velia za pomanjkljivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporablieni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obracunajo.
Garancije za posledi¢no gkodo ni.

VaSa kontakina oseba v servisni sluzbi

30

Technische Anderungen vorbehalten

Sous réserve de modifications




Anl . -Hercules M5 355_1

@08

22.0

ISC GmbH

Eschenstrale 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (09951) 9424000, Fax (099 51) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m. b. H.
Miihlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 5316, Fax (02236) 52369

Einhell UK Ltd

Brook House, Brookway

North Chesire Trading Estate

Prenton, Wirral, Chesire

CH 43 3DS

Tel. 0151 6084802, Fax 0151 6086339

V.B.P. Distribution Service Aprés Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.I. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel.+ 45 87 201200, Fax+ 45 87 201203
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Sahkétalo Harju OY
Aarikkalankatu 8-10
FIN-33530 Tampere
Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Yesilkibris sk. 6A, Emniyet Evleri

TR 80650 Istanbul

Tel. 0212 3253536, Fax 0212 3253537

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha — Bechovice 911
Tel. + Fax: 0042/02579/10204

Einhell Bulgarien

Bul. Osmi Primorski Polk

Nr. 128, Office 81

BG-9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 60254

GMA Elektromehanika d.o.o0.
Cesta Andreja Bitenca 115
SLO-1000 Ljublijana
Tel./Fax 049 372034

Elektromont Commerce
Servis el. alta i uredjaja
Mihaljekov jarak 36
HR-49000 Krapina
Tel./Fax 049 372034
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