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Bedienungsanleitung
Tisch-, Kapp- und Gehrungssége

Operating Instructions
Bench, Crosscut and Miter Saw

Mode d’emploi
de la scie de table, trongconneuse et a onglet

Hasznalati utasitas
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Kéayttoohje
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Upute za uporabu
stolne kruzne pile, pile za prorezivanje i koso

Navod k obsluze
Stolni kotoucova, kapovaci a pokosova pila

Navodilo za uporabo
namizne, ¢elilne in zajeralne zage

Kullanma talimati
Tezgahli, Diiz ve Gonyeli Kesim Testeresi

Galda zaga, sagarinasanas zaga
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for bord-, kapp- og gjeeringssag
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fyrir bord-, bakka og geirskurdarsog
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und

Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes

de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni

per l'uso e le avvertenze di sicurezza.

Leer detenidamente las instrucciones de uso y las advertencias de
seguridad antes de poner en marcha el aparato.

Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal lzeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna
fére anvandning.

Lue kayttéohje ja turvallisuusméaraykset ennen kayttéonottoa ja
noudata niita.

Pred uvedenim do provozu si precist navod k obsluze a bezpe¢nostni
predpisy a oboje dodrzovat.

Pred uporabo preberite in upostevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.

Vinsamlegast lesid notkunarleidbeiningarnar vandlega fyrir
uppsetningu og notkun saganna

Les bruksanvisningen noye for montering og oppstart.

Pirms ekspluatacijas saksanas izlasiet un ievérojiet lietoSanas

instrukciju un droibas noradijumus.
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1. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bilder 1 - 2)

1. Staubfangsack

2. Sagetisch

3. Griff fir Neigungsverstellung
4. Sageblatt

5. Ein-/ Ausschalter

6. einklappbares Untergestell
7. Schraubenschlissel

8. 4 xInbusschlissel

Als Tischkreissédge

9. Schiebestock

10. Winkelanschlag

11. Sageblattschutz

12. Spaltkeil

13. Réndelschraube fiir Schnitthéhe
14. Parallelanschlag

Als Kapp- / Gehrungssége
15. Sageblattschutz

16. Handgriff

17. Maschinenkopf

18. Anschlagschienen

19. Drehtisch

20. Spanefangkasten

2. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Tisch-, Kapp- und Gehrungssége dient im Tisch-
kreisségenbetrieb zum Langs- und Querschneiden
(nur mit Queranschlag) von Hélzern aller Art, entspre-
chend der MaschinengréBe. Rundhélzer aller Art
durfen nicht geschnitten werden.

Im Kapp- und Gehrungsségenbetrieb dient sie zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schneiden
von Brennholz geeignet. Die Maschine darf nur nach
ihrer Bestimmung verwendet werden.

Bitte beachten Sie dass unsere Geréate bestimmungs-
geman nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewéhrleistung wenn das Gerat
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt
wird.

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

16
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4. Gerduschemissionswerte

Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch am
Arbeitsplatz kann 85 db (A) Uberschreiten. In diesem
Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir den Benutzer
erforderlich. (Gehérschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel Ly 87,6 dB
Schalleistungspegel Ly 100,6 dB

"Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Einwir-
kungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der Maschi-
nen und anderen benachbarten Vorgangen. Die
zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von
Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch
den Anwender beféhigen, eine bessere Abschétzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.”

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~50 Hz
Leistung 1200 W
Betriebsart S6 40 %
Leerlaufdrehzahl ny 3200 min”'
Hartmetallsageblatt @205 x D 30x2,5mm
Anzahl der Zahne 24
Gewicht 36 kg
Absauganschluss @36 mm

Als Kapp- und Gehrungsséage
Schwenkbereich
Gehrungsschnitt

bis 45° nach links
+45°/0° / -45°

Sagebreite bei 90° 55 x 180 mm
Sagebreite bei 45° (Drehtisch) 55 x 125 mm
Sagebreite bei 45° (Neigung) 42 x 180 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 42 x 125 mm
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Als Tischkrei
TischgroBe 400 x 430 mm
Schnitthéhe max. 45 mm

Hoéhenverstellung 0 - 45 mm stufenlos

Sageblatt schwenkbar 0° - 45° nach rechts

Betriebsart S1: Dauerbetrieb

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzulassig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung
betrieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

6. Vor Inbetriebnahme

Ziehen Sie vor allen Einstell-, Umbau- und
Montagearbeiten den Netzstecker ab!

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden.

@ Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

® Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

@ Vor Betatigung des Ein-/ Ausschalters
kontrollieren ob das Sageblatt richtig montiert ist
und bewegliche Teile leichtgéngig sind.

® Vor Anschluss der Maschine Uberzeugen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

6.1 Gerat aufstellen (Abb. 3 -9)

1. Gerat aus der Verpackung heben und die vier
aufgesteckten Kunststoff- Schutzkappen (Abb.
3) abnehmen. Diese dienen nur der Transportsi-
cherung und kénnen entsorgt werden.

2. Haltebuigel (Abb. 4/Pos. 21) umklappen und
Untergestell wie in den Abbildungen 5 -6
auseinanderfalten. Darauf achten, dass alle 4
Verriegelungsbligel (Abb. 6+7/Pos. 22) einrasten.
Das Einklappen des Untergestells erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge. Dabei darauf achten,
dass die entsprechenden Verriegelungsbigel
zum Einklappen geldst werden. (Abb. 8)

3. Beiunebenem Untergrund kann die Sage mit
Hilfe des verstellbaren FuBes (Abb. 9/Pos. 23)
standsicher aufgestellt werden. An den restlichen
drei FBen befinden sich Laschen, mit deren
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Hilfe man die Sage fest am Untergrund verankern
kann.

7. Betrieb

7.1 Alig ine Bedienel (Abb. 10-12)

Ein-/ Ausschalter

Zum Offnen der Schalterabdeckung roten Druckknopf
seitlich eindriicken (Abb. 10).

Einschalten:
Griinen Knopf (1) driicken (Abb. 11)

Ausschalten:
Roten Knopf ( 0) driicken (Abb. 11)

Not-Aus Funktion:
Roten Taster (Klappe) dricken (Abb. 12)

Um eine Inbetriebnahme durch Unbefugte zu
vermeiden kann die geschlossene Klappe mit
einem Vorhéngeschloss (nicht im Lieferumfang
enthalten) gesichert werden.

Motorschutz:

Bei Uberbelastung (z.B. Stillstand des Séageblattes)
16st automatisch der Motorschutz aus.

Die Sége kann durch Betatigen des griinen Knopfes
(I) wieder eingeschaltet werden.

Nullspannungsschalter:

Die Sé&ge ist mit einem Nullspannungsschalter zum
Schutz vor erneutem Anlauf nach Spannungsabfall
ausgestattet. Zum Wiedereinschalten griinen Knopf
(1) driicken.

7.2 Kapp- und Gehrungssige
7.2.1 Umbau fiir Kapp- und Gehrungsbetrieb

1. Die Sége befindet sich in der Position Tischkreis-
sége.

2. Gegebenenfalls Winkel- bzw. Parallelanschlag
(siehe 7.3.2) und Sageblattschutz (siehe
7.3.1/11) entfernen.

3. Die Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen um das S&geblatt in die unterste
Position zu bringen.
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4. Den Hebel (Abb. 13/Pos. 24) zu sich ziehen und
Sége vorsichtig umschwenken (Abb. 14-15)

Achtung! Beim L 1 des Ség es
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7.2.2 Sicherheitseinrichtungen Kapp- und
Gehrungssége

g witz (Abb. 1/Pos. 15)

besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Séagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwisch agetisch und Sei ! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher, dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Ségetisch arretiert!

5. Maschinenkopf (17) am Griff (Abb. 1/Pos. 16)
nach unten driicken, dabei den Arretierstift (Abb.
16/Pos. 25) fir Hohenverstellung herausziehen
und um 90° nach rechts drehen.

Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt
die Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (Abb. 1/Pos. 16) nicht sofort loslassen,
sondern Maschinenkopf (17) langsam und
unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

6. Gegebenenfalls die Haltemutter (Abb. 17 /Pos.
26) fur den Spaltkeil (Abb. 17/Pos. 12) 16sen, den
Spaltkeil nach oben schwenken und Haltemutter
wieder anziehen (Abb. 18).

7. Den Spanefangkasten anbringen. Zuerst an den
beiden Laschen einhdngen (Abb. 19) und nach
oben schwenken und dann die Inbusschraube
nach oben driicken und um 90° drehen (Abb. 20).

8. Eine geeignete Staubabsauganlage am Absaug-
anschluss (Abb. 21/Pos. 27) anschlieBen oder
den im Lieferumfang enthaltenen Staubfangsack
(1) montieren.

9. Die Anschlagschienen (Abb. 22/Pos. 18) diirfen
nicht mehr als 5mm Abstand zum Schnittbereich
haben, und mussen gegebenenfalls nachjustiert
werden. Dazu die Inbusschrauben I6sen, die
Anschlagschienen verschieben und die Inbus-
schrauben wieder festziehen (Abb. 22). Das
Ségeblatt (4) darf in keiner Einstellung die An-
schlagschiene beriihren.

Die Anschlagschienen stellen VerschleiBteile
dar, welche bei Beschadigung unverziiglich
erneuert werden miissen, da ansonsten Verlet-
zungsgefahr fiir den Benutzer besteht!

Der zweiteilige Sageblattschutz dient zum Schutz vor
Beriihrung des S&geblattes und dem Herausschleu-
dern von Spanen. Beide Teile des Sageblattschutzes
miissen immer automatisch in ihre Ausgangsstellung
zuriickkehren. Ist der Maschinenkopf (17) in der
oberen Position muss das Sageblatt rundum ge-
schitzt sein.

Absenk-Verriegelung (Abb. 23)

Die Absenk-Verriegelung schitzt vor versehentlichem
Absenken des Maschinenkopfes. Zum Losen der
Absenk-Verriegelung Knopf (Abb. 23/Pos. 29)
dricken, Griff (Abb. 23/Pos. 16) nach vorne ziehen
und Maschinenkopf langsam und gleichméaBig
absenken.

Achtung! Durch die Riickholfedern schlégt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff
(Abb. 23/Pos. 16) nicht sofort loslassen, sondern
Maschinenkopf (17) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.2.3 Betrieb als Kapp- und Gehrungssége
A. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° (Abb. 24)

@ Sage einschalten (siehe Punkt 7.1)

@ Achtung! Das zu sdgende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen und gegen
die Anschlagschiene driicken!

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Ségeblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Absenk-Verriegelung Iésen (siehe Punkt 7.2.2)
und den Maschinenkopf (17) gleichmaBig
und mit leichtem Druck durch das Werkstlick
bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und ausschalten.

Achtung! Durch die Riickholfedern schlagt
die Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (Abb. 23/Pos. 16) nach Schnittende
nicht losl. sondern inenkopf (17)
langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

B. Kappschnitt 0° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 25 - 27)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungsséage kénnen
Schragschnitte nach links und rechts von 0° - 45°
ausgefihrt werden.
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@ Den Drehtisch (19) durch Lésen des Feststell-
hebels (Abb. 25/Pos. 30) lockern.

® Mit dem Handgriff (16) den Drehtisch auf das
gewiinschte WinkelmaB bringen, d. h. der
Zeiger (Abb. 26/Pos. 31) muss das gewlnschte
WinkelmaB an der Skala (Abb. 26/Pos. 32)
anzeigen. Die Sage verfiigt Gber automatische
Raststellungen bei -45°, 0° und +45°.

@ Feststellhebel wieder anziehen, um den Drehtisch
zu fixieren.

® Schnitt wie unter Punkt A beschrieben ausfiihren
(Abb. 27).

C. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 28 - 29)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungsséage kénnen
Gehrungsschnitte nach links von 0° bis 45° ausge-
fuhrt werden.

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung bringen.

@ Den Hebel fiir Neigungsverstellung (Abb. 28/Pos.
3) 16sen und mit dem Handgriff (Abb. 29/Pos. 16)
den Maschinenkopfnach links neigen, bis der
Zeiger (Abb. 28/Pos. 33) auf das gewiinschte
WinkelmaB an der Skala (Abb. 28/Pos. 34) zeigt.

@ Der Hebel fiir Neigungsverstellung ist mit
einer Freilauffunktion ausgestattet. Zum
Betétigen den Griff nach hinten ziehen (mit
dem Daumen auf der Achse gegenhalten)
und drehen.

® Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben aus-
flhren (Abb. 29).

D. Gehrungsschnitt 0° - 45° und Drehtisch 0° - 45°
(Abb. 30)

Im Betriebsmodus Kapp- und Gehrungsséage kénnen
Gehrungsschnitte nach links von 0° - 45° und gleich-
zeitig Schragschnitte nach links und rechts von

0° - 45° ausgefiihrt werden (Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (17) in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (19) durch |6sen des
Feststellhebels lockern.

® Mitdem Handgriff (16) den Drehtisch auf den
gewiinschten Winkel einstellen. (siehe auch
Punkt B)

o Feststellnebel wieder anziehen um Drehtisch zu
fixieren.

@ Den Hebel fiir Neigungsverstellung (Abb. 28/Pos.
3) I6sen und mit dem Handgriff (Abb. 29/Pos. 16)
den Maschinenkopf nach links neigen, bis der
Zeiger (Abb. 28/Pos. 33) auf das gewiinschte
WinkelmaB an der Skala (Abb. 28/Pos. 34) zeigt
(siehe auch 7.2.3/C).
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@ Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen
und Schnitt wie unter Punkt A beschrieben aus-
fuhren (Abb. 30).

E. Staubfangsack (Abb. 1 + 2/Pos. 1)

Die Séage ist mit einem Fangsack fir Spane ausge-
stattet. Dieser kann Uber den ReiBverschluss an
seiner Unterseite entleert werden.

7.3 Tischkreissége
7.3.1 Umbau fiir Tischkreissdgenbetrieb

1. Die Séage befindet sich in der Position Kapp- und
Gehrungssége.

2. Gegebenenfalls Feststellhebel (Abb. 31/Pos. 30)
16sen, Drehtisch in 0° Position bringen und mit
dem Feststellhebel fixieren (siehe auch 7.2.3/B).

3. Hebel fur Neigungsverstellung (Abb. 31/Pos. 3)
16sen, Neigung auf 0° stellen und wieder mit
Hebel fiir Neigungsverstellung fixieren (siehe
auch 7.2.3/C).

4. Falls notwendig Anschlagschienen so einrichten,
dass sie weder (iber den Tisch hinaus ragen,
noch den Spalt im Tisch fur das Sageblatt ver-
decken (siehe auch 7.2.1/9).

5. Die Haltemutter (Abb. 32/Pos. 26) fir den
Spaltkeil (Abb. 32/Pos. 12) 16sen, Spaltkeil nach
unten schwenken (Abb. 33) und Haltemutter
wieder anziehen (Abb. 34). Der Spaltkeil muss in
einer Linie mit dem Sageblatt verlaufen.

6. Den Spanekasten (20) entfernen. Hierzu die
5mm-Inbusschraube nach oben driicken (Abb.
20) und um 90° drehen, dann kann der Spéne-
kasten (20) abgenommen werden.

7. Den Arretierstift (Abb. 31/Pos. 25) fiir
Hoéhenverstellung herausziehen und um 90°
drehen. Dann die Absenkverriegelung betétigen
und langsam den Maschinenkopf (17) absenken
bis dieser einrastet.

8. Die Randelschraube (Abb. 31/Pos. 13) ganz nach
rechts drehen, um das Ségeblatt (4) in die
oberste Position zu bringen.

9. Den Hebel (Abb. 35/Pos. 24) zu sich ziehen und
die Sage vorsichtig umschwenken (Abb. 36).
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Achtung! Beim L 1 des Ség es
besteht Quetschgefahr fiir Hinde und Finger!
Beriihren Sie den Séagetisch zum Umschwenken
nur an der Vorder- und Riickseite! Greifen Sie
nicht zwi agetisch und Sei ! Halten
Sie den Tisch beim Umschwenken stets gut fest!
Stellen Sie sicher dass der Hebel nach dem
Umschwenken wieder sicher eingerastet ist und
den Ségetisch arretiert!

10. Die Réndelschraube (Abb. 31/Pos. 13) ganz nach
links drehen um das Ségeblatt in die oberste
Position fiir den Tischkreissédgenbetrieb zu
bringen.

. Ségeblattschutz (11) montieren (Abb. 37 — 39):
Dazu Mutter (Abb. 38/Pos. 35), Beilagscheibe
(Abb. 38/Pos. 36) und Schraube (Abb. 37/Pos.
37) aus dem Ségeblattschutz entfernen. Dann

Ségeblattschutz tiber den Spaltkeil (12) fihren, so

dass die Lécher in Ségeblattschutz und Spaltkeil
deckungsgleich sind. Nun Sageblattschutz mit
der Schraube, Beilagscheibe und Mutter am
Spaltkeil anschrauben (Abb. 39). Die Demontage
erfolgt entsprechend in umgekehrter Reihenfolge.

12. Spanabsauganschluss des Sageblattschutzes
(11) mit einer geeigneten Absauganlage verbin-
den.

7.3.2 des Par lages (14):

g

@ Die beiden Muttern (Abb. 42/Pos. 38) von der
Fuhrung des Parallelanschlages abschrauben
(Abb. 40). Schrauben (Abb. 42/Pos. 39), Beilag-
scheiben (Abb. 42/Pos. 40) und Sprengringe
(Abb. 42/Pos. 41) abnehmen.

@ Parallelanschlag (Abb. 41/Pos. 14B), je nach Ver-
wendung links oder rechts des Sageblattes an
den entsprechenden Léchern (Abb. 42/Pos. 45,
486) der Flhrung (Abb. 41/Pos. 14A) verschrau-
ben.

@ Der Parallelanschlag kann je nach Verwendungs-
zweck umgesetzt werden. Hierzu die beiden Réan-
delmuttern (Abb. 41/Pos. 42) lockern, das Alupro-
fil abziehen und mit der anderen Flihrungsnut
wieder Uber die Schraubenkdpfe fihren.
Achtung: Parallelanschlag so weit verschie-
ben, bis die gedachte 45°-Linie beriihrt wird
(Abb. 45).

Hohe Anlegekante (Abb. 43):
- zum Séagen von hohen Werkstiicken

20
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Niedrige Anlegekante (Abb. 44):
- zum Séagen von flachen Werkstiicken
- wenn das Ségeblatt geneigt ist

Zum Montieren des Parallelanschlages (14) Ran-
delschraube (Abb. 42/Pos. 43) an der Fiihrung
(Abb. 42/Pos. 14A) lockern, Fiihrung in die Fiih-
rungsschiene (Abb. 40/Pos. 44) einhéngen.

Zum Fixieren des Parallelanschlages Réndel-
schraube (Abb. 42/Pos 43) anziehen.

7.3.3 Sicherheitseinrichtungen Tischkrei
A Sageblattschutz (Abb. 1/Pos. 11)

Der Ségeblattschutz muss wahrend des Betriebes als
Tischkreissdge immer montiert sein. Er Schiitzt den
Benutzer vor versehentlichem Berihren des Sage-
blattes (4) und herumfliegenden Spanen.

B Spaltkeil (Abb. 1/Pos. 12)

Der Spaltkeil muss wahrend des Betriebes als Tisch-
kreissage immer ausgeschwenkt sein. Er ist eine
wichtige Schutzeinrichtung, die das Werkstuick fihrt
und das SchlieBen der Schnittfuge hinter dem Sage-
blatt (4) und das Riickschlagen des Werkstiicks ver-
hindert (siehe auch 8.4.5 Einstellen des Spaltkeils).

C Schiebestock (Abb. 1/Pos. 9)

Der Schiebestock muss immer verwendet werden
wenn bei Langsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt weniger als 120mm
betragt. Er dient als Verlangerung der Hand und
schitzt vor versehentlichem Beriihren des Sage-
blattes (4). Bei Nichtgebrauch soll der Schiebestock
immer an der Sage aufbewahrt werden. Hangen Sie
ihn hierzu an die Halterung. Fiir die Sicherung des
Schiebestockes auf der Halterung befindet sich ein
aufsteckbarer Kunststoffknopf auf dieser.

Verschli 1 bzw. beschéadi
umgehend austauschen.

1 Sct

D Schiebeholz (Abb. 49)

Ein Schiebeholz muss immer verwendet werden
wenn bei Langsschnitten der Abstand zwischen
Anschlagschiene (18) und Sageblatt (4) weniger als
30mm betrégt. Dabei ist die niedrige Flihrungsflache
der Anschlagschiene zu bevorzugen. Schiebeholz
ist nicht im Lieferumfang enthalten. Verschlisse-
nes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

7.3.4 Betrieb als Tischkreissédge
o Beim Betrieb als Tischkreissédge muss sich

der Drehtisch immer in 0° Stellung
befinden.
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o Einsatzschnitte und Verdecktschnitte diirfen
mit der Sége nicht ausgefiihrt werden.

A Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 47)
Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung
durchschnitten. Eine Kante des Werkstlicks wird
gegen den Parallelanschlag (Abb. 47/Pos. 14) ge-
driickt, wahrend die flache Seite auf dem Sagetisch
(2) aufliegt. Der Sageblattschutz (Abb. 47/Pos. 11)
muss immer auf das Werkstlick abgesenkt werden.
Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in einer
Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (Abb. 47/Pos. 14) entsprechend
der Werkstlickhéhe und der gewiinschten Breite
einstellen. (siehe Punkt 7.3.2)

® Mit der Randelschraube (Abb. 1/Pos. 13) die
Sageblatthohe entsprechend der Werkstlickdicke
einstellen.

® Sage einschalten (siehe auch 7.1).

@ Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das S&geblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlick legen und Werkstiick am Parallelan-
schlag (Abb. 47/Pos. 14) entlang in das Sageblatt
schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zur Vorderkante des Sageblattschutzes
(11).

® Werkstlick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(Abb. 47/Pos. 12) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem S&getisch liegen,
bis sich das Séageblatt wieder in Ruhestellung
befindet.

@ Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende des
Schneidvorgangs sichern! (z.B. Abrollstander,
etc.)

Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 48)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite von
weniger als 120mm missen unbedingt unter Zuhil-
fenahme eines Schiebestockes (Abb. 48/Pos. 9)
durchgefiihrt werden. (siehe auch 7.3.3 C)

Schneiden sehr schmaler Werkstiicke (Abb. 49)
Fur Langsschnitte von sehr schmalen Werkstlicken
mit einer Breite von 30mm und weniger ist unbedingt
ein Schiebeholz zu verwenden. (siehe auch 7.3.3 D)

B Ausfiihren von Schragschnitten (Abb. 50)

Schréagschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelanschlages (Abb. 50/Pos.

14) durchgefiihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelmaf3
einstellen. Hierzu den Hebel fir Neigungsver-
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stellung (Abb. 40/Pos. 3) I6sen und den Maschi-
nenkopf (17) nach links neigen, bis das
gew(inschte WinkelmaB an der Skala (Abb.40/
Pos. 34) erreicht ist (siehe auch 7.2.3/C). Nun
Hebel fir Neigungsverstellung wieder anziehen.

@ Parallelanschlag (Abb. 50/Pos. 14) je nach
Werkstuickbreite und —~hohe einstellen. (siehe
auch 7.3.2).

@ Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren. (siehe A)

C Ausfiihren von Querschnitten (Abb. 51/52)

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) in die Nut (Abb.
52/Pos. 47) des Sagetisches schieben und auf
das gewinschte WinkelmaB stellen. Hierzu die
Knebelschraube (Abb. 51/Pos. 48) I6sen und so
einstellen, dass der Zeiger (Abb. 51/Pos. 49) das
gewiinschte Winkelmaf an der Skala (Abb.
51/Pos. 50) anzeigt. Knebelschraube (Abb.
51/Pos. 48) wieder anziehen. Der Queranschlag
kann je nach Anwendungsfall quer verschoben
werden. Hierzu die beiden Randelmuttern (Abb.
51/Pos. 51) lockern, Anschlag verschieben und
Randelmuttern wieder anziehen. Achtung! Der
Queranschlag kann unter Umsténden in das
Séageblatt ragen. Halten Sie immer einen
Mindestabstand von 20mm zum Séageblatt
ein!

® Gegebenenfalls Alu-Profil des Parallelanschlages
(14B) verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag
driicken.

® Sage einschalten (siehe auch 7.1).

@ Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Ségeblatt (4) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) und Werkstlick
in Richtung des Ségeblattes (4) schieben, um den
Schnitt auszufiihren. Achtung! Halten Sie
immer das mit dem Queranschlag gefiihrte
Werkstiick fest, nie das freie Werkstiick
welches abgeschnitten wird.

® Queranschlag (Abb. 52/Pos. 52) immer soweit
vorschieben, bis das Werksttick vollstandig
durchgeschnitten ist.

® Sage wieder ausschalten.

@ Sageabfall erst entfernen wenn das Ségeblatt
stillsteht.
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8. Ségeblattwechsel, Wartung und
Feinjustierung

Vor allen Wartungs- und Einstellarbeiten ist der
Netzstecker zu ziehen!

8.1 Allgemeine Wartungsarbeiten

@ Luftungsschlitze der Maschine stets frei und
sauber halten.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelmaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist
am besten mit Druckluft oder einem Lappen
auszufihren.

@ Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstéanden nachzuschmieren.

® Zur Reinigung des Kunststoffes keine atzenden
Mittel benutzen.

8.2 Séageblattwechsel (Abb. 51 - 57)

® Sage in die Betriebsart Kapp- und Gehrungssage
bringen. (siehe 7.2.1)

® Arretierstift (Abb. 31/Pos. 25) fiir Hohenverstel-
lung heraus ziehen und um 90° nach links dre-
hen. Maschinenkopf (17) langsam absenken, bis
er einrastet.

® Gummistopfen (Abb. 53/Pos. 53) am Riemen-
gehause abziehen (Abb. 53). Sagewelle mit
Inbusschliissel festhalten (Abb. 54).

® Flanschschraube auf der Ségeblattseite mit
Inbusschliissel I6sen. Achtung Linksgewinde!
(Abb. 55)

® Flanschschraube (Abb. 56/Pos. 54) und
AuBenflansch (Abb. 57/Pos. 55) abnehmen.

® Spanekasten entfernen. (siehe 7.3.6)

® Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) von unten von der
Sagewelle (Abb. 59/Pos. 56) abnehmen und
nach unten herausnehmen. Hierzu Sageblatt
unter dem Séagetisch fassen (Handschuhe
tragen), Ségeblatt vorne an den vorderen
Sageblattschutz anliegen lassen und hinten nach
unten heraus ziehen (Abb. 58).

® Sagewelle (Abb. 59/Pos. 56), AuBenflansch
(Abb. 57/Pos. 55) und Flanschschraube (Abb.
56/Pos. 54)grindlich reinigen.

® Neues Ségeblatt einsetzen: Drehrichtung
beachten! Die Schnittschréage der Zdhne
muss in Laufrichtung, d. h. nach vorne zei-
gen (siehe Pfeil auf dem Sageblattschutz).
Hierzu Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) von unten
durch den Sagetisch flihren, Sageblatt hinten an
den hinteren Sageblattschutz anlegen und vorne
nach oben schieben.

@ AuBenflansch (Abb. 57/Pos. 55) wieder
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aufstecken. Die beiden Mitnehmerflanken
miissen in die Aussparungen der Sagewelle
greifen.

® Flanschschraube (Abb. 56/Pos. 54) wieder
einsetzen und anziehen, hierzu wieder Sagewelle
mit 2. Inbusschliissel gegenhalten (Abb. 54).
Achtung Linksgewinde! Flanschschraube fest
anziehen!

® Gummistopfen (Abb. 53/Pos. 53) am
Riemengehause wieder einsetzen.

® Sageblatt (Abb. 58/Pos. 4) und 2-teiligen
Sageblattschutz auf einwandfreie Funktion
Uberprifen.

@ Sollin der Betriebsart Kapp- und Gehrungssage
weitergearbeitet werden, so ist der Spanekasten
wieder anzubringen (siehe auch 7.2.1/7).

8.3 Antriebsriemen spannen / wechseln
(Abb. 60 - 63)

Der Antriebsriemen Ubertragt die Kraft vom Motor auf
die Sagewelle. Lasst er sich mittig zwischen den
Riemenscheiben um mehr als 5mm verschieben
muss er nachgespannt werden. Ist der Antriebsrie-
men verschlissen, muss er ausgetauscht werden.

8.3.1 Riemenspannung bzw. -zustand iiberpriifen

® Sége in Position Kapp- und Gehrungssage
bringen (siehe auch 7.2.1). Maschinenkopf mit
Arretierstift in unterer Position arretieren. (siehe
7.3.1/7)

@ Kunststoffabdeckung abschrauben (Abb. 60+61).

® Riemenspannung durch Fingerdruck tberprifen.
Riemen auf Abnutzung Gberprifen.

® Sind Riemenspannung und —zustand in Ordnung
Kunststoffabdeckung wieder montieren. Ist
dies nicht der Fall nach 8.3.2 weiter verfahren.

8.3.2 Antriebsriemen spannen bzw. wechseln

® Vier Schrauben der Motorbefestigung mit Inbus-
schlissel um ca. 1 Umdrehung I6sen (Abb. 62).

@ Der Riemen ist nun entspannt, gegebenenfalls
neuen Riemen aufziehen.

® Mit einem Schraubendreher den Motor nach
rechts verschieben, bis die gewiinschte
Riemenspannung erreicht ist. Motor weiter mit
Schraubendreher in Position halten und die 4
Schrauben zur Motorbefestigung tiber Kreuz
anziehen (Abb. 63).
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o Kunststoffabdeckung wieder montieren.
8.4 Sége justieren

8.4.1 Anschlagbegrenzung fiir Séageblattneigung
einstellen

Die Séage verfugt Uber einstellbare Anschlage fir die
Positionen 0° und 45°.

Zum Uberpriifen und Einstellen:

® Sage in die Position Kapp- und Gehrungssége
bringen und Maschinenkopf entriegeln.
Maschinenkopf senkrecht stellen.

@ Einen 90° Winkel zwischen Sagetisch (2) und
linker Seite des Sageblattes (4) anlegen (Abb.
64). Darauf achten dass der Winkel sauber am
Sageblatt anliegt und nicht evtl. Schneidplattchen
des Ségeblattes beriihrt.

e Uberpriifen ob der Winkel exakt 90° betragt. Ist
dies nicht der Fall, Kontermutter (Abb. 65/Pos.
57) 16sen und Anschlagschraube (Abb. 65/Pos.
58) einstellen. Danach Kontermutter wieder
anziehen. Der Anschlag fir 45° wird mit einem
entsprechenden Anschlagwinkel analog justiert.
Hierflr die Kontermutter (Abb. 65/Pos. 59) und
die Anschlagschraube (Abb. 65/Pos. 60)
verwenden

8.4.2 pf parallel

g t bzw. Maschi
verschieben

Das Sageblatt kann in Richtung seiner Achse
verschoben werden. Es muss sich exakt in der Mitte
des Sageschlitzes befinden.

@ Sage in die Position Kapp- und Gehrungsséage
bringen, Maschinenkopf entriegeln und senkrecht
stellen (siehe 7.2.1).

e Kontermutter (Abb. 66/Pos. 61) I6sen.
Maschinenkopf durch Drehen der Einstellmutter
(Abb. 66/Pos. 62) verschieben.

® Istdas Sageblatt exakt mittig zum Sageschlitz
ausgerichtet, Kontermutter (Abb. 66/Pos. 61)
wieder anziehen. Dazu die Kippachse mit einem
8mm-Inbusschliissel gegenhalten.

8.4.3 Rastpunkte fiir Drehtisch einstellen

® Sage in die Position Kapp- und Gehrungsséage
bringen (siehe auch 7.2.1), Maschinenkopf in der
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@ Drehtisch in Position 0° bringen (siehe 7.2.3/B).

6.2007 10:45 Uhr

untersten Position verriegeln (siehe auch
7.3.1/7).

@ 0° Raststellung des Drehtisches durch Anlegen
eines rechten Winkels zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt tberpriifen (Abb.
67).

® Ist eine Nachjustierung notwendig, Kontermutter
(Abb. 68/Pos. 63) l6sen. Verstellschraube (Abb.
68/Pos. 64) drehen bis Winkel korrekt ist.

@ Kontermutter (Abb. 68/Pos. 63) wieder anziehen.
8.4.4 Skalen justieren

Jede Skala der Kapp- und Gehrungssége sollte

kontrolliert und gegebenenfalls nachgestellt werden:

e alle Befestigungsschrauben der Skalen [6sen.

® Sage an einem WinkelmaB exakt einstellen,
Winkelskalen neu ausrichten und wieder an-
schrauben.

Einstellungen mit Probeschnitten Uberpriifen.
8.4.5 Einstellen des Spaltkeils

Die Einstellung des Spaltkeils erfolgt wie in Abb. 69
gezeigt. Die MaBvorgaben in Grafik 46 sind dabei
einzuhalten.

9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Geréates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter www.isc-
gmbh.info
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1. Layout and items supplied
(Figures 1-2)

1. Dustbag

2. Saw bench

3. Angle adjustment lever
4. Saw blade

5. ON/OFF switch
6. Folding bottom frame
7. Wrench

8. 4xAllen keys

For use as a bench circular saw
9. Push stick

10. Angle stop

11. Saw blade guard

12. Splitter

18. Knurled screw for cutting height
14. Parallel stop

For use as a crosscut and miter saw
15. Saw blade guard

16. Handle

17. Machine head

18. Stop rails

19. Turntable

20. Chip box

2. Proper use

The bench, crosscut and miter saw is designed in
bench circular saw mode for the slitting and cross-
cutting (only with the cross stop) of all types of timber,
commensurate with the machine’s size. The machine
is not to be used for cutting any type of round wood.
In crosscut and miter saw mode it is designed for
cross-cutting wood and plastic, commensurate with
the machine’s size. The saw is not designed for
cutting firewood. The machine is to be used only for
its prescribed purpose.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

3. Safety Information

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

24
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4. Noise emission values

The saw’s noise is measured in accordance with
DIN EN ISO 3744; 11/95, E Din EN 31201; 6/93,
ISO 7960 Annex A; 2/95. The machine may exceed
85 dB(A) at the workplace. In this case, noise
protection measures need to be introduced for the
user (ear-muffs).

Idling
Sound pressure level L, 87,6 dB
Sound power level Ly, 100,6 dB

,The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.“

5. Technical data

AC motor 230V ~50 Hz
Rating 1200 W
Operating mode S6 40 %
Idle speed ng 3200 rpm
Carbide saw blade @205 x@30x2.5mm
Number of teeth 24
Weight 36 kg
Dust extraction connector @ 36 mm

For use as a crosscut and miter saw

Swiveling range Up to 45° to the left

Miter cut +45°/0°/ -45°
Saw width at 90° 55 x 180 mm
Saw width at 45° (turntable) 55 x 125 mm
Saw width at 45° (angle) 42 x 180 mm

Saw width at 2 x 45° (double miter cut) 42 x 125 mm
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For use as a bench circular saw

Size of bench 400 x 430 mm
Max. cutting height 45 mm
Height adjustment 0 - 45 mm infinite
Tilting saw blade 0° - 45° to the right

Operating mode S1: Continuous operation
Operating mode S6 40%: Continuous operation with
idling (cycle time 10 minutes). To ensure that the
motor does not become excessively hot it may only
be operated for 40% of the cycle at the specified
rating and must then be allowed to idle for 60% of the
cycle.

6. Before starting

Pull the power plug before performing any
adjusting, conversion and assembly work.

The machine has to be set up where it can stand
securely.

All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

It must be possible for the blade to run freely.
When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

Before you press the ON/OFF switch check that
the saw blade is fitted correctly and that moving
parts move easily.

Before you connect the machine to the mains
supply make sure that the data on the model
plate are identical to the mains data.

6.1 Assembling the machine (Fig. 3 - 9)

1.

Lift the machine out of the packaging and remove
the four plastic protective caps (Fig. 3). These are
for transit purposes only and can be disposed of.

Pull up the holder bar (Fig. 4 / ltem 21) and unfold
the bottom frame as shown in Figures 5 - 6.
Ensure that all four locking bars (Fig. 6+7 / ltem
22) lock into position. Follow the instructions
above in reverse order to fold up the bottom
frame. Ensure that the appropriate locking bars
are released for folding (Fig. 8).

On uneven surfaces the saw can be assembled
to be stable using the adjustable foot (Fig. 9/ ltem
23). There are lugs on the other three feet using
which the saw can be anchored securely to the
surface.
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7.1. General control elements (Fig. 10-12)

7. Operation

ON/OFF switch
Press in the sides of red push-button to open the
switch cover (Fig. 10).

To switch on:
Press the green button (1) (Fig. 11)

To switch off:
Press the red button (0) (Fig. 11)

Emergency Stop function:
Press the red button (flap) (Fig. 12)

To prevent the machine being started without
authorization, the closed flap can be secured with a
padlock (not supplied).

Motor circuit-breaker:

In the event of an overload (for example if the saw
blade stops) the motor circuit-breaker will cut out
automatically.

The saw can be switched on again by pressing the
green button (I).

Zero voltage switch:

The saw is fitted with a zero voltage switch to prevent
it from restarting after a voltage failure. Press the
green button (1) to switch it on again.

7.2 Crosscut and miter saw

7.2.1 Conversion work for use as a crosscut and
miter saw

The saw is set up for use as a bench circular saw.

2. If necessary remove the angle and parallel stop
(see 7.3.2) and the saw blade guard (see
7.3.1/11).

3. Turn the knurled screw (Fig. 1/ Iltem 13) as far as
possible clockwise to move the saw blade to its
lowest position.

4. Pull the lever (Fig. 13/ Item 24) towards yourself

and carefully swing the saw over (Fig. 14-15)

Important. When you swing the saw bench, there
is a risk of suffering crush injuries to your hands
and finger. Only touch the saw bench at the front
and rear when swinging it. Do not reach between
the saw bench and the side parts. Hold the
bench securely as you swing it. Ensure that the
lever engages fully again after you have swung
the saw bench and that the bench is locked into

25
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position.

5. Push the machine head (17) downwards using
the handle (Fig. 1/ ltem 16) while pulling out the
locking pin (Fig. 16 / ltem 25) for the height
adjustment and turning it clockwise through an
angle of 90°.

Important. The integral resetting springs will
automatically lift the machine head. Do not
immediately let go of the handle (Fig. 1/ ltem
16) after cutting, but allow the machine head
(17) to rise slowly, applying slight
counterpressure as it does so.

6. If necessary release the retaining nut (Fig. 17/
Item 26) for the splitter (Fig. 17 / ltem 12), swing
the splitter upwards and tighten the retaining nut
again (Fig. 18).

7. Fitthe chip box. First attach it to the two lugs (Fig.
19) and swing it upwards and then push the Allen
screw upwards and turn it through 90° (Fig. 20).

8. Connect a suitable dust extraction system to the
extractor port (Fig. 21/ ltem 27) or fit the dust bag
(1) supplied with the machine.

9. The stop rails (Fig. 22/ ltem 18) must be no
further than 5 mm from the cutting area and must
be adjusted if necessary. To do this, undo the
Allen screws, move the stop rails and then tighten
the Allen screws again (Fig. 22). The saw blade
(4) must not touch the stop rail at any point.

The stop rails are wearing parts which must be
replaced immediately if they are damaged since
otherwise they may pose a risk of injury to the
user.

7.2.2 Safety equipment for the crosscut and
miter saw

Saw blade guard (Fig. 1/ Pos. 15)

The two-piece saw blade guard is designed to
prevent contact with the saw blade and to stop chips
being catapulted out of the machine. Both parts of the
saw blade guard must always return to their original
position automatically. When the machine head (17)
is in its upper position, the saw blade must have all-
round protection.

Lowering lock (Fig. 23)

The lowering lock prevents the machine head being
lowered accidentally. To release the lowering lock,
press the button (Fig. 23/ Item 29), pull the handle
(Fig. 23/ Item 16) forwards and lower the machine

26
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head slowly and evenly.
Important. The integral resetting springs will

y lift the head. Do not
immediately let go of the handle (Fig. 23 / ltem
16) after cutting, but allow the machine head (17)
to rise slowly, applying slight counterpressure
as it does so.

7.2.3 Operation as a crosscut and miter saw
A. Crosscut 0° and turntable 0° (Fig. 24)

@ Switch on the saw (see point 7.1)

@ Important. Place the material for sawing
firmly on the machine surface and press it
against the stop rail.

® When you have switched on the saw, wait until
the saw blade (4) has reached maximum speed.

® Release the lowering lock (see point 7.2.2) and
move the machine head (17) evenly through the
workpiece exerting slight pressure.

@ After the cutting process is finished, bring the
machine head back to its upper (home) position
and switch off the saw.

Important. The integral resetting springs will
automatically lift the machine head. Do not
let go of the handle (Fig. 23 / Item 16) after
cutting, but allow the machine head (17) to
rise slowly, applying slight counterpressure
as it does so.

B. Crosscut 0° and turntable 0°- 45° (Fig. 25 - 27)

In crosscut and miter saw mode, it is possible to
complete angle cuts to the left and right at angles of
0°-45°.

® Release the turntable (19) by undoing the locking
lever (Fig. 25/ ltem 30).

® Move the turntable to the required angle using the
handle (16), in other words the pointer (Fig. 26 /
Item 31) must point to the required angle on the
scale (Fig. 26 / Item 32). The saw has automatic
locking points at angles of -45°, 0° and +45°.

@ Tighten the locking lever again to secure the
turntable.

® Make the cut as described in point A (Fig. 27).

C. Miter cut 0°- 45° and turntable 0° (Fig. 28 - 29)

In crosscut and miter saw mode, it is possible to
complete miter cuts to the left and right at angles of 0°
-45°,

® Move the machine head (17) to its upper position.
® Move the turntable (19) to the 0° position.

® Release the angle adjustment lever (Fig. 28 / ltem
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3) and tilt the machine head to the left using the
handle (Fig. 29/ Item 16) until the pointer (Fig. 28
/ Item 33) points to the required angle on the
scale (Fig. 28/ ltem 34).

@ The angle adjustment lever is fitted with a
free-wheel function. To actuate it, pull the
handle backwards (applying
counterpressure with your thumb on the
shaft) and turn it.

® Tighten the angle adjustment lever against and
complete the cut as described in point A (Fig. 29).

D. Miter cut 0°- 45° and turntable 0°- 45° (Fig. 30)

In crosscut and miter saw mode it is possible to make

miter cuts to the left at angles of 0° - 45° and at the

same time angle cuts to the left and right at angles of

0° - 45° (double miter cuts).

® Move the machine head (17) to its upper position.

® Release the turntable (19) by releasing the
locking lever.

@ Setthe turntable to the required angle using the
handle (16). (see also point B)

® Tighten the locking lever again to secure the
turntable.

® Release the angle adjustment lever (Fig. 28 / ltem
3) and tilt the machine head to the left using the
handle (Fig. 29/ ltem 16) until the pointer (Fig. 28
/ ltem 33) points to the required angle on the
scale (Fig. 28 / ltem 34) (see also 7.2.3/C).

® Tighten the angle adjustment lever against and
complete the cut as described in point A (Fig. 30).

E. Dust bag (Fig. 1 + 2/ Iltem 1)

The saw is equipped with a debris bag for sawdust
and chips. This bag can be emptied using the zip
fastener at the bottom.

7.3 Bench circular saw

7.3.1 Conversion work for use as a bench
circular saw

1. The saw is set up for use as a crosscut and miter
saw.

2. If necessary release the locking lever (Fig. 31/
Item 30), turn the turntable to the 0° position and
secure it there using the locking lever (see also
7.2.3/B).

3. Release the angle adjustment lever (Fig. 31/ Item
3), set the angle to 0° and secure it again with the
angle adjustment lever (see also 7.2.3/C).
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4. If necessary set the stop rails so that they do not
project over the bench and also so that they do
not cover the slot in the bench for the saw blade
(see also 7.2.1/19).
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5. Release the retaining nut (Fig. 32 / ltem 26) for
the splitter (Fig. 32/ ltem 12), swing the splitter
downwards (Fig. 33) and tighten the retaining nut
again (Fig. 34). The splitter must be in line with
the saw blade.

6. Remove the chip box (20). To do this, push the
Allen screw upwards (Fig. 20) and turn it through
90°, after which the chip box (20) can be
removed.

7. Pull out the locking pin (Fig. 31/ Item 25) for
height adjustment and turn it through 90°. Then
press the lowering lock and slowly lower the
machine head (17) until it locks into position.

8. Turn the knurled screw (Fig. 31/ Item 13) as far
as possible clockwise to move the saw blade (4)
into its highest position.

9. Pull the lever (Fig. 35/ Iltem 24) towards yourself
and carefully swing the saw over (Fig. 36).

Important. When you swing the saw bench, there
is a risk of suffering crush injuries to your hands
and finger. Only touch the saw bench at the front
and rear when swinging it. Do not reach between
the saw bench and the side parts. Hold the
bench securely as you swing it. Ensure that the
lever engages fully again after you have swung
the saw bench and that the bench is locked into
position.

10. Turn the knurled screw (Fig. 31/ Item 13) as far
as possible anti-clockwise to move the saw blade
to its highest position for bench circular saw
mode.

. Fit the saw blade guard (11) (Fig. 37 - 39). To do
this, remove the nut (Fig. 38 / ltem 35), washer
(Fig. 38/ Item 36) and the screw (Fig. 37 / ltem
37) from the saw blade guard. Then move the
saw blade guard over the splitter (12) so that the
holes in the saw blade guard and splitter line up.
Now secure the saw blade guard to the splitter
using the screw, washer and nut (Fig. 39). To
dismantle, proceed in reverse order.

n

. Connect the chip extractor connector on the saw
blade guard (11) to a suitable extraction system.
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7.3.2 Install the parallel stop (14) act as an extension of the operator’s hand to prevent
accidental contact with the saw blade (4). When itis
not in use the push stick should always be kept on the
saw. Hang it on the holder for this purpose. There is
an attachable plastic button on the holder for securing
the push stick on it. Rep aworn or g
push stick immediately.

® Unscrew the two nuts (Fig. 42/ ltem 38) from the
parallel stop guide (Fig. 40). Remove the screws
(Fig. 42/ Item 39), washers (Fig. 42/ Item 40)
and spring rings (Fig. 42/ ltem 41).

@ Secure the parallel stop (Fig. 41/ Item 14B) to the
left or right of the saw blade depending on the
application in the appropriate holes (Fig. 42 / ltem
45, 46) in the guide (Fig. 41/ Item 14A).

D Push block (Fig. 49)

A push block must always be used if the distance
between the stop rail (18) and the saw blade (4)
during longitudinal cuts is less than 30 mm. The low
guide face of the stop rail is best used in this case.
The push block is not supplied with the machine.
Replace the push block without delay when it
becomes worn.

® The parallel stop may be moved depending on
the application. To do this, undo the knurled nuts
(Fig. 41/ ltem 42), remove the aluminum section
and move it over the screw heads using the other
guide groove.
Important: Move the parallel stop until it
crosses the imaginary 45° line (Fig. 45).

7.3.4 Operation as a bench circular saw

® When used as a bench circular saw, the
turntable must always be in the 0° position.
The saw is not designed for initial cuts and
concealed cuts.

High positioning edge (Fig. 43)
- for sawing high workpieces °

Low positioning edge (Fig. 44)
- for sawing flat workpieces
- if the saw blade is angled

A Making longitudinal cuts (Fig. 47)

Longitudinal cutting (also known as slitting) is when
you use the saw to cut along the grain of the wood.
Press one edge of the workpiece against the parallel
stop (Fig. 47 / ltem 14) while the flat side lies on the
saw bench (2). The saw blade guard (Fig. 47 / ltem
11) must always be lowered over the workpiece.
When you make a longitudinal cut, never adopt a
working position that is in line with the cutting
direction.

® Set the parallel stop (Fig. 47 / ltem 14) to suit the

To fit the parallel stop (14), undo the knurled
screw (Fig. 42 / ltem 43) on the guide (Fig. 42/
Item 14A) and secure the guide in the guide rail
(Fig. 40/ ltem 44).

Tighten the knurled screw (Fig. 42/ ltem 43) to
secure the parallel stop (14).

7.3.3 Safety equipment for the bench circular

workpiece height and the desired width (see point

saw 7.3.2)

® Setthe saw blade height using the knurled screw
A Saw blade guard (Fig. 1/ Iltem 11) (Fig. 1/ Item 13) to suit the workpiece thickness.
The saw blade guard must be fitted at all times when @ Switch on the saw (see also 7.1)
the machine is being used as a bench circular saw. It ® When you have switched on the saw, wait until
protects the user from accidentally touching the saw the saw blade (4) has reached maximum speed.
blade (4) and catapulted chips. @ Place your hands (with fingers closed) flat on the

workpiece and push the workpiece along the

B Splitter (Fig. 1/ ltem 12) parallel stop (Fig. 47 / ltem 14) and into the blade.
The splitter guard must be swung out at all times @ Guide at the side with your left or right hand
when the machine is being used as a bench circular (depending on the position of the parallel stop)
saw. It is an important safety device that guides the only as far as the front edge of the saw blade
workpiece and prevents the kerf closing behind the guard (11).
saw blade (4) and the workpiece suffering kickback @ Always push the workpiece through to the end of
(see also 8.4.5 Set the splitter). the splitter (Fig. 47 / ltem 12).

® The off-cut piece remains on the saw bench until
C Push stick (Fig. 1/ Item 9) the blade is back in its position of rest.
The push stick must always be used if the distance ® Secure long workpieces against falling off at the

between the stop rail and the saw blade during

longitudinal cuts is less than 120 mm. It is designed to
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Cutting narrow workpieces (Fig. 48)

Be sure to use a push stick (Fig. 48 / ltem 9) when
making longitudinal cuts in workpieces smaller than
120mm in width. (see also 7.3.3 C)

Cutting very narrow workpieces (Fig. 49)

Be sure to use a push block when making longitudinal
cuts in very narrow workpieces with a width of 30 mm
and less. (see also 7.3.3 D)

B Making angular cuts (Fig. 50)

Angle cuts must always be used using the parallel

stop (Fig. 50/ ltem 14).

@ Setthe blade (4) to the desired angle. To do this,
release the angle adjustment lever (Fig. 40/ Item
3) and move the machine head (17) to the left
until the required angle is reached on the scale
(Fig. 40/ Item 34) (see also 7.2.3/C). Then
tighten the angle adjustment lever again.

® Adjust the parallel stop (Fig. 50 / ltem 14) to suit
the workpiece width and height. (see also 7.3.2).

e Complete the cut to suit the workpiece width.
(See A)

C Making cross cuts (Fig. 51/52)

@ Slide the cross stop (Fig. 52 / Item 52) into the
groove (Fig. 52/ ltem 47) in the saw bench and
set it to the required angle. To do this, undo the
toggle screw (Fig. 51/ ltem 48) and adjust it so
that the pointer (Fig. 51/ Item 49) points to the
required angle on the scale (Fig. 51/ ltem 50).
Tighten the toggle screw (Fig. 51/ Pos. 48) again.
The cross stop can be moved sideways to suit
the application. To do this, undo the two knurled
nuts (Fig. 51/ Item 51), move the stop and then
tighten the knurled nuts again. Important. The
cross stop may project into the saw blade in
certain circumstances. Maintain a minimum
distance of 20 mm from the saw blade at all
times.

@ If necessary, use the aluminum section of the

parallel stop (14B).

Press the workpiece firmly against the cross stop.

Switch on the saw (see also 7.1)

When you have switched on the saw, wait until

the saw blade (4) has reached maximum speed.

@ Push the cross stop (Fig. 52/ ltem 52) and the
workpiece toward the blade (4) in order to make
the cut. Important. Always hold the part of the
workpiece that is controlled by the cross
stop. Never hold the part which is to be cut
off.

@ Push the cross stop (Fig. 52/ ltem 52) forward
until the workpiece is cut all the way through.

® Switch off the saw again.

® Do not remove the off-cut until the blade has

6.2007 10:46 Uhr Seite 29

stopped rotating.

8. Change the saw blade, maintenance
and final adjustment

Always pull out the power plug before carrying
out maintenance and setting work.

8.1 General maintenance work

@ Keep the ventilation slots in the machine clear
and clean at all times.

® Remove dust and dirt regularly from the machine.
Cleaning is best carried out with compressed air
or a cloth.

® Lubricate all moving parts at regular intervals.

@ Do not use caustic products to clean the plastic.

8.2 Saw blade change (Fig. 51 - 57)

@ Set the saw to crosscut and miter saw mode (see
7.2.1).

@ Pull out the locking pin (Fig. 31/ Item 25) for
height adjustment and turn it through 90° to the
left. Slowly lower the machine head (17) until it
engages.

@ Pull the rubber stopper (Fig. 53 / ltem 53) out of
the belt housing (Fig. 53). Hold the saw shaft with
the Allen key (Fig. 54).

® Undo the flange screw on the saw blade side
using the Allen key. Important - left-handed
thread! (Fig. 55)

® Remove the flange screw (Fig. 56 / ltem 54) and
the external flange (Fig. 57 / ltem 55).

® Remove the chip box. (see 7.3.6)

® Take the saw blade (Fig. 58 / Item 4) off the saw
shaft (Fig. 59 / ltem 56) from underneath and
remove it from the bottom. To do this, hold the
saw blade under the saw bench (wear gloves),
allow the saw blade to touch the saw blade guard
at the front and pull it out downwards at the rear
(Fig. 58).

@ Thoroughly clean the saw shaft (Fig. 59 / ltem
56), external flange (Fig. 57 / ltem 55) and flange
screw (Fig. 56 / ltem 54).

@ Fitthe new saw blade. Note the running
direction. The cutting angle of the teeth must
point in running direction, i.e. forwards (see
the arrow on the blade guard). To do this,
guide the saw blade (Fig. 58/ Item 4) through the
saw bench from underneath, place the saw blade
against the back of the rear saw blade guard and
push it forwards and upwards.

@ Fitthe external flange (Fig. 57 / Pos. 55) again.
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The two cam flanks must engage in the recesses
in the saw shaft.

@ Insert the flange screw (Fig. 56 / ltem 54) again
and tighten it, holding the saw shaft again with the
second Allen key (Fig. 54).

Important - left-handed thread! Tighten the
flange screw securely.

@ Insert the rubber stopper (Fig. 53/ ltem 53) in the
belt housing again.

® Check the saw blade (Fig. 58 / ltem 4) and two-
piece saw blade guard to ensure they function
correctly.

@ If you wish to continue in crosscut and miter saw
mode, fit the chip box again (see also 7.2.1/17).

8.3 Tension / Replace the drive belt (Fig. 60 - 63)

The drive belt transfers the power from the motor to
the saw shaft. If it is possible to move the belt
between the pulleys by more than 5 mm, it must be
tensioned. If the drive belt is worn it must be replaced.

8.3.1 Check the belt tension and condition

® Move the saw to the crosscut and miter saw
position (see also 7.2.1). Lock the machine head
in the lower position using the locking pin. (see
7.3.117)

® Unscrew the plastic cover (Fig. 60+61).

® Check the belt tension using finger pressure.
Check the belt for signs of wear.

@ If the belt tension and condition are OK, fit the
plastic cover again. If this is not the case,
continue as described in 8.3.2.

8.3.2 Tension or replace the drive belt

® Loosen the four screws used to secure the motor
approx. one turn using an Allen key (Fig. 62).

® The beltis not released and a new belt can be
fitted if necessary.

® Move the motor to the right using a screwdriver
until the required belt tension has been achieved.
Hold the motor in this position with the
screwdriver and tighten the four screws
crossways to secure the motor (Fig. 63).

@ Fitthe plastic cover again.

8.4 Adjust the saw

8.4.1 Adjust the stop limit for the saw blade
angle

The saw has adjustable stops for positions 0° and
45°.

30
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To check and adjust:

@ Setthe saw to crosscut and miter saw position
and release the machine head. Adjust the
machine head vertically.

® Place a 90° angle between the saw bench (2) and
the left-hand side of the saw blade (4) (Fig. 64).
Ensure that the angle is tightly against the saw
blade and is not touching any cutting plates on
the saw blade.

® Check whether the angle is precisely 90°. If this is
not the case, undo the lock nut (Fig. 65 / ltem 57)
and adjust the stop screw (Fig. 65/ Item 58).
Then tighten the lock nut again. The stop for 45°
can be adjusted in the same way using an
appropriate stop angle. Use the lock nut (Fig. 65/
Item 59) and the stop screw (Fig. 65 / ltem 60) for
this purpose.

8.4.2 Move the saw blade and machine head
parallel

The saw blade can be moved in the direction of its
axis. It must be precisely in the center of the saw slot.

® Move the saw into the crosscut and miter saw
position, release the machine head and position it
vertically (see 7.2.1).

@ Undo the lock nut (Fig. 66 / Pos. 61). Move the
machine head by turning the setting nut (Fig. 66 /
Pos. 62).

® When the saw blade is precisely in the center of
the saw slot, tighten the lock nut (Fig. 66 / Pos.
61) again. To do this, hold the tilt shaft using an
Allen key.

8.4.3 Set the locking points for the turntable

® Move the saw into the crosscut and miter saw
position (see also 7.2.1), lock the machine head
in its bottom position (see also 7.3.1/7).

® Move the turntable to the 0° position (see
7.2.3/B)

@ Check the 0° locking position of the turntable by
placing a right-angle between the stop rail and
the saw blade (Fig. 67).

o [fitrequires adjustment, undo the lock nut (Fig.
68/ Item 63). Turn the adjusting screw (Fig. 68 /
Item 64) until the angle is correct.

® Tighten the lock nut (Fig. 68 / ltem 63) again.
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8.4.4 Adjust the scale

Every scale on the crosscut and miter saw should be

checked and adjusted if necessary.

@ Undo all the fastening screws for the scales.

® Adjust the saw precisely to an angle dimension,
realign the angle scales and tighten the screws
again.

Check the settings by completing test cuts.
8.4.5 Adjust the splitter

The splitter can be adjusted as shown in Fig. 69. The
dimensions shown in graphic 46 must be obeyed for
this purpose.

9. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

Seite 31
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1. Description de I'appareil et étendue
de la livraison (fig. 1 - 2)

1. Sac récupérateur de poussiere

2. Table de menuisier

3. Poignée pour réglage de l'inclinaison
4. Lame de scie

5. Interrupteur Marche/Arrét

6. Support escamotable

7. Cléavis

8. 4 xclé asix pans creux

Comme scie circulaire

9. Poussoir

10. Butée en coin

11. Capot de protection de lame de scie
12. Coin a refendre

18. Vis moletée pour la hauteur de coupe
14. Butée paralléle

Comme scie trongonneuse / a onglet
15. Capot de protection de lame de scie
16. Poignée

17. Téte de la machine

18. Rails de butée

19. Table tournante

20. Bac collecteur de copeaux

2. Utilisation conforme a I'affectation

La scie de table, trongonneuse & onglet en mode de
scie circulaire sert a couper longitudinalement et
transversalement (uniquement avec la butée
transversale) des bois de tous types, suivant la taille
de la machine. Les bois ronds de tous genres ne
doivent pas étre découpés.

En mode scie trongonneuse a onglet, elle sert a
couper du bois et du plastique, suivant la taille de la
machine. La scie ne convient pas pour couper du
bois de chauffage. La machine doit exclusivement
étre employée conformément a son affectation.
Veillez au fait que nos appareils, conformément a leur
affectation, n’ont pas été construits, pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou
artisanal. Nous déclinons toute responsabilité si
I'appareil est utilisé professionnellement,
artisanalement ou dans des sociétés industrielles,
tout comme pour toute activité équivalente.

3. Consignes de sécurité
Les consignes de sécurité correspondantes sont

indiquées dans les brochures ci-jointes.
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4. Emission de bruit

Le niveau sonore de cette scie est mesuré selon
DIN EN IS0 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
IS0 7960, annexe A; 2/95. Le bruit sur le lieu de
travail peut dépasser 85 db (A). Dans ce cas, des
mesures d’insonorisation doivent étre prises pour
I'utilisateur (porter un protege-oreilles)

Marche a vide
87,6 dB
100,6 dB

Niveau de pression acoustique L,
Niveau de puissance acoustique Ly,

“ Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne représentent pas forcément aussi des
valeurs sires du lieu de travail. Quoiqu'il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus slirement les risques
éventuels.”

5. Caractéristiques techniques

Moteur a courant alternatif 230V ~ 50 Hz
Puissance 1200 W
Mode de fonctionnement S6 40 %

Vitesse de rotation de marche avide n, 3200 tr/min
Lame de scie en métal dur 2205 x230x2,5mm
Nombre de dents 24
Poids 36 kg
Raccord d’aspiration @ 36 mm

Comme scie trongonneuse a onglet

Zone de pivotement jusqu’a 45° vers la gauche

Coupe d’onglet +45°/0° / -45°

Largeur de la scie a 90° 55 x 180 mm

Largeur de la scie a 45° (table tournante) 55 x 125 mm

Largeur de la scie a 45° (inclinaison) 42 x 180 mm
Largeur de la scie a 2 x 45°

(double coupe d’onglet) 42 x 125 mm
Comme scie circulaire

Taille de la table 400 x 430 mm
Hauteur de coupe maxi. 45 mm
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Réglage de la hauteur 0 - 45 mm en continu

Lame de la scie pivotante 0° - 45° vers la droite

Mode d’exploitation S1 : fonctionnement continu
Mode d’exploitation S6 40% : marche continue avec
service discontinu (temps de marche 10 min). Afin de
ne pas faire chauffer le moteur de fagon inadmissible,
il faut le faire fonctionner pendant 40% du temps de
marche a la puissance nominale et ensuite 60% du
temps de marche sans charge.

6. Avant la mise en service

Avant de procéder a tous travaux de montage,
de transformation ou de réglage, tirez la fiche de
contact !

® Lamachine doit étre mise en place de fagon a
bien tenir correctement.

® Avantla mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans
les régles de lart.

® Lalame de scie doit pouvoir tourner sans
obstacle.

@ Dans le cas de bois ayant déja été traité, veillez
aux corps étrangers, comme par ex. les clous ou
vis, etc.

® Avantd’actionner, I'interrupteur Marche/Arrét,
vérifiez que la lame de la scie est montée
correctement et que les parties mobiles
fonctionnent sans obstacle.

® Avant de brancher, la machine assurez-vous que
les données inscrites sur la plaque signalétique
correspondent aux données du réseau.

6.

o

Installer I'appareil (fig. 3 - 9)

1. Sortez I'outillage de I'emballage et enlevez les
quatre capuchons de protection en plastique (fig.
3). lls servent uniquement a la sécurité de
transport et peuvent étre mis au rebut.

2. Rabattez I'étrier de retenue (fig. 4/pos. 21) et
dépliez le support comme sur les illustrations 5 -
6. Veillez a ce que les 4 étriers de verrouillage
(fig. 6+7/pos. 22) s’encrantent. Le pliage du
support se fait dans I'ordre inverse. Ce faisant,
veillez a ce que les étriers de verrouillage
correspondants sont desserrés pour procéder au
pliage. (Fig. 8)

3. Lorsque le sol nest pas plan, on peut monter la
scie de maniére stable a I'aide d’un pied réglable
(fig. 9/pos. 23). Au niveau des trois pieds restants
se trouvent des éclisses qui permettent d’ancrer
solidement la scie dans le sol.
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7.1 Organes de commande généraux (fig. 10-12)
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7. Fonctionnement

Interrupteur Marche/Arrét

Pour ouvrir le recouvrement de l'interrupteur,
enfoncez le bouton a pression rouge situé sur le coté
(fig. 10).

Mise en circuit :
appuyez sur bouton vert (1) (fig. 11)

Mise hors circuit :
appuyez sur le bouton rouge (0) (fig. 11)

Fonction d’arrét d’urgence:
appuyez sur le bouton-poussoir (trappe) rouge (fig.
12)

Pour éviter une mise en service par des personnes
non autorisées, on peut bloquer la trappe fermée
avec un cadenas (non pas compris dans la livraison

.

Protection du moteur :

toute surcharge (p. ex. arrét de la lame de scie)
déclenche automatiquement la protection du moteur.
La scie peut étre remise en circuit en actionnant le
bouton vert (I).

Interrupteur de tension sur zéro :

la scie est équipée d'un interrupteur de tension sur
zéro servant a protéger 'appareil d’un nouveau
démarrage apres une chute de tension. Pour
procéder a une remise en marche, appuyez sur le
bouton vert ().

7.2 Scie trongonneuse a onglet

7.2.1 Modification pour passer au mode
trongonneuse et coupe d’onglet

La scie se trouve en position scie circulaire.

2. Enlevez le cas échéant la butée en coin ou la
butée paralléle (voir 7.3.2) et le capot de
protection de lame de scie (voir 7.3.1/11)

3. Tournez la vis moletée (fig. 1/pos. 13)
complétement vers la droite pour mettre la lame
de la scie dans la position la plus basse.

4. Tirez le levier (fig. 13/pos. 24) vers vous et faites

pivoter précautionneusement la scie (fig. 14-15).

Attention ! Risque d’écrasement des mains et
des doigts lors du pivotement de la table de
menuisier ! Ne touchez la table de menuisier

33



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

qu’a l'avant ou au dos pour la faire pivoter ! Ne
mettez pas les doigts entre la table de menuisier
et les pieces latérales ! Maintenez toujours
fermement la table lors du

pivotement ! Apres le pivotement, assurez-vous
que le levier s’encrante a nouveau de maniére
sire et qu'il bloque la table de menuisier !

5. Poussez la téte de machine (17) vers le bas au
niveau de la poignée (fig. 1/pos. 16), en retirant la
manette de blocage (fig. 16/pos. 25) pour régler
la hauteur et tournez-la de 90° vers la droite.
Attention ! Grace au ressort de rappel, la
machine revient automatiquement en haut,
autrement dit ne lachez pas immédiatement
la poignée (fig. 1/pos. 16), mais ramenez
lentement la téte de machine (17) vers le
haut en exergant une légére contre-pression.

6. Le cas échéant desserrez I'écrou de fixation (fig.
17 /pos. 26) pour le coin a refendre (fig. 17/pos.
12), tournez le coin a refendre vers le haut et
resserrez I'écrou de fixation (fig. 18).

7. Montez le bac collecteur de copeaux. Accrochez-
le d’abord au niveau des deux éclisses (fig. 19) et
tournez-le vers le haut et ensuite poussez le
boulon a téte hexagonale vers le haut et tournez
290° (fig. 20).

8. Raccordez une installation d’aspiration de
poussiére adéquate au niveau du raccord
d’aspiration (fig. 21/pos. 27) ou montez le sac
récupérateur de poussiére (1) contenu dans la
livraison.

9. Les rails de butée (fig. 22/pos. 18) ne doivent pas
avoir un écart supérieur a 5 mm par rapport a la
zone d'intersection et doivent le cas échéant étre
réajustés. Pour ce faire, desserrez les vis a six
pans creux, décalez les rails de butée et serrez a
nouveau a fond les vis a six pans creux (fig. 22).
La lame de la scie (4) ne doit toucher le rail de
butée dans aucun réglage.

Les rails de butée sont des piéces d’usure, qui

doivent étre renouvelés immédiatement en cas

de détérioration, puisque sinon il y a un risque
de blessures pour l'utilisateur !

7.2.2 Dispositifs de sécurité de la scie
trongonneuse a onglet

Capot de protection de lame de scie

(fig. 1/pos. 15)

Le capot de protection de lame de scie formé de
deux pieces sert a protéger la lame de scie des
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contacts et assure la propulsion des copeaux. Les
deux pieces du capot de protection de lame de scie
doivent toujours retourner automatiquement dans leur
position de départ. Lorsque la téte de machine (17)
est dans la position supérieure, il faut protéger la
lame de scie de tous les cotés.

Dispositif de verrouillage de descente (fig. 23)
Le dispositif de verrouillage de descente protége
contre 'abaissement de la téte de machine. Pour
desserrer, appuyez sur le bouton de verrouillage de
descente (fig. 23/pos. 29), tirez la poignée (fig.
23/pos. 16) en avant et abaissez la téte de machine
de fagon lente et uniforme.

Attention ! Grace au ressort de rappel, la
machine revient automatiquement en haut,
autrement dit ne lachez pas immédiatement la
poignée (fig. 23/pos. 16), mais ramenez
lentement la téte de machine (17) vers le haut en
exergant une légére contre-pression.

7.2.3 Fonctionnement comme scie trongonneuse
a onglet

A. Trongonnage 0° et table tournante 0° (fig. 24)

® Mettez la scie en circuit (voir point 7.1)

@ Attention! Posez solidement le matériau a
scier sur la surface de la machine et
poussez-le contre le rail de butée !

® Apres lamise en service de la scie attendez
jusqu'a ce que la lame de la scie (4) ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

@ Desserrez le dispositif de verrouillage de
descente (voir point 7.2.2) et déplacez la téte de
machine (17) a travers la piéce a usiner de fagon
uniforme et avec une légére pression.

® Apres avoir terminé la coupe, replacez la téte de
la machine en position haute de repos et mettez
hors circuit.

Attention ! Grace au ressort de rappel, la

revient automatiq en haut,
autrement dit ne lachez pas la poignée (fig.
23/pos. 16) apres la fin de la coupe, mais
ramenez la téte de la machine (17) en haut
lentement et avec une légére contre-
pression.

B. Trongonnage 0° et table tournante 0° - 45°
(fig. 25 - 27)

En mode de fonctionnement scie trongonneuse a
onglet, on peut réaliser des coupes en biseau vers la
gauche et la droite de 0° a 45°.
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@ Desserrez la table tournante (19) en desserrant le
levier de blocage (fig. 25/pos. 30).

® Ramenez la table tournante & la cote d’angle
désirée a l'aide de la poignée (16), autrement dit,
I'indicateur (fig. 26/pos. 31) doit afficher la cote
d’angle désirée au niveau de I'échelle (fig.
26/pos. 32). La scie dispose de positions de
crantage automatiques a -45°, 0° et +45°.

® Resserrez le levier de blocage pour fixer la table
tournante.

@ Reéalisez la coupe comme décrit au point A (fig.
27).

C. Coupe d’onglet 0° - 45° et table tournante 0°
(fig. 28 - 29)

En mode de fonctionnement scie trongonneuse a

onglet, on peut réaliser des coupes en onglet vers la

gauche de 0° a 45°.

® Amenez latéte de la machine (17) en position
haute.

® Amenez la table tournante (19) dans la position

@ Desserrez le levier pour régler I'inclinaison (fig.
28/pos. 3) et penchez la téte de machine vers la
gauche avec la poignée (fig. 29/pos. 16) jusqu’a
ce que l'indicateur (fig. 28/pos. 33) indique la cote
d’angle désirée au niveau de I'échelle (fig.
28/pos. 34).

@ Le levier pour le réglage de I'inclinaison est
doté d’une fonction de course libre. Pour
actionner, tirez la poignée en arriére (en
appuyant le pouce sur 'axe) et tournez.

@ Resserrez le levier pour le réglage de l'inclinaison
et réalisez la coupe comme décrit au point A (fig.
29).

D. Coupe d’onglet 0° - 45° et table tournante 0° -
45° (fig. 30)

En mode de fonctionnement scie trongonneuse a

onglet, on peut réaliser en méme temps des coupes

d’onglet vers la gauche de 0° a 45° et des coupes en

biseau vers la gauche et la droite de 0° & 45° (double

coupe en onglet).

® Amenez la téte de la machine (17) en position
haute.

® Débloquez la table tournante (19) en desserrant
le levier de blocage.

® Réglez la table tournante sur 'angle désiré a
l'aide de la poignée (16). (voir également point B)

® Resserrez le levier de blocage pour fixer la table
tournante.

@ Desserrez le levier pour le réglage de l'inclinaison
(fig. 28/pos. 3) et inclinez la téte de machine vers
la gauche avec la poignée (fig. 29/pos. 16)
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jusqu'a ce que le pointeur (fig. 28/pos. 33)
indique la cote d’angle désirée au niveau de
I'échelle (fig. 28/pos. 34) (voir également
7.2.3/C).

® Resserrez le levier pour le réglage de l'inclinaison
et réalisez la coupe comme décrit au point A (fig.
30).
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E. Sac récupérateur de poussiére (fig. 1+2/pos. 1)

La scie est équipée d’un sac collecteur pour la sciure.
Ce dernier peut étre vidé par le biais de la fermeture a
glissiere au niveau de face inférieure.

7.3 Scie circulaire
7.3.1 Modification pour le mode scie circulaire

1. La scie se trouve en position scie trongonneuse a
onglet.

2. Lecas échéant, desserrez le levier de blocage
(fig. 31/pos. 30), amenez la table tournante en
position 0° et fixez-la a I'aide du levier de blocage
(voir aussi 7.2.3/B).

3. Desserrez le levier pour le réglage de I'inclinaison
(fig. 31/pos. 3), réglez I'inclinaison & 0° et fixez a
nouveau avec le levier pour le réglage de
l'inclinaison (voir également 7.2.3/C).

4. Sinécessaire, réglez le rail de butée de telle sorte
qu'il ne dépasse ni la table, ni la fente dans la
table pour recouvrir la lame de la scie (voir
également 7.2.1/9).

5. Devissez I'écrou de fixation (fig. 32/pos. 26) pour
le coin a refendre (fig. 32/pos. 12), tournez le coin
arefendre vers le bas (fig. 33) et resserrez I'écrou
de fixation (fig. 34). Le coin a refendre doit se
trouver sur une ligne avec la lame de la scie.

6. Enlevez le bac a copeaux (20). Pour ce faire
poussez le boulon a téte hexagonale vers le haut
(fig. 20) et tournez-le de 90°, ensuite vous pouvez
enlever le bac & copeaux (20).

7. Retirez la manette de blocage (fig. 31/pos. 25)
pour le réglage de la hauteur et tournez de 90°.
Actionnez ensuite le dispositif de verrouillage de
descente et abaissez lentement la téte de
machine (17) jusqu’a ce qu’elle s’encrante.

8. Tournez la vis moletée (fig. 31/pos. 13)

complétement vers la droite pour amener la lame
de la scie (4) dans la position supérieure.
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9. Tirez le levier (fig. 35/pos. 24) vers vous et faites
pivoter précautionneusement la scie (fig. 36).

Attention ! Risque d’écrasement des mains et
des doigts lors du pivotement de la table de
menuisier ! Ne touchez la table de menuisier
qu’a l'avant ou au dos pour la faire pivoter ! Ne
mettez pas les doigts entre la table de menuisier
et les pieces latérales ! Maintenez toujours
fermement la table lors du

pivotement ! Aprés le pivotement, assurez-vous
que le levier est a nouveau enclenché de
maniére sire et que la table de menuisier est
bloquée !

10. Tournez la vis moletée (fig. 31/pos. 13)
complétement vers la gauche pour amener la
lame de la scie dans la position supérieure pour
le mode scie circulaire.

11. Montez le capot de protection de lame de scie
(11) (fig. 837 — 39) : Pour ce faire, enlevez I'écrou
(fig. 38/pos. 35), les rondelles (fig. 38/pos. 36) et
la vis (fig. 37/pos. 37) du capot de protection de
lame de scie. Amenez ensuite le capot de
protection de lame de scie au-dessus du coin a
refendre (12) de sorte que les trous dans le capot
de protection de lame de scie coincident avec
ceux du coin a refendre. Vissez a présent le
capot de protection de lame de scie avec la vis,
les rondelles et I'écrou au niveau du coin &
refendre (fig. 39). Le démontage se fait en
conséquence dans l'ordre inverse.

N

. Raccordez le raccord d’aspiration des copeaux
du capot de protection de lame de scie (11) a une
installation d’aspiration convenable.

7.3.2 Montage de la butée paralléle (14) :

@ Dévissez les deux écrous (fig. 42/pos. 38) de la
glissiere de guidage de la butée paralléle (fig.
40). Enlevez les vis (fig. 42/pos. 39), les rondelles
(fig. 42/pos. 40) et les circlips (fig. 42/pos. 41).

@ Butée paralléle (fig. 41/pos. 14B), vissez en
fonction de I'utilisation a gauche ou a droite de la
lame de scie au niveau des trous correspondants
(fig. 42/pos. 45, 46) de la glissiére de guidage
(fig. 41/pos. 14A).

@ Labutée paralléle peut étre transformée en
fonction de I'affectation. Pour ce faire, débloquez
les deux écrous moletés (fig. 41/pos. 42), retirez
le profilé d’aluminium et amenez a nouveau au-
dessus des tétes de vis avec 'autre gorge de
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guidage.

Attention: décalez la butée paralléle autant
que possible jusqu’a toucher la ligne pensée
2 45° (fig. 45).

Bord de guidage élevé (fig. 43) :
- pour scier des piéces a usiner hautes

Bord de guidage bas (fig. 44) :
- pour scier des pieces a usiner plates
- lorsque la lame de la scie est inclinée

Pour mettre en place la butée parallele (14),
desserrez la vis moletée (fig. 42/pos. 43) au
niveau de la glissiere (fig. 42/pos. 14A),
accrochez la glissiére dans le rail de guidage (fig.
40/pos. 44).

Pour fixer la butée paralléle (14), resserrez la vis
moletée (fig. 42/pos 43).

7.3.3 Dispositifs de sécurité de la scie circulaire

A Capot de protection de lame de scie (fig.
1/pos. 11)

Le capot de protection de lame de scie doit toujours

étre monté pendant le fonctionnement comme scie

circulaire. Il protege I'utilisateur d’un effleurement par

mégarde de la lame de scie (4) et de la sciure

volante.

B Coin a refendre (fig. 1/pos. 12)

Durant I'exploitation, le coin a refendre doit toujours
étre relevé comme scie circulaire. Il s’agit d’'un
dispositif de protection important qui ameéne la piece
a usiner et empéche la fermeture des joints de coupe
derriere la lame de la scie (4) et le retour de la piece a
usiner (voir aussi 8.4.5 Réglage du coin a refendre).

C Poussoir (fig. 1/pos. 9)

I faut toujours utiliser le poussoir lorsque la distance
entre le rail de butée et la lame de scie est inférieure
a 120 mm en cas de coupes longitudinales. Il sert
d’extension de la main et protége contre tout
effleurement par mégarde de la lame de scie (4). En
cas de non-utilisation, il faut toujours conserver le
poussoir sur la scie. Suspendez-le au support. Pour
protéger le poussoir sur le support, un bouton
plastique amovible se trouve sur celui-ci.

R I 1t tout poussoir usé ou

détérioré.

D Bois poussoir (fig. 49)

Vous devez toujours utiliser un bois poussoir lorsque
la distance entre le rail de butée (18) et la lame de
scie (4) est inférieure & 30 mm en cas de coupes
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longitudinales. Ce faisant, privilégiez la surface de
guidage la plus basse du rail de butée. Le bois
poussoir réel n’est pas compris dans la livraison.
Remplacez a temps tout bois poussoir usé.

7.3.4 Fonctionnement comme scie circulaire a
table

® En mode scie circulaire a table, la table
tournante doit toujours se trouver en
position 0°.

® Ne procédez pas a des découpes verticales
et des coupes couvertes avec la scie.

A Exécuter des coupes longitudinales (fig. 47)
La piece a usiner est coupée en longueur. Une aréte
de la piece a usiner est poussée contre la butée
paralléle (fig. 47/pos. 14), pendant que le coté plat se
trouve sur la table de menuisier (2). Le capot de
protection de lame de scie (fig. 47/pos. 11) doit étre
abaissé sur la piéce a usiner. La position de travail de
la coupe longitudinale ne doit jamais se trouver sur
une ligne avec la ligne de coupe.

® Réglez labutée parallele (fig. 47/pos. 14)
conformément a la hauteur de piéce a usiner et
de la largeur désirée. (voir point 7.3.2)

® Réglez la hauteur de la lame de scie a I'aide de la
vis moletée (fig. 1/pos. 13) conformément a
I'épaisseur de piéce.

® Mettez la scie en circuit (voir également 7.1).

® Apres lamise en service de la scie attendez
jusqu'a ce que la lame de la scie (4) ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

® Posez les mains avec les doigts a plat sur la
piéce a usiner et poussez la piéce a usiner au
niveau de la butée paralléle (fig. 47/pos. 14) le
long de la lame de la scie.

o Guidage latéral avec la main gauche ou droite (en
fonction de la position de la butée paralléle)
uniquement jusqu’a I'aréte avant du capot de
protection de lame de scie (11).

® Poussez toujours la piéce a usiner jusqu’a
I'extrémité du coin a refendre (fig. 47/pos. 12).

® Les chutes de coupeuse restent sur la table de
menuisier jusqu’a ce que la lame de la scie soit a
nouveau en position de reposrep.

® Bloquez les piéces longues pour les empécher
de basculer a la fin de la coupe ! (p. ex. supports
de déroulage, etc.)

Coupe de piéces étroites (fig. 48)

Les coupes longitudinales de piéces a usiner ayant
une largeur inférieure a 120 mm doivent absolument
étre réalisées a I'aide d’un poussoir (fig. 48/pos. 9).
(voir également 7.3.3 C)
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Coupe de piéces tres étroites (fig. 49)

Pour couper des piéces a usiner trés étroites ayant
une largeur de 30 mm ou moins, il faut absolument
utiliser un bois poussoir. (voir également 7.3.3 D)

B Effectuer des coupes en biseau (fig. 50)

Les coupes en biseau sont en principe réalisées en

utilisant la butée parallele (fig. 50/pos. 14).

® Réglez lalame de scie (4) sur 'angle souhaité.
Desserrez le levier pour le réglage de I'inclinaison
(fig. 40/pos. 3) et inclinez la téte de machine (17)
vers la gauche jusqu’a atteindre la cote d’angle
désirée au niveau de I'échelle (fig. 40/ pos. 34)
(voir également 7.2.3/C). Resserrez a présent le
levier pour le réglage de I'inclinaison.

® Réglez labutée parallele (fig. 50/pos. 14) en
fonction de la largeur et de la hauteur de la piece
a usiner. (voir aussi 7.3.2).

@ Réalisez la coupe en fonction de la largeur de la
piéce a usiner. (voir A)

C Exécuter de coupes en travers (fig. 51/52)

® Poussez la butée transversale (fig. 52/pos. 52)
dans la gorge (fig. 52/pos. 47) de la table de
menuisier et placez-la sur la cote d’angle désirée.
Pour ce faire, desserrez la vis a garrot (fig.
51/pos. 48) et réglez-la de telle sorte que
l'indicateur (fig. 51/pos. 49) affiche la cote d’angle
désirée au niveau de I'échelle (fig. 51/pos. 50).
Resserrez la vis a garrot (fig. 51/pos. 48). Vous
pouvez déplacer transversalement la butée
transversale en fonction du cas d’application.
Pour ce faire, desserrez les deux écrous moletés
(fig. 51/pos. 51), décalez la butée et resserrez les
écrous moletés. Attention! La butée
transversale peut atteindre le cas échéant la
lame de la scie. Respectez toujours une
distance minimale de 20 mm jusqu’a la lame
de la scie !

@ Utilisez, le cas échéant, le profilé en aluminium
de la butée paralléle (14B).

® Pressez fermement la piéce contre la butée
transversale.

® Mettez la scie en circuit (voir également 7.1).

® Aprés la mise en service de la scie, attendez
jusqu'a ce que la lame de la scie (4) ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

® Poussez la butée transversale (fig. 52/pos. 52) et
la piece a usiner en direction de la lame de scie
(4), pour réaliser la coupe. Attention! Vous
devez toujours bien tenir la piéce a usiner
avec la butée transversale et ne jamais scier
une piéce a usiner non calée.

® Avancez toujours la butée transversale (fig.
52/pos. 52) jusqu’a ce que la piéce a usiner soit
entiérement coupée.
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® Mettez la scie & nouveau hors service.
® Enlevez les sciures de bois uniquement lorsque
la lame est a I'arrét complet.

8. Remplacer la lame de scie,
maintenance et ajustage de
précision

Retirez la fiche secteur avant tout travail de
maintenance et de réglage !

8.1 Travaux de maintenance généraux

® Les fentes d’aération de la machine doivent
toujours étre dégagées et propres.

@ I faut éliminer réguliérement la poussiére et les
encrassements de la machine. Le nettoyage doit
étre réalisé de préférence avec de I'air comprimé
ou a l'aide d’un chiffon.

® Toutes les piéces amovibles doivent étre
regraissées a intervalles réguliers.

o Nutilisez pas de produit corrosif pour nettoyer les
matiéres plastiques.

8.2 Changement de lame (fig. 51 - 57)

® N’amenez pas la scie en mode scie
trongonneuse a onglet. (voir 7.2.1)

® Retirez la manette de blocage (fig. 31/pos. 25)
pour le réglage de la hauteur et tournez-la de 90°
vers la gauche. Abaissez lentement la téte de
machine (17) jusqu’a ce qu’elle s’encrante.

@ Retirez les bouchons de caoutchouc (fig. 53/pos.
53) au niveau du carter de courroie (fig. 53).
Serrez I'arbre de la scie avec la clé a six pans
creux (fig. 54).

@ Desserrez lavis a bride sur le cété de lalame de
scie avec la clé a six pans creux. Attention filet
a gauche ! (fig. 55)

® Enlevez lavis a bride (fig. 56/pos. 54) et la bride
extérieure (fig. 57/pos. 55).

® Retirez le bac a copeaux. (voir 7.3.6)

® Enlevez lalame de scie (fig. 58/pos. 4) par le bas
de l'arbre de la scie (fig. 59/pos. 56) et sortez-la
vers le bas. Pour ce faire, saisissez la lame de la
scie sous la table de menuisier (portez des
gants) mettez la lame de la scie avant en butée
au niveau de I'avant du capot de protection de
lame de scie et tirez-la derriére vers le bas (fig.
58).

@ Nettoyez a fond I'arbre de la scie (fig. 59/pos. 56),
la bride extérieure (fig. 57/pos. 55) et la vis a
bride (fig. 56/pos. 54).

® Mettez en place une nouvelle lame de scie :
Respectez le sens de rotation ! Le biais de
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coupe des dents doit pointer dans le sens du
mouvement, c.a.d. vers I'avant (voir fleche
sur le capot de protection de lame). Pour ce
faire, amenez la lame de la scie (fig. 58/pos. 4)
par le bas par la table de menuisier, placez la
lame de la scie derriére au niveau du capot de
protection de lame de scie arriére et glissez-la
devant vers le haut.

® Fixez a nouveau la bride extérieure (fig. 57/pos.
55). Les deux collets d’entrainement doivent
saisir les encoches de l'arbre de la scie.

® Remettez en place la vis a bride (fig. 56/pos. 54)
et resserrez-la, appuyez de nouveau l'arbre de la
scie avec la deuxiéme clé a six pans creux (fig.
54).
Attention filet a gauche ! Serrez la vis a bride a
fond !

® Remettez en place le bouchon en caoutchouc
(fig. 53/pos. 53) au niveau du carter de courroie.

@ Vérifiez le bon fonctionnement de la lame de scie
(fig. 58/pos. 4) et du capot de protection de lame
de scie a deux parties.

@ Sivous voulez continuer de travailler en mode
scie trongonneuse a onglet, vous devez remettre
le bac a copeaux (voir également 7.2.1/7).

8.3 Tendre / remplacer la courroie
d’entrainement (fig. 60 - 63)

La courroie de transmission transmet la force du
moteur a 'arbre de la scie. Lorsqu’elle se laisse
déplacer de plus de 5 mm au centre entre les poulies
a courroies, vous devez la retendre. Lorsque la
courroie de transmission est usée, vous devez la
remplacer.

8.3.1 Vérifier la tension et état de la courroie

® Amenez la scie en position scie trongonneuse a
onglet (voir aussi 7.2.1). Bloquez la téte de
machine avec la manette de blocage dans la
position inférieure. (voir 7.3.1/7)

@ Dévissez le recouvrement en plastique (fig.
60+61).

@ Vérifiez la tension de courroie en appuyant du
doigt. Vérifiez 'usure de la courroie.

@ Lorsque latension et I'état de la courroie sont
corrects, remontez le recouvrement en plastique.
Sitel nest pas le cas, procédez selon le point
8.3.2.
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8.3.2 Tendre ou remplacer la courroie de
transmission

@ Desserrez quatre vis de la fixation du moteur
avec la clé a six pans creux en les faisant 1 tour
env. (fig. 62).

® Lacourroie est a présent détendue, montez le
cas échéant une nouvelle courroie.

@ Déplacez le moteur vers la droite avec un
tournevis, jusqu’a ce que la tension de courroie
désirée soit atteinte. Continuez & maintenir le
moteur en position avec le tournevis et resserrez
les 4 vis pour la fixation du moteur en procédant
en croix (fig. 63).

® Remontez le recouvrement en plastique.

8.4 Ajuster la scie

8.4.1 Régler la limitation de butée pour
linclinaison de la lame de scie

La scie est dotée de butées réglables pour les
positions 0° et 45°.

A vérifier et régler :

® Amenez la scie en position scie trongonneuse a
onglet et déverrouillez la téte de machine. Placez
la téte de machine a plomb.

® Formez un angle droit entre la table de menuisier
(2) et le coté gauche de la lame de scie (4) (fig.
64). Veillez a ce que 'équerre soit posée
proprement sur la lame de la scie et qu’elle ne
touche pas d’évtl. plaquettes de coupe de la lame
de scie.

o Vérifiez que 'angle mesure exactement 90°. Si tel
n'est pas le cas, desserrez le contre-écrou (fig.
65/pos. 57) et réglez la vis d’arrét (fig. 65/pos.
58). Ensuite, resserrez le contre-écrou. La butée
pour 45° est ajustée de fagon analogue avec une
équerre de butée correspondante. Utilisez pour
ce faire le contre-écrou (fig. 65/pos. 59) et la vis
darrét (fig. 65/pos. 60).

8.4.2 Déplacer parallélement la lame de la scie et
la téte de machine

La lame de la scie peut étre déplacée en direction de
I'axe. Elle doit se trouver exactement au milieu de la
fente de la scie.

® Mettez la scie en position scie trongonneuse a
onglet, déverrouillez la téte de machine et placez-
la a plomb (voir 7.2.1).

6.2007 10:46 Uhr Seite 39

® Desserrez le contre-écrou (fig. 66/pos. 61).
Déplacez la téte de machine en tournant I'écrou
de réglage (fig. 66/pos. 62).

® Lorsque lalame de la scie se trouve exactement
au centre de la fente de la scie, resserrez le
contre-écrou (fig. 66/pos. 61). Pour ce faire,
appuyez I'axe d’inclinaison avec une clé a six
pans creux.

8.4.3 Réglage des points de crantage pour la
table tournante

® Amenez la scie en position scie trongonneuse a
onglet (voir aussi 7.2.1), verrouillez la téte de
machine dans la position inférieure (voir
également 7.3.1/7).

® Amenez la table tournante en position 0° (voir
7.2.3/B)

@ Vérifiez la position de crantage 0° de la table
tournante en mettant un angle droit entre le rail de
butée et la lame de la scie (fig. 67).

® Lorsqu’un réajustage s'avere nécessaire,
desserrez le contre-écrou (fig. 68/pos. 63).
Tournez la vis de réglage (fig. 68/pos. 64) jusqu’a
ce que I'angle soit correct.

® Resserrez le contre-écrou (fig. 68/pos. 63).
8.4.4 Ajuster les échelles

Chaque échelle de la scie trongonneuse a onglet doit

étre controlée et réajustée le cas échéant :

@ Desserrez toutes les vis de fixation des échelles.

® Réglez exactement la scie avec une équerre,
réorientez les échelles d'angle et revissez-les.

Vérifiez les réglages en faisant des coupes test.
8.4.5 Réglage du coin a refendre

Réglez le coin a refendre comme indiqué sur la fig.
69. Respectez ce faisant les dimensions figurant sur
le graphique 46.

9. Commande de piéces de rechange

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

® No. d’article de I'appareil

@ No. d'identification de I'appareil

@ No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info
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1. Késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme (képek 1-t6l - 2-ig)

1. Porfogdzsak

2. Furészasztal

3. Fogantyu a dontéselallitashoz
4. Furészlap

5. Be- / Kikapcsold
6. Behajthato allvany
7. Csavarkulcs

8. 4 x inbuszkulcs

Asztali korflirészként

9. Tol6 bot

10. Szdgletiitk6zé

11. Flrészlapvédd

12. Hasitéék

13. Recézett fejli csavar a vdgadsmagassaghoz
14. Parhuzamos Uitk6z6

Fejez6- / sarkalofiirészként
15. Flrészlapvédd

16. Fogantyu

17. Gépfej

18. Utkézésinek

19. Forgdasztal

20. Forgacsfelfogé lada

2. Rendeltetésszeriii hasznalat

Az asztali, fejez6 és sarkalofirész az asztali
korflirésziizemben, a gép nagysaganak megfeleld
mindenféle fa hossz- és harantvagasara (csak
harantiitk6zével) szolgal. Semilyen rénkfélét nem
szabad vagni.

A fejez6 és sarkald flirésziizemben a gép
nagysaganak megfelelé fa és mlianyag fejezésére
szolgal. A flrész nem alkalmas tiizel6fa vagasara. A
gépet csak rendeltetése szerint szabad alkalmazni.
Kérjiik vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a
meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari
vagy ipari lizemek teriiletén torténé bevetésre lettek
tervezve. Ezért a nem vallalunk szavatossagot, ha a
késziilék kisipari, kézmdiipari vagy ipari lizemek
terliletén valamint egyenérték(i tevékenységek
terliletén van hasznalva.

3. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasokat kérjiik a mellékelt
flzetkébdl kivenni.

40
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4. Zajkibocsatasi értékek

Ennek a flirésznek a zajszintjét a DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 A fliggelék;
2/95 szerint mérik. A zajkibocsajtas a munkahelyen
tullépheti a 85 db(A)-t. Ebben az esetben a hasznald
részére zajvédo intézkedésekre van sziikség.
(Zajcsokkento fulvédét hordan!)

Uresmenet
Hangnyomasmérték Ly 87,6 dB
Hangtelyesitménymérték Ly 100,6 dB

A megadott értékek, emisszios értékek, és ezért nem
muszdj egyben biztos munkahelyi értékeket is
jelenteniiik. Habar az emisszios- és imisszid szint
koz6tt egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészité
ovaintézkedésekre szlikség van-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodd
imissziészintet befolyasolhatjak, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolydsokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informécié
a hasznalonak a veszélyeztetés és a riziké jobb
felbecstilését kell hogy lehet6vé tegye.”

5. Technikai adatok

Valtakozéaramu motor 230V ~50 Hz
Teljesitmény 1200 W
Uzemméd S640 %
Uresjérati fordulatszam ng 3200 perc
Keményfémfirészlap @205 x D 30 x 2,5 mm
A fogak szama 24
Toémeg 36 kg
Elszivécsatlakozés @36 mm
Fejez6- / sarkalofiirészként

Elforditasi hatarkor 45°-ig balra
Sarakal6 vagas +45°/0°/ -45°
Flrésszélesség 90°-nal 55x 180 mm
Flrésszélesség 45°-nal (forgdasztal) 55 x 125 mm
Flrésszélesség 45°-nal (dontés) 42 x 180 mm
Flrésszélesség 2 x 45°-nal

(Duplasarkalévagas) 42 x 125 mm
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Asztali korflirészként

Asztalnagysag 400 x 430 mm

Vagasmagassag max. 45 mm

Magassagelallitas fokozatmentesen 0 - 45 mm

Furészlap elfordithatd 0°-t6l — 45°-ig jobbra

Uzemméd S1: Tartésiizem

Uzemmod S6 40%: Folyamatos lizem megszakitasos
megterheléssel (jatéktartam 10 perc). Annak
érdekében, hogy az engedélyezetten feliil ne
melegedien fel a motor a jatéktartam 40%-at a
megadott névleges teljesitménnyel szabad
lizemeltetni és utanna a jatéktartam 60%-at
megterhelés nélkil kell tovabbfuttatni.

6. Uzembevétel el6tt

Minden beallitasi, atszerelési és szerelési munka
el6tt kihuzni a halézati csatlakozot!

® A gépet stabilan kell felallitani.

® Az lzembevétel el6tt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek szabalyszer(ien fell
kell szerelve lennie.

o Aflirészlapnak szabadon kell tudni futnia.

® A mar megmunkalt fan igyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb..

® Mielétt a ki- / bekapcsoldt tizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a flrészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathaté
részek konny jaratiak.

o Gy6z0djon meg a rakapcsolas elétt arrél, hogy a
tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halézati adatokkal.

6.1 A késziilék felallitasa (abrak 3 - tol - 9 - ig)

1. Kiemelni a készuléket a csomagoléasbdl és levenni
a négy feldugott mlanyag védéspakat (3-as abra).
Ezzek csak a szallitasbiztositasra szolgalnak és
meg lehet ket semmisiteni.

2. A tartdfllet (4-es abra/ poz. 21) felbillenteni és az
allvanyt az 5-0s - 6-os abraknak megfeleléen
széthajtani. Ugyelni arra, hogy mind a 4
reteszel6fll (6+7-es dbra / poz. 22) bereteszeljen.
Az dllvany behajtasa az ellenkez6 sorrendben
torténik. Ennél Ggyelni arra, hogy a a megfelelé
bereteszel6fiilek a behajtashoz meg legyenek
eresztve. (8-as abra)
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3. Nem sik talajndl az elallithato lab segitségével ( 9-
es abra / poz. 23) stabilan fel lehet allitani a flirészt.
A tobbi harom labon hevederek talalhatoak,
amelyek segitségével a flirészt feszesen le lehet
rogziteni a talajon.

7. Uzem

7.1 Alltalanos kezelési elemek
(abrak 10-t51 - 12-ig)

Be- / Kikapcsolo
A kapcsoldburkolat kinyitdsahoz megnyomni az oldali
piros nyomégombot (10-es abra).

Bekapcsolni:
Megnyomni a zold gombot (1) (11-es dbra)

Kikapcsolni:
Megnyomni a piros gombot (0 ) (11-es &bra)

Vész-ki funkcio:
Megnyomni a piros gombot (csapéajtd) (12-es abra)

Jogosulatlanok altali izembevétel elkeriiléséhez a
bezart csapdaijtot egy fliggo lakat altal biztositani
lehet (nem tartalmazza a szallitas terjedelme).

Motorvédelem:

Tulterhelés esetén (mint példaul a flrészlap
ledllasanal) automatikusan kiold a motorvédd.

A flirészt a z6ld gomb (1) lzemeltetése alal lehet
ismét bekapcsolni.

Nullafesziiltségkapcsolo:

A flrész a feszlltségesés utani ujboli indulas ellen

egy nullafeszilltségkapcsoléval van ellatva. Ujboli

bekapcsolashoz megnyomni a zold gombot ( 1).

7.2 Fejez6- és sarkalofiirész

7.2.1 Atépités a fejezd- és sarkaléiizemre

1. A flirész az asztalikorfurész pozicidban van.

2. Adott esetben eltavolitani a szoglet- illetve
parhuzamosuitkozét (lasd a 7.3.2-6t) és a
flrészlapvédét (lasd a 7.3.1/11-et).

3. A flirészlapnak a legalsébb helyzetbe valé

tevésehez teljesen jobbra csavarni a recézett feji
csavart (1-es dbra /poz. 13)
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4. Magéhoz hizni a kart (13-as dbra/poz. 24) és
Ovatosan atforditani a flrészt (abrak 14-tél — 15-ig).

és a forgacsok kihajitasa eléli védelemre szolgal. A
frészlapvédé mind a két részének mindig
automatikusan vissza kell térniiik a kiindud allasukba.
Ha a gépfej (17) a fellils6 helyzetben van, akkor a
flirészlapnak koroskoril védve kell lennie.

Figyelem! A fiirészasztal atforditasanal a kezek
és az ujjak zuzédasanak a veszélye all fenn! Az
atforditashoz a fiirészasztalt csak az eliilsé és a
hatulsé oldalan megérinteni! Ne nyiljon a
flirészasztal és az oldalrészek kozé! Az
atforditasnal az asztalt mindig j6 feszesen fogni!
Biztositsa, hogy az atforditas utan a kar ismét
biztosan bereteszelt és arretalja a flirészasztalt!

Leereszté-bereteszelés (23-as abra)

A leereszté-bereteszelés 6v a gépfej véletlen
leeresztése eldl. A leereszté-reteszelésének a
kieresztéséhez megnyomni a gombot (23-as abra/
poz. 29), elére huizni a fogantyut (23-as dbra/poz. 16)
és a gépfejet lasan és egyenletesen leereszteni.
Figyelem! A visszahoz6 rugé altal a gép
autématikussan felcsapodik, ez annyit jelent,
hogy ne engedje el azonnal a fogantyut (23-es
abra/poz. 16), hanem vezesse a motorfejet (17)
lassan és enyhe ellennyomas alatt felfelé.

5. A gépfejet (17) a fogantydnal (1-es abra / poz. 16)
lefelé nyomni, ennél a magassagelallitas arretald
szegét (16-os abra/poz. 25) kihtizni és 90°-ba
jobbra csavarni.

Figyelem! A visszahoz6 rugé altal a gép
autématikussan felcsapodik, ez annyit jelent,
hogy ne engedje el azonnal a fogantyut (1-es
abra/poz. 16), hanem vezesse a motorfejet

7.2.3 Fejezd és sarkalo flirészkénti hasznalat

(17) lassan és enyhe ellennyomas alatt felfelé. A. Fejezé vagas 0° és forgoasztal 0° (24-es abra)

6. Adott esetben megereszteni a hasitéékhez (17-es @ Bekapcsolni a flirészt (lasd a 7.1-es pontot)
abra/poz. 12) levd tartéanyat (17-es dbra/poz. 26), e Figyelem! F felfektetni a flirészelésre
a hasitoéket felhajtani és ismét meghuzni a el6relatott anyagot a gépfeliiletre és az
tartéanyat (18-as abra). Uitk6z6sin ellen nyomni.
® Aflirész bekpacsolasa utan megvarni, amig a
7. Feltenni a forgéacsfelfogé dobozt. El6sszér flirészlap (4) el nem érte a mximalis
beakasztani a két hevedert (19-es abra) és fordulatszamat.
felhajtani majd felfelé nyomni és 90°-ban elforditani @ Kiereeszteni a leereszt6-reteszelést (lasd a 7.2.2-
az inbuszcsavart (20-as abra). es pontot) és a gépfejet (17) egyenletesen és
enyhe nyomassal atvezetni a munkadarabon.
8. Rakapcsolni egy megfeleld porelszivoberendezést o Aflirészfolyamat befejezése utan a gépfejet
az elszivocsatlakozasra (21-es abra/poz. 27) vagy ismét a fels6 nyugalmi allasba tennni és
felszerelni a szallitas terjedelmében levé kikapcsolni.
porfelfogézsakot (1). Figyelem! A visszahoz6 rugé a gépet
autématikussan felcsapéja, ez annyit jelent,
9. Az iitkdz6sineknek (22-es dbra / poz. 18) nem hogy ne engedje el a vagas végén a
szabad tobb mint 5 mm tavolséagra lenniiik a fogantyut (23-es abra/poz. 16), hanem
vagorészleghez, és adott esetben utanna kell vezesse a motorfejet (17) lassan és enyhe
jusztirozni 6ket. Ehhez megereszteni az ellennyomas alatt felfelé.
inbuszcsavarokat, eltolni az titkozésineket és ismét
feszesre huzni az inbuszcsavarokat (22-es dbra). A B. Fejezd vagas 0° és forgoasztal 0°-45°

flirészlapnak (4) semmilyen bedllitasban sem
szabad az (itkdzésint megérintenie.

(4brak 25-t61 - 27-ig)

A fejezé és sarkal6 firész izemmddban balra és

Az Uitkdzésinek gyorsan kop6 részek, amleyeket jobbra 0°-t6l — 45°-ig terjed6 ferdevagasokat lehet

megsériilés esetén azonnal ki kell cserélni, mivel  elvégezni.
kilonben sériilési veszélyek keletkezhetnek a
kezelé szamara! ® Arogzitékar megeresztése altal (25-6s abra/poz.

30) meglazitani a forgéasztalt (19).

A kézfogantyuval (16) a forgdasztalt a kivant
szogmértékbe tenni, ez annyit jelent, hogy a
mutatonak (26-os abra/poz. 31) a skélan (26-os
abra/poz. 32) a kivant szogmértékre kell
mutatnia. A flirész a -45°, 0° és a +45°-nal

7.2.2 Biztonsagi berendezések fejezé és °
sarkalofiirész

Flirészlapvédé (1-es abra/ poz. 15)
A kétrészes flirészlapvédo a flirészlap megérintése

42



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

automatikus reteszel6dllassal rendekezik.

® Aforgoasztal fixdlasahoz ismét meghtzni a
rogzitd kart.

® Az Apont alatt leirottak szerint elvégezni a vagast
(27-es abra).

C. Sarkal6 vagas 0°- 45° és forgoasztal 0° (abrak
28-16 - 29-ig)

A fejezé és sarkal6 frész lzemmédban balra 0°-t6l -

45°-ig terjedd sarkalé vagasokat lehet elvégezni.

o A gépfejet (17) a fenti dllasba helyezni.

o Aforgdasztalt (19) a 0°-U allasba tenni.

® Megereszteni a dontéselallitasra valo kart (28-as
abra/poz. 3) és a fogantyudval addig balra donteni
a gépfejet (29-es abra/poz. 16) amig a mutatd
(28-as abra/poz. 33) a skalan a kivant
szogmértékre nem mutat (28-as abra/poz.34).

® A dontéseldllitasra szolgalé kar egy
szabadonfuté funkciéval van ellatva.
Uzemeltetéshez hatrahizni a fogantyut (a
hiivelykujjal a tengelynél ellentartani) és
csavarni.

® Ismét meghuzni a dontéselallitdshoz levo kart és
avagast az A pont alatt leirott szerint elvégezni
(29-es abra).

D. Sarkal6 vagas 0°- 45° és a forg6asztal 0°- 45°
(30-as abra)

A fejez6 és a sarkaloflirészi izemmaodban balra 0°-

45°-ig terjed6 sarkal6 vagasokat és egyidejlleg balra

és jobbra 0°-45°-ig terjed flirészvagasokat lehet

elvégezni (dupla sarkal6 vagasok)

o A gépfejet (17) a fenti allasba helyezni.

o Arbgzitékar megeresztése altal meglazitani a
forgdasztalt (19).

o Afogantyu (16) altal a kivant sz6gbe bedllitani a
forgodasztalt. (lasd a B pontot is)

o Aforgdasztal fixalasahoz ismét meghuzni a
rogzitd kart.

® Megereszteni a dontésellallitasra szolgald kart
(28-as abra/poz. 3) és a fogantyuval addig balra
donteni a gépfejet (29-es dbra/poz. 16) amig a
mutatd (28-as abra/poz. 33) a skalan a kivant
szogmértékre nem mutat (28-as abra/poz.34)
(lasd a 7.2.3/C-t).

® Ismét meghuzni a dontéselallitasra szolgalo kart
és a vagast az A pont alatt leirott szerint
elvégezni (30-es abra).

E. Porfelfog6zsak (abrak 1+2 / poz. 1)

A flrész egy forgacsfelfogézsakkal van felszerelve.
Ezt az aluls¢ oldalan a cipzar altal lehet kitiriteni.
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7.3.1 Az asztali korfiirésziizemre val6 atszerelés

7.3 Asztali korfiirész

1. Aflirész a fejez6 és sarkalo flirész poziciéban van.

n

. Adott esetben megereszteni a rogzitékart (31-es
abra/poz. 30), a forgdasztalt a 0° poziciéba tenni
és a rogzitékarral fixalni (lasd a 7.2.3/B-t is).

©@

Megereszteni a dontéselallitasra szolgalé kart (31-
es abra/poz. 3), a dontést 0°-ra allitani és ismét a
dontéselallitdshoz levé karral fixalni (lasd a
7.2.3/C-tis).

>

Ha sziikségse akkor az iitkdzésineket ugy
beigazitani, hogy nem nyulnak ki az asztalon tilra,
és nem is fedik le a flrészlapnak az asztalban levé
hasadékat (lasd a 7.2.1/9-et is).

o

. A hasitééknek (32-es abra/poz. 12) levd tartdanyat
(32-es abra/poz. 26) megereszteni, a hasitoéket
lehajtani (33-as abra) és ismét meghuzni a
tartéanyat (34-es abra). A hasitoeknek a
flirészlappal egy vonalban kel futnia.

i

Eltavolitani a forgdcsdobozt (20). Ehhez az 5 mm-
inbuszcsavart felfelé nyomni (20-as abra) és 90°-
ba elcsavarni, akkor le lehet venni a forgdcsdobozt
(20).

~

. Kihlzni az aretalldszeget (31-es dbra/ poz. 25) a
magassagelallitdshoz és 90°-ban elforditani. Akkor
a leeresztdreteszel6t lizemeltetni és a gépfejet (17)
lassan leereszteni, amig az be nem reteszel.

o

. A furészlapnak (4) a legfelsébb helyzetbe vald
tevésehez teljesen jobbra csavarni a recézett feji
csavart (31-es abra /poz. 13).

©

. Magahoz huzni a kart (35-6s abra/poz. 24) és
6vatosan atforditani a flrészt (36-os abra).

Figyelem! A fiirészasztal atforditasanal a kezek
és az ujjak zuzédasanak a veszélye all fenn! Az
atforditashoz a flirészasztalt csak az eliilsé és a
hatulsé oldalan megérinteni! Ne nydljon a
flirészasztal és az oldalrészek kozé! Az
atforditasnal az asztalt mindig j6 feszesen fogni!
Biztositsa, hogy az atforditas utan a kar ismét
biztosan bereteszelt és arretalja a flirészasztalt!

10. Az asztali korflirészlizemhez a flrészlapnak a
legfelsébb helyzetbe valé tevésehez teljesen
jobbra csavarni a recézett fejli csavart (31-es
abra /poz. 13)
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11. Felszerelni a flrészlapvédot (11) (dbrak 37-t6l — 7.3.3 Biztonsagi berendezések asztali korfiirész
39-ig): Ahhoz eltavolitani a flirészlapvédébol az
anyat (38-as abra/poz. 35), az alatétkarikat (38- A Flirészlapvédé (1-es abra/ poz. 11)

as abra/poz. 36) és a csavart (abra 37/poz. 37). A Az asztali korflrész Uzemeltetésének az ideje alatt a
flirészlapvédé a hasitéek (12) folé tenni, gy hogy  flirészlapvédének mindig fel kell szerelve lennie. Ez
a flrészlapvéddben és a hasitoékben levd lyukak védi a hasznalét a flrészlap (4) véletlendli
egybevagodak legyenek. Majd a flrészlapvédét a megérintése és a szalldosé forgacs eldl.

csavarral, alatétkoronggal és anyaval a

hasitéekre racsvarozni (39-es abra). A leszerelés B Hasitoék (1-es abra/ poz. 12)

megfeleléen az ellenkezé sorrendben térténik. Az asztali korflirész izemeltetésének az ideje alatt a
hasitééknek mindig ki kell hajtva lennie. A hasité ék
12. Osszecsatlakoztatni a flrészlapvédé (11) az egy fontos védoé berendezés, mely a
forgacselszivocsatlakozasat egy megfeleld munkadarabot vezeti és megakaddlyozza a vagasi
elszivoberendezéssel. eresztés zarasat a furészlap (4) utan és a
munkadarab visszacsapodasat (lasd a 8.4.5 a
7.3.2 A parhuzamos Utkoz6 felszerelése (14): hasitoek bedllitasat is).

® Lecsavarni mind a két anyat (42-es dbra/poz. 38) C Tol6 bot (1-es abra/ poz. 9)

a parhuzamostitk6z6 vezetsjérdl (40-es abra). A tol6 botot mindig hasznalni kell, ha a hosszanti
Levenni a csavarokat (42-es abra/poz. 39), vagasoknal az Utkdzésin és a flirészlap kozotti
alatétkarkiakat (42-es abra/poz. 40) és a tavolsag 120 mm-nél kisebb. Ez a kéz
feszitégylirliket (42-es dbra/poz. 41). meghosszabbitasa ként szolgal és véd a flirészlap (4)
véletlen megérintése eldl. Nem hasznalat esetén a
® A parhozamos itk6zét (41-es dbra/poz. 14B), a tol6 botot mindig a flirészen kell megérizni. Akassza
hasznalattol figgéen a flrészlap bal vagy jobb ehhez a tartéra. A tol6 botnak a tartén levd
oldalan a vezérl6 (41-es abra/poz. 14A) biztositasahoz, ezen egy feldughaté miianyaggomb
megfeleld lyukaival (42-es abra/poz. 45,46) talalhatd. Az elkopott vagy karosult tol6 botot
dsszecsavarozni. azonnal kicserélni.
® A parhuzamos Utkoz6t az alkalmazas céljatol D Tol6 fa (49-es abra)
fliggden at lehet tenni. Enhez mind a két recézett A tol fat mindig hasznalni kell, ha a hosszanti
anyat meglazitani (41-es dbra/poz. 42), lehuzni véagasoknal az Uitkdzésin (18) és a flirészlap (4)
az aluprofilt és a masik vezet6horonnyal ismét a kozétti tavolsag 30 mm-nél kisebb. Ennél az
csavarfejek felé vezetni. Utkdzdsin alacsonyabb vezetéfellletét kell elénybe
Figyelem: A parhuzamos iitk6z6t addig részesiteni. A tol6 fa nincs a szallitas
eltolni, amig a gondolt 45° vonalat meg nem terjedelmében. Az elkopott tol6 fat idében
érinti (45-6s abra). kicserélni.
Magas nekitdmasztdszél (43-as abra): 7.3.4 Asztali korfiirészkénti lizemeltetés

- magas munkadarabok flirészeléséhez
@ Asztali korfiirészkénti izemnél a
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Alacsony nekitdmasztészél (44-as abra):
- lapos munkadarabok flrészeléséhez
- ha meg van déntve a flirészlap

A parhuzamos tk6z6 (14) felszereléséhez a
vezetdn (42-es dbra/poz. 14A) megereszteni a
recézett feju csavart (42-es abra/poz. 43),
beakasztani a vezetét a vezetdsinbe (40-es
abra/poz. 44).

A parhuzamos (itkdz fixalasahoz meghuizni a
recézett fejli csavart (42-es dbra/poz. 43).

forgdasztalnak mindig a 0°-u allasban kell
lennie.

o Betétvagasokat és burkolt vagasokat nem
szabad a fiirésszel elvégezni.

A hosszvagasok véghezvitele (47-es abra)

Ennél egy munkadarabb lesz hosszaba atvagva. A
munkadarabnak az egyik széle a parhuzamos (itk6z6
ellen lesz nyomva (47-es dbra/poz. 14), mig a lapos
oldala a flrészasztalra (2) felfekszik. A
flirészlapvédét (47-es dbra/poz. 11) mindig le kell
ereszteni a munkadarabra. A hosszvagasnal
sohasem szabad a munkaallasnak a vagas
lefolyasaval egy vonalban lennie.

® A parhuzamos (itkdzét (47-es dbra/poz. 14) a
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munkadarabmagassagnak és a kivant
szélességnek megefeleléen beallitani. (Ilasd a
7.3.2-es pontot)

® Arecézett fejli csavarral (1-es abra/poz. 13) a
munkadarabvastagsagnak megfeleléen bedllitani
a flrészlapmagassagot.

® Bekapcsolni a flirészt (lasd a 7.1-et is).

® Aflirész bekpacsolasa utan megvarni, amig a
flirészlap (4) el nem érte a maximalis
fordulatszamat.

® A kezeket zart ujjakkal laposan rafektetni a
munkadarabra és a munkadarabot a parhuzamos
Utk6zé mentén (47-es abra/poz. 14) a
flrészlapba tolni.

® Azoldali, jobb vagy bal kézzeli vezetést (a
parhuzamos Utkdz6 helyzetétdl figgéen) mindig
csak a flirészlapvédé (11) ellilsé széléig.

® A munkadarabot mindig a hasitéék végéig (47-es
abra/poz. 12) attolni.

® Avagasi hulladék a flirészasztalon fekve marad,
mig a flrészlap ismét nyugalmi allasba nem
keriilt.

® Biztositsa a hosszu munkadarabokat a vagasi
folyamat végéni lebillenés ellen! (mint példaul
legurulasi allvany stb.)

Keskeny munkadarabok vagasa (48-as abra)

120 mm alatti szélességli munkadarabok
hosszvagasat okvetlendl egy tol6 bot (48-as
abra/poz. 9) segitségével kell elvégezni. (lasd a 7.3.3
C-tis)

Nagyon keskeny munkadarabok vagasa (49-as
abra)

Nagyon keskeny 30 mm és alatta levo szélességu
munkadarabok hosszvagasanal okvetlenil egy told
fadarabot kell hasznalni (lasd a 7.3.3 D-tis)

B A ferdevagasok véghezvitele (50-es abra)
Ferde vagasokot mar alapjaba véve csak a
parhuzamos Utk6z6 (50-es abra/poz. 14)
felhasznalataval végezenddek el.

o Bedllitani a frészlapot (4) a kivant szégmértékre.
Ehhez a dontéseldllitdshoz levo kart (40-es
abra/poz. 3) megereszteni és a gépfejet (17)
addig balra dénteni, amig a skalan (40-es
abra/poz 34) el nem lett érve a kivant szogmérték
(lasd a 7.2.3/C-t is). Most a dontéselallitashoz
levé kart ismét meghuzni

@ Bedllitani a parhuzamos (itkdz6t (50-es abra/poz.
14) a munkadarab szélessége és magassaga
szerint. (lasd a 7.3.2-6t is).

® A munkadarabvastagsagnak megfeleléen
elvégezni a vagast. (lasd az A-t)
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C Keresztvagasok véghezvitele (abrak 51/52)

@ Betolni a haranttitkdz6t (52-es abra/poz. 52) a
flirészasztal horonyaba (52-es dbra/poz. 47) és
bedllitani a kivant szogmértékre. Ehhez a
kifeszitécsavart (51-es abra/poz. 48)
megereszteni és Ugy bedllitani, hogy a mutaté
(51-es abra/poz. 49) a skélan (51-es abra/poz.
50) a kivant szdgmértékre mutasson.
Kifeszitécsavart (51-es dbra/ poz. 48) ismét
meghuzni. A harantiitk6zét minden egyes
hasznalati eset szerint el lehet keresztben tolni.
Ehhez meglazitani mind a két recézett anyat (51-
es dbra/poz. 51), eltolni az litk6z6t és a recézett
anyakat ismét meghuzni. Figyelem! A
harantiitk6z6 adott ben a fiiré
nyulhat. Tartson mindig legalabb 20 mm
tavolsagot a flirészlaphoz be!

® Adott esetben a parhuzamos (itk6z6 (14B) alu-
profiljat hasznalni.

® A munkadarabot feszesen a harantiitk6z6 ellen
nyomni.

® Bekapcsolni a flrészt (lasd a 7.1-et is).

® Aflirész bekpacsolasa utan megvarni, amig a
flrészlap (4) el nem érte a maximalis
fordulatszamat.

® Avagas elvégzéséhez a harantiitkdzét (52-es
abra/poz. 52) és a munkadarabot a flirészlap (4)
irAnyaba tolni. Figyelem! Mindig a
harantiitk6zével vezetett munkadarabot
tartani, sohasem a szabad munkadarabot
amely le lesz vagva.

® A harantiitk6zot (52-es dbra/poz. 52) mindig
annyira elére tolni, mig a munkadarab teljesen at
nincs vagva.

® Ismét kikapcsolni a flirészt.

® A flrészhulladékot csak akkor eltavolitani, ha a
flrészlap leallt.

0

. Flirészlapcsere, karbantartas és
finomjusztirozas

Minden karbantartasi és bedllitasi munka el6tt ki
kell hiizni a halézati csatlakoz6t!

8.1 Alltalanos karbantartasi munkalatok

@ Tartsa a gép szelléztetd nyillasait mindig
szabadon és tisztan.

® Anportés aszennyezédéseket a géprol
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast legjobb
présléggel vagy egy ronggyal elvégezni.

® Minden mozgathatd részt periodikus
idészakaszokban utanna kell kenni.

45
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® Amilianyag tisztitdsara ne hasznaljon maré
hatasu szereket.

8.2 Flirészlapcsere (abrak 51-t6l - 57-ig)

o Aflirészt a fejez6 - és sarkaldflirészi izemmddba
tenni. (lasd a 7.2.1-et)

@ Kihuzni a a magassagelallitasra szolgalo
aretdlldszeget (31-es dbra / poz. 25) és 90°-ban
balra elforditani. Addig lassan leengedni a
gépfejet (17), amig be nem reteszel.

® Lehuzni a gumidugoét (53-es abra/poz. 53) a
szijgéphazon (53-as dbra). Az inbuszkuccsal
feszesen tartani a flrésztengelyt (54-es abra).

@ Aflirészlapoldalon az inbuszkuccsal
megereszteni a karimacsavart. Figyelem
balmenet! (55-6s abra)

® Levennia karimacsavart (56-0s &bra/poz. 54) és
a kils6 karimat (57-es abra/poz. 55).

o Eltavolitani a forgacsdobozt. (lasd a 7.3.6-ot)

@ Alulrdl levenni a flrészlapot (58-as abra/poz. 4) a
flirésztengelyrél (59-es abra/poz. 56) és lefelé
kivenni. Ehhez a flrészlapot a flrészasztal alatt
megfogni (keszty(iket hordani), a flirészlapot az
ellilsé furészlapvéddn eldl hagyni rafekiidni és
hatul lefelé kihuzni (58-as abra).

® Alaposan megtisztitani a flirésztengelyt (59-es
abra/poz. 56), a killsé karimat (57-es abra/poz.
55) és a karimacsavart (56-os abra/poz. 54).

® Betenni az Uj flrészlapot: Figyelembe venni a
forgas iranyat! A fogak vagasi hajlasanak a
futasi iranyba kell mutatnia, ez annyit jelent,
hogy el6ére mutatnak (lasd a nyilat a
flirészlapvéddn). Ehhez a flirészlapot (58-as
abra/poz. 4) alulrdl a flirészasztalon keresztl
vezetni, a flrészlapot hatul a hatulsé
flirészlapvédoéhdz nekidonteni és ellil feltolni.

® Ismét feldungi a kiils6 karimat (57-es 4bra/ poz.
55). A két menesztéoladalnak a flirésztengely
lyukaba kell fognia.

@ Ismét betenni a karimacsavart (56-os abra/poz.
54) és meghuzni, ehhez a flirésztengelyt ismét a
2. inbuszkulccsal ellentartani (54-es abra).
Figyelem balmenet! A karimacsavart feszesen
meghuzni!

® A gumidugét (53-es abra/poz. 53) a szijgéphazon
ismét betenni.

® Leellendrizni a flrészlapot (58-as dbra/poz. 4) és
a 2-részes flirészlapvédot kifogastalan
mikodésre.

® Ha afejez6- és sarkaldfurész izemmodban kell
tovabb dolgozni, akkor a forgacsdobozt ismét fel
kell tenni (lasd a 7.2.1/7-et is).
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8.3 Hajtoszij feszités / csere (abrak 60-tol - 63-ig)

A haijtészij viszi 4t az erét a motorrél a
flirésztengelyre. Ha a szijkorongok kozétt kozepesen
tobb mint 5 mm-re eltolhatd, akkor utanna kell
fesziteni. Ha elkopott a hajtészij, akkor ki kell cseréini.

8.3.1 Szijfeszesség ill. —allapot leellenérzése

® Aflirész afejezé és sarkald flirész pozicidba
tenni (lasd a 7.2.1-et is). Az arretaldszeg
segitségével a gépfejet az alulsé pozicioban
arretalni. (lasd a 7.3.1/7-et)

® Lecsavarozni a miianyagburkolatot (dbrak
60+61).

® Ujjnyomas altal leellendrizni a szijfeszességet.
Leellendrizni a szijjat elkopasra.

® Haaszijffeszesség és allapot rendben van akkor
ismét felszerelni a miianyagburkolatot. Ha nem
ez lenne az eset, akkor a 8.3.2 szerint eljarni.

8.3.2 Hajtoszijat fesziteni ill. cserélni

® A motorrégzités négy csavarjat az inbuszkulccsal
cca. 1 fordulattal meglazitani (62-es abra).

® A szij most feszesség nélkiili, adott esetben egy
Uj szijat felntzni.

® Egy csavarhlzdval a motort addig jobbra eltolni,
amig a kivant szijjfeszesség el nincs érve. A
motort tovabbra a csavarhtzéval poziciéban
tartani és a 4 csavart a motorrégzitéshez
keresztesen meghuzni (63-as abra).

® Ismét felszerelni a mlanyagburkolatot.
8.4 A fiirész jusztirozasa

8.4.1 Bedllitani az iitkoz6hatarolét a
fiirészlapdontéshez

A flrész a 0°-U és a 45°-U pozicidhoz bedllithatd
itkézoékkel rendelkezik.

Leellendrizni és beallitani:
® Aflirészt a fejez - és sarkaloflirészi izemmaddba
helyezni és kireteszelni a gépfejet. A gépfejet

fliggélegesre allitani.

o Aflirészasztal (2) és a flirészlap (4) bal oldala
koz6tt egy 90°-U szoget bedllitani (64-es abra).
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Ugyelni arra, hogy a szég rendesen rafekiidjon a
flirészlapra és ne érintse eseleg meg a flirészlap
végolapocskait.

® Leellendrizni hogy a litkdzészoglet pontosan 90°-
U e. Ha nem ez lenne az eset, akkor
megereszteni az ellenanyat (65-6s abra/poz. 57)
és bedllitani az ttkdzécsavart (65-6s abra/poz.
58). Azutan az ellenanyat ismét meghuzni. A 45°-
ra valé Utk6z6 a megfeleld Utkozészoglettel
analdg lesz jusztirozva. Ehhez az ellenanyat (65-
0s dbra/poz. 59) és az Utkdzécsavart (65-6s
abra/poz. 60) hasznalini.

8.4.2 Fiiré
eltolni

ill. a gépfejet part

gepiej

A flirészlapot a tengelye irdnyaba el lehet tolni. Ennek
pontosan a flirészrés kozepében kell lennie.

o Aflirészt afejezé és sarkal6 flirész allasba tenni,
kireteszelni a gépfejet és fiiggblegesre allitani
(lasd a 7.2.1-et).

@ Ellenanyat (66-es abra/ poz. 61) megereszteni. A
bedllitéanya csavarasa dltal eltolni a gépfejet (66-
os abra/poz. 62).

® Haaflrészlap pontosan kozepesen van
kiigazitva a flirészréshez, akkor az ellenanyat
(66-0s abra/poz. 61) ismét meghuzni. Ehhez a
dontétengelyt egy 8 mm-es — inbuszkulccsal
ellentartani.

8.4.3 A forgbasztalhoz val6 reteszpontok
beadllitasa

o Aflirészt a fejezd és sarkal¢ furész allasba tenni
(lasd a 7.2.1-et is), a gépfejet a legalséd
pozicidban bereteszelni (lasd a 7.3.1/7-et is).

@ Aforgdasztalt a 0°-U pozicidba tenni (lasd a
7.2.3/B-).

o A forgdasztal 0°-U reteszpontjat az titkdzésin és a
flirészlap kdzé tett derékszog altal leellenérizni
(67-es abra).

@ Ha egy utanjusztirozas szlkséges, akkor
megereszteni az ellenanyat (68-as abra/poz. 63) .
Az eldllitécsavart (68-as abra/poz. 64) addig
csavarni amig a sz6g nem helyes.

@ Ellenanyat (68-es abra/ poz. 63) ismét meghuzni.
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A fejezé és sarkald flirész minden skalajat le kellene

ellendrizni és adott esetben utanna allitani:

® A skalak minden rogzitécsavarjait megereszreni.

o Aflirészt egy szdgmértékre pontosan beallitani, a
szogletskalakat ujbdl kiigazitani és ismét
felcsavarozni.

8.4.4 A skalak jusztirozasa

Prébavagasokkal leellendrizni a beallitasokat.
8.4.5 A hasitéék bedllitasa

A hasitoék bedllithsa a 69-es dbran mutatottak szerint
torténik. Ennél be kell tartani a 46-os grafikonon
mutatott mértéknormakat.

9. Potalkatrészek megrendelése

A potalkatrészek megrendelésénél a kévetkezo
adatokat kell megadni

® Akészilék tipusat

® Akaszllékk cikkszamat

® Akésziilék ident-szamat

® Asziikséges potalkatrész pétalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.
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1. Descrizione dell’apparecchio ed
elementi forniti (Fig. 1-2)

1. Sacchetto di raccolta della polvere

2. Piano dilavoro

3. Impugnatura per la regolazione dell'inclinazione
4. Lama

5. Interruttore ON/OFF

6. Basamento pieghevole

7. Chiave per dadi
8. 4 brugole

Come sega circolare da banco

9. Spintore

10. Guida ad angolo

11. Coprilama

12. Cuneo

13. Vite zigrinata per l'altezza del taglio
14. Guida parallela

Come sega per troncature / tagli obliqui
15. Coprilama

16. Impugnatura

17. Testa dell’apparecchio

18. Barre di guida

19. Piano girevole

20. Cassetta di raccolta dei trucioli

2. Utilizzo proprio

Nella modalita di funzionamento come sega circolare,
la sega da banco, per troncature e tagli obliqui serve
a tagliare longitudinalmente e trasversalmente (solo
con guida trasversale) legname di qualsiasi tipo in
conformita alle dimensioni dell’apparecchio. Non si
deve tagliare legname di forma cilindrica di nessun
tipo.

La modalita di funzionamento come sega per
troncature e tagli obliqui serve a troncare legno e
plastica in modo corrispondente alle dimensione
dell'apparecchio. La sega non & adatta per segare
legna da ardere. L’apparecchio deve venire usato
solamente per lo scopo a cui € destinato.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

3. Avvertenze di sicurezza

Per le relative avvertenze di sicurezza si veda
'opuscolo allegato.
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4. Valori d’emissione rumori

Il rumore di questa segatrice é rilevato in base a
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
1SO 7960 appendice A; 2/95. Il rumore sul posto di
lavoro pud superare gli 85 dB (A). In tal caso sara
necessario prendere le misure di protezione contro il
rumore per 'operatore. (Portare il dispositivo
proteggiudito).

a vuoto
Livello intensita acustica L, 87,6 dB
Livello potenza acustica Ly, 100,6 dB

,| valori indicati sono valori d’'emissione e non
rappresentano allo stesso tempo dei valori di
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si pud da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattori, i quali potrebbero
influenzare I'attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell’azione, la particolarita
del luogo dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.es. il numero delle macchine ed altri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavoro possono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
quest’informazione ha il fine unico di abilitare
I'operatore a migliormente valutare i pericoli e rischi
incombenti.”

5. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata 230V ~50 Hz
Potenza 1200 W
Modalita operativa S6 40 %
Numero di giri in folle ny 3200 min”'

Lama riportata in metallo duro @ 205 x @ 30 x 2,5 mm
Numero dei denti 24
Peso 36 kg
Attacco di aspirazione @ 36 mm

Come sega per troncature e tagli obliqui

Range di inclinazione fino a 45° verso sinistra
Taglio obliquo +45°/0° / -45°
Larghezza di taglio a 90° 55 x 180 mm
Larghezza di taglio a 45° (piano girevole) 55 x 125 mm

Larghezza di taglio a 45° (inclinazione) 42 x 180 mm

Larghezza di taglio per 2 x 45°

(taglio obliquo doppio) 42 x 125 mm
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Come sega circolare da banco

Dimensioni del piano di lavoro 400 x 430 mm

Altezza max. taglio 45 mm

Regolazione dell'altezza 0 - 45 mm in continuo

Lama regolabile 0° - 45° verso destra

Modalita operativa S1: esercizio continuo
Modalita operativa S6 40%: funzionamento
continuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare il motore
eccessivamente esso puo essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 40% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funzionare
senza carico per il 60% della durata del ciclo.

6. Prima della messa in esercizio

Prima di qualsiasi operazione di regolazione, di
modifica e di montaggio staccate la spina dalla
presa di corrente!

® L’apparecchio deve trovarsi in posizione sicura.

® Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montati tutti i dispositivi di sicurezza
e le coperture.

® Lalama della sega deve potersi muovere
liberamente.

@ Incaso dilegno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

@ Prima di azionare I'interruttore ON/OFF
controllate che la lama sia montata correttamente
e che le parti mobili possano muoversi
liberamente.

@ Prima di collegare I'apparecchio assicuratevi che
i dati sulla targhetta di identificazione
corrispondano a quelli di rete.

6.

-

Installazione dell’apparecchio (Fig. 3 - 9)

1. Tirate fuori I'apparecchio dallimballo
sollevandolo e togliete i quattro elementi protettivi
in plastica (Fig. 3). Questi ultimi hanno solo una
funzione protettiva durante il trasporto e possono
essere eliminati.

2. Ribaltate i dispositivi di fermo (Fig. 4/Pos. 21) e
aprite il basamento come mostrato nelle Fig. 5 -
6. Fate attenzione che tutte e 4 le staffe di
bloccaggio (Fig. 6+7/Pos. 22) scattino in
posizione. Per ripiegare il basamento procedete
nell'ordine inverso. Nel far questo assicuratevi
che per il ripiegamento le staffe di bloccaggio
siano sganciate. (Fig. 8)

Seite 49

3. Incaso di superficie irregolare la sega puo essere
montata e posizionata in modo sicuro grazie al
piede regolabile (Fig. 9/Pos. 23). Sui piedi
restanti si trovano delle linguette che permettono
di ancorare stabilmente la sega alla superficie.
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7. Esercizio
7.1 Elementi generali di comando (Fig. 10-12)
Interruttore ON/OFF

Per aprire la copertura degli interruttori premete
lateralmente il pulsante rosso (Fig. 10).

Accensione:
premete il bottone verde () (Fig. 11)

Spegnimento:
premete il bottone rosso (0) (Fig. 11)

Funzione di arresto di emergenza:
premete il pulsante rosso (copertura degli interruttori)
(Fig. 12)

Per evitare che persone non autorizzate mettano in
esercizio I'apparecchio & possibile assicurare la
copertura dell'interruttore con un lucchetto (non
incluso tra gli elementi forniti).

Salvamotore:

In caso di sovraccarico (per es. a lama ferma) il
salvamotore interviene automaticamente.

La sega puo venire reinserita premendo il bottone
verde ().

Interruttore di minima tensione:

La sega é dotata di un interruttore di minima tensione
per impedire un riavvio della sega dopo una caduta di
tensione. Per reinserirla premete il bottone verde ().

7.2 Sega per troncature e tagli obliqui

7.2.1 Conversione per il funzionamento per
troncature e tagli obliqui

1. L’apparecchio si trova in posizione di sega
circolare da banco.

2. Se necessario rimuovete la guida ad angolo o
quella parallela (vedi 7.3.2) ed il coprilama (vedi
7.3.1/11).

3. Per portare la lama nella posizione pil bassa
ruotate la vite zigrinata verso destra fino in fondo
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(Fig. 1/Pos. 13).

4. Tirate verso di voi la leva (Fig. 13/Pos. 24) e
ruotate la sega con cautela (Fig. 14-15).

Attenzione! Nel ruotare il piano di lavoro della
sega sussiste un pericolo di lesioni a mani e
dita! Durante le operazioni di rotazione tenete il
piano di lavoro solo sul lato anteriore e su quello
posteriore! Non infilate le mani fra il piano di
lavoro e le parti laterali! Durante le operazioni di
rotazione tenete sempre saldamente il piano!
Accertatevi che una volta ultimata la rotazione la
leva sia nuovamente scattata in posizione
originaria e che il piano di lavoro sia bloccato!

5. Premete verso il basso Iimpugnatura (Fig. 1/Pos.
16) sulla testa dell’apparecchio (17) estraendo
contemporaneamente il perno di bloccaggio (Fig.
16/Pos. 25) per la regolazione dell'altezza e
ruotandolo di 90° verso destra.

Attenzione! Per via delle molle di richiamo
I'apparecchio tende automaticamente a
sollevarsi, non mollate percio
immediatamente I'impugnatura (Fig. 1/Pos.
16), ma conducete la testa dell’apparecchio
(17) lentamente verso I'alto esercitando una
leggera contropressione.

6. Se necessario allentate i dadi di supporto (Fig.
17/Pos. 26) per il cuneo (Fig. 17/Pos.12),
spingete quest’ultimo verso l'alto e serrate
nuovamente i dadi di supporto (Fig. 18).

7. Posizionate la cassetta di raccolta dei trucioli.
Appendetela in un primo tempo alle due linguette
(Fig. 19) e ruotatela quindi verso l'alto. Inserite
infine la vite ad esagono cavo premendola verso
I'alto e ruotatela di 90° (Fig. 20).

8. Collegate all'attacco di aspirazione un impianto
appropriato (Fig. 21/Pos. 27) oppure montate il
sacchetto di raccolta della polvere (1) compreso
fra gli elementi forniti.

9. Le barre di guida (Fig. 22/Pos. 18) non devono
distare piu di 5 mm dall’area di taglio e se
necessario devono essere regolate nuovamente.
A tale scopo allentate le viti ad esagono cavo,
spostate le barre di guida e serrate nuovamente
le viti ad esagono cavo (Fig. 22). La lama (4) non
deve mai venire a contatto con la barra di guida.

Le barre di guida sono parti soggette ad usura
che, se danneggiate, devono essere
immediatamente sostituite. In caso contrario
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sussiste un pericolo di lesioni per I'utilizzatore!

7.2.2 Dispositivi di sicurezza per la sega per
troncature e tagli obliqui

Coprilama (Fig. 1/Pos. 15)

Il coprilama a due componenti funge da protezione
dal contatto con la lama e impedisce che i trucioli
vengano scagliati all'ingiro. Entrambi i componenti del
coprilama devono sempre tornare automaticamente
alla loro posizione originaria. Se la testa
dell’apparecchio (17) si trova nella posizione
superiore la lama deve essere completamente
protetta.

Blocco antiabbassamento (Fig. 23)

Il blocco antiabbassamento protegge da un
abbassamento involontario della testa
dell'apparecchio. Per sbloccare il blocco
antiabbassamento premete il pulsante (Fig.
23/Pos.29), tirate in avanti l'impugnatura (Fig. 23/Pos.
16) e abbassate la testa dell’apparecchio in maniera
lenta ed uniforme.

Attenzione! Per via delle molle di richiamo
I'apparecchio tende automaticamente a
sollevarsi, non percio i i
I'impugnatura (Fig. 23/Pos. 16), ma conducete la
testa dell’apparecchio (17) lentamente verso
Ialto esercitando una leggera contropressione.

7.2.3 Funzionamento come sega per troncature e
tagli obliqui

A. Troncatura a 0° e piano girevole a 0° (Fig. 24)

® Accendete la sega (vedi punto 7.1)

@ Attenzione! Posizionate stabilmente il
materiale da segare sulla superficie
dell’apparecchio e premetelo contro la barra
di guida!

® Dopo aver acceso la sega, aspettate che la lama
(4) abbia raggiunto il massimo numero di giri.

@ Sbloccate il blocco antiabbassamento (vedi
punto 7.2.2) e conducete la testa
dell’apparecchio (17) attraverso il pezzo da
lavorare esercitando una pressione leggera ed
uniforme.

@ Altermine dell’'operazione di taglio riportate
nuovamente la testa dell’apparecchio nella
posizione superiore di riposo e spegnetela.
Attenzione! Per via delle molle di richiamo
I'apparecchio tende automaticamente a
sollevarsi, non mollate percio
immediatamente I'impugnatura (Fig. 23/Pos.
16) al termine del taglio, ma conducete la
testa dell’apparecchio (17) lentamente verso
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Ialto esercitando una leggera
contropressione.

B. Troncatura a 0° e piano girevole tra 0° e 45°
(Fig. 25 - 27)

Nella modalita di funzionamento come sega per
troncature e tagli obliqui & possibile eseguire tagli
inclinati verso sinistra e verso destra da 0° a 45°.

® Allentate il piano girevole (19) spostando la leva
di fissaggio (Fig. 25/Pos. 30).

@ Portate il piano girevole nell'angolazione
desiderata servendovi dell'impugnatura (16). Cio
comporta che l'indicatore (Fig. 26/Pos. 31) indichi
sulla scala (Fig. 26/Pos. 32) 'angolazione
desiderata. La sega & dotata di posizioni di
arresto automatiche a -45°, 0° e +45°.

@ Riportate la leva di fissaggio in posizione per
stabilizzare il piano girevole.

® Eseguite le operazioni di taglio come descritto al
punto A (Fig. 27).

C. Taglio obliquo tra 0° e 45° e piano girevole a
0° (Fig. 28 -29)

Nella modalita di funzionamento come sega per
troncature e tagli obliqui & possibile eseguire tagli
obliqui verso sinistra da 0° a 45°.

@ Portate la testa dell'apparecchio (17) nella
posizione superiore.

@ Portate il piano girevole (19) nella posizione di 0°.

@ Allentate la leva per la regolazione
dell'inclinazione (Fig. 28/Pos. 3) e inclinate la
testa dell’apparecchio verso sinistra servendovi
dellimpugnatura (Fig. 29/Pos. 16), fino a quando
l'indicatore (Fig. 28/Pos. 33) segnala sulla scala
(Fig. 28/Pos. 34) I'angolazione desiderata.

@ Laleva per la regolazione dell’inclinazione &
dotata di una funzione di esercizio libero. Per
azionarla tirate 'impugnatura all’indietro
(premete con il pollice contro I'asse) e
ruotatela.

® Riportate in posizione la leva di regolazione
dell'inclinazione ed eseguite le operazioni di
taglio come descritto al punto A (Fig. 29).

D. Taglio obliquo tra 0° e 45° e piano girevole tra
0° e 45° (Fig. 30)

Nella modalita di funzionamento come sega per
troncature e tagli obliqui & possibile eseguire tagli
obliqui verso sinistra e verso destra da 0° a 45° e
contemporaneamente anche tagli inclinati verso
sinistra e verso destra da 0° a 45° (taglio obliquo
doppio).
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@ Portate la testa dell'apparecchio (17) nella
posizione superiore.

@ Allentate il piano girevole (19) allentando la leva
di arresto.

@ Impostate il piano girevole sull’angolo desiderato
mediante la manopola (16). (vedi anche il punto
B)

® Riportate la leva di fissaggio in posizione per
stabilizzare il piano girevole.

@ Allentate la leva per la regolazione
dell'inclinazione (Fig. 28/Pos. 3) e inclinate la
testa dell’apparecchio verso sinistra servendovi
dellimpugnatura (Fig. 29/Pos. 16), fino a quando
l'indicatore (Fig. 28/Pos. 33) segnala sulla scala
(Fig. 28/Pos. 34) I'angolazione desiderata (vedi
anche 7.2.3/C).

@ Riportate in posizione la leva di regolazione
dellinclinazione ed eseguite le operazioni di
taglio come descritto al punto A (Fig. 30).

E. Sacchetto di raccolta della polvere (Fig. 1 +
2/Pos. 1)

La sega e dotata di un sacchetto di raccolta per i
trucioli. Questo pud essere svuotato servendosi della
cerniera sulla parte inferiore.

7.3 Sega circolare da banco

7.3.1 Conversione per il funzionamento come
sega circolare da banco

1. L'apparecchio si trova in posizione di sega per
troncature e tagli obliqui.

2. Se necessario allentate la leva di fissaggio (Fig.
31/Pos. 30), portate il piano girevole in posizione
di 0° e stabilizzatelo con la leva di fissaggio (vedi
anche 7.2.3/B).

3. Allentate la leva per la regolazione
dellinclinazione (Fig. 31/Pos. 3), impostate
l'inclinazione su 0° e stabilizzate la posizione con
la leva di fissaggio (vedi anche 7.2.3/C).

4. Orientate se necessario le barre di guida in modo
che non sporgano al di fuori del piano di lavoro né
coprano la fessura per la lama che vi si trova
(vedi anche 7.2.1/9).

5. Allentate i dadi di supporto (Fig. 32/Pos. 26) per il
cuneo (Fig. 32/ Pos.12), spingete quest'ultimo
verso il basso (Fig. 33) e serrate nuovamente i
dadi di supporto (Fig. 34). Il cuneo deve essere
allineato con la lama.
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6. Togliete la cassetta dei trucioli (20). A tale scopo
premete verso I'alto la vite ad esagono cavo (Fig.
20) e ruotatela di 90°, poi potete rimuovere la
cassetta dei trucioli (20).

7. Estraete il perno di bloccaggio (Fig. 31/Pos. 25)
per la regolazione dell’altezza e ruotatelo di 90°.
Azionate quindi il blocco antiabbassamento e
abbassate lentamente |a testa dell'apparecchio
(17) fino a quando questa scatta in posizione.

8. Per portare la lama (4) nella posizione piu alta
ruotate la vite zigrinata verso destra fino in fondo
(Fig. 31/Pos. 13).

9. Tirate verso di voi la leva (Fig. 35/Pos. 24) e
ruotate la sega con cautela (Fig. 36).

Attenzione! Nel ruotare il piano di lavoro della
sega sussiste un pericolo di lesioni a mani e
dita! Durante le operazioni di rotazione tenete il
piano di lavoro solo sul lato anteriore e su quello
posteriore! Non infilate le mani fra il piano di
lavoro e le parti laterali! Durante le operazioni di
rotazione tenete sempre saldamente il piano!
Accertatevi che una volta ultimata la rotazione la
leva sia nuovamente scattata nella posizione
originaria e che il piano di lavoro sia bloccato!

10. Per portare la lama nella posizione piu alta
ruotate la vite zigrinata verso sinistra fino in fondo
(Fig. 31/Pos. 13).

. Montaggio del coprilama (11) (Fig. 37-39):
rimuovete dado (Fig. 38/Pos. 35), rosetta (Fig.
38/Pos. 36) e vite (Fig. 37/Pos. 37) dal coprilama.
Conducete il coprilama sopra il cuneo (12) in
modo che i fori sul coprilama corrispondano a
quelli sul cuneo. Avvitate adesso il coprilama al
cuneo con la vite, la rosetta e il dado (Fig. 39). Lo
smontaggio avviene in modo analogo nell’'ordine
inverso.

n

. Collegate I'attacco per I'aspirazione dei trucioli
del coprilama (11) con un impianto di aspirazione
adatto.

7.3.2 Montaggio della guida parallela (14)

@ Allentate entrambi i dadi (Fig. 42/Pos. 38) prima
diinserire la guida parallela (Fig. 40). Rimuovete
viti (Fig. 42/Pos. 39), rosette (Fig. 42/Pos. 40) e
anelli di sicurezza (Fig. 42/Pos. 41).

® Avvitate la guida parallela (Fig. 41/Pos. 14B) a
destra o a sinistra della lama, a seconda
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dellimpiego, negli appositi fori (Fig. 42/Pos. 45,
46) della guida (Fig. 41/Pos. 14A).

@ Laguida parallela puo essere modificata a
seconda degli scopi di utilizzo. A tal scopo
allentate entrambi i dadi zigrinati (Fig. 41/Pos.
42), togliete il profilato di alluminio e fate passare
I'altra scanalatura di guida sopra le testa delle viti.
Attenzione: spostate la guida parallela fino a
toccare la linea ideale di 45° (Fig. 45).

Bordo di appoggio in alto (Fig. 43):
- per il taglio di pezzi da lavorare di una certa
altezza

Bordo di appoggio in basso (Fig. 44):
- per il taglio di pezzi da lavorare piani
- se lalama ¢ inclinata

Per montare la guida parallela (14) allentate la
vite zigrinata (Fig. 42/Pos. 43) sulla guida (Fig.
42/Pos. 14A) e inserite la guida nell'apposita
barra (Fig. 40/Pos. 44).

Per fissare la guida parallela (14) avvitate la vite
zigrinata (Fig. 42/Pos. 43).

7.3.3 Dispositivi di sicurezza della sega circolare
da banco

A Coprilama (Fig. 1/Pos. 11)

Il coprilama deve essere sempre montato durante il
funzionamento come sega circolare da banco.
Questo protegge I'utilizzatore dal contatto accidentale
con la lama (4) e da trucioli scagliati all'ingiro.

B Cuneo (Fig. 1/Pos. 12)

Il cuneo deve essere sempre montato durante il
funzionamento come sega circolare da banco. E un
importante dispositivo di protezione che guida il
pezzo da lavorare e che impedisce la chiusura del
taglio dietro la lama (4) e il contraccolpo del pezzo da
lavorare (vedi anche 8.4.5 Regolazione del cuneo).

C Spintore (Fig. 1/Pos. 9)

Lo spintore deve essere sempre utilizzato quando, in
occasione di tagli longitudinali, la distanza fra la barra
di guida e la lama & inferiore a 120 mm. Funge da
prolungamento della mano e protegge dal contatto
accidentale con la lama (4). Quando non viene
utilizzato, lo spintore deve sempre essere conservato
sulla sega appeso al supporto previsto. Per
assicurare lo spintore al supporto quest’ultimo
dispone di un gancio in plastica.

Sostituite subito uno spintore consumato o
danneggiato.
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D Spintore in legno (Fig. 49)

Lo spintore in legno deve essere sempre utilizzato
quando, in occasione di tagli longitudinali, la distanza
fra la barra di guida (18) e la lama (4) € inferiore a 30
mm. In tal caso si deve preferire la superficie di guida
in basso della barra. Lo spintore in legno non &
compreso tra gli elementi forniti. Sostituite
tempestivamente uno spintore in legno
consumato.

7.3.4 Funzionamento come sega circolare da
banco

o Nella modalita di funzionamento come sega
circolare da banco il piano girevole deve
sempre trovarsi in posizione di 0°.

@ Con questa sega non devono mai essere
eseguiti tagli iniziali e tagli nascosti.

A Esecuzione di tagli longitudinali (Fig. 47)

In questo caso si tratta di segare un pezzo nel senso

della lunghezza. Uno spigolo del pezzo da segare

viene premuto contro la guida parallela (Fig.
47/Pos.14), mentre il lato piatto € appoggiato sul
piano di lavoro (2). Il coprilama (Fig. 47/Pos. 11) deve
essere sempre abbassato sul pezzo da tagliare. La
posizione di lavoro in caso di taglio longitudinale non
deve essere mai sulla stessa linea del taglio.

@ Impostate la guida parallela (Fig. 47/Pos. 14) in
base all'altezza del pezzo da lavorare e alla
larghezza desiderata. (vedi punto 7.3.2)

® Regolate 'altezza della lama con la vite zigrinata
(Fig. 1/Pos. 13) adeguandola allo spessore del
pezzo da lavorare.

® Accendete la sega (vedi anche 7.1).

@ Dopo aver acceso la sega, aspettate che la lama
(4) abbia raggiunto il massimo numero di giri.

® Appoggiate le mani con le dita chiuse piane sul
pezzo da lavorare e spingetelo lungo la guida
parallela (Fig. 47/Pos. 14) nella lama.

@ Conlamano destra o sinistra (a seconda della
posizione della guida parallela), spingete la guida
laterale solo fino al bordo anteriore del coprilama
(11).

® Spingete il pezzo da lavorare sempre fino alla fine
del cuneo (Fig. 47/Pos. 12).

® Lo scarto di taglio rimane sul piano di lavoro fino
a quando la lama non si trova nuovamente a
riposo.

o Fissate i pezzi da lavorare lunghi affinché non si
ribaltino una volta tagliati! (per es. supporto ecc.)

Taglio di pezzi sottili (Fig. 48)

| tagli longitudinali dei pezzi da lavorare con una
larghezza inferiore ai 120 mm devono essere
assolutamente eseguiti con l'ausilio di uno spintore
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(Abb. 48/Pos. 9). (vedi anche 7.3.3 C)

Taglio di pezzi molto sottili (Fig. 49)

Per tagli longitudinali di pezzi da lavorare molto sottili
con una larghezza di 30 mm o inferiore o si deve
assolutamente usare uno spintore in legno. (vedi
anche 7.3.3 D)

B Esecuzione di tagli inclinati (Fig. 50)

| tagli inclinati vengono eseguiti essenzialmente

utilizzando la guida parallela (Fig. 50/Pos. 14).

® Regolate lalama (4) sull'inclinazione desiderata.
A tal scopo allentate la leva per la regolazione
dell'inclinazione (Fig. 40/Pos. 3) e inclinate la
testa dell’apparecchio (17) verso sinistra fino a
raggiungere 'angolazione desiderata sulla scala
(Fig. 40/Pos. 34) (vedi anche 7.2.3/C). Fissate
adesso nuovamente la leva per la regolazione
dell'inclinazione.

@ Impostate la guida parallela (Fig. 50/Pos. 14) in
base alla larghezza e all’altezza del pezzo da
lavorare. (vedi anche 7.3.2).

@ Eseguite il taglio in corrispondenza alla larghezza
del pezzo da lavorare. (vedi A)

C Esecuzione di tagli trasversali (Fig. 51/52)

® Spingete la guida trasversale (Fig. 52/Pos. 52)
nella scanalatura (Fig. 52/Pos. 47) del piano di
lavoro e impostate I'angolazione desiderata. A tal
scopo allentate la manopola a vite (Fig. 51/Pos.
48) e impostatela in modo tale che I'indicatore
(Fig. 51/Pos. 49) segnali 'angolazione desiderata
sulla scala (Fig. 51/Pos. 50). Serrate nuovamente
la manopola a vite (Fig. 51/Pos. 48). La guida
trasversale puo essere modificata a seconda
degli scopi di utilizzo. Per fare cio allentate
entrambi i dadi zigrinati (Fig. 51/Pos. 51),
spostate la guida e serrate i dadi nuovamente.
Attenzione! In determinate circostanze la
guida trasversale potrebbe venire a contatto
con la lama! Mantenete sempre una distanza
minima di 20 mm dalla lama!

® Se necessario utilizzate il profilato di alluminio
della guida parallela (14B).

® Spingete saldamente il pezzo da lavorare contro
la guida trasversale.

® Accendete la sega (vedi anche 7.1).

® Dopo aver acceso la sega, aspettate che la lama
(4) abbia raggiunto il massimo numero di giri.

® Pereseguire il taglio spingete la guida trasversale
(Fig. 52/Pos. 52) e il pezzo da lavorare in
direzione della lama (4). Attenzione! Tenete
sempre il pezzo da lavorare spinto con la
guida trasversale, mai il pezzo libero che
viene tagliato.

® Spingete la guida trasversale (Fig. 52/Pos. 52)
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sempre fino a quando il pezzo da lavorare risulta
completamente tagliato.

® Spegnete di nuovo la sega.

® Togliete i trucioli solo quando la lama & ferma.

©

. Sostituzione della lama,
manutenzione e regolazione di
precisione

Prima di ogni lavoro di manutenzione e di
regolazione si deve staccare la spina dalla presa
di corrente!

8.1 Operazioni di manutenzione generale

® Mantenete le fessure di aerazione
dellapparecchio sempre libere e pulite.

® L’apparecchio deve essere pulito regolarmente
dalla polvere e dallo sporco. E consigliabile
esegquire la pulizia con aria compressa o un
panno.

@ Tutte le parti mobili vanno lubrificate ad intervalli
regolari.

@ Non usate sostanze caustiche per la pulizia della
parte in plastica.

8.2 Sostituzione della lama (Fig. 51 - 57)

@ Portate la sega nella modalita di funzionamento
per troncature e tagli obliqui. (vedi 7.2.1)

@ Estraete il perno di bloccaggio (Fig. 31/Pos. 25)
per la regolazione dell’altezza e ruotatelo di 90°
verso sinistra. Abbassate lentamente la testa
dell’apparecchio (17) fino a quando questa scatta
in posizione.

® Togliete i tappi in gomma (Fig. 53/Pos. 53)
sullinvolucro della cinghia (Fig. 53). Tenete
fermo 'albero della sega con la brugola (Fig. 54).

@ Allentate la vite flangiata sul lato della lama
servendovi della brugola. Attenzione filettatura
sinistrorsa! (Fig. 55)

@ Togliete la vite flangiata (Fig. 56/Pos. 54) e la
flangia esterna (Fig. 57/Pos. 55).

® Togliete la cassetta dei trucioli. (vedi 7.3.6)

@ Prendendola da sotto rimuovete la lama (Fig.
58/Pos. 4) dall'albero della sega (Fig. 59/Pos. 56)
tirandola verso il basso. A tal fine impugnate la
lama da sotto il piano di lavoro (indossate i
guanti), lasciate che la lama si appoggi alla parte
anteriore del coprilama ed estraetela da dietro
verso il basso (Fig. 58).

@ Pulite accuratamente I'albero della sega (Fig.
59/Pos. 56), la flangia esterna (Fig. 57/Pos. 55) e
la vite flangiata (Fig. 56/Pos. 54).
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@ Inserimento di una nuova lama: osservate il
senso di rotazione! L’obliquita di taglio dei
denti deve essere rivolta nel senso di
rotazione, cioé in avanti (vedi freccia sul
coprilama). Per fare cid conducete la lama (Fig.
58/Pos. 4) dal basso attraverso il piano di lavoro,
appoggiatene la parte posteriore a quella del
coprilama e spingetene la parte anteriore verso
l'alto.

@ Inserite nuovamente la flangia esterna (Fig.
57/Pos. 55). | due fianchi dei facchini devono
ingranare nelle cavita dell’albero della sega.

@ Reinserite la vite flangiata (Fig. 56/Pos. 54) e
serratela mantenendo fermo 'albero della sega
con la seconda brugola (Fig. 54).

Attenzione filettatura sinistrorsa! Serrate
saldamente la vite flangiatal

® Reinserite i tappi in gomma (Fig. 53/Pos. 53)
sull'involucro della cinghia.

@ \Verificate che la lama (Fig. 58/Pos. 4) e il
coprilama a due elementi funzionino alla
perfezione.

@ Se sivuole continuare a lavorare nella modalita di
funzionamento per troncature e tagli obliqui,
rimontate la cassetta dei trucioli (vedi 7.2.1/7).

8.3 Sostituzione / tensione della cinghia di
trasmissione (Fig. 60 - 63)

La cinghia di trasmissione trasmette la forza dal
motore all'albero della sega. Se questa si lascia
spostare di piu di 5 mm nel punto centrale fra le
pulegge deve essere nuovamente tesa. Se la cinghia
di trasmissione & usurata deve essere sostituita.

8.3.1 Verifica della tensione e dello stato della
cinghia

@ Portate la sega in posizione di funzionamento per
troncature e tagli obliqui (vedi anche 7.2.1).
Fissate la testa dell'apparecchio in posizione
inferiore con I'apposito perno. (vedi 7.3.1/7)

@ Svitate la copertura in plastica (Fig. 60+61).

@ Verificate la tensione della cinghia premendo con
un dito. Controllate il livello di usura della cinghia.

® Selatensione e lo stato della cinghia sono in
ordine rimontate la copertura in plastica. Se cosi
non &, procedete come indicato al punto 8.3.2.

8.3.2 Tensione e sostituzione della cinghia di
trasmissione

@ Allentate di circa 1 giro le quattro viti di fissaggio
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del motore servendovi della brugola (Fig. 62).

La cinghia & adesso priva di tensione, se
necessario inseritene una nuova.

Spostate il motore verso destra servendovi di un
cacciavite fino a raggiungere la tensione della
cinghia desiderata. Mantenete il motore in
posizione con il cacciavite e serrate le quattro viti
per il fissaggio avvitandole in formazione
incrociata (Fig. 63).

Rimontate la copertura in plastica.

8.4 Regolazione della sega

8.4.1 Regolazione del limite di battuta per

l'inclinazione della lama

La sega dispone di battute regolabili per le posizioni
di 0° e di 45°.

Per la verifica e la regolazione

Portate la sega nella modalita di funzionamento
per troncature e tagli obliqui e sbloccate la testa
dell’apparecchio. Posizionate la testa
dell’apparecchio in verticale.

Create un angolo di 90° fra il piano di lavoro (2) e
la parte sinistra della lama (4) (Fig. 64).
Accertatevi che la squadra aderisca
correttamente alla lama e non tocchi
eventualmente i denti della lama.

Verificate che I'angolazione sia pari a 90°. Se
cosi non fosse, allentate il controdado (Fig.
65/Pos. 57) e regolate la vite di battuta (Fig.
65/Pos. 58). Dopodiché serrate nuovamente il
controdado. La battuta per i 45° viene regolata in
modo analogo con una apposita squadra. Per far
cio servitevi del controdado (Fig. 65/Pos. 59) e
della vite di battuta (Fig. 65/Pos. 60).

8.4.2 Spostamento parallelo della lama e della

testa dell’apparecchio

La lama puo essere spostata lungo il proprio asse di
rotazione. Deve trovarsi esattamente al centro della
fessura di taglio.

Portate la sega nella modalita di funzionamento
per troncature e tagli obliqui, sbloccate la testa
dellapparecchio e collocatela in posizione
verticale (vedi 7.2.1).

Allentate il controdado (Fig. 66/Pos. 61).
Spostate la testa dell’apparecchio ruotando il
dado di regolazione (Fig. 66/Pos. 62).

Quando la sega si trova in posizione esattamente

Seite 55

centrale rispetto alla fessura di taglio, serrate
nuovamente il controdado (Fig. 66/Pos. 61). Nel
far cio tenete fermo I'asse di ribaltamento con
una brugola.
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8.4.3 Regolazione dei punti di arresto del piano
di lavoro

@ Portate la sega in posizione di funzionamento per
troncature e tagli obliqui (vedi anche 7.2.1) e
bloccate la testa dell’apparecchio nella posizione
piu bassa (vedi anche 7.3.1/7).

@ Portate il piano girevole in posizione di 0° (vedi
7.2.3/B).

@ Controllate la posizione di arresto del piano
girevole a 0° posizionando una squadra ad
angolo retto fra la barra di guida e la lama (Fig.
67).

® Se & necessaria una correzione, allentate il
controdado (Fig. 68/Pos. 63). Ruotate la vite di
regolazione (Fig. 68/Pos. 64) fino a quando
I'angolo & corretto.

® Serrate nuovamente il controdado (Fig. 68/Pos.
63).

8.4.4 Regolazione delle scale

Ognuna della scale della sega per troncature e tagli

obliqui dovrebbe venire controllata e se necessario

nuovamente regolata.

® Allentate le viti di fissaggio delle scale.

® Regolate esattamente la sega servendovi di una
squadra, allineate nuovamente le scale di
angolazione e riavvitate.

Controllate le impostazioni effettuando tagli di prova.

8.4.5 Regolazione del cuneo

La regolazione del cuneo avviene come mostrato in
Fig. 69. Nel far cio & necessario rispettare le misure
indicate nel grafico 46.

9. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell’apparecchio

@ numero dell'articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-

gmbh.info
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1. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang (fig. 1 - 2)

1. Stevpose

2. Savbord

3. Greb til haeldningsindstilling
4. Savklinge

5. Teend/Sluk-knap
6. Sammenklappeligt understel
7. Skruenggle

8. 4 xunbrakonagle

Som bordrundsav

9. Stedpind

10. Vinkelanslag

11. Klingevaern

12. Klovekile

13. Fingerskrue til skeerehejde
14. Parallelanslag

Som kap- / geringssav
15. Klingevaern

16. Handtag

17. Maskinhoved

18. Anslagsskinner

19. Drejebord

20. Spanbeholder

2. Formalsbestemt anvendelse

Bord-, kap- og geringssaven benyttes som
bordrundsav til laengde- og tvaersavning (kun
tveeranslag) i alle typer trae, som passer til maskinens
storrelse. Rundholdt, uanset type, ma ikke saves.
Som kap- og geringssav benyttes saven til
oversavning af trae og kunststof, som passer til
maskinens sterrelse. Saven egner sig ikke til savning
af breende. Saven ma kun anvendes i
overensstemmelse med dens tiltaenkte formal.
Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmeessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende ojemed.

3. Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisningerne fremgar af vedlagte haefte.
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4. Stgjemission

Stojen fra saven males ifelge DIN EN 1SO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, I1SO 7960, tilleeg A;
2/95. Saven kan frembringe en stoj pa over 85 dB
(A) under arbejdet. | sa fald skal der sorges for
stojafskaermning for brugeren (Brug under alle
omstaendigheder horevaern!).

Tomgang
Lydtryksniveau L, 87,6 dB
Lydeffektniveau Ly, 100,6 dB

,De angivne veerdier er emissionsveerdier og svarer
ikke i alle tilfeelde ogsa til de faktiske veerdier pa de
respektive arbejdssteder. Selv om der findes en
korrelation mellem emissions- og
imissionsniveauerne, kan det ikke med sikkerhed
udledes heraf, om det er nodvendigt at serge for
ekstra beskyttelsesforanstaltninger. Faktorer, der har
indflydelse pa det aktuelle imissionsniveau pa
arbejdsstedet, omfatter bl.a. varigheden af
stojpavirkningen, arbejdsrummets egenskaber,
andre stojkilder m.v., fx. antallet af maskiner og
andre processer i naerheden. De palidelige
arbejdspladsveerdier kan endvidere variere fra land til
land. Disse oplysninger skal imidlertid give brugeren
mulighed for bedre at vurdere pavirkningen og
risikoen.”

5. Tekniske data

Vekselstremsmotor 230V ~50 Hz
Effekt 1200 W
Driftsmodus S6 40 %
Omdrejningstal, ubelastet ny 3200 min"!
Savklinge af hardmetal @205x@30x2,5mm
Antal teender 24
Veegt 36 kg
Udsugningsadapter @ 36 mm

Som kap- og geringssav

Svingzone Op til 45° til venstre
Vinkelsnit +45°/0°/-45°
Savbredde ved 90° 55 x 180 mm
Savbredde ved 45° (drejebord) 55 x 125 mm
Savbredde ved 45° (haeldning) 42 x 180 mm
Savbredde ved 2 x 45°

(dobbeltvinkelsnit) 42 x 125 mm
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Som bordrundsav

Bordstarrelse 400 x 430 mm

Skeerehgjde maks. 45 mm

Hgjdeindstilling 0 - 45 mm trinles

Savklinge svingbar 0° - 45° til hgjre

Driftsmodus S1: Vedvarende drift

Driftsmodus S6 40%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10 min).
For at undga overophedning af motoren méa den kore
med den angivne maerkeeffekt i 40% af cyklussens
varighed og skal herefter kore videre uden belastning
i 60% af cyklussens varighed.

6. Inden ibrugtagning

Traek stikket ud af stikkontakten inden
indstillings- omstillings- og monteringsarbejder.

@ Maskinen skal opstilles, sa den star stabilt.

® Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
skal veere korrekt pamonterede, inden maskinen
tages i brug.

@ Savklingen skal kunne kere frit rundt.

@ Hvis du arbejder med trae, som tidligere har veeret
bearbejdet, skal du passe pa fremmedlegemer,
som f.eks. som eller skruer.

@ Kontroller, inden du trykker pa Taend/Sluk-
knappen, at savklingen er rigtigt monteret, og at
beveegelige dele gar let.

@ Inden du slutter maskinen til
stremforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa meerkepladen stemmer overens med
netdataene.

o

6.1 Opstilling af maskinen (fig. 3 - 9)

1. Left maskinen ud af emballagen, og tag de fire
plast-beskyttelseskapper (fig. 3) af. Disse tjener
udelukkende som transportsikring og kan
kasseres.

2. Klap fastgeringsbgjlen (fig. 4/pos. 21) om, og fold
understellet ud, som vist pa fig. 5 - 6. Serg for, at
alle 4 lasebgjler (fig. 6+7/pos. 22) gar i indgreb.
Understellet klappes ind pa tilsvarende vis i
modsat reekkefolge. Serg her for, at lasebgjlerne
til indklapning lesnes. (Fig. 8.)

3. Hvis underlaget er ujsevnt, kan saven opstilles
stabilt ved hjeelp af den justerbare fod (fig. 9/pos.
28). De gvrige tre fodder er udstyret med beslag,
som kan benyttes til at forankre saven til
underlaget.
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7.1 Almindelige betjeningselementer (fig. 10-12)

7. Drift

Teend/Sluk-knap

For at abne kontaktoverdaekningen trykkes ind pa
siden af den rade trykknap (fig. 10).

Teend:
Tryk pa den grenne knap (1) (fig. 11)

Sluk:
Tryk pa den rede knap (0) (fig. 11)

Nodstop-funktion:
Tryk pa den rade knap (klap) (fig. 12)

For at undga at saven tages i brug af
uvedkommende, kan den lukkede klap sikres med en
haengelas (folger ikke med).

Motorvaern:

| tilfzelde af overbelastning (savklingen stér stille,
f.eks.), udleses motorvaernet automatisk.

Saven genstartes ved at trykke pa den grenne knap

(1).

Nulspaendingsafbryder:

Saven er udstyret med en nulspaendingsafbryder for
at forhindre genindkobling efter spaendingsfald. Tryk
pa den grenne knap ( | ) for at genstarte saven.

7.2 Kap- og geringssav
7.2.1 Omstilling til kap- og geringsmodus
1. Saven befinder sig i position bordrundsav.

2. Fjernigivet fald vinkel- eller parallelanslag (se
7.3.2) og klingeveern (se 7.3.1/11).

3. Drej fingerskruen (fig. 1/pos. 13) helt til hgjre for
at bringe savklingen i nederste position.

4. Treek grebet (fig. 13/pos. 24) ind mod dig, og
sving forsigtigt saven om (fig. 14-15)

Bemaerk! Pas pa, at haender og fingre ikke
kommer i klemme, nar du svinger savbordet om!
Beror kun savbordet pa for- og bagside, nar det
svinges om! Haenderne ma ikke komme ind
mellem savbord og sidedele! Hold altid godt fast
i bordet, nar du svinger det om! Vaer sikker pa, at
grebet gar ordentligt i indgreb igen, sa savbordet
holdes sikkert fikseret!
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5. Pres maskinhovedet (17) ned ved hjeelp af grebet
(fig. 1/pos. 16), idet du traekker lasestiften (fig.
16/pos. 25) til hejdeindstilling ud, og drejer 90°
mod hejre.

Vigtigt! Returfjedrene ger, at maskinen
automatisk rykker op, dvs. du ikke skal
slippe grebet (fig. 1/pos. 16) med det samme,
men flytte maskinhovedet (17) langsomt op
med et let modtryk.

6. Om nedvendigt losnes holdematrikken (fig. 17
/pos. 26) til klevekilen (fig. 17/pos. 12), klevekilen
svinges op, og holdematrikken spaendes igen
(fig. 18).

7. Placer spanbeholderen. Haeng den forst i de to
beslag (fig. 19), og sving den op, hvorefter
unbrakoskruen presses op og drejes 90° (fig. 20).

8. Tilslut et egnet stevudsugningsanleeg til
udsugningsstudsen (fig. 21/pos. 27), eller saet
den medfelgende stevpose (1) i.

9. Anslagsskinnerne (fig. 22/pos. 18) ma ikke veere
mere end 5 mm veek fra saveomradet; juster om
nedvendigt. Lasn unbrakoskruerne, forskyd
anslagsskinnerne, og spaend unbrakoskruerne
igen (fig. 22). Savklingen (4) ma ikke bergre
anslagsskinnen i nogen af indstillingerne.

A i ne er som skal skiftes
ud straks i tilfaelde af beskadigelse, da der ellers
er fare for personskade!

7.2.2 Sikkerhedsanordninger for kap- og
geringssav

Klingeveern (fig. 1/pos. 15)

Det todelte klingevaern forhindrer, at savklingen
berores og spaner slynges ud. Klingevaernets to dele
skal altid vende tilbage i udgangsstilling automatisk.
Nar maskinhovedet (17) er i overste position, skal
savklingen veere deekket af hele vejen rundt.

Saenkelasning (fig. 23)

Saenkelasningen forhindrer, at maskinhovedet
saenkes ned ved en fejl. Szenkelasningen frigeres ved
at trykke pa knappen (fig. 23/pos. 29), treekke grebet
(fig. 23/pos. 16) frem og sa langsomt og jeevnt seenke
maskinhovedet ned.

Vigtigt! Returfjedrene gor, at maskinen
automatisk rykker op, dvs. du ikke skal slippe
grebet (fig. 23/pos. 16) med det samme, men
flytte maskinhovedet (17) langsomt op med et let
modtryk.
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7.2.3 Anvendelse som kap- og geringssav
A. Kapsnit 0° og drejebord 0° (fig. 24)

@ Teend for saven (se punkt 7.1)

e Vigtigt! Saveemnet laegges fast pa
maskinfladen og presses mod
anslagsskinnen!

@ Narsaven er blevet teendt, afventes det, at
savklingen (4) har néet sit maksimale
omdrejningstal.

@ Friger seenkelasningen (se punkt 7.2.2), og
bevaeg maskinhovedet (17) jeevnt og med et let
tryk gennem emnet.

@ Nar savningen er udfert, bringes maskinhovedet
tilbage i overste hvilestilling, og saven slukkes.
Vigtigt! Returfjedrene gor, at maskinen
automatisk rykker op, dvs. du ikke skal
slippe grebet (fig. 23/pos. 16) efter snittets
udforelse, men flytte maskinhovedet (17)
langsomt op med et let modtryk.

B. Kapsnit 0° og drejebord 0° - 45° (fig. 25 - 27)

I modus kap- og geringssav kan der udferes skrasnit
mod venstre og hgjre pa 0° - 45°.

@ Losndrejebordet (19) ved at skrue
fikseringsgrebet (fig. 25/pos. 30) lost.

® Med handtaget (16) bringer du drejebordet i det
onskede vinkelmal, dvs. markeren (fig. 26/pos.
31) skal vise det anskede vinkelmal pa skalaen
(fig. 26/pos. 32). Saven har automatiske
anslagspositioner ved -45°, 0° og +45°.

® Spaend fikseringsarmen igen for at fastlase
drejebordet.

@ Udfer snittet som beskrevet under punkt A (fig.
27).

C. Geringssnit 0° - 45° og drejebord 0° (fig. 28 -
29)

| modus kap- og geringssav kan der udferes

geringssnit mod venstre pa 0° - 45°.

® Bring maskinhovedet (17) i overste position.

@ Bring drejebordet (19) i 0°-position.

® Losn grebet til haeldningsindstilling (fig. 28/pos.
3), og haeld maskinhovedet til venstre med
handtaget (fig. 29/pos. 16), indtil markeren (fig.
28/pos. 33) peger mod det enskede vinkelmal pa
skalaen (fig. 28/pos. 34).

@ Grebet til hzeldningsindstilling er forsynet
med en frilebsfunktion. Grebet aktiveres ved
at treekke bagud (hold imod med
tommelfingeren pa akslen), og dreje.
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® Speend grebet til haeldningsindstilling igen, og
udfer snit som beskrevet under punkt A (fig. 29).

D. Geringssnit 0° - 45° og drejebord 0° - 45° (fig.

I modus kap- og geringssav kan der udferes

geringssnit mod venstre pa 0° - 45° samtidig med

skrasnit mod venstre og hejre pa 0° - 45°

(dobbeltgeringssnit).

® Bring maskinhovedet (17) i overste position.

® Losn drejebordet (19) ved at lempe pa
fikseringsarmen.

@ Indstil drejebordet til den enskede vinkel med
handtaget (16). (Se ogsa punkt B.)

® Speend fikseringsarmen igen for at fastlase
drejebordet.

® Losn grebet til haeldningsindstilling (fig. 28/pos.
3), og heeld maskinhovedet til venstre med
handtaget (fig. 29/pos. 16), indtil markeren (fig.
28/pos. 33) peger mod det enskede vinkelmal pa
skalaen (fig. 28/pos. 34) (se ogsa 7.2.3/C).

® Spaend grebet til haeldningsindstilling igen, og
udfor snit som beskrevet under punkt A (fig. 30).

E. Stovpose (fig. 1 + 2/pos. 1)

Saven er udstyret med en opsamlingspose til span.
Denne kan temmes ved at abne lynlasen pa
undersiden.

7.3 Bordrundsav
7.3.1 Omstilling til rundsavsmodus
1. Saven befinder sig i position kap- og geringssav.

2. Om nedvendigt lasnes fikseringsgrebet (fig.
31/pos. 30); bring drejebordet i 0°-position, og
fastger det med fikseringsgrebet (se ogsa
7.2.3/B).

3. Lasn grebet til heeldningsindstilling (fig. 31/pos.
3), seet haeldningen til 0°, og fastger igen med
greb til haeldningsindstilling (se ogsa 7.2.3/C).

4. Om nedvendigt rettes anslagsskinnerne ind,
séledes at de ikke rager ud over bordet, men
samtidig heller ikke daekker spalten i bordet til
savklingen (se ogsa 7.2.1/9).

5. Om nedvendigt losnes holdematrikken (fig. 32

/pos. 26) til klovekilen (fig. 32/pos. 12), klovekilen

svinges ned (fig. 33), og holdematrikken

spaendes igen (fig. 34). Klovekilen skal forlobe pa

linie med savklingen.
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6. Fjern spanbeholderen (20): Pres unbrakoskruen
op (fig. 20), og drej den 90° - tag spanbeholderen
(20) af

7. Treek lasestiften (fig. 31/pos. 25) til hejdejustering
ud, og drej den 90°. Aktiver saenkelasningen, og
saenk langsomt maskinhovedet (17), til det gar i
indgreb.

8. Drej fingerskruen (fig. 31/pos. 13) helt til hgjre for
at bringe savklingen (4) i everstge position.

9. Treek grebet (fig. 35/pos. 24) ind mod dig, og
sving forsigtigt saven om (fig. 36)

Vigtigt! Pas pa, at haender og fingre ikke kommer
i klemme, nar du svinger savbordet om! Bergr
kun savbordet pa for- og bagside, nar det
svinges om! Haenderne mé ikke komme ind
mellem savbord og sidedele! Hold altid godt fast
i bordet, nar du svinger det om! Vaer sikker pa, at
grebet gar ordentligt i indgreb igen, sa savbordet
holdes sikkert fikseret!

10. Drej fingerskruen (fig. 31/pos. 13) helt til venstre
for at bringe savklingen i everste position til
rundsavsmodus.

. Seet klingevaernet (11) pa (fig. 37 - 39): Tag
matrik (fig. 38/pos. 35), spaendeskive (fig. 38/pos.
36) og skrue (fig. 37/pos. 37) ud af klingevaernet.
For klingevaernet hen over klovekilen (12), s
hullerne i klingevaern og klevekile deekker
hinanden. Skru klingeveernet fast til klovekilen
med skrue, spaendeskive og metrik (fig. 39).
Afmontering sker tilsvarende i modsat
raekkefolge.

n

. Forbind klingevaernets (11) spanudsugningsstuds
med et egnet udsugningsanleeg.

7.3.2 Montering af parallelanslag (14):

® Skru de to metrikker (fig. 42/pos. 38) af feringen
pa parallelanslaget (fig. 40). Tag skruer (fig.
42/pos. 39), spaendeskiver (fig. 42/pos. 40) og
fiederringe (fig. 42/pos. 41) af.

@ Skru parallelanslaget (fig. 41/pos. 14B) - til
venstre eller hgjre for savklingen, alt efter
anvendelsessituationen — i hullerne (fig. 42/pos.
45, 46) pa feringen (fig. 41/pos. 14A).

@ Parallelanslaget kan omplaceres, alt efter
anvendelsesformal: Lasn de to fingermotrikker
(fig. 41/pos. 42), treek aluminiumprofilen af, og for

59



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

den hen over skruehovederne igen med den
anden foringsnot.

Vigtigt: Forskyd parallelanslaget sa meget, at
den teenkte 45°-linie berores (fig. 45).

Hoj anlaegskant (fig. 43):
- Til savning af hoje emner

Lav anleegskant (fig. 44):
- Til savning af flade emner
- Nar savklingen er i skré position

Til montering af parallelanslaget (14) losnes
fingerskruen (fig. 42/pos. 43) pa feringen (fig.
42/pos. 14A), og feringen seettes ind i
ledeskinnen (fig. 40/pos. 44).

Speend fingerskruen (fig. 42/pos. 43) for at fiksere
parallelanslaget (14).

7.3.3 Sikkerhedsanordninger bordrundsav

A Klingeveern (fig. 1/pos. 11)

Klingeveernet skal altid veere monteret under
rundsavsmodus. Det beskytter brugeren mod
utilsigtet berering af savklingen (4) og mod span i
luften.

B Klgvekile (fig. 1/pos. 12)

Klovekilen skal altid veere svinget ud under
rundsavsmodus. Den er en vigtig
beskyttelsesanordning, som ferer emnet og
forhindrer, at snitfugen lukker til bag savklingen (4),
og at emnet slar tilbage (se ogsa 8.4.5 Indstilling af
klgvekile).

C Stodpind (fig. 1/pos. 9)

Stedpinden skal altid benyttes, nar afstanden mellem
anslagsskinne og savklinge under lzengdeskaering er
mindre end 120 mm. Stedpinden benyttes som
handforleenger og beskytter mod utilsigtet berering af
savklingen (4). Nar stedpinden ikke benyttes, skal
den anbringes pa saven. Haeng den péa holderen.
Stedpinden holdes fast pa holderen med en
plastikknap. En slidt eller beskadiget stodpind
skal omgaende skiftes ud.

D Stedbrzet (fig. 49)

Stodbreet skal altid benyttes, nar afstanden mellem
anslagsskinne (18) og savklinge (4) under
laengdeskeering er mindre end 30 mm. Den laveste
feringsflade pa anslagsskinnen ber benyttes.
Stodbraet folger ikke med. Et slidt stodbraet skal
skiftes ud i tide.
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7.3.4 Anvendelse som bordrundsav

® Ved anvendelse som bordrundsav skal
drejebordet altid befinde sig i 0°-position.

® Indsatsskaering og skjult skaering ma ikke
foretages med saven.

A Savning med lzengdesnit (fig. 47)

Her saves et arbejdsemne igennem i

leengderetningen. En kant af emnet presses imod

parallelanslaget (fig. 47/pos. 14), mens den flade side

ligger pa savbordet (2). Klingeveernet (fig. 47/pos. 11)

skal altid veere szenket ned pa emnet. Ved savning

med leengdesnit ma arbejdsstillingen aldrig veere pa
linje med snitbanen.

® Indstil parallelanslag (fig. 47/pos. 14) efter
emnets hojde og den onskede bredde. (Se punkt
7.3.2)

@ Indstil med fingerskruen (fig. 1/pos. 13)
klingehojden efter emnets tykkelse.

® Teend for saven (se ogsa 7.1),

® Nar saven er blevet teendt, afventes det, at
savklingen (4) har naet sit maksimale
omdrejningstal.

® Leeg haenderne med fingrene samlede fladt pa
emnet, og skub det ind i savklingen langs med
parallelanslaget (fig. 47/pos. 14).

@ Sidefering med venstre eller hgjre hand (alt efter
parallelanslagets position) kun til forkanten af
klingevaernet (11).

® Skub altid emnet helt igennem til enden af
klovekilen (fig. 47/pos. 12).

o Saveaffaldet bliver liggende pa savbordet, indtil
savklingen igen er i hvilestilling.

® Lange emner skal sikres mod at vippe op i
slutningen af saveprocessen! (Brug f.eks.
rullestativ.)

Savning af smalle emner (fig. 48)

Laengdesavning af emner med en bredde pa under
120 mm skal ubetinget udferes ved hjeelp af stedpind
(fig. 48/pos. 9). (Se 0gsa 7.3.3C.)

Savning af meget smalle emner (fig. 49)
Leengdesavning af meget smalle emner med en
bredde p& 30 mm og derunder ma kun udferes med
anvendelse af stodbraet. (Se ogsa 7.3.3 D.)

B Savning med skrasnit (fig. 50)

Skrasnit udferes grundleeggende med brug af

parallelanslag (fig. 50/pos. 14).

@ Indstil savklingen (4) til det enskede vinkelmal:
Losn grebet til haeldningsindstilling (fig. 40/pos.
3), og haeld maskinhovedet (17) til venstre, indtil
det onskede vinkelmal pa skalaen (fig.40/ pos.
34) er naet (se ogsa 7.2.3/C). Spaend grebet
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igen.

Indstil parallelanslaget (fig. 50/pos. 14) efter
emnets bredde og hojde. (Se ogsa 7.3.2.)

Udfer snittet i henhold til emnets bredde. (Se A.)

C Savning med tvaersnit (fig. 51/52)

-]

Skub tveeranslaget (fig. 52/pos. 52) ind i rillen (fig.
52/pos. 47) i savbordet, og indstil til det enskede
vinkelmal: Losn knebelskruen (fig. 51/pos. 48), og
indstil den saledes, at markeren (fig. 51/pos. 49)
viser det enskede vinkelmal pa skalaen (fig.
51/pos. 50). Spaend knebelskruen (fig. 51/pos.
48) igen. Tveeranslaget kan forskydes pa tveers,
alt efter anvendelsessituationen: Losn de to
fingermotrikker (fig. 51/pos. 51), flyt anslaget, og
spaend fingermetrikkerne igen. Vigtigt! Det kan
forekomme, at tvaeranslaget rager ind i
savklingen. Hold altid en mindsteafstand pa
20 mm til savklingen!

Anvend evt. parallelanslagets aluminiumprofil
(14B).

Pres arbejdsemnet fast ind mod tveeranslaget.
Teend for saven (se ogsa 7.1),

Nar saven er blevet teendt, afventes det, at
savklingen (4) har néet sit maksimale
omdrejningstal.

Skub tveeranslag (fig. 52/pos. 52) og
arbejdsemne i retning mod savklingen (4) for at
udfere snittet. Vigtigt! Hold altid fast i det med
forte arbej aldrig i det
frie arbejdsemne, som saves af.

Sorg altid for at skubbe tveeranslaget (fig. 52/pos.
52) sa langt frem, at arbejdsemnet skeeres helt
igennem.

Sluk for saven igen.

Vent med at fierne traeaffald, til savklingen star
helt stille.

tveer

. Klingeskift, vedligeholdelse og

finjustering

Stikket skal treekkes ud af stikkontakten, inden
arbejde med vedligeholdelse og indstilling
pabegyndes!

8.1 Almindelig vedligeholdelse

Maskinens ventilationsspraekker skal holdes rene
og ma ikke daekkes over.

Fjern regelmzessigt stov og snavs fra maskinen.
Rengering af maskinen foretages bedst med
trykluft eller en klud.

Alle bevaegelige dele skal eftersmores med
jeevne mellemrum.

Brug ikke zetsende midler til rengering af
plastdele.

8.2 Klingeskift (fig. 51 - 57)

Seet saven i modus kap- og geringssav. (Se
7.2.1)

Traek lasestiften (fig. 31/pos. 25) til
hejdeindstilling ud, og drej den 90° mod venstre.
Saenk langsomt maskinhovedet (17) ned, til det
gariindgreb.

Traek gummiproppen (fig. 53/pos. 53) pa
remhuset ud (fig. 53). Hold savspindlen fast med
en unbrakonagle (fig. 54).

Losn flangeskruen pa klingesiden med en
unbrakonggle. Vigtigt - venstregevind! (Fig.
55.)

Tag flangeskruen (fig. 56/pos. 54) og yderflangen
(fig. 57/pos. 55) af.

Fjern spanbeholderen. (Se 7.3.6.)

Tag savklingen (fig. 58/pos. 4) af savspindlen
nedefra (fig. 59/pos. 56): Tag fat i savklingen
under savbordet (bzer arbejdshandsker), laeg
klingen foran op til det forreste klingevaern, og
traek den ud bagved i retning nedad (fig. 58).
Rens grundigt savspindel (fig. 59/pos. 56),
yderflange (fig. 57/pos. 55) og flangeskrue (fig.
56/pos. 54).

Seet en ny klinge i: Bemaerk korrekt
omdrejningsretning! Teendernes skra
skaereflade skal pege i
omdrejningsretningen, altsa fremad (se pilen
pa klingeveernet): For savklingen (fig. 58/pos. 4)
gennem savbordet nedefra, laeg klingen bagved
op til det bageste klingevaern, og skub opad
foran.

Saet yderflangen (fig. 57/pos. 55) pa igen. De to
medbringerflanker skal gribe ind i savspindlens
udsparinger.

Saet flangeskruen (fig. 56/pos. 54) i igen, og
spaend, hold imod med 2. unbrakonegle (fig. 54).
Vigtigt - venstregevind! Spaend flangeskruen
godt fast!

Saet gummiproppen (fig. 53/pos. 53) pa remhuset
iigen.

Kontroller, at savklingen (fig. 58/pos. 4) og det 2-
delte klingevaern fungerer korrekt.

Skal der arbejdes videre i modus kap- og
geringssav, skal spanbeholderen szettes pa igen
(se ogsa7.2.1/7).
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8.3 Spzending / Udskiftning af drivrem (fig. 60 —

Drivremmen overferer motorens kraft til savspindlen.
Hvis remmen midt for mellem remskiverne kan
skubbbes mere end 5 mm, skal den spzaendes efter.
Er drivremmen slidt, skal den skiftes ud.

8.3.1 Kontrol af remspaending og -tilstand

® Seetsaveniposition kap- og geringssav (se ogsa
7.2.1). Fikser maskinhovedet i nederste position
med en lasestift. (Se 7.3.1/7.)

® Skru plastoverdaekningen af (fig. 60+61).

o Kontroller remspaendingen ved at trykke med
fingrene. Kontroller remmen for slitage.

® Erremspeaending og -tilstand i orden, seettes
plastoverdaekningen pa igen. Er dette ikke
tilfeeldet, gas videre efter pkt. 8.3.2.

8.3.2 Spaending/Udskiftning af drivrem

® Losn fire skruer til motorfaestet med en
unbrakonggle ved at dreje ca. 1 omgang (fig. 62).

® Remmen er nu afspaendt, traek en ny rem pa om
nedvendigt.

@ Forskyd motoren mod hojre med en
skruetraekker, indtil den enskede remspaending
er naet. Hold fortsat motoren i position med
skruetraekkeren, og krydsspzend de 4 skruer til
motorfeestet (fig. 63).

® Szt plastoverdaekningen pa igen.
8.4 Justering af sav

8.4.1 Indstilling af anslagsbegraensning til
klingehaeldning

Saven har indstillelige anslag til positionerne 0° og
45°.
Til kontrol og indstilling:

® Seetsaveniposition kap- og geringssav, og friger
maskinhovedet. Stil maskinhovedet lodret.

® Anlaeg en 90°-vinkel mellem savbord (2) og
klingens venstre side (4) (fig. 64). Serg for, at
vinklen ligger rent ind pa savklingen og ikke
berorer eventuelle skeereplatter.
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Kontroller, at vinklen er ngjagtig 90°. Er dette ikke
tilfzeldet, losnes kontrametrikken (fig. 65/pos. 57),
og anslagsskruen (fig. 65/pos. 58) indstilles.
Spaend herefter kontrametrikken igen. Anslaget til
45° justeres pa tilsvarende vis med en passende
anslagsvinkel. Til det benyttes kontrametrikken
(fig. 65/pos. 59) og stopskruen (fig. 65/pos. 60)

8.4.2 Parallel forskydning af savklinge og

maskinhoved

Savklingen kan forskydes i retning med sin akse. Den
skal befinde sig nejagtigt i midten af savrillen.

Bring saven i position kap- og geringssav, frigor
maskinhovedet, og stil det lodret (se 7.2.1).

Losn kontrametrikken (fig. 66/pos. 61). Forskyd
maskinhovedet ved at dreje indstillingsmetrikken
(fig. 66/pos. 62).

Nar savklingen er positioneret ngjagtigt midt i
savrillen, spaendes kontramatrikken (fig. 66/pos.
61) igen. Til at holde imod kipaksen benyttes en
unbrakonggle.

8.4.3 Indstilling af anslagspunkter for drejebord

Bring saven i position kap- og geringssav (se
ogsa 7.2.1), las maskinhovedet fast i den
nederste position (se ogsa 7.3.1/7).

Bring drejebordet i position 0° (se 7.2.3/B).

Kontroller drejebordets 0°-anslagsposition, idet
du anleegger en ret vinkel mellem anslagsskinne
og savklinge (fig. 67).

Er efterjustering nedvendig, lesnes
kontrametrikken (fig. 68/pos. 63). Drej pa
justerskruen (fig. 68/pos. 64), indtil vinklen er
rigtig.

Spaend kontrametrikken (fig. 68/pos. 63) igen.

8.4.4 Justering af skalaer

Alle skalaer pa kap- og geringssaven skal
kontrolleres og ved behov efterjusteres:

Losn alle fastgorelsesskruer pa skalaerne.
Indstil saven ngjagtigt pa et vinkelmal, ret
vinkelskalaerne til, og skru fast igen.

Kontroller indstillingerne med provesnit.
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8.4.5 Indstilling af klovekile

Indstilling af klevekilen foretages som vist pa fig. 69.
Malangivelserne pa grafik 46 skal overholdes.

9. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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1. Descripcién del aparato y volumen
de entrega (fig. 1 -2)

1. Bolsa para recogida de polvo
2. Mesa para sierra

3. Empufadura para regular la inclinacion
4. Hoja de la sierra

5. Interruptor ON/OFF
6. Soporte inferior abatible
7. Llave de ajuste
8. 4llaves allen

Como sierra circular de mesa

9. Pieza de empuje

10. Tope angular

11. Proteccion para la hoja de la sierra

12. Cufa abridora

13. Tornillo moleteado para altura de corte
14. Tope en paralelo

Como sierra oscilante y de ingletes
15. Proteccion para la hoja de la sierra
16. Empunadura

17. Cabezal de maquina

18. Guias de corte

19. Mesa giratoria

20. Caja de recogida de virutas

2. Uso adecuado

La sierra de mesa, oscilante y de ingletes sirve, en el
modo de sierra circular de mesa, para practicar
cortes transversales y longitudinales (sélo con tope
transversal) en cualquier tipo de madera,
dependiendo del tamafio de la maquina. No esta
permitido cortar ninguin tipo de madera en tronco.

En modo oscilante y para cortar ingletes sirve para
cortar madera y plastico conforme al tamafio de la
maquina. La sierra no estd indicada para cortar lefia.
Utilizar la maquina sélo en los casos que se indican
explicitamente como de uso adecuado.

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o
talleres, asi como actividades similares.

3. Instrucciones de seguridad

Las instrucciones de seguridad correspondientes
estan en el prospecto adjunto.
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4. Nivel de emisiéon de ruidos

El nivel sénico de esta sierra ha sido medido segun
las normas DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN
31201; 6/93, ISO 7960 anexo A; 2/95. El ruido
generado en el lugar de trabajo puede superar los 85
db (A). En este caso se requieren tomar medidas de
proteccion sénica para el operario (péngase
protectores del oido).

En vacio
Nivel de presion actstica L, 87,6 dB
Nivel de potencia sénica Ly, 100,6 dB

,Los valores indicados arriba son valores de emisiéon
y no necesariamente significan que sean seguros
para su puesto de trabajo. A pesar de existir una
correlacion entre los valores de emision y de
inmision, no es posible deducir de forma segura, el
que no se requieran medidas de proteccion
adicionales. Los factores que infuencian el nivel de
inmision existente en un puesto de trabajo incluyen
la duracién de la emision, las propiedades
inherentes del lugar en donde se trabaja, otras
fuentes de ruido, etc., por ej. el nimero de maquinas
o de procesos que trabajan también en las
cercanias. Ademas el nivel de emisiones varia
segun el pais. No obstante, esta informacion
permitira al usuario estimar los peligros y riesgos
existentes de la mejor manera posible.

5. Caracteristicas técnicas

Motor de corriente alterna 230V ~ 50Hz
Potencia 1200 W
Régimen de funcionamiento S6 40 %
Velocidad en vacio ny 3200 r.p.m.

Hoja de sierra con metal duro @ 205 x @ 30 x 2,5 mm

Numero de dientes 24

Peso 36 kg

Empalme para aspiracion @ 36 mm

Como sierra oscilante y de ingletes

Alcance de giro hasta 45° hacia la izquierda

Corte de ingletes +45°/0° / -45°

Ancho de sierra a 90° 55 x 180 mm
Ancho de sierra a 45° (mesa giratoria) 55 x 125 mm
Ancho de sierra a 45° (inclinacion) 42 x 180 mm
Ancho de sierra a 2 veces 45°

(Corte de ingletes doble) 42 x 125 mm
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Como sierra circular de mesa

Tamano de la mesa 400 x 430 mm
Altura max. de corte 45 mm
Ajuste continuo de la altura 0-45mm

Hoja de la sierra orientable 0° - 45° a la derecha

Modo operativo S1: Funcionamiento en continuo
Modo operativo S6 40%: funcionamiento en servicio
permanente con carga intermitente (ciclo de trabajo
10 min). Para no calentar el motor de modo no
permitido, éste puede funcionar durante el 40 % del
ciclo de trabajo con la potencia nominal indicada y
seguidamente debe continuar funcionando el 60%
restante del ciclo de trabajo sin carga.

6. Antes de la puesta en marcha

Desenchufar el aparato antes de realizar
cualquier trabajo de ajuste, cambio o montaje.

@ Colocar la maquina en una posicién estable.

® Antes de la puesta en marcha, se deben instalar
debidamente todas las cubiertas y dispositivos
de seguridad.

@ Lahoja de la sierra debe poder moverse sin
problemas.

® Encasode madera usada, es preciso asegurarse
de que la misma no presente cuerpos extranos,
como por ejemplo clavos o tornillos.

® Antes de presionar el interruptor ON/OFF,
cerciorarse de que la hoja de la sierra esté bien
montada y de que las piezas mdviles se muevan
con suavidad.

@ Antes de conectar la maquina es preciso
asegurarse de que los datos en la placa de
caracteristicas coinciden con los datos de red.

6.1 Colocar el aparato (fig. 3 -9)

1. Sacar el aparato del embalaje y retirar las cuatro
tapas protectoras de madera (fig. 3) encajadas.
Estas solo sirven para la seguridad del transporte
y se pueden eliminar.

2. Plegar el estribo de sujecion (fig. 4/pos. 21) y
separar desdoblando el soporte inferior seguin se
indica en las fig. 5-6. Asegurarse de que se
encajen los 4 estribos de enclavamiento (fig.
6+7/pos. 22). El soporte inferior se pliega
siguiendo el orden contrario. Para ello,
asegurarse de soltar el estribo de enclavamiento
correspondiente. (Fig. 8)

3. Encaso de que la superficie de colocacion sea
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irregular, las sierra se puede montar en posicion
estable con ayuda del pie ajustable (fig. 9/pos.
23). Los otros tres pies estan provistos de
lengtietas que sirven para fijar bien la sierra a la
base.

7. Funcionamiento
7.1 Elementos de mando generales (fig. 10-12)
Interruptor ON/OFF

Para abrir la cubierta del interruptor, presionar el
boton rojo por el lateral (fig. 10).

Conexion:
Pulsar el botén verde (1) (fig. 11)

Desconexion:
Pulsar el botén rojo (0) (fig. 11)

Funcién paro de emergencia:
Pulsar el pulsador rojo (compuerta) (fig. 12)

Para evitar una puesta en servicio involuntaria se
puede asegurar la compuerta cerrada con un
candado (no incluido en el volumen de entrega).

Guardamotor:

En caso de sobrecarga (p. €j., parada de la hoja de la
sierra) el guardamotor salta automaticamente.

La sierra se puede volver a conectar pulsando el
botén verde (1).

Interruptor de tension nula:

La sierra esta dotada de un interruptor de tensién
nula para proteger contra un arranque inesperado
tras un corte de corriente. Pulsar el botén verde (1)
para volver a conectarla.

7.2 Sierra oscilante y para cortar ingletes
7.2.1 Cambio entre modo oscilante e ingletes

1. Lasierra se encuentra en la posicion de sierra
circular de mesa.

2. Encaso necesario, retirar el tope angular o en
paralelo (véase 7.3.2) y la proteccion para la hoja
de la sierra (véase 7.3.1/11).

3. Girar completamente a la derecha el tornillo

moleteado (fig. 1/pos. 13) para poner la hoja de
la sierra en la posicion inferior.
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4. Tirar de la palanca (fig. 13/pos. 24) hacia uno
mismo y girar con cuidado la sierra (fig. 14-15)

jAtencioén! jAl girar la mesa de la sierra existe el
peligro de pillarse las manos y los dedos! Para
girar la mesa de la sierra, asirla sélo por delante
y detras. jNo meter las manos entre la mesa de
la sierra y los laterales! {Mantener siempre bien
sujeta la mesa al girarla! Tras girar la mesa
asegurarse de que la palanca vuelva a estar
enclavada y la mesa bloqueada.

5. Presionar hacia abajo el cabezal de la maquina
(17) por la empufadura (fig. 1/pos. 16) y extraer
la clavija de enclavamiento (fig. 16/pos. 25) para
ajustar la altura y girar 90° hacia la derecha.
jAtencion! Los muelles recuperadores hacen
que la maquina se mueva hacia arriba de
forma automatica. En este caso, no soltar la
empunadura (fig. 1/pos. 16) de inmediato,
sino mover el cabezal de la maquina (17)
lentamente hacia arriba ejerciendo una ligera
contrapresion.

6. En caso necesario, soltar la tuerca de sujecién
(fig. 17 /pos. 26) para la cufia abridora (fig.
17/pos. 12), girar la cufia abridora hacia arriba y
volver a apretar la tuerca de sujecion (fig. 18).

7. Colocar la caja de recogida de virutas. Colgar
primero las dos lengtietas (fig. 19) y girar hacia
arriba, y luego presionar el tornillo allen hacia
arriba y girar 90° (fig. 20).

8. Conectar un equipo de aspiracién adecuado al
empalme para la aspiracién (fig. 21/pos. 27) o
montar la bolsa para la recogida de polvo (1)
incluida en el volumen de entrega.

9. Las guias de corte (fig. 22/pos. 18) no pueden
estar a una distancia superior a5 mm de la zona
de corte y se deberan reajustar siempre que sea
necesario. Para ello, soltar los tornillos allen,
desplazar las guias de corte y volver a apretar los
tornillos (fig. 22). La hoja de la sierra (4) no puede
tocar en ningin momento la guia de corte.

jLas guias de corte son piezas de desgaste que
se deben cambiar en cuanto sufran dafios
puesto que, de lo contrario, existe peligro de
accidente para el usuario!

7.2.2 Dispositivos de seguridad de sierra
oscilante y para cortar ingletes

Proteccién para la hoja de la sierra (fig. 1/pos.
15)

La proteccion de la hoja de sierra de dos piezas sirve
para evitar entrar en contacto con la hoja, asi como
para impedir que las virutas salgan despedidas. Las
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dos piezas de la proteccién deben volver siempre a
su posicion de salida de forma automatica. Si el
cabezal de la maquina (17) se encuentra en la
posicién superior, la hoja de la sierra debe estar
completamente protegida.

Bloqueo de descenso (fig. 23)

El bloqueo de descenso protege contra una bajada
involuntaria del cabezal de la maquina. Para soltar el
bloqueo de descenso, pulsar el botén (fig. 23/pos.
29), mover la empufadura (fig. 23/pos. 16) hacia
delante y bajar lentamente y de forma uniforme el
cabezal de la maquina.

jAtencién! Los muelles recuperadores hacen
que la maquina se mueva hacia arriba de forma
automatica. En este caso, no soltar la
empufadura (fig. 23/pos. 16) de inmediato, sino
mover el cabezal de la maquina (17) lentamente
hacia arriba ejerciendo una ligera contrapresion.

7.2.3 Modo sierra oscilante y para cortar ingletes
A. Corte de 0° y mesa giratoria 0° (fig. 24)

@ Conectar la sierra (véase punto 7.1)

@ jAtencion! jColocar el material a serrar fijo
en la superficie de la maquina y presionarlo
contra la guia de corte!

@ Tras conectar la sierra, esperar a que la hoja (4)
llegue a la velocidad maxima.

@ Soltar el bloqueo de descenso (véase punto
7.2.2) y mover el cabezal de la maquina (17) de
forma uniforme y presionando levemente a través
de la pieza.

® Una vez finalizado el proceso de serrado volver a
colocar el cabezal de la maquina en la posicién
de descanso y desconectar la maquina.
jAtencion! Los muelles recuperadores hacen
que la maquina se mueva hacia arriba de
forma automatica. En este caso, no soltar la
empuiadura (fig. 23/pos. 16) cuando haya
finalizado el corte, sino mover el cabezal de
la maquina (17) lentamente hacia arriba
ejerciendo una ligera contrapresion.

B. Corte de 0° y mesa giratoria 0° - 45° (fig. 25 -
27)

En el modo sierra oscilante y para cortar ingletes se
pueden practicar cortes oblicuos hacia la izquierda y
derecha de entre 0°y 45°.

@ Aflojar la mesa giratoria (19) soltando la palanca
de fijacion (fig. 25/pos. 30).

® Poner la mesa giratoria en la medida angular
deseada con la empufiadura (16), es decir, el
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indicador (fig. 26/pos. 31) debe mostrar la
medida angular deseada en la escala (fig.
26/pos. 32). La sierra dispone de posiciones de
enclavamiento automaticas en -45°, 0° y +45°.

® Volver a apretar la palanca de fijacion para fijar la
mesa.

® Practicar el corte segun se describe en el punto A
(fig. 27).

C. Corte de ingletes 0°- 45° y mesa giratoria 0°
(fig. 28 - 29)

En el modo de sierra oscilante y para cortar ingletes
se pueden practicar cortes de ingletes hacia la
izquierda de 0° a 45°.

@ Colocar el cabezal de la maquina (17) en la
posicion superior.

® Poner la mesa giratoria (19) a 0°.

@ Soltar la palanca para regular la inclinacion (fig.
28/pos. 3) e inclinar el cabezal de la maquina
hacia la izquierda con ayuda de la empufiadura
(fig. 29/pos. 16) hasta que el indicador (fig.
28/pos. 33) muestre la medida angular deseada
en la escala (fig. 28/pos. 34).

® La palanca para regular la inclinacion esta
dotada de una funcién de marcha libre. Para
activarla tirar de la palanca hacia atras
(presionar con el pulgar contra el eje) y girar.

® Volver a apretar la palanca y practicar el corte
segun se describe en el punto A (fig. 29).

D. Corte de ingletes 0°- 45° y mesa giratoria 0°-
45° (fig. 30)

En el modo de sierra oscilante y para cortar ingletes
se pueden practicar cortes de ingletes hacia la
izquierda de 0° a 45° y, al mismo tiempo, cortes
oblicuos hacia la izquierda y derecha de 0° a 45°
(corte de ingletes doble).

@ Colocar el cabezal de lamaquina (17) en la
posicién superior.

® Aflojar la mesa giratoria (19) soltando la palanca
de fijacion.

® Ajustar la mesa giratoria con ayuda de la
empufiadura (16) en el angulo deseado. (véase
también el punto B)

@ Volver a apretar la palanca de fijacién para fijar la
mesa.

@ Soltar la palanca para regular la inclinacion (fig.
28/pos. 3) e inclinar el cabezal de la maquina
hacia la izquierda con ayuda de la empufiadura
(fig. 29/pos. 16) hasta que el indicador (fig.
28/pos. 33) muestre la medida angular deseada
en la escala (fig. 28/pos 34) (véase también
7.2.3/C).

@ Volver a apretar la palanca y practicar el corte
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E. Bolsa para recogida de polvo (fig. 1 + 2/pos. 1)

segun se describe en el punto A (fig. 30).

La sierra esta equipada con un bolsa colectora de
virutas. Esta se puede vaciar a través de la
cremallera en su parte inferior.

7.3 Sierra circular de mesa
7.3.1 Cambio al modo de sierra circular de mesa

1. Lasierra se encuentra en la posicion sierra
oscilante y para cortar ingletes.

2. En caso necesario, soltar la palanca de fijacion
(fig. 31/pos. 30), poner la mesa giratoria en la
posicién 0° y fijarla con la palanca de fijacion
(véase también 7.2.3/B).

3. Soltar la palanca para regular la inclinacion (fig.
31/pos. 3), poner la inclinacién a 0° y volver a fijar
con la palanca (véase también 7.2.3/C).

4. En caso necesario, orientar las guias de corte de
forma que no sobresalgan de la mesa ni cubran
la ranura en la mesa para la hoja de la sierra
(véase también 7.2.1/9).

5. Soltar la tuerca de sujecion (fig. 32/pos. 26) para
la cufa abridora (fig. 32/pos. 12), girar la cufa
hacia abajo (fig. 33) y volver a apretar la tuerca
de sujecion (fig. 34). La cufia abridora se debe
encontrar en linea con la hoja de la sierra.

6. Retirar la caja de las virutas (20). Para ello,
presionar hacia arriba el tornillo allen (fig. 20) y
girarlo 90°; a continuacion se puede sacar la caja
de virutas (20).

7. Extraer la clavija de enclavamiento (fig. 31/pos.
25) para el ajuste de alturay girar 90°. A
continuacién, activar el bloqueo de descenso y
bajar lentamente el cabezal de la maquina (17)
hasta que se enclave.

8. Girar completamente a la derecha el tornillo
moleteado (fig. 31/pos. 13) para poner la hoja de
la sierra (4) en la posicion superior.

9. Tirar de la palanca (fig. 35/pos. 24) hacia uno
mismo y girar con cuidado la sierra (fig. 36).

jAtencion! jAl girar la mesa de la sierra existe el
peligro de pillarse las manos y los dedos! Para
girar la mesa de la sierra, asirla sélo por delante
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y detras. {No meter las manos entre la mesa de
la sierra y los laterales! {Mantener siempre bien
sujeta la mesa al girarla! jTras girar la mesa
asegurarse de que la palanca vuelva a estar
enclavada y la mesa bloqueada!

10. Girar completamente hacia la izquierda el tornillo
moleteado (fig. 31/pos. 13) con el fin de poner la
hoja de la sierra en la posicion superior para el
modo de sierra circular de mesa.

. Montar la proteccién de la hoja de sierra (11) (fig.
37 - 39): retirar para ello la tuerca (fig. 38/pos.
35), la arandela (fig. 38/pos. 36) y el tornillo (fig.
37/pos. 37) de la proteccion de la hoja de sierra.
Poner la proteccion de la hoja de la sierra sobre
la cufia abridora (12) de forma que las
perforaciones en ambas coincidan. A
continuacion, atornillar la proteccion de la hoja de
sierra con el tornillo, la arandela y la tuerca (fig.
39). Asi pues, el desmontaje se lleva a cabo
invirtiendo el orden de la secuencia de pasos.

12. Conectar el empalme para la aspiracion de
virutas de la proteccion de la hoja de la sierra
(11) con un equipo de aspiracién adecuado.

7.3.2 Montaje del tope en paralelo (14):

@ Desatornillar las dos tuercas (fig. 42/pos. 38) de
la guia del tope en paralelo (fig. 40). Quitar los
tornillos (fig. 42/pos. 39), las arandelas (fig.
42/pos. 40) y los anillos de sujecion (fig. 42/pos.
41).

@ Dependiendo de como se vaya a utilizar,
atornillar el tope en paralelo (fig. 41/pos. 14B) ala
izquierda o derecha de la hoja de la sierra en los
agujeros correspondientes (fig. 42/pos. 45, 46)
de la guia (fig. 41/pos. 14A).

@ Eltope en paralelo se puede cambiar
dependiendo de como se vaya a utilizar. Para
ello, aflojar las dos tuercas moleteadas (fig.
41/pos. 42), sacar el perfil de aluminio y volver a
colocar sobre las cabezas de los tornillos con la
otra ranura guia.

Atencion: Desplazar el tope en paralelo hasta
que se toque la linea de 45° (fig. 45).

Arista de guia alta (fig. 43):
- Para serrar piezas altas

Arista de guia baja (fig. 44):
- Para serrar piezas planas
- Si la hoja de la sierra esta inclinada
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Para montar el tope en paralelo, (14) aflojar el
tornillo moleteado (fig. 42/pos. 43) en la guia (fig.
42/pos. 14A), colgar la guia en el riel guia (fig.
40/pos. 44).

Para fijar el tope en paralelo, apretar el tornillo
moleteado (fig. 42/pos. 43).

7.3.3 Dispositivos de seguridad de la sierra
circular de mesa

A Proteccion para la hoja de la sierra (fig. 1/pos.
11)

Durante el modo de sierra circular de mesa la

proteccion de la hoja debe estar continuamente

montada. Asi se evita que el usuario toque

involuntariamente la hoja de la sierra (4) y que las

virutas salgan disparadas.

B Cuna abridora(fig. 1/pos. 12)

La cuna abridora debe estar siempre desplegada
durante el modo de sierra circular de mesa. Es un
dispositivo de seguridad importante que guia la pieza
y evita el cierre de la ranura de corte detras de la hoja
(4) y el rebote de la pieza a trabajar (véase también
8.4.5 Ajuste de la cufia abridora).

C Pieza de empuije (fig. 1/pos. 9)

Utilizar la pieza de empuje siempre que en los cortes
longitudinales la distancia entre la guia de corte y la
hoja de la sierra sea inferior a 120 mm. Sirve como
prolongacion de la mano y protege contra un
contacto involuntario con la hoja de la sierra (4).
Cuando no se utilice, guardarla siempre en la sierra.
Para ello, colgarla en el soporte. Para asegurar la
pieza de empuje en el soporte, se ha colocado en el
mismo un botdn de plastico acoplable.

Cambiar de inmediato la pieza de empuje
gastada o deteriorada.

D Madera de empuije (fig. 49)

Utilizar la madera de empuje siempre que en los
cortes longitudinales la distancia entre la guia de
corte (18) y la hoja de la sierra (4) sea inferior a 30
mm. Es preferible utilizar entonces la superficie
inferior de la guia de corte. La madera de empuje
no se incluye en el volumen de entrega. Sustituir
oportunamente la madera de empuje gastada.

7.3.4 Modo de sierra circular de mesa

@ Para el modo de sierra circular de mesa, la
mesa giratoria se debe encontrar siempre en
la posicion 0°.

@ Con esta sierra no se pueden realizar cortes
de insercion ni cortes cubiertos.
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A Ejecucién de cortes longitudinales (fig. 47)
Aqui nos referiremos al corte de piezas a lo largo del
eje longitudinal. Se presiona un borde de la pieza con
la que se esté trabajando contra el tope en paralelo
(fig. 47/pos. 14), mientras que el lado liso se
encontrara situado sobre la mesa para sierra (2). La
proteccion de la hoja de la sierra (fig. 47/pos. 11)
debe cubrir en todo momento la pieza. La posicion de
trabajo durante los cortes longitudinales no ha de
llevarse bajo ninguin pretexto en linea con el avance
de corte.

® Ajustar el tope en paralelo (fig. 47/pos. 14) segin
la altura de la pieza y el ancho deseado. (véase
punto 7.3.2)

@ Ajustar la altura de la hoja de la sierra segun el
espesor de la pieza con ayuda del tornillo
moleteado (fig. 1/pos. 13).

@ Conectar la sierra (véase punto 7.1).

@ Tras conectar la sierra, esperar a que la hoja (4)
llegue a la velocidad maxima.

@ Colocar las manos con los dedos apretados
sobre la pieza e introducirla en el tope en paralelo
(fig. 47/pos. 14) alo largo de la hoja de la sierra.

@ Desplazamiento lateral con la mano izquierda o
derecha (dependiendo de la posicién del tope en
paralelo) Unicamente hasta el borde delantero de
la cubierta de proteccion (11).

® Lapieza debe siempre pasar hasta el final de la
cufa abridora (fig. 47/pos. 12).

® Los recortes permanecen en la mesa hasta que
la hoja de la sierra haya vuelto a la posicion de
reposo.

® jAsegurar las piezas largas para evitar que se
caigan al finalizar el proceso de corte! (p. €j.,
soporte largo, etc.)

Corte de piezas delgadas (fig. 48)

Los cortes longitudinales de piezas con un ancho
inferior a 120 mm deben realizarse
imprescindiblemente con la ayuda de una pieza de
empuije (fig. 48/pos. 9). (véase también 7.3.3 C)

Corte de piezas muy delgadas (fig. 49)

Es imprescindible utilizar una pieza de empuje para
practicar cortes longitudinales en piezas muy
delgadas con un ancho igual o inferior a 30 mm.
(véase también 7.3.3 D)

B Ejecucion de cortes oblicuos (fig. 50)

Los cortes oblicuos se deben practicar siempre

utilizando el tope el paralelo (fig. 50/pos. 14).

® Ajustar la hoja de la sierra (4) a la medida angular
deseada. Para ello, soltar la palanca para regular
la inclinacion (fig. 40/pos. 3) e inclinar el cabezal
de la maquina hacia la izquierda (17) hasta que
se logre la medida angular deseada en la escala
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(fig. 40/pos. 34) (véase también 7.2.3/C). Volver
a apretar la palanca para regular la inclinacion.
® Ajustar el tope en paralelo (fig. 50/pos. 14) en
funcién del ancho y de la altura de la pieza.
(véase también 7.3.2).
@ Realizar el corte segun el ancho de la pieza.
(véase A)

C Ejecucion de cortes transversales (fig. 51/52)

® Introducir el tope transversal (fig. 52/pos. 52) en
la ranura (fig. 52/pos. 47) de la mesa de la sierra
y ajustarlo a la medida angular deseada. Para
ello, soltar el tornillo de muletilla (fig. 51/pos. 48)
y ajustarlo de tal forma que el indicador (fig.
51/pos. 49) apunte a la medida angular deseada
en la escala (fig. 51/pos. 50). Volver a apretar el
tornillo de muletilla (fig. 51/pos. 48). El tope
transversal se puede mover transversalmente
dependiendo del tipo de corte que se desee
realizar. Para ello, soltar las dos tuercas
moleteadas (fig. 51/pos. 51), desplazar el tope y
volver a apretar dichas tuercas. jAtencién! En
algunos casos, el tope transversal puede
penetrar la hoja de la sierra. jMantener
siempre una distancia minima de 20 mm con
respecto a la hoja!

® En caso necesario, utilizar el perfil de aluminio
del tope en paralelo (14B).

® Presionar con firmeza la pieza de trabajo contra
el tope transversal.

® Conectar la sierra (véase punto 7.1).

@ Tras conectar la sierra, esperar a que la hoja (4)
llegue a la velocidad maxima.

@ Desplazar el tope transversal (fig. 52/pos. 52) y la
pieza de trabajo en la direccion de la hoja de la
sierra (4) para practicar el corte. jAtencion!
Sujetar firmemente la pieza de trabajo con el
tope transversal en todo momento, nunca
dejar suelta aquella pieza que se vaya a
cortar.

® Mover el tope en paralelo (fig. 52/pos. 52) hasta
que la pieza esté completamente cortada.

® Volver a desconectar la sierra.

@ Retirar los recortes Unicamente cuando la hoja de
la sierra se haya parado por completo.
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8. Cambio de hoja de sierra,
mantenimiento y ajuste de precision

iDesenchufar el aparato antes de proceder a
realizar trabajos de mantenimiento y ajuste!

8.1 Trabajos de mantenimiento generales

® Mantener las rejillas de ventilacién en todo
momento destapadas y limpias.

® Eliminar con regularidad el polvo y las impurezas
de la maquina. Se recomienda limpiar la maquina
con aire comprimido o con un pafo.

@ Las piezas moviles han de lubricarse
periédicamente.

@ No utilizar productos abrasivos para limpiar el
plastico.

8.2 Cambio de hoja de sierra (fig. 51 - 57)

® Poner la sierra en el modo sierra oscilante y para
cortar ingletes. (véase 7.2.1)

@ Sacar la clavija de enclavamiento (fig. 31/pos.
25) para ajustar la altura y girarla 90° hacia la
izquierda. Bajar lentamente el cabezal de la
magquina (17) hasta que se enclave.

@ Quitar los tapones de goma (fig. 53/pos. 53) en la
caja de la correa (fig. 53). Sujetar el eje de la
sierra con ayuda de una llave allen (fig. 54).

@ Soltar el tornillo de brida en el lado de la hoja de
la sierra con ayuda de una llave allen. jAtencién,
rosca a la izquierda! (Fig. 55)

@ Quitar el tornillo de brida (fig. 56/pos. 54) y la
brida exterior (fig. 57/pos. 55)

® Retirar la caja de las virutas. (véase 7.3.6)

® Retirar desde abajo la hoja de la sierra (fig.
58/pos. 4) del eje de la sierra (fig. 59/pos. 56) y
extraer hacia abajo. Para ello sujetar la hoja de la
sierra por debajo de la mesa (llevar guantes),
dejar la hoja delante en la proteccién de la hoja
de la sierra delantera y tirar desde atras hacia
abajo (fig. 58).

® Limpiar bien el eje de la sierra (fig. 59/pos. 56), la
brida exterior (fig. 57/pos. 55) y el tornillo de brida
(fig. 56/pos. 54).

® Colocar una hoja nueva: jObservar la direccién
de giro! La oblicuidad de corte de los dientes
debe orientarse en el sentido de avance, es
decir, hacia delante (véase flecha sobre la
proteccion de la hoja de la sierra). Para ello,
introducir la hoja de la sierra (fig. 58/pos. 4)
desde abajo en la mesa, colocar la hoja por
detras en la proteccion trasera y desde delante
tirar hacia arriba.

® Volver a colocar la brida exterior (fig. 57/pos. 55).
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Los dos flancos de arrastre deben agarrarse en
las concavidades del eje de la sierra.

@ Volvera colocary apretar el tornillo de brida (fig.
56/pos. 54). Para ello, volver a hacer
contrapresion en el eje de la sierra con la
segunda llave allen (fig. 54).
ijAtencion: rosca a la izquierda! jApretar el
tornillo de brida!

@ Volver a poner los tapones de goma (fig. 53/pos.
53) en la caja de la correa.

® Comprobar que la hoja de la sierra (fig. 58/pos. 4)
y la proteccion de dos piezas funcionen
correctamente.

® Sise desea seguir trabajando en el modo de
sierra oscilante y para cortar ingletes volver a
colocar la caja cajon de virutas (véase también
7.2.1/7).

8.3 Tensar/cambiar la correa de transmision (fig.
60 - 63)

Esta correa se encarga de transmitir la fuerza del
motor al eje de la sierra. Si se puede mover mas de 5
mm entre los discos de la correa, se debera retensar.
Sila correa de transmision esta desgastada,
cambiarla.

8.3.1 Tensar la correa y comprobar su estado

@ Poner la sierra en la posicion de sierra oscilante y
para cortar ingletes (véase también 7.2.1).
Bloguear el cabezal de la maquina en la posiciéon
inferior con ayuda de la clavija de enclavamiento.
(véase 7.3.1/7)

@ Desatornillar la tapa de plastico (fig. 60+61).

® Comprobar la tension de la correa ejerciendo
presion con los dedos. Comprobar si esta
desgastada.

@ Silatensiony el estado de la correa son los
adecuados, volver a montar la tapa de plastico.
Sino es éste el caso, proceder segun el apartado
8.3.2.

8.3.2 Tensar o cambiar la correa de transmision
@ Soltar los cuatro tornillos de la fijacion del motor
dandoles aprox. 1 vuelta con la llave allen (fig.

62).

® Ahorala correa esta destensada, en caso
necesario colocar una correa nueva.

@ Desplazar el motor hacia la derecha con ayuda
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de un destornillador hasta que se consiga la
tension deseada de la correa. Seguir
manteniendo el motor en posicién con ayuda del
destornillador y apretar en cruz los 4 tornillos
para la fijacion del motor (fig. 63).

® Volver amontar la tapa de plastico.
8.4 Ajustar la sierra

8.4.1 Ajustar la limitacion del tope para la
inclinacion de la hoja de la sierra

La sierra dispone de topes ajustables para las
posiciones 0°y 45°.

Para comprobar y ajustar:

® Poner la sierra en la posicion de sierra oscilante y
para cortar ingletes y desbloquear el cabezal de
la maquina. Poner el cabezal de la maquina en
posicién vertical.

@ Colocar un angulo de 90° entre la mesa para la
sierra (2) y el lado izquierdo de la hoja (4) (fig.
64). Asegurarse de que el angulo esté bien
situado en la hoja y no toque posibles plaquitas
de la misma.

@ Comprobar que el angulo sea exactamente de
90°. De lo contrario, soltar la contratuerca (fig.
65/pos. 57) y ajustar el tornillo de tope (fig.
65/pos. 58). A continuacion, volver a apretar la
contratuerca. El tope para 45° de ajusta de igual
forma con una escuadra de tope. Para ello,
utilizar la contratuerca (fig. 65/pos. 59) y el tornillo
de tope (fig. 65/pos. 60).

8.4.2 Desplazar de forma paralela la hoja de la
sierra o el cabezal de la maquina

La hoja de la sierra se puede desplazar en la
direccion de su eje. Se debe encontrar exactamente
en el centro de la ranura de corte.

® Poner la sierra en la posicion de sierra oscilante y
para cortar ingletes, desbloquear el cabezal de la
maquina y ajustar de forma vertical (véase 7.2.1).

@ Soltar la contratuerca (fig. 66/pos. 61). Desplazar
el cabezal de la maquina girando la tuerca de
ajuste (fig. 66/pos. 62).

® Silahojade la sierra esta orientada exactamente
al centro de la ranura de corte, volver a apretar la
contratuerca (fig. 66/pos. 61). Para ello, ejercer
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contrapresidn en el eje basculante con una llave
allen.
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8.4.3 Ajustar los puntos de enclavamiento para
la mesa giratoria

@ Poner la sierra en la posicion de sierra oscilante y
para cortar ingletes (véase también 7.2.1),
bloquear el cabezal de la maquina en la posicion
inferior (véase también 7.3.1/7).

@ Poner la mesa giratoria en la posicién 0° (véase
7.2.3/B).

® Comprobar la posicién de enclavamiento 0° de la
mesa giratoria colocando un angulo recto entre la
guia de corte y la hoja de la sierra (fig. 67).

® Encaso de necesitar reajustar, soltar la
contratuerca (fig. 68/pos. 63). Girar el tornillo de
ajuste (fig. 68/pos. 64) hasta que el angulo sea el
correcto.

@ Volver a apretar la contratuerca (fig. 68/pos. 63).
8.4.4 Ajustar las escalas

Es preciso controlar todas las escalas de la sierra

oscilante y para cortar ingletes y, en caso necesario,

reajustarlas:

@ Soltar todos los tornillos de fijacién de las
escalas.

® Ajustar con precision la sierra con una escuadra,
alinear de nuevo las escalas angulares y volver a
atornillar.

Comprobar los ajustes practicando cortes de prueba.
8.4.5 Ajuste de la cufia abridora

La cufia abridora se ajusta seglin se muestra en la
fig. 69. Para ello, respetar las medidas que se indican
en el gréfico 46.

9. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

@ Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacion actual en
www.isc-gmbh.info
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1. Beskrivning av maskinen samt
leveransomfattning (bild 1 - 2)

1. Dammséck

2. Sagbord

3. Handtag fér lutningsinstalining
4. Séagklinga

5. Strombrytare

6. Infallbart understéll

7. Fastnyckel

8. 4 st sexkantnycklar

Som bordscirkelsag

9. Paskjutare

10. Vinkelanslag

11. Skydd till sagklinga

12. Klyvkniv

13. Réfflad skruv for saghsjd
14. Klyvanhall

Som kap-/geringssag
15. Skydd till sagklinga
16. Handtag

17. Maskinens éverdel
18. Anslagslister

19. Vridbart sagbord
20. Spanlada

2. Andamalsenlig anvindning

Nar bords-, kap- och geringssagen ar installd som
bordscirkelsag kan den anvandas till 1angs- och
tvarsagning (endast med geringsanhall) av olika slags
virke med héansyn till maskinens storlek. Rundvirke av
olika slag far inte sagas.

Om kap- och geringssagning har stéllts in kan
maskinen anvéndas till att sdga virke och plast med
hénsyn till maskinens storlek. Sagen &r inte avsedd
for sagning av ved. Maskinen far endast anvéndas till
sitt avsedda &ndamal.

Tank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmassig, hantverksmaéssig eller industriell
anvéndning. Vi ger darfor ingen garanti om produkten
ska anvéndas inom yrkesmassiga, hantverksméssiga
eller industriella verksamheter eller vid liknande
aktiviteter.

3. Sakerhetsanvisningar

Géllande sakerhetsanvisningar finns i bifogat hafte.
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4. Bulleremissionsvérden

Bullernivan fran denna sag ar uppmatt enl. DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 bilaga A; 2/95. Bullernivan vid arbetsplatsen
kan dverskrida 85 dB (A). | detta fall ar buller-
dampande atgarder vid arbetsplatsen erforderliga.
(Bar horselskydd!)

Tomgéang
Ljudtrycksniva Ly, 87,6 dB
Ljudeffektsniva Ly, 100,6 dB

"De angivna vardena ar emissionsvarden och méaste
darfér inte tvunget samtidigt motsvara sakra
arbetsplatsvarden. Aven om ett samband féreligger
mellan emissions- och immisions-nivaer, kan man
inte med hjélp av dessa avgora om ytterligare
forsiktighetsatgarder ar nédvandiga eller ej. Faktorer
som inverkar pa immisions-nivan vid arbetsplatsen
omfattar bl.a. vilken varaktighet som bullerinverkan
har, arbets-utrymmets konstruktion, andra
bullerkéllor etc., t.ex. antal maskiner och andra
arbetsférlopp i omgivningen. Tillforlitliga
arbetsplatsvarden kan dessutom variera fran land till
land. Denna information skall dock ge anvandaren
mojlighet att uppskatta vilka faror och risker som
foreligger.”

5. Tekniska data

Vaxelstromsmotor 230V ~50 Hz
Effekt 1200 W
Driftslag S6 40 %
Tomgangsvarvtal ny 3200 min™
Séagklinga av hardmetall @205x @ 30x2,5mm
Antal tander 24
Vikt 36 kg
Anslutningsstos for utsugning @ 36 mm

Som kap- och geringssag

Svangningsomrade max. 45° at vanster

Geringssagning +45°/0°/ -45°

Séagbredd vid 90° 55 x 180 mm
Séagbredd vid 45° (vridbart sagbord) 55 x 125 mm
Sagbredd vid 45° (lutning) 42 x 180 mm
Séagbredd vid 2 x 45°

(dubbelgeringssagning) 42 x 125 mm
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Som bordscirkelsag

Bordets storlek 400 x 430 mm

Saghojd max. 45 mm

Héjdinstélining 0 - 45 mm steglds

Svangbar sagklinga 0° - 45° &t hoger

Driftslag S1: Kontinuerlig drift

Driftslag S6 40 %: Kontinuerlig drift med intermittent
belastning (arbetscykel 10 min). For att undvika att
motorn varms upp till otillatet hoga temperaturer, far
motorn kéra med angiven nominell effekt 40 % av
arbetscykeln, och darefter 60 % av arbetscykeln utan
belastning.

6. Fore anviandning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla instéllnings-,
ombyggnads- och monteringsarbeten.

® Maskinen maste stéllas upp stabilt.

@ Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sékerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

® Sagklingan maste kunna rotera fritt.

® Varuppmarksam pa fraimmande foremal, t ex
spik eller skruv, om virket som ska sagas redan
har bearbetats.

@ Innan du slar pa strémbrytaren, kontrollera att
sagklingan ar ratt monterad och att de rérliga
delarna inte klammer.

@ Innan du ansluter maskinen, dvertyga dig om att
uppgifterna pa typskylten stimmer éverens med
nétets data.

6.1 Ta maskinen i drift (bild 3 - 9)

1. Lyft upp maskinen ur férpackningen och ta av de
fyra plastskydden (bild 3). Dessa ar endast
avsedda som transportsékring och behdvs inte
langre.

2. Fall ned fixeringsbygeln (bild 4/pos. 21) och fall ut
understallet enligt bild 5 - 6. Se till att samtliga
fyra sparrbyglar snapper in (bild 6+7/pos. 22).
Understallet kan fallas in i omvand ordningsféljd.
Se till att motsvarande sparrbygel lossas sa att
den kan vikas in (bild 8).

3. Vid ojamnt underlag kan sagen stallas upp stabilt
med hjélp av den justerbara foten (bild 9/pos. 23).
Vid de tre andra fotterna finns plattor som kan
anvandas for att forankra sagen sakert i
underlaget.
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7. Anvandning
7.1 Allmanna manéverdon (bild 10-12)
Strombrytare

Tryck den réda tryckknappen at sidan for att dppna
locket 6ver strombrytaren (bild 10).

Inkoppling:
Tryck in den grona knappen (1) (bild 11).

Fréankoppling:
Tryck in den réda knappen (0 ) (bild 11).

Nodstopps-funktion:
Tryck in den réda knappen (pa locket) (bild 12).

For att undvika att obehériga kopplar in maskinen kan
det stdngda locket sparras med en hanglas
(medféljer ej).

Motorskydd:

Motorskyddet utléser automatiskt vid éverbelastning
(t ex om sagklingan blockeras).

Sagen kan darefter kopplas in pa nytt med den grona
knappen ().

Nollspanningsbrytare:

Sagen ar utrustad med en nollspanningsbrytare som
férhindrar att maskinen startar plotsligt efter ett
stromavbrott. Tryck in den gréna knappen ( |) for att
aterstélla brytaren.

7.2 Kap- och geringssag

7.2.1 Ombyggnad for anvéndning som kap- och
geringssag

1. Séagen &r instélld som bordscirkelsag.

2. Vid behov maste vinkel- resp. klyvanhallet (se
7.3.2) samt skyddet till sagklingan (se 7.3.1/11)
demonteras.

3. Vrid den réfflade skruven (bild 1/pos. 13) &nda at
hoger for att stalla sagklingan i sin lagsta position.

4. Dra spaken (bild 13/pos. 24) mot dig och svang
runt sagen forsiktigt (bild 14-15).

Varning! Nar du svéanger runt sagbordet finns det
risk for att du klammer héander och fingrar! Ror
endast vid sagbordets fram- och bakkant nar det
svangs runt. Grip inte in mellan sagbord och
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sidodelar. Hall alltid fast bordet ordentligt nar
det svéngs runt. Kontrollera att spaken snapper
in sékert efter att bordet har svéngts runt och att
sagbordet har sparrats.

5. Tryck ned maskinens 6verdel (17) med handtaget
(bild 1/pos. 16). Dra ut sparrstiftet (bild 16/pos.
25) for hojdinstaliningen och vrid runt med 90° at
héger.

Varning! Pa grund av returfjadrna slar
maskinen upp automatiskt. Slapp darfor inte
handtaget (bild 1/pos. 16) utan héj
maskinens 6verdel (17) langsamt och med
svagt mottryck.

6. Lossa ev. pa fastmuttern (bild 17 /pos. 26) for
klyvkniven (bild 17/pos. 12), svéng upp
klyvkniven och dra sedan at fastmuttern igen (bild
18).

7. Montera spanladan. Hang forst in ladan pa de
bada tungorna (bild 19) och svéng uppat. Tryck
darefter insexskruven uppét och vrid runt med
90° (bild 20).

8. Anslut en lamplig spansug till anslutningsstosen
(bild 21/pos. 27) eller montera dammsécken (1)
som medféljer maskinen.

9. Anslagslisterna (bild 22/pos. 18) far inte ha mer
an 5 mm avstand till sdgningszonen och maste
ev. efterjusteras. Om detta krévs, lossa pa
insexskruvarna, forskjut anslagslisterna och dra
sedan at insexskruvarna igen (bild 22). Oavsett
hur sagklingan (4) &r instélld far den aldrig réra
vid anslagslisten.

A

na é&r slitag som t
maste bytas ut om de har skadats. Om detta inte
beaktas finns det risk for att anvandaren skadas!

7.2.2 Sakerhetsanordningar pa kap- och
geringssagen

Skydd till sagklinga (bild 1/pos. 15)

Det tvadelade skyddet ska skydda anvandaren mot
att rora vid sagklingan samt mot span som slungas ut
under drift. Skyddets bada delar maste alltid
automatiskt ga tillbaka till utgangspositionen. Om
maskinens 6verdel (17) befinner sig i det dvre laget
maste sagklingan vara skyddad pa alla sidor.

Nedsénkningssparr (bild 23)
Nedsénkningssparren skyddar mot att maskinens
overdel sénks ned oavsiktligt. For att lossa pa
nedséankningssparren, tryck in knappen (bild 23/pos.
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29), dra handtaget (bild 23/pos. 16) framat och sank
darefter maskinens 6verdel langsamt och jamnt.
Varning! Pa grund av returfjadrna slar maskinen
upp automatiskt. Slapp déarfor inte handtaget
(bild 23/pos. 16) utan hoj maskinens Gverdel (17)
langsamt och med svagt mottryck.

7.2.3 Anvianda maskinen som kap- och
geringssag

A. Kapsagning 0° och vridbart sagbord 0°
(bild 24)

® Kopplain sagen (se punkt 7.1).

® Obs! Lagg materialet som ska sagas platt
mot maskinytan och tryck det mot
anslagslisten!

e Efter att du har kopplat in sagen, vanta tills
sagklingan (4) har natt sitt maximala varvtal innan
du borjar saga.

® Lossa pa nedsankningssparren (se punkt 7.2.2)
och flytta sedan maskinens 6verdel (17) jamnt
och med svagt tryck mot arbetsstycket.

@ Slapp upp maskinens 6verdel till det 6vre
vilolaget efter att du har sagat fardigt. Sla ifran
strombrytaren.

Varning! Pa grund av returfjadrna slar
maskinen upp automatiskt. Slapp darfor inte
handtaget (bild 23/pos. 16) efter sagningen
utan hoj maskinens 6verdel (17) langsamt
och med svagt mottryck.

B. Kapsagning 0° och vridbart sagbord 0°- 45°
(bild 25 - 27)

Né&r maskinen &r installd som kap- och geringssag
kan snedsagning utféras at vanster och héger med 0°
-45°.

@ Lossa pa det vridbara sagbordet (19) genom att
lossa pa sparrspaken (bild 25/pos. 30).

® Stall sagbordet pa 6nskat vinkelmatt med
handtaget (16), dvs. visaren (bild 26/pos. 31)
maste sta pa dnskat vinkelmatt pa skalan (bild
26/pos. 32). Sagen har férinstallda vinkellagen
vid -45°, 0° och +45°.

@ Dra at sparrspaken pa nytt for att fixera
sagbordet.

® Saga enligt beskrivningen under punkt A (bild
27).

C. Geringssagning 0° - 45° och vridbart sagbord
0° (bild 28 - 29)

Né&r maskinen &r installd som kap- och geringssag
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kan geringssagning utféras at vénster fran 0° till 45°.

@ Stéll maskinens éverdel (17) i det dvre laget.

@ Stall sagbordet (19) i lage 0°.

® Lossa pa spaken for lutningsinstéliningen (bild
28/pos. 3) och luta sedan maskinens 6verdel at
vénster med handtaget (bild 29/pos. 16) tills
visaren (bild 28/pos. 33) star pa dnskat vinkelmatt
pa skalan (bild 28/pos. 34).

® Spaken for lutningsinstallningen &r férsedd
med en frigangsfunktion. Dra handtaget
bakéat (med tummen pé axeln) och vrid sedan
runt.

@ Dra at spaken for lutningsinstallningen igen och
utfér sagningen enligt beskrivningen under punkt
A (bild 29).

D. Geringssagning 0° - 45° och vridbart sagbord
0°- 45° (bild 30)

Nar maskinen &r installd som kap- och geringssag

kan geringssagning utforas at vanster med vinklarna

0° - 45° och samtidigt snedsagning utféras at vanster

och hoger fran 0° - 45° (dubbelgeringssagning).

@ Stéll maskinens 6verdel (17) i det dvre laget.

@ Lossa pa sagbordet (19) genom att lossa pa
sparrspaken.

@ Stéllin sagbordet pa den avsedda vinkeln med
handtaget (16) (se aven punkt B).

@ Dra at sparrspaken pa nytt for att fixera
sagbordet.

® Lossa pa spaken for lutningsinstallningen (bild
28/pos. 3) och luta sedan maskinens 6verdel at
vanster med handtaget (bild 29/pos. 16) tills
visaren (bild 28/pos. 33) star pa onskat vinkelmatt
pa skalan (bild 28/pos. 34) (se aven 7.2.3/C).

@ Dra at spaken for lutningsinstéliningen igen och
utfér sdgningen enligt beskrivningen under punkt
A (bild 30).

E. Dammsiéck (bild 1 + 2/pos. 1)

Sagen ar utrustad med en spansack. Denna &r
forsedd med ett blixtlas pa undersidan som kan
Oppnas for att tomma pasen.

7.3 Bordscirkelsag

7.3.1 Ombyggnad fér anvandning som
bordscirkelsag

1. Sagen ar installd som kap- och geringssag.
2. Lossa ev. sparrspaken (bild 31/pos. 30), stall

sagbordet i position 0° och fixera sedan med
sparrspaken (se dven 7.2.3/B).
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3. Lossa pa spaken for lutningsinstéliningen (bild
31/pos. 3), stéll in lutningen pa 0° och fixera
darefter med spaken fér lutningsinstallningen pa
nytt (se aven 7.2.3/C).

4. Vid behov maste anslagslisterna stallas in sa att
de varken skjuter ut dver bordet eller tacker
sagspalten for sagklingan (se aven 7.2.1/9).

5. Lossa ev. pa fastmuttern (bild 32 /pos. 26) for
klyvkniven (bild 32/pos. 12), svang ned
klyvkniven (bild 33) och dra sedan at fastmuttern
igen (bild 34). Klyvkniven maste befinna sig i linje
med sagklingan.

6. Demontera spanladan (20). Tryck insexskruven
uppat (bild 20) och vrid runt den med 90°.
Darefter kan spanladan (20) demonteras.

7. Dra ut sparrstiftet (bild 31/pos. 25) for
héjdinstaliningen och vrid runt med 90°. Tryck
sedan in nedsénkningssparren och sénk
maskinens 6verdel (17) langsamt tills den
snapper in.

8. Vrid den réfflade skruven (bild 31/pos. 13) anda
at hoger for att stélla sagklingan (4) i sin 6versta
position.

9. Dra spaken (bild 35/pos. 24) mot dig och svang
runt sagen forsiktigt (bild 36).

Varning! Nar du svéanger runt sagbordet finns det
risk for att du klammer hénder och fingrar! Ror
endast vid sagbordets fram- och bakkant nar det
svangs runt. Grip inte in mellan sagbord och
sidodelar. Hall alltid fast bordet ordentligt nar
det svéngs runt. Kontrollera att spaken snapper
in sékert efter att bordet har svéngts runt och att
sagbordet har sparrats.

10. Vrid den réfflade skruven (bild 31/pos. 13) &nda
at vanster for att stalla sagklingan i sin éversta
position sa att maskinen kan anvandas som
bordscirkelsag.

. Montera skyddet till sagklingan (11) (bild 37 —
39): Ta bort muttern (bild 38/pos. 35),
mellanlaggsbrickan (bild 38/pos. 36) och skruven
(bild 37/pos. 37) ur skyddet. For sedan skyddet
over klyvkniven (12) sa att halen i skyddet och
klyvkniven ligger éver varandra. Skruva fast
skyddet pa klyvkniven med skruv,
mellanlaggsbricka och mutter (bild 39).
Demontera i omvénd ordningsféljd.
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12. Anslut skyddets (11) spansuganslutning till en
lamplig spansug.

7.3.2 Montera klyvanhall (14):

® Skruva av de bada muttrarna (bild 42/pos. 38)
fran klyvanhallets styrning (bild 40). Ta av skruvar
(bild 42/pos. 39), mellanlaggsbrickor (bild 42/pos.
40) och stoppringar (bild 42/pos. 41).

@ Skruva fast klyvanhallet (bild 41/pos. 14B),
beroende pa aktuell anvandning, till vanster eller
héger om sagklingan i motsvarande hal (bild
42/pos. 45, 46) i styrningen (bild 41/pos. 14A).

@ Klyvanhallet kan skiftas om beroende pa aktuellt
anvandningssyfte. Lossa pa de bada rafflade
muttrarna (bild 41/pos. 42), dra av
aluminiumprofilen och fér sedan éver
skruvskallarna med det andra styrsparet.

Obs! Forskjut klyvanhallet sa pass langt tills
den teoretiska 45°-linjen vidrors (bild 45).

Hoég anléaggningskant (bild 43):
- for sagning av héga arbetsstycken

Lag anlaggningskant (bild 44):
- for sagning av laga arbetsstycken
- om sagklingan har snedstéllts

For att montera klyvanhallet (14), lossa pa den
rafflade skruven (bild 42/pos. 43) vid styrningen
(bild 42/pos. 14A), hang in styrningen i
styrskenan (bild 40/pos. 44).

Dra at den rafflade skruven (bild 42/pos. 43) for
att fixera klyvanhallet.

7.3.3 Sakerhetsanordningar pa bordscirkelsagen

A Skydd till sagklinga (bild 1/pos. 11)

Skyddet till sagklingan maste alltid vara monterat nar
maskinen anvands som bordscirkelsag. Detta skydd
ska skydda anvéndaren mot att réra vid sagklingan
(4) av misstag samt mot span som slungas ut under
drift.

B Klyvkniv (bild 1/pos. 12)

Klyvkniven maste alltid vara utsvangd nar maskinen
anvénds som bordscirkelsag. Detta &r en viktig
skyddsanordning som styr arbetsstycket. Dessutom
ska den forhindra att sagningsfogen sluter sig bakom
sagklingan (4) eller att arbetsstycket slungas tillbaka
(se &ven 8.4.5 Stalla in klyvkniven).
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C Paskjutare (bild 1/pos. 9)

Paskjutaren maste alltid anvéndas vid langssagning
om avstandet mellan anslagslisten och sagklingan &ar
mindre &n 120 mm. Denna fungerar som en
férlangning av handen och skyddar anvandaren mot
att rora vid sagklingan (4) av misstag. Nar
paskjutaren inte anvands ska den alltid férvaras pa
sagen. Hang in den pa sin avsedda hallare. Pa
hallaren finns en platsknopp som ska férhindra att
paskjutaren glider av. Byt genast ut paskjutaren
om den ér sliten eller skadad.

D Skjutplatta (bild 49)
En paskjutare maste alltid anvandas vid langssagning
om avstandet mellan anslagslisten (18) och
sagklingan (4) & mindre &n 30 mm. Valj helst
anslagslistens lagre styrningsyta. En skjutplatta

oljer ej. Byt ut skj 1i god tid om den
bérjar bli sliten.

7.3.4 Anvanda maskinen som bordscirkelsag

o Nar maskinen anvands som bordscirkelsag
maste det vridbara sagbordet alltid sta i lage
0°.

® Ansatssagningar och dolda sagningar far
inte utféras med sagen.

A Utféra langssagning (bild 47)

Vid langssagning sagas ett arbetsstycke igenom i

hela sin langd. Tryck arbetsstyckets ena kant mot

klyvanhallet (bild 47/pos. 14) medan den platta sidan
ligger pa sagbordet (2). Skyddet (bild 47/pos. 11) till
sagklingan maste alltid vara sankt dver arbetsstycket.

Vid langssagning far du aldrig sta i linje med

sagriktningen.

@ Stéllin klyvanhallet (bild 47/pos. 14) med hansyn
till arbetsstyckets hojd och den avsedda bredden
(se punkt 7.3.2).

@ Stéllin sagklingans héjd med den rafflade
skruven (bild 1/pos. 13) med hansyn till
arbetsstyckets tjocklek.

@ Kopplain sagen (se aven 7.1).

e Efter att du har kopplat in sagen, vanta tills
sagklingan (4) har natt sitt maximala varvtal innan
du borjar saga.

® Hall med handflatorna med fingrarna stangda pa
arbetsstycket och skjut arbetsstycket langs med
klyvanhallet (bild 47/pos. 14) och vidare ini
sagklingan.

® Styrisidled med vanster eller hdger hand
(beroende pa var klyvanhallet &r placerat) endast
fram till skyddets (11) framkant.

@ Skjut alltid igenom hela arbetsstycket fram till
klyvknivens (bild 47/pos. 12) slut.

® Latvirkesavfallet ligga kvar pa sagbordet tills
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sagklingan har stannat helt.

® Spann fast langa arbetsstycken for att forhindra
att de tippar vid slutet av sagningen (t ex rullstativ
eller liknande).

Saga smala arbetsstycken (bild 48)

Om arbetsstycken som ar smalare an 120 mm ska
sagas pa langden maste en paskjutare (bild 48/pos.
9) tvunget anvéndas (se dven 7.3.3 C).

Saga mycket smala arbetsstycken (bild 49)

Om mycket smala arbetsstycken, dvs med en bredd
under 30 mm, ska sagas pa langden maste en
skjutplatta tvunget anvandas (se aven 7.3.3 D).

B Utféra snedsagning (bild 50)

Anvand alltid klyvanhallet (bild 50/pos. 14) nér du

utfér snedsagningar.

e Stall sagklingan (4) pa avsett vinkelmatt. Lossa
pa spaken for lutningsinstallningen (bild 40/pos.
3) och luta maskinens dverdel (17) at vanster tills
avsett vinkelmatt visas pa skalan (bild 40/pos. 34)
(se aven 7.2.3/C). Dra nu at spaken for
lutningsinstallningen pa nytt.

@ Stéllin klyvanhallet (bild 50/pos. 14) beroende pa
arbetsstyckets bredd och hojd (se aven 7.3.2).

@ Utfor sagningen beroende pa arbetsstyckets
bredd (se A).

C Utféra kapsagning (bild 51/52)

® Skjutin geringsanhallet (bild 52/pos. 52) i sparet
(bild 52/pos. 47) i sagbordet och stall sedan in pa
avsett vinkelmatt. Lossa pa korshandtaget (bild
51/pos. 48) och stll in det sa att visaren (bild
51/pos. 49) visar avsett vinkelmatt pa skalan (bild
51/pos. 50). Dra sedan at korshandtaget (bild
51/pos. 48) igen. Beroende pa aktuell
anvandning kan geringsanhallet férskjutas i
sidled. Om detta &r aktuellt, lossa pa de bada
réfflade muttrarna (bild 51/pos. 51), forskjut
anhallet och dra sedan at de rafflade muttrarna
pa nytt. Varning! Under vissa omstandigheter
finns det risk for att geringsanhallet skjuter
in i sdgklingan. Kontrollera alltid att
avstandet till sdgklingan uppgar till minst
20 mm.

® Anvéand klyvanhallets (14B) aluminiumprofil vid
behov.

® Tryck arbetsstycket ordentligt mot
geringsanhallet.

® Kopplain sagen (se aven 7.1).

e Efter att du har kopplat in sagen, vanta tills
sagklingan (4) har natt sitt maximala varvtal innan
du borjar saga.

® Skjut geringsanhallet (bild 52/pos. 52) och
arbetsstycket mot sagklingan (4) for att utfora
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sagningen. Obs! Hall alltid fast arbetsstycket
som fors framat med geringsanhallet, inte
den del som ska sagas av.

@ Skjut alltid geringsanhallet (bild 52/pos. 52) sa
langt framat tills arbetsstycket har sagats igenom
helt.

o Slaifran sagen pa nytt.

@ Tainte bort virkesavfallet férran sagklingan har
stannat helt.

8. Byta sagklinga samt utféra underhall
och finjustering

Dra alltid ut stickkontakten infér underhall och
instéllning!

8.1 Allméanna underhallsarbeten

® Setill att maskinens ventilationséppningar alltid
hélls fria och rena.

® Tabort damm och smuts fran maskinen i
regelbundna intervaller. Rengér helst med
tryckluft eller med en tygduk.

® Smorjin alla rorliga delar i regelbundna
intervaller.

® Anvéand inga fratande medel for att rengora
plastdelar.

8.2 Byta sagklinga (bild 51 - 57)

@ Stéllin sdgen som kap- och geringssag (se
7.2.1).

@ Draut sparrstiftet (bild 31/pos. 25) for
hojdinstaliningen och vrid runt at vanster med
90°. Sank maskinens dverdel (17) langsamt tills
den snapper in.

@ Draav gummiproppen (bild 53/pos. 53) fran
remkapan (bild 53). Hall fast sagaxeln med en
sexkantnyckel (bild 54).

® Lossa pa flansskruven pa sagklingans sida med
en sexkantnyckel. Obs! Vanstergénga! (Bild 55)

® Taav flansskruven (bild 56/pos. 54) och
ytterflansen (bild 57/pos. 55).

® Taav spanladan (se 7.3.6).

® Taav sagklingan (bild 58/pos. 4) underifran fran
sagaxeln (bild 59/pos. 56) och ta sedan ut den
nedat. Fatta tag i sdgklingan under sagbordet
(bar handskar), 1at sagklingan ligga emot framtill
mot det framre skyddet till sagklingan och dra
sedan ut bakat (bild 58).

® Rengor sagaxeln (bild 59/pos. 56), ytterflansen
(bild 57/pos. 55) och flansskruven (bild 56/pos.
54) noggrant.

@ Sattin en ny sagklinga: Beakta
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rotationsriktningen! Tandernas sagvinkel
maste vara i rotationsriktningen, dvs. framéat
(se pilen pa skyddet till sagklingan). For in
sagklingan (bild 58/pos. 4) underifran genom
sagbordet, lagg an sagklingan baktill mot skyddet
till sdgklingan och skjut sedan sagklingan framat.
Sétt pa ytterflansen (bild 57/pos. 55) igen. De
bada medbringarflankerna maste gripa in i
sagaxelns urtag.

Satt in flansskruven (bild 56/pos. 54) igen och dra
at. Hall emot sadgaxeln med den andra
sexkantnyckeln (bild 54).

Obs! Véansterganga! Dra at flansskruven
ordentligt!

Sétt in gummiproppen (bild 53/pos. 53) i
remkapan pa nytt.

Kontrollera att sagklingan (bild 58/pos. 4) och det
tvadelade skyddet till sagklingan fungerar pa
avsett vis.

Om du ska fortsétta att anvanda maskinen som
kap- och geringssag, maste spanladan monteras
tillbaka (se aven 7.2.1/7).

8.3 Spanna / byta drivrem (bild 60 - 63)
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@ Forskjut motorn at hdger med en skruvmejsel tills
remmen har avsedd spanning. Hall kvar motorn i
detta lage med skruvmejseln och dra sedan
korsvis at de fyra skruvarna i motorféstet (bild
63).

® Montera tillbaka plastkapan.
8.4 Justera sagen

8.4.1 Stélla in anslagsbegrénsning for
snedstéllning av sagklingan

Sagen har instéllbara anslag for positionerna 0° och
45°.

Kontrollera och stall in:

@ Stéllin sdgen som kap- och geringsséag och regla

upp maskinens 6verdel. Stall maskinens dverdel
lodrétt.

@ Lagg an en 90° vinkelhake mot sagbord (2) och
vénster sida av sagklingan (4) (bild 64). Se till att
vinkelhaken ligger emot plant mot sagklingan och

Driviemmen 6verfor kraften fran motorn till sagaxeln.
Om den kan forskjutas med mer an 5 mm i mitten
mellan remskivorna maste den spannas at i
efterhand. Om drivremmen &r sliten maste den bytas
ut.

8.3.1 Kontrollera remmens spénning och skick
® Stall in sdgen som kap- och geringssag (se ven
7.2.1). Sparra maskinens 6verdel i sin lagsta

position med sparrstiftet (se 7.3.1/7).

@ Skruva av plastkapan (bild 60+61).

@ Kontrollera remmens spanning genom att trycka

ned den med ett finger. Kontrollera dessutom om

remmen &r sliten.

® Omremmens spanning och skick stimmer kan
plastkapan monteras tillbaka. Om detta inte ar
fallet maste du fortsatta med punkt 8.3.2.

8.3.2 Spanna eller byta ut drivremmen

® Lossa pa motorfastets fyra skruvar med
sexkantnyckeln med ungefar ett varv (bild 62).

® Nuarremmen avspand och vid behov kan en ny
rem dras pa.
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inte rér vid sagklingans tander.

Kontrollera att vinkeln uppgar exakt till 90°. Om
detta inte &r fallet, lossa pa kontramuttern (bild
65/pos. 57) och stéll sedan in anslagsskruven
(bild 65/pos. 58). Dra sedan at kontramuttern.
Justera in anslaget fér 45° med en passande
anslagsvinkel pa motsvarande satt. Anvand
kontramuttern (bild 65/pos. 59) och
anslagsskruven (bild 65/pos. 60).

8.4.2 Férskjuta sagklinga resp. maskinens

overdel parallellt

Sagklingan kan férskjutas mot sin axel. Klingan maste
befinna sig exakt i mitten av sagspalten.

Stall in sdgen som kap- och geringssag, regla
upp maskinens éverdel och stall darefter lodratt
(se7.2.1).

Lossa pa kontramuttern (bild 66/pos. 61).
Forskjut maskinens 6verdel genom att vrida pa
justeringsmuttern (bild 66/pos. 62).

Efter att sagklingan har justerats in exakt i
centrum av sagspalten kan kontramuttern (bild
66/pos. 61) dras at igen. Hall emot tippaxeln med
en sexkantnyckel.
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8.4.3 Stalla in sparrlagen for vridbart sagbord

e Stéll in sdgen som kap- och geringssag (se dven
7.2.1), sparra maskinens dverdel i sin lagsta
position (se aven 7.3.1/7).

e Stéll det vridbara sagbordet i 0° (se 7.2.3/B).

@ Kontrollera sagbordets spérrlage vid 0° genom att
lagga en rét vinkel mellan anslagslisten och
sagklingan (bild 67).

® Omjustering krévs maste kontramuttern (bild
68/pos. 63) lossas. Vrid runt justerskruven (bild
68/pos. 64) tills vinkeln stammer.

@ Drasedan at kontramuttern (bild 68/pos. 63) igen.
8.4.4 Justera skalor

Alla skalor pa kap- och geringssagen ska kontrolleras

och vid behov &ven justeras in:

® Lossa pa skalornas alla fastskruvar.

@ Stéllin sagen exakt pa ett vinkelmatt, rikta in
vinkelskalorna pa nytt och skruva sedan fast igen.

Kontrollera instéliningarna med provsagningar.
8.4.5 Stélla in klyvkniven

Stéll in klyvkniven enligt beskrivningen i bild 69.
Beakta matten som anges i bild 46.

9. Reservdelsbestéllning

Lamna foljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

Seite 79
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1. Laitteen kuvaus ja toimituksen
laajuus (kuvat 1 - 2)

1. Pélynkerayspussi

2. Sahanpoyta

3. Kallistuskulman s&étdkahva
4. Sahantera

5. Paalle-/pois-katkaisin

6. Kokoontaitettava alusta

7. Ruuviavain
8. 4 kolokanta-avainta

Poytapyorésahana

9. Tyontotukki

10. Kulmavaste

11. Sahanteran suojus

12. Halkaisukiila

13. Leikkauskorkeuden pykéalaruuvi
14. Samansuuntaisvaste

Katkaisu- / jiirisahana
15. Sahanteran suojus
16. Kahva

17. Koneen paa

18. Vastekiskot

19. Kaantopoyta

20. Lastunkerayslaatikko

2. Maaraysten mukainen kaytto

Poyta-, katkaisu- ja jiirisahaa kaytetaan
poytapyodrosahana kaikentyyppisten puukappaleiden
sahaamiseen pitkittais- ja poikittaissuuntaan (vain
poikittaisvastetta kayttaen), koneen koosta riippuen.
Mink&éanlaisia pyoropuita ei saa sahata.

Katkaisu- ja jiirisahana sita kaytetdan puun ja muovin
katkaisuun, koneen koosta riippuen. Saha ei sovellu
polttopuiden leikkaamiseen. Konetta saa kayttaa
ainoastaan sille maarattyyn tarkoitukseen.

Ole hyva ja ota huomioon, ett laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi pienteollisuus-
tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi ota mitaan
vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustydpaikoilla
tai néihin verrattavissa olevissa toimissa.

3. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.
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4. Melunpééstoéarvot

Taman sahan melunpéastoarvot on mitattu
standardien DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN
31201; 6/93, ISO 7960 liite A; 2/95 mukaisesti.
Ty6paikalla vallitseva aanen voimakkuus voi
ylittda 85 dB(A), jolloin kayttajan on kaytettava
melusuojalaitteita. (Kayta korvasuojuksia!)

Joutokaynti
Agnenpaineen taso Ly 87,6 dB
Aanen tehotaso Ly, 100,6 dB

L+Annetut arvot ovat paastdarvoja eivatka siksi
valttaméatta anna tarkkaa kuvaa tydpaikalla
vallitsevista arvoista. Vaikka paasté- ja melutason
valilla on riippuvuus, ei tasta kuitenkaan voida
varmuudella johtaa tietoa, onko syyta ryhtya
ylimaaraisiin varotoimiin vai eikd. Tydpaikalla kullakin
hetkella vallitsevaan melutasoon voivat vaikuttaa
monet tekijat, kuten esim. vaikutuksen kesto, tyétilan
luontaispiirteet, muut melunlahteet, esim. koneiden ja
muiden kaynnisséa olevien tyoprosessien lukuméaara,
jne. Luotettavat tydpaikka-arvot voivat myos
vaihdella maan mukaan. Naiden tietojen tarkoitus on
kuitenkin mahdollistaa kayttajalle vaarojen ja riskien
tarkempi arviointi.

5. Tekniset tiedot

Vaihtovirtamoottori 230V ~50 Hz
Teho 1200 wattia
Kayttotapa S6 40 %
Joutokayntikierrosluku ng 3200 min*!
Kovan llisahantera 2205 x230x2,5mm
Hampaiden lukumé&ara 24
Paino 36 kg
Poistoimuliitanta @ 36 mm

Katkaisu- ja jiirisahana

Kaantoalue 45° asti vasemmalle
Jiirileikkaus +45°/0° / -45°
Sahausleveys 90° 55 x 180 mm
Sahausleveys 45° (kaantopoyta) 55 x 125 mm
Sahausleveys 45° (kallistus) 42 x 180 mm
Sahausleveys 2 x 45°

(kaksoisjiirileikkaus) 42 x 125 mm
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Poytapyorésahana
Pdydan koko 400 x 430 mm
Leikkaussyvyys kork. 45 mm

Korkeudensaatd 0 - 45 mm portaattomasti

Sahanterd kaannettavissa 0° - 45° oikealle

Kéayttotapa S1: Jatkuva kayttd

Kayttétapa S6 40%: lapivetokayttd kuormitustauoilla
(kéayttdaika10 minuuttia). Jotta moottori ei kuumene
liiaksi, saa moottoria kayttaa 40 % kayttéajasta
ilmoitetulla nimellisteholla ja sen jalkeen sen tulee
kéydéa 60 % kayttéajasta ilman kuormitusta.

6. Ennen kaytté6nottoa

Irroita ver K ennen
muutos- ja asennustoimia!

séts-,

@ Kone tulee asentaa paikalleen niin, ettei se voi
kaatua.

® Ennen kayttdonottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa maaraysten mukaisesti
paikoilleen.

@ Sahanteran tulee voida likkua vapaasti.

® Varo, ettei jo tydstetyssa puumateriaalissa ole
vieraita esineitd, kuten esim. nauloja tai ruuveja.

@ Ennen paalle-/pois-katkaisimen painamista
tarkasta, onko sahanteré asennettu oikein ja
voivatko likkuvat osat liikkua helposti.

® Ennen koneen liittdmista sahkoverkkoon
varmista, etta tyyppikilven tiedot vastaavat
kaytettavissa olevaa verkkovirtaa.

6.1 Laitteen kokoaminen (kuvat 3 - 9)

1. Nosta laite pakkauksestaan ja ota nelja siihen
pantua muovista suojakappaa (kuva 3) pois.
N&ama ovat vain kuljetusvarmistuksia ja ne
voidaan nyt havittaa.

2. Kaanna salpakaari (kuva 4/kohta 21) auki ja veda
alusta levalleen kuten kuvissa 5 — 6 naytetaan.
Huolehdi siita, etté kaikki 4 sulkukaarta (kuvat 6 +
7/kohta 22) napsahtavat paikalleen. Kdanna
alusta kokoon painvastaisessa jarjestyksessa.
Huolehdi tassa siita, etta vastaavat sulkukaaret
avataan ennen kokoontaittamista. (kuva 8)

8. Jos asetuspaikka on epatasainen, voi sahan silti
asettaa tukevasti paikalleen séédettavan jalan
(kuva 9/kohta 23) avulla. Muissa kolmessa
jalassa on laipat, joiden avulla sahan voi liittaa
lujasti kiinni asetuspaikkaansa.
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7. Kaytto
7.1 Yleiset kayttolaitteet (kuvat 10-12)
Paélle-/pois-katkaisin

Avaa katkaisimen suojus painamalla sivulla olevaa
punaista painonuppia (kuva 10).

Kaynnistys:
Paina vihre&a nuppia (1) (kuva 11)

Sammutus:
Paina punaista nuppia (0 ) (kuva 11)

Héta-Seis-toiminto:
Paina punaista painiketta (luukku) (kuva 12)

Jotta voidaan ehkéisté laitteen luvaton k&ynnistys, voi
suljetun luukun varmistaa riippulukolla (ei kuulu
toimitukseen).

Moottorin suoja:

Ylikuormituksen (esim. sahanterén pysahtymisen)
tapahtuessa moottorin suojakatkaisin laukeaa
automaattisesti.

Sahan voi kdynnistaa uudelleen painamalla vihreaa
nuppia ().

Nollajannitekatkaisin:

Saha on varustettu nollajannitekatkaisimella, joka
estaa sen kaynnistymisen uudelleen jannitekatkon
jalkeen. Kaynnista saha uudelleen painamalla vihreaa
nuppia ().

7.2 Katkaisu- ja jiirisaha

7.2.1 Muur

I- ja jiirisahakéayttssn

1. Saha on poytapyorosaha-asennossa.

2. Tarvittaessa ota kulma- tai samansuuntaisvaste
(katso 7.3.2) ja sahanteran suojus (katso
7.3.1/11) pois.

3. Kaanna pykéalaruuvi (kuva 1/kohta 13) oikeaan
aariasentoonsa, jotta sahantera laskeutuu
alimpaan asentoonsa.

4. Veda vipua (kuva 13/kohta 24) itseesi péin ja
k&anna sahaa varovasti (kuvat 14-15)

Huomio! Sahanpoytaa kadnnettdessa uhkaa
késien ja sormien rusentumisvaara! Tartu
sahanpoytaan kaantamista varten vain sen etu-
ja takasivuun! Al4 tartu sahanpoydan ja
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sivuosien valiin! Pida péydasta aina lujasti kiinni
sita kddntdessasi! Varmista, etté vipu on
lukittunut kdantamisen jalkeen jalleen pitavasti
paikalleen ja kiinnittédnyt sahanpoéydén!

5. Paine koneen paaté (17) kahvasta (kuva 1/kohta
16) alaspéin, veda samalla korkeudensaadon
lukitustappi (kuva 16/kohta 25) pois ja kdénné se
90° oikealle.

Huomio! Palautusjousien vuoksi kone
ponnahtaa automaattisesti ylospain, ts.
paasta kahvaa (kuva 1/kohta 16) heti irti,
vaan siirré koneen paata (17) hitaasti ja
véahan vastaan painaen yléspain.

6. Tarvittaessa Idysenna halkaisukiilan (kuva
17/kohta 12) kiinnitysmutteria (kuva 17 /kohta
26), kadanna halkaisukiila ylospain ja kirista
kiinnitysmutteri jélleen (kuva 18).

7. Aseta sahanpurulaatikko paikalleen. Ripusta se
ensin molempiin sidelevyihin (kuva 19) ja kd&dnna
se yldspéin ja paina sitten kolokantaruuvi
ylospain ja kaanna sita 90° (kuva 20).

8. Liita polynimuliitantaén (kuva 21/kohta 27)
sopivasti mitoitettu pélynimulaite tai toimitukseen
kuuluva polynkerayspussi (1).

9. Vastekiskojen (kuva 22/kohta 18) etéisyys
leikkausalueelta ei saa olla enempaé kuin 5 mm,
ja ne tulee tarvitessa saataa uudelleen. Irroita tata
varten kolokantaruuvit, tydnné vastekiskoja
uuteen asemaan ja kiristé kolokantaruuvit jélleen
(kuva 22). Sahantera (4) ei saa milldan saadolla
koskettaa vastekiskoon.

Vastekiskot ovat kuluvia osia, jotka tulee vaihtaa
viipymatta uusiin, jos ne ovat vaurioituneet,
koska niistéd uhkaa muuten tapaturman vaara
kayttajalle!

7.2.2 Katkaisu- ja jiirisahan turvallisuusvarusteet

Sahanteransuojus (kuva 1/kohta 15)
Kaksiosainen sahanteran suojus suojaa sahanteraan
koskettamiselta ja sahanpurujen ja lastujen
poissinkoamiselta. Sahanteran suojuksen molempien
osien tulee aina palata automaattisesti
lahtdasemaansa. Kun koneen paa (17) on
ylaasennossa, taytyy sahanterén olla kauttaaltaan
suojattuna.

Alaslaskunesto (kuva 23)
Alaslaskunesto ehkaiseen koneen paan
epahuomiossa tapahtuvan laskeutumisen. Aukaise
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alaslaskunesto painamalla nuppia (kuva 23/kohta
29), vetamalla kahvaa (kuva 23/kohta 16) eteenpain
ja laskemalla sitten koneen paéan alas hitaasti ja
tasaisesti.

Huomio! Palautusjousien vuoksi kone ponnahtaa
automaattisesti ylospain, ts. dla paasta kahvaa
(kuva 23/kohta 16) heti irti, vaan siirrd koneen
paatéa (17) hitaasti ja vahan vastaan painaen
yl6spain.

7.2.3 Kaytto katkaisu- ja jiirisahana

A. Katkaisuleikkaus 0° ja kaantopoyta 0°
(kuva 24)

® Kaynnisté saha (katso kohtaa 7.1)

® Huomio! Asetas sahattava materiaali tiiviisti
koneen pinnalle ja paina sitéd vastekiskoa
vastaan!

® Sahan kéynnistamisen jalkeen odota, kunnes
sahantera (4) on saavuttanut suurimman
kierroslukunsa.

@ Irroita alaslaskunesto (katso kohtaa 7.2.2) ja
liikuta koneen paata (17) tasaisesti sité kevyesti
painaen tydstdkappaleen lapi.

® Kun sahaaminen on suoritettu, siirrd koneen paa
takaisin lepoasentoon ylos ja sammuta saha.
Huomio! Palautusjousien vuoksi kone
ponnahtaa automaattisesti yléspain, ts. ala
paasta kahvaa (kuva 23/kohta 16) heti
sahauksen jalkeen irti, vaan siirrd koneen
paata (17) hitaasti ja vahan vastaan painaen
yléspain.

B. Katkaisuleikkaus 0° ja kdantopoyta 0° - 45°
(kuvat 25 - 27)

Kayttotavassa katkaisu- ja jirisahaus voit tehda
viistoleikkauksia vasemmalle ja oikealle 0° - 45°
vélisilla kulmilla.

Loysenna kaantopoytaa (19) avaamalla lukitusvipu
(kuva 25/kohta 30).

Kaanna kaantépoyta kahvalla (16) haluttuun
kulmamittaan, ts. osoittimen (kuva 26/kohta 31) tulee
nayttaa haluttuun kulmamittaan asteikolla (kuva
26/kohta 32). Sahassa on automaattiset lukituskohdat
kulmissa -45°, 0° ja +45°.

Sulje sitten lukitusvipu kiinnittadksesi kaantopoydan
tahén asentoon.

Suorita leikkaus kuten kohdassa A neuvotaan (kuva
27).
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1s 0° - 45° ja opoyta 0° (kuvat

Kayttétavassa katkaisu- ja jiirisahaus voit tehda
jiirileikkauksia vasemmalle 0° - 45° valisilla kulmilla.
® Vie koneen paa (17) ylaasentoonsa.

@ Siirrd kaantopoyta (19) asentoon 0°.

e lIrroita kallistuskulman séétovipu (kuva 28/kohta
3) ja kallista koneen pééta kahvalla (kuva
29/kohta 16) vasemmalle, kunnes osoitin (kuva
28/kohta 33) nayttaa asteikossa (kuva 28/kohta
34) haluttuun kulmamittaan.

o Kalllistuskulman saatoévipu on varustettu
vapaakayntitoiminnolla. Toimenna vipu
vetamalla kahvaa taaksepain (pida
peukaloll . .

leikkaus kuten kohdassa A neuvotaan (kuva 29).

D. Jiirileikkaus 0° - 45° ja kddntopoyta 0° - 45°
(kuva 30)

Kayttétavassa katkaisu- ja jirisahaus voit tehda
jiirileikkauksia vasemmalle 0°- 45° vélisilla kulmilla ja
samanaikaisesti viistoleikkauksia vasemmalle ja

oikealle 0° - 45° vélisilla kulmilla (kaksoisjiirileikkaus).

® Vie koneen paa (17) ylaasentoonsa.

® Loysenna kaantopoytaa (19) irroittamalla
lukitusvivun.

® Saada kaantopoyta kahvalla (16) haluttuun
kulmaan. (katso myds kohtaa B)

@ Sulje sitten lukitusvipu kiinnittaaksesi
k&antépoydéan tdhan asentoon.

® lIrroita kallistuskulman s&étovipu (kuva 28/kohta
3) ja kallista koneen paata kahvalla (kuva
29/kohta 16) vasemmalle, kunnes osoitin (kuva
28/kohta 33) nayttaa asteikossa (kuva 28/kohta
34) haluttuun kulmamittaan (katso myés kohtaa
7.2.3/C).

o Kirista kallistuskulman s&éatévipu jalleen ja suorita

leikkaus kuten kohdassa A neuvotaan (kuva 30).
E. Polynkerayspussi (kuvat 1 + 2/kohta 1)
Saha on varustettu lastujen ja sahanpurun
kerayspussilla. Sen voi tyhjentaa pohjassa olevan
vetoketjun avulla.

7.3 Poytapyorosaha

7.3.1 Muuntaminen poytapyorasahakayttoa
varten

1. Saha on asennossa katkaisu- ja jiirisaha.

2. Tarvittaessa irroita lukitusvipu (kuva 31/kohta 30),

18

) ja kdantamalla.
e Kirista kallistuskulman s&atévipu jalleen ja suorita
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siirré kaantopoyta 0°-asentoon ja kiinnita se
paikalleen lukitusvivulla (katso myds 7.2.3/B).

Avaa kallistuskulman saatévipu (kuva 31/kohta
3), sdada kallistuskulma arvoon 0° ja kiinnita
kallistuskulman saatévipu jalleen (katso myds
7.2.3/C).

Tarvittaessa tulee vastekiskot s&étéé niin, etté ne
eivat ulotu pdydéanreunan ulkopuolelle eivatka
mydskaan peita pdydasséa olevaa sahanteran
rakoa (katso myds 7.2.1/9).

Léysenné halkaisukiilan (kuva 32/kohta 12)
kiinnitysmutteria (kuva 32 /kohta 26), kdanna
halkaisukiila alaspéin (kuva 33) ja kirista
kiinnitysmutteri jélleen (kuva 34). Halkaisukiilan
tulee olla samassa linjassa sahanteran kanssa.

Ota lastulaatikko (20) pois. Tata varten paina
kolokantaruuvia ylds (kuva 20) ja kdanna sita 90°,
sen jalkeen voit ottaa lastulaatikon (20) pois.

Veda korkeudensaadon lukitustappi (kuva
31/kohta 25) pois ja kd&nna sita 90°. Irroita sitten
alaslaskunesto ja laske koneen p. (17)
hitaasti alaspain, kunnes se lukittuu paikalleen.

Kaanna pykalaruuvi (kuva 31/kohta 13) oikeaan
aariasentoonsa, jotta sahantera (4) siirtyy
ylimp&aan asentoonsa.

Veda vipua (kuva 35/kohta 24) itseesi péin ja
kéaanna sahaa varovasti (kuva 36).

Huomio! Sahanpoytaa kadnnettdessa uhkaa
kéasien ja sormien rusentumisvaara! Tartu
sahanpoytaan kaantamista varten vain sen etu-
ja takasivuun! Ala tartu sahanpdydan ja
sivuosien véliin! Pida poydasta aina lujasti kiinni
sité kaantaessasi! Varmista, etta vipu on
lukittunut jélleen paikalleen k&dantamisen jalkeen
ja kiinnittanyt sahanpdydén pitavasti!

10. Ké&énna pyk:

uuvi (kuva 31/kohta 13)
vasempaan iasentoonsa, jotta sahantera
siirtyy ylimpaan asentoonsa
poytapyorosahakayttda varten.

. Asenna sahanteransuojus (11) paikalleen (kuvat

37 - 39): Ota ensin mutteri (kuva 38/kohta 35),
valilevy (kuva 38/kohta 36) ja ruuvi (kuva
37/kohta 37) pois sahanteransuojuksesta. Vie
sitten sahanterénsuojus halkaisukiilan (12)
paalle, niin ettd sahanteransuojuksessa ja
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halkaisukiilassa olevat reiat ovat kohdakkain.
Ruuvaa sitten sahanteransuojus ruuvilla,
vélilevylla ja mutterilla kiinni halkaisukiilaan (kuva
39). Purkaminen tehdaan vastaavasti
péainvastaisessa jarjestyksessa.

N

. Liita sahanteransuojuksen (11)
poélynpoistoimuliitdnta sopivaan
poistoimulaitteistoon.

7.3.2 Samansuuntaisvasteen (14) asennus:

® Ruuvaa mutterit (kuva 42/kohta 38) pois
samansuuntaisvasteen johdattimesta (kuva 40).
Ota ruuvit (kuva 42/kohta 39), vélilevyt (kuva
42/kohta 40) ja jousirenkaat (kuva 42/kohta 41)
pois.

® Ruuvaa samansuuntaisvaste (kuva 41/kohta
14B), kayttétarkoituksesta riippuen sahanteran
vasemmalle tai oikealle puolelle vastaaviin
johdattimessa (kuva 41/kohta 14A) oleviin reikiin
(kuva 42/kohdat 45, 46).

® Samansuuntaisvasteen paikkaa voi muuttaa aina
kayttotarkoituksen mukaan. Tata varten I6ysenna
molempia pykalamuttereita (kuva 41/kohta 42),
veda alumiiniprofiili pois ja vie se toista
johdatinuraa kéyttaen jélleen ruuvinkantojen
ylitse.
H io: Tydonna ta niin
pitkalle, ettd se koskettaa kuviteltuun 45°-
viivaan (kuva 45).

Korkea vastereuna (kuva 43):
- korkeiden tyostokappaleiden sahaamiseen

Matala vastereuna (kuva 44):
- laakeiden tyostokappaleiden sahaamiseen
- kun sahanteré on kallistettuna

Asenna samansuuntaisvaste (14) siten, etta
I6ysennat johdattimessa (kuva 42/kohta 14A)
olevaa pykéléaruuvia (kuva 42/kohta 43) ja ripustat
johdattimen johdatinkiskoon (kuva 40/kohta 44).

Kiinnitd samansuuntaisvaste paikalleen
kiristamalla pykalaruuvi (kuva 42/kohta 43).

7.3.3 Poytapyorosahan turvallisuuslaitteet

A Sahanteransuojus (kuva 1/kohta 11)
Sahanteransuojuksen tulee olla aina asennettuna
poytapyorésahan kayton aikana. Se suojaa kayttajaa
epahuomiossa tapahtuvalta sahanteréan (4)
koskettamiselta ja poissinkoilevilta lastuilta.
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B Halkaisukiila (kuva 1/kohta 12)

Halkaisukiilan tulee olla aina aukikaannettyna
poytapyorosahan kayton aikana. Se on tarkea
suojavaruste, joka ohjaa tyostokappaletta ja estaa
leikkausraon sulkeutumisen sahanterén (4) takana
seka tyostokappaleen takapotkut (katso myos 8.4.5
Halkaisukiilan s&ato).

C Tyontotukki (kuva 1/kohta 9)

Tyontdtukkia tulee kayttaa aina silloin, kun
pitkittéisleikkauksissa vastekiskon ja sahanteran
vélimatka on pienempi kuin 120 mm. Se toimii kaden
jatkona ja suojaa koskettamasta epdhuomiossa
sahanteraan (4). Kun sité ei kayteta, tulee tyontotukki
sailyttaa aina sahan lahella. Ripusta se sille varattuun
pidikkeeseen. Jotta tydntétukki pysyy hyvin
pidikkeesséén, on siihen asennettu muovinen
kiinnitysnuppi. Vaihda kulunut tai vahingoittunut
tyontotukki valittomasti uuteen.

D Tyontopalikka (kuva 49)

Tyodntdpalikkaa tulee kayttaa aina silloin, kun
pitkittaisleikkauksissa vastekiskon (18) ja sahanteran
(4) vélimatka on pienempi kuin 30 mm. Tassa tulee
mieluiten kayttaa vastekiskon matalaa ohjauspintaa.
Tyontopalikka ei kuulu toimitukseen. Vaihda
kulunut tyontopalikka hyvissa ajoin uuteen.

7.3.4 Kaytto poytapyorosahana

o Kaéytettdessé sahaa poytdpyérésahana tulee
kaéantépoydan aina olla 0°-asennossa.

@ Sahalla ei saa tehda aukko- tai
piiloleikkauksia.

A Pitkittaisleikkausten tekeminen (kuva 47)
Tassa leikataan tydstokappale pituussuuntaan halki.
Yhta tydstokappaleen reunaa painetaan
samansuuntaisvastetta (kuva 47/kohta 14) vasten
laakean sivun ollessa sahanpdytéa (2) vasten.
Sahanteransuojus (kuva 47/kohta 11) tulee aina
laskea tydstokappaleen paalle. Tydasento
pitkittaisleikkauksia tehtédessa ei koskaan saa olla
samalla viivalla leikkauksen kanssa.

® Saada samansuuntaisvaste (kuva 47/kohta 14)
tyostokappaleen korkeuden ja halutun leveyden
mukaiseksi. (katso kohtaa 7.3.2)

® Saada pykalaruuvilla (kuva 1/kohta 13)
sahanteran korkeus tystékappaleen paksuuden
mukaiseksi.

® Kaynnisté saha (katso myés kohtaa 7.1).

@ Sahan kéynnistamisen jalkeen odota, kunnes
sahantera (4) on saavuttanut suurimman
kierroslukunsa.

® Aseta katesi sormet vierekkain laakeasti
tyostokappaleen paalle ja tyonna
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tyostokappaletta samansuuntaisvastetta (kuva
47/kohta 14) pitkin sahanteraan.

@ Ohjaa kappaletta oikealla tai vasemmalla kadella
(riippuen samansuuntaisvasteen paikasta) vain
sahanterénsuojuksen (11) etureunaan saakka.

® Tyobnna tydstokappale aina halkaisukiilan (kuva
47/kohta 12) loppuun saakka.

® Leikkausjatteet jaavat sahanpdydalle, kunnes
sahantera on palautunut lepoasentoon.

@ Varmista, etteivat pitkat tyostokappaleet voi
paasté putoamaan pois leikkauksen lopussa!
(esim. rullauspukkeja tms. kayttamalla)

Kapeiden tys
(kuva 48)
Sellaisten tyostokappaleiden pitkittaisleikkaukset,
joiden leveys on alle 120 mm, tulee ehdottomasti
tehdé kayttaen tyontotukkia (kuva 48/kohta 9). (katso
myos 7.3.3C)

Hyvin kapei
(kuva 49)
Hyvin kapeiden tydstokappaleiden, joiden leveys on
30 mm tai vahemman, pitkittéisleikkauksissa tulee
ehdottomasti kayttaa tyontopalikkaa. (katso myos
7.3.3D)

ty6stod iden lei inen

B Vii (kuva 50)
Viistoleikkaukset tehd&an periaatteessa aina kayttaen
samansuuntaisvastetta (kuva 50/kohta 14).

@ Saada sahanterd (4) haluttuun kulmamittaan.
Irroita taté varten kallistuskulman saatévipu (kuva
40/kohta 3) ja kallista koneen paata (17)
vasemmalle, kunnes saavutat halutun
kulmamitan asteikossa (kuva 40/kohta 34) (katso
my6s 7.2.3/C). Kiristé kallistuskulman saatévipu
sitten uudelleen.

® Saada samansuuntaisvaste (kuva 50/kohta 14)
tydstokappaleen leveyden ja korkeuden mukaan.
(katso myds kohtaa 7.3.2)

® Tee leikkaus tydstokappaleen leveyden mukaan.
(katso kohtaa A)

C Poikittaisleikkausten teko (kuvat 51/52)

@ Tyodnna poikittaisvaste (kuva 52/kohta 52)
sahanpdydén uraan (kuva 52/kohta 47) ja sédada
haluttu kulmamitta. Tee tamé irroittamalla
nuppiruuvi (kuva 51/kohta 48) ja saatamalla vaste
niin, etté osoitin (kuva 51/kohta 49) osoittaa
haluttuun kulmamittaan asteikossa (kuva
51/kohta 50). Kirista nuppiruuvi (kuva 51/kohta
48) sitten uudelleen. Poikittaisvastetta voi tyontaa
poikkisuuntaan kayttétarkoituksen mukaan.
Loysenné taté varten pykalaruuveja (kuva
51/kohta 51), siirra vaste uuteen paikkaan ja
kirista pykélaruuvit jalleen. Huomio!
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Poikittaisvaste saattaa joissakin tilanteissa
ulottua sahanteraan. Huolehdi aina 20 mm:n
vahimmaisvélimatkasta sahanteraan!

@ Tarvittaessa kdytd samansuuntaisvasteen (14B)
alumiiniprofiilia.

@ Paina tydstokappaletta lujasti
poikittaisvasteeseen.

® Kaynnisté saha (katso myos kohtaa 7.1).

@ Sahan kaynnistamisen jalkeen odota, kunnes
sahantera (4) on saavuttanut suurimman
kierroslukunsa.

@ Tyodnna poikittaisvastetta (kuva 52/kohta 52) ja
tybstokappaletta sahanterén (4) suuntaan
leikkauksen tekemiseksi. Huomio! Pidé aina

kiinni poikittaisvasteen kera tyénnetystéa

tyéstokappal 414 koskaan siita
irrallisesta palasta, joka sahataan pois.

@ Tyodnna poikittaisvastetta (kuva 52/kohta 52) aina
niin pitkalle eteen, etta tydstékappale on leikattu
taysin poikki.

® Sammuta saha jalleen.

@ Poista sahausjatteet vasta kun sahantera on
pyséhtynyt.

o

. Sahanterén vaihto, huolto ja
hienosaatoé

Ennen kaikkia huolto- ja saatotoimia tulee

irroittaa verkkopistoke!
8.1 Yleiset huoltotoimet

® Pida koneen tuuletusraot aina avoimina ja
puhtaina.

@ Poly jalika tulee poistaa koneesta saannéllisin
valiajoin. Suorita puhdistus parhaiten paineilmalla
tai rievulla.

o Kaikki liikkuvat osat tulee voidella sdannéllisin
valiajoin.

e Ala kayta syovyttavia aineita muoviosien
puhdistamiseen.

8.2. Sahanteran vaihto (kuvat 51 - 57)

o Kytke saha kéyttétavalle katkaisu- ja jiirisahaus.
(katso kohtaa 7.2.1)

® Veda korkeudensaadon lukitustappi (kuva
31/kohta 25) pois ja kadénné sitd 90° vasemmalle.
Laske koneen paa (17) hitaasti alas, kunnes se
lukittuu paikalleen.

@ Ota hihnakotelon kumitulppa (kuva 53/kohta 53)
pois (kuva 53). Pida sahan akselia paikallaan
kolokanta-avaimella (kuva 54).

@ Irroita laipan ruuvi sahanterén puolelta kolokanta-
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avaimella. Huomaa kierteet vasemmalle! (kuva
55)

@ Otalaipan ruuvi (kuva 56/kohta 54) ja ulkolaippa
(kuva 57/kohta 55) pois.

@ Ota lastulaatikko pois. (katso kohtaa 7.3.6)

o Ota sahantera (kuva 58/kohta 4) alhaalta pois
sahan akselilta (kuva 59/kohta 56) ja ota se sitten
alhaalta pois sahasta. Tee tama siten, etta tartut
sahanteraén sahanpoydan alta (kayta
tyokasineitd), annat sahanteran levata
sahanteransuojuksen etuosaa vasten ja vedat
sen takaa alaspain pois (kuva 58).

@ Puhdista sahan akseli (kuva 59/kohta 56),
ulkolaippa (kuva 57/kohta 55) ja laipan ruuvi
(kuva 56/kohta 54) perusteellisesti.

® Pane uusi sahanteré paikalleen: Huomaa
kiertosuunta! Hampaiden
leikkausviistotuksen tulee nayttaa
kulkusuuntaan, ts. eteenpéin (katso
sahanterdnsuojuksessa olevaa nuolta). Vie
sahantera (kuva 58/kohta 4) alhaalta
sahanpdydan lavitse, laske sahantera takana
sahanterénsuojuksen takaosan paalle ja tyénna
se etuosassa yléspain.

® Pane ulkolaippa (kuva 57/kohta 55) takaisin
paikalleen. Molempien siepparinokkien tulee
tarttua sahanakselissa oleviin aukkoihin.

@ Pane laipan ruuvi (kuva 56/kohta 54) takaisin
paikalleen ja kirista se, pida samalla sahanakselia
paikallaan 2. kolokanta-avaimella (kuva 54).

H kierteet lle! Kiinnita laipan
ruuvi tiukkaan!

@ Pane hihnakotelon kumitulppa (kuva 53/kohta 53)
takaisin paikalleen.

® Tarkasta, ettd sahanteré (kuva 58/kohta 4) ja 2-
osainen sahanteransuojus toimivat
moitteettomasti.

® Jos haluat jatkaa tydskentelya katkaisu-ja
jiirisahana, niin lastulaatikko tulee asentaa jalleen
paikalleen (katso myds 7.2.1/7).

8.3 Voimansiirtohihnan kiristdminen / vaihto
(kuvat 60 - 63)

Voimansiirtohihna siirtdé kéayttévoiman moottorista
sahanakselille. Jos sité voi tyontaa hihnapyoérien
keskivélilla enemman kuin 5 mm, niin se taytyy
kiristaa. Jos voimansiirtohihna on kulunut, tulee se
vaihtaa uuteen.
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8.3.1 Hihnan kireyden tai kunnon tarkastus

Siirra saha katkaisu- ja jiirisahauskayttétapaan
(katso my0s kohtaa 7.2.1). Lukitse koneen paa
paikalleen ala-asentoon lukitustapilla. (katso
kohtaa 7.3.1/7)

Ruuvaa muovisuojus pois (kuvat 60+61).

Tarkasta hihnan kireys sormella painamalla.
Tarkasta, onko hihna kulunut.

Jos hihnan kireys ja kunto ovat riittavéat, asenna
muovisuojus takaisin paikalleen. Jos néin ei ole,
jatka kohdan 8.3.2 ohjeiden mukaan.

8.3.2 Voimansiirtohihnan kiristdminen tai vaihto

Léysenna moottorin kiinnityksen neljaa ruuvia
kolokanta-avaimella n. 1 kierroksen verran (kuva
62).

Hihna on nyt 16ysalla, veda tarvitessa uusi hihna
tilalle.

Tyo6nna moottoria oikealle ruuviavaimella, kunnes
hihnan kireys on riittdva. Pida moottoria edelleen
ruuviavaimella paikallaan ja kiristd moottorin 4
kiinnitysruuvia ristikkain (kuva 63).

Asenna muovisuojus takaisin paikalleen.

8.4 Sahan saato

8.4.1 Sahanterén kallistuksen vasterajoittimen

saéato

Saha on varustettu sdadettavilla vasteilla asemissa 0°
ja 45°.

S&adon tarkastus ja korjaus:

Vie saha katkaisu- ja jirisahausasentoon ja
vapauta koneen paa. Aseta koneen paa
pystysuoraan.

Saada 90° kulma sahanpdydan (2) ja sahanteran
(4) vasemman puolen valille (kuva 64). Huolehdi
siita, etta kulma on siististi sahanteraa vasten,
mutta ei kosketa sahanteran leikkauslevyja.

Tarkasta, etta kulma on tarkalleen 90°. Jos nain
ei ole, irroita vastamutteri (kuva 65/kohta 57) ja
s&ada vasteruuvi (kuva 65/kohta 58). Klrista
jalkeen vastamutteri jalleen. 45°-vasteen saato
suoritetaan vastaavasti tahan kuuluvalla
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Halkaisukiilan s&&to tehdaan kuten kuvassa 69
8.4.2 Sahanteran tai koneen paan naytetaan. Piirroksessa 46 annettuja mittatietoja tulee
samansuuntainen siirto noudattaa.

vastekulmalla. Kayta siihen vastamutteria (kuva 8.4.5 Halkaisukiilan saato
65/kohta 59) ja vasteruuvia (kuva 65/kohta 60)

Sahanteraa voi tyontaa sen akselin suuntaisesti. Sen
tulee olla tarkalleen sahausraon keskikohdalla. 9. Varaosien tilaus

® Vie saha katkaisu- ja jirisahausasentoon,
vapauta koneen péa ja aseta se pystysuoraan
(katso 7.2.1).

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

® Laitteen tunnusnumero

e Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot |6ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

® Irroita vastamutteri (kuva 66/kohta 61). Siirra
koneen paata kaantamalla saatémutteria (kuva
66/kohta 62).

® Kun sahantera on kohdistettu tarkalleen
sahausraon keskikohdalle, voit kiristaa
vastamutterin (kuva 66/kohta 61) jalleen. Pida
talléin kallistusakselia paikallaan kolokanta-
avaimella.

8.4.3 Kaantopoydan lukituspisteiden saato

@ Vie saha katkaisu- ja jirisahausasentoon (katso
myos kohtaa 7.2.1), lukitse koneen paa alimpaan
asentoonsa (katso myos kohtaa 7.3.1/7).

@ Siirra kdantopoytad 0°-asentoon (katso 7.2.3/B).

@ Tarkasta kadantopdydan 0°-lukitusasento
asettamalla suorakulman vastekiskon ja
sahanteran véliin (kuva 67).

® Jos jalkisaato on tarpeen, i
(kuva 68/kohta 63). K&anna s
68/kohta 64), kunnes kulman s

vastamutteri
Sruuvia (kuva
t6 on oikein.

@ Kirista vastamutteri (kuva 68/kohta 63) sitten
uudelleen.

8.4.4 Asteikkojen s:

i katkaisu- ja jiirisahan asteikot tulisi tarkastaa ja

A korjata tarvittaessa:

® lIrroita asteikkojen kiinnitysruuvit.

® Saada saha tarkalleen yhteen kulmamittaan,
kohdista kulma-asteikot uudelleen ja ruuvaa ne
kiinni.

Tarkasta s&adét koeleikkauksilla.
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1. Opis uredaja i opseg isporuke (slike
1-2)

1. Vreca za sakupljanje prasine

2. Stol pile

3. Rucka za korekciju nagiba

4. List pile

5. Sklopka za ukljucivanjef/isklju¢ivanje
6. Sklopivo postolje

7. Klju¢ za vike

8. 4 ximbus klju¢

Kao stolna kruzna pila

9. Komad za guranje

10. Kutni grani¢nik

11. Zastita lista pile

12. Klin za cijepanje

18. Nazubljeni vijak za podes. visine rezanja
14. Paralelni grani¢nik

Kao pila za prorezivanje/koso rezanje
15. Zastita lista pile

16. Rucka

17. Glava stroja

18. Grani¢ne vodilice

19. Okretni stol

20. Kutija za sakupljanje piljevine

2. Namjenska uporaba

Stolna kruzna pila, pila za prorezivanje i koso rezanje
sluzi za uzduzno i popre¢no rezanje (samo s
popreénim grani¢nikom) drva svih vrsta, u skladu s
veli¢inom stroja. Ne smiju se rezati okrugla drva bilo
koje vrste.

U rezimu prorezivanja i kosog rezanja pila sluzi za
prorezivanje drva i plastike, u skladu s veli¢inom
stroja. Pila nije prikladna za rezanje ogrjevnog drva.
Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu
konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe kao ni
u obrtu i industriji. Ne preuzimamo jamstvo ako se
uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
i sli¢nim djelatnostima.

3. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci ¢ete u
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4. Vrijednosti emisije buke

Buka ove pile mjeri se prema DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 prilog A;
2/95. Buka na radnom mjestu moze prekoraciti 85 db
(A). U tom slucaju potrebne su mjere zastite korisnika
od buke. (Nosite zastitu za sluh!)

Prazni hod
Razina zvuénog tlaka Ly 87,6 dB
Intenzitet buke Ly 100,6 dB

“Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i zbog
toga ne moraju istovremeno predstavljati sigurne
vrijednosti za radno mjesto. lako postoji korelacija
izmedu razine emisije i imisije buke iz nje se ne moze
pouzdano utvrditi jesu li potrebne mjere opreza ili ne.
Faktori koji u tom trenutku mogu utjecati na postojecu
imisiju buke na radnom mjestu obuhvacaju trajanje
djelovanja, posebno svojstvo radnog prostora, druge
izvore buke itd., npr. broj strojeva i ostalih okolnih
procesa. Pouzdane vrijednosti za radno mjesto mogu
isto tako varirati od zemlje do zemlje. Ipak, ove
informacije mogu omoguciti korisniku bolju procjenu
opasnosti i rizike.”

5. Tehnicki podaci

Izmjeni¢ni motor 230V ~50 Hz
Snaga 1200 W
Vrsta pogona S6 40 %
Broj okretaja praznog hoda n, 3200 min”'

List pile od tvrdog metala @205 x @ 30x2,5mm

Broj zubaca 24
Tezina 36 kg
Priklju¢ak za usisavanje @36 mm
Kao pila za prorezivanje i koso rezanje

Podruéje zakretanja do 45° ulijevo
Kosi rez +45°/0°/ -45°
Sirina pile kod 90° 55 x 180 mm
Sirina pile kod 45° (okretni stol) 55x 125 mm
Sirina pile kod 45° (nagib) 42 x 180 mm
Sirina pile kod 2 x 45°

(Dvostruki kosi rez) 42 x 125 mm
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Kao stolna kruzna pila

Veli¢ina stola 400 x 430 mm

Visina rezanja maks. 45 mm

Korekcija visine 0 - 45 mm kontinuirano

Zakretljiv list pile 0° - 45° udesno

Vrsta pogona S1: trajni

Vrsta pogona S6 40%: neprestani pogon s
promijenljivim opterec¢enjem (trajanje ciklusa 10 min).
Da se motor ne bi nedopusteno zagrijao, smije se
pogoniti do 40% trajanja ciklusa s navedenom
nazivnom snagom i na kraju mora nastaviti raditi sa
60% trajanja ciklusa bez opterecenja.

6. Prije pustanja u rad

Prije svih radova podesavanja, preinaka i
montaze izvucite mrezni utikac!

@ Stroj mora biti stabilno postavljen.

® Prije pustanja u pogon svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti propisno montirani.

@ List pile mora biti slobodno pokretljiv.

@ Kod ve¢ obradenog drva pripazite postoje li
strana tijela kao npr. ¢avli ili vijci.

@ Prije nego aktivirate uklju€ivanje/iskljucivanje,
provijerite je li list pile pravilno montiran i pokreéu
li se lako pokretni dijelovi.

@ Prije priklju¢enja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo¢ici podacima o mrezi.

6.1 Postavljanje uredaja (sl. 3-9)

. Izvadite uredaj iz pakovine i skinite ¢etiri nataknute
plasti¢ne zastitne kapice (sl. 3). One sluze za
osiguranje uredaja tijekom transporta i mogu se
nakon toga zbrinuti na odgovarajuéi nacin.

n

. Preklopite pridrznu petlju (sl. 4/poz. 21) i rasklopite
postolje kao $to je prikazano na slikama 5 - 6.
Pripazite na to da usjednu sve 4 zaporne petlje (sl.
6+7/poz. 22). Sklapanje postolja odvija se obrnutim
redoslijedom. Pri sklapanju pripazite na to da
oslobodite odgovarajuce zaporne petlje. (sl. 8)

©@

Kod neravne podloge pila se moZe staviti u
stabilan polozaj pomocu podesivog nogara (sl.
9/poz. 23). Na preostala trima nogarima nalaze se
spojnice pomocu kojih se pila moze usidriti na
podlogu.
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7. Pogon
7.1 Op¢i upravljacki elementi (sl. 10-12)
Sklopka za uklju¢ivanje/iskljuéivanje

Da biste otvorili poklopac sklopke pritisnite bo¢no
crveni gumb (sl. 10).

Ukljucivanje:
Pritisnite zeleni gumb (1) (sl. 11).

Iskljucivanje:
Pritisnite crveni gumb (0) (sl. 11).

Funkcija isklju¢ivanja u nuzdi:
Pritisnite crvenu tipku (poklopac) (sl. 12)

Da biste izbjegli neovlasteno pustanje uredaja u
pogon, zaklju¢ani poklopac osigurajte lokotom (nema
ga u opsegu isporuke).

Zastita motora:

Kod preoptereéenja (npr. zaustavljanja lista pile)
automatski se aktivira zastita motora.

Pila se moze ponovno ukljuiti pritiskom zelenog
gumba (1).

Nulnaponska sklopka:

Pila ima nulnaponsku sklopku koja sprje¢ava da se
uredaj ponovno pokrene nakon prekida struje. Za
ponovno uklju€ivanje pritisnite zeleni gumb (I).

7.2 Pila za prorezivanje i koso rezanje

7.2.1 Preinaka na pilu za prorezivanije i koso
rezanje

1. Pila se nalazi u poloZaju za rad kao stolna kruzna
pila.

2. Po potrebi uklonite kutni odnosno paralelni
graniénik (vidi 7.3.2) i zastitu lista pile (vidi
7.3.1/11).

3. Nazubljeni vijak (sl. 1/poz. 13) okrenite do kraja
udesno kako biste list pile doveli u krajnji donji
polozaj.

4. Povucite polugu (sl. 13/poz. 24) k sebi i pazljivo
okrenite pilu (sl. 14-15)

Paznja! Kod okretanja stola pile postoji opasnost
od prignje¢enija ruku i prstiju! Da biste okrenuli
stol pile, uhvatite ga samo za predniju i straznju
stranu! Nemojte zahvacati izmedu stola i bo¢nih
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dijelova! Prilikom okretanja uvijek ¢vrsto drzite
stol! Provijerite je li poluga nakon okretanja opet
sigurno usjelaii je li stol pile aretiran!

5. Glavu stroja (17) pritisnite za rucku (sl. 1/poz. 16)
prema dolje, pri tome izvucite aretacijski trn (sl.
16/poz. 25) za korekciju visine i okrenite za 90°
udesno.

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraéa prema gore, $to znaci da
rucku (sl. 1/poz. 16) ne smijete odmah
pustiti, nego glavu stroja (17) polako i
laganim pritiskom pokrecite prema gore.

6. Po potrebi otpustite pridrznu maticu (sl. 17 /poz.
26) klina za cijepanije (sl. 17/poz. 12), klin
zakrenite prema gore i ponovno pritegnite
pridrznu maticu (sl. 18).

7. Stavite kutiju za sakupljanje piljevine. Prvo je
objesite na obje spojnice (sl. 19) i zakrenite
prema gore, zatim pritisnite imbus vijak prema
gore i okrenite ga za 90° (sl. 20).

8. Na prikljucak za usisavanje (sl. 21/poz. 27)
prikljucite prikladan usisava¢ prasine ili montirajte
vreéu za sakupljanje prasine (1).

9. Grani¢ne vodilice (sl. 22/poz. 18) ne smiju biti na
razmaku od podrucja rezanja veéem od 5mm i po
potrebi se moraju naknadno justirati. U tu svrhu
otpustite imbus vijke, pomaknite grani¢ne vodilice
i ponovno pritegnite imbus vijke (sl. 22). List pile
(4) ne smije dodirivati grani¢nu vodilicu ni u kojem
poloZaju.

Grani¢ne vodilice predstavljaju potrosne dijelove
koji se u slucaju Stecenja obavezno moraju
zamijeniti, jer u suprotnom za korisnika postoji
opasnost od ozljedivanja!

7.2.2 Sigurnosne naprave pile za prorezivanje i
koso rezanje

Zastita lista pile (sl. 1/poz. 15)

Dvodijelna zastita lista pile sluzi za zastitu od
dodirivanja lista pile i kod izbacivanja piljevine. Oba
dijela zastite lista pile moraju se uvijek automatski
vratiti u svoj pocetni polozaj. Ako je glava stroja (17) u
gornjem poloZaju, zastita mora biti oko lista pile.

Blokada spustanja (sl. 23)

Blokada spustanja sluzi za sprje¢avanje slu¢ajnog
spustanja glave stroja. Za otpustanje blokade
spustanja pritisnite glavu (sl. 23/poz. 29), povucite
rucku (sl. 23/poz. 16) prema naprijed i polako i
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ravnomjerno spustajte glavu stroja.

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraéa prema gore, $to znaci da ruéku
(sl. 23/poz. 16) ne smijete odmah pustiti, nego
glavu stroja (17) polako i laganim pritiskom
pokrecite prema gore.

7.2.3 Rezim rada kao pila za prorezivanje i koso
rezanje

A. Prorez 0° i okretni stol 0° (sl. 24)

o Ukljucite pilu (vidi to¢ku 7.1)

o Paznja! Materijal koji namjeravate rezati
fiksirajte na povrsinu stroja i pritisnite na
grani¢nu vodilicu!

® Kad ukljucite pilu pri¢ekajte da list pile (4)
postigne svoj maksimalni broj okretaja.

@ Otpustite blokadu spustanja (vidi to¢ku 7.2.2) a
glavu stroja (17) ravnomjerno i laganim pritiskom
pokrecite kroz radni komad.

@ Nakon zavrSetka rezanja glavu stroja ponovno
dovedite u gornji polozaj mirovanja i iskljucite.
Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraca prema gore, Sto znaci da
rucku (sl. 23/poz. 16) ne smijete odmah
pustiti, nego glavu stroja (17) polako i
laganim pritiskom pokrecite prema gore.

B. Prorez 0° i okretni stol 0° - 45° (sl. 25 - 27)

U rezimu rada prorezivanja i kosog rezanja mogu se
izvoditi kosi rezovi ulijevo i udesno pod kutem od 0° -
45°,

@ Otpustanjem poluge za fiksiranje (sl. 25/poz. 30)
olabavite okretni stol (19).

® Pomocu rucke (16) dovedite okretni stol na
Zeljenu kutnu mjeru, tj. kazaljka (sl. 26/poz. 31)
mora pokazivati Zeljeni kut na skali (sl. 26/poz.
32). Pila automatski dolazi u polozaje na urezu
kod -45°, 0° i +45°.

@ Da biste fiksirali okretni stol, ponovno pritegnite
polugu za fiksiranje.

® Rezanje izvrsite kao Sto je opisano pod tockom A
(sl. 27).

C. Kosi rez 0° - 45° i okretni stol 0° (sl. 28 - 29)

U rezimu rada prorezivanja i kosog rezanja mogu se

izvoditi kosi rezovi ulijevo pod kutem od 0° - 45°.

® Glavu stroja (17) dovedite u gornji poloZaj.

@ Okretni stol (19) dovedite u polozaj 0°.

@ Otpustite polugu za korekciju nagiba (sl. 28/poz.
3) i pomocu rucke (sl. 29/poz. 16) nagnite glavu
stroja ulijevo tako da kazaljka (sl. 28/poz. 33)
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pokazuje Zeljeni kut na skali (sl. 28/poz. 34).

o Poluga za korekciju nagiba ima funkciju
slobodnog hoda. Da biste je aktivirali,
povucite ru¢ku prema natrag (palcem
poduprite osovinu) i okrenite.

@ Ponovno pritegnite polugu za korekciju nagiba i
izvrsite rezanje kao $to je opisano pod to¢kom A
(sl. 29)

D. Kosi rez 0° - 45° i okretni stol 0° - 45° (sl. 30)

U rezimu rada prorezivanja i kosog rezanja pod
kutom mogu se izvoditi rezovi ulijevo od 0° - 45° i
istovremeno kosi rezovi ulijevo i udesno pod kutom
od 0° - 45° (dvostruki kosi rez).

@ Glavu stroja (17) dovedite u gornji polozZaj.

@ Otpustanjem poluge za fiksiranje olabavite
okretni stol (19).

® Pomocu rucke (16) podesite okretni stol na
Zeljeni kut (vidi tocku B).

@ Da biste fiksirali okretni stol, ponovno pritegnite
polugu za fiksiranje.

@ Otpustite polugu za korekciju nagiba (sl. 28/poz.
3) i pomocu rucke (sl. 29/poz. 16) nagnite glavu
stroja ulijevo tako da kazaljka (sl. 28/poz. 33)
pokazuje Zeljeni kut na skali (sl. 28/poz. 34), (vidi
takoder 7.2.3/C).

® Ponovno pritegnite polugu za korekciju nagiba i
izvrsite rezanje kao $to je opisano pod tockom A
(sl. 30).

E. Vreca za sakupljanje prasine (sl. 1 + 2/poz. 1)

Pila ima vrecu za sakupljanje piljevine. Ona se moze
isprazniti putem patent-zatvaraca na svojoj donjoj
strani.

7.3 Stolna kruzna pila
7.3.1 Preinaka na rezim rada stolne kruzne pile

1. Pila se nalazi u poloZaju za prorezivanje i koso
rezanje.

2. Po potrebi otpustite polugu za fiksiranje (sl.
31/poz. 30), okretni stol dovedite u polozaj 0° i
fiksirajte ga polugom (vidi takoder 7.2.3/B).

3. Otpustite polugu za korekciju nagiba (sl. 31/poz.
3), podesite nagib na 0° i ponovno ga fiksirajte
polugom za korekciju (vidi takoder 7.2.3/C).

4. U slucaju potrebe podesite grani¢ne vodilice tako
da ne stre izvan stola, niti ne prekriju procjep u
stolu za list pile (vidi 7.2.1/9).
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5. Otpustite pridrznu maticu (sl. 32 /poz. 26) klina za
cijepanje (sl. 32/poz. 12), klin zakrenite prema
dolje (sl. 33) i ponovno pritegnite pridrznu maticu
(sl. 34). Klin za cijepanje mora biti u liniji s listom
pile.

6. Uklonite kutiju za piljevinu (20). U tu svrhu
pritisnite imbus vijak od 5mm prema gore (sl. 20) i
okrenite za 90°, zatim moZzete skinuti kutiju za
pilievinu (20).

7. lzvucite aretacijski trn (sl. 31/poz. 25) za korekciju
visine i okrenite za 90°. Zatim otpustite blokadu
spustanja i polako spustajte glavu stroja (17) tako
da usjedne.

8. Nazubljeni vijak (sl. 31/poz. 13) okrenite do kraja
udesno kako biste list pile (4) doveli u krajnji
gorniji polozaj.

9. Povucite polugu (sl. 35/poz. 24) k sebi i pazljivo
okrenite pilu (sl. 36).

Paznja! Kod okretanja stola pile postoji opasnost
od prignje¢enija ruku i prstiju! Da biste okrenuli
stol pile, uhvatite ga samo za predniju i straznju
stranu! Nemojte zahvacati izmedu stola i bo¢nih
dijelova! Prilikom okretanja uvijek ¢vrsto drzite
stol! Provjerite je li poluga nakon okretanja opet
sigurno usjelai je li stol pile aretiran!

10. Nazubljeni vijak (sl. 31/poz. 13) okrenite do kraja
ulijevo kako biste list pile doveli u krajnji gornji
polozaj za rezim rada stolne kruzne pile.

. Montirajte zastitu lista pile (11) (sl. 37 - 39): u tu
svrhu uklonite iz zastite lista maticu (sl. 38/poz.
35), podloznu plocicu (sl. 38/poz. 36) i vijak (sl.
37/poz. 37). Zatim vodite zastitu lista pile preko
klina za cijepanije (12) tako da rupice u zastiti lista
budu u pravcu s rupicama u klinu. Sad pri¢vrstite
zastitu lista pile na klin za cijepanje pomocu vijka,
podlozne plocice i matice (sl. 39). Demontaza se
odvija obrnutim redoslijedom.

n

. Spojite priklju¢ak za usisavanje strugotine na
zastiti lista pile (11) s prikladnimm uredajem za
usisavanje.

7.3.2 Montaza paralelnog graniénika (sl. 14):
@ Odvrnite obje matice (sl. 42/poz. 38) s vodilice
paralelnog grani¢nika (sl. 40). Skinite vijke (sl.

42/poz. 39), podlozne plocice (sl. 42/poz. 40) i
razorne prstene (sl. 42/poz. 41).
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@ Pri¢vrstite paralelni grani¢nik (sl. 41/poz. 14B),
ovisno o koristenju lijevo ili desno od lista pile u
odgovarajuce rupice (sl. 42/poz. 45, 46) vodilice
(sl. 41/poz. 14A).

@ Paralelni grani¢nik mozete preinaditi ovisno o
svrsi koriStenja. Za to olabavite obje nazubljene
matice (sl. 41/poz. 42) skinite aluminijski profil i
vodite s drugim utorima vodilice preko glava
vijaka.

Paznja: Paralelni graniénik pomaknite toliko
da dodirne zamisljenu liniju od 45° (sl. 45).

Visok rub nalijeganja (sl. 43):
- za rezanije visokih radnih komada

Nizak rub nalijeganja (sl. 44):
- za rezanije niskih radnih komada
- kad je list pile nagnut

Za montazu paralelnog grani¢nika (14) otpustite
nazubljeni vijak (sl. 42/poz. 43) na vodilici (sl.
42/poz. 14A), objesite vodilicu u Sinu (sl. 40/poz.
44).

Da biste fiksirali paralelni grani¢nik, pritegnite
nazubljeni vijak (sl. 42/poz. 43).

7.3.3 Sigurnosne naprave stolne kruzne pile

A Zastita lista pile (sl. 1/poz. 11)

Zaétita lista pile mora uvijek biti montirana tijekom
rada stolne kruzne pile. Ona $titi korisnika od
slu¢ajnog dodira lista pile (4) i piljevine koja leti
uokolo.

B Klin za cijepanje (sl. 1/poz. 12)

Klin za cijepanje mora tijekom rada stolne kruzne pile
uvijek biti zakrenut na stranu. On je vazna zastitna
naprava koja vodi radni komad i sprje¢ava zatvaranje
propiljka iza lista pile (4) i povratni udarac radnog
komada (vidi takoder 8.4.5 Pode$avanje klina za
cijepanje).

C Komad za guranije (sl. 1/poz. 9)

Komad za guranje morate koristiti uvijek kad kod
uzduznih rezova razmak izmedu grani¢ne vodilice i
lista pile iznosi manje od 120 mm. On sluzi kao
produzenje ruke i $titi od slu¢ajnog dodira lista pile
(4). U slu€aju nekoristenja komad za guranje morate
uvijek €uvati na pili. Za to ga objesite na drza¢. Da
biste komad za guranje osigurali, na drzacu se nalazi
nati¢ni plastiéni gumb. IstroSen odnosno oste¢en
komad za guranje obavezno zamijenite.
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D Drvo za guranje (sl. 49)

Drvo za guranje morate koristite uvijek kad kod
uzduznih rezova razmak izmedu grani¢ne vodilice
(18) i lista pile (4) iznosi manje od 30 mm. Pri tome
prednost imaju povrsine grani¢ne vodilice s manjom
visinom. Drvo za guranje nije sadrZzano u opsegu
isporuke. IstroSeno drvo za guranje
pravovremeno zamijenite.

7.3.4 Rezim rada kao stolna kruzna pila

o Kod rada stroja kao stolne kruzne pile
okretni stol mora se uvijek nalaziti u poloZaju
0°.

@ Pilom se ne smiju izvoditi granic¢ni i prikriveni
rezovi.

A Izvodenje uzduznih rezova (sl. 47)

Ovdje se radni komad prorezuje u svojem uzduznom

smjeru. Jedan rub radnog komada pritisne se na

paralelni graniénik (sl. 47/poz. 14) dok ravna strana
nalijeZe na stol pile (2). Zastita lista pile (sl. 47/poz.

11) mora uvijek nalijegati na radni komad. Radni

polozaj kod uzduznog rezanja ne smije nikad biti u

jednoj liniji sa stazom rezanja.

@ Paralelni grani¢nik (sl. 47/poz. 14) podesite u
skladu s visinom radnog komada i Zelienom
Sirinom. (vidi tocku 7.3.2)

® Pomocu nazublienog vijka (sl. 1/poz. 13) podesite
visinu lista pile u skladu s debljinom radnog
komada.

@ Ukljucite pilu (vidi to¢ku 7.1).

o Kad ukljucite pilu pricekajte da list pile (4)
postigne svoj maksimalni broj okretaja.

® Polozite ruke sa skuplienim prstima ravno ne
radni komad i gurajte radni komad s paralelnim
grani¢nikom (sl. 47/poz. 14) duz lista pile.

® Bocnu vodilicu vodite lijevom ili desnom rukom
(ovisno o polozaju paralelnog grani¢nika) samo
do prednjeg ruba zastite lista pile (11).

@ Radni komad uvijek progurajte do kraja klina za
cijepanje (sl. 47/poz. 12).

@ Otpaci rezanja ostaju na stolu tako dugo dok se
list pile ne zaustavi.

® Dugacke radne komade osigurajte od prevrtanja
na kraju procesa rezanja! (npr. stalkom itd.)

Rezanje uskih radnih komada (sl. 48)

Uzduzno rezanje radnih komada $irine manje od 120
mm morate obavezno izvoditi pomoc¢u komada za
guranije (sl. 48/poz. 9). (vidi takoder 7.3.3 C)

Rezanje vrlo uskih radnih komada (sl. 49)
Uzduzno rezanje radnih komada $irine manje od 30
mm pa i manje morate obavezno izvoditi pomoéu
drva za guranije. (vidi takoder 7.3.3 D)



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

B Izvodenje kosih rezova (sl. 50)
Kosi rezovi izvode se nacelno uz koristenje paralenog
granicnika (sl. 50/poz. 14).

List pile (4) podesite na Zeljeni kut. Otpustite
polugu za korekciju nagiba (sl. 40/poz. 3) i
nagnite glavu stroja (17) ulijevo tako da se
postigne Zeljeni kut na skali (sl. 40/poz. 34), (vidi
takoder 7.2.3/C). Sad ponovno pritegnite polugu
za korekciju nagiba.

Paralelni grani¢nik (sl. 50/poz. 14) podesite
ovisno o $irini i visini radnog komada. (vidi
takoder 7.3.2).

Rezite na odgovarajuci na¢in prema $irini radnog
komada. (vidi A)

C Izvodenje poprecnih rezova (sl. 51/52)

Poprecni granicnik (sl. 52/poz. 52) gurnite u utor
(sl. 52/poz. 47) stola pile i podesite na Zeljeni kut.
Otpustite pritegu (sl. 51/poz. 48) i podesite je tako
da kazaljka (sl. 51/poz. 49) pokazuje Zeljeni kut
na skali (sl. 51/poz. 50). Ponovno pritegnite
pritegu (sl. 51/poz. 48). Poprecni granic¢nik
mozete pomaknuti popre¢no, ovisno o sluc¢aju
primjene. U tu svrhu olabavite obje nazubljene
matice (sl. 51/poz. 51), pomaknite grani¢nik i
ponovno pritegnite nazubljene matice. Paznja!
Popreéni graniénik moze pod odredenim
okolnostima strsiti u list pile. Uvijek drzite
minimalni razmak od 20mm od lista pile!

Po potrebi koristite aluminijski profil paralelnog
geraniénika (14B).

Radni komad évrsto pritisnite na poprec¢ni
graniénik.

Ukljucite pilu (vidi tocku 7.1).

Kad ukljucite pilu pricekajte da list pile (4)
postigne svoj maksimalni broj okretaja.

Da biste izveli rez, popreéni granicnik (sl. 52/poz.
52) i radni komad gurajte u smjeru lista pile (4).
Paznja! Uvijek ¢vrsto drZite radni komad koji
vodite s popre¢nim graniénikom, nikad
slobodan komad koji se odrezuje.

Popre¢ni grani¢nik (sl. 52/poz. 52) pomaknite
toliko da radni komad bude potpuno odrezan.
Ponovno iskljucite pilu.

Otpad rezanja uklonite tek kad se list pile
zaustavi.
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8. Zamjena, odrzavanije i fino justiranje
lista pile

Prije svih radova odrzavanja i podesavanja treba
izvuéi mrezni utikaé!

8.1 Op¢i radovi odrzavanja

@ Otvori za ventilaciju na stroju uvijek moraju biti
Cisti.

® Redovito Cistite sa stroja prasinu i necistoce.
Cigéenje je najbolje provesti komprimiranim
zrakom ili krpom.

@ Sve pokretne dijelove treba podmazivati u
redovitim vremenskim intervalima.

@ Za cCiscenje plastike nemojte koristiti sredstva
koja nagrizaju.

8.2 Zamjena lista pile (sl. 51 - 57)

@ Pilu dovedite u rezim rada za prorezivanje i koso
rezanje. (vidi 7.2.1)

® lzvucite aretacijski trn (sl. 31/poz. 25) za korekciju
visine i okrenite ga za 90° ulijevo. Polako
spustajte glavu stroja (17) tako da usjedne.

@ Skinite gumeni ¢ep (sl. 53/poz. 53) na kucistu
remena (sl. 53). Osovinu pile pridrzite imbus
kljucem (sl. 54).

® Pomocu imbus klju¢a otpustite vijak prirubnice na
strani lista pile. Paznja: lijevi navoj! (sl. 55)

@ Skinite vijak prirubnice (sl. 56/poz. 54) i vanjsku
prirubnicu (sl. 57/poz. 55).

@ Uklonite kutiju za piljevinu. (vidi 7.3.6)

@ Listpile (sl. 58/poz. 4) skinite odozdo s osovine
pile (sl. 59/poz. 56) i izvadite prema dolje. List pile
uhvatite ispod stola pile (nosite rukavice),
ostavite ga da nalijeze sprijeda na prednju zastitu
iizvucite ga straga prema dolje (sl. 58).

® Temeljito oCistite osovinu pile (sl. 59/poz. 56),
vanjsku prirubnicu (sl. 57/poz. 55) i vijak
prirubnice (sl. 56/poz. 54).

@ Umetanje novog lista pile: Obratite paznju na
smjer okretanja! Kosina rezanja zubaca mora
pokazivati u smjeru okretanja tj. prema
naprijed (vidi strelicu na zastiti lista pile). U tu
svrhu list pile (sl. 58/poz. 4) vodite odozdo kroz
stol pile, list poloZite straga na straZnju zastitu
lista i sprijeda ga gurnite prema gore.

@ Ponovno nataknite vanjsku prirubnicu (sl. 57/poz.
55). Obje strane zahvatnika moraju zahvatiti u
otvore na osovini pile.

® Ponovno umetnite i pritegnite vijak prirubnice (sl.
56/poz. 54), pri ¢emu poduprite osovinu pile
pomocu 2. imbus klju¢a (sl. 54).

Paznja: lijevi navoj! Cvrsto pritegnite vijak
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prirubnice!

Umetnite gumeni ¢ep (sl. 53/poz. 53) na kucistu
remena.

Provijerite funkcioniraju li besprijekorno list pile (sl.
58/poz. 4) i 2-dijelna zastita lista pile.

Ako cete nastaviti raditi u rezimu rada
prorezivanja i kosog rezanja, ponovno stavite
kutiju za piljevinu (vidi takoder 7.2.1/7).

8.3 Zatezanje/zamjena pogonskog remena

(sl. 60 - 63)

Pogonski remen prenosi silu s motora na osovinu
pile. Ako se moze pomaknuti u sredini izmedu
remenica za vi§e od 5mm, mora se dodatno
zategnuti. Ako je pogonski remen istroSen, mora se
zamijeniti.

8.3.1 Zatezanje remena odn. kontrola stanja

Pilu dovedite u polozaj za prorezivanje i koso
rezanje (vidi 7.2.1). Glavu stroja aretirajte
pomocu trna u donjem polozaju. (vidi 7.3.1/7)

Odbvrnite plasti¢ni poklopac (sl. 60+61).

Pritiskom prsta provjerite zategnutost remena.
Provijerite istrosenost remena.

Ako je zategnutost remena i njegovo stanje u
redu, ponovno montirajte plasti¢ni poklopac. U
suprotnom postupite na nac¢in opisan pod tockom
8.3.2.

8.3.2 Zatezanje odn. zamjena pogonskog remena
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Pomocu imbus kljuca otpustite Cetiri vijka na
priévrécenju motora za oko 1 okret (sl. 62).

Remen je sad zategnut, a po potrebi stavite novi
remen.

Pomocu odvija¢a pomaknite motor udesno tako
da se postigne Zeljena zategnutost remena. Dalje
drzite odvijacem motor u tom polozaju i pri¢vrstite
ga pritezanjem 4 vijaka ukriz (sl. 63).

Ponovno montirajte plasti¢ni poklopac.
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8.4 Justiranje pile

8.4.1 Podesavanije grani¢nika za nagib lista pile
Pila ima podesive grani¢nike za poloZaje od 0° i 45°.
Za kontrolu i podesavanje:

@ Pilu dovedite u polozaj za prorezivanje i koso
rezanje i deblokirajte glavu stroja. Postavite glavu
stroja okomito.

@ Polozite kutnik od 90° izmedu stola pile (2) i lijeve
strane lista pile (4) (sl. 64). Pripazite da kutnik
nalijeZe ravno na list pile i ne dodiruje rezne
plocice lista pile.

® Provjerite iznosi li kut toéno 90°. Ako to nije
slucaj, otpustite kontramaticu (sl. 65/poz. 57) i
podesite grani¢ni vijak (sl. 65/poz. 58). Nakon
toga pritegnite kontramaticu. Granicnik za 45°
justira se analogno pomocu odgovaraju¢eg
kutnika. U tu svrhu upotrijebite kontramaticu (sl.
65/poz. 59) i granic¢ni vijak (sl. 65/poz. 60).

8.4.2 Paralelno pomicanje lista pile odn. glave
stroja

List pile moze se pomicati u smjeru svoje osi. On se
mora nalaziti to¢no u sredini proreza pile.

@ Pilu dovedite u poloZaj za prorezivanje i koso
rezanje, glavu stroja deblokirajte i postavite
okomito (vidi 7.2.1).

@ Olabavite kontramaticu (sl. 66/poz. 61).
Okretanjem matice za podesavanije (sl. 66/poz.
62) pomicite glavu stroja.

® Akoje list pile poravnat to¢no u sredini s
prorezom pile, ponovno pritegnite kontramaticu
(sl. 66/poz. 61). Pri tome pridrzite prekretnu
osovinu pomocu imbus klju¢a od 8mm.

8.4.3 Podesavanje toc¢aka ureza za okretni stol

@ Pilu dovedite u polozaj za prorezivanje i koso
rezanije (vidi 7.2.1), glavu stroja blokirajte u krajnji
donji polozaj (vidi takoder 7.3.1/7).

@ Okretni stol dovedite u polozaj 0° (vidi 7.2.3/B).

® Provjerite poloZaj okretnog stola na urezu kod 0°

tako da desni kutnik stavite izmedu grani¢ne
vodilice i lista pile (sl. 67).
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® Ako je potrebno dodatno justiranje, olabavite
kontramatice (sl. 68/poz. 63). Okredite vijak za
korekciju (sl. 68/poz. 64) tako dugo dok ne
podesite tocan kut.

@ Pritegnite kontramaticu (sl. 68/poz. 63).
8.4.4 Justiranje skala

Svaka skala na pili za prorezivanje i koso rezanje

treba se kontrolirati i po potrebi dodatno justirati:

@ otpustite sve pricvrsne vijke skale.

® pomocu kutne mjere to¢no podesite pilu, iznova
podesite kutnu skalu i ponovno je pri¢vrstite.

Kontrolu podesenosti izvrsite probnim rezanjem.
8.4.5 Podesavanije klina za cijepanje

Podesavanije klina za cijepanje izvodi se prema slici
69. Pri tome je potrebno pridrzavati se dimenzija
navedenih na grafickom prikazu 46.

9. Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

@ Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

Seite 95
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1. Popis pristroje a rozsah dodavky
(obr.1-2)

1. Sacek na zachytavani prachu
2. Stal pily

3. Rukojet pro nastaveni sklonu
4. Pilovy kotou¢

5. Za-/vypina¢

6. Sklapéci podstavec

7. Kli¢ na $rouby a matice

8. 4 ximbusovy kli¢

Jako stolni kotoucova pila

9. Posuvna ty¢

10. Uhlovy doraz

11. Ochrana pilového kotouce

12. Roztahovaci klin

18. Ryhovany Sroub pro hloubku fezu
14. Paralelni doraz

Jako kapovaci a pokosova pila
15. Ochrana pilového kotouce

16. Rukojet

17. Hlava stroje

18. Dorazove listy

19. Otocny stul

20. Schranka na zachytavani tfisek

2. Pouziti podle ucelu uréeni

Stolni kotoucova, kapovaci a pokosova pila slouzi k
podélnému a pficnému fezani (pouze s pficnym
dorazem) dfeva v§eho druhu, odpovidajic velikosti
stroje. Kulatina veho druhu nesmi byt fezana.

Pfi provozu jako kapovaci a pokosova pila slouzi ke
kapovani dieva a plasti, odpovidajic velikosti stroje.
Pila neni vhodna pro fezani palivového dfivi.

Stroj smi byt pouZzit pouze podle svého Ucelu uréeni.
Dbejte prosim na to, Ze naSe pfistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro zivnostenskeé,
femeslnické nebo priimyslové pouziti. Neptebirame
z&dné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
Zivnostenskych, femeslnych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

3. Bezpecnostni pokyny

Prislusné bezpec¢nostni pokyny naleznete v pfilozené
brozurce.

96

6.2007 10:46 Uhr Seite 96

4. Hodnoty emise hluku

Hluk této pily je méfen podle DIN EN ISO 3744;
11/95, DIN EN ISO 31201; 6/93, ISO 7960 pfiloha A;
2/95. Hluk na pracovisti mize pfesahovat 85 db (A).
V tomto pfipadé jsou pro uzZivatele nutna ochranna
opatfeni. (Nosit ochranu sluchu!)

Chod naprazdno
87,6dB
100,6 dB

Hladina akustického tlaku L,z
Hiadina akustického vykonu Ly

“Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné zobrazovat také bezpe¢né hodnoty na
pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé odvodit,
zda jsou nutna dodate¢na preventivni bezpecnostni
opatfeni, nebo ne. Faktory, které mohou ovlivnit
soucasnou, na pracovisti existujici imisni hladinu,
obsahuji délku pisobeni, zvlastnosti pracovni
mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf. pocet strojii a
jinych sousednich procesti. Bezpeéné hodnoty
pracovité se mohou také odliSovat od jedné zeme k
druhé. Tato informace ma ale pfesto uzivateli pomoci,
aby mohl Iépe odhadnout nebezpedi a rizika.”

5. Technicka data

Motor na stfidavy proud 230 V~ 50 Hz
Vykon 1200 W
Druh provozu S6 40 %
Pocet otacek naprazdno ng 3200 min”

Pilovy kotou€ z tvrdokovu @205 x 3 30x2,5mm
Pocet zubli 24

36 kg
@36 mm

Hmotnost

Pfipojka odsavani

Jako kapovaci a pokosova pila
Rozsah natoceni

az 45° doleva

Pokosovy fez +45°/0°/-45°
Protez pod Ghlem 90° 55x 180 mm
Profez pod thlem 45° (oto¢ny sttil) 55 x 125 mm
Protez pod thlem 45° (sklon) 42 x 180 mm
Profez pod Uhlem 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez) 42 x 125 mm
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Jako stolni kotoucova pila

Velikost stolu 400 x 430 mm

Hloubka fezu max. 45 mm

Nastaveni vysky 0 - 45 mm plynulé

Natoceni pilového kotouce 0° - 45° doprava

Druh provozu S1: trvaly provoz

Druh provozu S6 40 %: trvaly chod s pferusovanym
zatizenim (trvani cyklu 10 min). Aby se motor
nepfipustné nezahfal, smi byt motor 40 % trvani cyklu
provozovan s uvedenym jmenovitym vykonem a poté
musi 60 % trvani cyklu bézet dal bez zatéze.

6. Pfed uvedenim do provozu

Pfed vS§emi nastavovacimi, pfestavovacimi a
montaznimi pracemi vytahnéte sitovou zastréku!

@ Stroj musi byt stabilné postaven.

@ Pred uvedenim do provozu musi byt véechny
kryty a bezpeénostni zafizeni fadné
namontovany.

@ Pilovy kotou¢ musi byt volné otoény.

® U jiz opracovaného dieva dbét na cizi télesa, jako
napf. hfebiky nebo Srouby atd.

@ Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, jestli je
pilovy kotou¢ spravné namontovan a zkontrolujte
volny chod pohyblivych ¢asti.

@ Pred pfipojenim stroje se ujistéte, jestli udaje na
typovém stitku souhlasi s Udaji sité.

6.1 Montaz pfristroje (obr. 3 - 9)

. Pristroj vyjmout z baleni a odstranit ¢tyfi nastréené
plastové ochranné kryty (obr. 3). Tyto slouzi pouze
jako ochrana pti transportu a mohou byt
zlikvidovany.

N

. Sklopit pfidrzovaci tfrmen (obr. 4/pol. 21) a
podstavec jako na obr. 5 - 6 rozlozit. Dbat na to,
aby v8echny 4 pojistné prvky (obr. 6 + 7/pol. 22)
zapadly do k tomu uréenych otvord. Slozeni
podstavce se provadi v opaéném poradi. Piitom
dbat na to, aby byly pfislusné pojistné prvky pfi
skladani uvolnény (obr. 8).

w

. V pfipadé nerovného podkladu muze byt pila
pomoci nastavitelné nohy (obr. 9/pol. 23) stabilné
postavena. Na zbyvajicich tfech nohach jsou
patky, s jejichz pomoci Ize pilu pevné ukotvit na
zemi.
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7. Provoz

7.1 VSeobecné ovladaci prvky (obr. 10-12)
Za-/vypinac

Na otevieni krytu spinace bo¢né zatladit Cervené
tlacitko (obr. 10).

Zapnout:
Stisknout zeleny knoflik (1) (obr. 11)

Vypnout:
Stisknout ¢erveny knoflik (0) (obr. 11)

Funkce nouzového vypinani:
Stisknout cervené tlacitko (sklopny kryt) (obr. 12)

Aby se zabranilo uvedeni do provozu nepovolanymi
osobami, mlze byt zavieny sklopny kryt zabezpecen
visacim zamkem (neni v rozsahu dodavky).

Motorovy jistic:

Pfi pretizeni (napt. zastaveni pilového kotouce)
automaticky spusti motorovy jistic.

Stisknutim zeleného knofliku (1) mGze byt pila opét
zapnuta.

Spinac¢ nulové ochrany:

Pila disponuje spina¢em nulové ochrany, ktery
zabrani tomu, aby se pfistroj po vypadku proudu opét
zapnul. K opétnému zapnuti stisknout zeleny knoflik (

1).
7.2 Kapovaci a pokosova pila

7.2.1 Pfestavéni na provoz jako kapovaci a
pokosova pila

1. Pila se naléza v poloze stolni kotou¢ova pila.

2. V pfipadé potieby odstranit Uhlovy a paralelni
doraz (viz 7.3.2) a ochranu pilového kotouce (viz
7.3.1/11).

3. Ryhovany Sroub (obr. 1/pol. 13) otocit zcela
doprava a pilovy kotou¢ nastavit do nejspodnéjsi
polohy.

4. Packu (obr. 13/pol. 24) vytahnout smérem k sobé
a pilu opatrné otodit (obr. 14-15).

Pozor! Pfi otaéeni stolu pily existuje nebezpeci
pohmozdéni rukou a prstu! Pfi otageni se stolu
dotykejte pouze na pfedni a zadni strané!
Nesahejte mezi stul pily a boéni &asti! Pfi otaeni
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stul stale pevné drzte! Pfesvédéte se, zda je
packa po otoéeni opét bezpeéné zasunuta a stil
pily zaaretovan!

5. Hlavu stroje (17) na rukojeti (obr. 1/pol. 16) tlacit
smeérem dolu, pitom aretacni kolik (obr. 16/pol.
25) pro nastaveni vysky vytahnout a otocit o 90°
doprava.

Pozor! Diky vratnym pruzinam se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. rukojet (obr. 1/pol.
16) hned nepoustét, ale hlavu stroje (17)
pomalu a za mirného protitlaku posouvat
nahoru.

6. V pfipadé potieby povolit pfidrznou matici (obr.
17/pol. 26) roztahovaciho klinu (obr. 17/pol. 12),
roztahovaci klin vykyvnout smérem nahoru a
pridrznou matici opét utahnout (obr. 18).

7. Namontovat schranku na zachytavani tfisek.
Nejdfive zavésit za obé tchytky (obr. 19) a
vykyvnout smérem nahoru a poté pomoci
imbusového Sroubu pritlacit nahoru a otocit o 90°
(obr. 20).

8. Na pripojce odsavani prachu pfipojit vhodné
zafizeni na odsavani prachu (obr. 21/pol. 27)
nebo namontovat sacek na zachytavani prachu
(1), obsazeny v rozsahu dodavky.

9. Dorazové listy (obr. 22/pol. 18) nesméji byt od
oblasti fezani vzdaleny vice nez
5 mm, v pfipadé potfeby musi byt sefizeny. K
tomu povolit imbusové Srouby, dorazové listy
posunout a imbusové Srouby opét pevné
utahnout (obr. 22). Pilovy kotou¢ (4) se nesmi v
Zadné poloze dotykat dorazoveé listy.

Dorazové listy jsou rychle opotiebitelné dily,
které musi byt v pfipadé poskozeni neprodlené
vyménény, protoze jinak hrozi uzivateli
nebezpedci zranéni!

7.2.2 Bezpecnostni zafizeni kapovaci a pokosové
pily

Ochrana pilového kotouce (obr. 1/pol. 15)
Dvoudilna ochrana pilového kotouce slouzi na
ochranu pred dotykem pilového kotouce a vylétavani
pilin. Oba dily ochrany pilového kotouce se vzdy musi
automaticky vréatit do své vychozi polohy. Je-li hlava
stroje (17) v horni poloze, musi byt pilovy kotoué
kolem dokola chranén.
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Blokovani pohybu hlavy stroje smérem dolu
(obr. 23)

Blokovani pohybu hlavy stroje smérem dolt chrani
pred spusténim hlavy stroje z nedopatieni. Na
povoleni blokovani pohybu hlavy stroje smérem dolt
stisknout knoflik (obr. 23/pol. 29), rukojet (obr. 23/pol.
16) vytahnout smérem dopiedu a hlavu stroje pomalu
arovnomeérné spoustét.

Pozor! Diky vratnym pruzinam se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. rukojet (obr. 23/pol. 16)
hned nepoustét, ale hlavu stroje (17) pomalu a
za mirného protitlaku posouvat nahoru.

7.2.3 Provoz jako kapovaci a pokosova pila
A. Kapovaci fez 0° a otoény stal 0° (obr. 24)

@ Piluzapnout (vizbod 7.1)

® Pozor! Rezany material pevné polozit na
opérnou plochu stroje a tlaéit ho proti
dorazové listé!

® Po zapnuti pily vy¢kat, az pilovy kotou¢ (4)
dosédhne svého maximalniho poétu otaéek.

@ Povolit blokovani pohybu hlavy stroje smérem
doll (viz bod 7.2.2) a hlavu stroje (17)
rovnomérné a lehkym tlakem posouvat skrz
obrobek.

® Po ukonéeni fezani pfivést hlavu stroje opét do
horni klidové polohy a pilu vypnout.

Pozor! Diky vratnym pruZinam se stroj vraci
automaticky nahoru, tzn. rukojet (obr. 23/pol.
16) po ukonceni fezu nepoustét, ale hlavu
stroje (17) pomalu a za mirného protitlaku
posouvat nahoru.

B. Kapovaci fez 0° a otoény stiil 0° - 45° (obr. 25
-27)

V rezimu kapovaci a pokosova pila mohou byt

provadény Sikmé fezy doleva a doprava 0° - 45°.

@ Otocny stul (19) povolit povolenim aretacni packy
(obr. 25/pol. 30).

® Rukojeti (16) nastavit oto¢ny stil na pozadovany
uhlovy rozmér, tzn. ukazatel (obr. 26/pol. 31)
musi na stupnici ukazovat na pozadovany thlovy
rozmér (obr. 26/pol. 32). Pila disponuje
automatickymi polohami zaskoc¢eni na -45°, 0° a
+45°.

® Aretaéni packu opét utahnout, aby byl otoény stdl
fixovan.

® Rez provést podle popisu v bodé A (obr. 27).
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C. Pokosovy fez 0° - 45° a otoény stul 0° (obr. 28
-29)

V rezimu kapovaci a pokosova pila mohou byt

provadény pokosové fezy doleva 0° az 45°.

@ Hlavu stroje (17) uvést do horni polohy.

@ Otocny stul (19) nastavit do polohy 0°.

@ Packu pro nastaveni sklonu (obr. 28/pol. 3)
povolit a rukojeti (obr. 29/pol. 16) hlavu stroje
naklonit doleva, az ukazatel (obr. 28/pol. 33) na
stupnici ukazuje na pozadovany uhlovy rozmér
(obr. 28/pol. 34).

o Packa pro nastaveni sklonu je vybavena
volnobéznou funkci. Pro aktivaci rukojet
vytahnout dozadu (palcem kontrovat na ose)
a otacet.

@ Packu pro nastaveni sklonu opét utahnout a fez
provést podle popisu v bodé A (obr. 29).

D. Pokosovy fez 0° - 45° a otoény stil 0° - 45°
(obr. 30)

V rezimu kapovaci a pokosova pila mohou byt

provadény pokosové fezy doleva 0° az 45° a

soucdasné Sikmé fezy doleva a doprava 0° - 45°

(dvojity pokosovy fez).

@ Hlavu stroje (17) uvést do horni polohy.

@ Otocny stll (19) povolenim areta¢ni packy
povolit.

® Rukojeti (16) nastavit otocny stul na pozadovany
Uhlovy rozmér (viz také bod B).

® Aretacni packu opét utdhnout, aby byl otoény stul
fixovan.

® Packu pro nastaveni sklonu (obr. 28/pol. 3)
povolit a rukojeti (obr. 29/pol. 16) hlavu stroje
naklonit doleva, az ukazatel (obr. 28/pol. 33) na
stupnici ukazuje na pozadovany Ghlovy rozmér
(obr. 28/pol. 34) (viz také 7.2.3/C).

@ Packu pro nastaveni sklonu opét utadhnout a fez
provést podle popisu v bodé A (obr. 30).

E. Saéek na zachytavani prachu
(obr. 1+ 2/pol. 1)

Pila je vybavena zachytnym sackem na piliny. Tento
muzZe byt vyprazdiiovan pomoci zipu na spodni
strané.
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7.3.1 Pfestavéni na provoz jako stolni kotouéova
pila

7.3 Stolni kotoucova pila

1. Pila se naléza v poloze kapovaci a pokosova pila.

2. V pfipadé potieby povolit aretaéni packu (obr.
31/pol. 30), otoény stll uvést do polohy 0° a
aretacni packu fixovat (viz také 7.2.3/B).

3. Povolit packu pro nastaveni sklonu (obr. 31/pol.
3), sklon nastavit na 0° a opét packou pro
nastaveni sklonu fixovat (viz také 7.2.3/C).

4. Pokud je to nutné, nastavit dorazoveé listy tak, aby
ani nepfecnivaly pfes stll, ani nezakryvaly sparu
pro pilovy kotou¢ ve stolu (viz také 7.2.1/9).

5. Povolit pfidrznou matici (obr. 32/pol. 26)
roztahovaciho klinu (obr. 32/pol. 12), roztahovaci
klin vykyvnout dol(i (obr. 33) a pfidrznou matici
opét utahnout (obr. 34). Roztahovaci klin musi
probihat v jedné pfimce s pilovym kotou¢em.

6. Odstranit schranku na piliny (20). K tomu 5mm
imbusovy Sroub piitlacit smérem nahoru (obr. 20)
a otodit 0 90°, poté miiZe byt schranka na piliny
(20) odejmuta.

7. Aretaéni kolik (obr. 31/pol. 25) pro nastaveni
vysky vytdhnout a oto¢it 0 90°. Poté pomoci
blokovani pohybu hlavy stroje smérem doll hlavu
stroje (17) pomalu spoustét, az zaskodi.

8. Ryhovany Sroub (obr. 31/pol. 13) otocit zcela
doprava, aby byl pilovy kotou¢ (4) uveden do
nejhoiejsi polohy.

9. Packu (obr. 35/pol. 24) pfitdhnout k sobé a pilu
pomalu otodit (obr. 36).

Pozor! P¥i otaéeni stolu pily existuje nebezpeéi
pohmozdéni rukou a prstu! Pfi otaéeni se stolu
dotykejte pouze na pfedni a zadni strané!
Nesahejte mezi stul pily a boéni &asti! Pfi otaeni
stul stale pevné drzte! Pfesvédéte se, zda je
paéka po otoéeni opét bezpeéné zasunuta a stul
pily zaaretovan!

10. Ryhovany Sroub (obr. 31/pol. 13) otoit zcela
doleva, aby byl pilovy kotou¢ uveden do
nejhoiejsi polohy pro provoz jako stolni
kotoucova pila.
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11.
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Namontovat ochranu pilového kotouce (11) (obr.
37 - 39): K tomu odstranit z ochrany pilového
kotouce matici (obr. 38/pol. 35), pfilozku (obr.
38/pol. 36) a Sroub (obr. 37/pol. 37). Poté nasadit
ochranu pilového kotouce pies roztahovaci klin
(12) tak, aby se kryly otvory v ochrané pilového
kotouce a roztahovacim klinu. Nyni ochranu
pilového kotouée nasroubovat pomoci roubu,
piilozky a matice na roztahovaci klin (obr. 39).
DemontaZ se provadi pfislusné v opacném
poradi.

. Pfipojku odsavani pilin ochrany pilového kotouce

(11) spojit s vhodnym odsavacim zafizenim.

7.3.2 Montaz paralelniho dorazu (14):

Odsroubovat obé matice (obr. 42/pol. 38) z
vedeni paralelniho dorazu (obr. 40). Sejmout
Srouby (obr. 42/pol. 39), pfilozky (obr. 42/pol. 40)
a rozpérné pojistné krouzky (obr. 42/pol. 41).

Paralelni doraz (obr. 41/pol. 14B) naSroubovat
podle pouziti vievo nebo vpravo od pilového
kotouée do pfislusnych otvort (obr. 42/pol. 45,
486) vedeni (obr. 41/pol. 14A).

Paralelni doraz muze byt podle G¢elu pouZiti
pfemistén. K tomu povolit obé ryhované matice
(obr. 41/pol. 42), stahnout hlinikovy profil a pfes
hlavy 8roubl opét nasadit s druhou vodici
drazkou.

Pozor: paralelni doraz posunout tak dalece,
az je dosazeno pomyslné ¢ary 45° (obr. 45).

Vysoka pfilozna hrana (obr. 43):
- na fezani vysokych obrobk(

Nizka pfilozna hrana (obr. 44):
- na fezani plochych obrobk(
- pokud je pilovy kotou¢ sklonén

Na montéz paralelniho dorazu (14) povolit
ryhovany $roub (obr. 42/pol. 43) na vedeni (obr.
42/pol. 14A), vedeni zavésit do vodici listy (obr.
40/pol. 44).

Na fixovani paralelniho dorazu ryhovany $roub
(obr. 42/pol. 43) utahnout.

7.3.3 Bezpecnostni zafizeni stolni kotoucové pily

A Ochrana pilového kotouce (obr. 1/pol. 11)
Ochrana pilového kotou¢e musi byt béhem provozu
jako stolni kotou€ova pila vzdy namontovéana. Chrani
uzivatele pfed nahodnym dotykem pilového kotouce
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(4) a litajicimi pilinami.

B Roztahovaci klin (obr. 1/pol. 12)

Roztahovaci klin musi byt béhem provozu jako stolni
kotoucova pila vzdy vykyvnut. Je dllezité ochranné
zafizeni, které vede obrobek a zabrariuje uzavirani
fezné spary za pilovym kotoucem (4) a zpétnému
vrhani obrobku (viz také 8.4.5 Nastaveni
roztahovaciho klinu).

C Posuvna ty¢ (obr. 1/pol. 9)

Posuvna ty¢ musi byt pouzivana vzdy, kdyz pfi
podélnych fezech ¢ini vzdalenost dorazoveé listy a
pilového kotoué¢e méné nez 120 mm. Slouzi jako
prodlouzeni ruky a chrani pfed nahodnym dotykem
pilového kotouce (4). Posuvnou ty¢ pii nepouzivani
vzdy skladovat u stroje. Zavéste ji k tomu do
zavéseni. Pro zajisténi posuvné tyce v zavéseni se na
ni naléza nastrény plastovy knoflik. Opotfebenou
nebo poskozenou posuvnou ty¢ neprodlené
vyménit.

D Posuvné dievo (obr. 49)

Posuvné dievo musi byt pouzivano vzdy, kdyz pfi
podélnych fezech ¢ini vzdalenost mezi dorazovou
listou (18) a pilovym kotou¢em (4) méné nez 30 mm.
Pfitom je tfeba upfednostriovat nizkou vodici plochu
dorazoveé listy. Posuvné dievo neni obsazeno v
rozsahu dodavky. Opotiebené posuvné dievo
véas nahradit.

7.3.4 Provoz jako stolni kotoucova pila

P¥i provozu jako stolni kotoucova pila se
musi otoény stil vzdy nalézat v poloze 0°.
Nasazovaci a skryté fezy nesmi byt s pilou
provadény.

A Provadéni podélnych fezl (obr. 47)

Zde je obrobek profiznut po své délce. Hrana
obrobku je tla¢ena proti paralelnimu dorazu (obr.
47/pol. 14), pficemz ploché strana lezi na stole pily
(2). Ochrana pilového kotouce (obr. 47/pol. 11) musi
byt vzdy sklopena na obrobek. Pracovni postoj pfi
podélném fezu nesmi byt nikdy v jedné linii s
prubéhem fezu.

Paralelni doraz (obr. 47/pol. 14) nastavit pfislusné
podle vysky obrobku a pozadované $itky (viz bod
7.3.2).

Ryhovanym $roubem (obr. 1/pol. 13) nastavit
vysku pilového kotouce pfislusné podle tloustky
obrobku.

Pilu zapnout (viz také 7.1).

Po zapnuti pily vy€kat, az pilovy kotou¢ (4)
dosahne svého maximalniho poctu otacek.

Ruce se semknutymi prsty poloZit plose na



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

obrobek a obrobek posouvat podél paralelniho
dorazu (obr. 47/pol. 14) do pilového kotouce.

® Bocni vedeni levou nebo pravou rukou (podle
polohy paralelniho dorazu) pouze po pfedni
hranu ochrany pilového kotouce (11).

@ Obrobek protdhnout vzdy az do konce
roztahovaciho klinu (obr. 47/pol. 12).

@ Odpad zlistane na stole pily leZet do té doby,
dokud se pilovy kotou¢ opét nenachazi v klidové
poloze.

@ Dlouhé obrobky zajistit proti pfepadnuti na konci
fezani (napf. odvalovaci stojan atd.).

Rezani uzkych obrobki (obr. 48)

Podeélné fezy obrobku o Sifce mensi nez 120 mm
musi byt bezpodminec¢né provadény za pouziti
posuvné tyce (obr. 48/pol. 9) (viz také 7.3.3 C).

Rezani velmi tizkych obrobki (obr. 49)

Pro podéiné fezy velmi Uzkych obrobku o Sifce 30

mm a méné je bezpodmine¢né nutné pouzivat

posuvné dfevo (viz také 7.3.3 D).

B Provadéni $ikmych ez (obr. 50)

Sikmé fezy jsou provadény zasadné za pouziti

paralelniho dorazu (obr. 50/pol. 14).

® Pilovy kotou¢ (4) nastavit na poZzadovany thlovy
rozmér. K tomu povolit packu nastaveni sklonu
(obr. 40/pol. 3) a hlavu stroje (17) sklonit doleva,
az je na stupnici dosazen pozadovany uhlovy
rozmér (obr. 40/pol. 34) (viz také 7.2.3/C). Nyni
packu nastaveni sklonu opét utdhnout.

@ Paralelni doraz (obr. 50/pol. 14) nastavit podle
Sitky a vy$ky obrobku (viz také 7.3.2).

@ Rez provést odpovidajic $ifce obrobku (viz A).

C Provadéni pfiénych fezu (obr. 51/52)

® P¥icny doraz (obr. 52/pol. 52) nasunout do drazky
(obr. 52/pol. 47) stolu pily a nastavit na
pozadovany Uhlovy rozmér. K tomu povolit
roubikovy Sroub (obr. 51/pol. 48) a nastavit ho
tak, aby ukazatel (obr. 51/pol. 49) na stupnici
ukazoval pozadovany thlovy rozmér (obr. 51/pol.
50). Roubikovy Sroub (obr. 51/pol. 48) opét
utahnout. Pficny doraz mize byt podle potfeby
pficné posunut. K tomu povolit obé ryhované
matice (obr. 51/pol. 51), doraz posunout a
ryhované matice opét utahnout. Pozor! PFicny
doraz muze eventualné vyénivat do pilového
kotouée. Vzdy dodrzujte minimalni
vzdalenost 20 mm od pilového kotouce!

® V pfipadé potfeby pouZit hlinikovy profil

paralelniho dorazu (14B).

Obrobek tlacit pevné proti pficnému dorazu.

Pilu zapnout (viz také 7.1).

Po zapnuti pily vyckat, az pilovy kotou¢ (4)
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doséahne svého maximalniho poétu otacek.

@ Pri¢ny doraz (obr. 52/pol. 52) a obrobek posouvat
ve sméru pilového kotoude (4) a provést fez.
Pozor! Drzte vidy obrobek vedeny pficnym
dorazem, nikdy volny obrobek, ktery je
ufezavan.

@ P¥icny doraz (obr. 52/pol. 52) posunout dopfedu
vzdy tak dalece, az je obrobek Uplné prefiznut.

® Pilu opét vypnout.

@ Odpad odstranit teprve tehdy, kdyz je pilovy
kotou¢ zastaven.

8. Vyména pilového kotouce, udrzba a
jemné nastaveni

Pred vSemi udrzbarskymi a sefizovacimi pracemi
vytdhnout sitovou zastréku!

8.1 VSeobecné udrzbarské prace

@ Veétraci otvory stroje vzdy udrZovat Cisté a volné.

® Pravidelné ze stroje odstrariovat prach a
negistoty. Ciéténi nejlépe provadét stladenym
vzduchem nebo hadrem.

® Vsechny pohyblivé dily v periodickych odstupech
mazat.

o Na disténi plastll nepouzivat agresivni prostredky.

8.2 Vymeéna pilového listu (obr. 51 - 57)

@ Pilu uvést do reZimu kapovaci a pokosova pila
(viz7.2.1).

@ Aretaéni kolik (obr. 31/pol. 25) pro nastaveni
vysky vytahnout a otoit 0 90° doleva. Hlavu
stroje (17) pomalu sklapét, az zaskodi.

® Stahnout gumovou zétku (obr. 53/pol. 53) na
krytu femene (obr. 53). Hfidel pily pfidrzovat
imbusovym klicem (obr. 54).

® Pomoci imbusového kli¢e povolit pfirubovy $roub
na strané pilového kotouce. Pozor levy zavit!
(obr. 55)

® Sejmout pfirubovy Sroub (obr. 56/pol. 54) a vnéjsi
pfirubu (obr. 57/pol. 55).

@ Odstranit schranku na piliny (viz 7.3.6).

@ Pilovy kotou¢ (obr. 58/pol. 4) sejmout zespoda z
hfidele pily (obr. 59/pol. 56) a smérem doll
vyjmout. K tomu uchopit pilovy kotou¢ pod stolem
pily (nosit rukavice), pilovy kotou¢ nechat
vpiedu pfiléhat k pfedni ochrané pilového
kotouce a vzadu ho smérem dolu vytahnout (obr.
58).

@ Hfidel pily (obr. 59/pol. 56), vnéjsi pfirubu (obr.
57/pol. 55) a pfirubovy Sroub (obr. 56/pol. 54)
dikladné vycistit.
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® Vsadit novy pilovy kotou¢: Dbat na smér
otaceni! Zkoseni zubli musi ukazovat ve
sméru chodu, tzn. dopfedu (viz Sipka na
ochrané pilového kotouée). K tomu vést pilovy
kotou¢ (obr. 58/pol. 4) zespoda skrze stll pily,
pilovy kotou¢ vloZit vzadu tak, aby se dotykal
zadni ochrany pilového kotouce a vpiedu ho
nasunout smérem nahoru.

® Opét nastréit vnéjsi pfirubu (obr. 57/pol. 55). Obé
unaseci priruby musi zasahovat do otvor( hfidele
pily.

@ Priirubovy Sroub (obr. 56/pol. 54) opét vsadit a
utahnout, pfitom hfidel pily pfidrzovat 2.
imbusovym klicem (obr. 54).

Pozor levy zavit! Pfirubovy $roub pevné
utdhnout!

® Opét nasadit gumovou zatku (obr. 53/pol. 53) na
krytu femene.

® Zkontrolovat bezvadnou funkci pilového kotouce
(obr. 58/pol. 4) a 2dilné ochrany pilového
kotouce.

® Ma-li byt dale pracovano v rezimu kapovaci a
pokosova pila, je tfeba opét pfipevnit schranku na
piliny (viz také 7.2.1/7).

8.3 Napnuti / vyména hnaciho femene
(obr. 60 - 63)

Hnaci femen pfenasi silu motoru na hidel pily. Pokud
je mozné ho stfedové mezi obéma femenicemi o vice
nez 5 mm posunout, musi byt dodate¢né napnut.
Pokud je hnaci femen opotfebovan, musi byt
vyménén.

8.3.1 Kontrola napnuti, resp. stavu femene

@ Pilu uvést do polohy kapovaci a pokosova pila
(viz také 7.2.1). Hlavu stroje aretaénim kolikem
zaaretovat ve spodni poloze (viz 7.3.1/7).

o Odsroubovat plastovy kryt (obr. 60+61).

@ Napnuti femene zkontrolovat tlakem prstu.
Zkontrolovat opotfebeni femene.

® Pokud je napnuti a stav femene v pofadku, opét
namontovat plastovy kryt. Pokud tomu tak neni,
postupovat podle bodu 8.3.2.

8.3.2 Napinani, resp. vyména hnaciho femene

e Ctyii Srouby upevnéni motoru povolit imbusovym
klic¢em o cca 1 otacku (obr. 62).

® Remen je nyni povolen, v pfipadé potfeby nasadit
femen novy.
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® Pomoci §roubovaku posouvat motor doprava, az
je dosazeno pozadovaného napnuti femene.
Motor naddle drzet pomoci Sroubovaku v této
poloze a 4 Srouby upevnéni motoru kiizem
utahnout (obr. 63).

@ Opét namontovat plastovy kryt.
8.4 Nastaveni pily
8.4.1 Nastaveni omezeni dorazu pro sklon pily

Pila disponuje nastavitelnymi dorazy pro polohu 0° a
45°.

Prezkous$eni a nastaveni:

@ Pilu uvést do polohy kapovaci a pokosova pila a
odblokovat hlavu stroje. Hlavu stroje postavit
svisle.

® Mezi stil pily (2) a levou stranu pilového kotouce
(4) prilozit 90° Uhelnik (obr. 64). Dbat na to, aby
uhelnik Cisté doléhal k pilovému kotouci a aby se
event. nedotykal bitovych desti¢ek pilového
kotouce.

@ Zkontrolovat, zda uhel €ini pfesné 90°. Pokud
tomu tak neni, povolit pojistnou matici (obr.
65/pol. 57) a nastavit dorazovy $roub (obr. 65/pol.
58). Poté pojistnou matici opét utdhnout. Doraz
pro 45° je analogicky nastaven pomoci
prislusného pfilozného uhelniku. K tomu pouzit
pojistnou matici (obr. 65/pol. 59) a dorazovy
Sroub (obr. 65/pol. 60).

8.4.2 Paralelni posunuti pilového kotouce, resp.
hlavy stroje

Pilovy kotou¢ muze byt posunut ve sméru své osy.
Musi se nalézat pfesné uprostied drazky pro pilovy
kotoué.

@ Pilu uvést do polohy kapovaci a pokosova pila,
odblokovat hlavu stroje a svisle ji postavit (viz
7.2.1).

® Povolit pojistnou matici (obr. 66/pol. 61). Hlavu
stroje ota¢enim regula¢ni matice (obr. 66/pol. 62)
posunout.

@ Pokud je pilovy kotou¢ vyrovnan presné ve stredu
drazky pro pilovy kotou€, pojistnou matici (obr.
66/pol. 61) opét utahnout. K tomu pfidrzovat
oto¢nou htidel 8mm imbusovym klicem.
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8.4.3 Nastaveni bodt zaskoéeni pro otoény stul

@ Pilu uvést do polohy kapovaci a pokosova pila
(viz také 7.2.1), hlavu stroje zaaretovat v
nejspodnéjsi poloze (viz také 7.3.1/7).

@ Otocny stul uvést do polohy 0° (viz 7.2.3/B).

@ 0° polohu zaskoceni oto¢ného stolu zkontrolovat
ptilozenim pravého uhlu mezi dorazovou litu a
pilovy kotou¢ (obr. 67).

® Pokud je tfeba dodate¢né nastaveni, povolit
pojistnou matici (obr. 68/pol. 63). Otacet
regulaéni Sroub (obr. 68/pol. 64) tak dlouho, az je
Uhel spravny.

® Pojistnou matici (obr. 68/pol. 63) opét utahnout.
8.4.4 Sefizeni stupnic

Kazda stupnice kapovaci a pokosové pily by méla byt

kontrolovana a v pfipadé potfeby dodate¢né

sefizena:

® povolit vdechny upeviiovaci Srouby stupnic.

@ pilu pfistrojem na méfeni Uhlu pfesné nastavit,
stupnice uhld nové vyrovnat a opét nasroubovat.

Nastaveni zkontrolovat pomoci zkusebnich fezu.
8.4.5 Nastaveni roztahovaciho klinu

Nastaveni roztahovaciho klinu se provadi tak, jak je
znazornéno na obr. 69. Rozméry uvedené v grafice
46 musi byt dodrzeny.

9. Objednani nahradnich dilt

Pfi objednavce nahradnich dild je tfeba uvést

nasledujici Udaje:

e Typ piistroje

e Cislo vyrobku pfistroje

® Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na www.isc-

gmbh.info
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1. Opis naprave in obseg dobave
(Slike 1-2)

1. Vreca za prah

2. Zagalna miza

3. Rocaj za nastavitev naklona
4. List zage

5. Stikalo za vklop / izklop

6. Zlozljivo podnozje

7. Kiljuc za vijake

8. 4 xinbus klju¢

Kot namizna krozna Zzaga

9. Potisni kos

10. Kotni prislon

11. Zascita lista Zage

12. Rezna zagozda

18. Narebri¢eni vijak za vi$ino rezanja
14. Paralelni prislon

Kot ¢elilna / zajeralna Zaga
15. Zascita lista Zage

16. Rocaj

17. Glava stroja

18. Prislonska vodila

19. Vrtljiva miza

20. Zaboj za zagovino

2. Predpisana namenska uporaba

Namizna, ¢elilna in zajeralna Zaga sluzi za uporabo
kot namizna kroZna zaga za vzdolzno in pre¢no
rezanje (samo s prec¢nim prislonom) vseh vrst lesa
odgovarjajoce velikosti stroja. Prepovedano je rezati
kakrénekoli vrste okroglega lesa.

Kot ¢elilna in zajeralna Zaga se uporablja za ¢eljenje
lesa in plastike odgovarjajoce velikosti stroja. Zaga ni
primerna za Zaganije drv za kurjavo. Stroj je dovolieno
uporabljati samo z namen, za kateri je bil konstruirani.
Prosimo, da upostevate, da nase naprave niso bile
konstruirane za namene profesionalne, obrtniske ali
industrijske uporabe. Ne prevzemamo nobenega
jamstva, e se naprava uporablja za profesionalne,
obrtniske ali industrijske namene ali za izvajanje
podobnih dejavnosti.

3. Varnostni napotki

Odgovarjajo¢e varnostne napotke lahko preberete v

104

6.2007 10:46 Uhr Seite 104

4. Vrednosti emisije hrupa

Hrupnost te Zage je izmerjena v skladu z standardi
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Priloga A; 2/95. Hrupnost na delovnem mestu
lahko prekoraéi vrednost 85 db (A). V tak§nem
primeru mora uporabnik izvajati ukrepe proti zas¢iti
pred hrupom. (Uporaba zas¢ite za usesa!)

Prosti tek
Nivo zvoénega tlaka L,p 87,6 dB
Nivo zvoéne moci Ly 100,6 dB

"Navedene vrednesti so emisijske vrednosti in s tem
ni nujno, da isto¢asno predstavljajo tudi vrednosti za
varno delovno mesto. Ceprav obstaja korelacija med
nivojem emisije in imisije,ni mozno iz tega zanesljivo
sklepati, ¢e je ali ni potrebno izvajati dodatnih
preventivnih ukrepov. Faktorji, kateri lahko vplivajo na
trenutni nivo imisije na dotiénem delovnem mestu,
vkljuCujejo tranaja ucinkovanija, karakteristike
delovnega prostora, druge vire hrupa, itd. kot n.pr.
Stevilo strojev in drugi v bliZini potekajo¢i postopki.
Zanesljive vrednosti glede delovnega mesta so lahko
razliéne od dezele do dezele. Le-te informacije pa naj
omogocajo uporabniku izvajati bolj§o ocenitev
ogrozanja in tveganja.”

5. Tehniéni podatki

Motor na izmenic¢ni tok 230V ~50 Hz
Mo¢ motorja 1200 W
Vrsta obratovanja S6 40 %
Stevilo vrtljajev v prostem teku ng 3200 min"
List Zage iz trde kovine @205 x 3 30x2,5mm
Stevilo zob 24
Teza 36 kg
Priklju¢ek za odsesavanje @36 mm
Kot celilna in zajeralna zaga

Obmodje obraéanja do 45° v levo
Posevni rez +45°/0°/ -45°
Sirina Zage pri 90° 55 x 180 mm
Sirina zage pri 45° (vrtljiva miza) 55 x 125 mm
Sirina zage pri 45° (naklon) 42 x 180 mm
Sirina zage pri 2 x 45°

(dvojni poSevni rez) 42 x 125 mm
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Kot namizna kroZna Zaga
Velikost mize

Vidina rezanja max.
Visinska nastavitev

List Zage, nastavljivi

400 x 430 mm

45 mm

0 - 45 mm brezstopenjsko
0° - 45° v desno

Nacin obratovanja S1: trajno obratovanje

Vrsta obratovanja S6 40%: trajno neprekinjeno
obratovanje z obremenitvijo v presledkih (trajanje
obremenitve 10 min). Da se motor ne bi nedopustno
pregreval, mora motor obratovati 40% trajanja
obrmeneitve pri navedeni nazivni moci in potem delati
naprej 60% trajanja brez obremenitve.

6. Pred zagonom

Pred vsakim izvajanjem nastavitev,
preopremljanjem in montaznimi opravili izvlecite
elektricni prikljuéni vtikac iz vtiénice!

® Stroj mora biti postavljen varno in stabilno.

® Pred zagonom morajo biti vsi pokrovi in vsa
varnostno-zas¢itna oprema pravilno montirani.

® List Zage se mora prosto vrteti.

® PriZe obdelovanem lesu je potrebno paziti na tuje
dele v lesu kot so n.pr. Zeblji ali vijaki, itd..

® Pred aktiviranjem stikala za vklop/izklop
preverite, ¢e je list Zage pravilno montirani in ¢e
se lahko vsi premic¢ni deli prosto premikajo.

@ Pre priklopom stroja se prepricajte, ¢e se podatki
na tipski podatkovni tablici skladajo s podatki o
elektricnem omrezju.

6.1 Postavitev naprave (Slike 3 - 9)

. Napravo vzemite iz embalaze in snemite $tiri
namescene plasti¢ne, zascitne kape (Slika 3). Le-
te sluZijo kot varovanje med transportom in jih
lahko odstranite.

n

. Preklopite drzalo (Slika 4/Poz. 21) in razprite
podnozje kot je prikazano na
slikah 5 - 6. Pazite na to, da bodo vsi 4 zaspiralni
rocaji (Slika 6+7/Poz. 22) vskocili v svoj polozaj.
Sklapljanje podnozja izvrSite v obratnem vrstnem
redu. Pri tem pazite na to, da bodo odgovarjajoci
zapiralni drzaji za sklapljanje odpusceni. (Slika 8)

©@

Na neravni podlagi lahko postavite Zzago varno in
stabilno s pomo¢jo nastavljive noge podnozja
(Slika 9/Poz. 23). Na ostalih treh nogah se nahajajo
spone, s pomocjo katerih je mozno ¢vrsto usidrati
Zago na podlago.
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7. Uporaba
7.1 Splosni elementi upravljanja (Slike 10-12)
Stikalo za vklop / izklop

Za odpiranje pokrova stikala pritisnite ob strani
nahajajo¢i se gumb na pritisk (Slika 10).

Vklop:
Pritisnite zeleni gumb (1) (Slika 11)

Izklop:
Pritisnite rdeci gumb ( 0) (Slika 11)

Funkcija zasilnega izklopa:
Pritisnite stikalo (zaklopec) (Slika 12)

Da bi prepredili, da bi nepooblas¢ene osebe
vkljuevale Zago, lahko zavarujete zaprto zaklopec z
obesno klju¢avnico (ni zajeto v obsegu dobave).

Zascita motorja:

V primeru preobremenitve (n.pr. zaustavitev lista
Zage) se avtomatsko aktivira zasc¢ita motorja.

Zago je mozno ponovno Vkljuéiti s pomogjo zelenega
gumba ().

Nicelno napetostno stikalo:

Zaga je opremljena z ni¢elnim napetostnim stikalom
kot zas¢ito pred ponovnim zagonom po izpadu
napetosti. Za ponovni vklop pritisnite zeleni gumb (1).

7.2 Celilna in zajeralna zaga

7.2.1 Preopremljanje za uporabo kot ¢elilno in
zajeralno Zago

1. 2aga se nahaja v poloZaju za uporabo kot
namizna krozna zaga.

2. Po potrebi odstranite kotni oziroma paralelni
prislon (glej 7.3.2) in za&cito lista Zage (glej
7.3.1/11).

3. Narebri¢eni vijak (Slika 1/Poz. 13) obrnite do
konca v desno, da postavite list Zage v skrajni
spodnji polozaj.

4. Rocico (Slika 13/Poz. 24) povlecite k sebi in
pazljivo obrnite Zago (Slike 14-15)

Pozor! Pri obraéanju Zagalne mize obstaja
nevarnost, da pride do stiskanin rok in prstov!
Pri obracanju se dotikajte Zagalne mize samo na
spredni in zadniji strani! Ne posegajte med
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Zagalno mizo in dele ob strani mize! Pri
obracanju zmeraj évrsto drzite mizo! Prepricajte
se, da bo rocica po obra¢anju ponovno varno
vskoéila v svoj polozaj in drzala Zzagalno mizo v
¢vrstem polozaju!

5. Glavo stroja (17) potisnite navzdo za rocaj (Slika
1/Poz. 16), pri tem izvlecite aretirni zati¢ (Slika
16/Poz. 25) za nastavitev visine in obrnite za 90°
v desno.

Pozor! Povratna vzmet avtomatsko vrne stroj
navzgor, t.p. ro¢aja (Slika 1/Poz. 16) ne
smete takoj spustiti, temve¢ pomaknite glavo
stroja (17) pocasi in pod rahlim
protipritiskom navzgor.

6. Po potrebi odvijte drzalne matice (Slika 17 /Poz.
26) za rezno zagozdo (Slika 17/Poz. 12),
pomaknite rezno zagozdo navzgor in ponovno
zategnite drzalne matice (Slika 18).

7. Namestite zaboj za Zagovino. Najprej ga obesite
za obe sponki (Slika 19) in ga pomaknite navzgor
in potem pritisnite inbusni vijak navzgor in obrnite
za 90° (Slika 20).

8. Prikljucite primerno napravo za odsesavanje
prahu na prikljuéek za odsesavanje (Slika 21/Poz.
27) ali montirajte v obsegu dobave zajeto vreco
zaprah (1).

9. Prislonska vodila (Slika 22/Poz. 18) ne smejo
imeti razmaka do obmodja rezanja ve¢ kot 5mm
in jih je potrebno po potrebi dodatno nastaviti. V
ta namen odvijte inbusne vijake, premaknite
prislonska vodila in ponovno zategnite inbusne
vijake (Slika 22). List Zage (4) se ne sme v
nobenem poloZaju dotikati prislonskega vodila.

Prislonska vodila predstavljajo potros$ne dele,
katere je potrebno v primeru obrabljenosti
nemudoma zamenijati, ker v nasprotnem lahko
predstavljajo nevarnost za uporabnika!

7.2.2 Varnostno-zaséitna oprema celilne in
zajeralne Zage

Zascita lista Zage (Slika 1/Poz. 15)

Dvo delna zascita lista Zage sluzi zasciti pred dotikom
lista Zage in izmetom Zagovine. Oba dela za&cite lista
Zage se morata zmeraj avtomatsko vrniti v svoj
izhodni polozaj. Ce se nahaja glava stroja (17) v
skrajno zgornjem polozaju, mora biti list Zage v celoti
zaséiteni.
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Zapora pred spusc¢anjem (Slika 23)

Zapora pred spus¢anjem varuje pred nenameravanim
spuscanjem glave stroja. Za sprostitev zapore pred
spuscanjem pritisnite gumb (Slika 23/Poz. 29),
potegnite ro¢aj (Slika 23/Poz. 16) naprej in pocasi in
enakomerno spuscajte glavo stroja.

Pozor! Povratna vzmet avtomatsko vrne stroj
navzgor, t.p. ro¢aja (Slika 23/Poz. 16) ne smete
takoj spustiti, temveé¢ pomaknite glavo stroja
(17) poéasi in pod rahlim protipritiskom navzgor.

7.2.3 Uporaba kot celilna in zajeralna Zaga
A. Celilni rez 0° in vrtljiva miza 0° (Slika 24)

® Vkljucite Zago (glej tocko 7.1)

@ Pozor! Material, ki ga boste Zagali, polozite
évrsto na povrsino stroja in ga pritiskajte
proti prislonskemu vodilu!

® Po vklopu Zzage pocakaijte, da doseze list zage (4)
svoje najvecje Stevilo vrtljajev.

® Sprostite zaporo za spuscanje (glej to¢ko 7.2.2)
in pomikaijte glavo stroja (17) enakomerno in z
rahlim pritiskom proti obdelovancu.

@ Ko koncate postopek Zaganja, ponovno
pomaknite glavo stroja v zgornji polozaj mirovanja
in izkljucite stroj.

Pozor! Povratna vzmet avtomatsko potisne
stroj navzgor, t.p. rocaja (Slika 23/Poz. 16) ne
smete takoj spustiti, temve¢ pomaknite glavo
stroja (17) pocasi in pod rahlim
protipritiskom navzgor.

B. Celilni rez 0° in vrtljiva miza 0° - 45° (Slike 25 -
27)

V nacinu uporabe zage kot Eelilne in zajeralne zage

lahko izvajate poSevne reze v levo in desno od 0° do

45°.

® Sprostite vrtljivo mizo (19) tako, da sprostite
pritrdilno rocico (Slika 25/Poz. 30).

® Zrocajem (16) pomaknite vrtljivo mizo na Zeleni
kot, t.p. kazalec (Slika 26/Poz. 31) mora kazati na
Zeleni kot na kotni skali (Slika 26/Poz. 32). Zaga
ima avtomatski polozZaj nastavitve pri -45°, 0° in
+45°.

® Ponovno zategnite pritrdilno rocico, da fiksirate
vrtljivo mizo.

® Izvrsite rezanje kot je opisano pod tocko A (Slika
27).

C. Zajeralni rez 0° - 45° in vrtljiva miza 0° (Slike
28 - 29)

V nacinu uporabe zage kot €elilne in zajeralne zage

lahko izvajate zajeralne reze v levo od 0° do 45°.

@ Glavo stroja (17) postavite v zgornji poloZaj.
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® Vrtljivo mizo (19) pomaknite v polozaj 0°.

® Sprostite ro€ico za nastavitev naklona (Slika
28/Poz. 3) in nagnite z ro¢ajem (Slika 29/Poz. 16)
glavo stroja v levo tako, da bo kazalec (Slika
28/Poz. 33) kazal na Zeleni kot na kotni skali
(Slika 28/Poz. 34).

® Rocica za nastavitev naklona je opremljena s
funkcijo prostega teka. Za aktiviranje
povlecite ro¢aj nazaj (s palcem drzite proti na
osi) in obracajte.

® Ponovno zategnite rocico za nastavitev naklona
in izvrsite rezanje kot je opisano pod to¢ko A
(Slika 29).

D. Zajeralni rez 0° - 45° in vrtljiva miza 0° - 45°
(Slika 30)

V nacinu uporabe Zage kot celilne in zajeralne Zage

lahko izvajate zajeralne reze v levo od 0° do 45° in

isto¢asno posevne reze v levo in desno 0° - 45°

(dvojni zajeralni rez).

@ Glavo stroja (17) postavite v zgorniji polozaj.

® Vrtljivo mizo (19) sprostite tako, da sprostite
rocico za pritrditev.

® Zrocajem (16) nastavite vrtljivo mizo na Zeleni
kot. (glej tudi tocko B)

® Ponovno zategnite rocico za pritrditev, da
fiksirate vrtljivo mizo.

® Sprostite rocico za nastavitev naklona (Slika
28/Poz. 3) in nagnite z rocajem (Slika 29/Poz. 16)
glavo stroja v levo tako, da bo kazalec (Slika
28/Poz. 33) kazal na Zeleni kot na kotni sklai
(Slika 28/Poz. 34) (glej tudi 7.2.3/C).

@ Ponovno zategnite rocico za nastavitev naklona
in izvrSite rezanje kot je opisano pod tocko A
(Slika 30).

E. Vreca za prah (Slika 1 + 2/Poz. 1)

Zaga je opremljena z vre&o za zagovino. Le-to je
mozno izprazniti s pomocjo zadrge na spodniji strani
vrece.

7.3 Namizna krozna zaga

7.3.1 Preopremljanje zage za uporabo kot
namizna krozna zaga

1. Zaga se nahaja v polozaju kot Gelilna in zajeralna
Zaga.

2. Po potrebi sprostite rocico za pritrditev (Slika
31/Poz. 30), vrtljivo mizo pomaknite v polozaj 0°
in jo fiksirajte s pomodjo rocice za pritrditev (glej
tudi 7.2.3/B).
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3. Sprostite rocico za nastavitev naklona (Slika
31/Poz. 3), nastavite naklon na 0° in ponovno
fiksirajte z ro¢¢ico za nastavitev naklona (glej tudi
7.2.3/C).

4. Po potrebi pripravite prislonska navodila tako, da
ne bodo $trlela preko mize in, da ne bodo
zakrivala reze v mizi za list Zage (glej tudi
7.2.1/9).

5. Sprostite drzalno matico (Slika 32/Poz. 26) za
rezno zagozdo (Slika 32/Poz. 12), pomaknite
rezno zagozdo navzdol (Slika 33) in ponovno
zategnite drzalno matico (Slika 34). Rezna
zagozda mora potekati v liniji z listom Zage.

6. Odstranite katlo za Zagovino (20). V ta namen
pritisnite 5 mm-inbusni vijak navzgor (Slika 20) in
obrnite za 90°, potem lahko vzamete dol $katlo za
Zagovino (20).

7. Potegnite ven aretirni zati¢ (Slika 31/Poz. 25) za
nastavitev vi§ine in obrnite za 90°. Potem
aktivirajte zaporo za spuséanje in pocasi
spuscajte dol glavo stroja (17) tako, da le-ta skoci
Vv svoj polozaj.

8. Narebri¢eni vijak (Slika 31/Poz. 13) obrnite
popolnoma v desno, da pomaknete list Zage (4) v

9. Rodico (Slika 35/Poz. 24) povlecite k sebi in
previdno obrnite Zago (Slika 36).

Pozor! Pri obracanju Zagalne mize obstaja
nevarnost, da pride do stiskanin rok in prstov!
Pri obracanju se dotikajte Zagalne mize samo na
spredni in zadniji strani! Ne posegajte med
Zagalno mizo in dele ob strani mize! Pri
obracanju zmeraj ¢vrsto drzite mizo! Prepricajte
se, da bo rocica po obraéanju ponovno varno
vskoéila v svoj polozaj in drzala Zagalno mizo v
¢vrstem polozaju!

10. Narebriceni vijak (Slika 31/Poz. 13) obrnite
popolnoma v levo, da pomaknete list Zage v

namizna krozna zaga.

. Montirajte za&cito lista Zage (11) (Slika 37 — 39):
V ta namen odstranite iz zas¢ite lista Zage matico
(Slika 38/Poz. 35), podlozko (Slika 38/Poz. 36) in
vijak (Slika 37/Poz. 37). Potem namestite zascito
lista Zage preko rezne zagozde (12) tako, da se
bodo luknje na zasciti lista Zage in rezna zagozda
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pokrivale. Sedaj privijte zas¢ito lista Zage z

vijakom, podlozko in matico na rezno zagozdo

(Slika 39). Demontazo lahko izvrsite
odgovarjajo¢e v obratnem vrstnem redu.

N

. Priklju¢ek za odsesavanje zagovine na zas¢iti

lista Zage (11) poveZite s primerno napravo za

odsesavanje.
7.3.2 Montaza paralelnega prislona (14):

@ Odvijte obe matici (Slika 42/Poz. 38) iz vodila

18

paralelnega prislona (Slika 40). Odstranite vijake
(Slika 42/Poz. 39), podlozke (Slika 42/Poz. 40) in

vzmetne podlozke (Slika 42/Poz. 41).

@ Privijte paralelni prislon (Slika 41/Poz. 14B),

glede na uporabo levo ali desno od lista Zage,

na

odgovarjajoce luknje (Slika 42/Poz. 45, 46) vodila

(Slika 41/Poz. 14A).

® Glede na namen uporabe lahko prestavljate
paralelni prislon. V ta namen odvijte obe
narebri¢eni matici (Slika 41/Poz. 42), snemite

aluminijasti profil in ponovno namestite z drugim

vodilnim utorom nad glave vijakov.
Pozor! Paralelni prislon pomaknite tako

daleé, da se bo dotikal namisljene linije 45°

(Slika 45).

Visoki naslonski rob (Slika 43):
- za Zzaganije visokih obdelovancev

Nizki naslonski rob (Slika 44):
- za zaganije ploskih obdelovancev
- ko je list Zage nagnjen

Za montazo paralelnega prislona (14) sprostite

narebriceni vijak (Slika 42/Poz. 43) na vodilu

(Slika 42/Poz. 14A), vodilo namestite na vodilno

tirnico (Slika 40/Poz. 44).

Za fiksiranje paralelnega prislona zategnite
narebriceni vijak (Slika 42/Poz 43).

7.3.3 Varnostno-zascitna oprema namizne
krozne zage

A Zas¢ita lista zage (Slika 1/Poz. 11)

Zascita lista Zage mora biti zmeraj montirana, ko se
Zaga uporablja kot namizna krozna zaga. Zas¢ita lista

Zage varuje uporabnika pred nenameravanim
dotikom lista Zage (4) in izmetom Zagovine.

B RezZna zagozda (Slika 1/Poz. 12)

Ko Zago uporabljate kot namizno krozno Zago, mora
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biti rezna zagozda zmeraj obrnjena. Le-ta predstavlja
vazno zasc¢itno opremo, katera vodi obdelovanec in
preprecuje zapiranje Zagalne reze izza lista zage (4)
ter vzvratne sunke obdelovanca (glej tudi 8.4.5
Nastavitev reZzne zagozde).

C Potisni kos (Slika 1/Poz. 9)

Potisni kos morate zmeraj uporabljati, ko znasa pri
vzdolznih rezih razmak med prislonskim vodilom in
listom Zage manj kot 120mm. Tak$en pripomocek
sluzi kot podalj$ek roke in varuje uporabnika pred
nenameravanim dotikom lista Zage (4). Ko Zage ne
uporabljate, morate zmeraj shraniti potisni kos na
Zagi. V ta namen ga obesite na drzalo. Za
zavarovanje potisnega kosa se na drzalu
nahajaplasti¢ni gumb. Obrabljeni oziroma
poskodovani potisni kos morate takoj zamenjati.

D Potisni les (Slika 49)

Potisni kos morate zmeraj uporabljati, ko znasa pri
vzdolznih rezih razmak med prislonskim vodilom (18)
in listom Zage (4) manj kot 30 mm. Pri tem ima
prednost nizja vodilna povrsina prislonskega vodila.
Potisni les ni zajet v obsegu dobave. Obrabljeni
potisni les pravoc¢asno zamenjajte.

7.3.4 Uporaba Zage kot namizna kroZna zaga

@ Pri uporabi Zage kot namizna krozna Zzaga se
mora nahajati vrtljiva miza zmeraj v poloZaju
0°.

® Vloznih in zakritih rezov ne smete izvajati s to
Zago.

A Izvajanje vzdolznih rezov (Slika 47)

Pri tem reZete obdelovanec v njegovi vzdolzni smeri.

En rob obdelovanca pritiskate proti paralelnemu

prislonu (Slika 47/Poz. 14) medtem, ko pa se ploska

stran nahaja na zagalni mizi (2). Zas¢ita lista Zage

(Slika 47/Poz. 11) mora biti zmeraj spu$¢ena na

obdelovanec. Delovni polozaj pri vzdolznem rezanju

ne sme nikoli potekati v liniji s potekom rezanja.

@ Paralelni prislon (Slika 47/Poz. 14) nastavite
odgovarjajoce visini obdelovanca in Zeleni $irini.
(glej tocko 7.3.2)

® Znarebri¢enim vijakom (Slika 1/Poz. 13)
nastavite visino lista Zage odgovarjajoce debelini
obdelovanca.

® Vkljucite zago (glej tudi 7.1).

® Po vklopu Zage pocakajte, da doseze list Zage (4)
svoje najvecje Stevilo vrtljajev.

® Roke poloZite z zaprtimi prsti plosko na
obdelovanec in potiskajte obdelovanec vzdolz
paralelnega prislona (Slika 47/Poz. 14) proti listu
Zage.

@ Stransko vodilo z levo ali desno roko (glede na
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poloZaj paralelnega prislona) samo do
sprednjega roba zascite lista zage (11).
Obdelovanec zmeraj potisnite do konca rezne
zagozde (Slika 47/Poz. 12).

Ostanki rezanja naj ostanejo na zagalni mizi
dokler se list Zage ponovno popolnoma ne
zaustavi.

Dolge obdelovance zavarujte pred prevrac¢anjem
na koncu postopka rezanja! (n.pr. s podpornim
valjénim stojalom, itd.)

Rezanje ozkih obdelovancev (Slika 48)
Vzdolzno rezanje obdelovancev $irine manj kot
120mm morate brezpogojno izvajati s pomocjo
potisnega kosa (Slika 48/Poz. 9). (glej tudi 7.3.3 C)

Rezanje zelo ozkih obdelovancev (Slika 49)

Pri vzdolznem rezanju zelo ozkih obdelovancev $irine
30 mm in manj brezpogojno uporabljajte potisni les.
(glej tudi 7.3.3 D)

B Izvajanje posevnih rezov (Slika 50)
Posevne reze se pravilo izvaja z uporabo paralelnega
prislona (Slika 50/Poz. 14).

List Zage (4) nastavite na Zeleni kot. V ta namen
sprostite ro¢ico za nastavitev naklona (Slika
40/Poz. 3) in nagnite glavo stroja (17) v levo tako,
da dosezete zeleni kot na kotni skali (Slika 40/
Poz. 34) (glej tudi 7.2.3/C). Sedaj ponovno
zategnite rocico za nastavitev naklona.
Paralelni prislon (Slika 50/Poz. 14) nastavite
glede na $irino in visino obdelovanca. (glej tudi
7.3.2).

Rezanje izvrsite odgovarjajoce Sirini
obdelovanca. (glej A)

C lzvajanje prec¢nih rezov (Slika 51/52)

Precni prislon (Slika 52/Poz. 52) potisnite v utor
(Slika 52/Poz. 47) mize Zage in ga postavite na
Zeleni kot. V ta namen odvijte pritezni vijak (Slika
51/Poz. 48) in nastavite tako, da bo kazalec (Slika
51/Poz. 49) kazal na Zeleni kot na kotni sklai
(Slika 51/Poz. 50). Ponovno zategnite pritezni
vijak (Slika 51/Poz. 48). Precni prislon lahko
prestavljate pre¢no glede na primer uporabe. V ta
namen sprostite obe narebri¢eni matici (Slika
51/Poz. 51), prestavite prislon in ponovno
zategnite narebri¢eni matici. Pozor! Preéni
prislon bi lahko v dolo¢enih okoli§¢inah Strlel
v obmogje lista zage. Zmeraj pazite na
minimalno razdaljo do lista Zage 20 mm!

Po potrebi uporabite aluminijasti profil
paralelnega prislona (14B).

Obdelovanec pritisnite mo¢no ob preéni prislon.
Vkljucite Zzago (glej tudi 7.1).

Po vklopu Zage poc¢akajte, da doseze list Zage (4)
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svoje najvedje Stevilo vrtljajev.

Precni prislon (Slika 52/Poz. 52) in obdelovanec
potiskajte v smeri lista Zage (4), da izvrsite rez.
Pozor! Zmeraj ¢vrsto drzite s preénim
prislonom vodeni obdelovanec, nikoli ne
odrezujte prosto nameséenega obdelovanca.
Precni prislon (Slika 52/Poz. 52) zmeraj potiskajte
tako dale¢, da boste popolnoma prerezali
obdelovanec.

Ponovno izkljucite Zago.

Ostanke zaganja odstranite ele potem, ko se list
Zage popolnoma zaustavi.

Zamenijava lista zage, vzdrzevanje in
natanéne nastavitve

Pred vsakim izvajanjem vzdrZevanja in
nastavitev izvlecite elektri¢ni prikljuéni vtikac!

8.1 Splosna vzdrzevalna dela

Prezraéevalna reza stroja naj je zmeraj prosta in
Cista.

Prah in umazanijo je potrebno redno odstranjevati
iz stroja. Cid&enje je najbolje izvajati s
komprimiranim zrakom ali s krpo.

Vse premi¢ne dele stroja je potrebno ob¢asno
podmazati.

Pri ¢is¢enju plastike ne uporabljajte jedkih
Cistilnih sredstev.

8.2 Zamenjava lista Zage (Slika 51 - 57)

Zago postavite v nadin uporabe kot éelilna in
zajeralna Zaga. (glej 7.2.1)

Izvlecite aretirni zati¢ (Slika 31/Poz. 25) za
viSinsko nastavitev in obrnite za 90° v levo.
Pocasi spuscajte glavo zage (17) tako, da vskoci
V svoj polozaj.

Snemite gumijasti ¢ep (Slika 53/Poz. 53) na
ohisju jermena (Slika 53). Gred zage drzite z
inbusnim klju¢em (Slika 54).

Odpustite vijak prirobnice na strani lista Zage s
pomocjo inbusnega vijaka. Pozor! Levi navoj!
(Slika 55)

Snemite vijak prirobnice (Slika 56/Poz. 54) in
zunanjo prirobnico (Slika 57/Poz. 55).
Odstranite Skatlo za Zagovino. (glej 7.3.6)
Snemite list Zage (Slika 58/Poz. 4) od spodaj z
gredi zage (Slika 59/Poz. 56) in ga vzemite ven
od spodaj. V ta namen primite list Zage pod
Zagalno mizo (Uporabljajte rokavice!), list Zage
pustite nalegati spredaj na sprednjo zas¢ito lista
Zage in ga potegnite spodaj ven (Slika 58).
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@ Temeljito oCistite gred Zage (Slika 59/Poz. 56),
zunanjo prirobnico (Slika 57/Poz. 55) in vijak
prirobnice (Slika 56/Poz. 54).

® Vstavite novi list zage: UpoStevajte smer
vrtenja! Nagib zob lista Zage mora gledati v
smeri vrtenja lista, t.p. naprej (glej puséico
na zas¢iti lista zage). V ta namen vstavite list
Zage (Slika 58/Poz. 4) od spodaj skozi mizo zage,
namestite list Zage zadaj na zadnjo za&¢ito lista
Zage in ga potisnite naprej navzgor.

® Ponovno namestite zunanjo prirobnico (Slika
57/Poz. 55). Obe stranici sojemalnika morata
posegati v izrez na gredi Zage.

@ Ponovno vstavite vijak prirobnice (Slika 56/Poz.
54) in zategnite, v ta namen ponovno drzite gred
Zage proti s pomocjo 2. inbusnih kljucev (Slika
54).

Pozor! Levi navoj! Mo¢no zategnite vijak
prirobnice!

® Ponovno vstavite gumijasti ¢ep (Slika 53/Poz. 53)
na ohigju jermena.

@ Preverite brezhibno delavanije lista Zage (Slika
58/Poz. 4) in 2-delne zas¢ite lista Zage.

® Vkolikor bi delali naprej z Zago kot ¢elilno in
zajeralno Zago, morate ponovno namestiti $katlo
za zagovino (glej tudi 7.2.1/7).

8.3 Napenjanje / zamenjava pogonskega jermena
(Slika 60 - 63)

Pogonski jermen prenasa mo¢ iz motorja na gred
Zage. V kolikor v sredini med jermenicama popus¢a
za ve¢ kot 5mm, ga je potrebno dodatno napeti. Ko je
pogonski jermen obrabljen, ga je motrebno zamenjati.

8.3.1 Preverjanje napetosti oz. stanja jermena

° Zago postavite v poloZaj za uporabo kot ¢elilna in
zajeralna zaga (glej tudi 7.2.1). Glavo stroja
aretirajte z aretirnim zaticem v spodnjem
polozaju. (glej 7.3.1/7)

@ Odbvijte plastiéni pokrov (Slika 60+61).

® S pritiskom s prsti preverite napetost jermena.
Preverite obrabljenost jermena.

e Ceje napetost in stanje jermena v redu, ponovno
montirajte plasti¢ni pokrov. Ce temu ni tako,
postopaijte naprej v skladu z navodili pod tocko
8.3.2.

8.3.2 Napenjanje oz. zamenjava pogonskega
jermena

@ Odpustite stiri vijake pritrditve motorja z inbusnim
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klju¢em za priblizno 1 obrat (Slika 62).

@ Jermen je sedaj rahel, po potrebi namestite novi
jermen.

® Zizvijaéem pomaknite motor v desno tako, da
doseZete Zeleno napetost jermena. Motor drzite v
tem polozaju z izvija¢em in zategnite v
navzkriznem vrstnem redu 4 vijake za pritrditev
motorja (Slika 63).

@ Ponovno montirajte plasti¢ni pokrov.
8.4 Nastavitev zage
8.4.1 Nastavitev omejitve naklona lista Zage

Zaga je opremljena z nastavljivimi prisloni za polozaj
0°in 45°.

Za preverjanje in nastavitev:

e Zago postavite v poloZaj za uporabo kot ¢elilna in
zajeralna zaga in sprostite glavo zage. Glavo
Zage postavite v navpicni polozaj.

@ Kotnik 90° namestite med mizo Zage (2) in levo
stranjo lista Zage (4) (Slika 64). Pri tem pazite, da
bo kotnik ¢isto nalegal na list Zage in, da se ne bo
morebiti dotikal rezalnih plo&¢ic lista Zage.

@ Preverite, Ge kot znasa toéno 90°. Ce temu ni
tako, odpustite protimatico (Slika 65/Poz. 57) in
nastavite vijak prislona (Slika 65/Poz. 58). Potem
ponovno zategnite protimatico. Prislon za kot 45°
nastavite analogno z odgovarjajo¢im prislonskim
kotnikom. V ta namen uporabite protimatico
(Slika 65/Poz. 59) in vijak prislona (Slika 65/Poz.
60)

8.4.2 Paralelno prestavljanje lista Zage oz. glave
stroja

List Zage je mozno prestaviti v smeri osi lista Zage.
List Zage se mora nahajati natan¢no v sredini zagalne
reze.

® Zago postavite v polozaj za uporabo kot &elilna in
zajeralna zaga, sprostite glavo Zage in jo
postavite v navpi¢ni polozaj (glej 7.2.1).

@ Odpustite protimatico (Slika 66/Poz. 61). Glavo
stroja premikajte z obrac¢anjem matice za
nastavljanje (Slika 66/Poz. 62).

@ Ko je list zage natan¢no naravnan v sredini na
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Zagalno rezo, ponovno zategnite protimatico
(Slika 66/Poz. 61). Pri tem drzite prekucno os
proti s pomocjo 8mm-inbusnega kljuéa.

8.4.3 Tocke namestitve pri nastavljanju vrtljive
mize

® Zago postavite v polozaj uporabe kot &elilna in
zajeralna zaga (glej tudi 7.2.1), glavo stroja
zapahnite v skrajnem spodnjem poloZaju (glej
tudi 7.3.1/7).

® Vrtljivo mizo postavite v polozaj 0° (glej 7.2.3/B).

® Preverite polozZaj vrtljive mize 0° tako, da
namestite pravokotnik med prislonsko vodilo in
list Zage (Slika 67).

e Ce je potrebno izvrsiti naknadno nastavijanje,
odpustite protimatico (Slika 68/Poz. 63).
Obracajte vijak za nastavljanje (Slika 68/Poz. 64)
dokler ne dosezete pravilnega kota.

® Ponovno zategnite protimatico (Slika 68/Poz. 63).
8.4.4 Nastavitev skale

Vsako skalo ¢elilne in zajeralne Zage je potrebno

preverijati in po potrebi dodatno nastaviti:

@ Odpustite vse vijake za pritrditev skale.

® Zago nastavite toéno na dolo&eni kot, ponovno
uravnaijte kotno skalo in jo ponovno privijte.

Preverite nastavitve s poskusnimi rezi.
8.4.5 Nastavitev rezne zagozde

Nastavitev rezne zagozde izvrsite kot je prikazano na
sliki 69. Pri tem upostevajte merske navedbe na
grafi¢nem prikazu 46.

9. Narocilo rezervnih delov

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

e Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga narocate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

Seite 111
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1. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi (Sekil 1-2)

1. Toz toplama torbasi
2. Testere tezgahi

3. Egim ayarlama sapi
4. Testere bigag

5. Acik/Kapali salteri
6. Katlanir alt gerceve
7. Anahtar

8. 4 xalyen anahtar

Tezgahli daire testere olarak

9. itme gubugu

10. Agi dayanag

11. Testere bigagi korumasi

12. Ayirma kamasi

18. Kesim yiiksekligi ayar: tirtilli civatasi
14. Paralel dayanak

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak
15. Testere bigagi korumasi

16. Sap

17. Makine kafasi

18. Dayanak kizaklari

19. Déner tezgah

20. Talas tutma kutusu

2. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli, diiz ve gényeli kesim daire

testeresi, makine boyutuna uyan her tir

agagclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca

enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir.

Her tir yuvarlak agaglarin kesilmesi

yasaktir. Testerenin diz ve gonyeli kesim
modunda testere boyutuna uyan ahsap ve

plastik malzemeler kesilebilir. Testere,

yakacak odun kesimi igin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

3. Giivenlik Uyarilan

ilgili Givenlik Uyarilan ekteki kitapgikta agiklanmigtir.
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4. Ses emisyon degerleri

Bu testerenin guriiltiisti DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek
A; 2/95 normlarina gére dlgilur. Calisma
yerindeki guriiltd orani 85 dB (A) oraninin
Gzerine gikabilir. Bu durumlarda kullanicinin
gurdlti koruma 6nlemlerini almasi
gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi Loa 87,6 dB
Ses gli¢ seviyesi Ly 100,6 dB

"Belirtilen dederler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
gorilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak dnlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadidina giivenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktérler, etkilerin stiresini,
calisma mekaninin 6zelligini, diger gurdlti
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir galisma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
tlkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~50 Hz
Giig 1200 W
Isletme tirii S6 40%
Rolanti devri ny 3200 dev/dak

Sert metal disli testere bigcagi @ 205 x @ 30 x 2,5 mm
Dis adedi 24
Agirlik 36 kg
Toz emme baglantisi @ 36 mm

Diiz / Gonyeli kesim testeresi olarak

Dénme bolimu 45°ye kadar sol yone
Gonyeli kesim +45°/0°/ -45°
Testere genigligi 90°'de 55 x 180 mm
Testere genigligi 45°’de (Doner tezgah) 55 x 125 mm

Testere genisligi 45°'de (Egim) 42 x 180 mm
Testere genisligi 2 x 45°'de
(Cift gonyeli kesim) 42 x 125 mm
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Tezgahli daire testere olarak

Tezgah boyutu 400 x 430 mm

Kesim yiiksekligi max. 45 mm

Yikseklik ayari 0 - 45 mm kademesiz

Testere bicag donddriilebilir 0° - 45° sad yone

isletme tiirii S1: Siirekli isletme

isletme tiirli S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma stiresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede 1sinmasini 6nlemek i¢in motor durdurma
slresinin %40 oranindaki bir siirede anma gli¢ degeri
ile calistirilacak ve arkasindan durdurma siresinin
%60 oranindaki bir stirede yik altinda olmadan
calistirilacaktir.

6. Calistirmadan énce

Her tiirli ayar, degistirme ve montaj
calismasindan once fisi prizden ¢ikarin!

® Makine saglam sekilde durmalidir.

@ Testere caligtinimadan 6nce bltin kapaklar ve
koruma tertibatlari talimatlara uygun sekilde
monte edilecektir.

@ Testere bicag serbest sekilde donebilmelidir.

e Onceden islenmis olan agagta rnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.

® Acik/Kapal salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
lizerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6.1 Testerenin kurulmasi (Sekil 3 - 9)

1. Testereyi ambalajindan ¢ikarin ve tizerinde takili
olan dort adet plastik koruma kapagini (Sekil 3)
sokin. Bu kapaklar sadece transport emniyeti igin
olup bertaraf edilebilir bir melzemedir.

2. Tutma gemberini (Sekil 4/Poz. 21) katlayin ve alt
cergeveyi Sekil 5 — 6’da gosterildigi gibi agin.
Burada 4 adet kilitteme gemberinin (Sekil
6+7/Poz. 22) hepsinin yerine sabitlenmesi
gerektigine dikkat edin. Alt cergevenin katlanarak
kapatilmasi agma igleminin tersi yonunde
gergeklesir. Alt cergevenin kapatilmasi isleminde
ilgili kilitleme ¢emberinin sokllmesi gerektigine
de dikkate alin. (Sekil 8)
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3. Testerenin kurulacagi zemin diizgiin olmadiginda
testere ayarlanabilir ayak (Sekil 9/Poz. 23) ile
emniyetli bir sekilde kurulabilir. Kalan diger ¢
ayaktaki baglanti kanat elemanlari ile testere
zemine sabitlenebilir.

7. Calistirma
7.1 Genel kumanda elemanlari (Sekil 10-12)
Acik/ Kapal salteri

Salter kapagini agmak icin yandaki kirmizi digmeye
basin (Sekil 10).

Agma:
Yesil digmeye (|) basin (Sekil 11)

Kapatma:
Kirmizi diigmeye ( 0 ) basin (Sekil 11)

Acil Kapat fonksiyonu:
Kirmizi butona (kapak) basin (Sekil 12)

Testerenin, gorevli olmayan kisiler tarafindan
calistirimasini 6nlemek igin kapall olan kapak bir
asma kilit (sevkiyatin igerigine dahil degildir) ile
kilitleneren emniyet altina alinabilir.

Motor korumasi:

Asiri yiklenme (6rnegin testere bigaginin durmasi)
durumunda motor korumasi otomatik olarak devreye
girer.

Bu durumda testere yesil diigmeye (| ) basilarak
tekrar calistinlabilir.

Sifir voltaj salteri:

Testerenin, cereyan kesintisinden sonra tekrar
cereyanlar geldiginde kendiliginden calismaya
baslamasini engellemeye yarayan sifir voltaj salteri.
Testereyi tekrar calistirmak igin yesil digmeye (1)
basin.

7.2 Diiz ve gonyeli kesim testeresi

7.2.1 Testerenin diiz ve gonyeli kesim testeresi
olarak diizenlenmesi

1. Testere tezgahl daire testere modundadir.
2. Gerektiginde agi ve/veya paralel dayanagi (bkz.

7.3.2) ve testere bigagi korumasini (sieche
7.3.1/11) sokiin.
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3. Testere bigagini en alt pozisyona getirmek igin

tirtilli civatayi (Sekil 1/Poz. 13) tam sag pozisyona

donddrin.

4. Kolu (Sekil 13/Poz. 24) kendinize gekin ve
testereyi dikkatlice gevirin (Sekil 14-15)

Dikkat! Testere tezgahini gevirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Cevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarnnin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme isleminden sonra tekrar yerine
sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

5. Makine kafasini (17) sapindan (Sekil 1/Poz. 16)
tutarak asagiya bastirin, bu esnada yiikseklik
ayari sabitleme pimini (Sekil 16/Poz. 25) disari
cikarin ve 90° saga donddrin.

Dikkat! Geri cekme yay! nedeniyle makine
otomatik olarak uste vurur, bu demektir ki
sapi (Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin,
makine kafasini (17) yavasca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari hareket ettirin.

6. Gerektiginde ayirma kamasi (Sekil 17 /Poz. 12)
tutma somununu (Sekil 17/Poz. 26) agin, ayirma

kamasini yukari gevirin ve tutma somununu tekrar

sikin (Sekil 18).

7. Talas tutma kutusunu takin. Once her iki baglanti
kanadindan yerine asin (Sekil 19) ve yukari

gevirin ve sonra alyen civatasini yukari bastirin ve

90° déndiriin (Sekil 20).

8. Uygun bir toz emme tertibatini toz emme
baglantisina (Sekil 21/Poz. 27) baglayin veya
sevkiyat icerigine dahil olan toz toplama torbasini
(1) monte edin.

9. Dayanak kizaklar (Sekil 22/Poz. 18) ile kesim
bolimi arasindaki aralik 5mm’den fazla
olmamalidir ve gerektiginde yeniden
ayarlanmalidir. Yeniden ayarlamak icin alyen
civatalarini agin, dayanak kizagini kaydirin ve
alyen civatalarini tekrar sikin (Sekil 22). Testere
bigagi (4)higbir ayar pozisyonunda dayanak
kizagina temas etmemelidir.

Day 1 sarf idir ve hasar
gormeleri durumunda en kisa zamanda
degistirilmelidirler aksi takdirde kullanici igin
yaralanma tehlikesi teskil ederler!
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7.2.2 Diiz ve gonyeli kesim testeresi giivenlik
tertibatlari

Testere bigagi korumasi (S$ekil 1/Poz. 15)

iki pargal testere bigagi korumasi, testere bigagina
temas etme ve talaslarin disari firlamasina karsi
koruma saglar. Testere bicagi korumasinin her iki
parcasi daima otomatik olarak baglangi¢ pozisyonuna
geri dénmelidir. Makine kafasi (17) Gist pozisyonda
oldugunda testere bigagi cepegevre korunmus
olmalidir.

Asag indirme kilitlemesi (Sekil 23)

Asag indirme kilittemesi, makine kafasini yanlishkla
asaglya diismeye karsi korur. Asag indirme
kilitlemesini agmak icin digmeye (Sekil 23/Poz. 29)
basin, sapi (Sekil 23/Poz. 16) 6ne dogru gekin ve
makine kafasini yavasca ve diizenli bir sekilde indirin.
Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine
otomatik olarak uiste vurur, bu demektir ki sapi
(Sekil 1/Poz. 16) hemen birakmayin, makine
kafasini (17) yavasca ve hafifce karsi kuvvet
uygulayarak yukari hareket ettirin.

7.2.3 Testereyi diiz ve gonyeli kesim testeresi
olarak ¢aligtirma

A. Diiz kesim 0° ve doner tezgah 0° (Sekil 24)
@ Testereyicalistinn (bkz. Madde 7.1)

o Dikkat! Kesilecel y glam bir
yine koyun ve day

¥ ¥
kizagina bastirin!

® Testere galistinldiktan sonra testere bigaginin (4)
azami devrine erismesini bekleyin.

® Asag indirme kilittemesini agin (bkz. Madde
7.2.2) ve makine kafasini (17) diizenli bir sekilde
hafifge bastirarak is pargasi Gizerinden gegirin.

@ Kesim iglemi sona erdikten sonra makine kafasini
tekrar Ust durma pozisyonuna getirin ve makineyi
kapatin.

Dikkat! Geri gekme yay! nedeniyle makine
otomatik olarak iiste vurur, bu demektir ki
sapi (Sekil 23/Poz. 16) hemen birakmayin,
makine kafasini (17) yavasca ve hafifce karsi
kuvvet uygulayarak yukari hareket ettirin.

B. Diiz kesim 0° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 25 - 27)

Dz ve gényeli kesim modunda sol ve sag yéne
olmak Uizere 0° - 45° agi ile egik kesimler yapilabilir.

® Doner tezgahi (19), sabitleme sapini (Sekil
25/Poz. 30) acarak gevsetin.
® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
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ayarlayin, bu demektir ki déner tezgah Gzerindeki
ibre (Sekil 26/Poz. 31) skaladaki (Sekil 26/Poz.
32) istenilen agi degerini gdstermelidir. Testere
(Gzerinde -45°, 0° ve +45° acI pozisyonlarinda
otomatik sabitleme yuvalar bulunur.

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme sapini
tekrar sikin.

® Kesim islemini A noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 27).

C. Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 28 - 29)

Duz ve gényeli kesim modunda sol ydne ¢alisma

ylizeyine 0° - 45° acl ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (19) 0° pozisyonuna getirin.

@ Egim ayarlamasi (Sekil 28/Poz. 3) kolunu agin ve
ibre (Sekil 28/Poz. 33) skaladaki (Sekil 28/Poz.
34) istenilen a¢1 degerini gdsterinceye kadar sap
(Sekil 29/Poz. 16) ile makine kafasini sola yatirin.

e Egim ayarlamasi kolu serbest hareket
fonksiyonu ile donatilmistir. Kolu kullanmak
icin sap1 arkaya cekin (karsidan bas
parmaginizla tutun) ve déndiiriin.

® Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin (Sekil 29).

D. Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0° - 45°
(Sekil 30)

Diiz ve gényeli kesim modunda sol ydne 0° - 45° agi

ile gonyeli kesimler ve ayni zamanda sol ve sag yone

0° - 45° agl ile edik kesimler yapilabilir (gift gonyeli

kesim).

® Makine kafasini (17) Ust pozisyona getirin.

@ Doner tezgahi (19), sabitleme kolunu agarak
gevsetin.

® Sap (16) ile doner tezgahi istenilen agi degerine
ayarlayin. (bkz. Madde B)

@ Doner tezgahi sabitlemek igin sabitleme kolunu
tekrar sikin.

o Egim ayarlamasi (Sekil 28/Poz. 3) kolunu agin ve
ibre (Sekil 28/Poz. 33) skaladaki (Sekil 28/Poz.
34) istenilen agI degerini gosterinceye kadar sap
(Sekil 29/Poz. 16) ile makine kafasini sola yatirin
(bkz. Madde 7.2.3/C).

@ Egim ayarlamasi kolunu tekrar sikin ve kesim
islemini A noktasinda aciklandigi sekilde
gergeklestirin (Sekil 30).

E. Toz toplama torbasi (Sekil 1 + 2/Poz. 1)

Testere aleti, talaglarin emilmesi icin toz
toplama torbasi ile donatiimistir.

Seite 115

Toz toplama torbasi alt tarafindaki fermuar agilarak
bosaltilabilir.

6.2007 10:46 Uhr

7.3 Tezgahli daire testere

7.3.1 Testerenin tezgahli daire testere olarak
diizenlenmesi

1. Testere diiz ve gényeli kesim modundadir.

2. Gerektiginde sabitleme kolunu (Sekil 31/Poz. 30)
acin, déner tezgahi 0° pozisyonuna getirin ve
sabitleme kolu ile sabitleyin (bkz. 7.2.3/B).

3. Egim ayarlamasi (Sekil 31/Poz. 3) kolunu agin,
egdim pozisyonunu 0° dereceye ayarlayin ve bu
pozisyonu tekrar egim ayarlamasi kolunu sikarak
sabitleyin (bkz. 7.2.3/C)

4. Gerekli olmasi durumunda dayanak kizaklarini,
tezgahin Gzerinden tagmayacak ve ayni zamanda
tezgah Uizerinde testere bicad yangini
ortmeyecek sekilde ayarlayabilirsiniz (bkz.
7.2.1/9).

5. Ayirma kamasi (Sekil 32/Poz. 12) tutma
somununu (Sekil 32/Poz. 26) agin, ayirma
kamasini asagiya gevirin (Sekil 33) ve tutma
somununu tekrar sikin (Sekil 34). Ayirma kamasi
ile testere bigagi ayni ¢izgide olmalidir.

6. Talas tutma kutusunu (20) ¢ikarin. Bu elemani
¢ikarmak icin lik alyen anahtarini yukariya dogru
bastirin (Sekil 20) ve 90° déndiirlin, bu islemden
sonra talag tutma kutusu (20) ¢ikarilabilir.

7. Yikseklik ayarlamasi sabitleme pimini (Sekil
31/Poz. 25) digari gekin ve 90° déndiirin. Sonra
asagl indirme kilittemesine basin ve makine
kafasini (17) yerine sabitleninceye kadar yavasca
indirin.

8. Testere bigagini (4) en Ust pozisyona getirmek
icin tirtilli civatay: (Sekil 31/Poz. 13) tam sag
pozisyona donddrin.

9. Kolu (Sekil 35/Poz. 24) kendinize dogru gekin ve
testereyi dikkatlice gevirin (Sekil 36).

Dikkat! Testere tezgahini cevirirken eller ve
parmaklarin sikisma tehlikesi vardir! Cevirme
isleminde sadece testere tezgahinin 6n ve arka
tarafindan tutun! Testere tezgahi ve ya
parcalarninin arasina elinizi sokmayin! Cevirme
isleminde tezgahi daima siki tutun! Kolun
cevirme igleminden sonra tekrar yerine
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sabitlenmis olmasi ve testere tezgahini
sabitlemesine dikkat edin!

10. Testere bigagini tezgahl daire testere modu igin
en ist pozisyona getirmek icin tirtilli civatayi (Sekil
31/Poz. 13) tam sol pozisyona dondur(in.

1

. Testere bigagi korumasini (11) monte edin (Sekil
37 - 39): Bunun igin somun (Sekil 38/Poz. 35),
rondela (Sekil 38/Poz. 36) ve civatayi (Sekil
37/Poz. 37) testere bicadi korumasindan ¢ikarin.
Sonra testere bigagi korumasini, delikler testere
bicad korumasi iginde ve ayirma kamasi ile Gst
Uste gelecek sekilde ayirma kamasinin (12)
(izerine gegirin. Bu islemden sonra testere bigagi
korumasini civata, rondela ve somun ile ayirma
kamasina baglayin (Sekil 39). Demontaj islemi
montaj igleminin tersi ydninde gergeklesir.

12. Testere bigagi korumasinin (11) tozemme
baglantisina uygun bir toz emme tertibatini
baglayin.

7.3.2 Paralel dayanagin (14) montaji:

@ Paralel dayanak kilavuzundaki her iki somunu
(Sekil 42/Poz. 38) sokun (Sekil 40). Civata (Sekil
42/Poz. 39), rondela (Sekil 42/Poz. 40) ve
emniyet halkalarini (Sekil 42/Poz. 41) ¢ikarin.

@ Paralel dayanak (Sekil 41/Poz. 14B), kesim
uygulamasi tlirline bagli olarak, testere bicaginin
soluna veya sagina kilavuzun (Sekil 41/Poz. 14A)
ilgili deliklerine (Sekil 42/Poz. 45, 46) civata ile
baglanabilir.

@ Paralel dayanak pozisyonu kesim uygulamasi
tlrline bagh olarak degistirilebilir. Bunun igin tirtill
somunu (Sekil 41/Poz. 42) gevsetin, aliminyum
profili ¢ikarin ve diger kilavuz olugu ile civata
baglarinin Gizerine gegirin.

Dikkat: Paralel dayanag, sanal 45° gizgisine
temas edilinceye kadar kaydirin (Sekil 45).

Yiiksek dayama kenar (Sekil 43):
- Yuksek is parcalarini kesmek igin

Algak dayama kenari (Sekil 44):
- Yassl is parcalarini kesmek igin
- Testere bicagi egik konumda oldugunda

Paralel dayanagi (14) monte etmek igin
kilavuzdaki (Sekil 42/Poz. 14A) tirtilli civatay!
(Sekil 42/Poz. 43) gevsetin, kilavuz elemanini
kilavuz kizagi (Sekil 40/Poz. 44) igine asin.
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Paralel dayanagi sabitlemek igin tirtilli civatay!
(Sekil 42/Pos 43) sikin.

7.3.3 Tezgahl daire testeresi giivenlik tertibatlari

A Testere bicagi korumasi (Sekil 1/Poz. 11)
Testere bigagi korumasi, tezgahl daire testere
modunda daima monte edilmis olmalidir. Testere
bicad korumasi, kullanicinin yanlislikla testere
bicagina (4) temas etme ve talaglarin disari
filamasina karsi koruma saglar.

B Ayirma kamasi (Sekil 1/Poz. 12)

Ayirma kamasi tezgahli daire testere modunda daima
yatirimig olmalidir. Bu eleman énemli bir koruma
tertibati olup is pargasini yonlendirir ve kesilen yangin
testere bigag (4) arkasinda kapanmasini ve béylece
is pargasinin geriye carpasini engeller (bkz. 8.4.5
Ayirma kamasini ayarlama).

C itme gubugu (Sekil 1/Poz. 9)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizag! ile testere
bicagi arasindaki mesafe 120 mm’den az oldugunda
kesim islemi daima itme gubugu kullanilarak
yapilacaktrr. itme gubugu bir uzatma gérevini gérir ve
eli, testere bigagina (4) yanliglikla temas etmeye kars!
korur. itme gubugu kullaniimadiginda daima
testerenin yaninda saklanacaktr. itme gubugunu
kancaya asin. itme gubugunun kancada
emniyetlenmesi igin zerinde bir plastik digme
bulunur. Asinmig ve/veya hasarl itme gubuklarinm
derhal degistirin.

D itme agac (Sekil 49)

Uzunlamasina kesimlerde dayanak kizagi (18) ile
testere bigag (4) arasindaki mesafe 30 mm’den az
oldugunda kesim islemi daima itme agaci kullanilarak
yapilacaktir. Bu islemde paralel dayanagin algak
kilavuz yiizeyi tercih edilecektir. itme agaci
sevkiyatin icerigine dahil degildir. Asinmig itme
agaclarini derhal degistirin.

7.3.4 Testereyi tezgahl daire testere olarak
caligtirma

@ Testere tezgahli daire testere olarak
calistinldiginda déner tezgah daima 0°
pozisyonda olmalidir.

@ Butestere ile oluk ve gizli kesimlerin
yapilmasi yasaktir.

A Uzunlamasina Kesimlerin Uygulanmasi

(Sekil 47)
Bu kesim tiiriinde is pargasi uzunlamasina kesilir. is
parcasinin bir kenari paralel dayanaga (Sekil 47/Poz.
14) bastirilir ve ayni zamanda is par¢asinin yassi tarafi
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testere tezgahi (2) tizerinde durur.

Testere bigagi korumasi (Sekil 47/Poz. 11) daima is

pargasinin tizerine indirilmis olmalidir. Uzunlamasina

kesim islemindeki calisma pozisyonu kesinlikle,
kesme cizgisi ile ayni gizgide olmamalidir.

® Paralel dayanagi (Sekil 47/Poz. 14) is pargasi
yuksekligine ve istenilen genislige gére ayarlayin.
(bkz. 7.3.2)

@ Testere bicag yiksekligini tirtilli civata (Sekil
1/Poz. 13) ile is pargasi kalinigina gére ayarlayin.

@ Testereyicaligtinin (bkz. 7.1).

@ Testereyi calistirdiktan sonra testere bigaginin (4)
azami devrine erigmesini bekleyin.

@ Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is pargasi
(izerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(Sekil 47/Poz. 14) boyunca testere bicagina.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gére) sadece testere
bicagi koruma kapagi (11) én kenarina kadar
uygulanacaktir.

® s pargasini daima ayirma kamasinin (Sekil
47/Poz. 12) sonuna kadar itin.

@ Testere bigag tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talagi testere tezgahi
lzerinde kalacaktir.

® Kesim isleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini énlemek igin uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 48)
Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim isleminde

mutlaka itme gubugu (Sekil 48/Poz. 9) kullanilacaktir.

(bkz.7.3.3C)

Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 49)
Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim isleminde
mutlaka itme agaci kullanilacaktir. (bkz. 7.3.3 D)

B Egik Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 50)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (Sekil 50/Poz.
14) kullanilarak yapilacaktir.

@ Testere bigagini (4) istenilen agi 6lglsiine
ayarlayin. Bunun igin egim ayarlamasi (Sekil
40/Poz. 3) kolunu agin ve ayarlanmak istenilen
acl Olgust skalada (Sekil 40/Poz. 34)
gosterilinceye kadar makine kafasini (17) sola
yatirin (bkz. Madde 7.2.3/C). Sonra egim
ayarlamasi kolunu tekrar sikin.

o Paralel dayanag (Sekil 50/Poz. 14) is pargasi
genisligi ve yliksekligin gére ayarlayin. (bkz.
7.3.2).

® s pargasi genisligine gore kesim islemini
gerceklestirin. (bkz. A)
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C Enine Kesimlerin Uygulanmasi (Sekil 51/52)

® Enine dayanagi (Sekil 52/Poz. 52) testere
tezgahinin olugu (Sekil 52/Poz. 47) igine
yerlestirin ve ayarlanmak istenilen agi 6l¢tistini
ayarlayin. Bunun igin civatayi (Sekil 51/Poz. 48)
acin ve ibre (Sekil 51/Poz. 49) skaladaki (Sekil
51/Poz. 50) istenilen agi de@erini gosterinceye
kadar ayarlayin. Civatayi (Sekil 51/Poz. 48) tekrar
sikin. Enine dayanak uygulanacak kesim islemine
bagl olarak enine kaydirilabilir. Bunun igin tirtilli
somunlari (Sekil 51/Poz. 51) gevsetin, dayanagi
kaydirin ve tirtil somunu tekrar sikin. Dikkat!
Enine dayanak bazi durumlarda testere
bicag icine sarkabilir. Dayanak ile testere
bicag arasinda 20 mm’lik bir asgari aralik
birakin!

@ Gerektiginde paralel dayanagin (14B) aliminyum

profilini kullanin.

Is pargasini sikica enine dayanaga bastirin.

Testereyi galigtinin (siehe auch 7.1).

@ Testere calistinldiktan sonra testere bigaginin (4)
azami devrine erigmesini bekleyin.

® Kesimi gergeklestirmek icin enine dayanagi (Sekil
52/Poz. 52) ve is pargasini testere bicagi (4)
yonune dogru itin. Dikkat! Daima kilavuzlanmig
olan is parcasini tutun ve kesinlikle is
parcasinin kesilen ucunu tutmayin.

® Enine dayanag (Sekil 52/Poz. 52) daima is
pargasi tam olarak kesilinceye kadar ileri itin.

® Testereyi kapatin.

@ Kesim talagini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.

8. Testere Bicagini Degistirme, Bakim
ve Hassas Ayarlama

Her tirlii bakim ve ayar calismasindan dnce fisi
prizden cikarin!

8.1 Genel bakim caligmalari

® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalar en etkili
olarak basingl hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tum hareket eden parcalar periyodik araliklarda
yaglanacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

17
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8.2 Testere bigagini degistirme (Sekil 51 - 57)

® Testereyi diz ve gényeli kesim moduna getirin.
(bkz. 7.2.1)

® Yiikseklik ayarlamasi sabitleme pimini (Sekil
31/Poz. 25) disari ¢ekin ve 90° dondriin. Sonra
makine kafasini (17) yerine sabitleninceye kadar
yavasca indirin.

o Kayis govdesindeki lastik tapayi (Sekil 53/Poz.
53) cikarin (Sekil 53). Testere milini alyen
anahtari ile tutun (Sekil 54).

@ Testere bigag tarafindaki flans civatasini alyen
anahtari ile agin. Dikkat! Sol vida disi! (Sekil 55)

® Flans civatasi (Sekil 56/Poz. 54) ve dis flangi
(Sekil 57/Poz. 55) gikarin.

@ Talas kutusunu ¢ikarin. (bkz. 7.3.6)

@ Testere bicagini (Sekil 58/Poz. 4) alt taraftan
caligarak testere milinden (Sekil 59/Poz. 56)
cikarin ve asagiya dogru sokin. Bunun igin
testere bigagini testere tezgahinin altindan tutun
(eldiven takin), testere bigagini 6n tarafta 6n
testere bigagi korumasina dayayin ve arkaya
dogru hareket ettirerek gikarin (Sekil 58).

o Testere mili (Sekil 59/Poz. 56), dis flans (Sekil
57/Poz. 55) ve flans civatasini (Sekil 56/Poz. 54)
iyice temizleyin.

® Yeni testere bigagini takin: Dénme yéniine
dikkat edin! Diglerin caprazlar dosnme
yonine yani 6ne dogru bakmalidir (Testere
bicagl korumasindaki {izerindeki ok isaretine
bakiniz). Bunun igin testere bigagini (Sekil
58/Poz. 4) alt taraftan testere tezgahindan
gecirin, testere bicagini arkada arka testere bigagi
korumasina dayayin ve éne dogru itin.

o Dis flangi (Sekil 57/Poz. 55) tekrar takin. Her iki
sabitleme ekemani kanadi testere milinin yangi
icine girmelidir.

@ Flans civatasini (Sekil 56/Poz. 54) tekrar takin ve
sikin, bu islem igin yine testere milini 2. alyen
anahtari ile kargidan tutun (Sekil 54).

Dikkat Sol vida disi! Flans civatasini sikica sikin!

o Kayis govdesine lastik tapayi (Sekil 53/Poz. 53)
tekrar takin.

® Testere bigag (Sekil 58/Poz. 4) ve 2 pargall
testere bicagl korumasinin normal fonksiyonunu
kontrol edin.

@ Testere ile diiz ve gényeli kesim modunda
calismaya devam edileceginde talas kutusu
tekrar yerine takilmalidir (bkz. 7.2.1/7).

8.3 Tahrik kayisinin gerilmesi / degistirilmesi
(Sekil 60 - 63)

Tahrik kayisi, motor gliciini testere miline aktaran
elemandir. Kayis kasnaklar arasinda 5mm’den fazla
hareket ettiginde (kaydiginda) gerilmesi
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gerekmektedir. Tahrik kayigi asinmis oldugunda
degistirilmelidir.

8.3.1 Kayis gerginligi ve/veya durumunun
kontrolii

® Testereyi diz ve gényeli kesim moduna getirin
(bkz. 7.2.1). Makine kafasini sabitleme pimi ile
sabitleyin. (bkz. 7.3.1/7)

@ Plastik kapagi sokiin (Sekil 60+61).

o Kayis gerginligini kayisa parmaginiz ile bastirarak
kontrol edin. Ayrica kayisin aginmis olup
olmadigini da kontrol edin.

o Kayis gerginligi ve kayis durumu normal
oldugunda plastik kapag tekrar monte edin. Eger
kayis gerginligi ve kayis durumu normal degilse
Madde 8.3.2'de agiklanan ¢aligmalar
gergeklestirin.

8.3.2 Tahrik kayisinin gerilmesi ve/veya
degistirilmesi

® Motor baglantisinin dort civatasini alyen anahtar
ile yakl. 1 tur dondtrerek agin (Sekil 62).

o Civatalar gevsetildikten sonra kayis bollagir, bu
durumda asinmis olan kayis sokulerek yenisi
takilabilir.

e istenilen kayis gerginligine erisilinceye kadar
tornavida ile motoru saga kaydirin. Motoru
tornavida ile mevcut pozisyonda tutun ve motor
baglantisinin 4 civatasini gapraz siralama ile sikin
(Sekil 63).

@ Plastik kapagi tekrar monte edin.
8.4 Testerenin ayarlanmasi

8.4.1 Testere bicagdi egimi dayanak
sinirlamasinin ayarlanmasi

Testerede, 0° ve 45° pozisyonlari i¢in ayarlanabilir
dayanaklar mevcuttur.

Ayarlama ve kontrol calismalari:
® Testereyidiz ve gbnyeli kesim moduna getirin ve
makine kafasi sabitlemesini agin. Makine kafasini

dik pozisyona getirin.

@ Testere tezgah (2) ve testere bigaginin (4) sol
yani arasina bir 90° masdari koyun (Sekil 64).
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Masdarin temiz bir sekilde testere bicagina
dayanmasina ve testere bigagi iizerinde
bulunabilecek ¢apaklara temas etmemesine
dikkat edin.

® Acinin tam 90° olup olmadigini kontrol edin. Agi
0Olglisli tam olmadiginda kontra somunu (Sekil
65/Poz. 57) acgin ve dayanak civatasini (Sekil
65/Poz. 58) ayarlayin. Sonra kontra somununu
tekrar sikin. 45° agisi dayanagi ayni bu aci
ayarinin kontrol edilmesi gibi kontrol edilecek ve
gerektiginde ayni sekilde ayarlanacaktir. Bu islem
icin kontra somunu (Sekil 65/Poz. 59) ve dayanak
civatasini (Sekil 65/Poz. 60) kullanin

8.4.2 Testere bicagi ve/veya makine kafasinin
paralel kaydiriimasi

Testere bicagi kendi ekseni yoniinde kaydirilabilir.
Bicak tam testere yanginin ortasinda olmalidir.

@ Testereyi diiz ve gényeli kesim moduna getirin ve
makine kafasi sabitlemesini agin ve makine
kafasini dik pozisyona getirin (bkz. 7.2.1).

o Kontra somununu (Sekil 66/Poz. 61) agin. Ayar
somununu (Sekil 66/Poz. 62) dondurerek makine
kafasini kaydirin.

@ Testere bigag), testere yangina tam orta
pozisyonda ayarlandiginda kontra somununu
(Sekil 66/Poz. 61) tekrar sikin. Bunun igin ekseni
8mm’lik alyen anahtari ile karsidan tutun.

8.4.3 Doner tezgahin sabitleme noktalarinin
ayarlanmasi

® Testereyi diz ve gényeli kesim moduna getirin
(bkz. 7.2.1), makine kafasini en alt pozisyonda
kilitleyin (bkz. 7.3.1/7).

@ Doner tezgahi 0° pozisyonuna getirin (bkz.
7.2.3/B).

@ Doner tezgahin 0° sabitleme pozisyonunu,
dayanak kizadi ve testere bigagi arasina bir dik
acili bir masdar koyarak kontrol edin (Sekil 67).

® Pozisyonun ayarlanmasi gerektiginde kontra
somununu (Sekil 68/Poz. 63) agin. Agi 6l¢lst
dogru ayara gelinceye kadar ayar civatasini (Sekil
68/Poz. 64) dondurin.

@ Kontra somununu (Sekil 68/Poz. 63) tekrar sikin.
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Duz ve gényeli kesim testeresinin her skalasi kontrol

edilecek ve gerektiginde ayarlanacaktir:

@ Skalalarin biitiin baglanti civatalarini agin.

® Testereyi bir agi élgiisiine ayarlayin, agi skalasini
yeniden ayarlayin ve tekrar baglayin.

8.4.4 Skalalarnin ayarlanmasi

Yapilan ayarlar numune pargalar keserek kontrol
edin.

8.4.5 Ayirma kamasinin ayarlanmasi

Ayirma kamasinin ayarlanmasi Sekil 69'da gosterildigi
gibi yapilacaktir. 46 nolu grafikte gosterilen él¢t
degerleri yerine getirilecektir.

9. Yedek parca siparigi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.iscgmbh.info
adresinde bulunur
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1. lerices apraksts un piegades
komplektacija (1.- 2. att.)

1. Puteklu savacéjmaiss

2. Zagagalds

3. Rokturis slipuma regulésanai

4. Zagaplatne

5. lesleégdanas/izslégsanas slédzis
6. Saliekams paliktnis

7. Uzgrieznu atslega

8. 4 xsesskaldna atsléga

Galda ripzaga rezims

9. Bidamkoks

10. Lenka atbalsts

11. Zaga platnes aizsargs

12. Atdalitajkilis

13. Uzvelméta skriive zagéjuma dzilumam
14. Paralélais atbalsts

Sagarinasanas zaga un lenkzaga rezims
15. Zaga platnes aizsargs

16. Rokturis

17. lerices galva

18. Atbalsta sliedes

19. Grozamgalds

20. Skaidu uztver$anas kaste

2. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Galda zagis, sagarinasanas zagis un lenkzagis ir
paredzets visa veida koksnes garen- un
Skerszagesanai (tikai ar Skérsatbalstu) atbilstosi
ierices izméram. Nedrikst zagét visu veidu
apalkokus.

Sagarinasanas zaga un lenkzaga rezims ir paredzéts
koksnes un plastmasas zagésanai atbilstosi ierices
izmeéram. Zagis nav piemérots malkas zagésanai.
lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ladzam nemt véra to, ka musu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai riipnieciskai izmantosanai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izmantota
komercialos, amatniecibas vai ripniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.

3. Drosibas noradijumi

Ar atbilsto$ajiem drosibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

120
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4. TrokSna emisijas vértibas

S zaga troksnis tiek mérits saskana ar DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960, A
pielikumu, 2/95. Troksnis darba vieta var parsniegt 85
dB (A). Saja gadijuma ierices lietotajam
nepiecie$ama aizsardziba pret to (lietojiet ausu
aizsargus!).

Tuksgaita
Troksna spiediena limenis Lya 87,6dB
Troksna jaudas limenis Ly 100,6 dB

“Noraditas vertibas ir emisijas vértibas, lidz ar to tam
nav vienlaicigi jaattélo ari dro8as darba vietas
vértibas. Lai gan pastav savstarpéja attieciba starp
emisijas un iedarbibas limeniem, tomér nevar drosi
noteikt, vai papildu droSibas pasakumi ir
nepiecieSami. Faktori, kas var ietekmét attiecigo
trokSna iedarbibas [Tmeni darba vieta, ir iedarbibas
ilgums, darba telpas Tpatnibas, citi trok8nu avoti utt.,
piem., iekartu skaits un citi tuvuma notieko$i procesi.
Dro$as darba vietas novértéjums var atSkirties art
dazadas valstis. Tomér &1 informacija lietotajam |auj
labak novertét bistamibu un riskus.”

5. Tehniskie raditaji

Mainstravas motors 230V ~50 Hz
Jauda 1200 W
Darbibas rezims S6 40 %
Apgriezienu skaits tuk8gaita ng 3200 min”'

Cietmetala zaga platne @205 x @ 30x2,5mm
Zobu skaits 24
Svars 36 kg
Nosuksanas piesléguma vieta @36 mm

zaga un lenkzaga rezims

Sagarinas

Slipuma lenkis Iidz 45° pa kreisi
Slipais zag&jums +45°/0° / -45°
Zaga platums 90° 55 x 180 mm
Zaga platums 45° (grozamgalds) 55 x 125 mm
Zaga platums 45° (slipums) 42 x 180 mm
Zaga platums 2 x 45°

(Dubultais slipais zagéjums) 42 x 125 mm
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Galda ripzaga rezims

Galda izmeéri 400 x 430 mm
Zagéjuma maks. dzilums 45 mm
Augstuma iestatijums 0 — 45 mm laideni
Grozama zaga platne 0°-45° pa labi

Darbibas rezims S1: nepartraukta darbiba
Darbibas reZzims S6 40%: caurlaiS8anas reZims ar
partraukto jaudas piegadi (darbibas laiks — 10 min.).
Lai motors lieki nesakarstu, 40% no darbibas laika to
drikst darbinat ar noteikto nominalo jaudu un 60% no
darbibas laika tam jalauj darboties bez slodzes.

6. Pirms sakt ierices lietoSanu

Pirms visu uzstadiSanas, parbives un montazas
darbu veik$anas izvelciet kontaktdaksu!

@ lerice jauzstada stabili.

® Pirms sakt ekspluataciju, saskana ar
noteikumiem jauzmonté visi vaki un drosibas
mehanismi.

® Zaga platnei jagriezas brivi.

® Apstradajot koksni, pievérsiet uzmanibu
sveskermeniem, piem., naglam, skrivém utt.

® Pirms slédza ieslégSanas/izslégSanas
parbaudiet, vai zaga platne ir pareizi uzmontéta
un vai kustigas detalas kustas brivi.

@ Pirms ierices pieslég$anas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites sakrit ar tikla
parametriem.

6.1. lerices uzstadisana (3.- 9. att.)

. Izceliet ierici no iepakojuma un nonemiet cetrus
uzliktos plastmasas aizsargvakus (3. att.). Tie ir
paredzéti transportésanas drosibai un var tikt
utilizeti.

N

. Atvaziet stiprinajuma apskavu (4. att./21. poz.) un
atlokiet paliktni, ka paradits 5.-6. attéla. levéerojiet,
lai nofiksétos visas Cetras fiksacijas apskavas
(6.+7. att./22. poz.). Paliktna salik§ana kopa notiek
apgriezta seciba. Turklat gadajiet, lai pirms
salikSanas tiktu atbrivotas attiecigas fiksacijas
apskavas (8. att.).

©@

Ja pamatne ir nelidzena, ar reguléjamas pédas
palidzibu zagi var uzstadit stabili (9. att./23. poz.).
Uz paréjam trim atbalsta pedam ir uzliktni, ar
kuriem zagi var cies$i piestiprinat pie pamatnes.
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7. Darbiba
7.1. Visparigie noradijumi (10. - 12. att.)
leslégSanas/izslegSanas slédzis

Lai atvertu slédza vaku, saniski iespiediet sarkano
pogu (10. att.).

leslégsana:
nospiediet zalo pogu () (11. att.).

Izslégsana:
nospiediet sarkano pogu (0) (11. att.).

Avarijas izslégsanas funkcija:
nospiediet sarkano taustinu (vacinu) (12. att.).

Lai ierici nevarétu ieslégt nepiederos$as personas,
aizveértu vacinu var aprikot ar piekaramo atslégu
(neietilpst piegades komplekta).

Motora aizsardziba:

Rodoties parslodzei (piem., apstajas zaga platne),
automatiski nostrada motora aizsardziba.

Zagi atkal var ieslégt ar zalo pogu ().

Nulles sprieguma sledzis

Lai novérstu patvaligu ieslégsanos, zagis ir aprikots
ar automatisku slédzi, kas nostrada, kad izztud
spriegums. Lai zagi ieslégtu, nospiediet zalo pogu

().

7.2. Sagarinas zagis un len

7.2.1. Sagarinasanas zaga un lenkzaga parbiive
1. Zagis ir galda ripzaga pozicija.

2. JanepiecieSams, nonemiet lenka vai paralélo
atbalstu (sk. 7.3.2. punktu) un zaga platnes
aizsargu (sk. 7.3.1./11).

3. Uzvelméto skravi (1. att./13. poz.) pilnTgi
pagrieziet pa labi, lai zaga platni novietotu
zemakaja pozicija.

4. Pavelciet uz savu pusi sviru (13. att./24. poz.) un
uzmanigi pagrieziet zagi (14. -15. att.).

Uzmanibu! Pagriezot zaga galdu, pastav risks
saspiest rokas un pirkstus! Lai pagrieztu zaga
galdu, pieskarieties tam tikai priekSpusé un
aizmuguré! Nepieskarieties vietam starp zaga
galdu un sanu dalam! PagrieZot vienmér labi
satveriet galdu! Parliecinieties, ka péc
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pagrieSanas svira atkal bis drosi nofikséjusies
un zaga galds nostiprinasies!

5.

Aiz roktura (1. att./16. poz.) nospiediet ierices
galvu (17) uz leju, turklat izvelciet augstuma
iestatijuma fiksacijas stientti (16. att./25. poz.) un
pagrieziet to 90° pa labi.

Uzmanibu! Atvilcéjatspere ierici automatiski
uzsit uz augsu - uzreiz neatlaidiet rokturi (1.
att./16. poz.), bet gan Ieni un ar vieglu
pretspiedienu virziet ierices galvu (17) uz
augsu.

Ja nepiecieSams, atbrivojiet atdalitajkila (17.
att./12. poz.) turétajuzgriezni (17. att./26. poz.),
atdalitajkili paversiet uz augsu un atkal pievelciet
turétajuzgriezni (18. att.).

Pielieciet skaidu uztver$anas kasti. Vispirms
iestipriniet ar abiem uzliktniem (19. att.) un
pavérsiet uz augsu, péc tam spiediet uz augsu
sesskaldna skrlvi un pagrieziet to par 90° (20.
att.).

Pie nostik§anas pieslégvietas (21. att./27. poz.)
pieslédziet piemérotu putek|u nostiksanas ierici
vai uzstadiet piegades komplekta ietilpstoSo
puteklu savacéjmaisu (1).

Atbalsta sliezu (22. att./18. poz.) attalums lidz
zagésanas zonai nedrikst bat lielaks par 5 mm.
Ja nepiecieSams, tas janoregulé. Sim noltikam
atbrivojiet se$skaldna skrives, parbidiet atbalsta
sliedes un atkal nostipriniet se$skaldna skrives
(22. att.). Neviena iestatljuma zaga platne (4)
nedrikst aizskart atbalsta sliedi.

ir nodilsto$ las, kas,

rodoties bojajumiem, nekavéjoties janomaina,
pretéja gadijuma ierices lietotajs var savainoties!

7.2.2 Sagarinasanas zaga un lenkzaga drosibas

mehanismi

Zaga platnes aizsargs (1. att./15. poz.)

Divdaligais zaga platnes aizsargs novers
pieskar$anos zaga platnei un skaidu izme$anu. Abam
zaga platnes aizsarga dalam vienmér automatiski
jaatgriezas to sakotnéja stavoklr. Ja ierices galva (17)
ir augseja pozicija, zaga platnei visapkart jabat
aizsargatai.

Nolai$anas fiksacija (23. att.)

Nolai$anas fiksacija aizsarga no ierices galvas
nejausas nolai$anas. Lai atbrivotu nolai$anas
fiksaciju, nospiediet pogu (23. att./29. poz.), pavelciet
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uz prieksu rokturi (23. att./16. poz.) un Iénam un
vienmerigi nolaidiet ierices galvu.

Uzmanibu! Atvilcéjatspere ierici automatiski
uzsit uz augsu - uzreiz neatlaidiet rokturi (23.
att./16. poz.), bet gan Ieni un ar vieglu
pretspiedienu virziet ierices galvu (17) uz augsu.

7.2.3 Darbs sagarinasanas zaga un lenkzaga
rezima

A. Sagarinasanas zagéjums 0° lenki un
grozamgalds 0° lenki (24. att.)

@ lesledziet zagi (sk. 7.1. punktu).

@ Uzmanibu! Stingri uzlieciet zagéjamo
materialu uz ierices virsmas un spiediet pret
atbalsta sliedi!

® Péc zaga ieslégsanas nogaidiet, kamér zaga
platne (4) sasniedz maksimalo apgriezienu
skaitu.

® Atbrivojiet nolai$anas fiksaciju (sk. 7.2.2. punktu)
un vienmerigi, ar vieglu spiedienu virziet ierices
galvu (17) caur detalu.

o Kad zagésana pabeigta, ierices galvu atkal
novietojiet aug$éja miera stavokli un izslédziet.
Uzmanibu! Atvilcéjatspere ierici automatiski
uzsit uz augsu - péc zagésanas neatlaidiet
rokturi (23. att./16. poz.), bet gan Iéni un ar
vieglu pretspiedienu virziet ierices galvu (17)
uz augsu.

B. Sagarinasanas zagéjums 0° lenki un
grozamgalds 0°- 45° lenki (25. - 27. att.)

Sagarinasanas zaga un lenkzaga rezima var veikt

slipos zagéjumus pa kreisi un pa labi 0°- 45° lenkT.

® Atbrivojiet grozamgaldu (19), palaiZot valigak
fiksacijas sviru (25. att./30. poz.).

® Arrokturi (16) novietojiet grozamgaldu vélamaja
lenk - raditajam (26. att./31. poz.) tas jarada uz
skalas (26. att./32. poz.). Zagim ir automatiski
fiksacijas stavokli -45°, 0° un +45° lenki.

® Atkal pievelciet fiksacijas sviru, lai nofiksétu
grozamgaldu.

® Veiciet zagéjumu atbilstosi punkta A.
noradijumiem (27. att.).

C. Lenka zagéjums 0°- 45° lenki un grozamgalds
0° lenki (28. - 29. att.)

Sagarinasanas zaga un lenkzaga rezima var veikt

lenka zagéjumus pa kreisi 0° lidz 45° lenki.

@ lerices galvu (17) novietojiet aug$éja pozicija.

® Grozamgaldu (19) fikséjiet 0° pozicija.

® Atbrivojiet slipuma reguléSanas sviru (28. att./3.
poz.) un ar rokturi (29. att./16. poz.) nolieciet
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ierices galvu pa kreisi, kameér raditajs (28. att./33.
poz.) rada vélamo lenki uz skalas (28. att./34.
poz.).

Shpuma regulésanas svira ir aprikota ar
brivgaitas funkciju. Lai to darbinatu, rokturi
novelciet uz leju (turot Tkski pretvirziena uz
ass) un pagrieziet.

Atkal pievelciet slipuma regulé$anas sviru un
veiciet zagéjumu atbilstosi punkta A.
noradijumiem (29. att.).

D. Lenka zagéjums 0°- 45° lenki un grozamgalds

0°= 45° lenki (30. att.)

Sagarinasanas zaga un lenkzaga rezima var veikt
lenka zagéjumus pa kreisi 0°- 45° lenki un vienlaicigi
slipos zagéjumus pa kreisi un pa labi 0°- 45° lenkT
(dubultais slipais zagéjums).

lerices galvu (17) novietojiet aug$éja pozicija.
Atbrivojiet grozamgaldu (19), palaizot valigak
fiksacijas sviru.

Ar rokturi (16) iestatiet grozamgaldu vélamaja
lenki (sk. arT punktu B.).

Atkal pievelciet fiksacijas sviru, lai nofiksétu
grozamgaldu.

Atbrivojiet slipuma reguléSanas sviru (28. att./3.
poz.) un ar rokturi (29. att./16. poz.) nolieciet
ierices galvu pa kreisi, kameér raditajs (28. att./33.
poz.) rada vélamo lenki uz skalas (28. att./34.
poz.), (sk. ari 7.2.3./C.).

Atkal pievelciet slipuma regulé$anas sviru un
veiciet zagéjumu atbilstosi punkta A.
noradijumiem (30. att.).

E. Puteklu savacéjmaiss (1. att. + 2. att./1. poz.)

Zagis ir aprikots ar uztvergju zagskaidu savaksanai.
To var iztukSot, atverot ravéjsleédzéju apaksa.

7.3. Galda ripzagis

7.3.1. Parbuve par galda ripzagi

1.

Zagis ir sagarinasanas zaga un lenkzaga
pozicija.

Ja nepieciesams, atlaidiet valigak fiksacijas sviru
(31. att./30. poz.), grozamgaldu iestatiet 0°
pozicija un nostipriniet ar fiksacijas sviru (sk. art
7.2.3./B.).

Atbrivojiet slipuma regulésanas sviru (31. att./3.
poz.), iestatiet 0° slipumu un atkal nofiksé&jiet ar
slipuma regulé$anas sviru (sk. ari 7.2.3./C.).
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4. Janepiecie$ams, iereguléjiet atbalsta sliedes ta,

lai tas neizvirzitos pari galdam un nenosegtu
zaga platnes spraugu galda (sk. arf 7.2.1./9.).

Atbrivojiet atdalitajkila (32. att./26. poz.)
turétajuzgriezni (32. att./12. poz.), atdalitajkili
pavérsiet uz leju (33. att.) un atkal pievelciet
turétajuzgriezni (34. att.). Atdalitajkilim jabat
viena [inija ar zaga plaksni.

Nonemiet skaidu kasti (20). Sim nolikam spiediet
uz augsu 5 mm sesskaldna skravi (20. att.) un
pagrieziet to par 90°, péc tam var nonemt skaidu
kasti (20).

Izvelciet augstuma iestatijuma fiksacijas stientti
(31. att./25. poz.) un pagrieziet to par 90°. Péc
tam darbiniet nolai$anas fiksaciju un Iénam
nolaidiet ierices galvu (17), kamér ta nofikséjas.

Uzvelméto skravi (31. att./13. poz.) pilnigi
pagrieziet pa labi, lai zaga platni (4) novietotu
augséja pozicija.

Pavelciet uz savu pusi sviru (35. att./24. poz.) un
uzmanigi pagrieziet zagi (36. att.).

Uzmanibu! Pagriezot zaga galdu, pastav risks
saspiest rokas un pirkstus! Lai pagrieztu zaga
galdu, pieskarieties tam tikai priekSpusé un
aizmuguré! Nepieskarieties vietam starp zaga
galdu un sanu dalam! PagrieZot vienmér labi
satveriet galdu! Parliecinieties, ka péc
pagrieSanas svira atkal bis drosi nofikséjusies
un zaga galds nostiprinasies!

10.

Uzvelméto skravi (31. att./13. poz.) pilnigi
pagrieziet pa kreisi, lai zaga platni novietotu
augséja pozicija galda ripzaga rezima.

. Uzmontéjiet zaga platnes aizsargu (11) (37. - 39.

att.). Sim noltikam no zaga platnes aizsarga
nonemiet uzgriezni (38. att./35. poz.), paplaksni
(38. att./36. poz.) un skravi (37. att./37. poz.). Péc
tam virziet zaga platnes aizsargu virs atdalitajkila
(12) ta, lai sakrit zaga platnes aizsarga un
atdalitajkila caurumi. Tad pieskravéjiet zaga
platnes aizsargu ar skravi, paplaksni un uzgriezni
pie atdalitajkla (39. att.). Demontazu veiciet
attiecigi apgriezta seciba.

. Zaga platnes aizsarga (11) skaidu nostksanas

pieslégvietu savienojiet ar piemérotu nosuksanas
iekartu.

123



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

7.3.2. Paraléla atbalsta (14) montaza

@ No paraléla atbalsta vadiklas noskravéjiet abus
uzgrieznus (42. att./38. poz.), (40. att.). Nonemiet
skraves (42. att./39. poz.), paplaksnes (42.
att./40. poz.) un atspergredzenus (42. att./41.
poz.).

® Atkariba no zaga platnes lietoanas pa kreisi vai
pa labi pieskrivéjiet paralélo atbalstu (41. att./14.
B poz.) vadiklas (41. att./14. A poz.) atbilsto$ajos
caurumos (42. att./45., 46. poz.).

@ Atkariba no lietoSanas mérka paralélo atbalstu
var parlikt cita pozicija. Sim nolikam atbrivojiet
abas uzvelmétas skruves (41. att./42. poz.),
nonemiet aluminija profilu un ar citu vadiklas
rievu atkal virziet pari skrivju galvam.
Uzmanibu! Paralélo atbalstu parbidiet tik
talu, kamer tiek skarta iedomata 45° linija
(45. att.).

Augsta pielik§anas mala (43. att.):
- augstu detalu zagésanai.

Zema pielikS8anas mala (44. att.):
plakanu detalu zagésanai,
- ja zaga platne ir noliekta.

Lai uzmontétu paralélo atbalstu (14), atbrivojiet
uzvelméto skrivi (42. att./43. poz.) vadikla (42.
att./14. A poz.), vadiklu iestipriniet vadiklas sliedé
(40. att./44. poz.).

Lai nofiksétu paralélo atbalstu, pievelciet
uzvelméto skrivi (42. att./43. poz.).

7.3.3. Galda ripzaga drosibas mehanismi

A. Zaga platnes aizsargs (1. att./11. poz.)

Galda ripzaga lietosanas laika zaga platnes
aizsargam vienmér jabat uzmontétam. Tas aizsarga
lietotaju no nejausas pieskardanas zaga platnei (4) ul
lidojo$am skaidam.

B. Atdalitajkilis (1. att./12. poz.)

Galda ripzaga lietosanas laika atdalitajkilim vienmér
jabut izvérstam. Tas ir bitisks drosibas mehanisms,
kas virza detalu un aizkavé izzagéjuma aizvérsanos
aiz zaga platnes (4) un detalas atsitienu (sk. ari 8.4.5.
punktu Atdalitajkila regulé$ana).

C. Bidamkoks (1. att./9. poz.)

Bidamkoks jaizmanto vienmér, ja, veicot
garenzagéjumus, attalums starp atbalsta sliedi un
zaga platni ir mazaks neka 120 mm. Tas noder ka
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rokas pagarinajums un aizsarga no nejausas
pieskar$anas zaga platnei (4). Nelietojot bidamkoks
vienmér jauzglaba pie zaga. Uzkariniet to uz turétaja.
Lai gadatu par bidamkoka dro$ibu uz turétaja, uz ta
atrodas uzsprauzama plastmasas poga.
Nekavéjoties nomainiet nolietotu vai bojatu
bidamkoku.

D. Bidamkoks (49. att.)

Bidamkoks jaizmanto vienmer, ja, veicot
garenzagéjumus, attalums starp atbalsta sliedi (18)
un zaga platni (4) ir mazaks neka 30 mm. Turklat
vélams lietot zemako atbalsta sliedes vadiklu.
Bidamkoks nav ieklauts piegades komplektacija.
Laikus nomainiet nolietotu bidamkoku.

7.3.4. Galda ripzaga rezims

Galda ripzaga rezima grozamgaldam vienmér
jaatrodas 0° stavokii.

Ar zagi nedrikst veikt iegriezosus un slégtus
2agéjumus.

A. Garenzagéjumu veiksana (47. att.)

Detala tiek parzagéta garenvirziena. Viena detalas
mala tiek piespiesta pie paraléla atbalsta (47. att./14.
poz.), kamér plakana puse atrodas uz zaga galda (2).
Zaga platnes aizsargs (47. att./11. poz.) vienmér
janolaiz virs detalas. Veicot garenzagéjumu, darba
pozicija nekad nedrikst atrasties viena Iinija ar
griezumu.

Paralélo atbalstu (47. att./14. poz.) iestatiet
atbilstosi detalas augstumam un
nepiecieSamajam platumam (sk. 7.3.2. punktu).
Ar uzvelméto skravi (1. att./13. poz.) iestatiet
zaga platnes augstumu atbilstosi detalas
biezumam.

leslédziet zagi (sk. arT 7.1. punktu).

Pé&c zaga ieslég$anas nogaidiet, kamér zaga
platne (4) sasniedz maksimalo apgriezienu
skaitu.

Rokas ar kopa saklautiem pirkstiem novietojiet
plakaniski uz detalas un bidiet to gar paralélo
atbalstu (47. att./14. poz.) uz zaga platni.

Sanos vadiet ar kreiso vai labo roku (atkariba no
paraléla atbalsta pozicijas) tikai lldz zaga platnes
aizsarga (11) priek$€jai malai.

Vienmér aizbidiet detalu lidz pat atdalitajkila (47.
att./12. poz.) galam.

Zagesanas atkritumi paliek uz zaga galda, kamér
zaga platne atkal atrodas miera stavoklt.

Garas detalas zagésanas procesa nosléguma
nostipriniet (piem., ar rullu stativu u.c.), lai tas
nenokrit!
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Sauru detalu zagéSana (48. att.)

Detalu, kuru platums ir mazaks par 120 mm,
garenzagésanai noteikti jaizmanto bidamkoks (48.
att./9. poz.), (sk. ari 7.3.3. C.).

Loti Sauru detalu zagésana (49. att.)

Loti Sauru detalu, kuru platums ir 30 mm un mazaks,
garenzagésanai noteikti jaizmanto bidamkoks (sk. art
7.3.3.D.).

B. Slipu zagéjumu veik$ana (50. att.)

Slipus zagéjumus lielakoties veic, izmantojot paralélo

atbalstu (50. att./14. poz.).

e lestatiet zaga platni (4) vélamaja lenka lieluma.
Sim noltkam atbrivojiet slipuma regulésanas
sviru (40. att./3. poz.) un ierices galvu (17)
nolieciet pa kreisi, kamér uz skalas (40. att./34.
poz.) ir sasniegts vélamais lenkis (sk. art
7.2.3./C.). Tad atkal pievelciet slipuma
regulésanas sviru.

@ Atkariba no detalas platuma un augstuma
iestatiet paralélo atbalstu (50. att./14. poz.), (sk.
ari 7.3.2. punktu).

® \Veiciet zagéjumu atbilstosi detalas platumam (sk.
punktu A.).

C. Skérszagéjumu veiksana (51./52. att.)

® lebidiet $kérsatbalstu (52. att./52. poz.) zaga
galda rieva (52. att./47. poz.) un noregulgjiet
vélamaja lenkT. Sim noltikam atbrivojiet spilu
skravi (51. att./48. poz.) un iestatiet to ta, lai
raditajs (51. att./49. poz.) raditu vélamo lenki uz
skalas (51. att./50. poz.). Atkal pievelciet spilu
skravi (51. att./48. poz.). Atkariba no lietoSanas
gadijuma Skérsatbalstu var parbidit $kérsam. Lai
to veiktu, atbrivojiet abas uzvelmétas skraves
(51. att./51. poz.), parbidiet atbalstu un atkal
pievelciet uzvelmétas skruves. Uzmanibu!
Noteiktos apstak|os Skérsatbalsts var bt

izvirzits zaga platnes virziena. Vienmér

vérojiet, lai minimalais atstatums Iidz zaga
platnei biitu 20 mm!

® JanepiecieSams, izmantojiet paraléla atbalsta
(14 B) aluminija profilu.

® Piespiediet detalu cieSi pret Skérsatbalstu.

® lesledziet zagi (sk. ar1 7.1. punktu).

® Péc zaga ieslégsanas nogaidiet, kamér zaga
platne (4) sasniedz maksimalo apgriezienu
skaitu.

o Bidiet Skérsatbalstu (52. att./52. poz.) un detalu
zaga platnes (4) virziena, lai veiktu zagéjumu.
Uzmanibu! Vienmeér turiet ar Skérsatbalstu
vadito detalu, nevis brivo detalu, kas tiek
nozagéta.

® Vienmér bidiet Skérsatbalstu (52. att./52. poz.) tik
talu, kamér detala ir pilniba parzagéta.
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® Izsledziet zagi.

® Zagésanas atkritumus savaciet tikai tad, kad
zaga platne atrodas miera stavoklr.

6.2007

8. Zaga platnes maina, apkope un
preciza regulésana

Pirms visu apkopes un regulésanas darbu
veikSanas jaizvelk kontaktdaksa!

8.1. Visparejie apkopes darbi

® Vienmér uzturiet brivas un tiras ierices
ventilacijas spraugas.

@ No ierices regulari janotira putekli un netirumi.
Vislabak tirisanu veikt ar saspiestu gaisu vai
lupatu.

@ Visas kustigas detalas periodiski jaieello.

@ Plastmasas tiriSanai nelietojiet nekadus kodigus
lidzeklus.

8.2. Zaga platnes maina (51. - 57. att.)

® lestatiet zagi sagarinasanas zaga un lenkzaga
rezima (sk. 7.2.1. punktu).

® lzvelciet augstuma iestatijuma fiksacijas stientti
(31. att./25. poz.) un pagrieziet to 90° pa kreisi.
Lénam nolaidiet ierices galvu (17), kamér ta
nofikséjas.

® Iznemiet siksnas korpusa gumijas aizbazni (53.
att./53. poz.), (53. att.). Satveriet zaga asi ar
seSskaldna atslégu (54. att.).

® ArseSskaldna atslégu atbrivojiet atloka skrivi
zaga platnes pusé. Uzmanibu - kreisa vitne
(55. att.)!

® Nonemiet atloka skravi (56. att./54. poz.) un aréjo
atloku (57. att./55. poz.).

® Nonemiet skaidu kasti (sk. 7.3.6. punktu).

@ No apaksas nonemiet zaga platni (58. att./4. poz.)
no zaga ass (59. att./56. poz.) un iznemiet
virziena uz leju. Sim nolikam satveriet zaga platni
zem zaga galda (lietojiet cimdus), prieksa
atstajiet zaga platni pieklautu tas aizsargam un
mugurpuseé izvelciet virziena uz leju (58. att.).

® Kartigi notiriet zaga asi (59. att./56. poz.), aréjo
atloku (57. att./55. poz.) un atloka skravi (56.
att./54. poz.).

® lelieciet jaunu zaga platni: ievérojiet tas
grie$anas virzienu! Zobu zagésanas
slipumam jabat grieSanas virziena, t.i., jarada
uz priek$u (sk. bultu uz zaga platnes
aizsarga). Lai to ievérotu, zaga platni (58. att./4.
poz.) no apaksas virziet cauri zaga galdam,
pielieciet zaga platni pie mugurpuses zaga
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platnes aizsarga un priek$a bidiet uz augsu.

® Atkal uzlieciet aréjo atloku (57. att./55. poz.).
Abiem ietveres saniem jaskar zaga ass nisas.

@ Atkal ielieciet un pievelciet atloka skravi (56.
att./54. poz.) - atkal turiet pretvirziena zaga asi ar
2. seSskaldna atslégu (54. att.).
Uzmanibu - kreisa vitne! Ciesi pievelciet atloka
skravi!

® Atkal ielieciet siksnas korpusa gumijas aizbazni
(53. att./53. poz.).

o Parbaudiet, vai zaga platne (58. att./4. poz.) un
tas divdaligais aizsargs darbojas nevainojami.

® Jaturpinasiet darbu sagarinaanas zaga un
lenkzaga rezima, atkal japiestiprina skaidu kaste
(sk. arf7.2.1./7. punktu).

8.3 Piedzinas siksnas nospriego$ana/maina (60.
- 63. att.)

Piedzinas siksna motora spéku parnes uz zaga asi.
Ja vidu starp siksnas skriemeliem ta ir nobidita vairak
neka par 5 mm, ta papildus janospriego. Ja piedzinas
siksna ir nolietojusies, ta janomaina.

8.3.1 Siksnas spriegojuma vai stavokla parbaude

e lestatiet zagi sagarinasanas zaga un lenkzaga
rezima (sk. arf 7.2.1. punktu). Ar fiksacijas stientti
nofikséjiet ierices galvu apak$éja pozicija (sk.
7.3.1./7. punktu).

o Noskrlvéjiet plastmasas vaku (60.+61. att.).

® Uzspiezot ar pirkstu, parbaudiet siksnas
spriegojumu. Parbaudiet, vai siksna nav
nolietojusies.

® Jasiksnas spriegojums vai stavoklis ir kartiba,
atkal uzmontgjiet plastmasas vaku. Ja tas ta nav,
rikojieties saskana ar 8.3.2. punktu.

8.3.2 Piedzinas siksnas spriego$ana vai maina
® ArseSskaldna atslégu par apm. vienu
apgriezienu palaidiet valigak ¢etras motora

stiprinajuma skrives (62. att.).

® Tagad siksna ir atbrivota. Ja nepieciesams,
uzlieciet jaunu siksnu.

® Arvienu skruvgriezi pabidiet motoru pa labi,
kamér ir sasniegts vélamais siksnas spriegojums.
Ar skrivgriezi turpiniet turét motoru pozicija un
krusteniski pievelciet Cetras skriives motora
stiprinajumam (63. att.).
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@ Atkal uzmontéjiet plastmasas vaku.
8.4. Zaga regulésana

8.4.1 Atbalsta ierobeZojuma regulé$ana zaga
platnes slipumam

Zagim ir regul&jami atbalsti 0° un 45° pozicijai.
Lai parbauditu un regulétu:

® iestatiet zagi sagarinadanas zaga un lenkzaga
rezima un atblokegjiet ierices galvu, kuru uzstadiet
vertikali;

® iestatiet 90° lenki starp zaga galdu (2) un zaga
platnes kreiso pusi (4) (64. att.); ievérojiet, lai
lenkis kartigi pieklautos zaga platnei un eventuali
neaizskartu tas griezéjplaksnites;

@ parbaudiet, vai lenkis ir tie$i 90°; ja tas ta nav,
atbrivojiet pretuzgriezni (65. att./57. poz.) un
iestatiet atbalsta skravi (65. att./58. poz.); péc tam
atkal pievelciet pretuzgriezni; ar atbilsto$u
atbalsta lenki atbalsts 45° lenkim tiek reguléts
tapat; §im noltikam izmantojiet pretuzgriezni (65.
att./59. poz.) un atbalsta skravi (65. att./60. poz.).

8.4.2 Zaga platnes vai ierices galvas paraléla
parbide

Zaga platni var parbidit tas ass virziena. Tai jaatrodas
precizi zaga spraugas vida.

e lestatiet zagi sagarinasanas zaga un lenkzaga
reZima, atblokgjiet ierices galvu un iestatiet to
vertikali (sk. 7.2.1. punktu).

® Atbrivojiet pretuzgriezni (66. att./61. poz.).
Parbidiet ierices galvu, pagriezot regulé$anas
uzgriezni (66. att./62. poz.).

® Kad zaga platne ir precizi iestatita zaga spraugas
vida, atkal pievelciet pretuzgriezni (66. att./61.
poz.). Lai to veiktu, ar 8 mm se$skaldna atslégu
pretvirziena turiet horizontalo asi.

8.4.3. Grozamgalda fiksacijas punktu iestatiSana

® lestatiet zagi sagarinasanas zaga un lenkzaga
rezima (sk. ari 7.2.1. punktu), nofikséjiet ierices
galvu apakséja pozicija (sk. arf 7.3.1./7. punktu).

® lestatiet grozamgaldu 0° pozicija (sk. 7.2.3./B.).

@ Parbaudiet 0° grozamgalda fiksacijas stavokli,
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pieliekot labo lenki starp atbalsta sliedi un zaga
platni (67. att.).

® JanepiecieSsama papildu regulés$ana, atbrivojiet
pretuzgriezni (68. att./63. poz.). Pagrieziet
regulésanas skravi (68. att./64. poz.), kamer
lenkis ir pareizs.

@ Atkal pievelciet pretuzgriezni (68. att./63. poz.).
8.4.4 Skalu regulésana

Katra sagarinasanas zaga un lenkzaga skala

jakontrolé un, ja nepiecie$ams, janoregulé:

o atbrivojiet visas skalu stiprinajumu skrives;

® precizi iestatiet zagi lenkT, no jauna iestatiet lenku
skalas un atkal pieskruvéjiet.

Parbaudiet iestatijumus ar izméginajuma
zagéjumiem.

8.4.5. Atdalitajkila reguléSana

Atdalitajkila regulé$ana notiek, ka paradits 69. attéla.
Turklat jaievero 46. grafika noteiktie izméri.

9. Rezerves daju pasjtiSana

Pas]tot rezerves dalas, janorada $ada informacija:
@ erices tips

@ ierices artikula numurs

@ ierices identifikacijas numurs

@ nepiecieSamas rezerves dajas numurs
Pasreizéjas cenas un informaciju var atrast
www.iscgmbh.info

Seite 127
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1. Beskrivelse av maskinen og innhold
i leveranse (figur 1 - 2)

1. Stevoppsamlingssekk
2. Sagbord

3. Handtak for justering av vinkel
4. Sagblad

5. PA/AV-bryter
6. Nedfellbart understell
7. Skrunokkel

8. 4 xunbrakonakkel

Som bordsirkelsag

9. Skyvestokk

10. Vinkelanlegg

11. Sagbladbeskyttelse

12. Spaltekile

18. Fingerskrue for skjserehoyde
14. Parallellanlegg

Som kapp-/gjeeringssag
15. Sagbladbeskyttelse

16. Handtak

17. Maskinhode

18. Anleggsskinner

19. Dreiebord

20. Sponoppsamlingskasse

2. Forskriftsmessig bruk

Bord-, kapp- og gjeeringssagen brukes i
bordsirkelsagmodus til langsgaende og tverrgaende
(kun med tverranlegg) saging av alle tresorter, i
samsvar med maskinens storrelse. Det er ikke tillatt &
sage rundtemmer av noe slag.

| kapp- og gjeeringssagmodus skal sagen brukes til &
kappe materiale av tre og kunststoff i samsvar med
maskinstarrelsen. Sagen er ikke egnet til & kappe
ved. Maskinen skal kun brukes til arbeider den er
beregnet pa.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er
konstruert for bruk innen neeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. Vi
gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
neeringslivet, handverks- eller industribedrifter, eller
blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik
bruk.

3. Sikkerhetsinstrukser

Du finner de aktuelle sikkerhetsinstruksene i det
vedlagte heftet.
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4. Stoyemisjonsverdier

Steyen til denne sagen blir malt i henhold til DIN EN
1SO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960
tillegg A; 2/95. Stayen pa arbeidsplassen kan
overskride 85 dB (A). | et slikt tilfelle er det nedvendig
a treffe horselsvernstiltak for brukeren. (Bruk
herselsvern!)

Tomgang
Lydtrykkniva Lpa 87,6dB
Lydeffektniva Ly, 100,6 dB

“De angitte verdiene er emisjonsverdier og ma derfor
ikke nadvendigvis veere sikre faktiske verdier for stay
pa arbeidsplassen. Selv om det finnes en korrelasjon
mellom emisjons- og immisjonsnivaer, kan man ikke
avlede palitelig fra dette om det er nedvendig med
ekstra forsiktighetsregler eller ikke. Faktorer som kan
ha innvirkning pa det til enhver tid radende
immisjonsniva pa arbeidsplassen inkluderer
pavirkningens varighet, de spesielle forhold i
arbeidsrommet, andre lydkilder osv., f.eks. antall
maskiner og andre tilgrensende arbeidsprosesser.
De palitelige arbeidsplassverdiene kan likeledes
variere fra land til land. Denne informasjonen skal
imidlertid gjore brukeren i stand til & kunne foreta en
bedre vurdering av fare og risiko.”

5. Tekniske data

Vekselstremsmotor 230V ~50 Hz
Ytelse 1200 W
Driftsmate S6 40 %
Turtall, ubelastet ny 3200 min”'
Sagblad av hardmetall @205 x @D 30x 2,5 mm
Antall tenner 24
Vekt 36 kg
Avsugstilkopling @36 mm

Som kapp- og gjeeringssag

Svingsone til 45° mot venstre
Gijeeringssnitt +45°/0°/-45°
Sagebredde ved 90° 55x 180 mm
Sagebredde ved 45° (dreiebord) 55x 125 mm
Sagebredde ved 45° (helling) 42 x 180 mm
Sagebredde ved 2 x 45°

(dobbelt gjeeringssnitt) 42 x 125 mm
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Som bordsirkelsag

Bordstarrelse 400 x 430 mm

Maks. skjeerehoyde 45 mm

Hoydejustering 0 - 45 mm, trinnlos

Sagblad, svingbart 0° - 45° mot hoyre

Driftsmate S1: Kontinuerlig drift

Driftsmate S6 40%: Kontinuerlig drift med
motorstansbelastning (innkoplingsvarighet 10 min).
For at motoren ikke skal oppvarmes mer enn det som
er tillatt, kan motoren drives med angitt nominell
effekt i 40 % av innkoplingstiden. Deretter ma den
drives uten belastning i 60 % av innkoplingstiden.

6. For maskinen tas i bruk

Trekk alltid ut nettpluggen for du utforer arbeider
med innstillinger, ombygging og montering!

® Maskinen mé plasseres sa den star stabilt.

@ For maskinen settes i drift, ma alle deksler og
sikkerhetsinnretninger vaere montert pa
forskriftsmessig mate.

® Sagbladet ma kunne rotere fritt.

® Nar du sager tre som har veert bearbeidet
tidligere, ma du veere oppmerksom pa
fremmedlegemer som f.eks. spiker eller skruer
osv.

@ For du betiener PA/AV-bryteren, ma du
kontrollere om sagbladet er korrekt montert og
bevegeligheten til de bevegelige delene.

@ For du kopler til maskinen, ma du kontrollere at
opplysningene pa merkeplaten stemmer overens
med tilsvarende opplysninger for nettet.

6.1 Oppstilling av maskinen (fig. 3 - 9)

. Loft maskinen ut av emballasjen og ta av de fire
pasatte beskyttelseskappene av kunststoff (fig. 3).
Disse fungerer bare som transportsikring og kan
kasseres.

N

. Still om holdebaylen (fig. 4/pos. 21) og fell ut
understellet som vist pa figur 5 - 6. Pass pa at alle
4 laseboylene (fig. 6+7/pos. 22) gari las.
Sammenfellingen av understellet utferes i motsatt
rekkefolge. Pass pa at den aktuelle laseboylen
losnes nar understellet skal felles sammen. (Fig. 8)

©@

P& ujevnt underlag kan sagen stilles opp sa den
star stabilt ved hjelp av den regulerbare foten (fig.
9/pos. 23). Pa de tre gvrige fottene befinner det
seg lasker. Ved hjelp av disse kan man forankre
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sagen fast til underlaget.

7. Drift
7.1 Generelle kontrollelementer (fig. 10-12)
PA/AV-bryter

Press inn den rade trykknappen pa siden (fig. 10) for
& apne bryterdekslet.

Sla pa:
Trykk pa den grenne knappen (1) (fig. 11).

Sla av:
Trykk pa den rede knappen (0 ) (fig. 11).

Nodstopp-funksjon:
Trykk pa den rade bryteren (deksel) (fig. 12).

For & hindre at maskinen kan tas i bruk av
uvedkommende, kan det stengte dekslet lases med
hengelas (ikke inkludert i leveringen).

Motorvern:

Ved overbelastning (f.eks. stans av sagbladet)
utloses motorvernet automatisk.

Sagen kan slas pa igjen ved at den grenne knappen (
1) betjenes.

Nullspenningsbryter:

Sagen er utstyrt med nullspenningsbryter for &
beskytte den mot ny start etter et brudd pa
spenningstilferselen. Trykk pa den grenne knappen ( |
) for & starte den igjen.

7.2 Kapp- og gjeeringssag

7.2.1 Ombygging til bruk som kapp- og
gjeeringssag

1. Sagen befinner seg i posisjonen for bruk som
bordsirkelsag.

2. Demonter ved behov vinkel- eller
parallellanlegget (se 7.3.2) og
sagbladbeskyttelsen (se 7.3.1/11).

3. Dreifingerskruen (fig. 1/pos. 13) helt mot hoyre
for & sette sagbladet i nederste posisjon.

4. Trekk handtaket (fig. 13/pos. 24) til deg for &
omstille sagen forsiktig (fig. 14-15)
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OBS! Nar sagbordet omstilles, er det fare for &
klemme og knuse hender og fingre! Du ma bare
bergre sagbordet pa for- og baksiden nar du skal
omstille det! Ikke grip mellom sagbordet og
sidedelene! Hold alltid godt fast i bordet nar du
skal omstille det! Kontroller at spaken er gatt
forsvarlig i Ias igjen etter omstillingen, slik at den
laser fast sagbordet!

5. Press maskinhodet (17) ned med handtaket (fig.
1/pos. 16). Trekk i denne forbindelse ut
lasestiften (fig. 16/pos. 25) for heydejusteringen
og drei den 90° mot hoyre.

OBS! Pa grunn av returfjaerene slar maskinen
automatisk opp, dvs. at du ikke ma slippe los
handtaket (fig. 1/pos. 16) straks skjeeringen
er avsluttet, men i stedet bevege
maskinhodet (17) sakte og under et lett
mottrykk opp.

6. Ved behov méa du lesne holdemutteren (fig. 17
/pos. 26) for spaltekilen (fig. 17/pos. 12), svinge
spaltekilen opp og trekke holdemutteren til igjen
(fig. 18).

7. Monter sponoppsamlingskassen. Heng den forst
inn pa de to laskene (fig. 19) og sving den opp,
og press deretter unbrakoskruen opp og drei den
90° (fig. 20).

8. Kople et egnet stovavsugingsanlegg til
avsugstilkoplingen (fig. 21/pos. 27) eller monter
den stovoppsamlingssekken (1) som falger med i
leveringen.

9. Anleggsskinnene (fig. 22/pos. 18) méa ikke ha en
avstand pa mer enn 5 mm til skjseresonen, og de
ma etterjusteres ved behov. Lasne i denne
forbindelse unbrakoskruene, forskyv
anleggsskinnene og trekk unbrakoskruene til
igjen (fig. 22). Sagbladet (4) méa ikke berare
anleggsskinnen i noen innstilling.

Anleggsskinnene er slitedeler. De ma omgaende
skiftes ut dersom det oppstar skader p4 dem, da
det i motsatt fall er fare for personskader pa
brukeren!

7.2.2 Sikkerhetsinnretninger for kapp- og
gjeeringssag

Sagbladbeskyttelse (fig. 1/pos. 15)

Den todelte sagbladbeskyttelsen har til funksjon &
beskytte mot berering av sagbladet og hindre at spon
slynges ut i luften. Begge delene av
sagbladbeskyttelsen ma alltid g& automatisk tilbake til
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utgangsstilling. Dersom maskinhodet (17) er i overste
posisjon, ma sagbladet vaere beskyttet hele veien
rundt.

Senkelas (fig. 23)

Senkelasen beskytter mot utilsiktet senking av
maskinhodet. For & losne senkeldsen ma du trykke
pa knappen (fig. 23/pos. 29), trekke handtaket (fig.
28/pos. 16) framover og senke maskinhodet sakte og
jevnt.

OBS! Pa grunn av returfjzerene slar maskinen
automatisk opp, dvs. at du ikke ma slippe los
handtaket (fig. 23/pos. 16) straks skjeeringen er
avsluttet, men i stedet bevege maskinhodet (17)
sakte og under et lett mottrykk opp.

7.2.3 Drift som kapp- og gjeeringssag
A. Kappskjzering 0° og dreiebord 0° (fig. 24)

@ Slapasagen (se punkt 7.1)

e OBS! Legg da materialet som skal sages sa
det ligger stott pa maskinflaten, og press det
mot anleggsskinnen!

® Narsagen er slatt pa, ma du vente til sagbladet
(4) har kommet opp i maksimal hastighet.

® Losne senkelasen (se punkt 7.2.2) og beveg
maskinhodet (17) jevnt og med lett press
gjennom arbeidsstykket.

o Etter at sagingen er ferdig avsluttet, settes
maskinhodet tilbake i overste hvilestilling igjen,
og sagen slas av.

OBS! P4 grunn av returfjeerene slar maskinen
automatisk opp, dvs. at du ikke ma slippe los
handtaket (fig. 23/pos. 16) nar skjeeringen er
avsluttet, men i stedet bevege maskinhodet
(17) sakte og under et lett mottrykk opp.

B. Kappskjzering 0° og dreiebord 0°- 45° (fig. 25 -
27)

| driftsmodus som kapp- og gjeeringssag kan det

utferes vinkelskjeeringer pa 0° - 45° mot venstre og

hoyre.

® Losne dreiebordet (19) ved & losne
fastspenningshandtaket (fig. 25/pos. 30).

® Sett dreiebordet i onsket vinkel med handtaket
(16), det vil si at viseren (fig. 26/pos. 31) méa vise
onsket vinkel pa skalaen (fig. 26/pos. 32). Sagen
er utstyrt med automatiske innstillingspunkter ved
-45°, 0° og +45°.

® Trekk fastspenningshandtaket til igjen for & feste
dreiebordet.

@ Utfor sagingen som beskrevet under punkt A (fig.
27).
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C. Gjeeringssnitt 0°- 45° og dreiebord 0° (fig. 28 -
29)

| driftsmodus som kapp- og gjeeringssag kan det

utferes gjeeringssnitt pa 0° til 45° mot venstre.

® Bring maskinhodet (17) til overste stilling.

@ Settdreiebordet (19) i 0° stilling.

® Losne handtaket for vinkeljustering (fig. 28/pos.
3) og sett maskinhodet i vinkel mot venstre med
handtaket (fig. 29/pos. 16), helt til viseren (fig.
28/pos. 33) peker mot onsket vinkelmal pa
skalaen (fig. 28/pos. 34).

e Ha for vinkelj ing er utstyrt med
frilopsfunksjon. For & betjene denne
funksjonen ma du trekke handtaket bakover
(hold imot med tommelen pa akselen) og drei
det.

® Trekk til igjen handtaket for vinkeljustering og
utfer skjeeringen i samsvar med beskrivelsen
under punkt A (fig. 29).

D. Gjeeringssnitt 0°- 45° og dreiebord 0°- 45° (fig.
30)

| driftsmodus som kapp- og gjeeringssag kan det

utferes gjeeringssnitt pa 0° - 45° mot venstre og

samtidig vinkelskjeeringer pa 0° - 45° mot venstre og

hoyre (dobbelt gjeeringssnitt).

® Bring maskinhodet (17) til overste stilling.

® Losne dreiebordet (19) ved & losne
fastspenningshandtaket.

@ Innstill dreiebordet pa ensket vinkel med
handtaket (16). (se ogsa punkt B)

® Trekk fastspenningshandtaket til igjen for a feste
dreiebordet.

® Losne handtaket for vinkeljustering (fig. 28/pos.
3) og sett maskinhodet i vinkel mot venstre med
handtaket (fig. 29/pos. 16), helt til viseren (fig.
28/pos. 33) peker mot ensket vinkelmal pa
skalaen (fig. 28/pos. 34) (se ogsa 7.2.3/C).

@ Trekk til igjen handtaket for vinkeljustering og
utfor skjeeringen i samsvar med beskrivelsen
under punkt A (fig. 30).

E. Stovoppsamlingssekk (fig. 1 + 2/pos. 1)
Sagen er utstyrt med oppsamlingssekk for spon.
Denne kan temmes ved hjelp av glidelasen pa
undersiden.

7.3 Bordsirkelsag

7.3.1 Ombygging til bruk som bordsirkelsag

1. Sagen befinner seg i posisjonen for bruk som
kapp- og gjeeringssag.
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2. Losne ved behov fastspenningshandtaket (fig.
31/pos. 30), sett dreibordet i 0° stilling og fest det
med fastspenningshandtaket (se ogsa 7.2.3/B).
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3. Handtak for vinkeljustering (fig. 31/pos. 3), still
vinkelen inn pa 0° og fest det igjen med
handtaket for vinkeljustering (se ogsa 7.2.3/C).

4. Innrett om nodvendig anleggsskinnene slik at de
verken stikker ut over bordet eller dekker til
spalten i bordet for sagbladet (se ogsa 7.2.1/9).

5. Lesne holdemutteren (fig. 32 /pos. 26) for
spaltekilen (fig. 32/pos. 12), sving spaltekilen ned
(fig. 33) og trekk holdemutteren til igjen (fig. 34).
Spaltekilen ma forlope pé linje med sagbladet.

6. Demonter sponkassen (20). Press i denne
forbindelse 5 mm unbrakongkkelen opp (fig. 20)
og drei den 90°. Deretter kan sponkassen (20)
tas av.

7. Trekk ut lasestiften (fig. 31/pos. 25) for
hoydejustering og drei den 90°. Betjen deretter
senkelasen og senk maskinhodet (17) sakte ned
til det gari las.

8. Drei fingerskruen (fig. 31/pos. 13) helt mot hayre
for & sette sagbladet (4) i overste posisjon.

9. Trekk handtaket (fig. 35/pos. 24) til deg for &
omstille sagen forsiktig (fig. 36)

OBS! Nar sagbordet omstilles, er det fare for &
klemme og knuse hender og fingre! Du ma bare
berore sagbordet pa for- og baksiden nar du skal
omstille det! Ikke grip mellom sagbordet og
sidedelene! Hold alltid godt fast i bordet nar du
skal omstille det! Kontroller at spaken er gatt
forsvarlig i las igjen etter omstillingen, slik at den
laser fast sagbordet!

10. Drei fingerskruen (fig. 31/pos. 13) helt mot
venstre for & sette sagbladet i overste posisjon for
bruk som bordsirkelsag.

. Monter sagbladbeskyttelsen (11) (fig. 37 — 39):
Fjern i denne forbindelse mutteren (fig. 38/pos.
35), underlagsskiven (fig. 38/pos. 36) og skruen
(fig. 37/pos. 37) fra sagbladbeskyttelsen. For
deretter sagbladbeskyttelsen over spaltekilen
(12), slik at hullene i sagbladbeskyttelsen og
spaltekilen flukter med hverandre. Skru na
sagbladbeskyttelsen pa spaltekilen med skruen,
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underlagsskiven og mutteren (fig. 39).
Demonteringen skjer tilsvarende, men i motsatt
rekkefolge.

12. Kople sponavsugstilkoplingen til
sagbladbeskyttelsen (11) med et egnet
avsugsanlegg.

7.3.2 Montering av parallellanlegget (14):

@ Skru de to mutrene (fig. 42/pos. 38) av feringen
for parallellanlegget (fig. 40). Demonter skruene
(fig. 42/pos. 39), underlagsskiver (fig. 42/pos. 40)
og sprengringer (fig. 42/pos. 41).

® Skru parallellanlegget (fig. 41/pos. 14B) fast til de
aktuelle hullene (fig. 42/pos. 45, 46) i feringen
(fig. 41/pos. 14A), alt etter om det skal brukes pa
venstre eller hoyre side av sagbladet.

@ Parallellanlegget kan omstilles, alt etter
bruksformal. Losne i denne forbindelse de to
fingermutrene (fig. 41/pos. 42), trekk av
aluminiumprofilen og for den over skruehodene
igien med det andre styresporet.

OBS: Forskyv parallellanlegget helt til den
tenkte 45° linjen berores (fig. 45).

Hoy anleggskant (fig. 43):
- til saging av heye arbeidsstykker

Lav anleggskant (fig. 44):
- til saging av flate arbeidsstykker
- nér sagbladet er satt i vinkel

Nar parallellanlegget (14) skal monteres, ma
fingerskruen (fig. 42/pos. 43) lesnes pa feringen
(fig. 42/pos. 14A), heng feringen pa plass i
styreskinnen (fig. 40/pos. 44).

Trekk fingerskruen (fig. 42/pos 43) til for & feste
parallellanlegget.

7.3.3 Sikkerhetsinnretninger for bordsirkelsag

A Sagbladbeskyttelse (fig. 1/pos. 11)
Sagbladbeskyttelsen ma alltid veere montert nar
sagen brukes som bordsirkelsag. Den beskytter
brukeren mot i vanvare & komme i berering med
sagbladet (4) og mot spon som slynges ut i luften.

B Spaltekile (fig. 1/pos. 12)

Spaltekilen ma alltid veere svinget ut nar sagen
brukes som bordsirkelsag. Den er en viktig
sikkerhetsinnretning som forer arbeidsstykket og
stenger skjeerefugen bak sagbladet (4), og den
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hindrer at arbeidsstykket slar tilbake (se ogsa 8.4.5
Innstilling av spaltekilen).

C Skyvestokk (fig. 1/pos. 9)

Skyvestokken ma alltid brukes nar avstanden mellom
anleggsskinne og sagblad er mindre enn 120 mm
under langsgéende saging. Den brukes som en
forlengelse av handen og beskytter mot at sagbladet
(4) berares i vanvare. Nar skyvestokken ikke er i bruk,
ma den alltid oppbevares pa sagen. Heng den i
denne forbindelse pa plass i holderen. P& holderen
finnes det en pastikkbar plastknapp for & lase
skyvestokken i holderen. En nedslitt eller skadet
skyvestokk ma skiftes ut omgaende.

D Skyvetre (fig. 49)

Det ma alltid brukes et skyvetre nar avstanden
mellom anleggsskinne (18) og sagblad (4) er mindre
enn 30 mm under langsgaende saging. | denne
forbindelse skal anleggsskinnens laveste ledeflate
foretrekkes. Skyvetreet er ikke inkludert i
leveransen. Skift ut et nedslitt skyvetre i rett tid.

7.3.4 Bruk som bordsirkelsag

o Nar sagen brukes som bordsirkelsag, ma
dreiebordet alltid befinne seg i 0° stilling.

@ Det er ikke tillatt 4 utfere innskjzeringer og
skjulte snitt med sagen.

A Utfore langsgaende skjeeringer (fig. 47)

| dette brukstilfellet kappes et arbeidsstykke i

lengderetningen. En kant av arbeidsstykket presses

mot parallellanlegget (fig. 47/pos. 14), mens den flate
siden hviler mot sagbordet (2). Sagbladbeskyttelsen

(fig. 47/pos. 11) ma alltid senkes ned pa

arbeidsstykket. Arbeidsstillingen under langsgaende

saging ma aldri veere pa en linje med sageforlopet.

o Innstill parallellanlegget (fig. 47/pos. 14) i
samsvar med arbeidsstykkets hoyde og ensket
bredde. (se punkt 7.3.2)

@ Stillinn sagbladheyden i samsvar med
arbeidsstykkets tykkelse ved hjelp av
fingerskruen (fig. 1/pos. 13).

® Slapasagen (se ogsa punkt 7.1).

® Nar sagen er slatt pa, ma du vente til sagbladet
(4) har kommet opp i maksimal hastighet.

® Legg hendene flatt pa arbeidsstykket med
lukkede fingrer, og skyv arbeidsstykket mot
sagbladet (4) langs parallellanlegget (fig. 47/pos.
14).

® Styrtil sidene med venstre eller hayre hand (alt
etter parallellanleggets posisjon), bare til
forkanten av sagbladbeskyttelsen (11).

® Skyv alltid arbeidsstykket helt igiennom til enden
av spaltekilen (fig. 47/pos. 12).
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@ Det avkappede avfallet blir liggende pa sagbordet
til sagbladet pa nytt befinner seg i hvilestilling.

® Lange arbeidsstykker skal sikres mot & tippe ned
ved slutten av sagingen! (f.eks. ved hjelp av
avrullingsstativ etc.)

Saging av smale arbeidsstykker (fig. 48)

Det er tvingende nedvendig & ta en skyvestokk (fig.
48/pos. 9) il hjelp nar det skal utferes langsgaende
saging av arbeidsstykker med en bredde pa under
120 mm. (se ogsa 7.3.3 C)

Saging av svaert smale arbeidsstykker (fig. 49)
Nar det skal utferes saging i lengderetningen av
sveert smale arbeidsstykker med en bredde pa 30
mm eller mindre, er det tvingende nadvendig & bruke
et skyvetre. (se ogsa 7.3.3 D)

B Utfore vinkelskjaeringer (fig. 50)
Vinkelskjeeringer utfores prinsipielt med bruk av
parallellanlegget (fig. 50/pos. 14).

@ Still sagbladet (4) inn pa det enskede vinkelmalet.
Losne i denne forbindelse handtaket for
vinkeljustering (fig. 40/pos. 3) og tipp
maskinhodet (17) mot venstre til ansket vinkelmal
er nadd pa skalaen (fig. 40/ pos. 34) (se ogsa
7.2.3/C). Trekk sa handtaket for vinkeljustering til
igjen.

@ Stillinn parallellanlegget (fig. 50/pos. 14), i
samsvar med arbeidsstykkets bredde og hoyde.
(se 0gsa 7.3.2).

® Utfor skjaeringen i samsvar med arbeidsstykkets
bredde. (se A)

C Utfore tverrgaende skjeering (fig. 51/52)

® Skyv tverranlegget (fig. 52/pos. 52) inn i sporet
(fig. 52/pos. 47) i sagbordet og still det inn pa det
onskede vinkelmélet. Lesne i denne forbindelse
vingeskruen (fig. 51/pos. 48) og still inn slik at
viseren (fig. 51/pos. 49) peker mot onsket
vinkelmal pa skalaen (fig. 51/pos. 50). Trekk
vingeskruen (fig. 51/pos. 48) til igjen.
Tverranlegget kan forskyves pa tvers, alt etter
brukstilfelle. Losne i denne forbindelse de to
fingermutrene (fig. 51/pos. 51), forskyv anlegget
og trekk fingermutrene til igjen. OBS!
Tverranlegget kan under visse
omstendigheter stikke inn i sagbladet. Hold
alltid en minsteavstand pa 20 mm til
sagbladet!

® Bruk eventuelt parallellanleggets (14B)
aluminiumprofil ved behov.

® Press arbeidsstykket fast inn mot tverranlegget.

Sla pa sagen (se ogsa punkt 7.1).

Nar sagen er slatt pa, ma du vente til sagbladet

(4) har kommet opp i maksimal hastighet.
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® Skyv tverranlegget (fig. 52/pos. 52) og
arbeidsstykket mot sagbladet (4) for & utfere
sagingen. OBS! Hold alltid fast det
arbeidsstykket som fores med tverranlegget,
aldri det frie arbeidsstykket som kappes av.

® Skyv alltid tverranlegget (fig. 52/pos. 52) sa langt
fram at arbeidsstykket kappes fullstendig av.

® Slaavsagenigjen.

® Ventmed & fjerne avfallet fra sagingen til
sagbladet star stille.

8. Skifte sagblad, vedlikehold og
finjustering

Nettpluggen skal trekkes ut for alle
vedlikeholdsarbeider og innstillinger!

8.1 Generelle vedlikeholdsarbeider

@ Hold alltid maskinens ventilasjonsapninger fri og
rene.

® Stov og smuss skal fiernes fra maskinen med
jevne mellomrom. Det er best & utfore
rengjeringen med trykkluft eller med en klut.

® Alle bevegelige deler skal ettersmores med jevne
mellomrom.

@ |kke bruk etsende midler til rengjering av
kunststoffdelene.

8.2 Skifte sagblad (fig. 51 - 57)

@ Sett sagen i driftsmodus for kapp- og
gjeeringssag. (se 7.2.1)

® Trekk ut lasestiften (fig. 31/pos. 25) for
hoydejustering og drei den 90° mot venstre. Senk
maskinhodet (17) sakte ned til det gar i las.

o Trekk ut gummipluggen (fig. 53/pos. 53) pa
remhuset (fig. 53). Hold sagakselen fast med
unbrakongkkelen (fig. 54).

® Losne flenseskruen pa sagbladsiden med
unbrakongkkelen. OBS - venstregjenger! (Fig.
55)

@ Demonter flenseskruen (fig. 56/pos. 54) og den
utvendige flensen (fig. 57/pos. 55).

® Demonter sponkassen. (se 7.3.6)

® Demonter sagbladet (fig. 58/pos. 4) fra sagbladet
(fig. 59/pos. 56) fra undersiden og ta den ned og
ut. Ta i denne forbindelse tak i sagbladet under
sagbordet (bruk hansker), la sagbladet ligge
inntil fremre sagbladbeskyttelse foran og trekke
det ned og ut bak (fig. 58).

® Rengjor sagakselen (fig. 59/pos. 56), den
utvendige flensen (fig. 57/pos. 55) og
flenseskruen (fig. 56/pos. 54) grundig.
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® Montere nytt sagblad: Vaer oppmerksom pa
dreieretningen! Tennenes skjeerevinkel ma
peke i rotasjonsretningen, dvs. framover (se
pilen pa sagbladbeskyttelsen). For i denne
forbindelse sagbladet (fig. 58/pos. 4) gjennom
sagbordet fra undersiden, legg sagbladet inntil
bakre sagbladbeskyttelse bak og skyv det opp
foran.

@ Sett den utvendige flensen (fig. 57/pos. 55) pa
igien. De to medbringerflankene ma gripe inn i
utsparingene i sagakselen.

@ Sett flenseskruen (fig. 56/pos. 54) inn igjen og
trekk den til. Hold i denne forbindelse igjen
sagakselen med en 2. unbrakonekkel (fig. 54).
OBS - venstregjenger! Trekk flenseskruen
forsvarlig til igjen!

® Monter gummipluggen (fig. 53/pos. 53) pa
remhuset igjen.

@ Kontroller at sagbladet (fig. 58/pos. 4) og den
todelte sagbladbeskyttelsen fungerer
forskriftsmessig.

@ Dersom man skal arbeide videre med sagen i
driftsmodus som kapp- og gjeeringssag, sa ma
sponkassen remonteres (se ogsa 7.2.1/7).

8.3 Stramme / skifte ut drivremmen (fig. 60 - 63)

Driviemmen overforer kraften fra motoren til
sagakselen. Dersom den kan forskyves mer enn 5
mm midt mellom remskivene, ma den strammes.
Dersom drivremmen er nedslitt, ma den skiftes ut.

8.3.1 Kontrollere r
tilstand

penningen og r

® Sett sagen i posisjonen for kapp- og gjeeringssag
(se ogsa 7.2.1). Las maskinhodet i nederste
posisjon med lasestiften. (se 7.3.1/7)

® Skru av plastdekslet (fig. 60+61).

@ Kontroller remspenningen ved & presse mot
remmen med fingeren. Kontroller remmen for
slitasje.

® Dersom remmen er stram nok og i
forskriftsmessig tilstand, kan du montere
plastdekslet igjen. Dersom dette ikke er tilfelle,
kan du fortsette med punkt 8.3.2.

8.3.2 Stramme eller skifte ut drivrem

® Losne de fire skruen i motorfestet ca. 1
omdreining med unbrakonekkelen (fig. 62).

® Remmen er na slakk. Sett eventuelt pa en ny rem
134
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ved behov.

@ Forskyv motoren mot heyre med en skrutrekker,
helt til ansket remspenning er oppnadd. Hold
motoren i posisjon med en skrutrekker og trekk til
de 4 skruene i motorfestet diagonalt (fig. 63).

® Monter plastdekslet igjen.
8.4 Juster sagen

8.4.1 Stille inn anleggsbegrensning for
sagbladvinkelen

Sagen er utstyrt med justerbare anlegg for
posisjonene 0° og 45°.

For kontroll og innstilling:

® Sett sagen i posisjon for kapp- og gjeeringssag og
losne forriglingen av maskinhodet. Sett
maskinhodet loddrett.

@ Stillinn en vinkel pa 90° mellom sagbordet (2) og
venstre side av sagbladet (4) (fig. 64). Pass pa at
vinkelen ligger rent inntil sagbladet og ikke
berarer eventuelle skjserekanter pa sagbladet.

@ Kontroller at vinkelen er ngyaktig 90°. Dersom
dette ikke er tilfelle, ma du lasne kontramutteren
(fig. 65/pos. 57) og stille inn anleggsskruen (fig.
65/pos. 58). Trekk deretter kontramutteren til
igjen. Anlegget for 45° justeres pa analog mate
med en tilsvarende anleggsvinkel. Bruk i denne
forbindelse kontramutteren (fig. 65/pos. 59) og
anleggsskruen (fig. 65/pos. 60).

8.4.2 Forskyve sagbladet eller maskinhodet
parallelt

Sagbladet kan forskyves i akselens retning. Det ma
befinne seg neyaktig i midten av sagespalten.

@ Sett sagen i posisjonen for kapp- og gjeeringssag,
losne forriglingen av maskinhodet og sett det
loddrett (se 7.2.1).

® Losne kontramutteren (fig. 66/pos. 61) Forskyv
maskinhodet ved a dreie pa reguleringsmutteren
(fig. 66/pos. 62).

@ Nar sagbladet er innrettet sentrert i forhold til
sagespalten, kan du trekke kontramutteren (fig.
66/pos. 61) til igien. Hold da tippakselen igjen
med en 8 mm unbrakongkkel.
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8.4.3 Stille inn innstillingspunkter for dreiebordet

® Sett sagen i posisjonen for kapp- og gjeeringssag
(se ogsa 7.2.1), las maskinhodet i nederste
posisjon (se ogsa 7.3.1/7).

® Settdreiebordet i 0° posisjon (se 7.2.3/B).

@ Kontroller innstillingspunktet 0° for dreiebordet
ved & legge inntil en rett vinkel mellom
anleggsskinnen og sagbladet (fig. 67).

® Losne kontramutteren (fig. 68/pos. 63) dersom
etterjustering er nedvendig. Drei
reguleringsskruen (fig. 68/pos. 64) til vinkelen er
korrekt.

® Trekk kontramutteren (fig. 68/pos. 63) il igjen.
8.4.4 Justere skalaer

Alle skalaer pa kapp- og gjeeringssagen skal

kontrolleres og eventuelt justeres ved behov.

® Losne alle festeskruene for skalaene.

o Still sagen noyaktig inn pa et vinkelmal, rett inn
vinkelskalaene pa nytt og skru dem fast igjen.

Kontroller innstillingene med proveskjeeringer.
8.4.5 Innstilling av spaltekilen

Innstillingen av spaltekilen utferes som vist pa fig. 69.
| denne forbindelse skal de mal som er angitt i den
grafiske fremstillingen 46 overholdes.

9. Bestilling av reservedeler

Nar man bestiller reservedeler, ber folgende

opplysninger angis:

@ Maskintype

@ Maskinens artikkelnummer

@ Maskinens identifikasjonsnummer

@ Reservedelsnummeret til den nodvendige
reservedelen

Du finner aktuelle priser og informasjon under

www.iscgmbh.info.
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1. Taekislysing og innihald (myndir 1 -
2)

1. Rykpoki

2. Sagarbord

3. Haldfang til hallastillingar
4. Sagarblad

5. Hofudrofi

6. Samanbrjétanleg undirgrind
7. Fastur lykill

8. 4 x sexkantar

Sem bordsog

9. Rennilisti

10. Vinkilstyra

11. Sagarbladshlif

12. Kloffleygur

13. Stillihjol fyrir skurdarhaed
14. Styrilisti langsum

Sem bakka- / geirskurdarsog
15. Sagarbladshlif

16. Haldfang

17. Sagarhéfud

18. Styrilisti

19. Snuiningsbord

20. Sagskuffa

2. Tilaetlud notkun

Bord-, bakka og geirskurdarsogin er zetlud til bess ad
saga vid af réttri steerd af 6llum gerdum, langsum og
pversum (einungis med pverstyru) i stillingunni sem
bordsog. Ekki ma saga sivalan vid med séginni, sama
hvada gerdar hann er.

Sem bakka- og geirskurdarsdg er hun zetlud til bess
ad skera vid og gerviefni sem passa i ségina. Ségin
er ekki tlud til pess ad saga eldivid. Einungis ma
nota ségina i pau verk sem ad hun er framleidd fyrir.
Athugid, ad verkfaeri okkar eru ekki til pess aetlud ad
nota pau & verksteedum i idnadi, & verksteedum
handverks og pau eru ekki byggd fyrir slika notkun.
Vid tokum enga abyrgd ef verkfaerid er notad a
verkstaeedum og i idnadi eda svipudum fyrirtaekjum.

3. Oryggisleidbeiningar

Lesid vinsamlegast 6ryggisleidbeiningarnar i
medfylgjandi skjali.
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4. Havadamengun

Havadamengun pessa teekis var meelt eftir stodlunum
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Vidhengi A; 2/95. Havadi & vinnusvaedi getur
verid jafn eda heerri en 85db (A). Ef svo er, er
naudsynlegt ad gera radstafanir gegn skada vegna
héavada. (Notid heyrnahlifar!)

Ekki undir alagi
87,6 dB
100,6 dB

Hlj6dprystingur Lpa
Havadi Ly

"Pessar tolur eru adeins vidmidunargildi sem ekki
purfa ad vera pau sému og myndast vid vinnu med
teekinu. P6 svo ad pad sé fylgni med
vidmidunargildum og peim gildum sem eru
raunveruleg er ekki hasgt ad fullyrda um pad hvort
aukalegur hlifdarbinadur sé naudsinlegur eda ekki.
Adrir peettir i vinnuumhverfinu geta einnig haft ahrif &
havadamyndun eins og fiarlaegd fra teeki, timi sem
taekid er i gangi, I6gun og efni rymisins, adrir hlutir og
fiéldi peirra sem skapa hafada og svo framveigis.
Haettumdrk vegna hafada eru einungis mismunandi
eftir [Ibndum og stédum. Pessar upplysingar settu pé
ad gera notanda betur kleift ad geta sjalfan deemt um
haettu vegna havada.”

5. Teeknilegar upplysingar

Ridstraumsmétor 230V ~ 50 Hz
Afl 1200 W
Notkunarstadall S6 40 %
Snuningshradi ekki undir lagi ny 3200 min"'
Sagarblad ur hertu stali @205 x D 30 x2,5mm
Fjoldi tanna 24
Pyngd 36 kg
Tenging ryksugu @36 mm

Sem bakka- / geirskurdarség

Hallanleiki allt ad 45° il vinstri
Geirskurdur +45°/0°/ -45°
Sagarbreidd vié 90° 55x 180 mm
Sagarbreidd vid 45° (sniningsbord) 55 x 125 mm
Sagarbreidd vi6 45° (halla) 42 x 180 mm
Sagarbreidd vid 2 x 45°

(tvofaldur geirskurdur) 42 x 125 mm
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Sem bordsog

Steerd bords 400 x 430 mm
Hamarks skurdarhzed 45 mm
Haedarstilling 0 - 45 mm stiglaust

Hallanleiki sagarblads 0° - 45° til heegri

Notkunarstadallinn S1: Stanslaus notkun
Notkunarstadallinn S6 40%: lysir ataksprofil sem
tekur til greina 10 minutna ataksvinnu. Til ad métorinn
hitni ekki of mikid ma nota hann i 40% af timanum
me3 tilteknum krafti og verdur hann svo ad ganga
ekki undir alagi 60% af timanum.

6. Fyrir notkun

Takid taekid Ur sambandi vid straum adur en ad
taekio er stillt, sett saman eda breytt!

® Leggja verdur teekid pannig nidur ad pad sé ekki
valt.

® Setja verdur upp rétt, allan éryggisbinad og hlifar
4dur en taekid er tekid til notkunar.

@ Sagarbladid verdur ad geta snuist 6hindrad.

e Efsagad eriunninn vid verdur ad varast nagla,
skrufur og adra adskotahluti.

® Gangid ur skugga um ad sagarbladid sé rétt og
orugglega fest og hvort allir hreyfanlegir hlutir séu
lausir &dur en kveikt er & soginni.

® Gangid Ur skugga um ad st spenna sem tengd er
vid taekid sé st sama og gefinn er upp &
upplysingarskilti teekisins.

6.1 Taeki sett upp (myndir 3 -9)

. Takid teekid Ur umbudunum og fiarlaegid
flutningshlifarnar (mynd 3) fiérar. Haegt er ad farga
peim par sem pzer eru eingéngu aetladar til
flutninga.

N

. Rennid klemmunni (mynd 4 / stada 21) til hlidar
brjétid undirgrindina sundur eins og synt er &
myndum 5-6. Gangid Ur skugga um ad
festispennurnar (mynd 6+7 / stada 22) gangi i
festingarnar. Til ad brjéta saman undirgrindina aftur
er farid eins ad en i 6fugri r6d vid samsetningu.
Athuga verdur pa ad festispennur séu losadar
(mynd 8).

©@

Haegt er ad setja upp sdgina & dsléttum fleti par
sem einn fétur hennar er stillanlegur (mynd 9/
stada 23). Hinir faeturnir prir eru med hlif sem
tryggir érugga stédu.
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7. Notkun
7.1 Almenn notkun (mynd 10-12)
Hofudrofi

Smellid neydarrofanum fra (mynd 10) til pess ad
komast ad hofudrofanum.

Kveikt &:
Prystid & graena rofann (I) (mynd 11)

Slokkt &:
Prystid & rauda rofann (0) (mynd 11)

Neydarstopp:
Prystid & neydarrofann (mynd 12)

Til ad koma i veg fyrir ad 6vidkomandi geti gangsett
sogina er haegt ad lsesa neydarrofanum inni med
hengilas (fylgir ekki med).

Métordryggi:

Métordryggi rifur strauminn vid motorinn ef areynslan
er of mikil (til deemis ef sagarblad festist).

Haegt er ad kveikja aftur & séginni par & eftir med
graena rofanum (l).

Oryggisrofi:

Sogin er buin 6ryggisrofa sem hindrar ad ségin fari
6viljandi i gang eftir ad straumur til hennar hefur verid
rofin i einhvern tima og pegar hann kemur aftur &. Til
ad kveikja aftur & séginni verdur ad prysta & graena
rofann (l).

7.2 Bakka- og geirskurdasog
7.2.1 Soginni breytt i bakka- og geirskurdarsog
1. Sdgin er ni sem borsdg.

2. Fjarleegid ef haegt er vinkil, styrilista langsum (sja
7.3.2) og sagarbladshlif (sja 7.3.1/11).

3. Sntid stillihjolinu fyrir skurdarhaedina (mynd 1/
stada 13) réttsaelis eins langt og haegt er pangad
til sagarbladio er i nedstu stédu.

4. Togid Ut haldfangid (mynd 13/ stada 24) og snuid
soginni varlega vid (myndir 14-15).

Vard! Heetta er 4 ad klemma hendur og fingur
vid ad snua vid sdginni! Snertid sagarbordio
einungis ad framan og aftan 4 medan pvi er
snuid vid! Gripid ekki milli sagarbords og hlidar
undirgrindar! Haldié bordinu fostu & medan pvi

137



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 18

er snid vid! Gangid ur skugga um ad festingin
festi bordid vel eftir ad bordid er komid i pa
stodu sem 6skad er eftir!

5. Prystid sagarh6fdi (17) nidur med haldfanginu
(mynd 1/ stada 16) og togid samtimis Ut
festinguna (mynd 16 / stada 25) og sveigid henni
réttsaelis um 90°.

Varid! Vegna fjadrar smellur sogin sjalfkrafa
uppavid pannig ad ekki ma losa haldié af
haldfanginu (mynd 1/ stada 16) undir eins
heldur verdur ad fylgja sagarh6féinu (17)
varlega upp aftur med Iéttum métprystingi.

6. Losid ronna (mynd 17 / stada 26) sem heldur
kloffleygnum (mynd 17 / stada 12) og sveigid
kloffleygnum uppavid og herdid pvinaest rénna
aftur (mynd 18).

7. Hengid upp sagskuffuna & badum festingunum
(mynd 19) og festid hana pvinzest med
sexkantinum med pvi ad snta skrafunum um 90°
(mynd 20).

8. Tengid par til gerdan ryksugubarka vid
ryksugubarkatenginguna (mynd 21/ stada 27)
eda tengid rykpokann (1) sem med fylgir.

9. Styrilistarnir (mund 22 / stada 18) mega ekki
standa lengra en 5mm fré skurdarsvaedinu og
verda pvi ef il vill ad vera stilltir aftur. Til pess
verdur ad losa skrafurnar, renna styrilistunum til
og herda svo aftur skrifurnar (mynd 22).
Sagarbladid (4) ma ekki snerta styrilistana.

Styrilistarnir notast upp og skipta verdu um pa ef
peir eru ordnir slitnir eda skemmdir. Slitnir eda
skemmdir styrilistar auka slysahaettu notanda!

7.2.2 Oryggisatridi bakka- og geirskurdarsagar

Sagarbladshlif (mynd 1/ stada 15)
Sagarbladshlifin er i tveimur hlutum og pjénar hun
peim tilgangi ad koma i veg fyrir snertingu vid
sagarbladid og til pess ad spaenir, flisar og pesshattar
kastist ekki Ur sagarbladinu. Badir hlutar hlifarinnar
verda ad geta runnid sjalfkrafa i upphafsstéduna. Ef
sagarhéfudid (17) er uppi verdur sagarbladinu ad
vera hlift allan hringinn.

Festing haedar (mynd 23)

Festing haedarstillingar kemur i veg fyrir ad
sagarhéfdinu sé hallad nidur dviljandi. Til ad losa um
festinguna verdur ad prysta & hnappinn (mynd 23/
stada 29), toga fram haldfangid (mynd 23/ stada 16)
og toga sagarhéfudid varlega niduravid.

138

6.2007 10:46 Uhr Seite 138

Varud! Vegna fjadrar smellur sogin sjalfkrafa
uppavid pannig ad ekki ma losa haldié af
haldfanginu (mynd 23 / stada 16) undir eins
heldur verdur ad fylgja sagah6fdinu (17) varlega
upp aftur med Iéttum métprystingi.

7.2.3 Notkun sem bakka- og geirskuréarsog

A. dur 0° og snuning 8 0° (mynd

24)

@ Gangsetjid sogina (sja punkt 7.1)

® Varud! Leggid verkstykkid pétt nidur a
sagarbordid og prystid pvi ad styrilistunum!

@ Bidid eftir ad sagarbladid (4) er buid ad na
hamarks snuningshrada eftir ad buid er ad
gangsetja sogina.

® Losid haedarlaesinguna (sja punkt 7.2.2) og
prystid sagarh6fdinu (17) med jéfnum prystingi
niduravid i gegnum verkstykkid.

® Setjid sagarhofudio aftur i upphasstoduna eftir ad
buid er ad saga i gegnum verkstykkid og slkkvid
4 soginni.
Varid! Vegna fjadrar smellur sogin sjalfkrafa
uppavid pannig ad ekki ma losa haldié af
haldfanginu (mynd 23 / stada 16) undir eins
heldur verdur aé fylgja sagahoéfdinu (17)
varlega upp aftur med Iéttum métprystingi.

B. ur 0° og snuningsbord 0° - 45°
(mynd 25 - 27)

Ef ad ségin er notud sem bakka- og geirskurdarsdg er

haegt ad saga med snuningi til haegri og vinstri fra 0°

til 45°.

@ Losid sniningsbordid (19) med festingunni (mynd
25/ stada 30).

® Snuid bordinu eins og dskad er eftir med
haldfanginu (16). Snuningurinn er lesin &
graduvisinum (mynd 26 / stada 31) &
gradukvardanum (mynd 26 / stada 32). Sogin
smellur inn sjalfkrafa & -45°, 0° og +45°.

® Festid aftur sniiningsbordid med festingunni.

® Sagid nu eins og lyst er i A (mynd 27).

C. Geirskurdur 0° - 45° og snuningsbord 0°
(myndir 28 - 29)

Ef ségin er notud sem bakka- og geirskurdarsog er

haegt ad saga geirskurdi med vinstrihalla fra 0° til 45°.

® Setjid sagarhofud (17) upp i upphafsstellinguna.

® Sntid snuningsbordinu (19) 4 0°.

® Losid hallafestinguna (mynd 28 / stada 3) og
hallié sagarhéfdinu til vinstri med haldfanginu
(mynd 29/ stada 16) pangad til visirinn (mynd 28
/ stada 33) er & réttum gradufjolda & kvardanum
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(mynd 28 / stada 34).

o Haldfang fyrir hlidarhalla er buidé
snuningsfrelsi. Togid haldfang aftur (med
pumal a 6xlinum) og hallié.

® Herdid aftur festingu fyrir hallastillingu og sagid
eins og lyst er i A (mynd 29).

D. Geirskurdur 0° - 45° og sntiningsbord 0° - 45°
(mynd 30)

Haegt er ad saga geirskurd til vinstri fra 0° til 45° og
samtimis med snuid snuningsbord til haegri eda vinstri
fra 0° til 45° (tvofaldur geirskurdur) ef ségin er notud
sem bakka- og geirskurdarsog.

® Setjid sagarhofud (17) upp i upphafsstellinguna.

® Losid snuningsbordid (19) med pvi ad losa
festingu pess.

® Sntid snuningsbordinu eins og dskad er med
haldfanginu (16). (sja einnig punkt B)

@ Festid aftur sniningsbordié med festingunni.

@ Losid hallaleesinguna (mynd 28 / stada 3) og
hallid sagarh6fdinu med haldfanginu (mynd 29 /
stada 16) il vinstri pbangad til visirinn (mynd 28 /
stada 33) er & réttum gradufjolda & kvardanum
(mynd 28 / stada 34) (sja einnig 7.2.3/C).

@ Herdid aftur i hallafestinguna og sagid eins og lyst
eri A (mynd 30).

E. Rykpoki (mynd 1 + 2/ stada 1)

Sogin kemur med rykpoka fyrir sag og ryk. Haegt er
ad losa pokann med rennilasi nedan a honum.

7.3 Bordsog
7.3.1 Soginni breytt i bordsog
1. Ségin er ni sem bakka- og geirskurdarsog.

2. Losid festinguna (mynd 31/ stada 30) ef porf er &,
snuid snuningsbordinu & 0° og festid bordid aftur
(sja einnig 7.2.3/B).

3. Losid hallafestinguna (mynd 31/ stada 3), hallid
sagarhéfdinu i 0° og festid aftur hallafestinguna
(sja einnig 7.2.3/C).

4. Efporf er 4, stillid pa styrilista pannig ad peir
standi ekki utyfir bordplétuna og liggi ekki heldur
yfir rauf sagarbladsins (sja einnig 7.2.1/9).

5. Losid festirona (mynd 32 / stada 26) sem heldur
kloffleygnum (mynd 32/ stada 12), sveigid
kloffleygnum niduravid (mynd 33) og herdid aftur
festiréna (mynd 34). Kloffleygurinn verdur ad vera
i beinni linu vid sagarbladid.
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6. Fjarleegid sagskuffuna (20). Til pess verdur ad
losa 5mm skrufur skuffunnar med pvi ad prysta
peim uppavid (mynd 20) og losa um 90°, svo er
sagskuffan (20) tekin i burtu.

7. Dragid ut festisplittid (mynd 31/ stada 25) fyrir
haedarstillinguna og snuid pvi um 90°. Losid svo
um haedarlaesinguna og prystid sagarhéfdinu (17)
varlega nidur eins langt og pbad kemst.

8. Snuid stillihjdlinu (mynd 31/ stada 13) réttseelis
ein langt og haegt er pannig ad sagarbladio (4) sé
i haedstu stodu.

9. Dragid laesinguna (mynd 35 / stada 24) ad ykkur
og svo er sdginni snuid varlega vid (mynd 36).

Vard! Heetta er 4 ad klemma hendur og fingur
vid ad snua vid sdginni! Snertid sagarbordio
einungis ad framan og aftan 4 medan ad pvi er
snuid vid! Gripid ekki milli sagarbords og hlidar
undirgrindar! Haldié bordinu fostu 4 medan pvi
er snud vid! Gangid ur skugga um ad festingin
festi bodid vel eftir ad bordid er komid i pa stédu
sem oskad er eftir!

10. Snud stillihjoli (mynd 31/ stada 13) rangsaelis
eins langt og haegt er pannig ad sagarblad sé i
haedstu stodu fyrir bordsdgina.

11. Festid (myndir 37 — 39) sagarbladshlifina (11) &
sogina: Fjarlaegid rénna (mynd 38 / stada 35),
skifuna (mynd 38 / stada 36) og skrufuna (mynd
37/ stada 37) ur sagarbladshlifinni. Rennid
sagarbladshlifinni yfir kloffleyginn (12) pannig ad
gotin & sagarbladshlifinni og kloffleygnum passi
saman. Festid pvinaest sagarbladshlifina med
skrufunni, rénni og skifunni (mynd 39).
Sundurtekning er eins nema i 6fugri rd vid
samsetningu.

12. Tengid ryksugutenginguna (11) vid par til gert
ryksugukerfi.

7.3.2 Uppsetning styrilista langsum (14):

® Fjarleegid badar reernar (mynd 42 / stada 38) sem
halda styrilistanum. Fjarleegid skrafurnar (mynd
42 / stada 39) (mynd40), skifurnar (mynd 42 /
stada 40) og spenniskifurnar (mynd 42 / stada
41).

@ Skrufid langsum-styrilistann (mynd 41/ stada
14B) fastann i par til gerd gét (mynd 42 / stada
45, 46) & styringunni (mynd 41/ stada 14A) par
sem 4 ad nota hann, annadhvort haegramegin
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eda vinstramegin vid sagarbladid.

® Haegt er ad snua langsum-styrilistans eftir pvi
sem henntar hverri notkun. Til pess parf einungis
ad losa badar reernar (mynd 41/ stada 42), renna
listanum af styrirennunni, snta honum vid og
renna aftur uppa styrirennuna.
Varié: Rennid styrilistanum svo langt
pangaé til ad hann snertir imyndudu 45°
linuna (mynd 45).

Har styrilisti (mynd 43):
- til ad saga ha verkstykki

Lar styrilisti (mynd 44):
- til ad saga lag verstykki
- begar ad sagarbladinu er hallad

Til ad festa langsum-styrilistann (14) verdur ad
losa festihjolié (mynd 42 / stada 43) &
styrirennunni (mynd 42 / stada 14A). Rennid
pvinzest styrirennunni uppa listann (mynd 40 /
stada 44).

Herdid aftur festiskrdfuna (mynd 42 / stada 43) til
ad festa langsum-styrilistann.

7.3.3 Oryggisatridi fyrir bordsog

A Sagarbladshlif (mynd 1/ stada 11)
Sagarbladshlifin verdur avallt ad vera & sinum stad a
medan sogin er notud sem borsdg. HIifin kemur i veg
fyrir ad komid sé vid sagarbladid (4) og hlifir einnig
fyrir spénum, flisum og pesshattar.

B Kloffleygur (mynd 1/ stada 12)

Kloffleygurinn verdur avallt ad vera rétt isettur og
notadur & medan ségin er notud sem bordsog. Hann
er mikilvaegur 6ryggisbunadur sem styrir verkstykkinu,
lokar rauf sagarbladsins fyrir aftan sagarbladid (4) og
kemur i veg fyrir ad verkstykki kastist til eda festist i
sagarbladinu (sja einnig 8.4.5 stilling kloffleygs).

C Rennilisti (mynd 1/ stada 9)

Ef sagad er langsum og millibil & milli styrilista og
sagarblads er jafnt eda minna en 120mm verdur avallt
ad nota rennilistann. Hann virkar sem framlenging
handarinnar og kemur i veg fyrir snertingu vié
sagarbladid (4). Rennilistann zetti avallt ad geyma vié
sogina @ medan hann er ekki notadur. Hengid hann a
festinguna. Til ad tryggja rennilistann vid festinguna,
fylgir einnig med plaststykki il pess. Skiptid
u i ist um L dan eda
rennilista.

PP
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D Rennividur (mynd 49)

Ef sagad er langsum og millibil & milli styrilista (18) og
sagarblads (4) er jafnt eda minna en 30mm, verdur ad
notast vid rennivid. P4 eetti einnig ad nota styrilistann {
lzegri stellingunni. Rennividur fylgir ekki med
soginni. Skiptid ut slitnum eda skemmdum
rennivié.

7.3.4 Notkun sem borsog

® Snuningsbord verdur avallt ad vera i 0° &
medan ad sdgin er notud sem bordsdg.

o Ekki ma saga hulna skurdi eda halfa skurdi
med soginni.

A Sagad langsum med séginni (mynd 47)

Hér verdur verkstykki sagad langsum. Einni hlid

verkstykkisins er pryst ad langsum-styrilistanum

(mynd 47 / stada 14) 4 medan flata hlid verkstykkisins

hvilir & sagarbordinu (2). Siga verdur

sagarbladshlifinni (mynd 47 / stada 11) nidur ad
verkstykkinu. Stada notanda mé ekki vera i beinni linu

vid skurd sagarinnar.

@ Stillid langsum-styrilistann (mynd 47 / stada 14)
eftir haed og breidd verkstykkis eins og vid & (sja
punkt 7.3.2).

® Stillid haed sagarbladsins med
haedarstillingarhjélinu (mynd 1/ stada 13) eftir
haed pess efnis sem saga a .

@ Gangsetjid sbgina (sja einnig 7.1).

® Bidid eftir ad sagarbladid (4) er buid ad na
hamarks snuningshrada eftir ad buid er ad
gangsetja ségina.

® Leggid lokadar hendurnar & verkstykkid uppvid
langsum-styrilistann (mynd 47 / stada 14) og
rennid verkstykkinu i gegnum sagarbladid.

o Hlidarstyring med haegri eda vinstri hendi (fer
eftir stddu langsum-styrilista) ma einungis fara
fram ad sagarbladshlif (11).

® Rennid avallt verkstykkinu alla leid afturfyrir
kloffleyginn (mynd 47 / stada 12).

® Sagarbutar, restar og sag verdur ad lata liggja
kyrrt & sagarbordinu pangad til ségin er ordin
kyrrstaed.

® Tryggid 16ng verkstykki med upphaekkunum
pannig ad pau spennist ekki til! (til daemis med
bordi eda pesshattar).

Grannt efni sagad (mynd 48)

Avallt verdur ad nota rennilista (mynd 48 / stada 9) til
ad yta efni sem er mjérra en 120mm. (sja einnig 7.3.3
C)

Mjog grannt efni sagad (mynd 49)
Ef sagad er langsum i efni sem er mjérra en 30mm,
verdur ad notast vid rennivid. (sja einnig 7.3.3 D)
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B Skaskurdur sagadur (mynd 50)

Avallt verdur ad nota langsum-styrilista (mynd 50 /

stada 14) ef sagad er med hallandi sagarbladi.

@ Hallid sagarbladinu (4) i réttan halla. Til pess
verdur ad losa um hallalzesinguna (mynd 40 /
stada 3) og halla sagarhéfdinu (17) til vinstri
pangad til réttum halla er nad a kvardanum (mynd
40/ stada 34) (sja einnig 7.2.3/C). Herdid svo
aftur hallalzesinguna.

@ Stillid langsum-styrilistann (mynd 50 / stada 14)
eftir haed og breidd pess efnis sem saga 4 (sja
einnig 7.3.2).

® Framkvaemid skurdinn eins og passar vid steerd
efnis (sja A)

C Sagad pversum (mynd 51/52)

® Rennid bverstyrilistanum (mynd 52 / stada 52) i

rennuna (mynd 52 / stada 47) & sagarbordinu og

stillid inn réttan gradufidlda. Til pess verdur ad
losa festiskrufuna (mynd 51/ stada 48) og snua
pvinzest listanum pangad til réttan gradufjélda ma
lesa & visinum (mynd 51/ stada 49) &
gradukvardanum (mynd 51/ stada 50). Herdid
aftur festiskrifuna (mynd 51 / stada 48). Haegt er
ad renna pverstyrilistanum til hlidar. Til pess ad
renna honum til hlidar verdur ad losa festiraernar

(mynd 51/ stada 51), renna pvi neest

pverstyrilistnaum pangad sem hann & ad vera og

herda svo aftur festireernar. Varid! Heetta er &
ad pverstyrilistinn komi vié sagarbladié.

Haldid avallt ad minnstakosti 20mm

oryggisfjarlaegd ad sagarbladi!

Notid ef porf er allista langsum-styrilistans (14B).

Prystid verkstykki pétt ad pverstyrilistanum.

Gangsetjid ségina (sja einnig 7.1).

Bidid eftir ad sagarbladio (4) er buid ad na

hamarks snuningshrada eftir ad buid er ad

gangsetja ségina.

@ Rennid nu pverstyrilistanum (mynd 52 / stada 52)
med verkstykkinu i att ad sagarbladinu (4) til ad
framkvaema skurdinn. Variié! Ef sagad er
pversum verdur avallt ad halda efninu sem
sagad er i vel féstu en alls ekki peim hluta
efnisins sem sagadur er af efninu.

@ Rennid pverstyrilistanum (mynd 52 / stada 52)
avallt pad langt ad efnid sé fullkomlega
sundursagagd.

® Slokkvid aftur & séginni.

® Sagarbutar, restar og sag verdur ad lata liggja
kyrrt & sagarbordinu pangad til ségin er ordin
kyrrstaed.
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8. Skipt um sagarblad, umhirdéa og
stilling

Takid s6gina avallt Gr sambandi vid straum aéur
en gert er vid hana, hirt er um hana eda hun stillt!

8.1 Almenn umhirda

@ Haldid loftgétum og rifum avallt hreinum og
opnum.

@ Hreinsa eetti reglulega ryk og sag af sdginni. Best
er ad nota haprystiloft eda klut til pess ad hreinsa
ryk og sag af séginni.

® Smyrja verdur alla hreyfanlega hluti sagarinnar
med reglulegu millibili.

@ Notid ekki eetandi efni til ad hreinsa plastefni
sagarinnar.

8.2 Skipt um sagarblad (mynd 51 - 57)

® Setjid ségina upp sem bakka- og geirskurdarsog.
(sja7.2.1)

® Togid ut leesinguna (mynd 31/ stada 25) fyrir
heaedarstillinguna og sntié henni um 90°
rangseelis. Latié sagarhéfud (17) siga varlega
pangad til ad pad festist.

® Takid gimmitappann (mynd 53 / stada 53) &
reimarhusinu Ut (mynd 53). Haldid sagardrifi fostu
med sexkanti (mynd 54).

@ Losid boltann sem heldur sagarbladinu med
sexkanti. Athugid 6fug gengja! (mynd 55)

@ Takid ut boltann (mynd 56 / stada 54) og skifuna
(mynd 57 / stada 55).

@ Fjarleegid sagskuffuna (sja 7.3.6)

o Latid sagarbladié (mynd 58/ stada 4) siga
niduravid af 6xlinum (mynd 59 / stada 56). Haldid
i sagarbladid nedan & soginni (notid
hlifdarvettlinga), latid sagarbladid liggja uppvid
sagarbladshlifina ad framanverdu og togid
sagarbladid afturavid ar séginni (mynd 58).

® Prifid vel 6xulinn (mynd 59 / stada 56), skifuna
(mynd 57 / stada 55) og boltann (mynd 56 / stada
54).

o Nytt sagarblad sett i: Athugid sntningsattina!
Hallandi hlid sagarbladstannanna verdur ad
snua i feersluattina, pad er ad segja ad paer
snui fram (sja 6r a sagarbladshlif). Setjid nyja
sagarbladid (mynd 58 / stada 4) nedanfra i
gegnum sagarbordid og latid sagarbladid liggja
vid sagarbladshlifina ad aftanverdu, svo er
sagarbladinu sveigt fram og uppavio.

@ Setjid skifuna (mynd 57 / stada 55) aftur & sinn
stad. Hokin verda ad passa i festinguna og gripa i
oxulinn.

@ Boltinn (mynd 56 / stada 54) er settur aftur i
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oxulinn og hertur. Hér verdur aftur ad laesa
sagardxlinum med sexkanti & medan ad boltinn er
hertur med 68rum sexkanti (mynd 54).
Athugié 6fug gengja! Heri6id boltann vel!

® Setjid gimmitappann (mynd 53 / stada 53) aftur &
sinn stad.

® Athugid hvort sagarblad (mynd 58 / stada 4) og
tviskipt sagarbladshlifin séu i fullkomnu lagi.

@ Efvinna 4 afram med soginni sem bakka- og
geirskurdarsog verdur ad setja sagskuffuna aftur
4 sinn stad (sja einnig 7.2.1/7).

8.3 Drifreim spennt / skipt um drifreim (mynd 60
-63)

Drifreimin flytur kraft métorsins & sagaréxulinn. Ef
haegt er ad toga reimina til um 5mm mitt & milli
reimahjélanna parf ad spenna hana. Ef reimin er slitin
verdur ad skipta um hana.

8.3.1 Reimarspenna og astand reimar athugad

® Setjid ségina i stellinguna sem bakka- og
geirskurdarsog (sja einnig 7.2.1). Festid
sagarh6fudié med lzesingunni i nedstu stellingu
(sja7.3.1/7)

@  Skrufid plasthlifina i burtu (mynd 60+61).

® Athugid spennu reimarinnar med fingrunum.
Athugid hvort reimin er slitin eda uppeydd.

@ Ef spenna og astand reimarinnar eru i lagi er pa
plasthlifin sett & sinn stad aftur. Ef svo er ekki er
haldid afram 4 8.3.2.

8.3.2 Skipt um drifreim og/eda hiin spennt

® Losid motorfestingarskrafurnar fiorar med
sexkanti um einn snuning (mynd 62).

® Nu er reimin slok, ef skipta & um reim er ni nyja
reimin sett i ségina.

@ Snuid métornum réttszelis med skrufjarni pangad
til ad rétt spenna er komin & reimina. Haldioé
moétornum afram féstum med skufjarninu &
medan métorfestingarskrafurnar fiérar eru hertar
aftur (mynd 63).

® Setjid plasthlifina aftur & sinn stad.
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8.4 Sog stillt
8.4.1 Takmarkari fyrir halla sagarblads stilltur

i soginni er stillanlegur takmarkari fyrir halla
sagarblads fyrir hallana 0° og 45°.

Stilling athugud og stillt:

® Setjid sogina i stellinguna sem bakka- og
geirskurdarsog og losid sagarhofudid. Setjid
sagarhofudio i larétta stodu.

® Leggid 90° vinkil & milli sagarbords (2) og vinstri
hlid sagarblads (4) (mynd 64). Athugid ad
vinkillinn liggi pétt upp ad sagarbladinu og snerti
ekki 6flata hluta sagarbladsins.

® Athugid hvort hallinn sé nakvaemlega 90°. Ef svo
er ekki verdur ad losa rénna (mynd 65 / stada 57)
og stilla takmarkaraskrafuna (mynd 65 / stada
58). Herdid pvinaest ronna aftur. 45° hallinn er
stilltur & sama hatt nema med 45° vinkli. Notid pa
rénna (mynd 65 / stada 59) og
takmarkaraskrufuna (mynd 65 / stada 60)

8.4.2 Sagarblad og/eda sagarho6fud faert fram eda
aftur

Haegt er ad feera sagarbladid il i att 6xulsins.
Sagarbladid verdur ad liggja nakveemlega i midju
raufarinnar.

® Setjid ségina i stellinguna sem bakka- og
geirskurdarsdg, setjid sagarh6fud i larétta stodu
(sja7.2.1).

® Losid réna (mynd 66/ stada 61). Hreyfid
sagarhofud med pvi ad snua stilliskrafunni (mynd
66 / stada 62).

® Pegar sagarbladid er nakvaemlega i midri raufinni,
herdid pa aftur rénna (mynd 66 / stada 61). Haldid
hallalidaméti sagarinnar féstu med 8mm sexkanti.

8.4.3 Festipunktar fyrir sniningsbord stilltir

® Setjid sdgina i stellinguna sem bakka- og
geirskurdarsdg (sja einnig 7.2.1) og sagarhéfud i
nedstu stodu (sja einnig 7.3.1/7).

® Setjid snuningsbord & 0° (sja 7.2.3/B).

® Athugid hvort s6gin smelli i 0° med pvi ad leggja
vinkil milli styrilista og sagarblads (mynd 67).
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e Efstilla verdur ségina, losid pa rénna (mynd 68 /
stada 63). Snuid stilliskrdfu (mynd 68 / stada 64)
pangad til hornid er rétt.

® Herdid aftur festirona (mynd 68 / stada 63).
8.4.4 Kvaradi stilltur

Athuga eetti alla kvarda bakka- og

geirskurdarsagarinnar og stilla pa ef porf er a:

® Losid allar festingarskrafur kvarda.

® Setjid ségina i réttan vinkil, rennid kvardanum a
réttan gradufjélda og festid hann aftur.

Athugid hvort stillingin sé rétt med prufuskurdi.
8.4.5 Kloffleygur stilltur

Stilling kloffleygs fer fram eins og synt er @ mynd 69.
Halda verdur peim maelingum sem finna er 8 mynd
46.

9. Pdntun varahluta

pegar varahlutir eru pantadir parf eftirffarandi ad
koma fram:

@ Tegund teekis

@ Vorunumer taekis

@ Audkennisnumer taekis

@ Numer pess varahlutar sem 6skad er eftir.
Nyjustu verd og adrar upplysingar er ad finna &
www.iscgmbh.info

Seite 143

143



Anleitung TGS 1200 _SPK7:

18

6.2007

10:46 Uhr Seite 144

® ©

® 0

® © 0 0

® ©

® ® 0

[E)

Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitét gemaB EU-Ri

ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja i i i
tuotteelle
erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa
cnepyloWMM AMpeKTMBam 1 Hopmam EC

s

@@ 0 0 0 0

® @

a conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

over i

henhold til EU-direktiv og standarder for produkt
prohlasuje nasleduji hodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.
a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.
deklaruje zgodnos$¢ wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.
vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[eKnapupa CleAHOTO ChOTBETCTBUE ChracHo
AVPeKTMBUTE n HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABnAE NPo BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IUPEKTUBOIO
€C Ta cTaHAapTamMu, YUHHUMK ANA AaHOro ToBapy

ib jar EL di iivi
dele ja normidele
deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

normama EU za artikl.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
uriin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

dnA@ver Tnv ak6Aoubn cuppwvia olpPwva pe
Tnv O3nyia EE kal Ta mpdTUMO YIa TO MPOiov

® 6 6 6 0 6

izjavljuje sledegi konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl
Atbilstibas sertifikats apliecina zemak min&to pre¢u
atbilstibu ES direktivam un standartiem
isyfirlysi ir oft i samraami
og stédlum

fyrir vorur

reglum E

Tisch-, Kapp- und Gehrungsséage TGS 1200

O0KXMOXM

98/37/EG [] 87/404/EWG
2006/95/EG [] R&TTED 1999/5/EG
97/23/EG [] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [] 95/54/EG:
90/396/EWG [] 97/68/EG:
89/686/EWG

EN 61029-2-11; EN 50366; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3;
TUV Product Service GmbH;

Landaul/lsar, den 12.02.2007

./

Radd

Wéichddigartner
General-Manager

Baumstark
Product-Management

Art.-Nr.: 43.072.01
Subject to change without notice

1.-Nr.: 01017

Archivierung: 4307200-25-4155050-07

144



Anleitung TGS 1200_SPK7:_ 18

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drlicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of and papers products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec 'agrément exprés de l'entreprise ISC GmbH.

©

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, solo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftiigt materiale,
produkter, er kun tilladt

som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av och

6.2007 10:46 Uhr Seite 145
@
Tuotteiden ja muiden
vain kopiointi tai on sallttu
ISC GmbH:n luvalla.
@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentl vyrobkd, také pouze vyhatkd, je pFipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste je ije in spr
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovolieno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

@

Naknadno tiskanje ili sliéna umnoZavanja dokumentacile i prateéih
papira ovih proizvoda, &ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izriéito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

®

Eftirprentun eda 6nnur fidlprentun fylgiskjala og leidarvisa vorunnar,
lika i urdreetti, er ekki leyfileg nema grerinilegt sampykki frd ISC GmbH
komi til.

®

Gientrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

@

underlag fér produkter, &ven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran 1ISC GmbH.

s0i pa -
citada izplatidana, arf fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekridanu.
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Technische Anderungen vorbehalten

® 0

Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Salvo modificaciones técnicas

Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer
Med forbehold om tekniske endringer

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technikai valtozasok jogat fenntartva

® 0000000

Technické zmény vyhrazeny

Tehniéne spremembe pridrzane.

®

Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
Teknik degisiklikler olabilir
Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas

® 0 8 6

Pad er 4skilid ad teeknilegar breytingar séu leyfilegar.

146



Anleitung TGS 1200 _SPK7:_ 184066.2007 10:46 Uhr Seite 147

®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés & un recyclage respectueux de l'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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@ Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.

@ Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L'apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

@ Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfselde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrorende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

® Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kallsorteras och ld&mnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersandning ar agaren av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta galler inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.
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@

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tyokalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystavalliseen kierratykseen uusiokéyttoa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamisté kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myds
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittamisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytodsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban toérténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kilon kell gyUijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevd helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkozoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektriénim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u sluéaju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho préva musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne piistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, kterd provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené &asti pfislusenstvi a pomocné
prostredky bez elektrickych soucasti.
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Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak calisan geri doéntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doéniigstim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Kun for EU-land
kke kast elektroverktoy i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og gjennomfaring i nasjonal
lovgivning mé utbrukt elektroverktey samles inn separat og tilferes miljgvennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfert en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomferer en destruksjon i sams-
var med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehorsdeler og hjelpemidler uten
elektobestanddeler som fulgte med utstyret, berores ikke av dette.

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantosanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmanto$ana ka alternativa atpakalnositi$anas prasibai:

Ta vieta, lai nos(titu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipasuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienem$anas uznémuma, kas veic tas likvidésanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericém pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.
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Sérstok skilyrdi fyrir [6nd Evrépubandalagsins:

Kastid ekki notudum rafmagnsteekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evrépu 2002/96 um gémul rafmangsteeki og samkvaemt breytingum i lagaset-
ningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna raftaekjum adskilid og koma peim i sérstaka
endurvinnslu i pagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda teekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér taekinu sem eigandi. pad er mégulegt ad afhenda taekid til sérstakrar
sofnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu teekisins samkvaemt 16gum hinna ymsu pjéda um
endurvinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbétarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

Al of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send

the
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device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service apres-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n'ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’'une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou & un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
I'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiere), 'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus & une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a l'utilisation.

Le droit & la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éleve a 5 ans et commence a la date de I'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencién

alcl

iente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le

atenderemos también telefénicamente en el nimero de servicio indicado a continuacién. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

La prestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacién adicional
por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalaciéon no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexion a una tensién de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccién de cuerpos extrafos en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

El periodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacién o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccién
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precision posible el motivo de la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el

apal
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed € limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commereciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia € 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto del’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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GARANTIBEVIS

Kzere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder folgende:

1.

Naervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsideseettelse af montagevejledningens anvisninger eller som felge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udleb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa nejagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna gora ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sadana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Ténk pa att
véra produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats fér yrkesmassig,
hantverksméssig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
nétspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamélsenliga anvandningar (t ex éverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sékerhetsbestammelser, fraimmande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 5 ar och galler fran datumet nér produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden forlangs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Forvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte técks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme l&pikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tdma laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kdantymééan teknisen asiakaspalvelumme

puol

leen kayttaen tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytté puhelimitse

allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat saadokset:

Tiet

Nama takuumaaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivét vaikuta lakimé
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetéén pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskéén sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,

kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttomien tyokalujen tai lisdvarusteiden

kayttaminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden m.
hiekan, kivien tai polyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta kasittelysta tai ulkopuolisista tekijoista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytosta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittda ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tdma koskee myés paikan
paalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittamiseksi tulee viallinen laite lahettaa postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperédinen maksukuitti tai muu paivéayksella varustettu ostotosite. Sailyta timan
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen vélittdmasti takaisin.

ysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivat kuulu tai eivat endéa

kuulu takuumme piiriin. L&heté tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigoru mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem miikédne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészitd garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szdmara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetdek és ezeknek a hibaknak a kikiiszobolésére ill. a késziilék kicserélésére van korlatozva.
Kérijuk vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmuiipari vagy ipari izemek terliletén valamint egyenértéki tevékenységek teriiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kiviil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer(i felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara vald
rdkapcsolas), visszaélésszerli vagy nem szakszer(i hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) igymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkez karok ki vannak zarva.

A késziiléken torténo el6zetes belenyulas esetén elveszitddik a garanciajogosultsag.

A garanciaid6 érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaido lejarasa elétt, két héten beldl érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A késziilék kicserélése vagy megjavitdsa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett pétalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjiik kiildje a defekt késziiléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérél. Kérjiik
Orizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjiik irja le lehetéleg pontosan a reklamacio
okat. Ha a defekt a garnciateljesitménytink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
késziiléket vissza.

Magatél érthet6dd, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziléken levd
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziiléket a
szerviciminkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nadi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak dolo do toga da uredaj ne funkcionira

bes

prijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod

ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za

traz

1.

enje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Va$e zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacda isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestru¢nih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. osteéenja zbog pada) kao i zbog uobitajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju vec izvr$eni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapodinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je iskljuéeno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod koristenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni ra¢una za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro sa¢uvate radun kao dokaz! Sto tognije opiite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da ¢emo za naknadu troskova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaéa. U tom
sluéaju po$aljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podIéhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na na$ zékaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim &isle. Pro uplatriovani narokd
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zaruéni servis. Vasich zakonnych naroku na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatku, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je déle vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
diivodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vliva (jako napf. Skody zpusobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zplsobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanikd, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zarucéni doba ¢ini 5 roky a zacina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vypr§enim zaruéni doby je
tfeba uplatriovat béhem dvou tydnu od zjisténi defektu. Uplatiiovani narokd na zaruku po vypréeni zaruéni
doby je vylou€eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzZeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zarucni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydliste.

P¥i uplatiiovani Vaseho néroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez po$tovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobre uloZte jako dlikaz! Popi$te ndam prosim pokud mozno presné duvod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zarucnim servisu obsazen, obdrZite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu nakladd odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podlezZejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZzalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseljem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno tevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1.

Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nase garancijske storitve so za Vas brezpla¢ne.

Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanikljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takénih pomanikljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtniStvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, $kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napa¢no
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenije ali prah), uporaba sile ali tuiji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

Garancijska doba zna$a 5 leti in za¢ne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izkljuéeno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

Za uveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original racuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite ra¢un kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti plaéilu stroskov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija ve¢ ne zajema. V takS8nem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer galismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti suresi 5 yildir ve garanti sliresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baglar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, gonderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalari lcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIDOKUMENT

Kjeere kunde!

Vare produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle
fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den
adresse som er angitt pa dette garantikortet. Vi star ogsa gjerne til disposisjon for deg pa telefon under de
service-telefonnumre som er angitt under. Falgende vilkar gjelder for & gjore gjeldende garantikrav:

1.

Mot

Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser bergres ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakeferes til material- eller produksjonsfeil, og den
er begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Vaer oppmerksom pa
at vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen neeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i naeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes
at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller streamtype),
som skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbeher), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov),
som skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt
som skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfert inngrep pa maskinen.

Garantitiden gjelder i 5 ar og begynner a lope pa kjgpsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlopt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen ferer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner & gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, for & gjere dine
garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for kjopet, eller et annet datert bilag som
dokumenterer kjgpet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa kassakvitteringen som dokumentasjon
av kjopet! Gi oss en sa noyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til reklamasjonen. Dersom defekten pa
maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgéaende fa i retur en reparert eller en ny maskin.

betaling av kostnadene utbedrer vi naturligvis ogsa gjerne andre defekter pa maskinen, som ikke, eller ikke

lenger er dekket av garantien. | et slikt tilfelle ma du vennligst sende maskinen inn til var servicebedrift.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cientta kliente, augsti godatais klient,

misu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja &7 ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti noZélojam un ltdzam jus griezties misu apkalpo$anas dienesta, kura adrese noradita uz $1 garantijas
talona. Jus varat ari zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1.

Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jsu likumigas garantijas prasibas &1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas kladam
un ir ierobeZoti ar $o defektu novérsanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka masu ierices atbilstosi
priek$rakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
llgumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un ripniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izslégta zaudéjumu atlidzinasana par bojajumiem, kas
radusies transportésanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lieto$anas instrukcijas neievérosanu (k& pieméram, pieslédzot nepareizam
fikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogos$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un droibas
noteikumu neievérodanu, sveskermenu iekluSanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietosanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka arf izmanto$anai atbilstosu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikusas veiktas kadas iejauk$anas darbibas.

Garantijas termin$ ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig8anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesnieg$ana péc garantijas termina izbeig$anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne art noteikts jauns garantijas termins saistiba ar $o darbibu iericei
vai iesp&jamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ar1, izmantojot apkalpo$anu uz vietas.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, lidzu, parsutiet bojato ierici bez maksas uz apak$a noradito adresi.
Pievienojiet pardosanas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ladzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespéjami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts misu garantijas pakalpojumos, jis nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novérSam ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim nolikam, lidzu, nositiet ierici uz musu apkalposanas dienesta adresi.
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® ABYRGBDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

vorur okkar ganga undir strangt gaedaeftirlit. Okkur paetti leitt ef ad gallar i pessu taeki fyndust og bidjum pig i pvi
tilfelli vinsamlegast ad hafa samband vid pjénustudeild okkar. Heimilisfangid er ad finna ad nedan & pessu
skirteini. Gjarnan hjalpum vié lika i gegnum sima i pjénustunimerinu okkar. Fyrir baetur og abyrgd gildir
eftirfarandi:

1.

Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbaetur. Lagalegur botaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

Abyrgd gildir eingdngu vid galla, sem rekja ma beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti & keyptu taeki. Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar i idnadi. | pesshattar tilvikum sem ad teekid er notad i atvinnuskini, i iSnadi eda sambeerilegt, fellur
abyrgdin Ur gildi. Auk pess berum vid ekki abyrgd & aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbokina (t.d. taeki tengt vid ranga spennu eda straum), misnotkun eda dvideigandi notkun (t.d.
ofgera taekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vid hirdingu og
oryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i taekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishéndlun (t.d. ef taekid er latid falla nidur) né venjulegu sliti & taekinu.

Abyrgdin fellur einnig Ur gildi ef ad teekid hefur verid tekid i sundur eda bid ad gera vid pad ad
utanadkomandi adila.

Abyrgain gildir i 5 ar og tekur gildi vid kaup 4 teekinu. Saekja verdur um baetur i sidasta lagi fyrir lok
abyrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir ad galli hefur verid uppgétvadur. Abyrgd eftir ad
abyrgdartimabil er Utrunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti & teeki framlengir ekki
abyrgdartimabilid og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing & peim varahlutum sem sett voru i
teekid. Petta gildir lika ef ad gert var vid taekid & stadnum.

Til ad halda baetur eda vidgerd sendid vinsamlegast bilad teekid & okkar kostnadi til heimilisfangsins sem er
ad finna hér fyrir nedan. Vinsamlegast latid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu & kaupunum. Geetid
pess vegna vel ad geyma kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fra peim astseedum hvers vegna
farid ef fram & vidgerd eda endurgreidslu. Ef ad taekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt teeki til baka.

A0 sjalfségdu gerum vid lika vid bilud teeki sem ekki lengur eru i abyrgd eda falla ekki undir abyrgdaryfirlysingu
okkar & pinn kostnad. | peim tilvikum sendid vinsamlegast taekid til okkar til pjénustuheimilisfangsins hér ad
nedan.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch Uiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Geréat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info

(0,14 gmin. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

2}

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion lhres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht“
oder ,Gerét defekt” verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift ei | @ Fet
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K: Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 06/2007
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