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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Tragen Sie einen Gehoérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

R

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

=

Tragen Sie Schutzhandschuhe!

®

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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A\ Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfuigung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A\ Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

A\ Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

° Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

e Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flihren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.
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e Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung far
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)
Entriegelungshebel
Handgriff

Ein-/ Ausschalter
Maschinenkopf

Séageblatt
Séageblattschutz beweglich
Anschlagschine

Drehtisch

Bodenplatte feststehend
10. Feststellgriff

11. Sperrklinge

12. Spannschraube

13. Werkstlickauflage

14. Spéanesack

15. Skala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

©COoNOOTAWN -

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

30.10.13
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Achtung!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Sechskantschliissel (31)
Klemmvorrichtung (19)
Spéanefangsack (14)
Standblgel (32)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssége dient zum Kappen
von Holz und holzéhnlichen Werkstoffen, entspre-
chend der MaschinengréB3e. Die Sage ist nicht
zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Uber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.

Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 9

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werksticken und Werkstuck-
teilen.

e Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des no-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor...................... 230V ~ 50Hz
Leistung..... .... 1600 Watt
Betriebsart ... S1
Leerlaufdrehzahl n.........ccccoooveinnie. 4800 min™
Hartmetallsageblatt............ 2250 x 2 30 x 3,0 mm
Anzahl der Z&hne...........coccooviiiiiiicieiieeeeeeen 60
GEeWICHhE.....eiiiiiee 12,3 kg
Schwenkbereich .........cccccoecveennes -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt ................. 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° .................. max. 120 x 75 mm
Ségebreite bei 45° .................... max. 75 x 85 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .......... max. 85 x 40 mm
Laserklasse .......cccoerueieiiiiiiiiiee e 2
Wellenlédnge Laser .........cccocceeeviiieennnnen. 650 nm
Leistung Laser ........coccveeeiieeeniiiiciiieees <1mwW
Stromversorgung

Lasermodul.........cccoceevinenne. 2x1,5V Micro (AAA)
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Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ... 89,2 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ........c.cvuve.e.. 102,2 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 6,116 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 10

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Allgemein

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.
Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Abb. 1/3/16)

® Die beiden Werkstuck-Auflageblgel (13) in
die daflir vorgesehenen Aufnahmen (21) an
der Geréateseite stecken undmit den Fligel-
schrauben (22) fixieren.

¢ Die Klemmvorrichtung (19) in eine der bei-
den Aufnahmen (20) auf der Oberseite der
Anschlag- schiene stecken um mit der Flugel-
schraube (33) fixieren.

* Den zusatzlichen Standbuigel (32) an der
Ruckseite der Maschine anschrauben!

30.10.13
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5.3 Sége einstellen. (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) den Fest-
stellgriff (10) ca. 2 Umdrehungen lockern und
die Sperrklinge (11) driicken, um den Drehtel-
ler (8) zu entriegeln.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei
0°, 15°, 22,5°, 30° und 45°. Sobald die Sperr-
klinge (11) eingerastet ist, muf3 die Stellung
durch festdrehen des Feststellgriffes (10)
zusétzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber
den Feststellgriff (10) fixiert werden.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (16) aus der
Motorhalterung, wird die S&ge in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt. Sicherungsbolzen
(16) um 90° drehen, damit der Maschinen-
kopf (4) entriegelt bleibt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Der Maschinenkopf (4) kann durch I16sen der
Spannschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung prii-
fen und Geréat anstecken.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Abb. 4/5/6/9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Spannschraube (12) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (23) lockern und die Justier-
schraube (24) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8)
90° betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (23) wieder festziehen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Abb. 8/9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (a)zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (25) lockern und Justierschrau-
be (26) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau

45° betragt.
Gegenmutter (25) wieder festziehen um die-
se Einstellung zu fixieren.

6. Betrieb

6 1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

Die Sage wird durch gleichzeitiges Driicken
des Hauptschalters (3) und des Sicherungs-
knopfes (30) eingeschaltet.

Achtung! Das zu sagende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen und mit der
Klemmvorrichtung (19) sichern, damit das
Material sich wahrend des Schneidens nicht
verschiebt.

Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.

Entriegelungshebel(1) seitlich dricken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlck bewegen.

Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein,- Ausschalter (3)
loslassen. Achtung! Durch die Rickholfeder
schlagt die Maschine automatisch nach
oben, d.h. Griff (2) nach Schnittende nicht
loslassen, sondern Maschinenkopf langsam
und unter leichtem Gegendruck nach oben
bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°

(Abb. 6)

Mit der Kappsage kénnen Schragschnitte nach
links und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene
ausgefihrt werden.

11 -

Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 11

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10), und driicken der Sperrklinge
(11) l6sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen, d.h. der
Pfeil auf der Tischeinlage mu3 mit dem ge-
wunschtem WinkelmafB (17) auf der festste-
henden Boden-platte (9) Gbereinstimmen.
Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

30.10.13 12:30
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6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°

(Abb. 4/7)

Mit der Kappsége kdnnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt
werden.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links neigen, bis der Zeiger (a) auf das ge-
winschte Winkelmaf3 (15) zeigt.
Feststellmutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben
durchfihren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch

0°- 45° (Abb. 10)

Mit der Kappsége kdnnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleich-
zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefuhrt
werden (Doppelgehrungsschnitt).

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10), und driicken der Sperrklinge
(11) l6sen.

Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.)

Den Spannschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.

Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewtlinschte Winkelmaf neigen
(siehe hierzu auch Punkt 6.3.)
Spannschraube (12) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.5 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (14) fir Spane
ausgestattet.

Der Spéanesack (14) kann Uiber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.6 Austausch des Sageblatts (Abb. 1/11-15)

Netzstecker ziehen

Den Maschinenkopf (4) nach oben schwen-
ken

Entriegelungshebel (1) driicken und Sage-
blattschutz (6) nach oben klappen.

Die beiden Schrauben (27) um 2-3 Umdre-
hungen lockern und die Halteplatte flir Sage-
blattschutz (29) mit Sageblattschutz (6) nach

hinten schwenken (Abb. 12-13).

® Mit einer Hand driicken Sie die Sagewel-
lensperre (35) mit der anderen Hand setzen
Sie den Schraubenschlussel (31) auf die
Flanschschraube (18).

* Driicken Sie fest auf die Sagewellensperre
(35) und drehen Sie die Flanschschraube
(18) langsam im Uhrzeigersinn. Nach max. ei-
ner Umdreh-ung rastet die Sagewellensperre
ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (18) im Uhrzeigersinn I6sen.

® Drehen sie die Flanschschraube (18) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(34) ab.

* Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men nach unten herausziehen.

* Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einzusetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes, mufB mit
der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

* Vor der Sageblattmontage, miissen die Sage-
blattflansche sorgféltig gereinigt werden.

® Der bewegliche Ségeblattschutz (6) ist in um-
gekehrter Reihenfolge wieder zu montieren.

* Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

® Achtung! Nach jedem Séageblattwechsel pri-
fen, ob das Sageblatt in senkrechter Stellung,
sowie auf 45° gekippt, im Schlitz des Drehti-
sches frei lauft.

6.7 Laserfunktion (Abb. 17)

* Mit dem Schalter (a) kann der Laser Ein- bzw.
Ausgeschaltet werden.

® Der Laser wirft einen Strahl auf das Werk-
stlick.

® Mit der Laserfunktion kdnnen genaueste
Schnitte durchgefuhrt werden.

6.8 Batteriewechsel (Abb. 18-19)

Achten Sie darauf, dass der Laser ausgeschaltet
ist. Entfernen Sie den Batteriefachdeckel (36).
Entnehmen Sie die verbrauchten Batterien und
ersetzen Sie sie durch neue (2 x 1,5 Volt Typ R03,
LR 03 Micro, AAA). Achten Sie beim Einsetzen
auf die richtige Polung der Batterien. SchlieBen
Sie das Batteriefach wieder.

-12-
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7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.1
°

8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung

* Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

e Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstédnden nachzuschmieren.

Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 13

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 “C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-13-
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11. Entsorgung Batterien

Batterien beinhalten umweltgefahrdende Materi-
alien. Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmlill,
ins Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen ge-
sammelt, recycelt oder umweltfreundlich entsorgt
werden. Senden Sie verbrauchte Batterien an die
iISC GmbH, EschenstraBe 6 in D-94405 Landau.
Dort wird vom Hersteller eine fachgerechte Ent-
sorgung gewahrleistet.

/N\ Il—=

°
N

W/

iSC

INTERNATIONALES SERVICE CENTER GtH

e

<O

 /\
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Nur fur EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefluigte Zubehdorteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlu3bedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zuldssig ist.

* Das Gerat kann bei unglinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fihren.

® Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,15 nicht Gberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lhrem Energieversorgungs-
unternehmen, daf3 lhr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfullt.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschleif3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hatdas Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spruchen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kos-
tenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher
Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates beschrankt.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustan-
de, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, tblichen oder
sonstigen naturlichen Verschleif3 zurtickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder flir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

_17-
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09951 / 95 920 + Durchwahl:
Allgemeine Fragen -00 | Klima/Heizen/Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgeflhrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewachshaus / Metallgeratehaus -25

Telefax: 01805 / 835 830 (Festnetz: 14 ct/min, Mobilfunk max.: 42 ct/min)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Spis tresci

Wskazdéwki bezpieczenstwa
Opis urzadzenia i zakres dostawy
Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Praca

Wymiana przewodu zasilajgcego
Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
Utylizacja i recykling

0. Przechowywanie

1. Utylizacja baterii
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Ostrzezenie - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Nosié maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powsta-
wania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

D

Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych utrate wz-
roku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

=

Pracowaé¢ w rekawicach ochronnych!

®

Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie sigga¢ w kierunku poruszajgcej sig tarczy pilarskiej.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdéwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatgczonym zeszycie!

A\ Ostrzezenie

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazéwki odnosnie pracy z lase-
rem

A\ Uwaga: Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajace
Swiatto. Réwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowac uszkodzenia oka.

e Zachowac ostroznosc: W razie postgpowania
niezgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi
moze doj$¢ do niebezpiecznego wystawienia

Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 21

na dziatanie promieniowania laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

® Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1/2)
Dzwignia odryglowujgca
Uchwyt
Witacznik/ Wytgcznik
Gtowica maszyny
Tarcza pilarska
Ruchoma ostona tarczy pilarskiej
Szyna ogranicznika
Stét obrotowy
Nieruchoma podstawa
. Uchwyt mocujacy
. Ostrze blokujgce
. Sruba mocujaca
. Podpérka obrabianego przedmiotu
. Worek na wioéry
. Skala
. Bolec zabezpieczajacy
. Skala (stét obrotowy)

COENOO AWM =]

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdécié¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele Swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wyciagnac
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

_21-
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Uwagal!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

® Tarcza pilarska z zgbami z weglikow spieka-
nych

Klucz imbusowy (31)

Uchwyt zaciskowy (19)

Worek na widry (14)

Patgk podstawy (32)

Instrukcjg oryginalng

Wskazéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Pita uko$na przeznaczona jest do przecinania
drewna i podobnych materiatéw odpowiedniego
dla jej wielkosci rozmiaru. Pita nie nadaje sig do
ciecia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamiegtaé o tym, ze nasze urzagdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko brzeszczoty odpowiednie
dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania wszel-
kich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rodzaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazowek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstuguja i konserwujg
urzgdzenie, muszg si¢ zapoznaé z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzegaé obowigzujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdinych

zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerdbki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialno$¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikéw ryzyka
resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe
maszyny moga wystgpi¢ nastepujace zagrozenia:
Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

Dotknigcie pracujacej tarczy (rana cieta).
Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

Peknigcia/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych elementow tarczy z
weglikdw spiekanych.

Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytow drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

............. 230V ~ 50Hz

Moc............ .1600 W
Tryb Pracy ....cccoeceeiiiiiiiiiec e S1
Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego N e 4800 obr/min
Tarcza z zebami z weglikow

spiekanych .........ccccceeieene @250 x @ 30x 3,0 mm
Liczba z€bOW ......oeveeiieiee e 60
Waga .oooieeeieee e 12,3 kg
Zakres przechytu .........cccceeeenne -45°/0°/ +45°

Ciecie ukosne pod katem od
Szerokos¢ ciecia przy 90°
Szerokos¢ ciecia przy 45°
Szeroko$¢ ciecia przy 2 x 45°
(podwadjne ciecie ukosne)

Klasa [aSera........ccuuveeeeeeiiiiiiiee e 2
Diugosc fali lasera.........ccoveeveninvenieninne. 650 nm
MOC [aSEra...ccceeieiiiieeee e <1mw
Zrédto zasilana modutu

18SEra....cceviiiiiieiieeieeeiee 2x1,5V micro (AAA)

-22-
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Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 89,2 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ........... 102,2 dB(A)
Odchylenie K, «.coovoveiiiiiiiiiiiiie, 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkow) mierzone sa zgodnie z norma 61029.

Warto$¢ emisji drgan a, = 6,116 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartos$cé.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowaé wtasny sposo6b pracy do
urzadzenia.

* Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowaé urzadzenie.

* Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
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Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Informacje ogélne

® Maszyng nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

® Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
prawidtowo zamontowacé ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.

® W przypadku obrobionego drewna uwazac
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.
Przed naciénieciem wtacznika/wytacznika
upewni¢ sie, czy brzeszczot jest wtasciwie
zamontowany i czy czesci ruchome poruszajg
sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pity (rys. 1/3/16)

®  Oba uchwyty podtrzymujgce obrabiany
przedmiot (13) wtozy¢ w przewidziane do
tego celu zamocowania (21) po bokach
urzgdzenia i przykreci¢ za pomoca $rub mo-
tylkowych (22).

®  Uchwyt zaciskowy (19) wtozy¢ w jedno z
dwéch zamocowan (20) na gérnej stronie
szyny ogranicznika i przykreci¢ za pomoca
sruby motylkowej (33).

®  Przykreci¢ z tytu urzadzenia dodatkowy patgk
podstawy (32)!

-23-
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5.3 Ustawienie pity. (rys. 1/2)

Aby zmieni¢ ustawienie stotu obrotowego

(8) nalezy poluzowac o ok. 2 obroty uchwyt
mocujacy (10) i nacisna¢ ostrze blokujgce
(11), aby odblokowac st6t obrotowy (8).

Stét obrotowy (8) moze zostaé ustawi-

ony z potozeniach pod katem 0°, 15°,

22,5°, 30° i 45°. Jak tylko ostrze blokujgce
(11) zatrzasneto si¢ w danym potozeniu,
zablokowac stét w wybranym ustawieniu
dokrecajgc w tym celu uchwyt mocujacy (10).
W przypadku gdy wymagane sg ustawienia
pod innym katem, st6t obrotowy (8) nalezy
zablokowac tylko za pomocg uchwytu
mocujgcego (10).

Aby odryglowac¢ pite w dolnej pozycji pracy
lekko nacisna¢ do dotu gtowice urzgdzenia
(4) i wyciggnac jednoczesnie bolec
zabezpieczajgcy (16) z uchwytu silnika.

Aby odryglowaé gtowice urzgdzenia (4),
przekrecié bolec zabezpieczajgcy (16) o0 90°.
Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).
Poprzez poluzowanie sruby mocujacej (12)
gtowica urzadzenia (4) moze zostac przechy-
lona w lewo pod katem maks. 45°.
Skontrolowaé zgodnos$¢ napiecia sieciowego
z danymi napiecia na tabliczce znamionowej i
podtaczyc¢ urzagdzenie do sieci.

5.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 90° (rys. 4/5/6/9)

Obnizy¢ potozenie gtowicy urzadzenia

(4) i zamocowac jg za pomocg bolca
zabezpieczajgcego (16).

Poluzowa¢ srube mocujaca (12).

Katownik (a) ustawi¢ pomiedzy tarczg
pilarskg (5) a stotem obrotowym (8).
Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgca (23)
i ustawi¢ srube regulujaca (24) tak, aby kat
pomigdzy tarczg pilarskg (5) a stotem obro-
towym (8) wynosit 90°.

Aby zablokowaé urzadzenie w tym us-
tawieniu z powrotem dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca (23).
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5.5 Ustawienie ogranicznika do cigcia
ukosnego 45° (rys. 8/9)

®  Obnizy¢ potozenie gtowicy urzadzenia
(4) i zamocowag jg za pomocg bolca
zabezpieczajgcego (16).

e Zablokowa¢ stot obrotowy (8) w potozeniu 0°
Poluzowac $rubg mocujgca (12) i za pomocag
uchwytu (2) przechyli¢ w lewo gtowice
urzadzenia (4) pod katem 45°.

®  Ustawi¢ katownik 45° (a) pomigdzy tarczg
pilarska (5) a stotem obrotowym (8).

® Poluzowaé nakretke zabezpieczajgcg (25)

i ustawic¢ srube regulujaca (26) tak, aby kat
pomigdzy tarczg pilarskg (5) a stotem obro-
towym (8) wynosit doktadnie 45°.

®  Aby zablokowac urzgdzenie w tym us-
tawieniu z powrotem dokrecic¢ nakretke
zabezpieczajgca (25).

6. Praca

6.1 Ciecie 90° i stot obrotowy w pozyciji 0°
(rys.1)

®  Aby uruchomi¢ pite nacisng¢ jednoczesnie
wigcznik gtowny (3) i przycisk
zabezpieczajacy (30).

e Uwaga! Aby zapobiec przesuwaniu sie ob-
rabianego materiatu w trakcie pracy nalezy
potozy¢ go w bezpiecznej pozycji na po-
wierzchni urzgdzenia i zabezpieczy¢ uchwy-
tem zaciskowym (19).

® Po wigczeniu pity nalezy odczekaé, az tarcza
pilarska (5) osiggnie maksymalng liczbe
obrotow.

® Nacisng¢ z boku dZzwignig odryglowujgca
(1) i jednoczesnie za pomocg uchwytu (2)
réwnomiernie przemieszczac w doét gtowice
urzgdzenia przez obrabiany przedmiot.

® Po zakonczeniu cigcia nalezy ustawi¢ gtowice
urzgdzenia z powrotem w gérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik
(3). Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduje, ze
urzgdzenie odbija automatycznie do gory.

Z tego powodu po zakonczeniu cigcia nie
puszczaé uchwytu (2), lecz podniesc powoli
gtowice urzadzenia wywierajgc przy tym lekki
nacisk w przeciwng strone.
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6.2 Ciecie 90° i stot obrotowy w pozycji 0°-45°

(rys.6)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac cigcia
ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do
szyny ogranicznika.

Ustawic¢ gtowice urzadzenia (4) w gornej
pozyciji.

Przez poluzowanie uchwytu mocujgcego (10)
i weisniecie ostrza blokujacego (11) zwolni¢
potozenie stotu obrotowego (8).

Za pomoca uchwytu (2) ustawic¢ stét obrotowy
(8) pod wymaganym katem, tzn. tak, aby
strzatka na wktadce podstawy wskazywata
wymagany kat (17) na nieruchomej podsta-
wie (9).

Aby zablokowac stét obrotowy (8) nalezy z
powrotem dokreci¢ uchwyt mocujacy (10).
Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.3 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w

pozycji 0° (rys. 4/7)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywacé
ciecia ukosne w lewo pod katem od 0°-45° do
powierzchni robocze;j.

Ustawic¢ gtowice urzadzenia (4) w gornej
pozyciji.

Zablokowac stét obrotowy (8) w potozeniu 0.
Poluzowac $rubg mocujgca (12) i za pomoca
uchwytu (2) pochyli¢ w lewo gtowice
urzgdzenia (4) tak, aby wskazdéwka (a)
wskazywata zgdany kat (15).

Dokrecic¢ z powrotem nakretke mocujaca (12)
i wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.4 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w

pozyciji 0°- 45° (rys. 10)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac cigcia
ukosne w prawo i w lewo pod katem od 0°- 45° do
powierzchni roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do
szyny ogranicznika (podwadjne cigcie ukosne).

Ustawi¢ gtowice urzadzenia (4) w gornej
pozyciji.

Przez poluzowanie uchwytu mocujgcego (10)
i weisniecie ostrza blokujacego (11) zwolni¢
potozenie stotu obrotowego (8).

Za pomoca uchwytu (2) ustawic¢ stét obrotowy
(8) pod wymaganym katem (patrz punkt 6.2).
Aby zablokowac¢ stét obrotowy z powrotem
dokreci¢ srube mocujaca (10).

Poluzowac $rube mocujgca (12) i za pomoca
uchwytu (2) pochyli¢ w lewo gtowice
urzgdzenia (4) az do osiggnigcia wymagany
kata (patrz réwniez punkt 6.3).

Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (12).
Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.5 Worek na widry (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na wiéry (14).
Worek na wiéry (14) mozna opréznic przez za-
mek btyskawiczny w jego dolnej czesci.

6.6 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1/11-15)

-25-
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Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!

Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).
Nacisng¢ dzwignig odryglowujaca (1) i
odchyli¢ do gory ostone tarczy pilarskiej (6).
Poluzowac obie $ruby (27) o 2-3 obroty i
odchyli¢ do tytu ptyte podtrzymujgaca ostone
tarczy pilarskiej (29) wraz z ostong (6) (rys.
12-13).

Jedna rekg wcisnac blokade watka pity (35),
a druga rekg przytozy¢ klucz do srub (31) na
Srube kotnierzows (18).

Mocno nacisng¢ blokade watka pity (35) i
przekreci¢ powoli Srube kotnierzowg (18)
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zega-
ra. Po maksymalnie jednym obrocie blokada
watka pity zatrzasnie sig.

Teraz, pracujac z nieco wigkszg sita
poluzowac srube kotnierzowg (18) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara.
Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowa (18) i
zdja¢ zewnetrzny kotnierz (34).

Zdjgc tarcze pilarska (5) z kotnierza
wewnetrznego i sciagng¢ go do dotu.

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci i nastepnie
mocno dokrecic.

Uwaga! Nachylenie zebdw tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pity musi zgadzac sie
z kierunkiem strzatki na obudowie urzadzenia.
Przed zamontowaniem tarczy pilarskiej
starannie oczysci¢ kotnierze.

Zamontowac ruchomag ostone tarczy pilarskiej
(6) postepujac w odwrotnej kolejnosci.

Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarka
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych.

Uwaga! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie
w rowku w stole, zarébwno w pozycji pionowej,
jak rowniez pod katem 45°.
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6.7 Funkcja lasera (rys. 17)

®  Wigcznik (a) stuzy do wigczania i wytgczanie
lasera.

® Laser kieruje promien na obrabiany przed-
miot.

e Laser umozliwia wykonywanie wyjgtkowo
doktadnych cig¢.

6.8 Wymiana baterii (rys. 18-19)

Pamietac o tym, aby laser byt wytgczony. Usungc¢
pokrywe komory na baterie (36). Wyja¢ zuzyte
baterie i wymieni¢ je na nowe (2 x 1,5V typu
RO03, LR 03 micro, AAA). Przy zaktadaniu baterii
zwrdci¢ uwage na poprawne potozenie biegunow
+ i -. Zamkng¢ komore na baterie.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczegciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggna¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja

®  We wnetrzu urzgdzenia nie ma czgsci
wymagajacych konserwacji.

® Systematycznie smarowaé wszystkie rucho-
me czesci urzadzenia.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzgdzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czg$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieé¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-26-
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11. Utylizacja baterii

Baterie zawierajg niebezpieczne dla srodowiska
materiaty. Nie wyrzucaé baterii do $mieci, nie
wrzucac ich do ognia lub wody! Baterie nalezy
oddawac do punktéw zbiorczych, poddawac
recyclingowi badz utylizowac¢ w sposéb bezpie-
czny dla $rodowiska naturalnego. Zuzyte baterie
mozna przestaé na adres iSC GmbH, Eschen-
straBe 6, D-94405 Landau. Tam producent za-
pewni ich wiasciwa utylizacje.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcoéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze byé dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mysl| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz dokumentow towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

®  Produkt spetnia wymogi normy EN 61000-3-11 i podlega przytagczeniu warunkowemu. Oznacza to,
ze niedopuszczalne jest podtgczenie urzadzenia do sieci w dowolnie wybranym punkcie.

® W przypadku wystgpienia w sieci niekorzystnych warunkéw urzgdzanie moze spowodowac
przejsciowe wahania napigcia.

® Produkt przeznaczony jest wytgcznie do przytgczenia w punktach,
a) ktére nie przekraczajg maksymalnej dopuszczalnej impedanciji sieci Z sys = 0,25 + j0,15 lub
b) w ktérych wytrzymato$c sieci na obcigzenie prgdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze.

e Uzytkownik, w razie koniecznosci po konsultacji z zaktadem energetycznym, jest zobowigzany do
zapewnienia, ze punkt, w ktérym urzgdzenie ma zosta¢ podtgczone, spetnia jeden z wymienionych
wymogow a) lub b).
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploatacji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Szczotki weglowe

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Tarcza pilarska

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodza w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na co$ szczegolnego (oznaki przed

usterka)?

Prosimy o podanie opisu.
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Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtowny objaw)?
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji. Poprzez udzie-
lenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.
Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb
z btedéw w jego produkcji lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia powyzszych wad badz wymi-
any urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamiegtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzgdzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielgegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzagdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
bgdz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajg Parnstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

-30-

Anl_BT_MS_250_L_SPK5.indb 30 30.10.13 12:30



RUS

CopepaHue

YKasaHuA no TexHWKe 6e3onacHoOCTH

CocTaB yCTpOMCTBA 1 COCTaB YNaKoBKM
Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C NpefHa3HaYeHeM
TexHWYecKWe faHHble

Mepeg BBOJOM B aKCNyaTaLmio

Pa6ounii perumm

3ameHa Kabena NUTaHus aN1eKTPoCceTH

OuncTKa, TEXOBC/YHMBAHWE M 3aKa3 3anacHblx geTanemn
9. YTuamsauuma v BTOPUHHOE MCMNOIb30BaHME

10. XpaHeHue

11. YTunusauma 6atapen

©ONOoOOR~ODN
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9D

BHumaHwue - gna YMeHbLIEeHUA ONaCcHOCTU NONYHYUTb TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaunu

@®

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3awWuThl ciyxa. Bo3geicTBue LWyma MOKET Bbi3BaThb NOTEPIO CIyXa.

R

Ucnonb3yiite pecnuparop. [Npy 06paboTKe ApeBECUHbI U APYrMX MaTepuanoB MOMXKET 06pa3oBaTbCa
BpeaHasn A5 340poBbs Nbljib. 3anpeLleHo obpabaTbiBaTe NpeAMeTbl cogepallme acéecT!

’

Ucnonb3yiiTe 3aWUTHbIE O4KU. Bo3HMKaOWMeE BO BpeEMS paboTbl UCKPbI MW BbiAENAWMECS U3
yCTpOMCTBa 06/I0MKM, OMUJIKK U MblJlb MOTYT NOBPEAWTL OpraHbl 3peHus.

=

Ucnonb3yiite nepyatku!

®

BHumaHue! OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA! He npuKacaiTech K BpalLaloLemMycs NbHOMY MOJIOTHY.

-32-
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A\ Buumanme!

Mpu MCnonb30BaHMKM YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntoatb onpeaeneHHble NpaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A1 TOro, YTOObI U36eaTb
TpaBM M NpefoTBpaTUThb yLep6. NMoatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyuTarTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 9KCnyaTauuy / ykasaHusa no
TEXHWMKE 6e30MacHOCTM NOSIHOCTBI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHHOM MecTe A5l TOro, YTo6bl UMETb
Heo6XoAUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHagobutcs. Ecnv Bel jaete ycTpoincTeo
APYrvM 45151 NONIb30BaHUSA, TO NMPUIOKKTE K HEMY
9TO PYKOBOZCTBO MO 3KCMNAyaTaumm / yrasaHus
no TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblIN MOYYEHbI NN MPUYMHEHDI

B pe3y/ibTaTte HecobII0AEHMA YRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWM Mo TeXHUKe
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUA No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

COOTBETCTBYIOLLME YKA3aHMSA MO TEXHWUKE
6e30MacHOCTN HAXOAATCSA B NMPUIOHKEHHbIX
6poLutopax!

A\ Buumanme!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeBGOoBaHUA.
Mpy HEBBINONHEHWMM YKA3aHWI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTM U TEXHUHYECKUX TPpeOOBaHUM
BO3MOHO NOJy4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa 1/uam nonyvyeHve
cepbesHblX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
no TeXHUKe 6e30NacHOCTH U TEXHUYECKHe
TpeboBaHUA AJ1A TOrO, YTOGbI 6bIJ10
BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA MU B
6yaywem.
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CneumanbHble yHa3aHUA MO UCNOJIb30BaHMUIO
nasepa

/A BHumaHue: na3epHoe nanyyeHue
3anpelyeHo cMOTpeTb B HanpaBJ/ieHUU
UCTOYHUKA U3JTy4EeHUA

HKnacc nasepa 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

3anpeLLeHo CMOTPETb M0 Jlyyy B
HanpaB/IEHUN UCTOYHMKA U3/TYHEHUS.
3anpeLleHo HanpaBATb Jlyd flasepa Ha
oTpaKarLLue NOBEPXHOCTH, Ha JII0AeN U Ha
HMBOTHbIX. Jly4 nasepa Aame HeGobLIOM
MOLLHOCTM MOET NOBPEAUTb OpraHbl
3peHus.

OcTopoHo — ecnv Bbl 6yaeTe
OCYLLECTBNATb JENCTBUA OT/IMYHbIE

OT AeNCTBUM, ONUCAHHbIX B AaHHOM
PYKOBOZCTBE, TO BO3AENCTBUE Nyya flasepa
MOMET OKasaTbCA OnacHbIM A1 34,0POBbA.
3anpeLleHo OTKpbIBaTb MOAY/Ib Na3epa.
3anpeLLeHo oCyLLEeCTBATb UBMEHEHUSA
KOHCTPYKLMK Nasepa AN yBENUYeHUs
MOLLHOCTM Nasepa.

MN3roToBMTE b HE HECET OTBETCTBEHHOCTH
3a yuiep6, BOSHUKLLWI B pe3ynbrarte
HeCcobI0AEHMA YKa3aHWI NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.
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2. CocTaB ycTpoiicTBa U cocTaB
yNaKoOBKHU

2.1 CocTaB ycTponcTBa (pUCyHKM 1/2)
OTnupatoLLmi pblyar

PyKosaTka

MepeKntoyartenb BKIOHEHO-BbIK/IIOYEHO
[onoBKa ycTporicTea

[MnnbHOE NONOTHO

3almTa NMabHOro NOJIOTHA NOABUIKHASA
YnopHas wuHa

MoBOPOTHBIV cTON

OnopHas nauTa HenoABMKHasA

10. dPuKcHpytoLLasa pyKoATKa

11. 3awenka

12. 3aKUMHOM BUHT

13. Onopa o6pabaTsiBaeMol fetanm

14. MewwoK gnsa onuioK

15. Wkana

16. MNpenoxpaHnTenbHbI 60T

17. WKana (NOBOPOTHbIM CTON)

©CEoNOOr~WN =

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AeNnA Ha

OCHOBaHWMW OMMCaHHOro 0Gbema NoCTaBKMU.

Mpn 06HapyHeHn HeaocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIV LEEHTP

WM MarasuH, B KOTOPom Bbl nprobpenn

YCTPOWMCTBO, HE NO3JHee YeM B TeHeHue 5-Tu

paboyumx AHEN nocse NPUoBPETEHUs U3aeNus,

npeAbABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢

yKa3aHWeM rapaHTUHbIX CPOKOB B JIOKYMEHTE C

MHbOopMaLMen 0 CEPBUCHOM 06CTYHUBAHWUM.

®  OTKpoOWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKoOBKW YCTPOMCTBO.

® YganuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKke
npucnocobaeHns 3almTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBAHUW M TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hann4mm).

® [IlpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YCTPOWCTBO U MPUHAAIEHKHOCTH
Ha Ha/IM4yne BO3HUKLLMX Npr
TPaHCMNOPTUPOBKE NOBPEHAEHWIN.

®  CoxpaHsliTe ynakoBKy Mo BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHUSA CPOKa rapaHTUMHbIX
06a3aTensCTB.
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BHumaHue!

YcTpoOKCTBO U yNnaKOBKa He ABAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeleHo aetam
urparb € NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamMu,
nJeHKaMU U MeNKuMu getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/1lo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOryT
NPOrOTUTb UK NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

TBepgocniaBHOE NWUIbHOE NMOSIOTHO
LLlecTurpanHbIl Ko (31)
YcTpoicTBo 3axkuma (19)

MeLuok npuema onnaok (14)
OnopHas ayxKa (32)

OpurmHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnyaTaumm

®  YKasaHuA No TeXHWKe 6e3onacHocTh

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

TopuoBas 1 ycopesHas nuia npeaHasHadeHa
LA NONepeyHol pacnuaoBHW APEBECUHbI

1 NOZ0GHbIX MaTepuasios B COOTBETCTBUM C
pasmepom ycTpoicTaa. Minna He npegHasHaveHa
LNA MUNEHWs APOB.

PaspeluaeTcs Mcnob3oBaThb YCTPOUCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHuem. Jlioboe
Apyroe, oTiMyaroLleecst OT 3TOro UCMosib3oBaHKe
CUYMUTaEeTCA He COOTBETCTBYHOLLUM
npeaHasHayeHuo. 3a BCe BO3HUKLUME B
pesynbsrare TaKoro UCNosb30BaHus yLlep6 unm
TpaBMbl no6oro BMaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesib U paboTarLLMi C YyCTPOMCTBOM, a
He ero NU3rotoBuTe/1b.

Y4TuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLUMX YCTPOMCTB
He npefiHa3HayYeHa A/1a UCNob30BaHUA

WX B MPOMBbILLIEHHON, PEMECIEHHOW UK
WHAYCTpUanbHoM obnactn. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
06A3aTenbCTBaM Npy UCMoJIb30BaHUM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM
WIN MHAYCTPUANbHOM 06/1aCTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATeNIbHOCTH.

JonycKaeTcs UCro/ib3oBaHue TO/IbKO
npeAHasHaYeHHbIX 418 JI063MKOBOro CTaHKa

MUAbHbIX MOJIOTEH. 3anpeu.|,eHo MCcnoJsib3oBaHne
OTPEe3HbIX AUCKOB Nt060ro poaa.
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B 1“cnosb3oBaHMe B COOTBETCTBUM C
npeanucaHnem BXOAUT TaKKe criefjoBaHue
YKa3aHWAM Mo TEXHWKE 6€30MacHOCTH, a TaKKe
pyKOBOACTBA MO MOHTaMy M SKCnayaTaumm.
Jlnua, paboTatome ¢ 1063MKOBbIM CTAHKOM

1 06CNYHMUBAIOLLME €ro, AOMHKHbI YMETb
ob6palLaTbCa ¢ HUM 1 BbITb OCBEAOMEHDI

0 BO3MOM¥HbIX onacHocTsx. Kpome Toro
Heo6X0AMMO CTPOro C/e0BaTh AENCTBYIOWMM
npeanucaHuamM no npeaynpexaeHuno
TpaBmatuama. CnegynTte TaKkKe NpoyrMM o6LLMM
npasuaam NpoPuIaKTUKK 300POBbA Ha paboyem
MeCTe 1 TEXHUKM 6€30NacHOCTH.

M3MeHeHMA KOHCTPYKLMKM TOBG3MKOBOro CTaHKa
MOJIHOCTbLIO UCK/IKOHAKOT OTBETCTBEHHOCTb
M3roTOBWTE/S 32 BO3HUKLLMWE B pe3y/iktate 3Toro
nocneacTeus. HecmMoTpsa Ha cnonb3oBaHWe B
pamKax npeanucaHunsi, HEBO3MOMXHO MOSIHOCTbIO
MCKI0YUTb HEKOTOPbIE aKTopbl pyUcka. B
3aBMCUMMOCTU OT KOHCTPYKLMKU U CTPOEHUSA
YCTPOMCTBA MOTyT BO3HUKHYTb ClieayoLime
OMnacHoCTK:

®  [pUKOCHOBEHWE K NUIBHOMY MOSIOTHY B
He3aKpbIToN 061aCTU NUNEHUS.

® [IpMKOCHOBEHME K BpaLLatoLlemycs
NWIBHOMY NOJIOTHY (NOpes).

* Ortgaya obpabaTbiBAaEMOro U3aenus 1 ero
yacTen.

® [lonoMKa NMAbHOro NO0THA.

® Ort6pacbiBaHWe fedeKTHbIX
TBEPAOCN/IaBHbIX AeTanel NUIbHOro
nosoTHa.

* [loBperpaeHuWe cayxa npu OTCYyTCTBUM
MCMO/Ib30BaHMA HEOBXOAUMbIX CPEACTB
3alyTbl OPraHoB clyxa.

e O6pasyrouascs npy paboTe B 3aKPbITbIX
NoMeLLeHUsX ApeBecHas Mblib BpeaHa as
370pOBbA.
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4. TexHU4ecHUe AaHHble

OneKTpoaBuraTesib NepemMeHHoro

TOKA et ~230B~50Ty,
MOLLHOCTD ...t 1600 Bt
PEHMUM PABOTBI ... S1

Yucno 060poTOB XOIOCTOrO XoAa N, ... 4800 MuH'

TBepaocnaaBHoe NubHOEe
MOMOTHO ..ceveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenens 2250 x 2 30 x 3,0 Mmm

HonnyecTtBo 3y6beB.. ... 60
Bec ..o .12,3 Kr
[nanasoH yrna noBopoTa............ -45°/0°/ +45°
HKocas pacnunoska................ oT 0° o 45° BneBo
LLnpurHa nunenuna npm 90°...... MaHrc. 120 x 75 mm
LLUnpurHa nunexmna npn 45°........ MaKc. 75 x 85 Mm

LLnpurHa nunexuns npm 2 x 45°
(ABoMHan Kocasa pacnunaoBKa).. MaKc. 85 x 40 MM

HNace Nas3epa......ccooeereeiieenie e 2
J/IMHA BOHBI NNA3EPA ... eiieeeeies 650 HM
MOLLHOCTb N183€PA......cceeeeeeeeeiieeenieeeeas <1wmBT
ONeKTponMTaHne nasepHoro

V1)1 2x 1,5 B muKkpo (AAA)

Lymbl  BUGpauma
MapameTpbl LYMOB 1 BUGPaLMK BbII U3MEPEHDI
B COOTBETCTBUM C HopMamm EN 61029.

YpoBeHb AaBnenusa wyma LpA ............. 89,2 nb(A)
HeonpeaeneHHoCTb KpA ............................... 316
YpoBeHb MowHocTH Wwyma L, .102,2 gB(A)
Heonpegenentocte K, ... ..34b

Ucnonb3yiiTe 3alWuTy opraHoB cayxa.
Bo3sgeicTBMe LUyMa MOMKET BbI3BaTb NOTEPHO
cnyxa.

CymMmapHoe 3HayYeHue BeIM4nHbl BUbpaLumum
(cymma BEKTOPOB Tpex Hanpas/eHWI)
onpegeneHo B cootseTcTBmM ¢ EN 61029.

OMUCCHOHHbIN NoKasaTesb BUGpaLmm
a, =6,116 m/cer?
HeonpeaenenHocTb K = 1,5 m/cek?
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OcTopoiHOo!

[MpuBegeHHOe 3Ha4YeHne ammnccmm BubpaLmum
M3MepeHo cTaHAapTHbIM METOAO0M NPOBEAEHMA
VICI'IbITaHVIi/'I, OHO MOXET U3MEHATbCA

B 3aBMCMMOCTM OT BMAa 1 cnocoba
MCNOJIb30BaHMA 3/IEKTPUHECHKOro MHCTPYMEHTa
1 B UCKTOYUTEIbHbIX CydasaXx npeBbillaTb
yKasaHHYo BeJIMYMHY.

[MpuBegeHHOe 3Ha4YeHne ammnccum Bubpauum
MOMET 6bITb MCMO/Ib30BAHO A/151 CPaBHEHUSA
O[HOr0 9/IEKTPUYECKOr0 MHCTPYMEHTA C APYrvM.

[MpuBegeHHOE 3Ha4YeHne amnccumn
BMOpaLMM MOXKET ObITb UCNOAB30BaHO AN
npeaBapuTeNIbHOM OLLEHKW HEraTUBHOIO
B/IMAHMA.

CBepguTe o6pasoBaHu1e WYMOB U BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

®  KHcnonbayiTe TONbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paboTaroLme ycTponcTBa.

®  PerynfapHo NpoBOANTE TEXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe yunTbiBaiTE OCOGEHHOCTU
Baluero yctporicTaa.

* He noageprarite yCTPOMCTBO NEpeErpysKe.

® [pu HEOGXOAMMOCTH fJanTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO cneuuanmncTam.

®  OTK/I04aWTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €70 He
ucnonb3yeTe.

OcTaTo4Hble ONacHOCTU

[axie B TOM cnyyae, ecnun Bbl ucnonbayere

OonUcbiBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NnpeanucaHuem, To 1 Toraa

BCerga octaeTcA MecTo AsAa pucka. Huse

npuBefeH CMMCOK OCTaTO4HbIX ONacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMUEN HacToALLLero

3/IeKTPUYECKOro MHCTPYMeHTa:

1. 3abosieBaHue NErKUX, B TOM Cayyae eciv
He UCMOo/Ib3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMM
pecnuparop.

2. TloBpexpaeHue cnyxa, B TOM C/ly4ae eCcam He
MCMOJIb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3aWuTbl cayxa.

3. HapyleHuns 300poBbs B pesynsrare
BO3ENCTBMSA BUBpaLMK Ha PYKY Npu
ONUTENIbHOM MCMO/Ib30BaHMM YCTPOMCTBA
WU NPY HenpaBW/IbHOM NOJIb30BaHUK U
HeHagnexallem TEXHUYECKOM yXoae.
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5. Mepepn BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

Y6eauTtech nepes NOAKIIOHEHUEM, YTO
[laHHble Ha TUNOBOW Tab/IMYKEe COOTBETCTBYIOT
napameTpam CeTu.

Bcerga BbiIHUMaTe WITEKep U3 PO3ETHU
npexae, 4eM OCyLLeCTB/IATb HACTPOMKHU
yCTpOHCTBa.

5.1 O6wMue yKasaHuna

® O6ecneynTb yCTOMYMBOCTb CTaHKa Npu
yCTaHOBKe, TO eCTb MPUBUHTUTbL €ro K
BEpCTaKy, yHMBEpCaibHOM NoACTaBKe M T. M.

* T[lepep BBOAOM B 3KCJlyaTaLuo HEOGXOAMMO
YCTaHOBWUTb HaA/1exaLlm o6pa3om Bce
KPbILLKK U 3aLLMTHbIE NPUCNOCOBEHUA.

®  [lMnbHOE NONOTHO AOHKHO CBOGOAHO
BpaLaTbcs.

® [lpu pa6oTe c ye ob6paboTaHHOM
[PEBECUHOM BHUMATE/IbHO CNeauTe 3a
NOCTOPOHHUMUK NpegMeTaMn, TaKMMU KaK
Hanpumep, reo3an UM BUHTbI U T.4.

* [Ipexpe 4em NpuBecTH B fieiCTBUE
nepexa4vare/ib BK/IKOHYEHO-BbIK/TIO4EHO,
y6e,qMTer YTO NWUIbHOE NOJIOTHO NpaBW/IbHO
yCTaHOBJIEHO U NOABUMHblE HaCTU UMEKOT
CBOGOHbIN XOf,

5.2 YcTtaHoBKa nunbl (puc. 1/3/16)

® BcTaBuTb 06€ OMOpHbIE AYHKK ANA
obpabartbiBaemoro nsgenua (13) B
npegHa3Ha4yeHHble A1A 3TOro KpenieHns
(21) no 6oKam ycTpoicTBa U 3adMKCMpoBaTb
WX NPY NOMOLLM HapalLKOBbIX BUHTOB (22).

®  YCcTaHOBUTb 3aMMHOE NPUCNOCOBEHNE
(19) B 0AHO M3 ABYX KpenaeHui (20)
Ha BepXHein CTOPOHE YMOPHOM LUMHbI
1 3aMKCHPOBaTb ero Npy NOMoLLM
6apatuKoBoro BuHTa (33).

®  [IpUBUHTUTb JOMOHUTENBHYIO ONOPHYHO
OYyHRy (32) Ha 3apHewn cTopoHe cTaHKal!

5.3 PerynupoBka nunbl (puc. 1/2)

®  [1nA U3MEHEHWA NOOKEHUA NOBOPOTHOM
Tapesku (8) ocnabntb HUKCUPYIOLLYIO
pyKoATKy (10), NoBepHyB ee NpUMEPHO Ha
2 obopoTa, 1 HaraTb 3aLenky (11), 4Tobbl
pas36710KMpoBaTh NOBOPOTHYIO TapesKy (8).

® [loBopoTHas TapesKa (8) duKrcupyeTca
B nonoxeHuax 0°, 15°, 22,5°, 30° n 45°.
Mocne Toro Kak 3awenka (11) BorgeT
B na3, He06Xx04MMO AOMOSHUTENbHO
3aduKCMpoBaTb TapesiKy, NOBEPHYB
UKCHpYIOLLY0 PYKOATHY (10).
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®  Ec/iM HeOGXOAMMO HAaCTPOUTb PYrow yron,
noBOpOTHas TapesKa (8) duKecupyetca
TOJIbKO MPY NOMOLLM PUKCHPYIOLLEN
pyKoATku (10).

® [lyTem Nerkoro HajaBiMBaHWA Ha ros0BKY
ycTpovicTsa (4) BHU3 U OAHOBPEMEHHOIO
BbIHUMaHWA NPefoXpaHUTEIbHOrO
6onTa (16) U3 KpenneHus geurarensa
nuna Aeb10KMUPYyeTCA B HUKHEM
paboyem nonoxeHuu. NosepHyTb
npefoxpaHuTesibHbIM 60nT (16) Ha 90°
018 TOro, YTo6bl roN0BKa yCTponcTaa (4)
ocTanacb He3ahnKCMPOBaHHOMN.

®  OTKWHYTb BBEPX FOJIOBKY yCTpoWcTaa (4).

®  BepxHI0l0 4acTb CTaHKa (4) MOXHO
HaK/I0HUTb BNIEBO MaKC. Ha 45°, ocnabms
3aXMMHOM BUHT (12).

® [lpoBepuTb MMeloLLeecs HanpsaweHne
3/IEKTPOCETU Ha COOTBETCTBUE C AAHHBIMU
HanpsaMHeHUs Ha TUNOBOW TabInYKe U
BCTaBMTb LUTEKEP YCTPOMCTBA B PO3ETHY.

5.4 ToyHasa peryiMpoBKa ynopa npu
TopLeBOM nponune nog yrnom 90°
(puc. 4/5/6/9)

®  OnycTuTb rosI0BKY YCTPOWCTBA (4) BHU3 U
3admKCMpoBaTb NPy NOMOLLM CTOMOPHOIO
6onTa (16).

®  Ocnabutb 3aMMHOM BUHT (12).

®  YCTaHOBMTb YMOPHbIM YrONIbHUK (a) MeEXayY
MUABbHBIM MOIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM
CTOOM (8).

®  OcnabuTb KOHTPrawvKy (23) 1 nepemecTuUTb
IOCTUPOBOYHbIM BUHT (24) TaK, 4TOObI
Yroa Mexay nuabHbIM NONOTHOM (5) K
NMOBOPOTHBLIM CTO/IOM (8) cocTasnan 90°.

®  [1nAa puKcaumm NoNoKeHMA CHoBa 3aTAHYTb

KOHTpramry (23).

5.5 ToyHaA perynMpoBKa ynopa A9 Kocoun
pacnunoBKu nog yrnom 45° (puc. 8/9)

®  OnycTuTb rosI0BKY YCTPOWCTBA (4) BHU3 U
3admKCMpoBaTb NPy NOMOLLM CTOMOPHOIO
6onTa (16).

® 3adwuKcrpoBaTb NOBOPOTHbIM CTON (8) B
nosoxeHnn 0°.

®  Ocnabutb 3aMMHOM BUHT (12) 1 npu
MOMOLLIM PYKOATHM (2) HaK/IOHWTb FOJIOBKY
ycTpovicTa (4) BNeBo, Ha yron 45°.

®  YcTaHOBWTb yr10BOM yriop 45° (a) mexay
MWABbHBIM MOIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM
CTOOM (8).

®  OcnabuTb KOHTPrawvKy (25) 1 nepemecTuTb
I0CTUPOBOYHbIM BUHT (26) TaK, 4TO6bI
Yroa Mexay nuabHbIM NONOTHOM (5) K
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NOBOPOTHbIM CTOI0M (8) COCTaBAN TOYHO
45°.

Ana puKcaumnm NoNoKeHUA CHoBa 3aTAHYTb
KOHTpramry (25).

6. PaGouunii pemum

6.1 TopuoBbii nponua 90° 1 NOBOPOTHbIN

cTonuk 0° (puc. 1)

Muna BkAOYaeTcA NyTeM OA4HOBPEMEHHOMO
HaxaTtunsa rnasHoro Bbiko4YarTens (3) n
npesoxpaHuTeIbHOM KHomnku (30).
BHumanwue! Monomutb pacnuavsaembii
maTtepuan Ha NoBEPXHOCTb CTaHKa 1
3aMKCMpoBaTb ero npu NOMOLLM 3aXUMHOIo
npucnocobnexuns (19), 4tobbl Mmatepuan He
cmMeLanca Bo BpeMa NuaeHus.

Mocne BKAOYEHUA NbI BbIXAATb, MOKa
NUAbHOE NOJIOTHO (5) AOCTUTHET ero
MaKCUMasIbHOM CKOPOCTU BPaLLEHHA.
Haarb pa3bnokupytoLmii peiyar (1) n
paBHOMEPHO [BUraThb BEPXHIOK YacTb
CTaHKa nNpv NOMOLLM PYKOATKM (2), cnerka
HagaB/MBas, BHU3 CKBO3b obpabaTbiBaemoe
nagenve.

Mocne 3aBepLueHUs npouecca NuaeHusa
NPUBECTW FOIOBKY YCTPOMCTBA BHOBb

B BEPXHEE HEMTPasIbHOE MONOHKEHME U
OTMYCTUTb NeperoYaTeNb BRAOUUTb-
BbIKNO4MTH (3). BHMMaHwme! Bnarogapsa
BO3BPAaTHOM NpPYHWHE YCTPOMCTBO
aBTOMaTUYECKM OTKUAbIBAETCA BBEPX,

TO €CTb HeNb3A OTMyCKaTb PYKOATHY (2)
nocne OKOHYaHWsA NUIEHNA, 8 HEO6XOAMMO
MeJ/IEHHO [BUraTb BEPXHIO0 HacTb
CTaHKa BBepX, NpeogosieBas nerkoe
npoTMBOAABNEHHE.

6.2 TopuoBasa pacnuioBKa nog yrsiom 90° u
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NOBOPOTHbIN cTonN 0°- 45° (puc. 6)

Mpyn NOMOLLYM TOPLIOBOM MW/IbI MOXKHO
OCYLLECTBAATb KOCOE NJIEHME BNPaso 1
BN1EBO NOA YoM 0°-45° K yNOPHOM LUMHE.
YcTaHOBUTb BEPXHIOK YacTb CTaHKa (4) B
BEpPXHEE MOJIOHEHNE.

Pa3610KkMpoBaTh NOBOPOTHbINM CTON (8),
0CNabus PUKCHPYIOLLYIO PYKOATKY (10) 1
Haxas 3auenky (11).

Mpu nomoLLm PYKOATKM (2) yCTaHOBUTL
NMOBOPOTHbIM CTON (8) B MONOMEHWE C
Heo6X04MMbIM YI/IOM, TO €CTb COBMECTUTL
CTpEesIKy Ha NOBOPOTHOM CTO/E C TpebyembIM
3HaveHneMm yrna (17) Ha HenoABUIKHOM
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onopHo#n naute (9).

® CHoBa 3aTAHYTb (UKCUPYIOLLYIO PYKOATKY
(10), 4TOGbI 3athMKCHMPOBaTb MOBOPOTHbIN
cton (8).

®  BbINONMHWTL NWNEHWE, KAK ONUCAHO B
pasgene 6.1.

6.3 Hocasa pacnunoska nog yrnom 0°- 45° u
NoBOPOTHbIN cTon 0° (puc. 4/7)

Mpun nomoLLyW TOPLIOBOM NI MOXHO

OCYLLECTB/IATb KOCOE NWIEHUE BNEBO MOJ, YI/I0M

0°- 45° N0 OTHOLLEHMIO K paboyert NOBEPXHOCTH.

®  YcTaHOBWTb BEPXHIOK YacTb CTaHKa (4) B
BEPXHee NooMHeHNe.

®  3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbIM CTON (8) B
nosoxeHnn 0°.

®  OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (12) M HAKNOHATb
BEPXHIOI0 YacTb CTaHKa (4) npu NomoLLm
PYKOATKM (2) BNeBO, NOKa yKasaTesb (a) He
ByAeT yKasbiBaTb Ha HEOBXOAMMOE 3HaYeHne
yrna (15).

® CHoBa 3aTAHyTb UKCUPYIOLLYIO rainky (12)
1 BbIMOJIHUTL MUIEHWE, KaK ONMcaHo B
pasgene 6.1.

6.4 Hocasa pacnunoska nog, yriom 0° - 45° n
NOBOPOTHbIN cTon 0° - 45° (puc. 10)

Mpyv nomoLLyW TOPLIOBOM NI MOXHO

OCYLLECTB/IATb KOCOEe NWIEHUE BNEBO MOJ, YI/I0M

0°- 45° No OTHOLLEHUIO K paboyert NOBEPXHOCTH

1 OfHOBPEMEHHO nog, yrnom 0°- 45° K ynopHowm

LUMHe (ABOMHas Kocasa pacnuioBKa).

®  YcTaHOBWTb BEPXHIOK YacTb CTaHKa (4) B
BEPXHee NooMHeHNe.

® Pa36/10KMpoBaTb MOBOPOTHbIV CTOA (8),
0ocnabms UKCUPYIOLLYIO PYKOATKY (10) 1
Hawas 3auesnky (11).

® [pr NOMOLLUM PYKOATKM (2) yCTAHOBUTb
NMOBOPOTHbIV CTOJ (8) B HEO6XOAUMOE
nosioxeHne (CM. TaKe pasgen 6.2).

® CHoBa 3aTAHYTb 3aXWUMHOM BMHT (10), YTOGHI
3atMKCUpPOBaTb MOBOPOTHbIN CTOS.

®  OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (12) M HAKNOHATb
BEPXHIOI0 YacTb CTaHKa (4) npu NomoLLm
PYKOATKM (2) BNeBO A0 AOCTUHEHMA
HeobX0AMMOro 3HaYeHns yrna (CM. TaKxe
pasgen 6.3).

®  BHOBb KpenkKo 3aTAHyTb 3aWMHOM BUHT
(12).

®  BbINONHWTL NWIEHME, KaK ONUCaHO B
pasgene 6.1.

6.5 Mewuok ana onuaoK (puc. 2)

Muna cHabxeHa MeLwKom ansa onunok (14).
MeLoK ans onmnokK (14) MOXHO ONMOPOMHHUTD,
paccTerHyB MOJIHUIO Ha HUHEN CTOPOHE.

6.6 3ameHa nunbHoOro nonotHa (puc. 1/11-15)

®  BblTawmTb WTENCEb U3 PO3ETKU

®  OTKWHYTb BEPXHIOK YacTb CTaHKa (4) BBEPX.

® HaaTtb Ha pas36iokupyoLwmi pbiyar (1) 1
OTKWHYTb BBEPX MPMUCNOCOGEHNE 3aWmUTbI
NWABHOrO NON0THA (6).

®  BbIBUHTUTb 06a BMHTa (27) Ha 2 an 3
060p0oTa 1 OTKMHYTb Ha3af KPEMnemHyto
NAacTUHy NPUCNocob1eHns 3aWwmTbl
NUABLHOMO NonoTHa (29) ¢ npucnocobaeHnem
3alyTbl MMABHOMO NooTHA (6) (puc. 12-13).

e OpHoM pyKOW HaxaTb Ha CTOMnop Basia Nuibl
(35), a apyrow pyKoM yCTaHOBWTb raeyHbIn
Koy (31) Ha naHueBbIv BUHT (18).

®  Cu/bHO HaxaTb Ha cTornop Bana nuibl (35)
1 MeAJIEHHO NoBOpaYMBaTh GlaHLEeBbIN
BUHT (18) no yacoso cTpeske. [Mocne
MaKc. 04HOro 060poTa CTONop Basa Nubl
3aurKeHpyeTca.

® 3aTeM OTBUHTWUTL BMHT (18), noBopaunsas
€ro Nno YacoBOW CTPesIKE C HEMHOIO
60/IbLLUNM YCUNEM.

®  OTBWHTWUTE NOJIHOCTbIO BUHT hnaHua (18)
HapyKy 1 yaanuTe BHeLWHWM dnaHel, (34).

®  CHATb NWUbHOE NOJIOTHO (5) C BHYTPEHHEro
tnaHLua 1 M3BeYb ero B HaNpaB/JeHUN BHU3.

®  YCTaHOBWUTb HOBOE NMW/LHOE MOMOTHO,
BbIMOJIHWB AENCTBUSA B 06paTHOM
nocnefoBaTe/lbHOCTH, U 3axaTb ero.

® BHumaHue! CKoc 3y6beB, TO eCTb
Hanpas/ieHVe BpaLLeHWs MIbHOrO NOIOTHA,
JO/I*EH COOTBETCTBOBATb HaNpaB/IeHUIo, B
KOTOPOM YKa3sbIBaeT CTPe/IKa Ha Kopryce.

® [lepen MOHTaOM NWIBLHOIO NOIOTHA
TLWATEIbHO OYUCTUTL (BAaHLbI NMUBHOTO
nonoTHa.

® CHOBa CMOHTMPOBATb MOABUIHYIO 3aLLUTY
NWUBHOIO NOIOTHA (6), BbINOHWB AEUCTBUA
B 06paTHOM NocnefoBaTes/IbHOCTY.

° Tlpexpae, 4em Bbl BHOBb Npoao/KuTe
pa6oTy NWAoN HEOBXOAUMO NPOBEPUTL
paboTOCNOCOBHOCTb 3AWMUTHBIX
npucnocobaeHni.

®  BHumanue! MNocne Kaxaomn 3ameHbl
MWIBHOIO NOJIOTHA NPOBEPATh, CBOGOAHO /N
OHO ABUMKETCA B BEPTUKAIbHOM MOIOKEHUH,
a TaKxe nof yrsiom 45°.
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6.7 Nasep (puc.17)

¢ [lpu nomoLLm nepexntoyaTens (a) MoXHO
BK/104aTb U BbIK/IlO4aTb /1a3ep.

® JlasepHbli lyd HanpaBnseTca Ha
obpabaTtbiBaeMoe nusgenve.

* Jlasep No3BOMAET JOCTUIHYTb CaMOM
BbICOKOM TOYHOCTU NUIEHUA.

6.8 3ameHa 6arapei (puc. 18-19)
MpocneauTe, 4TOGLI Na3ep GblN BbIKAYEH.
YaanuTe KpblWKy oTceKa 6arapeek (36). BbiHbTe
MCMO/Ib30BaHHbIe GaTapenKku U 3aMeHUTe X
HoBbIMM (2 x 1,5 B TMn RO3, LR 03 muKpo,

AAA). lNpu BCTaBNeHWM baTapeeK caeauTe 3a
npaBuIbHbIM PACNOOKEHNEM UX MOJIOCOB.
3aKpoiTe 6aTapeiHblii OTCEK.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NIeKTpoceTH

Ecnun 6ypeT noBpexaeH Kabenb nuTaHuA oT
9/1EKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Ero A0IKEH
3aMEeHWUTb U3rOTOBUTE b YCTPOICTBA, Ero
cnyx6a cepuca Waun apyroe 1L € NoA0GHOM
KBaNMdUKaLnen aas Toro, 4Tobbl U3GEKaTb
OnacHoCTeMN.

8. OumnCTHa, Texo6eyH1BaHue U
3aKas 3anacHbix getanen

Mepep Bcemun paboTamm NO O4UCTKE HEOOXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU S/IEKTPOCETH.

8.1 Ounctha

*  CopfepuTe 3alMTHbIE MPUCMNOCOGNEHUSA,
BEHTU/IALUMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc agsurartena
CBOBGOAHbIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
NblAn U rpasu. MpoTpuTe YyCTPOWCTBO YUCTON
BETOLUbIO UM NPOAYMTE CHaTbIM BO3A4YXOM
noa HU3KUM JaB/ieHUEM.

®  Mbl peKOMeHYyeM oumLLaTh YCTPOMUCTBO
cpasy nocsie Kamgoro Ucnosib3oBaHus.

®  PerynapHo ouuLianTe yCTPOMUCTBO BIAKHOM
BETOLLUbIO C HEGO/IbLLIMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mblna. He ucnonb3ayite cpeactea
ANA OYUCTKU UK paCTBOPbI; OHKU MOTYT
noBpeaunTb N1acTMaccoBble HacTu
ycTpovictea. Cneaute 3a TeM, YToObl Boga He
nonasa BOBHyTpb ycTpoWcTaa. lNonaaaHve
BOZbl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
noBbIWAaeT ONacHOCTb NoJsy4YeHUA yaapa

TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpu YpeamepHoM 06pas3oBaHUM UCKP caamnTe
(pesy B cneunanmsaMpoBaHHyto MacTpPeCKyto

ANA NPOBEPKM YroibHbIX LLETOK. BHumaHue!
YronbHble LWETKM paspeLuaeTca 3aMeHATb TO/IbKO
CreunanuncTy SNEKTPUKY.

8.3 Texo6enyxuBaHue

®  BHyTpW yCTPOMCTBA HET HUKAKWUX AeTanen,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

® HeobxoaMmo BCe NOABUMKHbIE AeTann
perynsipHo cmMa3sblBaTb CMa3KOM.

8.4 3aKa3 3anacHbIX geTanemn:

Mpu 3aKkase 3anacHbIx geTanein Heo6XoaAMMO
yKasaTb cieflylolne faHHbIe;

® TunycTporcTaa

* Howmep apTuKyna ycTponcTea

*  UpeHTUdMKaLMOHHbBIM HOMEep yCTponcTBa

* Homep He06X0AMMOM 3anacHoM aeTanm
AKTyanbHble LieHbl U MHPOpMaLmA HaxoaATcA Ha
CcTpaHuue www.isc-gmbh.info

9. YTunmsauua v BTOpU4yHoe
ucnosib3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAKOBKe

ONA NpefoTBpaLLeHWs NOBPEHAEHUI Npu
TpaHCnopTMpPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCA
CbIpbEM 1 NO3TOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHa
BHOBb WM HarnpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOUCTBO U €ro
NPUHaANEHHOCTU N3TOTOBNEHbI U3 Pa3/INYHbIX
maTtepvasnos, HanpuMep, Metanna u ninactMmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe fedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe C 6bITOBbIMM OTX0AaMW. s npaBuabHOM
yTUIN3aLUmMK1 YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NOAXOAALLMIM NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
re Haxo4MTCA NYHKT Npuema, yTo4HMTe 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO yrpaB/eHUA.
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10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M ero NpUHaANEHHOCTH
B TEMHOM, CYXOM U HernozBepHeHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKKe HeOCTYNHOM
ans getei mecte. OnTumanbHan Temnepartypa
XpaHeHusa HaxoauTea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAIbHOM
yNaKoBKe.

11. YTunusauma 6arapem

B 6arapeax ncnonb3ytoTca onacHble AN
OKpYaloLern cpeabl matepuasbl.

He BblbpacbiBaTh 6arapeu ¢ 6b6ITOBLIMK
OTXOAaMM, He 6pocaTb X B OFOHb UK BOAY.
Batapeu cnepyeT cobupartb, HanpaBaAaTb Ha
BTOPUYHYIO NepepaboTKy KN yTUAU3UPOBATb
6e30MacHbIM /151 OKPYKaloLLel cpeapl
cnoco6oM. MicnonbaoBaHHble 6aTapen
Heo6Xxo0AMMO OTNPaBMTb KoMnaHuu iISC GmbH
no agpecy: EschenstraBe 6 in D-94405 Landau
(Mepmanms). MNponssoguTenb No3aboTUTeA O

NpaBWIbHOM YTUAN3ALMH.
Y
19L

° INTERNATIONALES SERVICE CENTER GtH

/

e

Y
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TonbKo anA ctpaH EC
3anpelleHo BblGpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 06bI4HbIV JOMALLHWIA MyCOP.

CornacHo eBponeicKomn gupexTuee 2002/96/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peannsaLmm B NpaBoOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAMMO
MCMONb30BaHHbIN SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAU3UPOBATb OTAE/IbHO M HaNpaB/IATh HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy A7 OXPaHbl OKPYHatoLLen cpespbl.

BTopuyHasa nepepaboTKa - anbTepHaTUBa 06S3ATENIbHOM OTChUIKE YCTPOMCTBA Ha3a/ U3roTOBUTENIO:
Bnapenew, aneKkTpuyecKoro ycTpomncTaa B C/yvae U36aBeHUss OT COBCTBEHHOCTH 06513aH,B
KayecTBe a/iTepHaTVBbI OTCbIJIKW Ha3az, U3roTOBUTESI, COAEMCTBOBATb HaAIEKaLLEeN yTUAU3aLMK.
Mpuiwepluee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXKET BbiTb NepeaHo B MPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALIMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/JIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6paLLeHUn C MyCopoM. STO He OTHOCUTCA K NPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyA0BaHMIO JOMOIHUTENBHBIM YCTPOMCTBAM M BCMIOMOraTes/IbHbIM CPEACTBaM, HE COAEPHALLMM
9N1EKTPUYECKME HaCTH.

I'IepeneHaTblsaHMe MAn npovne Bnabl pasMHOXEHUA JOKYMEeHTaUuMn 1 ConpoBOAnUTE/IbHbIX JIMCTOB
NpoAyKUMK UPMbI, MOTHOCTLIO MM YaCTUYHO, pa3peLLEeHO NPOU3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOIO
paspeLueHus ISC GmbH.

CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHUYECKWUE NBMEHEHMS

®  Wapenue cooTBeTCTBYET TpeboBaHuaM cTaHgapTa EN 61000-3-11, gnsa ero nogxao4eHus
[eNCTBYIOT 0CO6ble YCNOBUA. DTO O3HAYAET, YTO 3anpeLleHo NOAKYEHME K Nto6biM CBOGOLHO
BblGMPaEMbIM TOYKaM NOAKJIIOHEHMSA.

® [lpu HeGNaronpUATHbIX NapameTpax CeTH YCTPOMUCTBO MOMKET Bbl3blBATb BPEMEHHbIE KONE6aHUsA
HanpsMmeHus.

°  Uspenune npegHasHavyeHO ANA NOAKIIOHEHNA UCKIIOYUTENBHO K TOYKaM NOAK/IIOYEHUSA, rae a)
He npeBbIlaeTca AoNyCTUMOE NoAHOe conpoTuaaeHue cetn Z sys = 0,25 + j0,15 nau rge b)
[0nycTUMasn NPOAO/KUTENbHAA TOKOBAA HarpysKa cetu coctasnaet MuH. 100 A Ha dasy.

®  Bbl KaK nonb3oBarenb JONHbI 06eCneynTb, NP HEOBXOAUMOCTU NPOKOHCY/ILTUPOBABLLUCH C
npeacTaBUTENSIMU CBOEW 3HEprocHabarLLen opraHusanum, 4Tobbl Balua Touka nogxatoueHus,
K KOTOPOW Bbl XOTUTE NOAKNIOUUTL M3AENNe, COOTBETCTBOBA/IA OfHOMY M3 YKa3aHHbIX BbilLe
Tpe6oBaHui a) unm b).
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MHdopmauma o cepBUCHOM 0GCTyHHUBAHUU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM cBUAeTeNIbCTBe, Y HAac UMetoTCA KOMNETEHTHbIe
CepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bbl Haﬁp,eTe B FapaHTMﬁHOM cBUaeTeNIbCTBe.
OHnun Bcerga B Bawem pacnopAaXeHnn ana peweHna NOBbIX BOMNPOCOB, CBA3aHHbIX C O6Cﬂy)|-(MBaHMeM,
HanpumMmep, AnAa pemMoHTa, NoCTaBKU 3anyacTen u 6bICTp0M3HaLLIVIBaIOLLMXCﬂ p,eTaneﬁ, a TaKxe
anO6peTeHMﬂ pacxogHbIX MaTtepuasios.

CnepyeTt 06paTuTb BHUMaHKE Ha TO, YTO B 9TOM MU3LE/IUK ClieyioLme AeTanu NoABEPHEHbI
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY W/IM M3HOCY B CBASM C SKCNyaTaumei / cnefylowme AeTanm TpebyoTes B
Ha4ecTBe PacXofHbIX MaTep1asios.

Hareropua Mpumep
BbicTponsHalumBatowmecs getanun* YronbHble WeTKU
PacxopHbIn maTepuan/pacxofHble 4actn® MunbHOE NoNoTHO
HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He 06sa3aTenibHO BXOAAT B 06beM NOCTaBKM!

Mpu 06HapyKeHUN AedEKTOB MU HEUCTIPABHOCTEN Mbl MPOCUM Bac 3aABWTb 0 TaKOM C/lyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OMNMcaHWe HEMCNPaBHOCTHU U B
NI06OM C/ly4ae OTBETLTE Ha ClieAytoLne BOMpoCh:

YCTpOMCTBO yiKe paboTano Mam oHO 6bIsI0 HEMCMPaBHbLIM C camoro Havana?

Bawm 6pocunoch 4T0-n11b0o B masa nepes, BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPaBHOCTH (MPU3HaK nepeq,

HeMCcnpaBHOCTbLIO)?

® KaKyto HeucnpaBHOCTb MMEET YCTPOWUCTBO, No Baluemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3HaK)?
OnvwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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RUS

FapaHTUIiHOE CBUAETENbCTBO

YBarkaemas noKynaresnbHULa, yBamaemblii NOKynatesb,

HaLLW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLLaTE/IbHENLLUMIA KOHTPOIb KadecTBa. Ecaiv 3To yCTpOMCTBO BCe e He

ByaeT QYHKUMOHWpPOBaTL 6e3yNpeyYHo, Mbl TPocKM Bac 06paTnTbesa B HalL CEPBUCHbIV OTAEN NO

afipecy, ykasaHHOMy B 9TOM rapaHTMMHOM TasioHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpoch!

no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBeseH HUKe. MNpu NpeabABAEHUN rapaHTUIMHBIX TPe6oBaHNUM

[EeVCTBYIOT CieflytoLLe YCI0BUS.

1. HacToswme npaBuia rapaHTUM PeryanpyoT JONOIHUTENbHBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMAHbIX
ycnyr. 9Tv rapaHTUiHble 06A3aTeNbCTBa He 3aTparMBatoT Balum 3aKoHHble rapaHTUiHble
Tpe6oBaHuA. Halm rapaHTuiHble ycnyru ana Bac 6ecnnatHbil.

2. [apaHTuIHbIe YCyrK pacnpoCTPaHsIOTCH TONIbKO Ha AedeKTbl YCTPOMCTBA, KOTOpble 06 BEKTUBHO
CBA3aHbl C HEAOCTaTKOM MaTepuana Ui NPou3BOLACTBEHHbBIM GPAKOM, U OrpaHWUYMBaIOTCA MO
HalLeMy BbI6OpY yCTpaHeHWeM TakuX AedeKTOB YCTPOMCTBA UM 3aMEHOM YCTPOMCTBA.

Y4TWTe, 4TO HaLUM YCTPOMCTBA He NpeAHa3HaveHbl A1 UCMNONb30BaHNUA B MPOMBILLIEHHbIX LeNsX,
B peMec/IEHHOM NPOU3BOACTBE U Ha NPOhECCUOHaIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTUIHbIN AOroBOp
cYuTaeTcs HefleMCTBUTE IbHbIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMO/Ib30BasIoCh B TEHEHWE rapaHTUIMHOrO
CpOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMBbILLIEHHbIX NPEANPUATUAX UM B PEMEC/IEHHOM NPON3BOACTBE, a
TaKe nofsepraaochb CONOCTaBUMON HarpysKe.

3. Hawa rapaHTus He pacnpocTpaHAeTcs Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/bTaTe HeCcob04eHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WJIM HEMPaBWJ/IbHOO MOHTaMa, HeCOBN0AEHUA PYKOBOACTBA MO JKCMNAyaTaLlmm (HanpumMep,
NPy NOAK/IIOYEHNU K CETU C HEMPaBMJIbHbIM HaNPSAKEHWEM UM POAOM TOKA), HeCOBNAEHUA
TpeboBaHUI KacaTesIbHO TEXHUYECKOrO 06C/yHMBaHUA U TpeboBaHUM TEXHWKM 6e30MacHOCTH,
BO3[EeMCTBUA Ha YCTPOMUCTBO @aHOMasIbHbIX YC/IOBUIM OKPYHatoLLein cpefbl U HELOCTaTOYHOIO
yX0Zfa 1 TEXHUYECKOrO 06CyHUBaHNSA;

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/bTaTe HENPaBWIbHOIO MW HeHaaexallero
MCnonb3oBaHUA (HanpuMep, Neperpy3ka yCTPoMcTBa Un NPUMEHEHME He AOMYLLEHHbBIX K
MCMONb30BaHUIO HACAZOK WM MPUHAAJ/IEKHOCTEN), NoNajaHnaA B yCTPOMCTBO NMOCTOPOHHUX
npeamMeToB (HanpumMep, Necka, KamHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPaHCTIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHMA CUJIbl TN BHELLHWX BO3AENCTBUI (Hanpumep, NOBPeXAEeHUA NPy NageHun);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA UM YaCTeN YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C MBHOCOM B CBA3W C
aKcnyataumen, 06bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHbBIM M3HOCOM.

4. T[apaHTUIHBIV CPOK COCTaBASET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHSA NMOKYMKM YCTPOMCTBA.
lapaHTuiHbIE NpaBa HEOGXOAMMO NPEeABbABAATL O UCTEHYEHNA CPOKA rapaHTUM B TEHEHWUM
[BYX HeAeslb Moc/ie TOro Kak GyAeT o6HapyHeHa HeMcrnpaBHOCTb. 3asABIEHWA Ha rapaHTUIHOe
o6CcnyKUBaHWe Nocse UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUK He MPUHUMAaIOTCA. PEMOHT nin 3ameHa
YCTPOMCTBA He BeZIET K NPOAJIEHUIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKKe NPy OKasaHWM TaKoM ycayru
OTCHET HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOMHHO YCTaHOB/IEHHbIE AeTasN He
HayMHaeTcA 3aHOBO. OTO YC/IOBUE AENCTBYET TaKKe Npu 06paLleHn B MECTHbIN CEPBUCHDIN
otgen.

5. [na npeabaBaeHWs rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe AedeKTHOe YCTPOMCTBO Ha
cavite: www.isc-gmbh.info. Ecnv Hawa rapaHTva pacnpocTpaHsaeTcs Ha fedeKT yCTporcTBa, Bl
He3amea/IMTeNbHO NOJTy4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE WU/IM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oV pasymeeTcs, Mbl MOXKEM TaKe YCTPaHWTb Npu oniate 3aTpart HeMCNpPaBHOCTH
YCTPOWMCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUIMHbBIX YCAYT UM NPU UCTEYEHUWN CPOKA rapaHTuu.
[na atoro Bam He06X04MMO BbICNATb YCTPOWCTBO Ha afipec Haller CnyHobl cepuca.

YTo KacaeTcA 6bICTPON3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbBIX AeTanen U HeAOCTaOLWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl o6paLlaem BHUMaHWe Ha OrpaHUYeHrsa 3TOM rapaHTUK COracHO MHbopMaLum O CEPBUCHOM
06CyHUBAHUM HACTOSLLLErO PYKOBOZCTBA MO 3KCNJyaTauuu.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii
Utilizarea conform scopului

Date tehnice

Inainte de punerea in functiune
Operare

Schimbarea cablului de racord la retea
Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
9. Eliminarea si reciclarea

10. Lagar

11. Eliminarea bateriilor

©ONOoOOR~ODN
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Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

R

Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate
produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

D

Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite din apa-
rat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

=

Purtati manusi de protectie!

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflatd in miscare.
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A\ Atentie! modificari pentru marirea purerii laserului.

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva ~ ®  Productorul nu si preia nicio raspundere
mésuri de sigurantd, pentru a evita accidentele pentru pagube care se produc datorita

si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile nerespectdrii acestor indicatii de siguranta.
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-

te materiale in bune conditii, pentru ca aceste 2. Descrierea aparatului si cuprinsul
informatii sa fie disponibile in orice moment. livrarii

Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de

: = DG 2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1/2)
sigurantd. Nu ne asumam nici o raspundere

e 1. Maneta de deblocare

pentru accidente sau daune care rezulta din ne- 2. Maner
respectarea ac_estor in§tructiuni de utilizare si a 3. Intrerupétor pornire-oprire
indicatiilor de siguranta. 4. Capul masinii

5. Péanza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila
1. Indicatii de siguranta 7. Sina opritoare

8. Masa rotativa
Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti 9. Placa de picior fixa
n brosura anexatal! 10. Surub de reglare
A\ Avertisment! 11. Dispozitiv de blocare
Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile. 12. Surub de strangere
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a 13. Suport piesa de prelucrat
indrumérilor poate avea ca urmare electro- 14. Sac pentru agchii
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati 15. Scala
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si 16. Bolt de siguranta
indrumarile. 17. Scala (masa rotativa)
Indicatii speciale privitoare la laser 2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG ! acest caz un bon de cumpérare valabil. Va rugém
Nichtin den Strahl blicken! sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
Laserspezifikation informatiile de service din capatul instructiunilor
Laser Klasse 2; 1894S-8x11 ; ;
A: 650 nm; Py: < 1 mW de utilizare.
nach EN 60825-1 ® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.
¢ Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).
® Verificati daca livrarea este completa.
Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.
® Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

/A Atentie: Fascicul laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

®  Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.

® Nu deschideti niciodata modulul laser.

® Lalaser nu se vor efectua nici un fel de

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!
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Péanza de ferastrau cu insertie din metal dur
Cheie haxagonala (31)

Dispozitiv de strangere (19)

Sac colector pentru aschii (14)

Etrier fix (32)

Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt serveste la
taierea lemnului si materialelor similare lemnului
in functie de marimea masinii. Ferastraul nu este
adecvat pentru taierea lemnului de foc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare Tn scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor folosi numai panze de ferastrau potrivite.

Este interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,

precum si a instructiunilor de montaj si de folosire.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile. In afard de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medici-
nii muncii si al sigurantei tehnice.
Modificarile aduse maginii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultats de aici. in ciuda utiliz&rii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot
fi exclusi in totalitate. In functie de constructia si
structura maginii pot sa apara urmatoarele riscuri:
® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.
® Interventia la panza de ferastrau aflata in
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migcare (ranire prin taiere)

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.
Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

©  Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ .............. 230V ~50Hz
Puterea .......ccceeeveciiiieeeeeeeeeee e 1600 Watt
Modul de functionare ..........ccccccoceviiiiiinnnnen. S1
Turatialamersingolng ..o 4800 min’
Panza de ferastrau din

metal dur ........ccceeeeieeenes @250 x @ 30 x 3,0 mm
Numarul dintilor ........cocceiieiieeee, 60
Greutatea.......coveeeeeeiieeieeee e 12,3 kg
Intervalul de rabatare ................... -45°/0° / +45°

Taietura de imbinare la colt .. 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° ...... max. 120 x 75 mm

Latimea ferastraului la 45° ........ max. 75 x 85 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla) .............. max. 85 x 40 mm
Clasalaser .......ccce....

Lungimea undei laser

Puterealaser ..........ccccooiiiiiiiiiiiiicn, <1mw
Alimentare energie electrica

modul [aser .......c.cccveeriinene 2x1,5V Micro (AAA)

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore L , ................ 89,2dB (A)
Nesiguranta K, ... 3dB
Nivelul capacitétii sonore L, .......... 102,2dB (A)
Nesiguranta K, ....ccooovvveeniiiiccc 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
61029.
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Valoarea de emisie a vibratiilor ah = 6,116 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-

re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Aspecte generale

® Magina trebuie instalata stabil, adica trebuie
fixata cu suruburi pe un banc de lucru, pe un
sasiu sau pe alt suport similar.

¢ Iinainte de punereain functiune a maginii,
toate capacele si dispozitivele ei de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata de-
plasa liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)

® Introduceti cele doud etriere de prindere
pentru piesa de prelucrat (13) in lacasurile
prevazute in acest sens (21) de pe partea
laterald a aparatului si fixati-le cu suruburile
fluture (22).

® Introduceti dispozitivul de strangere (19)
intr-unul din cele doua lacasuri (20) de pe
latura superioara a sinei opritoare si fixati-l cu
surubul fluture (33)

®  Etrierul fix suplimentar (32) se insurubeaza
pe partea posterioara a masinii.

5.3 Reglarea ferastraului(Fig. 1/2)

® Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin méanerul de fixare (10), cca. 2 rotatii, i
se apasa dispozitivul de blocare (11) pentru a
se debloca discul rotativ (8).

o Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la
0°, 15°, 22,5°, 30° si 45°. Atunci cand dispozi-
tivul de blocare (11) a intrat in lacas, aceasta
pozitie trebuie fixata suplimentar prin rotirea
manerului de fixare (10).

© Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai
prin intermediul méanerului de fixare (10).

® Prin apasarea ugsoara a capului maginii (4)
in jos si scoaterea concomitenta a boltului
de siguranta (16) din suportul motorului,
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ferastraul este deblocat din pozitia de luc-

ru de jos. Rotiti boltul de siguranta cu 90°
pentru a mentine capul masinii (4) in pozitie
deblocata.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga
pe max. 45° prin desfacerea surubului de
strangere (12).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea
cu cea indicata pe placuta masinii si se intro-
duce aparatul in priza.

5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru

taietura de retezare 90° (Fig. 4/5/6/9)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (16).

Slabiti surubul de strangere (12).

Coltarul opritor (a) se aseaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (23) iar surubul
de ajustare (24) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (5) si masa
rotativa (8) este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (23).

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru

taietura de imbinare la colt 45° (Fig. 8/9)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (16).

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (12) iar
capul masinii (4) se inclina spre stanga cu
ajutorul méanerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (a) intre
panza de ferastrau (5) si masa rotativa (8).
Se desface putin contrapiulita (25) iar surubul
de ajustare (26) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (5) si masa
rotativa (8) este exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (25) pentru a
fixa aceast reglaj.
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6. Operare

6.1 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0° (Fig. 1)

® Ferastraul se porneste prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului principal (3)
si a butonului de siguranta (30).

© Atentie! Materialul de taiat se ageaza pe
suprafata masinii stabil si se asigura cu aju-
torul dispozitivului de strangere (19) pentru a
nu se deplasa pe timpul taierii.

© Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana
céand panza de ferastrau (5) a atins turatia sa
maxima.

® Levierul de deblocare (1) se apasa lateral iar
capul masinii cu méanerul (2) se trece cu forta
constanta si usoara in jos prin piesa de prelu-
crat.

® Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masginii se aduce din nou pe pozitia de re-
paus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (3). Atentie! Datorita arcului de
returnare, masina se ridica automat in sus,
deci méanerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci capul masinii se va adu-
ce incet cu o contrafortd ugoaré in sus.

6.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 6)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice la stanga si la dreapta de 0°-45°

fata de sina opritoare.

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

© Deblocati masa rotativa (8) prin slabirea
surubului de reglare (10) si apasarea dispozi-
tivului de blocare (11).

e Cumanerul (2) masa rotativa (8) se aduce
pe unghiul dorit, deci sageata de pe masa de
insertie a materialului trebuie sa corespunda
cu unghiul dorit (17) de pe placa de picior fixa
9).

e Se strange din nou surubul de reglare (10)
pentru a fixa masa rotativa (8).

® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.
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6.3 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si
masa rotativa 0° (Fig. 4/7)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt la stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru.

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se desface surubul de strangere (12) iar
capul masinii (4) se inclina spre stanga cu
ajutorul manerului (2) pana cand indicatorul
(a) a ajuns la unghiul dorit (15).

e Se strange din nou piulita de fixare (12) si se
executa taietura asa cum s-a descris la punc-
tul 6.1.

6.4 Taietura de retezare 0° - 45° si masa
rotativa 0° - 45° (Fig. 10)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt la stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru si in acelasi timp de 0°-
45° fata de sina opritoare (taietura inclinata sau
de imbinare la colt dubla).

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Deblocati masa rotativa (8) prin slabirea
surubului de reglare (10) si apasarea dispozi-
tivului de blocare (11).

e Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8)
se aduce pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
6.2.

e Surubul de strangere (10) se strange din nou
pentru a fixa masa rotativa.

® Se desface surubul de strangere (12) iar ca-
pul masinii (4) se inclina spre stanga cu aju-
torul ménerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si
punctul 6.3.

e  Strangeti din nou surubul de strangere (12).

® Se executa tdietura aga cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.5 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (14).

Sacul de aschii (14) poate fi golit prin intermediul
unui fermoar de la partea de jos.

6.6 Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 1/11-15)

® Scoateti stecherul din priza.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

® Apasati maneta de deblocare (1) si rabatati
protectia panzei de ferastrau in sus.

e Slabiti suruburile (27), cca. 2-3 rotatii si
rabatati placa de sustinere pentru protectia
panzei de ferastrau (29) cu protectia panzei
de ferastrau (6) inapoi (Fig. 12-13).

® Cu o mana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (35) iar cu cealalta se aseaza
cheia pentru suruburi (31) pe surubul cu
flansa 18).

® Se apasa puternic blocajul arborelui
ferastraului (35) si se roteste incet surubul
cu flansa (18) in sensul acelor de ceasornic.
Dupa cel mult o rotatie blocajul arborelui
ferastraului intra in lacas.

® Acum cu ceva mai multa forta se desface
surubul cu flansa (18) prin rotire in sensul
acelor de ceasornic.

® Scoateti surubul cu flansa (18) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (34).

® Panza de ferastrau (5) se scoate de pe flansa
interioara si se trage in jos.

© Noua péanza de ferastrau se va ageza in ordi-
ne inversa si se va strange. Atentie! inclinatia
de taiere a dintilor, deci directia de rotatie a
panzei de ferastrau trebuie sa corespunda cu
directia sagetii de pe carcasa.

o inainte de montarea panzei de ferastriu,
suprafetele acesteia trebuiesc curatate meti-
culos.

® Protectia panzei de ferastrau (6) mobila se va
monta la loc in ordine inversa.

o inainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

® Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei
de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° si se roteste nestingherit in
slitul mesei rotative.

6.7 Functiune laser (Fig. 17)

e Cu ajutorul intrerupatorului (a) laserul poate fi
pornit sau oprit.

e Laserul proiecteaza o raza pe piesa de prelu-
crat.

e Cu ajutorul functiunii laser pot fi executate
taieturi de cea mai mare precizie.
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6.8 Schimbarea bateriilor (Fig. 18-19)

Fiti atenti ca laserul s4 fie deconectat. indepartati
capacul compartimentului de baterii (36). Scoateti
bateriile uzate si inlocuiti-le cu baterii noi (2 x

1,5V Tip RO3, LR 03 Micro, AAA). La introduce-
rea bateriilor tineti cont de polaritatea corecta.
Tnchideti din nou compartimentul de baterii.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

o Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 intretinere

o ininteriorul aparatului nu se gisesc piese
care necesita intretinere curenta.

® Toate partile mobile trebuie lubrifiate la inter-
vale periodice.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

e Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

®  Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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11. Eliminarea bateriilor

Bateriile contin materiale daunatoare mediului
fnconjurator. Bateriile nu se vor arunca la gunoiul
menajer, in foc sau in apa. Ele trebuiesc colec-
tate, reciclate sau indepartate in mod ecologic.
Trimiteti bateriile uzate la firma iSC-GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Acolo este
garantata o eliminare corespunzatoare de catre
producator.

>

>
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W <
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Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationala, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagsate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisd numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

® Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11 si este supus unor conditii de racordare speciale.

Asta inseamna ca, utilizarea in puncte de racord arbitrare nu este permisa.

in cazul unor conditii de retea nefavorabile, aparatul poate provoca temporar oscilatii de tensiune.

Produsul este prevazut pentru utilizare in exclusivitate la puncte de racord care: a) nu depasesc o

impedanta de retea maxima admisa de Z sys = 0,25 + 0,15 sau b) care au o capacitate de curent

de durata a retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

® Ca utilizator trebuie sa va asigurati si daca este necesar, sa va informati la firma de alimentare cu
energie, daca punctul dumneavoastra de racord la care doriti sa exploatati aparatul, indeplineste
una din cele doua cerinte a) sau b.
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Informatii de service

in toate térile mentionate n certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmétoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Th mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

Ati remarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-54-
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie
este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de
material sau de fabricatie si se limiteaza, Tn functie de decizia noastra, la remedierea acestor defec-
te respectiv la schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica n interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugadm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Dacé defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

9.

©ONOoOOR~ONM =

MHCTpYyKumMM 3a 6e3onacHocT

OnucaHue Ha ypepa 1 06emM Ha focTaBKa

Ynotpe6a no npefHasHadeHue

TexHUYeCKH JaHHU

Mpepau nyckaHe B eKcrnnoaTaums

O6cenyrBaHe

CMsiHa Ha MPEXOBUA CbeMHUTENEH NMPOBOAHUK
MouncTBaHe, NoaAPBIKKA M NOPBYKA HA PE3EPBHM YacTu
EKonoroc06pasHo OTCTpaHABaHe 1 peuuKaMpaHe

10. CbxpaHeHue Ha cKnag
11. EKonorocbo6pasHo M3XBbp/sHe Ha 6aTepum

-56 -
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9D

MpepynpexaeHve - 3a HamanABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, MPOYeTeTe MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoaraumsa

@®

Hocete npegna3Ho cpeacTBoO 3a ciyxa. BbageicTBueTo Ha WwymMa Moxe Aa npean3BuKa 3aryba Ha
cnyxa.

R

HoceTe npegnasHa macKa npotus npax. [pyn o6paboTKa Ha AbPBO U ApYyrK MaTtepuann MoXe aa ce
nosABu BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He TpaAbsa ga ce o6paboTBa marepuasn, Cbabpraly aséecT!

’

Hocete npegnasHu ounna. Bb3HuKBaLLMTE MO BpeMe Ha paboTa UCKPY UK U3ansalumTe oT ypeaa
TPECKU, CTPYIKM M Npax MoraT Aa 10BeAar Ao 3ary6a Ha 3peHve.

=

U3nonsBaiiTe npegnasHy pbRaBULU!

®

BHumaHue! OnacHoCT oT HapaHaBaHe! He xBallaiiTe LMPKyNAPHWUS AWCK, JOKATO Ce BbPTH.
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A\ Buumanme!

Mpu n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpsAGBa ce
cnasBart HAKOM NpefnasHU MEPKU, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHoCTTa, 3a fa ce NpeAoTBpaTaT
HapaHABaHM1A U WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeta/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fa pasnonarate ¢ MHpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyait, 4e TpAGBa Aa npejaseTe
ypeza Ha Apyru avua, Mo, npejanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHus 3a
6e3onacHocT. Hne He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MOJYKM UM LLETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBUE Ha HECHOII0AABAHETO Ha ToBa
ynmbTBaHe W Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. AHCTpYKUuUK 3a 6e3onacHoCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 38 6630MACHOCT L8
HaMepUTe B MPUIOKEHaTa GpOLLYpa.

A\ Npepynpemwpenue!

MpouyeTeTe BCUUYKM yKa3aHuA 3a
6€30NMacHOCT M MHCTPYKLMHU. MPOnyCKITE Mpu
CMasBaHeTo Ha yKa3aHWATA 3a 6630MaCHOCT 1
MHCTPYKLMUTE MOFaT fja MMAT KaTo noc/ieauLa
ENEKTPUYECKM YAaP, MOKAP WM TEMKM
HapaHsBaHus. CbXpaHeTe 3a B 6baelle
BCUYKM yKasaHuA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKUMM.

CneuuanHu yKa3aHuA 3a s1asepa
/\ BHumaHue: JlasepHo U3NTbuBaHe
He rnepaiite B nasepHuA by
JlazepeH Knac 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

® HuKora He mepariTe AMPEKTHO XoAa Ha
Nas3epHUs Mby.

® HuKora He Haco4BalTe la3epHUs JTbY BbpXY
pedneKkTMpaLLm NOBbPXHOCTU, Xopa UK

HUBOTHU. [lopn U Nna3epeH by C MUHUMaHa

MOLLIHOCT MOX€ [ia NPUYMHU YBpEH daHe Ha
ouuTe.
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®  BHMMaHWe — ako ce U3NbAHABAT ApYyrn
paboTn, pasnnMyHK OT NOCOYEHUTE TYK, TOBA
MOXe Aa foBeje A0 ornacHa pagvauyoHHa
eKcnaosuAa.

® HuKora He oTBapsiTe na3epHUsa MoayI.

® He e paspelleHo Ja ce u3BbpLUBaT MPOMEHN
no nasepa, 3a Aja ce yBesMyn MOLLHOCTTa Ha
nasepa.

® [lpon3BOAUTENAT He Moema OTrOBOPHOCT
3a WeTU, KOUTO Bb3HMKBAT BC/1IEACTBUE
HecBbO6/I0AaBaHETO Ha yKa3aHuATa 3a
6e30nacHoCT.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOcCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypega (dwur. 1/2)
[Jebnokupay noct

PbroxBaTKa

Brntousaten / usknousaren
MalumHHa rnasa

LinpKynapeH guck

3almTa Ha LMPKYIAPHUA UCK NOABUMKHA
OnopHa WwuHa

BbpTAwa maca

OnopHa nio4a HenoaBuxKHa

10. PuKcHpalla ApbKKa

11. 3anbHKa

12. 3arerareneH 6ont

13. Onopa Ha 3aroToBKara

14. Top6a 3a CTbProTMHU

15. Crana

16. OcuryputeneH 6onT

17. Ckana (BbpTsLLa Maca)

©COoNOOTAWN -
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2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha

apTWKyna ¢ nomoLLTa Ha onucaHus obem

Ha gocTasKa. [pu avnceallm 4acTu, Mons,

06BbPHETE Ce Hal-KbCHO B paMKWTe Ha 5

paboTHM AHKW CNeq, NOKyNKa Ha apTUKyna

KbM HalMA LeHTBbpP 3a o6cny>+(BaHe WIn KbM

NyHKTa Ha npogamoba, KaTo NnpeacTaBuTe

Ba/IMJHa pasnucKa 3a NoKynKa pecr. naaTtemeH

JOKyMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta

Ha rapaHuuoHHaTta Tabauua B uHpopmaumaTa

OTHOCHO 06CNYKBAHETO B Kpas Ha ynbTBaHETO.

° OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMaTEHO
n3BageTe ypesa oT onakoBKara.

® OTcTpaHeTe ONakoBBbYHMA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBbYHUTE/M TPAHCTIOPTHM OCUIYPOBKU
(aKo uma TakvBa).

e T[lpoBepeTe ganv 06embT Ha OCTaBKa €
Nb/IEH.

e [lpoBepeTe ganv ypeabT u
npuHagnexxHoCTUTe HAMAT nospegn ot
TpaHcnopTupaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKara Ao
M3THn4aHe Ha rapaHUuMOoHHUA CPOK.

BHumaHue!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
AeTCcKU urpadku! [leua He 6MBa ga urpasart
C N1acTMacoBU TOPOGUYKU, HOIMO MasIKU
petaiinu! CblecTByBa ONacHOCT fa ru
rbTHaT U fa ce 3agywar!

LIMpKynapeH AMCK OT TBbpA MeTan
LLlecTorpameH Ktou (31)

3artsarauo npucnocobneHue (19)
Top6a 3a cTbproTuHuTe (14)
JonbaHuTenHa ckoba (32)
OpuruHanHo ynbTeaHe 3a ynorpeta
YKasaHusA 3a TexHWKa Ha 6e30nacHoOCT

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

LIMpKynapBT 3a Hanpe4Ho oTpaA3BaHe 1
CKOCABaHe Noj brb/1 C/YHM 3a pA3aHe Ha
ObPBO M NOJO6HN Ha AbPBO MaTepuanu, crnopes
pasmepa Ha mawmHata. LinpkynapsT He e
NOAXOASALL, 3a PA3AHETO Ha AbpBa 3a Orpes.

MawwuHara Tps6sa ga ce M3non3sa camo no
npegHasHa4yeHneTo n. BeaAka no-HaTaTbLiHA
M3BbH TOBa ynoTpeba He e No npegHa3HavyeHue.
3a npegu3BUKaHK OT ToBa LLETU UK
HapaHABaHMA OT BCAKaK®B BMA OTTOBOPHOCT
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HOCU NOTPEGUTENAT/0BCNYKBALLOTO MLE, a He
npou3BOAUNTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluuTe ypeam
CbIacHO NpeaHasHa4YeHNETo CH He ca
NpoM3BeAEeHN 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYMICKA
WM MHAycTpranHa ynotpeba. Hvue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YpeabLT ce M3Mno/i3ea B
NPOMMLLNEHM, 3aHAATYMIACKN UM MHAYCTPUANTHN
NpeanpuATUs, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
[EeNHOCTH.

TpsabBa ga ce M3non3sar camo NoAXoAALM 3a
MaluMHaTa LMpKynapHW anckose. ManonssaHeTo
Ha OTPE3HM LAMGDOBBYHM LWabK OT BCAKAKbB
BUA e 3abpaHeHo.

CbCcTaBHa 4acT oT ynoTtpebarta no
npegHasHayeHue e CbLLo TaKka cbbogaBaHeTo
Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT, KaKTo U Ha
yMbTBaHETO 32 MOHTaX M yKa3aHuATa 3a
eKcnioarauma B yrmbTBaHETO 3a ynotpeba.
Jlnua, KomTo 06CyHBAT M Ce 3aHMMaBar C
noafpbKaTa Ha MalumHara, Tpabsa Aa ca
3ano3HaTu ¢ Hesl M fja ca MHGOPMUpaHu 3a
Bb3MOMXHUTE ONAacHOCTW. M3BbH ToBa Tpsbea Aa
Ce crnasBar HaW-TOYHO Ba/IMAHWUTE NpeanucaHms
3a NpefoTBpaTABAHETO Ha 3/10MoNyKW. Jpyru
o6Lwm npasuna B chepara Ha paboTHaTa
MeAMLMHa U TeXHUYecKa 6e30nacHoCT TpsAtaa
ChbLLO Aa ce cnasear. [lpomeHn B MmawwmHata
W3KJIK0YBAT HaMb/IHO OTFOBOPHOCT OT CTpaHa Ha
npoussoanTeNIA U NPOMU3THUHALLM OT TOBA LLETH.
Bbnpekn ynotpebara no npegHasHadeHne
MoraT fia He ce OTCTPaHAT HambHO onpefeneHn
ocTaTb4yHM pUcKoBM harkTopu. OBycnoBeHU OT
HOHCTPYKUMATA M MOHTaxa Ha MallnHata morart
Aa HaCTbnAT c/iegHUTe pUCKoBe:
® JloKocBaHe Ha LMPKYNapHUA ANUCK B
HernoKpuTaTa 30Ha Ha psAsaHe.
e JloKocBaHe Ha paboTeLns LMPKYISpeH AUCK
(HapaHaBaHe oT nopAsBaHe).
® O6paTeH yaap Ha 3aroToBKM U Ha 4acTu OT
3aroToBKM.
®  CyynBaHuWA Ha LIMPKYNAPHUA JUCK.
M3xBbpnsaHe Ha fJePeKTHN YacTu OT TBBPA
MeTan Ha UMPKYIAPHAUA OUCK.
® YBpewfaHuA Ha ciyxa npu He n3nosiaBaHe
Ha HeobxoaMmara 3almTa 3a cnyxa.
° BpepaHu 3a 34paBeTo EMUCUM OT AbpBeEHA
nenen npu ynotpeba B 3aTBOPEHU
rnomeLleHus.
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4. TeXHUYECKU AaHHU

[puraten 3a NPOMEH/IB TOK ........ 230V ~50Hz
MowHocT ......... 1600 Watt
PEHMM Ha PABOTA ...oovviveeriiieieieeeesee e St
O60opOTH Ha NPa3EeH X0, Ny ....cuvvvnienen. 4800 MuH
LinpKynapeH anck

OT TBBPA METAN v 2250 x 2 30 x 3,0 MM
BpOM Ha BBOUTE ..o 60
TErNO e 12,3 Kr
[nanasoH Ha 3aBbpTaHe ............. -45°/0°/ +45°
OTpA3BaHe Noj brbl ............... 0° po 45° HansaBo
LLnpounHa Ha oTpaAsBaHe

NPU 90° s maKc. 120 x 75 mm
LLnpounHa Ha oTpaAsBaHe

NPUA5° e MaKc. 75 x 85 mm

LLiInpounHa Ha oTpassaHe npu 2 x 45°
(ABOMHO OTpsA3BaHe NoA brbi) . Makc. 85 x 40 MM

J1A3EPEH KITAC ..ot 2
[bmKuHa Ha Bb/IHUTE Ha nasepa ........... 650 nm
MOLLHOCT Ha /1a36PA ...eeeruvveeeiireeeiieeenns <1mw
EneKktposaxpaHBaHe Ha

NasepeH MOAYN ...cccueerueeeneen. 2x1,5V Micro (AAA)

LUym u BuGpauua
CToMHOCTHTE 3a LWyM U BUBpauus ca nosly4eHu
cbrnacHo EN 61029.

HwBo Ha 3ByKOBO HasiAraHe L, ........ 89,2 dB (A)
HonebaHmne K, ..o 3dB
HwvBo Ha 3ByHOBa MOWHOCT L, ...... 102,2 dB (A)
HonebaHne K, ....cccovvveeiiiiiicic 3dB

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BAMAHWETO Ha LWyMa MOXe Aa NpuiMHK 3aryba
Ha cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTM Ha TPENTEHWUA (BEKTOPHA
Cyma Ha TpUTe NOCOKM) NosyYeHn cbrnacHo EN
61029.

CTOMHOCT Ha EMWUCUSA Ha TPENTEHUA
a, =6,116 m/c?
Kone6anue K = 1,5 m/c?
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BHumaHue!

MocoyeHara CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLIMK
€ n3mepeHa no HOPMUpPaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBMCHMMOCT OT HauMHa, Mo KOMTO Ce U3Mo3Ba
ENEKTPUHECKMUAT MHCTPYMEHT, MOXe Aa ce
NPOMEHA, a B USKIIOYUTESTHU CyHan MOXKe Aa
npesuLLaBa nocoyeHaTa CTOMHOCT.

MocoyeHara CTOMHOCT Ha M3 bYBaHKW BUGPaLIMK
MOMe [ja Ce U3M0/13Ba 3a CpaBHEHWE Ha euH
€JIeKTPUYECKN MHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHara CTOMHOCT Ha M3 bYBaHN BUGpaLIMK
MOMe [ja BCe M3M0/13Ba CbLLO 3a Ha4aaHa
OUEeHKa Ha oTpuuaTtesIHO BiAHUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTo Ha WyM U
BUGpaumATa 4O MMHUMYM!
®  WsnonseaiTte camo 6e3ynpeyHo

(YHKLMOHMpaLLKM ypeau.

* TloppbpranTte 1 nouncTeanTe ypeaa
pefoBHo.

o [lpurogeTe HauMHa cu Ha paboTa cnpaAmMo
ypeaa.

He npetoBapBaiiTe ypeaa.

® HoceTe ypeaa npu He06XxoAMMOCT 3a
npoBepKa.

®  W3kno4BaiTe ypesa, ako He ce U3nonssa.

OcTaTb4yHU PUCKOBE

[opu aKo o6cnyKBaTe TO3U eIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeanucaHunaTa,

BMHaru CbleCTByBaT OCTaTb4HU

puckose. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

W U3NMbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennte ApoboBe, aKo He ce
HOCM NoaxoAsLla 3aluTHa Macka NpoTuB
npax.

2. YBpempaaHe Ha ciyxa, aKo He ce HOCU
noaxoAsaLLa cnyxosa satmra.

3. YBpemaaHwsa Ha 34paBeTo, pe3ynTupalLm ot
BMOpaLMUTE BbPXY pbKaTa, aKo YpeabT ce
13Mon3Ba NPOLbKUTENHO BPEME U He ce
BOAM M NOAABbPIA KaKTO TpsAbBa.
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5. Mpepy nycKaHe B eKcnsioatauus

[Mpean cBbp3BaHeTO ce ybeaeTe, Ye JaHHUTE
BbpXy TMNOBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mperara.

MNpepu pa npegnpuemeTe HACTPOMKU Ha
ypeaa BUHaru usgbprnBaiite MpemroBUs
wencern.

5.1 O6wo

MawwuHara Tps6Ba ga e noctaBeHa
CTabwHO, TOECT Ja e 34paBo 3aKpeneHa
BbpXY paboTeH Tesrax, yHusepcaaHa
NoaNOKKa UK ap.

[Mpean nyckaHeTo B eKcnioaraumsa BCUHKU
MOKPUTMA W NpeAnasHK NPUcnocobieHna
TpAbBa ga 6baar Hag eHHO MOHTUPAHMU.
LIMpKynapHUAT AUCK TpabBa Aa ce ABUMMK
cBO6OAHO.

[Mpu Beye 06paboTeHO AbPBO 06BbPHETE
BHMMaHWe 3a Ha/IM4YneTo Ha Yy au Tena
KaTo Hanp. reosgev UimM BUHTOBE U.T.H.
Mpeau pa 3agevicTate BKAYBATENSA

/ 3KNKoYBaTeNs, yBepeTe ce, fanm
LMPKYNAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPAH U
noABUKHUTE YaCTu ce ABUHAT J1IeKO.
Mpean BKAOYBAHETO Ha MalUMHaTa ce
ybegerte, 4e AaHHUTE BbPXY PUpMeHaTa
Tabesnka cbBnajar C MpexoBUTE AaHHM.

5.2 MoHTupaHe Ha uuprynapa: (¢pur. 1/3/16)

[TbXxHeTe ABeTe ONOPHU CKOBU Ha
3aroToBKara (13) B npeaBuaeHUTe 3a ToBa
npucnocobieHns 3a 3akpensaHe (21)

OT CTpaHaTa Ha ypefa v duKcupaiiTe ¢
Kpunyatute 6ontose (22).

[bxHeTe 3aTArawoTo npucnocobaeHune (19)
B €[\H OT ABara Abpxaya (20) Ha ropHaTa
CTpaHa Ha onopHara LnHa 1 pUKcupanTe ¢
Kpunyatua 6onT (33).

3aBuiiTe fonbHWUTENHaTa cKoba (32) Ha
3ajHara cTpaHa Ha MawunHaTal

5.3 HacTpoiika Ha uuprynapa. (¢wr. 1/2)

3a perynuvpaHe Ha BbpTAlara maca (8)
ocBobogeTe duKeupalwarta agpbKa (10) ¢
OKO/0 2 060pOTa U HAaTUCHETE 3ambHKaTa
(11), 3a ga pebnokupare BbpTALLaTa Maca
(8).

Bbprawara maca (8) uma puKcmpaHnm
nosioxeHnA npm 0°, 15°, 22,5°, 30° n

45°. Cnep kato 3anbHKata (11) Bnese

B rHE340T0, NOI0HKEHMETO Tpabaa
OONBAHUTENHO fa ce hUKeHpa Ypes
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HaBMBaHe Ha UKcupalara gpbKa (10).

® AKO ca HeobX0ANMM ApYyru NOMOHEHUA Ha
Brbja, BbpTALara maca (8) Tpsbsa fa ce
durKcupa camo Ypes dbuKeupallata ApbHKa
(10).

® Ypes SIeKo HaTUCKaHe Ha MallnHHaTa rnasa
(4) Hapgony 1 eAHOBPEMEHHO U3BaXAaHe
Ha ocurypuTenHmsa 6ot (16) oT Abpaya
Ha Aurartens, UMPKynapbT ce gebnokmpa
OT AO/IHO PaBOTHO NONOHKEHWE. 3aBbpTeTe
ocuryputenHua 6oat (16) Ha 90 °, 3a
[a 3a ga ocTaHe MawmHHaTa rmasa (4)
faebnokupana.

® O6bpHeTe Harope MallMHHaTa masa (4).

® MalwwHHaTa rnasa (4) MoXe Aa ce HaK/I0H1
HanABO MakKc. 45° 4ypes ocBobOXKAaBaHe Ha
3aterarenHuna 6ont (12).

* [IpoBepeTe fa/iM MPEKOBOTO HaNPEeKeHne
cbBraja c JaHHUTe 3a HanpemeHne Ha
TabeniKaTta v CBbpIETE ypeaa.

5.4 MNpeuunsHo perynupaHe Ha onopara 3a
Hanpe4Ho otpa3BaHe 90° (¢wr. 4/5/6/9)

e CaaneTte Hafo/ly MallMHHaTa masa (4) n
UKcHpanTe ¢ ocuryputenHuna 6ot (16).

® OcBob6ogete 3ateratesiHia 60T (12).

® T[locTaBeTe ONOPHMA BIbA (a) MEHAY
LMPKYNApHUA AucK (5) 1 BbpTALaTa maca
(8).

® Pa3sxsnabeTe KoHTparavikara (23) u
HacTpoVBavTe ¢ perynvpatima 6onT (24) o
ToraBa, JOKaTo bIrb/IbT MEHAY LMPKYIAPHUA
auck (5) n BbpTAwara maca (8) ctaHe 90°.

® 3apa duKcuparte Ta3u HacTpoliKa OTHOBO
3aBWIiTe KoHTparavikara (23).

5.5 MpeunsHo peryivpaHe Ha onopara 3a
oTpA3BaHe nof bron 45° (¢wur. 8/9)

e CaaneTe Hafo/ly MallMHHaTa masa (4) n
tUKcHpanTe ¢ ocuryputenHuna 6ot (16).

®  duKcupaiiTe BbpTALLaTa Maca (8) Ha
nosioxeHune 0°.

® PasBwuiiTe 3ateratenHua 6onT (12) n
HaKNOHeTe MallnHHaTa rnasa (4) ¢
pbKOXBaTKara (2) HanABo Ha 45°.

® [loctaBeTe onopeH brba (a) 45° meway
LUMPKYNApHUA AucK (5) n BbpTAlaTa maca
(8).

® Pa3sxnabeTe KoHTparavikara (25) u
HacTpoVBavTe ¢ perynvpatima 6onT (26) fo
ToraBa, fOKaTO bIb/IbT MEKAY LMPKYIAPHUA
auckK (5) n BbpTAWwaTa maca (8) ctaHe TOYHO
45°.

® 3apa duKcupate Ta3u HacTpolriKa OTHOBO
3aBWIiTe KOHTparavikara (25).
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6. O6cnyxBaHe

6.1 HanpeuHo oTtpAa3BaHe 90° u BbpTALWA
maca 0° (pur.1)

®  LnpKynapbT ce BKIOYBA Ype3
e/JHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha raBHWA
npesKoYBaTen (3) 1 3almTHaTa KHomnKka
(30).

® BHumaHue! MaTepuanbT 3a 0TpA3BaHe ga
ce nocTaBW YCTOMYMBO Ha NOBBPXHOCTTA
Ha MalumMHaTa 1 fa ce NoACUrypm cbe
3aTarawoTo npucnocobaenue (19), 3a aa
He MOXe MaTepnantsT Aa ce M3mecTsa no
BpPEMe Ha pA3aHeTo.

* Cnep BK/OYBaHe Ha LUMPKYyspa aa ce
n34aKka, JOKaTO UMPKYNAPHUAT AUCK (5)
[OCTUrHE MaKCUMaJIH1 06OPOTH.

® HartucHeTe CTPaHNYHO AE6AOKMPALLMA IOCT
(1) v c pbKOXBaTKa (2) ABUHKETE MaLLMHHATA
rnasa paBHOMEPHO W C IEKO HaTUCKaHe
Hafo/y Npes 3aroToBKarae.

® Cnep 3aBbplUBaHe npoueca Ha 0TpA3BaHe
rnoctaeeTe MallMHHATa rasa OTHOBO B
rOPHO CMOKOWMHO MOJIOXEHWE U 0CBOGOAETE
BKJIloyBaTens / uakaoysarens (3).
BHumaHue! Ypes Bb3BparHata npysuHa
MalLunHaTa aBToMaTu4HO Ce Bpblua
Harope, T.e. Cief Kpas Ha pA3aHeTo He
0CBOGOXKAaBanTe pbKoxBaTKata (2), a
NpUABUIKETE MalLMHHATA rnasa 6aBHO 1 C
JIeK NPOTUBOHATUCK Harope.

6.2 HanpeyHo oTtpAa3BaHe 90° u BbpTALWa
maca 0°- 45° (¢ur. 6)

C uMpKynsipa 3a HanpeyHo oTps3BaHe morat

[a ce U3BbpLUBAT HaNpeyHn OTPesn HanAaBo 1

HagacHo ot 0°-45° cnpAMO onopHara LnHa.

e T[locTaBeTe MawmHHaTa rnasa (4) B ropHO
MOJIOEHHNE.

* OcBobogeTe BbpTALLaTa Maca (8) upes
pa3xnabBaHe Ha duKcupalwarta gpbKa (10)
M HaTUCKaHe Ha 3anbHKaTta (11).

® HacTpoliTe c pbKoxBaTKara (2) BbpTALlara
maca (8) Ha *enaHua brbA, T.e. CTpenKara
BbPXY NOAJ/IOKKATA HA MacaTa Tpsabsa Aa
CbOTBETCTBA Ha HenaHua brba (17) Bbpxy
HenoABUKHaTa onopHa nsoua (9).

* OTHOBO 3aBWITe PUKCHUpaLLaTa AP bHKA
(10), 3a ga dmKcuparte BbpTALWLATa Maca (8).

® UsBbplueTe OTPA3BAHETO KaKTO € ONncaHo
nog Toyka 6.1.
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6.3 OTpAa3BaHe nopg, brbs 0°- 45° U BbpTALLA
maca 0° (¢pwr. 4/7)

C uMpKynfapa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe morat Aa

Ce U3BbPLUBAT OTPE3N NOJ, bIb/1 HaNABO OT 0°-

45° cnpAMo paboTHaTa NOBbPXHMHA.

e [locTaBeTe MawnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHNE.

*  duKcupaiiTe BbpTALLaTa Maca (8) Ha
nosioxeHue 0°.

® PasBuiiTe 3ateratenHua 6onTt (12) uc
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/I0HeTe HaNABO
MalumHHaTa rnasa (4), AoKaTo cTpeskara (a)
noKame #enaHua vron (15).

*  OTHOBO 3aBWITe PUKcHpallaTa ravka (12) n
M3BBbPLLETE OTPA3BAHETO KAKTO € ONCaHo
nog To4yka 6.1.

6.4 OTpAa3BaHe nopg, brbs 0°- 45° U BbpTALLA
maca 0°-45° (¢pwmr. 10)

C uMpKynsapa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe mMorat

[a Ce n3BbpLUBaT OTPE3M NOJ bIrb HANABO

ot 0°- 45° cnpAmo paboTHaTa NOBbPXHUHA U

chbllieBpemeHHo 0°-45° cnpAMo onopHara LwvHa

(ABOVIHO OTpAI3BaHE MOJ, brbJ).

® [locTaBeTe MawnHHaTa rnasa (4) B ropHO
NONOMEHNE.

* OcBob6ogeTe BbpTALaTa Maca (8) upes
pasxnabeaHe Ha hMKcupalarta gpbrka (10)
M HaTUCKaHe Ha 3anbHKata (11).

® HacTtpouTe BbpTALWwaTa maca (8) ¢
pbKOXBaTKaTa (2) Ha enaHWa broa (BUK 1
TO4YKa 6.2.

*  OTHOBO 3aBuiTe PUKCHpaLLaTa ApbiKa
(10), 3a pa dmKcupare BbpTALLaTa Maca.

® PasBuiiTe 3ateratenHua 6onTt (12) uc
pbKOXBaTKaTa (2) HaK/I0HeTe HaNABO
MallMHHaTa rasa (4) Ha XenaHua brba (BUHK
M TOuKa 6.3.

e OTHOBO CTerHeTe 3ateratesiHna 6onT (12).
M3BbpLueTe 0TPA3BAHETO KAKTO € ONUCaHo
noj To4ka 6.1.

6.5 Top6a 3a cTbproTuHu (cdur. 2)
LnpKynapbT e cHabaeH ¢ ynassAlia Topba 3a
CTbprotunHuTe (14).

Top6ara 3a cTbproTuHM (14) moxe pa ce
n3npassa OT LMna Ha gosHaTa cTpaHa.
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6.6 CMAHa Ha LLUPKYNAPHUA AUCK
(¢dpwur. 1/11-15)

°  V3gbpnanTe MpeXoBuA Lencen

® 3aBbpTeTe Harope MalMHHaTa rmasa (4)

e HartucHete gebnokupawma noct (1)

1 pasTBOpETe Harope salurara Ha
LIMPKYNAPHAUA JUCK (6).

® Pasxnabete gsara 6onta (27) ¢ 2-3
3aBbpTaHMA 1 3aBbPTETE Ha3afg
6/710KMpalLarta nio4ya sa sawura Ha
LIMPKYNAPHUA J1CK (29) ¢ 3awmTaTta Ha
LIMPKYNAPHAUA JUCK (6) (pur. 12-13).

® C epHara pbKa HaTUCKanTe 610KMpoBKaTa
Ha Bana Ha umpKynspa (35), a c gpyrara
pbKa noctaeeTe raeyHus Koy (31) Ha
dnaHuosuA 60T (18).

® HartucHeTe 3gpaBo 6/10KMpOBKaTa Ha Bana
Ha uMpKynapa (35) n 6aBHO 3aBbpTETE
dnaHuosumA 601T (18) No nocoka Ha
YyacoBHWKoOBaTa cTpesnka. Cnep Makc.
eaunH 060poT 6/1I0KMpOBKaTa Ha Bana Ha
LMpKynapa hurKeupa.

e Cera ¢ ManKo rnoseye cuia passuiite
dnaHuosuA 60aT (18) No nocoka Ha
YacoBHMKOBATA CTpesKa.

°  Wsgbpnante usuano pnaaHuosma 6ont (18) n
CHemeTe BbHLWHMA dnaHel, (34).

® CHeMmeTe LUMPKyNApHUA AuCK (5) oT
BbTPELUHNA hnaHeL, 1 ro u3BageTe Haaony.

e T[loctaBeTe B 06paTHa NocnefoBaTe/IHOCT
HOBMSA LMPKYNAPEH AUCK U IO CTEerHeTe.
BHumaHne! HaknoHbT Ha 3bbuTe T.e.
nocoKara Ha BbpTeHe Ha LMPKYAPHUA
OWCK TpAbBa fa oTroBaps Ha mocoKara Ha
CTpenKara Ha Kopryca.

® [lpean MOHTaMa Ha LIMPKYNAPHUA AUCK,
naHumTe Ha LMPKYIAPHUA OUCK Tpabsa
BHMMATE/IHO Aa Ce MOYUCTAT.

* [logBuiHaTa 3almTa Ha LIMPKYNAPHUA
OWCK (6) TpAbBa fa ce MOHTUpa B obpaTHa
nocnepoBaTesIHoCT.

* T[lpeau ga npogbnxute ga pabotute
C UMpKynApa Tpabsa fa ce nposepu
(PYHKLMOHMPAHETO Ha 3aLnTHUTE
npucrnocobaeHus.

® BHumanue! Cnep Bcsika cMsaHa Ha
LIMPKyNAPEeH AUCK NpoBepaBanTe, fAauv B
OTBECHO MOJIOKEHNE, KaKTO N HaK/IOHEH Ha
45°, ULMPKYNAPHUAT AUCK CBOBOAHO Ce BbPTH
B LWMLA Ha BbpTALLATa Maca.
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6.7 dyHKUKMA Ha nasepa (¢ur.17)

® C npeBKoyBaTtesis (a) 1a3epbT MOXKe Aa ce
BKJI04BA PECT. U3K/II0YBA.
JlazepbT XBbPAA /b4 BbPXY 3aroToBKaTa.

® C dyHKUMATA lasep mMorar fa ce U3BbpLuBart
MHOFO TOYHM OTPA3BAHMA.

6.8 CmaAHa Ha 6atepuuTe (¢pur. 18-19)
BHumaBaiiTe, nasepbT Aa e u3koyeH. Ceanete
Kanaka Ha KyTuaTa 3a 6atepuuTe (36). U3BageTe
n3pasxofeHnTe 6aTtepumn U rm CMEeHeTe C HOBM

(2 x 1,5 Volt Tun RO3, LR 03 Micro, AAA). Mpu
NocTaBAHETO BHMMaBalnTe 3a npaBuIHOTO
NoNIoeEHWe Ha nostocuTe Ha 6atepumnte. OTHOBO
3aTBOpETE KyTUATa 3a 6barepuuTe.

7. CMmAHa Ha mperHoBuaA
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

AKO MPEKOBUAT CbEANHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT nponssoanTena Uan OT Heroearta
cepBu3Ha cnyba 3a 06CnyHBaHe Ha KIMEHTH
WK OT NOA06HO KBaMdUUMpPaHoO uue, 3a ja ce
n3berHar usnaraHmst Ha onacHocT.

8. NMouucTtBaHe, NnogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

Mpean BCUYKM AEMHOCTU MO NoYMcTBaHe
u3gbpneaniTe Wwencena.

8.1 NounuctBaHe

® [lo Bb3MOXKHOCT NoAAbPIKANTE 3alUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIALMOHHWTE Npopesu
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcaBaHus. [ouncteTe ypeaa ¢ ymicta
Kbpna uam ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH
BBb34YyX NP HUCKO HanAraHe.

* [IpenopbyBame Bu ga noumcteare ypega
OVPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.

® [louncTBanTe ypesa pefloBHO C BNamHa
Kbprna v ManKko Kaaves canyH. He
13ros3BanTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WKW pa3TBOPUTENIM; Te MOraT Aa pasagar
njacTMacoBuTe HacTu No ypeaa.
BHuMmaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTa Ha
ypeaa fa He nonagHe soaa. NNpoHuKBaHeTo
Ha BoJa B e/leKTpoypeaa yBenmyasa pucka
OT €/IeKTPUYECKHM yaap.
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8.2 Bbr/1eHOBU YETKHU

[Mpn npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbIJIEHOBUTE YETKU Ja Ce NPOBEPAT OT
enekTpocneumannct. Baumanue! BerneHosute
YeTKM TpAbBa ga ce NoAMEHAT camo OT
€/1eKTpocneLmanmcT.

8.3 MNoappbKka

® BwbB BbTpPELWHOCTTa Ha ypeaa Hama Apyru
4acTu, KOUTO U3UCKBAT NOAAPBbIKKA.

®  BcWYKM NoABUMHKHKM YacTU TpsibBa Aa ce
[ocMasBaT Ha NePUOAMYHU MHTEePBaIU OT
Bpeme.

8.4 NMopbyKa Ha pe3epBHU YaCTu:

Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM HacTn Tpsabea Aa
ce rnoco4ar c/iefHUTe JaHHu:

e  Tunypes

®  ApTUKyneH HoMep Ha ypes

°  UpeHTndrKaLMOHEH HOMep Ha ypea,

® Howmep Ha HeobxoaMmaTa pes3epBHa YacT
AKTyanHu LeHu 1 MHpopMaLmsa e OTKpUeTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTPaHABaHe U peuyuKinpaHe

YpeabT e onaxkoBaH C Lien npegoTeparaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTupaHeto. OnakoBKa e
CypOBMHA M MOXeE Aia Ce U3Mosi3Ba OTHOBO WK
fa ce npepaboTn. YpeabT v NPpUHaAAIEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pas/IMyHN MaTepuanu,
Hanpvmep meTan 1 nnactmaca. He naxsbpnsante
noBpefeHnTe ypeam 3aefHo ¢ buTosuTe
oTnagbun. Tpabsa ga npegageTe ypesa B
NOAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAeTO YpeabT Lie
6bAe YHULOXEH CboBPa3HO N3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NPpUEMEH MYHKT, MOXeTe Ja
nosy4uTe nHhopmMaums B obmHaTa.

10. CbxpaHeHue Ha cKknaj

Cknagupavite ypeaa v NpuHaaieHoCcTuTe My
Ha TBMHO, CyX0 MACTO, KbJAETO HAMA ONacHOCT
OT 3aMpb3BaHe M KOETO Jla € HeJOCTBIHO

3a geua. OnTrumanHara Temneparypa Ha
cKnagupare e mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBsaiiTe
€IEeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHara My
onaKoBKa.
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11. EKonorocbobpasHo
M3XBbpJiAHe Ha 6aTepum

BatepunTe cbabpKaT onacHM 3a oKosHaTa
cpepa matepuanu. He nsxebpnarite 6atepunTe
B 6GUTOBUTE oTnagbuu, B OrbH UK BbB BOAA.
Batepuunte Tpsabsa aa ce cvbupar, peunKkampar
WK fa ce U3XBBPAAT EKOIOrOCHO6Pa3HO.
Manpawaiite nsxabenute 6arepun Ha iSC
GmbH, Eschenstrasse 6 in D-94405 Landau®.
Tam NponsBoAMTENAT rapaHTUpa KOMNETEHTHOTO
1M OTCTpaHABaHe.
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Camo 3a cTpanu oT EC
He 13xBbpnsinTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npu 6uToBUTE OTNaabUMI!

CwbrnacHo EBponeickara avpektrea 2002/96/EO 3a eNeKTPUYECKN U €NIeKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBo YNoTpeGeHUTe eNEKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBa fa ce cbbupar
OTAE/IHO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0MMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AﬂTepHaTVIBa 3a peunKampaHe no OTHoLWeHWe Ha npmM3nBea 3a BpblUaHe:

COGBCTBEHUKBT Ha EJIEKTPOYpea BMECTO BPbLUaHE aiTEPHATMBHO C LieS1 CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
MO OTHOLLUEHWE Ha Lie/1eCboBPa3HOTO OMOI30TBOPABAHE B C/ly4ai Ha OTKa3 OT CO6CTBEHOCT.
CTapuAT ypes 3a LenTa CblLo TaKa MOMe Aa ce NPeaocTaBm B NyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
Ce M3BbPLLBA OTCTPaHABAHE MO CMUCH/IA Ha HALMOHA/IHATE 3aKOHM 3a CbBUPaHEeTo, M3BO3BAHETO,
CK/IaMPaHETO U PELMKIMPAHETO Ha oTnaabLu. ToBa He 3acAra NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHN HaCTU OT NPUHaAIEeHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €NIEKTPUHECKN KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHETO UK APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTaLMA U CbNPOBOAUTENIHW JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu € JOMyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e NpaBoTo 3a U3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU NPOMEHHM

® T[lpoayKTbT U3nbaHaABa n3nckBaHuATa Ha EN 61000-3-11 1 nognemxu Ha cneunanHu ycnosuma 3a
cBbp3BaHe. ToBa 03Ha4aBa, Ye He € paspeLleHo U3Mnosi3BaHe B NPOM3BOIHO CBOGOAHO M36paHu
TOYKW Ha CBbpP3BaHe.

®  YpenbT npu HEGMArONPUATHU NapamMeTpu Ha Mpemara Moxe fa oBeje L0 BpeMeHHW Kone6aHus

Ha HanpexeHneTo.

® [poayKTbT e npefHasHa4YeH U3KIOUYUTETHO 32 U3MOI3BAHETO B TOYKU HA CBBP3BaHE, KOUTO a) He

HaaBMLLABaT MaKCMMasIHO AONYCTUM UMNEeHAaHC Ha Mpexarta Z sys = 0,25 +j0,15 nnaun 6) kouto
MMart fonycTMMo HaToBapBaHe C HeMpeKbCHAT TOK Ha Mpewara oT Hav-manko 100 A Ha dasa.
e Harto nonssaren Bue cnegsa ga rapaHtupare, ako € Heo6xoAMMO cej KoHcynTauma ¢ Baweto
eHeprocHabauTeNnHO npeanpuaTye, Ye Bawara TouKka Ha CBbp3BaHe, B KOATO XesaeTe ga
M3N0/3BaTe NPOAyKTa, U3Mb/IHABA €4HO OT ABETE U3UCKBAHWUA, MOCOYEHU B T. @) U 6).
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MHdopmaLmua oTHOCHO 06C/yKBaHETO

B1bB BCUUKM AbpraBu, KOUTO ca yroMeHaTH B rapaHUMOHHaTa KapTa, H1e pasnosarame ¢
KOMMETEHTHM B 06C/YBAHETO NapTHbOPU, YUMTO KOHTAKTH LLLe HAMEPUTE B rapaHuMoHHaTa KapTa.
CbluTe ca Ha Bawe pas3nonoMeHe 3a BCAKaKbB BUA CepPBM3HU paboTh KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pe3epBHM N U3HOCBALLM Ce HYAaCcTU UM CHabAABaHE C KOHCYMaTUBM.

HeobxoamMo e fa ce B3eMe Moj BHUMaHWe, Ye CeAHUTE YacTy Npu TO3KU NPOAYKT Noasiemwar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHE WM TaKOBa BC/IEACTBUE Ha ynoTpetara 1M pec. CIeAHWUTE YacTum ca
HEOoBX0AMMU KATO KOHCYMaTHBM.

Hareropua Mpumep
M3HocBalm ce yactu* BbrneHoBu 4eTkn
HoHcymaTnBHM MaTepuanu/KoHcymaTmem® PexeL ancK
Jlnnceawm yacTtu

* He ce BK/IOYBAT 384 b/IHUTENHO B JOCTAaBEHMS KOMMIEKT!

Mpw HepocTaTbUM KM aedeKTn B monmnm Ja yseaomuTte 3a cayyasn Ha AePEeKT B MHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeETE BHUMaHWE Ha TOYHOTO ONMCaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU cyyan
OTroBOpETE 3a LieTa Ha CeiHUTe BbMPOCH:

®  YpenbT paboTun N e Beye uav AedeKTbT Ce e NPosiBU B CaMOTO Ha4yano?

Helwwo Hanpasmno nn Bu e BnevyatneHue npegu fa ce NposiBu fedeKTbT (MHANKaumaA 3a gedekrta)?
Cnopep Bac B KakBo ce cbCTom AedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKaLmA)?

OnwnweTte aedekTa.
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FapaHUuMOHHa KapTa

YBaxaeMu KIMEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOT Ka4eCTBEH KOHTPO. B cayyai, ye BbnpeKku ToBa TO3W ypes,

HAKOra He yHKLMOHMpa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXanasame 3a Toea 1 Bu Monnm Aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCoYeH B Ta3u rapaHumnoHHa KapTa. C yaoBoCTBUE CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue cbLLo 1 No TesedoHa Ha NocoYeHnsa TenedoHEH HOMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMK € B CUNa CIEQHOTO:

1. Teaun rapaHUMOHHM YCNOBKA YPEHAAT AOMBAHUTENHN rapaHLMOHHK YCyrn. Balumte 3aKOHOBK
rapaHLMOHHKW Npasa He ce 3acarar oT Tasu rapaHuuaA. Hawara rapaHunoHHa ycayra e 6esniatHa
3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalla camo HefoCTaTbLM No ypeaa, KOMTO JOKa3yeMo Ce Abaar
Ha NPOM3BOACTBEH M/IM OTHACALL, Ce A0 Matephana AedeKT 1 No Haw M3bop ce orpaHuyasa Ao
OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa HEAOCTATbLM NO ypeaa uav [0 NogmaHaTa Ha ypeaa.

Mons, umaiTe npeaBuA, Ye HalLuTe ypeau cnopes, npeHasHayeHUeTo CH He ca KOHCTPyMpaHu 3a
NpOMMULLIEHA, 3aHaATYMICKa AW UHAYCTpUasHa ynotpeba. fapaHunoHeH JoroBop nopaau Tosa
He ce pea/Manpa Torasa, Korato ypeabT € 611 3N0N3BaH B PaMKUTE Ha rapaHLUMOHHWA NEPUOA,

B NMPOMMULLIEHU, 3aHAATYUNCKU MU UHAYCTPUAIHU NPEeANPUATUA UK € BUN U3NIOKEH Ha Noao6eH
BWA HaTOBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLua ce U3K/oYBaT:

- LLleTn no ypepa, Bb3HWKHAIN BCIEACTBME HA HECBHOII0AaBaAHETO Ha YN BTBAHETO 38 MOHTaX MU
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMNETEHTa MHCTaNaUMA, HA HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBUIHO MPEHOBO JIMHEWHO HarnperKeH e
WV BUL, €N1eKTPUYECTBO) UK BCIEACTBUE HA HeCHON0AaBaHeTO Ha pasnopeaouTe 3a noaapbHKa
M TEXHMKa Ha 6e30MacHOCT UM MOCPEACTBOM U3NAaraHeTo Ha ypeaa Ha aHopMasiHu yCIoBMS,
XapaKTepHW 3a OKoHaTa cpeaa uan nopagu nncealla noaapbHKa U 06CyHBaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HWKHAIN BCIEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA UM NPODECUOHANHO HEKOMMETEHTHA
yrnotpe6a (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan n3noisBaHe Ha HepaspelleHn MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba nnun obopyasaHe), NPOHMKBaHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHW
WY Npax, TPaHCMOPTHM LWETH), NpUiaraHe Ha cuia Uan Yyau Bb3AencTBUs (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NagaHe).

- LLleTn no ypepa nam no 4yacTu Ha ypeaa, Ab/iKallm ce Ha M3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYalHO MK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TlapaHUMOHHUAT Nepuog Bb3M3a Ha 24 meceLa 1 3anoysa Aa Teye OT garara Ha NoKynKa Ha
ypegaa. lapaHUMOHHK NpeTeHuun cneaBsa Aa ce Npeaasasat Npean U3TUYaHeTO Ha rapaHLMOHHMA
nepvopa B pamKUTe Ha ABE CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpUAK gedekTa. [peaasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHW NPEeTEeHLUK Cnef U3TU4aHe Ha rapaHUMOHHNA NEPUOA € U3KITIYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsaHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IKaBaHe Ha rapaHLUMOHHMA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuog B pesynTart Ha Tasu ycnyra, U3BbpLUeHa No OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WM €BEHTYa/IHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO MPW NO3BaHETO HA CEPBU3HO
06CnywBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHLUMOHHM NpaBa, Cbo6LeTe, MONS, 32 AehEKTHUS ypes Ha: Www.
isc-gmbh.info. AKO HawaTa rapaHUMOHHa ycayra obxsala gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Le
nosy4yMTe NONPaBeH UAN HOB YPeS,

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha PasXxoAnTe HMe OTCTPaHABaMe C yAOBOJICTBME CbLLO TaKa
nedeKTH No ypeaa, KOUTO He ca BRJIOYEHU UK BEYe He Ce BRYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
LuenTa, usnpareTte, MoAf, ypeaa Ha Hallnsa CepBU3eH agpec.

Mo OTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, yNnoTpebaBaHu nam gedeKTHU YacTn obpbLllaMe BHUMaHWe Ha

orpaHWyeHuaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHGOpMaLMATa OTHOCHO 06C/TyKBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeba.
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Neplexopeva

Yrodei&elg aopaAeiag

Meptypadr) TG ouokeung Kat cuprapadidbopeva
Zwotn xprion

TexVIKA XapAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aettoupyia

AVTIKATAOTOOM TOU AYyWYOU oUvdeoNG He TO SIKTUO
KaBaplopog, ouvinpnon Kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWOV
9. AwdBeon oTa ATOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLOTIOMNOoN
10. dUAaEN

11. Anooupon pnataplwv

©ONOOR~ONM
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Mpoeidoroinon — Ma tn peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopou diaBdote tnv Odnyia xpriong

@®

Na xpnoipomnoleite wroactideg. H emidpaon tou BopURoU UTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG
aKom|G.

R

Na xpnoiporoleite paocka poostaciag ard okovn. Katda tv enefepyacia EVAoU kat AAAWV
VAIKWYV Sev amokAeieTtal 1) dnuiovpyia emBAaBoUg yla Tnv vyeia okovng. Agv emutpénetat n
ene&epyaoia UAIKWV TTou TiepLEXouV apiavto!

Na popdte oMWOSIMOTE MPOCTATEVUTIKA YUaALd. Ot oTiivOripeg TIou SnuoupyoUvTal KATtd TNV
epyaocia nj Ta eEkoPevoVILOUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™mg 6paong.

=

Na ¢popdte mpooTaTEVTIKA yavTia!

®

Mpocoxn)! Kivéuvog tpavpatiopou! Mnv BAlete Ta x€pLa 0ag O€ TEPLOTPEDONUEVO TIPLOVOSIOKO!
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A Npoocoxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUHATIOUWY, VA TNPOUVTAL Kal

va Aapfdavovtat oplopéva HETpa acdaleiag.
AlapdaoTe yia 1o AGyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpnong / Yrodeigelg aodpaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANpodOopies
navta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUun o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auTteg

TIq Odnyieg xpnong / Yrodeitelg aodaieiag. Aev

avaAapfBdvoupe Kapia eubuvn yla atuynuata
1 BAGPEG TIOU odeilovTal GE Un THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ynodei&elg aodaleiag

Oa Bpeite TI§ avaioyeg vrodeifelg aodaieiag
oTo eriouvartépevo BiBAdpLo!

A Npoooxn!

AwaBaoTte 6Aeq TIG Yrodei&elg acpaleiag
Kat Tig Odnyieq. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodpaleia kat T1ig Odnyieg dev
arnokAeiovtal nAektpormAngia, Tupkayld kavn
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIg Ytodei&elg aodpaiedig kat TIg
0dnyieg yia To pEAAOV.

E181kéq uttodei&elg yia to A€llep
A\ Npoooxn: AktivoBoAia A&lep
Mn kottadete otnv aktiva
Katnyopia Aéilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Mn kottadete dueoa otnV Sladpopr| Tng
aKTivag.

® Mn teivete TV aktiva Aéllep TOTE o€
avTavakAoUoeg ETPAVELEG, OE TIPOCWTIA
1 {wa. AKOpn kat aktiva Aéllep XapnAng
loxV0og prtpopei va ripokaiéoel BAABeG ota
pata.

® [poooxmn - edv ekteAovvTal AAAEG aTIO
TIG HEBGS0oUG TIoV avadEpovTal E6W,
Sev anokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
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AaKTIVOROAIQ.

® [loté punv avoiyete To HOVTOUA Tou A€Lep.

® Agv erutpémnovTal oL eMEUPATELS Kal
TpoToTomoelg 0To AEWep yla TNV avgnon
™G anddoor) Tov.

* O kataockevaotng dev avaiapfdvel kauia
gubuvn yla {nuLEG TIou odpeilovTal oe Un
pnon Twv urodeifewv aodaleiag.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadr TG cuokeuvng (€ik. 1/2)

1. MoyAdg amopavtaAwong

2. XewpohaPn

3. AwWKOTITNG gvepyoTtoinong/anevepyoroinong
4. Kedpahr pnxavng

5. TplovoAdua

6. Kiwvnm mpootacia mplovoAduag

7. PA&Bdog-06nyoq

8. [eplotpedodpeVo TTIAYKOG

9. TAdka (otabepn)

10. Aar) akwvnTomoinong

11. ®payn Adupag

12. Bida ovodiEng

13. ©¢on yla KatepyaldEVO AVTIKEIEVO
14. Zdkog cuAAOYNG pokaviSiwyv

15. KAipaka

. MmtouAdvL aopaielag
. KAipaka (eplotpedopevog aykog)

2.2 Zupmnapadidbopeva

Bdoel g teplypadng Twv cuprapadldopevwyv

TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV

TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOETE EVTOQ

5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NKEPOUNVia

ayopdg oto Kevtpo Z€pPLg (Service Center) Tng

£TalPEiag Pag 1} 0To Kataotnpa ard To oToio

ayopdoate Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(oVTag TNV

loxvouoa anddelEn ayopdg. Mapakaovpe va

TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG

£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.

®  Avoi€te Tn cuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN).

®  AMOUOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOULV).
EAEyETe eav eival TTIAN)peG TO TIEPLEXOEVO.

*  EA€y&te TN ouokeun Kal Ta afgooudp yla
evdexoueveg (nuLEG ard tn petadopd.

®  ®uAd&te Tn cuokevaaia av yivetal pExpL v
TIAp0d0o TNG TIPOBETHALG TNG EYYUNONG.
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Npocoxn!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokeuaoiag dev eivat
mayvidia! Ta adid dev emutpénetal va raifouv
e TIAQOTIKEG OAKOUAES, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeva! Yoiotatal kivbuvog
katdroong kat acopugiag!

MplovoAdua pe okANpPo HETAAAO
KAeldi egaywvo (31)

2VoTtnua cVodENG (19)

2 Ak0Gg CUAAOYNG pokavidiwv (14)
Bpayiovag otepéwong (32)
MpwTtoTutieg Odnyieq xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn Xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWV
KO UAIKWV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEBOG TG UNnxavng. To TipLdvi Sev gival
KATAAANAO yla KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emurpénetat va xpnoiuoromeei pévo
YLla TOV OKOTIO Yl TOV oTtoio Tipoopiletal. Kabe
TEPAv TOUTOU XpPrjon eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio ipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPTioN 1 yid
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEUAOTEL Y1O ETTAYYEALATIKY], BLOTEXVIKN
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TePITTWon KATd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Blopnxavia ) oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

Emutpémnetatl povo 1 xprion PLOVOAQUWY
KATAAANAWYV yla TN pnyavr). Amayopevetal n
XPron SlaXwpPLoTIKWYV SioKwV Tavtog eidoug.

AvanodomaoTo PEPOG TNG eVOESELYUEVNG XPNIONG
eival kat n mpnon Twv vnodeifewv acdpaieiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
UTTOSEIEEIQ XEIPLOOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou xelpiovTal Tn Hnxavr, TpETeL

va eival eEoIKEIWUEVA LUE TO XEIPLOUO TNG

KaL va eVNUEPWOOUV YIa EVOEXOEVOUG
Kvduvoug. MNépav Toutou va tnpouvtal
auotnped ot Slataelg MPOANWNG aTuXNUATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOI
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KOVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNAG

aoddAelng.

TpoTIOTOCELG OTN UNXAVY) ATIOKAEIOLV TNV

€UBUVN TOU KATAOKEVAOTN Ao TIG {NILEG TTOU

TIPOKUTITOUV Ao T Xprion auth. Map ' oAn

™V evdedeLlyévn Xprion dev UIopouV va

ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVOUVOL.

E&aitiag TNg kataokeunq Kat TG Soung g

unxavng dev anokAeiovtal ta €&Ng:

*  Emnadn pe TV PLOVOAQNA OTO AKAAUTITO
THrHa TNG.

*  Eméupaon otnv KIVOUHEVN TIPLOVOAGUA
(TPAUNATIONOG, KOWLHO)

*  Ekodevdoviopodg katepyalopevwy
QAVTIKELEVWV 1] TUNHATWY TOUG.
Opavon TPLOVOAdUag.

*  Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU PHETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

®  BAAGPn g akong étav dev xpnotoroleital
N AnAIToUUEV WTOTIPOOTACIA.
EmuBAaBeiq yla v vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XPNOM O KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaooopuevou

pevUATOG ... ...230V ~ 50Hz
[OXUG oo .... 1600 Watt
Ei60G AEITOUPYIOAG .o S1
Aertoupyia paAEVTiNg .o, 4800 min™!
MplovoAdpa pe okAnpo

HETAANOD ..o 2250 x ¢ 30 x 3,0 mm
APIOUOG SOVTLWV ... 60
BAPOG et 12,3 kg
Medio TEPIOTPODNG wovvvvvvnveerienne -45°/0°/ +45°
Kot pe

QPAATOOTIPIOVO ............ 0° éwgq 45° pog aplotepda

MAdATog mploviov 90° kEvtpo: . Mey. 120 x 75 mm
MAdTog mploviov oe 45° Mégy. 75 x 85 mm
MAdATog Tploviov oe 2 x 45°

(8U'TAS ywviaoua)

Katnyopia AQNTEP ..cvveverreeeerieeiesieeeesieseeeees 2
MNKOG KUMATWV AQINZEPR -vevvenvievereene 650 nm
100G AQINTED - <1mw
Tpododooia pevpatog

HOVTOUA AQINTEP ..vevvveeeennen 2x1,5V Micro (AAA)
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,00pupog kat dovioelg
O1 Tipég BopUPwWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To ipoTuro EN 61029.

Zt46un nxnuikng mieong L, ..
ABeBaonra K ,
2TABUN NXNTIKNG loxvog L, ..
ABepadtnta K,

Na xpnoipomoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va exeL cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

2UVOAIKEG TILEG TAAAVTWOEWV (GUVOAO
SlaVUOUATWYV TPLWV KaTeuBUvoewv) cUpdWVA e
1o mipotuto EN 61029.

Ekrour dovrioewv a, = 6,116 m/s?
ApeBadtnta K = 1,5 m/s?

Mpocoxn!

H avadpepdpevn Tiun petadoong S6vnong
METPN)ONKE BACEL TUTIOTIOMNEVNG HEBASOU
€AEYXOU Kal prtopei va peTapAnbei fy kat oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadepOUEVNG TIUNG, AvaAoya arod ToV TPOTIO
XP1r1oNG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadpepdpevn petadoon dov onewv propei
va xpnouuoronBei kat yla ouykplon pe aAAo
NAEKTPIKO EpYaAAEio.

H avadpepdpevn Tiun petadoong S6vnong
propei emiong va xpnolpotomOei kat yla apxikn
€KTIUNo™M TG €kBeong.

MNeplopioTe TNV dnpoupyia Bopupou Kat TIg

dovnoelg oto eAayioto!

® Na XpnoLUOTIOLEITE LOVO CUOKEVES OE AYoyn
katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va KaBapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* NamnpooappéleTe OTN CUCKEUT TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

® [poogte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKEUN.

®  AdroTeE TN CUOKeUN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOei amo edIko TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun otav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.

YrnoAewmopevol kivéuvol
AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyalAeiov, vpicTavtal mavta oplopEvol
UTtoOAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopovv va TtapouciacTouV
avaioya Pe TO €i60G KATACKEUTG Kal TO
HEVTEAO QUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:
1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TIPOoOoTACIAg ATt OKOVN.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.
3. BAdGBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod

Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, Qv n CUCKELN)
XPNOLOTIOmOEL yla LEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnpuan dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEID TOU
SikTUoU.

Mpwv kAveTe puBOUIcELG OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

5.1 levika

® H unxavn va Torobetnbei o€ otabepo
UEPOG, dnA. oe tdlyko epyaoiag, oe Baon
YEVIKNG XPr1oNG 1 KATL TTAPOUOLO KAl Val
BdwoEL.

* T[lpwv mn B€0m o€ AclToupyia TIPETIEL VA EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

® HmplovoAdpa Tipérel va Uropel va Kiveital
eAevbepa.

Na ipooéxete ota 1dn Katepyaouéva EVAA
va Unv urdpxouv E€va avTikeieva, T.X.
KapPLA 1) BideQ KATT.

® Tlpwv evepyoTtoroeTe ToV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
OlYOUPEUTEITE TIWG OAA €XOUV TOTI0BETNOEL
OWOoTA Kat wg KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOU[EevVA TUAUATA.

5.2 ZuvapuoAOyn o TOU TIPLOVIOU
(ewk. 1/3/16)
BdAte Toug dvo Bpayioveg otrplENg Tou
katepyaldeviou avTikelévou (13) oTiq
TIPORAETIOEVEG UTIOSOXEG (21) OTNV TTAEUPA
TNG CUOKEUNG KAl OTAOEPOTIO|OTE [E
TITEPUYWTEQ Bideg (TTETAAOVSEQ) (22).
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BdAte 1o cvotnua ocvodiEng (19) oe pia
ano TIq 6Uo utodoxES (20) oTnV EMAVW
TIAEUPA TOU 08NYOU KAl OTEPEWOTE [E TNV
nrepuywtn Bida (rmetaiovda) (33).
Bidwote tov mpoabeto Bpayiova otpiEng
(32) otV omebev ™G punxavnig!

5.3 PUOuION TOU TIPLOVLIOV. (ELK. 1/2)

Ma TV LETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOEVOU
Siokou (8) xaAapwote TN Aafn
otabeporoinong (10) katd mep. 2
TIEPLOTPOPES KAl TILECTE TN Adua

dpayng (11) ywa va anacdpalioete Tov
TepLoTPEDOEVO SioKO (8).

O nteplotpedOpevog diokog Slabetel BEoEIg
otabeporoinong oe 0°, 15°, 22,5°, 30° und
45°. MOAG kouurwoel N Adpa epayng (11),
TIPETEL Va 0TaBepOoTIOmNBel ETTIPOCOETWG N
0€on pe odifo ™g AaPng otabeporoinong
(10).

Edv xpeialovtal kat dAAeg B€oelg ywviag,
T6TE oTaBEPOTIOLEiTAL O SioKOg (8) LOVO pE
™ Aapn otabeporioinong (10).

Me ehadpid Tieon ™G kePAANG TNG
pnxavng (4) mpog Ta KATw Kat cUYXPOoVo
TPAPNYLA TOU UTTOUAOVIOU aodaAEiag

(16) a6 To OTHPLYA TOU KIVNTNPA,
arnaopaAidetal To TpLdvVL 0TV KATW BEon
epyaociag. ZTpiPTe TO UMTOUAOVL acdhaleiag
(16) katd 90 poipeg, yla va Tapapeivel n
pnxavr) (4) anacdaAlopévn.

MNeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TAVW.

Mropei va 500ei kAion otV kepaAn

NG UNXavrg (4) pe xaAdpwpa g Bidag
oLoPIENG (12) Ipog Ta aplotepd oe
pa&oup 45°.

EAEyETe edv 1 TAON SIKTUOU CUUDWVEL e
TNV Tdon ov avadEpTal oTnV Tvakida e
TO OTOLXEIQ TNG CUOKEUNG, KAL CUVSEDTE TN
ouoKeLN.

5.4 PUOuIoN akpiBeiag Tou TEPUATOG yia

kot ywviag 90° (eik. 4/5/6/9)
XaunAwote TNV KePaAr TG UNxavng

(4) mpog Ta KATW KAl aohaAAioTE TNV UE
MTTOUAOVL aoddaAiong (16).

XaAapwaote ) Bida ovodiEng (12).
AkoupurmroTe Tov 0dnyo ywviag (a)

META&EL NG TiplovoAduag (5) kal Tou
TePLOTPEDOEVOU TIAYKOU (8).

XaAapwoTte 1o agadt otnv avtidetn
TAgvpd (23) kat pubuiote TN Bida puBIONG
(24) étol woTe N ywvia HeTA&L TIPLOVOAAUAG
(5) kaL TTeplOTPEDOEVOL TIAYKOU (8) va eival
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90°.

* [ia va otaBepomolr|oeTe TN pUBKLION auTh
Eavaodi&te To MagUAdL otnv avTiBetn
TAgupd (23).

5.5 PUOuoN akpiBeiag Tou TEpPATOG yia
ywviacua 45° (k. 8/9)

®  XaunAwote TNV KEDAAN TNG UNXAVNG
(4) TPOg Ta KATW Kal AoAAIOTE TNV e
UTTOUAOVL acdhaAlong (16).

®  >TalBePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
Tayko (8) otn 6¢on 0°.

*  XaAapwoTe ) Bida cuodENg (12) kal dwote
KAloN 0TNV KEGAAN TNG UNXAVAG (4) He TN
XEPOAAPN (2) Tipog Ta aplotepd oe 45° .

® Pubuiote Tov donyo ywvaig 45° (a) peta&w
TIpLOVoAapag (5) kat TeploTpedOpEVOY
TIAaykou (8).

®  XaAapwoTe To Ta&dadt otV avtifet
TIAgUpd (25) kat pubpioTte TN Bida pubuong
(26) €tol woTe N ywvia HeTa&y TPLOVOAANAS
(5) kat eploTPEDOpEVOL TIAYKOU (8) va eival
45°,

* [ia va otaBepomolroeTe T pUBKLION auTh
Eavaodi&te To MagUAsdL otnv avTiBetn
TAgupd (25).

6. Aettoupyia

6.1 Komrj 90° kal eploTpePOUEVOG TIAYKOG
0° (ek. 1)

* To mpldvL evepyoTioleital e oUyxXpovn Tiieon
TOU KEVTPIKOU SLOKOTITN (3) KAl TOU KOUUTTLOU
aodaleiag (30).

* Tpoooxn! AkouuroTte oTabepd To UAIKO
TIou B€AETE va KOWYETE OTNV ETILPAVELD TNG
UNXavng kat acpaAioTe To e TO oUOTNUA
oLUOPIENG (19), yla va un PeTaToTioTel Katd
N SLAPKELD TNG KOTIAG.

®  UETA TNV EVEPYOTIOINOT TOU TIPLOVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL VA PTACEL ) TIPLOVOAAA (5)
TOV UEYLOTO apOpO 0TPodWV TNG.

® Tiéote Pog To TIAAL TO LOoYAS arnacdAAlong
(1) Kat KIVAOTE TNV KEPAAN TNG UNXAVNAS
E TN XEPOAARN] (2) opolOpopda Kal e
eAadpLd Tieon TIPOG Ta KATW HESA Ao TO
KaTEPYALOUEVO AVTIKEI|EVO.

*  Metd T AnEn g epyaciag, pEpTe TIAAL
TNV KEGAAT TNG PNXAVHG OTNV EMAVW B€on
aKLvnToToinong Kat agprote eAe Bepo To
Slakdrttn evepyoroinong/arnevepyoroinong
(3). Mpoooxn! Xdpn oto eAatriplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv
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adrioete eAeVBePN TN XEPOAAPH (2) LETA TN
ANEN TNG KotmG, AAAA KIVr)OTE TNV apyd Kat
He eAadpld avTimieon Tpog Ta EMAVW.

6.2 Korr} 90° kat meploTpepOMEVOG TIAYKOG
0°- 45° (elk. 6)

Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

TPOgG Ta aplotepd kat Se&1d amd 0°-45° pog Tov

0dnyo-TEPUA.

o O®¢pte TV KEPAAT TNG UNXAVNG (4) oV
endvw Bgon.

®  XaAopwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8)
He Aaokdplopa TG XepoAapng acddAiong
(10) kat Ttieon ™G Aduag ppayng (11).

* Me mn xepoAapn (2) pubpilete Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO (8) 0T Ywvia Ttou
embupeite, SnA. 10 BEAOG 0TO EVOETO TOU
TIAYKOU VA CUUDWVEL UE TNV ETIIOULOUKEVN
ywvia (17) otn otabepny mAaka (9).

*  Zavaodi&te T xelpoAafny aodpdAiong (10)
KL OTAOEPOTIO)OTE TOV TIEPLOTPEDOLEVO
TIAYKo (8).

* EkteA€éoTe TNV KOTI| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6.3 Komm ywvidopartog 0°- 45° kat
neploTpepOpevoq riaykog 0° (k. 4/7)

Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAETETE KOTIEG

TPOog Ta aplotepd kat Se&1d amd 0°- 45° pog Tov

0dnyo-TEPUA.

o ®¢pte TV KEPAAT TNG UNXAVNG (4) oV
endvw Bgon.

®  3>TaBePOTIOOTE TOV TIEPLIOTPEDOWEVO
Tayko (8) otn B€on 0°.

*  XaAapwote T Bida ocvodEng (12) kal dwote
KAion 0TV KEPAAn TNG UNXAVNAG (4) e ™
XEPOAQPT (2) TIPOG T APLOTEPA PEXPL VA
Seiyvel 0 SelkTng (a) TNV eMOUUOUEVN
ywvia (15).

*  Zavaodi&re To MagUAadL aodpdaAiong (12) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIY| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komm} ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpePOueVoq aykog 0°-45°
(ek. 10)

Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIES

TPOG Ta aplotepd arod 0°- 45° Tipog TNV

empAvela epyaciag kat cuyxpovwg aro 0°- 45°

TIPOG TOV 08NYO-TEPUA (SUTAG YWVIAoUa).

o O®¢pte TV KEPAAT TNG UNXAVNG (4) oV
endvw Bgon.

®  XaAopwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8)
He Aaokdplopa TG XeoAap 'qn acdpdaAiong
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(10) kat Ttieon ™G Aduag dpayng (11).

®  Me n xewpoAapn (2) pubpiote Tov
TEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8) TNV
emmBupovpevn ywvia (BAgme kal e6Adlo 6.2.

®  Zavaodi&te T xepoAafr acdpdaAiong
(10) ywa va oTabeporolrioeTe ToV
TEPLOTPEPOUEVO TIAYKO.

*  XaAapwoTe ) Bida cuodENg (12) kal dwote
KAloN 0TNV KEGAAN TNG UNXAVAG (4) He TN
XEPOAAPN (2) TIPOG TA APLOTEPA LEXPL TN
ywvia rou embupeite (BAETE kal edadlo 6.3.

°  Zavaodifte T Bida cLoDIENG (12).

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.5 Zakog GUAAOYIG pOKaVISIWV (ELK. 2)

To TipLdvL gival EEOTIALOUEVO e OAKO YL TN
GUANOYT TWV pokavidiwy (14).

O 0dkog CUAAOYNG TWV pokaviSwV (14) propel
va adelaoTel anod To peppovdp oTNV KATW
TIAgUpA.

6.6 AVTIKATAOTAOT TNG TIPLOVOAQUAG
(ew.1/11-15)

®  BydAte 10 Pp1g and tnv mpida

*  [leploTpéPTte TNV KEPAAT TNG UNXAVAG (4)
TIPOG TA TIAVW.

® Tiéote T0 HOXAG arntaoddAiong (1)

KOl avadITAWOTE TIPOG TA TIAVW TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMA TNG TIPLOVOAANAG
(6).

*  XaAapwoTe TIG dUo Bideq (27) kata 2-3
TIEPLOTPODES KaL TIEPLOTPEWTE TNV TAGKA
yla To €AaCaA TIPOoTACiAg TNG TPLOVOAAUAS
(29) e TO TIPOCTATEVUTIKO KAAUUMA TNG
TIPLOVOAQUAg (6) Tipog Ta Ttiow (elk. 12-13).

*  Me éva xépLTiieaTe TN Ppayn Tou agova tou
TIPLOVIOU (35) e To AANO XEpL BAATE TO KAELSI
(31) ot Bida pAavtlag (18).

* Tliéote yepd otn dpayn Tou agova
ToU TIpLoVIoL (35) kal oTpiPTe apydkal
Se&lootpoda t Bida g pAAvTiag
(18). MeTd arno to oAU pia Teplotpodn
KOUUTIWVEL N dpayr Tou AEova Tou TIPLOVIOU.

®  Me Aiyn meploodtepn SUVAUN XAAAPWVETE
Twpa de§ldotpoda ™ Bida g pAavtiag
(181).

o ZeBdwote ™ Bida pAavtdag (18) TeAeiwg
P0G Ta €EW Kal adalpeaTe TNV EEWTEPIKN
dAavtda (34).

* Adapéote TNV TiplovoAdua (5) ard tnv
e0wTePLKN PAAvVTIa Kal TpaPrEte To Ipog Ta
KATW.

® ToToUETAOTE TN VEA TIPLOVOAGUA OTNV
avtiotpodn oelpd kal odpi&te V. Mpoooxr!
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H Ao&n mAeupd KoTig Twv SovTiwy, SnA.n
KaTeVBUVON TIEPLOTPODNIG TNG TIPLOVOAAUAG,
TIPETIEL VA CUUDWVEL e TNV KatevBuvon Tou
BéAoug advw oTo TEPIBANUa.

* [lpwv TNV TOTIOBETNON TNG TIPLOVOAAQAG,
TIPETIEL VA KABAPLOTEL TIPOOEKTIKA N
YPAAvVTIa TNG TIPLOVOAANAG.

® H kwvoUueVn TPOOoTACia TNG TIPLOVOAANAG
(6) va emavatomnobetnBei oTnV avtiotpodn
oelpa.

* [plotovu apyioete TAAL va epyAleoTe e TO
TPLOVL, va eAEyEeTe TNV AettoupylkdTnTa
TWV CUCTNUATWY aodaAEiag.

* [Mpoooxn! Na eAéyxete petd amd kabe
aAAay”n TNG MPLOVOAANAG, EAV KIveiTal
eAeVBepa 1 TIPLOVOAQUa o€ KABeTN B€o,
KaBwg Kat pe kAion 45° oTn oXIoun Tou
TEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU.

6 7 Aerroupyia Aaindep (ek. 17)
Me Ttov Slakomn (a) propei va
gvepyortonOei 1 va arevepyoronBei To
Aaindep.

* To Aaindep pixvel pia aktiva oto
KOTePYALOUEVO QVTIKEIUEVVO.

® Me mn Aettoupyia Aainlep ekteAouvTal
AKPIBECTATES KOTIEG.

6.8 AAAayn Tng prnarapiag (eik. 18-19)
Mpooé&te va eival arevepyoTiomnuévo To
Aainlep. AdLapETTE TO KATIAKL TNG ONKNG
prataplwy (36). APalpeoTe TIG LETAXEIPIOUEVES
Kal ASElEq UTTATAPIEG KAL TOTIODETNOTE VEEG (2 X
1,5 Volt turou R03, LR 03 Micro, AAA). MNpooéEte
KOTA TNV TOTI0BETNON TN oWOoTr B€oN TWV
TOAWV TWV Pratapuwy. EmavakAe otte ) 6rkn
MITaTOapLWyV.

7. AvTIKATACTAGCT) TOU aAywyou
oUVSEONG ME TO SiKTUO

Edv aBet BAAPN To KAAWSL0 oUVSeEoN TNG
OUOKEUNG He To SiKTuO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avTtikataotabel and Ttov
KOTOOKEVAOTN 1} TO TUNUA TOU eEUTMMPETNONG
TEAATWV 1) artod TtapopoLa eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Ka@apiouog, cuvTtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byalete o Pig amd v Tpida

8 1 KaBapiopog
Na kpatdrte 600 110 EAeUBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTripata
TIpooTAsCiag, TIS OXIOUES EEAEPLOOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKEUN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtiEDT).

®  JyvioToUuE va kaBapileTe Tn ocuoKeL
AUEOWG LETA aTtd KABE xprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwrté Tavi kat Atyo paiakéd ocarouvt. Mn
Xpnolporoleite KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
emipdavela g ouokeung. NMpoog€te va unv
TiEPAOEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT)
av§avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNHATIONOU
oruvOnpwyv va eAeyxBouv oL PYHKTpeg anod
e€eldlkeupEvo nAekTpoAdyo. Mpoooxn! H
AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel pévo amno eEelSIkeuEVo NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

* Na enavaAadwvovTal Katd SlaoTrpata OAa
TA KIVOUUEVA TUNUATA.

8.4 NMapayyeAia avTaAAAKTIKWV:

Katd v rapayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadépete Ta €EAG:

® TUmMOG TNG OCUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avtaAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies
oTNV LoTOoEAISa www.isc-gmbh.info
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9. AlaOeon ota amoppippaTa Kat
ETAVAXPNCLLOTIOMOoN

H ouokeur| Bpioketal og pia ouokevaoia pog
arnoduyn UV Katd T petagpopd Autnn
ouokevaoia aroteAeital amno MPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnoioromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptmuatd g
aroteAouvTal anod Sladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAANO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AEV ETUTPETIETAL

n andéppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
OLKIOKA amoppiMpaTa. ZwoTr anoppun ivat

n MapAadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTNG
METAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpioKeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
METAXELPIONEVWV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon g KovoTNTAG 0ag.

10. ®VAa&Nn

Na diatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIg TayeTo,
Kal pakpld ard nmadid. H idavikr Beppokpacia
arobrikevong eivatl peta&vu 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cUoKeVaAsia TNG.

11. Améoupon pHraTapLwyv

O1 pyratapieg TePLEXOUV UALIKA eTIRAARY Yia

TO TtePIBAAAOV. Mn meTdTE TIG Untatapieg ota
OLKIOKA aroppippata, otn dwTid 1 oto vepod. Ot
pratapieg va CUAAEYOVTAL, VA AVAKUKAWVOVTAL
1) va dlatiBevtal o TpOTO PIAIKS yla TO
TEPIPBAANOV. ZTEIATE TIG HETAXELPIOUEVES
pratapieg otnv etaipia iISC GmbH, Eschen-
straBe 6 in D-94405 Landau. Exei eEaodalilet o
KOTAOKEVAOTNAG TNV OWOTY) ATtOOUPOT) TOUG.

/N\ Il—=

INTERNATIONALES SERVCE CENTER GtH

@
Ny

W/

%

O

 /\
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Movo yia kpdtn-uéAn tng E.E.
Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlaKAaToppippatal

JUpdwva e Vv evpwrtaikn Odnyia 2002/96/EK yia ardoBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOV KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1 TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TiapadidovTal yia avakUKAwaoT PIAIKY yid To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAWoNG avTi yla emoTpodn)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETIOTPODNG VA CUUBAAEL 0T OWOTY
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYiCEL va XPNOLUOTIOLEL TN cuoKeL). H TtaAld cuokeun) propei
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO eTOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EOVIKWV VOUWV
AVaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoANTwv. Aev GupmepIAaUBAvovTal T TUAKATA TIAAIWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTikda oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTraTa.

H avatunwon 1y orolacdnmote AAANG Hopdng avarapaywyn tng TEKUNPiwong 1) AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTaL 0TA TIPOIOVTA, AKOWN KAl ATIOCTIAOHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO UE
PNt ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me emdUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOW|CEWY

* Tompoidv avtarokpivetal oTI§ anatrtioelg Tou ipotunou EN 61000-3-11 kat uttokeltal o€ e181koUg

0poug oLVdeoNG. AuTO onuaivel WG SV ETITPETIETAL 1 XP1ION e oUVSEDT) OE OTIOLAdN|TIOTE,

eAelBepa emAeyOUEVA ONUEQ.

Yrié Suopeveiq ouVONKEG N CUCKEUN UMOPEL va TIPOKAAETEL SIAKUUAVOELS TNG TAONG.

To poidv TipoopileTal AMOKAELOTIKA KAl LOVO yla ONeia oUVEEONG ) LE HEYLOTN ETUTPETIOUEVN

avtiotaon SiKTVou Z sys = 0,25 +j0,15 1} B) e eAAXIOTN IKavOTNTA HOPTiOU SlapKeiag Tou SIKTUOU

100 A ava ¢paon.

® Xav xpnotng mpéret va e§aodaiioeTe, EV AVAYKEL LETA ATIO CUVEVVONOT) LE TNV apuodia
eTtelipnon Mapoxng NAEKTPIKNG EVEPYELAG, TIWG TO onpeio ouvdeong, 6Tou BEAETE va
XPNOOTIOOETE TN CUCKEUY 0AG, TIANPOL AUTEQ TIG ATIALTYOELG ) Kal B).
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Evnuépwon yia to o€pPIig

2 e OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL OTNV EYYUNoN €XOULE appddla cuvepyeia iou cuvepydalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oTtoiwV TIPOKUTITEL ard TNV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0€e0T| 0aG YLa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) YIA TNV aYOopd AVOAWOIUWYV.

Mpooé€te OTL 0TN CUOKELT) AUTY) TA AKOAOUBA EEAPTIATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) $OPpOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaotua.

Katnyopia Napadetypa
DBepopeva eEaptrpaTa® Wnktpeg
AVaAWOLIHA UAIKE/OVAAWOIUA TUrpaTa™ Aiokog
EAAeigelg

* eV GUUTIEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOEVO TNG Guokevaoiag!
M

2 & TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepvet oTo www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypdPete e akpifela To opAAua Kal anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

AeltoVpynoe owoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ard TNV apxr| KAMolo EAATTwHA?

Mnnwg pooé€ate KATL TIEPIEPYO TIPOTOV TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAGRN)?
Mota SucAetToupyia apatnpeital 0Tn CUCKELT] (KUPLO CUUTTTWHA)?

Meptypayete autn ™ SuoAertoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&ELOTIIE TIEAATN,

TA TPOIOVTA aG UTIOKELVTAL 0€ QuoTNPo EAeYX0 ToloTNnTag. EAv n ouokeur| autr ap '0Aa autd

KAmote dev AelToupyroel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA arnoTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurnpETnong meAatwy otnv SlevBuvon Tou avapEpeTal otV kKApTa autr). Euxapiotwg

eipaoTe kal TAePpwvika ot Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig TIou avadEPeTal TNV KAPTaA €yyunong.

Fla Vv agiwon g eyyunong toxvouv Ta e&Ng:

AuToi ol 6pol eyyunong pubuifouv MPocbeTe TIAPOXES EYyUNoNg. Aev Biyovtal ard Tnv eyyunon
auTn ol VOUIUES a§LOELS 0ag eyYUNnong. H eyyunor pag oag mapéxetat Swpedv.

2. Heyyunon kaAUTTTEL HOVO EAATTWHATA TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal arnodedelyéva oe

odAAUA UAKOU 1} TTapaywyng Kat Tieplopiletal Katd Tnv Kpion Jag o€ anokaTAaoTtaon autwy TwV
EAATTWHATWY 1} € AVTIKATAOTAON TNG CUCKEUNG 0AG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES HAG SEV TTIPOOPIlovVTaL YIa ETIAYYEALATIKT,
Brotexvikn 1) Blonxavikr xprion. MNa to Adyo auto dev ouvdrnteTal cuBacn eyyunong oe
TIEPITTWOT KATA TNV OTIoIA 1) GUOKEUTN XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOMNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPT|OELG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPAOLOLA EVTATIKT) XPT0T.

3. Ano v eyyunon pag ealpovvtal Ta €E1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TrPNo” TwV 0dNyLwVv cuvappoAdynong 1 oe

OXL OWOTHA €YKATACTAOT, N THPNOMN TWV 0dNYLWV Xpriong (mwg .X. oUVSEOT 08 EGHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N THPNOT TWV OPWV CUVTHPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEONG TNG CUOKEUNG O AOUVNBIOTES KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWn dppovTidag
Kal CUVTHPNONG.

- BAGBeg TNG ouokeung Tou odeiAovTalL O KATAXPNOTIKY 1] EOPAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
uMEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T N EYKEKPLLEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo Eevwv
QVTIKEWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TT.X. AUMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
1 E&vn enépBaon (Omwg 1. X. BAARN ard mrwon).

- BAGBeg TNG ouoKeUNG 1) TUNUATWY TNG CUCKELNG TTIoU odeidovTtal o ouvron 1) duoikr) pBopd.

4. H dldpkela TG £yyunong avépyetal oe 24 urveg kal apxidet ané tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TPETEL va eyepBouv Tiptv Tn AREn g Slapkelag g eyyunong
evTog SU0o eBSOUASWYV amo TNV SLAmicTWon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEioVTAL AELWOELG EYYUNoNg
META TNV TIApod0o TNG SLApKelag TNG £yyunong. H emiokeun 1 n avtikataoTtaon Sev cuvendyetal
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vap&n Tng Slapkelag Tng eyyunong
YL TN CUOKEUT 1) YLA EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAl OTNV
mepinTwon o€pPIg el TOTIOU.

5. NMamv a&iwon Tng eyyUnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. E&v To eAdTTwpa kaAUTTETAL At TNV £yyUnon, 6a cag emotpadei aueéows
€T 1 EMOKEVACUEVT GUOKEUN €iTE ia KAavoUupyLld CUOKEUT).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAuTTovTal amo TNV eyyunon. Na 1o okotd auTtod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUY 0TN
Slevbuvon Tou 0€PPIG Lag.

Ma avaAwoia Kal og TEEPITWOoN TIoU AEIMOUV €EQPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
NG €YyUNong cUUPWVA HE TOUG TIANPODOPIE] GEPRIS AUTWV TWV 0SNYLWV XProNS.
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icindekiler

Guvenlik uyarilar

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim
Teknik 6zellkler

Calistirmadan 6nce

Calistirma

Elektrik kablosunun degistirilmesi
Temizleme, Bakim ve Yedek Parga Siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

0. Depolama

1. Pillerin bertaraf edilmesi
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ikaz - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan glrdlti isitme kaybina yol agabilir.

R

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildiginda sagliga zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

D

is gbzliigi kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar gézlere zarar verebilir.

=

is eldiveni takin!

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Glvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilarn ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tium givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A\ Dikkat: Lazer isini
Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2; 1894S-8x11
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

e Kesinlikle direkt isin i¢ine bakmayiniz.

e Lazerisinini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
Dusuk guglu bir lazer isin dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

¢ Dikkat - Burada aciklanan ¢alisma yéntem-
lerinin disinda yapilan bir galisma da tehlikeli
isinlarin yayiimasina sebep olabilir.

® Lazer moduliini kesinlikle agmayiniz.

® Lazer glicinu yukseltmek icin lazer Gizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.

o Uretici firma, guvenlik uyarilan bélimuinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden

kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10. Sabitleme sapi

11. Blokaj elemani

12. Sikma civatasi

13. Is parcasi tablasi

14. Talas torbasi

15. Kadran

16. Emniyet pimi

17. Kadran (Ddner tezgah)

©CONOOAWN -

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

UrlinG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz..

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

© Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e  Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.
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Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Sert metal digli testere bigag
Duz anahtar (31)

Sikistirma tertibati (19)

Talas toplama torbasi (14)
Ayak (32)

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilan

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
ahsap ve benzer ahsap malzemelerin kesilmesin-
de kullanilir. Testere ile yakacak odun kesmeyin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

agaglda aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme.

© Doénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

e Talimatlara aykirn yapilan ¢alismalarda is
pargasinin geri tepmesi.

® Testere bicaginin kirlmasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcgalarinin digari filamasi.

o Ongoériilen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhga zararli
emisyonlarin olugmasi.

4. Teknik o6zellkler

Alternatif akim motoru ..................... 230V ~ 50Hz
GUG i 1600 Watt
ISIEtMe tOFG ...cv.vecvveceeeceeece e S1
Rolanti devring ... 4800 dev/dak
Sert metal digli testere

bicagl ..oooeeiieie 2250 x @ 30 x 3,0 mm
Dis adedi .....coeeiiiiiiiiieee s 60
AGITIK e 12,3 kg
Donme boIiMU ....oovveeeeiiiiiees -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim .........cccoocevinennn. 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°de .......... max. 120 x 75 mm
Testere genigligi 45°de ............ max. 75 x 85 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Cift gonyeli kesim) .......ccccoueeee. max. 85 x 40 mm
Lazer SINIfI ..o 2
Lazer dalga uzunlugu ..........ccccccecvenrrnnnnne 650 nm
Lazer gUCU ....oooveeeiiiieeeiiee e <1mwW
Lazer modull akim

beslemesi ......ccccoceeiiiiiiens 2x1,5V Micro (AAA)
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Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ............... 89,2 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, .ccocovenriiinnnnee. 102,2 dB(A)
Sapma K, e, 3dB
Kulaklik takin.

Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére olgtlmustur.

Titresim emisyon degeri ah = 6,116 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tlri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin izerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan 6nce
daima figi prizden cikarin.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
6rnegin calisma tezgahi, Universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar tizerine sabitleyin.

e Calistrmadan 6nce tim kapaklarin ve giiven-

lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

Onceden islenmis olan agagta érnegin givi

veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat

edilmelidir.

® Ag¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5 2 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)
Her iki is parcasi tablasini (13) testere
tarafindaki 6ngériilen yuvalara (21) gegirin ve
kelebek civatalari (22) ile sabitleyin.

® Sikistirma tertibatini (19), dayanak kizaginin
Ust tarafindaki yuvalardan (20) birine gecirin
ve kelebek civatasi (33) ile sabitleyin.

o ilave ayak elemanini (32) makinenin arka
tarafina baglayin!
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5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Déner tezgahin (8) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (10) yaklasik 2 tur gevsetin
ve doéner tezgahin (8) kilidini agmak icin blokaj
elemanini (11) bastirin.

Déner tezgahin (8) 0°, 15°, 22,5°, 30° ve
45°lik pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari
bulunur. Blokaj elemani (11) sabitlenir sabitle-
nmez ilgili ayar pozisyonu, sabitleme sapi (10)
déndurulip sikilarak ek olarak sabitlenecektir.
Baska a¢i ayarlarinda ¢alisma gerekli
oldugunda déner tezgah (8) sadece sabitle-
me sapi (10) ile sabitlenecektir.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda emniyet pimini (16) motor
tutma elemanindan disari ¢ikararak testerenin
alt calisma pozisyondaki kilitlenmesi acilir.
Makine kafasi (4) kilitlemesinin acik pozisy-
onda kalmasini saglamak icin emniyet pimini
(16) 90° dénduirtin.

Makine kafasini (4) yukariya dogru déndurdn.
Makine kafasini (4), sikkma civatasini

(12) acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
fisini prize takin.

5.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5/6/9)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

Sikma civatasini (12) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5) ve
doéner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsl somunu (23) gevsetin ve ayar civatasini
(24), testere bigagi (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki agi 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in karsi somunu (23)
tekrar sikin.

5.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 8/9)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (12) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna
egin.

45°-Dayanak gényesini (a) testere bigagi (5)
ve déner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsl somunu gevsetin (25) ve ayar civatasini
(26), testere bigagi (5) ve doner tezgah (8)
arasindaki agi 45° oluncaya kadar ayarlayin.

© Buayari sabitlemek igin karsi somunu (25)
tekrar sikin.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve ddner tezgah 0° (Sekil1)

® Testere ana salter (3) ve emniyetleme
digmesine (30) ayni anda bastirilarak
caligtirili.

o Dikkat! Kesiecek malzemeyi makine
tablasinin tGizerine koyun ve kesim iglemi
esnasinda kesilecek malzemenin kaymamasi
icin sikigtirma tertibati (19) ile emniyet altina
alin.

o Testere calistirildiktan sonra testere bigcaginin
(5) azami devrine erismesini bekleyin.

o Kilitteme duzenini agma digmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.

o Kesim igslemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Ust durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri gekme yayI nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi yavasca ve hafif¢e yukar kaldirarak
Ust pozisyonda durdurun.

6.2 Dz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 6)

Tablali testere ile sol ve sag yéne olmak Uzere

dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek ve blokaj elemanina (11) basarak
acin.

e Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah Uzerindeki ok igareti ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki a¢i rakami (17) ayni hiz-
ada olacaktir.

© Déner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

o Kesim iglemini Madde 6.1’de ac¢iklandigi
sekilde gergeklestirin.
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6.3 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 4/7)

Tablall testere ile sol yéne ¢aligsma yuizeyine 0° -

45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

e Dodner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

e Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, ibre
(a) ve istenilen aci 6l¢ust rakami (15) ayni hi-
zada oluncaya kadar makine kafasini (4) sola
yatirin.

® Sabitleme somununu (12) tekrar sikin ve ke-
sim islemini Madde 6.1de aciklandig sekilde
gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 10)

Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylzeyine 0° -

45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°

acl ile gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli

kesim).

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek ve blokaj elemanina (11) basarak
acin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin (bkz. 6.2 noktasi).

® Déner tezgahi sabitlemek igin sikma
civatasini (10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, maki-
ne kafasini (4) sol yone istenilen agi él¢gtstine
egin (bkz. 6.3 noktasi).

e Sikma civatasini (12) tekrar sikin.

e Kesim iglemini Madde 6.1’de aciklandig
sekilde gerceklestirin.

6.5 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaslari toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (14) ile donatiimigtir.

Talas tutma torbasi (14) fermuarli sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.6 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1/11-15)

® Figi prizden ¢ikarin

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin

¢ Kilitteme duizenini agma dugmesine (1)
basin ve testere bicagi korumasini (6) yukari
katlayin.

® Her iki civatayi (27) 2-3 tur déndurerek
gevsetin ve testere bicagi korumasi tutma
plakasini (29) testere bicagi korumasi (6) ile
birlikte arkaya dondirin (Sekil 12-13).

® Bireliniz ile testere mili blokajina (35) bastirin
ve diger eliniz ile anahtari (31) flang civatasi
(18) lzerine takin.

® Testere mili blokajina (35) kuvvetlice bastirin
ve flansg civatasini (18) saat yelkovani yéniin-
de yavagca dondurin. Yaklasik azami bir tur
sonra testere bicagi blokaji yerine gecer.

e Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (18) saat yelkovani yéniinde
acin.

® Flang civatasini (18) tamamen disari ¢gikarin
ve dis flangi (34) s6kun.

o Testere bicagini (5) i¢ flangdan sékin ve
asagiya dogru gekerek ¢ikarin.

® Yeni testere bigcagini sékme isleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
ddénme yénu, makine gévdesi tizerindeki ok
isareti ile ayni yénde olmalidir.

® Testere bicagint monte etmeden énce flanglar
iyice temizlenecektir.

© Hareket edebilir testere bigagdi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yénunde tekrar monte
edin.

® Makine ile galismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

o Dikkat: Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ko-
numda, 45° egik ve déner tabla yanginin igin-
de serbest sekilde dontp dénmedigini kontrol
edin.

6.7 Lazer fonksiyonu (Sekil 17)

e Galter (a) ile lazer acilip kapatilabilir.

® Lazeriginlari is parcasi Uzerine yayllir.

® Lazer fonksiyonu ile tam hassas kesimler
yapilabilir.

6.8 Pil degistirme (Sekil 18-19)

Lazerin kapali olmasina dikkat edin. Pil gézunun
kapagini (36) sékun. Kullanilmig pilleri ¢ikarin

ve yerine yeni pilleri (2 x 1,5 Volt Tip RO3, LR 03
Micro, AAA) takin. Pilleri takarken dogru kutuplara
takilimasina dikkat edin. Pil gézini kapatin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglnde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
e Cihaziginde bakimi yapilmasi gereken baska
bir parca yoktur.

® Hareket eden batlin parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:

e Cihaz tipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.

11. Pillerin bertaraf edilmesi

Piller gevreye zarar veren malzemeler icerir.
Pilleri evsel atiklarin, ates veya su igine atmayin.
Pillerin toplanmali, geri kazanim sistemlerine
kazandirimali veya cevreye zarar vermeyecek
sekilde bertaraf edilmelidir. Kullanilmisg pilleri
EschenstraBe 6 in D-94405 Landau adresinde
bulunan ISC GmbH firmasina génderin. Pillerin
cihazin Ureticisi firma tarafindan yénetmeliklere
uygun sekilde bertaraf edilmesi saglanir.

At

/

/A

e
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristirlmis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimitdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,

ulusal dénisum ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimcl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

® Bu Urin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki Griintin herhangi bir serbest olarak segilebilen baglanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.
Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gegcici degisiklikler oimasina yol acabilir.
Bu urtin sadece ézellikleri yanda agiklanmig baglanti noktalarinda (priz) kullanim i¢in éngérulmustar
a) azami Z sys = 0,25 +j0,15 sebeke empedans degerini agsmayan sebekeler, veya b) faz basina
asgari 100 A olan surekli akim ytiklemesi olan sebekelerde.
e Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine basvurarak, triini ¢alistirmak igin kullan-
mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek par¢a ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu uriinimuizde asagida aciklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar™ Koémur firgalar
Sarf malzemesi/Sarf pargalar Testere bicag!
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

Alet hi¢ bir kez calish mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

Ariza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi gekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

e Sizce aletin arizali ana iglevi nedir (ana semptom)?

Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir.
Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistiriimesi ile sinirhdir. Alet-
lerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate
aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanhs bir sebeke
gerilimine veya akim tlirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igcine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gecerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak i¢in arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti stresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memnuniy-
etle onariniz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a

directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice

EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

GB

NL

DK

FIN

EE
cz

SK

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z

nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

[leKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO

[AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SNAWVeL TV akdéAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TNV

Odnyia EK kat Ta mpdTuTma yla to mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cnepytoLmm yA0CTOBEPAETCS, YTO CNEAYIOLME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioLuye npo 3a3HayeHy HUMHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY

AVPpEeKTVBaM Ta ctTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHaTa COO6P3HOCT COMNAcHO

EY-AvpeKT1BaTa M HOpMUTE 3a apTUKM

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

BG

GR

HR

BIH

RS

MK

TR

Kapp- und Gehrungsséage BT-MS 250 L (Einhell)

[J2011/65/EC

Notified Body: L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

[[]87/404/EC_2009/105/EC [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:
[]2006/95/EC Notified Body No.:
[[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC (I I2:(|)2\0l1 4/E\;:_2005/88/EC
nnex
[J2004/22/EC [ Annex VI
[J1999/5/EC
P= KW;L/@ = cm
D 97/23/EC Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC [] 2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-9; EN 60825-1
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 61000-3-11

4/

Landau/lsar, den 14.02.2012

L Btporfoy

Weichselgarmer/denévél-Manager

o
Wentao/Product-Management
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