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Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
inainte de punerea in functiune se vor citi si respecta instructiunile de
folosire si indicatiile de siguranta.

Mepen nepBbIM UCMONb30BaHMEM NPOYTATE PYKOBOACTBO MO
3KcnyaTauum v cneayiiTe COAEPXalUMMCA B HEM YKa3aHUAM.
Mpenw nyckaHe B eKcrnoaTauva npoyeTeTe U cnaspanTte
VHCTPYKLMATA 3a eKCrioaTauna Ha ypeaa 1 ykasaHuATa 3a

6e3onacHocT.
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A Uwaga

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczeristwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi.
Prosze zachowac instrukcjg i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W razie
przekazania urzadzenia innej osobie, prosze wreczyé
jej réwniez instrukcje obstugi.

Nie odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia
zaistniate w wyniku nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

Wtasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie.

2. Opis urzadzenia (Rys. 1i2)

1 Uchwyt

2 Skala

3 Ogranicznik gtgbokosci
4 Obudowa silnika

5 Kabel zasilajgcy

6 Wigcznik / Wytgcznik

7 Regulacja liczby obrotéw
8 Sruba motylkowa

9 Tulejka prowadzaca

10 Szpica cyrkla

11 Slizg frezarki

12 Blokada wrzeciona

13 Prowadnica réwnolegta
14 Klucz widetkowy

15 Uchwyt zaciskowy

16 Kréciec ssacy

3. Dane techniczne

Napigcie znamionowe 230V ~50Hz

Moc 1020 Watt

Liczba obrotow biegu jatfowego 16.000 - 30.000 min'

Wysoko$¢ podnoszenia
40 mm ( gtebokos¢ frezowania)
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Srednica uchwytu do frezéw J8und @6 mm
Max. $rednica frezowania @ 36,5 mm
z izolacjg ochronng /@
Waga 3,8 kg
Poziom ci$nienia akustycznego La 89,5 dB(A)
Poziom ci$nienia akustycznego Ly 100,5 dB(A)
Wibracje ay, 3,905 m/s”

4. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sig przede wszystkim do obrébki
drewna i tworzywa sztucznego, poza tym do
wycinania sgkéw, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek i liter
itp.

Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno uzywac do
obrébki metalu, kamienia itp. Urzadzenia wolno
uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde uzycie odbiegajgce od opisanego w niniejszej
instrukgii, jest niezgodne z przeznaczeniem frezarki.
Za powstate w wyniku takiego uzytkowania szkody
lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/,
ewentualnie wiasciciel, a nie producent. Prosze
pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

5. Przed uruchomieniem urzadzenia

@ Przed pierwszym uruchomieniem nalezy
zamontowaé wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajace.

@ Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnic, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
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6. Montaz i obstuga

Uwaga!
Przed zamontowaniem i ustawieniem urzadzenia
nalezy wyciaggna¢ wtyczke z gniazdka.

6.1. Montaz krécca ssacego (rys. 3/4 ) Uwaga!

Ze wzgledoéw bezpieczeristwa wymagane jest

uzycie funkcji odsysania pytu.

@ Krdciec ssacy (16) przykreci¢ za pomoca obydwu
$rub z tbem krytym (a) do $lizgu frezarki.

@ Krdciec ssagcy moze byé podtgczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssgcego (odkurzacza).

6.2 Montaz prowadnicy réwnolegtej (rys. 5)

@ Wiozy¢ tuleje prowadzaca (a) prowadnicy
réwnolegtej do otwordw (b) $lizgu frezarki (11).

@ Prowadnice ustawi¢ na zagdany odstep i
przymocowaé srubami motylkowymi (8).

6.3 Montaz szpicy cyrkla (rys. 6)

@ Zapomocag szpicy cyrkla i uchwytu mozna
frezowaé okragte obszary.

@ Zablokowac szpice cyrkla na koricu drazka
prowadzgcego (a). Drazek prowadzacy (a) wiozy¢
w otwor $lizgu frezarki (11). Za pomoca $rub
mocujacych przymocowac (8) drazek prowadzacy
(a) do $lizgu frezarki (11).

@ Pomigdzy szpicem cyrkla (10) a frezami ustawi¢
zgdany promien.

@ Ustawic¢ szpice cyrkla w $rodku obszaru, ktére
bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne nalezy
poluzowa¢ $ruby motylkowe (b) szpicy cyrkla (10) i
wydtuzy¢/ skrécié w kierunku do géry widoczna
czesc szpicy cyrkla (10).

@ Wigczy¢ urzadzenie

@ Po poluzowaniu uchwytu mocujgcego (15)
prowadzi¢ urzadzenie powoli na lewo, az do oporu

@ Poprzez réwnomierne przesuwanie frezowac
wpusty, nasadki itp. Przy tym prowadzi¢ maszyne
dwoma rekami.

@ Po zakonczonej pracy urzadzenie obréci¢ do
pozycji wyjsciowej.

@ Wytaczy¢ urzadzenie

6.4 Montaz tulei prowadzacej (Rys. 7/8)
@ Tuleje prowadzacg (9) zamontowaé do $lizgu
frezarki (11) za pomoca obydwu $rub z tbem krytym

).
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@ Tuleja prowadzaca (9) jest prowadzona wzdtuz
szablonu (¢ ) za pomocg kétka kierujgcego (b).

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy o
réznice krawedzi pomigdzy zewngtrzng krawedzig
kotka kierujacego i zewnetrzng krawedzig frezu (e),
aby otrzymac doktadng kopie.

6,5. Montaz narzedzi do frezowania (rys. 9)

Uwaga: Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!

@ Nacisng¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obracanie zatrzasna¢ wrzeciono.

@ Kluczem widetkowym (14) poluzowa¢ nakretke
zaciskowa (a).

@ Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

@ Do wybranych frezéw wybraé pasujgcy uchwyt do
frezow.

@ Wiozy¢ uchwyt do frezéw i nakretke do wrzeciona
frezarki.

@ Trzymac przycisnigtg blokade wrzeciona (12).

@ Kluczem widetkowym (14) przykrecic¢ nakretke
zaciskowa (a).

@ Frez powinien wystawac¢ conajmniej 3 mm z nakret-
kit

@ Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowania i
obiegu.

Uwaga: Przed uzyciem frezarki usungé wszystkie
narzedzia do montazu i ustawienia z obszaru
pracy frezarki.

@ Wymiana frezu: Wyciagna¢ gniazdko z wtyczki |
poczekac, az frezarka sig zatrzyma. Wcisngé
blokade wrzeciona (12). Kluczem widetkowym (14)
poluzowac¢ nakretke zaciskowa. Wyciggnaé uchwyt
do frezéw i frez wrzeciona frezarki. Uwaga: Frez
moze sig rozgrza¢ podczas frezowania. Mozna
wiozy¢ nowy frez.

6.6 U ienie gtgbokosci fra ia (rys. 10)

@ Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmiocie

@ Poluzowac¢ $rube motylkowa (a) i uchwyt zaciskowy
(15)

@ Powoli przesuwa¢ urzadzenie na lewo do momentu
kontaktu frezu z obrabianym przedmiotem.

@ Przymocowac uchwyt zaciskowy (15).

@ Przy uzyciu skali ustawi¢ ogranicznik gtebokosci (3)
na zadang gtebokos¢ frezowania i przymocowac za
pomocg $ruby motylkowej (a).
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@ Urzadzenie uruchomi¢ za pomoca
wigcznika/wytacznika (6).

@ Za pomoca pokretta (7) ustawi¢ zgdana liczbe
obrotéw narzedzia do frezowania.

@ Aby przeprowadzi¢ proces frezowania nalezy
ponownie poluzowaé uchwyt zaciskowy (15) i
obnizy¢ frez.

@ Po zakoriczonej pracy urzadzenie musi by¢
ustawione do pozycji wyj$ciowej.

21.1

Liczba obrotéw frezarki jest zalezna od obrabianego
materiatu, predkosci prowadzenia oraz od uzytego
narzedzia do frezowania.

6.7 Kierunek frezowania (rys.11)

@ Frezowanie musi sig odbywaé w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu frezu. W
przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczernstwo
zranienia z powodu odbicia.

6. 8 Frezowanie krawedzi | form (rys. 12)

@ Do frezowania krawegdzi (b) i form (a) moga by¢
uzywane specjalne frezy z krgzkiem prowadzacym

@ Zamontowac frez.

@ Ostroznie naprowadzi¢ urzadzenie na przedmiot
obrabiany

@ Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe prowadzié¢
wzdtuz obrabianego przedmiotu

Uwaga:

@ Zaleznie od materiatu, w przypadku
gtebokiego frezowania nalezy przeprowadzac
proces frezowania w kilku stopniach.

@ W trakcie wszystkich prac frezowania trzymac
frezarke gérnowrzecionowg obiema rekami.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cz¢$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

7.1. Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce i obudowa silnika
powinny by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne od
pytu i zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.
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@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng $ciereczka
z niewielkg iloécig mydta w ptynie. Nie uzywacé
zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sig¢ woda.

7.2 Szczotki weglowe

@ W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywac
moze jedynie elektryk.

7.3. Konserwacja
@ Urzadzenie nie posiada czesci wymagajacych
konserwacji.

7.4 Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac¢ naste-
pujace dane:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info

8. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego.
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A BHumaHue!

Mpy nonb3oBaHWK yCTPONCTBAMKU HEO6XOANMO
BbINONHATbL NpaBuia Nno TexXHuKe GSSOI'IBCHOCTVI,
4TO6bI U36exaTh TPaBM 1 He [ONYyCTUTbL yuiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MOMHOCTLIO BHUMATENLHO 3TO
PYKOBOACTBO MO dKcnnyaTauun. XpaHute
PYKOBOACTBO MO 3KCniyatauun B HaAE>XXHOM MecTe
Aana Toro, YTO6bI MOXHO 6bISI0 BOCMONb30BATLCA B
noboe BpeMA coepKalleinca B Hem nHdopmaumei.
B Tom cnyyae ecnn Bel nepeiaeTe ycTpoicTBO
ZIpYrM NIOAAM, TO HEOBXOAMMO NPUMOXUTL K HEMY
HacToALlee pyKOBOACTBO MO aKCnyataunn.

Mbl He HeCEM OTBETCTBEHHOCTb 3a Tpasmbl N
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pe3yribTate
HecobMI0AeHNA YKasaHnin 9TOro PyKoBOACTBA Mo
JKCMnyaTaunm 1 TeXHNKIM 6e30MacHoCTU.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6e30nacTHOCTH
COOTBeTCTByIOLI.IVIe YKa3aHuA Nno TexXHuKe
6e3onacTHOCTM Bbl HalaeTe B NPUIOXXEHHOW
6polutope.

2. OnucaHue mawuHbl (Puc. 1 m 2)
1. PykoATka

2. lkana

3. O“paHuumnTtens rnybuHbl 06paboTku
4. Kopnyc asu“atensa

5. OneKTpu4eckui WHyp

6. Beblknovartens

7. Pe“ynATop CKOPOCTW BpaLleHnA

8. bapaluKoBblil BUHT

9. Hanpaensiowan BTynka

10. OcTpue umpkyna

11. ®pe3epHblit cynnopT

12. AppeTup wnuHaena

13. MapannenbHblit ynop

14. Bunb4atblil ra@yHbIn KoY

15. 3aXXMMHBI rpubok

16. OTcacbliBaowwmii agantep

3. TexHU4yeckue gaHHble

Hanps>xeHve anekTponutaHusa 230B ~ 50y
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100,5 16 (A)
3,905 MIC?

VpoBeHb 3BYKOBOW MOLHOCTY Lyya
Bubpauus a;,

4. Ucnonb3oBaHuWe No Ha3Ha4YeHUo
DpesepHan MaluvHa C BEPXHUM pacronoXxeHnem
WNUHAENA NpeaHasHavaeTcA AnA 06paboTkn
[feTarneii U3 ApeBecuHbI 1 NiacTmMacesl, AnA
BbIpe3aHu1A Cy4KoB, hpe3epoBaHnA Nasos,
NoA“0TOBKU KaHaBoOK, (hpe3epoBaHna
KPUBONWHEHbIX NOBEPHOCTE, (hOpMUPOBaHNA
[eKopaTVBHbIX Npochuneii u T.4.

DpesepHyto MalLMHy 3anpeLiaeTcA NPUMeHATbL ANA
06paboTku MeTanna, KamHA 1 T.n.

MaluuHy paspeluaeTca NpUMeHATb UCKIIOUYUTENbHO
N0 Ha3HaYEHMIO.

BanpelyaeTca noboe NnpuMeHeHue,
OTKJIOHAOLLEEeCA OT pekomeHayemo“o. 3a
NoBPeX/1eHNA, BO3HUKLLNE B pe3ynbTaTte

npi He no 0, 0TBETCTBEHHOCTb
HeceT BraaeneL Unu nonb3osaresib MaLUHOW, HO
He n3“oToBuTEb.

Heo6x04MMO y4eCTb, YTO HaluM yCTpoiicTBa
COrNacHo NPeAnUcaHuio He paccymTaHbl ANa
MCMO/Ib30BaHWA B NPOMBbILLIEHHOM, PEMECEHHOM
WU MHAYCTPUanbHOM obnactu. Mbl He
npeaoCcTaBAEM rapaHTWid, eCIM YCTPOMCTBO ByaeT
MCMO/Ib30BATLCA B NPOMBILLIEHHOM, PEMECIEHHOM
WU MHAYCTPUANbHOM, a TaKKe NoA06HOM
[IeATENbHOCTH.

5. Mepepn Nyckom B 3KcnsyaTaumio

@ [lepen nyckom B aKCrnyaTaumio BCe 3alMTHbIE
KOXYXW U1 MPEeA0XPaHUTENbHbIE
NpNCMOCOBNIEHNA AOMKHbI ObITh YCTAHOBIEHDI
Ha MalHe.

@ [lepen BK/IOYEHNEM MALLMHBI B CETb
PpeKoMeHyeTCA MPOBEpUTL COOTBETCTBIE
[laHHbIX TABMNYKI XapaKTePUCTUK MALLNHBI C
napameTpami NeKTPONUTaHUA.

6. C6opKa 1 pa6oTa c yCTPOMCTBOM

MoTpebnAaeman MOWHOCTb 1020 BT

CKOpOCTb BpalLieHNA Ha XONOCTOM XoAy 16.000 -

30.000 mMuH"
BbicoTa xona 40 MM (rnybuHa copesepoBaHnA)
LlaH“oBbiii naTpoH D810 6 MM
AnA NpobnbHON hpesbl Makc. @ 36,5 Mm
VmeeT 3aWwmTHYyIO N30NALMIO /| il4)

Mepep Bcemu paboTamu Mo MOHTaKy U
Pery/iMpoBKe BbIHbTE LUTEKEP U3
3/IeKTPUYECKOI PO3ETKU.

6.1 MoHTamk acnupaumoHHoro natpy6Ka (puc.

Bec 3,8 K"

YpoBeHb 3ByKOBO“0 AaBrieHna Ly, 89,5 06 (A)

! AnA oxpaHbl Balwero 340poBba
Heo6xoauMO 06A3aTesIbHO UCMOJIb30BaTh
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YCTPOWCTBO BbITAXKKM NbIIN.

Kpenko NpuBUHTUTL acnMpPaLMOHHBIN NaTpy6ok (16)
0601MK BUHTaMM C YTONNEHHOW roIoBKOM (a) K
PpesepHomy Gawmary (11).

AcnupaumOHHbI NaTPyGOK MOMKET GbITb MOAKIOYEH
K BbITAYXHOMY YCTPOMCTBY (MbIIECOC) NPY MOMOLLM
BbITAXHOIO LUaHra.

21.1

6.2 MoHTax napannenbHoro ynopa (puc. 5)

@ BcTaBuTb HanpasnAwoLwme Banku (a)
napannensHoro ynopa (13) B oteepctus (b)
PpesepHoro Gawmaka (11).

@ MapannenbHblit ynop (13) oTperyinposatb Ha
HEOBXOUMYI0 BESIMYWHY U MPOYHO
3adurKcrpoBaTh 6apallKoBbIMi BUHTaMM (8).

6.3 MoHTam ocTpua ansa Kpyra (puc. 6)

@ Mpu nomoluy ocTpus ana kpyra (10) n
NPUHAJNIEKALLETO K HEMY KPEMIEHNA MOMHO
(hpesepoBaTb Kpyr/ble 061acTy.

@ 3akpenuTe ocTpue AnA Kpyra (10) Ha KoHue
HanpasAfAwLLe WTaHru (a). BctaBbte
HanpasAALLYIO LWTAHry (a) B 0TBepcTHe (C)
pesepHoro Gawmakra (11). 3akpenute
Harnpas/SOLLYIO LWUTAHTY (&) NP1 NOMOLLM
KpeneHbiX BUHTOB (8) Ha hpe3epHom Galimare
(11).

@ YCTaHOBUTE enaeMblil paguyc Mexay ocTpuem
Ansa kpyra (10) u dpesoit.

@ Pacnonomute octpue ans kpyra (10) B cepeauHe
dpesepyemoro kpyra. OcnabbTte ecim
Heo6X0AMMO 6apallKoBbIi BUHT (b) ocTpus ans
Kpyra (10) 1 yaIMHWUTE UK yKOpoTUTE

Hanpas/IeHHYI0 BHU3 4acTb ocTpuaA And Kpyra (10).

@ BHOYMTL YCTPOICTBO.

@ [ocne ocnabneHns HaTAKHON PYKOATKM (15)
OMycTHUTe YCTPOMCTBO BHU3 Z10 yropa.

@ Ppesepyiite paBHOMEPHbIM ABUKEHUEM Brepes,
nasbl, BbIeMKH W T.4. Mpu aToM BeguTe
YCTPOMCTBO ABYMA pyKamMu.

@ [locne oKoH4YaHWA paboTbl nepeseanTe
yCTpOﬁCTBO Hasa/, B BepxHee noioxeHue.

@ BbIK/104MT YCTPOICTBO.

6.4 MoHTamk HanpaBnaLwei BTYKK (puc. 7/8)

@ 3aKpenuTb HanpaBAAIOLLYIO BTYNKY (9) o6onmm
BMHTaMM C YTOMIEHHOM ronoBKoi (f) Ha
PpesepHom Gawumare (11).

@ Hanpasnstowan BTynKa (9) BeAeTcsA C yNnopHbIM
KonbLom (b) BAONL WwabnoHa (c).

@ O6pabaTbiBaemoe nagenue (d) AONHKHO BbITb
6onblue pasHuLbl MEXAY ,BHELUHUM KaHTOM

10
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YMOPHOrO KOMbLA“ U ,BHELUIHUM KaHTOM (pesbl” (e)
ANA TOrO, Y4TOGbI MONYHUTL TOYHYHO KOMMIO.

6.5 MoHTark ppe3epHoro paboyero opraHa (puc.

9)

BHuMaHue: BbiHbTe WITEKEP U3 PO3ETHU

anexkTpoceTu!

@ Hawmute pukcaTop wnnHaens (12) n
0JJHOBPEMEHHO Bpalljas AaTb 3aMKCUpPoBaThLCA
WNUHAENI0.

@ OTBUHTUTE HaTAXHYIO raiKy (a) rae4HbIM KKHOM
(14).

@ BbiGepuTte Ans npoBeAeHMA paboTbl NOAXOAALLNIA
dpesepHbIit pabounii opraH.

@ MoaGepuTe K BbIGPaHHOM hpese LiaHrosbIi
3aKUM.

@ BcTaBbTe LiaHroBbIl 3aXUM U raiiky B ppe3epHblit
WNUHAEb.

@ Y/iepHuBaiiTe HamaTbIM GUKCATOp WNMHAENS
(12).

@ KpenKo 3aTAHUTEe HaTAMKHYIO raviky (a) npu
MOMOLLM rae4yHoro Kntoya (14).

@ Ppesa Jo/MKHA TOpUATb KaK MUHUMYM Ha 3 MM 13
raku!

@ [NepenpoBepbTe Nepey NepBbIM NYCKOM
YCTPOICTBA NPOYHOCTL KPEM/IEHNA M POBHOCTL
BpaLleHua pesepHoro paboyero opraxal

BHumanwue: Mepep BBOAOM B IKCNyaTaLuio
YAQNUTE PErynupylowuii U MOHTaKHbIN
UHCTPYMEHT.

@ 3ameHa ¢pesbl: BbiHbTe U3 PO3ETKU LITEKep
ANEKTPONUTaHKUA U AaiiTe Pppese NONHOCTbIo
ocTaHoBUTCA. Tenepb HaXMUTe GUKcaTop
wnuHAena (12). OTBUHTUTE HATAMXHYIO ranky
raeyHbIM K1to4oM (14). BblHbTe 3aTeM LiaHroBbIi
3a¥MM 1 hpesy 13 hpesepHOro WNMHAeNs
Hapyxy. BHUMaHue: hpesa Morna HarpeTbes BO
BpemA paboTbl. Tenepb Bbl MOxeTe BCTaBUTbL
HOBYIO pesy.

6.6 PerynupoBKa rny6uHbl ppesepoBaHusa (puc.

10)

@ YCTaHoBM1Te YCTPOMCTBO Ha obpabaTbiBaemoe
usgenve.

@ OcnabuTtb 6apallKoBbI BUHT (a) M HAaTAMHYO
PYKOATKy (15).

@ [iBuraiiTe yCTpoWCTBO MEAIEHHO BHWU3, 10 TEX NOpP
noKa pesa He NPUKOCHETCA K obpabtaTbiBaeMoMy
n3genmio.

@ 3aTAHYTb HATAMKHYIO PYKOATKY (15).
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@ YcTaHoBwWTe ynop ray6uHbl (3) no WwKane Ha
wenaemyto rny6uHy hpesepoBaHus 1
3aUKCMpoBaTh NPY NOMOLLM 6apalLKOBOro BUHTa
(a).

@ HaxmuTe nepeknioyaTesb BRAOUYUTL-BLIK/IIOYUTDL
(6) AnsA TOro, YTOGbI BKAOYUTL YCTPOMCTBO.

@ YCcTaHoBWTE aTYMKOM 06OPOTOB (7) HYHHYIO
CHKOPOCTb BpallieHna hpesepHoro paboyero
opraHa.

@ BHOBb 0C1a6UTb HATAXKHYI0 PYKOATKY (15) 1
onycTUTb pesy, ANA TOro YTobbl OCYLECTBUTL
PpesepoBaHure.

@ [Noc/ie OKOHYaHKA PaBoTbl YCTPOMUCTBO [OMMKHO
6bITb BO3BPALLEHO B UCXO/IHOE MOJIOMKEHNE.

CKopoCTb BpaLLeHWa hpesbl C BEPXHUM
pacnonoHeHneM MHCTPYMEHTa 3aBUCUT OT
oGpabaTbiBa€MOro MaTep1asna, CKopocT1
npoABUIHeHUA Bnepea 1 NCNoJsib3yemoro
hpe3epHoro paGo4ero opraa.

6.7 HanpaBnenue dpesepoBanua (puc. 11)

@ (dpesepoBaHme JOIKHO BCErAa NpoBOAUTCA
npoTUB Hanpas/JeHne BpaweHna (Bc‘rpeque
[ABUMEHME). B NpoTUBHOM CNyyae cyliecTByeT
0MacHOCTb MOJTY4EHUA TPaBMbI OT OTAAYM.

6.8 MpodunbHoe hpe3epoBaHMe M pe3Ka KaHTa

(puc. 12)

@ [InsA npodunbHoro hpeseposaris (a) - n
PpesepoBaHus KaHTa (b) MOMXKHO UCMOb30BaTL
cneuuasbHyto Gpesy ¢ YNOPHBIM KOJbLIOM.

@ YcraHoBuTe (pesy.

@ OCTOpOXHO NOABECTU YCTPOMCTBO K
o6pabaTbiBAEMOMY U3ENMIO.

@ Bectv Hanpasnsowyio uangy nm
WapuKonoALWUNHUK (C) C IErKNM HaXKMMOM BAO b
0o6pabaTbiBAEMOro U3aenus.

BHumaHue:

@ B 3aBucumocTH oT maTepuasna npu 60/1bLOM
rny6uHe dpesepoBaHnA HEOGXOAUMO OCY
WeCTBNATL PaGoTy B HECKOJ/IBKO LIAroB.

@ YaepwuBaiiTe npu Bcex paboTax ¢pesy ¢
BEPX HUM PacnosIoHEeHMeM UHCTPYMEHTa
o6eumu pyramu.

7. OuncTKa, TeXHU4ECKUI yxoa U 3akas
3anacHbIX getaneu

Mepen Bcemn paboTamu Mo O4UCTKE BbIHYTb

LWTeKep U3 pO3eTKU.
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7.1 Ouncrka

o OunwanTe 3aWwmTHbIE YCTPOICTBA,
BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUA 1 KOpyc
[ABUraTena Kak MOXHO NyuLUe OT Mbifn U rPA3K.
MpoTpuTe hpesy YNCTON BETOLLLIO UNK
NpoAaynTe CXaTbiM BO3/lyXOM C HU3KUM
[NaBneHnem.

@ Mol pekomeHayem oumnwats dpesy nocne
KaXX[10r0 1CMONb30BaHNA.

@ OunwanTte ycTpOMNCTBO PErynApHO BaXHOW
TPAMKOM C HEGOMbLUMM KONMYECTBOM XXUAKOTO
Mbina. He vcnonbsyiiTe Motowye cpeacTsa unm
pacTBOpUTE; OHU MOTYT Pa3becTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTBa. Cnegute 3a
TeM, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTpoicTaa.

7.2 YronbHble WeTKU

@ [pun YpeamepHom obpa3oBaHUM UCKP cpanTe
pesy B cneunanvu3MpoBaHHyO MacTpecKyto AnA
NPOBEPKM YrofibHbIX LLETOK.
BHuMmaHve! YronbHble LWeTku paspeliaeTca
3aMeHATb TONIbKO CNeunanunucTy aNeKTPUKy.

7.3 TexHu4eckuii yxopn,
@ B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT AeTanen,
KOTOpble HY>KAAKTCA B TEXHUYECKOM yXoae.

7.4 3aka3 3anacHbix aetanein:

Mpu 3akase 3anacHbIx HacTen HeobxoaMMo
NpUBECTM cneaytolume aHHble:

Mogauchukauma yctponctsa

Howmep apTukyna yctpoiictea

WV neHTUmnKaLmoHHbIN HoMep yCTpoiicTBa
Homep 3anacHoii YacTu Tpebyemoit AnA 3ameHa
netanu

AKTyarnbHble LieHbl U MHopMaLmA HaXOAATCA Ha
caviTe www.isc-gmbh.info

8. YTunusauua u BTopuyHan nepepaboTka
VCTpOWCTBO HAXOAUTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TOGbI M36eXKaThb ero NoBpeXaeHi npu
TPaHCNopTUPOBKeE. OTta ynakoBKa ABNAETCA
CbIpbEM 1 NMO3TOMY MOXET 6bITb MCMONb30BaHa
MNOBTOPHO UMW HanpaeneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPOWCTBO U €ro NPpUHaANEXXHOCT COCTOAT U3
pasnunyYHbIX MaTepuasnoB, Tak1x Kak Hanpumep
MeTann u nnactmacc. YTunusupyirte aeekTHbie
fAeTanu B mecTax c6opa 0cobblX OTXOA0B.
UHchopmaumio 06 3Tom Bbl MOXeTe nonyunTsb B
crneuranMaMpoBaHHOM MarasvuHe UM B MeCTHbIX
opraHax npasnieHus!
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de folo-
sire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea intot-
deauna la dispozitie informatiile necesare. in cazul in
care dati aparatul unei alte persoane, va rugam sa
fnmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

ndicatiile de siguranta aferente le gasiti in brosu-
ra anexata.

2. Descrierea aparatului
(ilustratiile 1 si 2)

Maner

Scala

Limitator de adancime
Carcasa motorului
Conductorul de retea
Comutator de pornire-oprire
Regulator de turatie
Surub-fluture

9. Manton de ghidare

10. Varf de trasare

11. Talpa de frezare

12. Oprirea axului principal

13. Limitator paralel

14. Cheie mecanica fixa deschidere
15. Maner de strangere

16. Racord de aspirare

O N O A LN

3. Date tehnice

Tensiune de retea 230 V ~ 50 Hz
Consum de putere 1020 Watt
Turatia la mers in gol 16.000 - 30.000 min-t
Adéancimea de frezare 40 mm
Bucsa elastica de prindere 0 61io8mm
pentru freza profilata max. 2 36,5 mm

12

006 9:49 Uhr Seite 12

Cu izolatie de protectie 11/[0
Greutate 3,8 kg
Nivelul de presiune sonora Lya 89,5 dB (A)
Nivelul de putere sonora Ly 100,5 dB (A)
Vibratia ay,, 3,905 m/s*

4. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat de sus este destinata in special
prelucrérii de lemn si materiale plastice precum si
decuparii de noduri de lemn, frezarii de caneluri,
prelucrarii de adancituri, copieri de curbe si trasaturi
de scriere si altele.

Masina de frezat de sus nu trebuie utilizata la
prelucrarea de metale, piatra etc..

Masina trebuie utilizata numai conform dispozitiilor
ei.

Orice alta utilizare in afara acestor dispozitii nu este
corespunzatoare. Pentru deteriorarile sau ranirile de
orice natura care rezulta de aici raspunde utilizatorul,
respectiv operatorul, dar nu producétorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile mes-
tesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in intreprin-
derile mestesugaresti sau industriale ori in scopuri
similare.

5. inainte de punerea in functiune

@ inainte de punerea in functiune trebuie ca toate
dispozitivele de acoperire si siguranta sa fie
montate regulamentar.

@ asigurati-va inaintea conectarii masinii ca datele
de pe placuta indicatoare a tipului masinii coincid
cu datele retelei electrice.

6. Asamblarea si modul de utilizare

Atentie!
inaintea oricaror lucrari de montare si reglare
scoateti stecherul din priza.

6.1 Montarea stutului de aspirare (Fig. 3/4)
Atentie! Din motive de sanatate este absolut
necesara folosirea unui dispozitiv de aspiratie.
Stutul de aspiratie (16) se insurubeaza fix cu cele
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doua suruburi cu cap inecat (a) de papucul frezei
(11).

Stutul de aspiratie poate fi racordat la dispozitivele de
aspiratie (aspirator) cu ajutorul unui furtun de
aspiratie.

6.2 Montarea opritorului paralel (Fig. 5)

@ Arborele de ghidare (a) al opritorului paralel (13) se
infinge in orificiile (b) ale papucului frezei (11).

@ Opritorul paralel (13) se regleaza pe dimensiunea
doritd si se prinde cu surubul cu aripioare (8).

6.3 Montarea varfului compasului (Fig. 6)

@ Cu ajutorul varfului compasului (10) - si a
suportului aferent - puteti freza portiuni circulare.

@ Blocati varful compasului (10) pe capatul uneia din
barele de ghidare (a). infingeti bara de ghidare (a)
intr-un orificiu (c) din papucul frezei (11). Fixati
bara de ghidare (a) cu suruburile de fixare (8) de
papucul frezei (11).

@ Reglati raza dorita intre varful compasului (10) si
freza.

@ Pozitionati varful compasului (10) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare (b) al
varfului compasului (10) si prelungiti/scurtati partea
de varf de compas (10) indreptata in jos.

@ Porniti magina.

@ Dupa desfacerea levierului de strangere (15)
deplasati masina incet in jos pana la capat.

@ Cu acelasi avans se frezeaza si nuturile,
protuberantele si altele. Pentru aceasta masina se
va ghida cu ambele maiini.

@ Dupa terminarea lucrarii masina se aduce din nou
sus.

@ Opriti masina.

6.4 Montarea mansonului de ghidare (Fig. 7/8)

@ Mansonul de ghidare (9) se fixeaza de papucul
frezei (11) cu cele doua suruburi cu cap inecat (f).

@ Mansonul de ghidare (9) va fi trecut pe langa
sablonul (c) cu inelul de pornire (b).

@ Piesa de prelucrat (d) trebuie sa fie mai mare decat
diferenta ,muchia exterioar inel de pornire* si
,muchia exterioara freza“ (e) pentru a se obtine o
copie exacta.
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6.5 Montarea sculei de frezat (Fig. 9)

Atentie: Scoateti stecherul din priza!

@ Se apasa ajustarea fusului (12) si prin rotire
simultand se blocheaza fusul.

@ Desfaceti piulita de prindere (a) cu ajutorul cheii
bifurcate (14).

@ Alegeti scula de frezare necesara pentru operatia
dumnevoastra.

@ Alegeti clestele de tensionare potrivit pentru freza
respectiva.

@ Asezati clestele de tensionat si piulita in fusul
frezei.

@ Tineti apasata ajustarea fusului (12).

@ Strangeti piulita de prindere (a) cu ajutorul cheii
bifurcate (14).

@ Scula de frezat trebuie s fi mai lunga cu cel putin 3
mm decét piulita!

@ inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati pozitia stabild si concentricitatea sculei de
frezat!

Atentie: inainte de punerea in functiune se vor
indeparta toate uneltele de reglare si montare de
pe aparat.

@ Schimbarea frezei: Scoateti stecherul din priza si
asteptati sa se opreasca complet scula de frezat.
Apasati ajustarea fusului (12). Desfaceti piulita de
prindere cu ajutorul cheii bifurcate (14). Scoateti
clestele de tensionare si scula de frezat de pe fusul
frezei. Atentie: Pe timpul frezérii scula de frezat se
poate infierbanta. Acum puteti atasa o altd sculd de
frezat.

6.6 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 10)

® Masina se aseaza pe piesa de prelucrat.

@ Se desface surubul cu aripioare (a) si levierul de
strangere (15).

@ Masina se deplaseaza incet in jos pana cand scula
de frezat atinge piesa de prelucrat.

@ Se strange levierul de strangere (15).

@ Opritorul de adancime (3) se regleaza pe
adancimea de frezare dorita cu ajutorul scalei si se
fixeaza cu surubul cu aripioare (a).

@ Apasati intrerupatorul pornire/oprire (6) pentru a
porni masgina.

@ Prin intermediul regulatorului de turatiei (7) alegeti
turatia necesara a sculei de frezat.

@ Levierul de strangere (15) se desface din nou iar
scula de frezat se coboara pentru a porni procesul

13
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de frezare.
@ Dupa terminarea lucrului, magina se va aduce
inapoi in pozitia initiald.

21.1

Turatia frezei superioare este dependenta de
materialul care urmeaza a fi frezat, de viteza de
avansare si de scula de frezare folosita.

6.7 Directia de frezare (Fig. 11)

@ Frezarea se va efectua intotdeauna in directia
opusa celei de rotatie (miscare in sens contrar). in
caz contar persista pericol de accidentare datorita
reculului.

6.8 Frezarea formelor si muchiilor (Fig. 12)

@ Pentru frezarea formelor (a) si muchiilor (b) pot fi
folosite si scule de frezare speciale cu inele de
pornire.

® Se monteaza scula de frezat.

@ Aduceti masina cu atentie langa piesa de prelucrat.

@ Conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c) se
deplaseaza apasandu-se usor de-a lungul piesei
de prelucrat.

Atentie:

o in functie de material, la adancimile de frezare
mai mari, se va proceda in mai multe etape.

@ Pe timpul tuturor operatiilor de frezare, freza
superioara se va tine cu ambele maini.

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

7.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ?tergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

14
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7.2 Periile de carbune

@ in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

7.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentiona-
te urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info

8. Indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se pre-
veni deterioréarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din mate-
riale diferite cum ar fi de exemplu metal si material
plastic. Piesele defecte se vor preda la un centru de
colectare pentru deseuri speciale. Interesati-va in
acest sens in magazinele de specialitate sau la
administratia locala!
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A BHumaHue!

Mpu n3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cra3sat
HAKOW MpeanasH1 Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBPaTAT HapaHABaHWA U WeTu. 3aToBa
npoyeTeTe BHUMATENHO TOBA yMbTBaHe 3a
ynoTpeba. CbxpaHABaiiTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ nHgpopmaumATa no BCAKO Bpeme. B
cnyyail, 4e TpAbGBa Aa npejaaeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, npejanTe u ToBa ynbTBaHe 3a
ynoTpeba.

Hue He noemame OTTOBOPHOCT 3a 3710MOMYKY UNn
LLeTn, KOUTO Bb3HWKBAT nopaaun He cvbnioaasaHe
Ha ToBa yMbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e30nacHocT.

1. Yka3aHuA 3a CUrypHOCT
CboTBeTHUTE YyKasaHuA 3a CUrypHOCT Lie HamepuTe
B npunoxeHata KHuKKa!

2. Onucaxue Ha ypena (dur. 1 1 2)
1 PbkoxBaTka

2 Ckana

3 OrpaHunyuten Ha gbnéoynHaTa
4 Kopnyc Ha moTopa

5 3axpaHBaly kaben

6 Bkn./M3kn. - Knioy

7 PerynupaHe Ha obopoTuTe

8 Kpunyat BUHT

9 Bopela BTynka

10 OcTpwe Ha neprena

11 OcHoBa Ha (hpesata

12 3acTonopABaHe Ha BPeTEHOTO
13 MapaneneH orpaxuyuTen

14 TaeyeH Kno4

15 3aTAraija pbkoxsaTka

16 Vscmyksaly wyuep

3. TexHu4YecKu aaHHU

230 V~ 50 Hz
1020 W

3axpaHBaLlo HanpeXxeHve
KoHcymmpaHa MOLHOCT
O60poTH Ha NpaseH xof

16.000 — 30.000 min™!

BucounHa Ha nosauraxe 40 mm
(Abn6o4mHa Ha chpe3osaHe)
3arArawm yenoctu o8no6mm
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3a npochunHm hpesepu makc. © 36,5 mm
3almTHO nsonupaHe /@
Terno 3,8 kg
HwBo Ha WwWymoBO HanAraxe Lya 89.5dB (A)
HuBO Ha LWymoBa MOLLHOCT Ly 100,5 dB (A)
Bubpauua ay,, 3,905 m/s?

4. N3non3BsaHe no npeaHasHavyeHue
lopHaTa hpesa e ocobeHo noaxoaaLla 3a
o6paboTka Ha [bPBO M NNacTMaca, KakTo 1 3a
13pA3BaHe Ha Yenose, (hpe3oBaHe Ha KaHanu,
13paboTBaHe Ha AbN60YMHM, KOMMPaHe Ha KpUBK 1
6yKBEHM KOHDUrypaLmm 1 T. H.

lopHaTa hpesa He TpAGBa Ja ce M3nonsea 3a
obpaboTBaHe Ha MeTan, KambK 1

T.H.

MawwuHaTa TpAbGBa Aa ce U3nonsea camo no
npegHasHaveHuve.

BcAko [pyro 13nonasaHe He e Mo npeHasHayYeHue.
3a WeTun nnn HapaHABaHWA OT BCAKAKbLB XapakTep
B pe3y/iTaT Ha TakoBa W3Mof3BaHe OTrOBOPHOCT
HOCM nonasaTenAT, pecn. 06CNy>BaLloTo nuue, a
He Npou3BoauUTenAT.

Mons, nmaiiTe npeaBuy, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npeaHasHa4YeHneTo C1 He ca NPOM3BEAEHM 3a
NPOMMULLNIEHA, 3aHAATYUICKA MW MHAYCTPUAIHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
ypeabT ce U3MoN3Ba B MPOMMLLIEHH, 3aHAATHUIACKN
VN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTO U Npu
PaBHOCTOWMHM AEMHOCTK.

5. Mpeau nyckaHe B ekcnioaTtauua

@ [lpeav nyckaHe B eKcnnoartauma BCUHKM
NOKPUTUA U 3aUTHU I'IpVICI'IOCOGJ'IeHI/IF! TpﬂéBa
fa 6baaT MOHTMPaHU B CbOTBETCTBME C
npeanucaHnATa.

® Y6epneTe ce npeau BKIOYBAHE Ha MalMHaTa,
Ye AaHHUTe Ha Tabenkarta cbBrnaaar ¢ AaHHUTe
Ha 3axpaHBallaTta Mpexa.

6. MoHTam 1 o6enymBaHe
BHumanue!
MNpepau BcAka pa6oTa No MOHTama U

Hac‘rpoﬁKwre M:-xm;pnaﬁre MpeHoBuUA wencen.

15
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6.1 MoHTar Ha cmyKaTenHusa wyuep (Pur. 3/4)
BHumanue! NMopaau 3apaBoCIOBHU NPUYUHU €
a6Cco/Il0THO He06X0MMO M3MO0I3BaHETO Ha

np 3a y Ha npaxa.
3akpeneTe 34paBo CMyKaTenHua wyuep (16) ¢
nomMoLTa Ha BaTa BUHTA CbC CKpUTa /1aBa (a) KbM
(pesoBalyata obysKa (11).

CMyKaTeNIHUAT LyLiep MOXe a Ce CBbPE KbM
CMyKaTe/IHUTe YCTPOMCTBA (MpaxocMyKayKaTa) ¢
NOMOLLTa Ha CMyKaTe/IHUA MapKyY.

6.2 MoHTax Ha napaneneH orpaHuuuten (dwur. 5)

@ /36yTaiiTe HanpasnABallMTe BasIoBE (a) Ha
napanennus orpaHnanTen (13) B otBopuTe (b) Ha
(pesosalyata obyska (11).

@ Hactpoiite napanenHua orpaHuunten (13) Ha
¥enaHuA pasmep U 3aTerHeTe C KpUn4aTua BUHT

®).

6.3 MoHTam Ha Bbpxa Ha neprena (dwr. 6)

@ C Bbpxa Ha neprena (10) — 1 npuHagnexawma
KbM Hero ibpay — MoxeTe Aa ppesobaTe
KPBr/iv 30HW.

@ 3akpeneTe Bbpxa Ha neprena (10) 3a Kpas Ha
efiHa OT HampaBAsABaLMTE KONMOHK (a). MocTaBeTe
Hanpas/sABallaTa KosoHa (a) B oTBop (C) Ha
¢dpesoBalata obysKa (11). 3akpenete
HanpasaABallaTa Ko/ioHa (a) CBbC CKpenuTenHuTe
6onToBe (8) KbM hpe3oBaljaTa obysKa (11).

@ HacTpoiiTe enaHua paanyc Mexzy Bbpxa Ha
neprena (10) 1 ppesoBaLma UHCTPYMEHT.

@ Mo3unumroHupaiiTe Bbpxa Ha nepresia (10) B
cpeparTa Ha OKPBHOCTTA, KOSTO TpAGBa fja ce
oTpexe. Pasxnabete, ako e HE06XOAUMO,
KpunyaTusa BUHT (b) Ha Bbpxa Ha neprena (10) n
YABIKETE/CKbCETE covelaTa HaJlo/y 4acT Ha
Bbpxa Ha neprena (10).

@ Br/oyeTe MalwmHata

[ ] Cnep, OCBOGO)K[J,aBaHe Ha 3aTeraTe/siHaTa gpbXKa
(15) npuaBMKeTe MallMHaTa 6aBHO HaaoNy 40
orpaHu4uTens.

@ C paBHOMEPHO nojasaHe (GpesoBanTe KaHau,
3aKpbraeHus 1 T.H. Mpu ToBa BoAeTe MalumMHaTa ¢
ABETE pblie.

® Cnep Kpas Ha pa6oTaTa NnpuaBuxeTe MalimHaTa
o6paTHo Harope.

@ V3KnyeTe MalmHaTa.
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6.4 MoHTam Ha HanpaBnABalaTa BTy/Ka (Pur.

7/8)

@ 3akpeneTe HanpasnsBalaTa BTysKa (9) ¢ aggarta
6onTa cbe ckpuTa rnasa (f) KbM ppesoBallata
obysKa (11).

@ HanpasnsBsallata BTy/Ka (9) ce nposexaa ¢
OnopHWA NPBCTEH (b) Nokpait WwabnowHa (c).

® O6pa6oTBaemuAT aeTaiin (d) TpAGBa Aa Gbae no-
roNAM C pasivnKara ,BbHIeH pbb onopeH
npbeTeH” U ,BbHLLEeH pb6 hpesoBall, UHCTPYMEHT®
(e), 3a ia ce NoJsly4Mn TOHHO Kornue.

6.5 MoHTax Ha dpe3oBalmA UHCTPYMEHT (Dur.

9)

BHumanue: UspgbpnaiiTe wencenal

@ HaTucHeTe 610KMpOBKaTa Ha BPeTeHoTo (12) n

4pes eiHOBPEMEHHO BbPTEHE OcTaBeTe

BPETEHOTO f1a ce puKcupa

OcBo6ogeTe 3aTAraliara raika (a) ¢ raeyeH K4

(14).

@ V3bepeTe noaxoaswwmaA 3a Bawara ynotpe6a
(hpesoBall, MUHCTPYMEHT.

® V3bepeTe noaxoaAWwmMTe 3a U36paHnA Gpesosall
MHCTPYMEHT 3aTerarte/iHu Y4elcTu.

@ Cera nocTaBeTe 3aTeraTe/iHUTe YetlocTU U
raiikata BbB (hpe30BaLLOTO BPETEHO.

® [IpbiKTe 6/I0KMpOBKaTa Ha BpeTeHoTo (12)
HaTucHarta.

@ 3aterHeTe 3aTAraliaTa raiKa (a) ¢ rae4Hua K4

(14).

(DpesoBalMAT MHCTPYMEHT TpsAbBa a ce noaasa

Hait-Manko 3 MM OT raiikaral

Mpeau nyckaHe Ha ypeaa nposepeTe CTabuHNA

MOHTaX 1 BbPTEHETO Ha thpesoBalms

WHCTPYMeEHT!

Mpeau ny B eKcnnoarauua
OTHOBO OTCTPaHeTe UHCTPYMEHTUTE 3a
HaCTPOWKa N MOHTaMH.

® CmAHa Ha (hpe3oBalUA UHCTPYMEHT:
WspabpnaiiTe wencena u octasete hpesoBalyma
MHCTPYMEHT Aa Cripe M3LAN0 ABUKEHWUETO Mo
nHepuua. Cera HaTucHeTe 6}10KMPOBKaTa Ha
BpeTeHoTo (12). OcBoGoAEeTE 3aTAraliaTa ravka ¢
raeyHus kiod (14). Cnep ToBa u3BageTe
3areratesiH1uTe 4enklcTu n q)peaosau.mﬂ
MHCTPYMEHT OT (pe30BalLLoTo BPETEHO.
BHumaHwue: Ppes3oBaluaT UHCTPYMEHT MOXe Aa
ce e 3arpsan no Bpeme Ha pesosaHeTo. Cera
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MOMETe Aa NocTaBuTe HOB (hpe3oBalLM
MHCTPYMEHT.

6.6 HacTpoiika Ha gbn6o4YnHa Ha ppe3oBaHe

(bur. 10)

® HacTpoiite MalumMHaTa BbpXy o6pa6oTBaemmsa
Aetain

@ OcBobozieTe KpUN4aTha BUHT (a) M ApbiKaTa 3a
3aKpenBaHe (15)

o MpuasuKeTe MalmMHaTa 6aBHO HaAoy, AOKATO
pesata ce gonpe 4o o6paGoTBaeM1A feTai.

@ 3aTerHeTe 3/1paBo 3aTeratesiHaTa ApbmKa (15).

@ HacTpoiiTte orpaHnunTens sa AbnéoumHa (3) ¢
NoOMOLLTa Ha CKalaTa Ha e/laHaTa Abi1604MHa Ha
(hpesoBaHe, U 3aKpeneTe C KPUN4aTUA BUHT (a).

@ HaTucHeTe npeBK/OYBaTENA BKKOYBAHE-
n3KntouBaHe (6), 3a fa BKNOYUTE MallMHaTa.

@ HacTpoiiTe ¢ perynatopa Ha yectoTaTa Ha
BBbPTEHE (7) HEOBXOAUMUTE 06OPOTU Ha
MHCTPYMeHTa 3a hpe3oBaHe.

@ OTHOBO 0cBOGOAETE 3aTeraTesiHaTa ApbiKa (15)
1 HaK/IoHeTe Hazlony dpesaTta, 3a Aa 3anoyHe
npouecsT Ha hpesosaHe.

® Crnep npukoyBaHe Ha paboTa MalunHata Tpsbsa
Aa 6bAe BbpHaTa OTHOBO B U3X0OAHA MO3ULMS.

OGopoTuTe Ha ropHaTa ppeaa 3aBUCAT OT
maTepuana 3a ppesoBaHe, OT CKOPOCTTa Ha
nogasaHe W OT U3Mo/13BaHNA hpe3osally
MHCTPYMEHT.

6.7 Mocoka Ha ¢pe3oBaHe (Dur. 11)

® Ppe3oBaHeTo TpsAGBa fa cTaBa BUHaru o6paTHO
Ha nocoKara Ha BbpTeHe (HacpeLiHo BbpTeHe). B
MPOTMBEH C/ly4aid ChLYECTBYBA ONACHOCT OT
HapaHsABaHe nopa/y oGpaTteH yaap.

6.8 dpesoBaHe Ha npopunu u pbbose (Pur. 12)

® 3a ppesoBaHe Ha npoduam (a) u prose (b) morar
[ia Ce M3MoN3BaT Cbllo TaKa creunanHi
(hpe3oBaLLyY MHCTPYMEHTH C OMOPEH MPBCTEH.

® MoHT1paHe Ha ppe3oBalLnA MHCTPYMEHT.

® BHuMaTenHo npubnneTe MallMHaTa Ao AeTaina

@ BogeTe HanpasnABalma 60T UK CaYMeHus
narep (C) ¢ 1eK HaTUCK NoKpan aetanna.
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BHumanwue:

@ B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana npu nNo-ronemu
AbN604MHM Ha ppe3oBaHe TpAGBa aa ce
U3Nb/IHABAT NoBeYe eTanu.

@ Mpu Bcska paboTa no ppe3oBaHETO ApbHTE
ropHata ¢pesa B iBETE pble.

7. TMouuctBaHe, NOAAPBXKKA U

nopbyKa Ha pe3epBHU HacTu

M3knioyeTe Lwencena npean Ha4anoTo Ha BCAKO

noyucTeaHe.

7.1. NMouucteaHe

o [loaabpiaiiTe 3aWnTHUTE NPUCTOCOBNEHNA,
Bb3AYLWHUTE NPOpe3n n Kopnyca Ha MoTopa
He3aMbpCeHu OT Npax U MPLCOTUA, KONIKOTO €
BB3MOXHO. [MouncTBanTe ypena c YiacTta Kbpna
WNN CbC CrbCTEH Bb3AYyX NOA4 HUCKO HanAraHe.

e [pernopbyBame By, fa nouncTsate ypeaa
HEMocpe/ICTBEHO Crie/] BCAKO M3MoN3BaHe.

@ [louncTsaiTe peloBHO ypeaa ¢ BnaxHa kbpna
1 Masiko TedeH canyH. He usnonssaiite
noYyuncTealm unn pasTeapAm cpeacTea; Te
61xa MOrnn fja pasAaar nnacTMacosute
[eTainu Ha ypefa. BHumasaiite aa He nonaaa
BOJA BbB BbTPELUHOCTTA Ha ypeja.

7.2. BbrneHoBwm HeTku

@ [lpu npekomepHo obpasyBaHe Ha UCKpK
BBLIIEHOBUTE YETKM Aa Ce NPOBEPAT OT
€neKTpocneLmanicT.
BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAGBa Aa ce
MO/IMEHAT CaMo OT eNeKTPOCNEeLManinCT.

7.3. MNopppbxka
® BbB BbTPEWHOCTTA Ha ypeaa HAMa Apyru
4acTu, KOUTO N3NCKBAT NOAAPBKKA.

7.4. TlopbyKa Ha pe3epBHU HacTu:

Mpu nopbYka Ha pe3epBHU YacTu crieasa Aa 6baat
YyKasaHu cnegHuTe AaHHu;

e TunHaypena

® ApTUKyneH Homep Ha ypeaa

® VlaeHTumKaumMoHeH HoMep Ha ypeaa

® Homep Ha HeobxoaumaTa pesepsHa HacT
AKTyarnHa H(OpMaLVA 1 LiEHN Lie HavMepuTe Ha
apapec: www-isc-gmbh.info
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8. Ekonorocbobpa3Ho oTcTpaHABaHEe 1
peumMknupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a fja ce NpeaoTBpaTAT
LeTV Npu TpaHcrnopTMpaHeTo. Taan onakoeka
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBA MOXe fia Ce
n3non3ea NOBTOPHO U Aa Cce BbpHEe KbM UNKba
Ha 06paboTka Ha CypoBUHWTE. YPeabT N Herosnte
4acTu ca CbCTaBEHM OT PasNIM4HN MaTepuani, Kato
HarpuMep mMeTan v nnactmacu. Maxebpnete
AeeKTHATE CTPOUTESNTHW YacTu Npu ocobeHo
onacHute oTnagbuu. OcBefomeTe ce B
cneuvanu3vpaHuAa marasmH unm B OﬁLLlI/IHCKaTa
a,ClMI/IHMCTpauI/IH!

18
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ISC GmbH o .
EschenstraBe 6 Konformitéatserklarung
D-94405 Landau/lsar

@ erklart K itét gemaB EU-Richtlini @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
& déclare la conformité suivante selon la produkt
directive CE et les normes concernant l'article prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
@ Vverklaart de volgende conformiteit in overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
stemming met de EU-richtlijn en normen voor @ akovetkezs konformitast jelenti ki a termékek-
het artikel re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
® declara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo ® ji §6 ieni ponizej
® forklarar féljande 6verensstdmmelse enl. EU- artykutu z nastepujgcymi normami na
irektiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ® vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla
ivien ja normien i y i ice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle [AeKnapupa cnefHoTO CbOTBETCTBUE CbIacHO
@ erklzrer herved folgende samsvar med EU- [AVpeKTMBMUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
direktiv og standarder for artikkel 3aABNIAE NPO BIANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IPEKTUBOIO
@ 3aRBNAET O COOTBETCTBUM TOBaAPA ®  €C 1a cTaHRapTaMM, YHHUMN ANA AGHOTO TOBAPY
cneayoWMUM AMpeKTUBamM U Hopmam EC _ ib EL direkti
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i E dele ja normidele
normama EU za artikl. deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
® declara urmatoarea conformitate cu linia direc- @ straipsni
i normele valabile pentru articolul. izjavljuje sledegi konformitet u skladu s odred
olarak AB Yénetmelikleri ve @ bom EZ i normama za artikl
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu
masini sunar. @ atbilstibu ES direktivam un standartiem
dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPwvia cUPPWVa PE ® i ysing stadfestir efti i i
v OBnyia EE Kai Ta mpoTUTO Yia TO MPOi6V reglum og st8lum
fyrir vérur
Oberfréase BOF 850/1 E
98/37/EG |:| 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG

[ ] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 60745-1; EN 60745-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 28.11.2006 /Q / L/S l/lb./

We';éﬁsv gartner Vogelmann
General-Manager Product-Management

Art.-Nr.: 43.505.00 I.-Nr.: 01046 Archivierung: 435050 -4155050}
Subject to change without notice
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobw oraz
6 ), nawet we 1
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

© .

sau ipli iei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@

MpeneyaTBaHeTo WM PA3MHOXABAHETO M0 APYT HAYMH Ha
[OKYMEHTaLWA 1 NPUAPYXaBaLM AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, A0pH 1
KaTo U3BajaKa, ce AoNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

®

MepeneyaTbiBaH1e UM NPOYMe BUAbI PASMHOXEHUA AOKYMEHTaLMM 1
nmcTos hUPMbI, MOMHOCTBIO MK

ITb TONBKO C OA o

4acTM4Ho, |
paspewenmna ISC GmbH.

20
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@  Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
®  Serezerva dreptul la modificari tehnice.
@  COXpaHRETCA NPaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHIA

®  3anaspa ce NPaBoTO 3a TEXHUHECKM MPOMEHM

21
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(@
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajacych elementéw elektrycznych.

Tonbko ana cTpaH EC
3anpelleHo BbibpackiBaTh 31EKTPOUHCTPYMEHT B OObI4HbIA JOMALLHWA MycCOp.

CornacHo eBporeickoit aupekTuse 2002/96/EG 06 MCMONb30BaHHBIX ANEKTPUYECKNX W ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX U peanusaumm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
NCNONb30BAHHbIN ANEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAENBHO U HAaNpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [N1A OXpaHbl OKPY>XXalolLeil cpefbl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENLHON OTCbINKE YCTPOCTBA Ha3aA U3roToBUTENIO:
Bragenew| 91eKTpU4ecKoro ycTpoiicTBa B Ciy4ae N36aBfieH!A OT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTuBbl OTCbIIKW Ha3an N3roToBUTEN!O, CO,ﬂeVICTBOBaTb Hal:ll'le)KaLI.leﬁ yTunmsauumn. anIIJJe,ELLLIee
B HEroJHOCTb YCTPONCTBO MOXET 6bITb NepeaaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLIECTBUT
NMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIIMYHOM MPON3BOACTBE W 0GpalLeHm ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUMOXKEHHBLIM K MPULLIEALIEMY B HEFOJHOCTL 060PYA0BaHUIO
AONONMHUTENbHbIM yCTpOVICTBaM W BCrioOMoOraTesibHbIM cpeacTeam, He coaep >KallumMm aneKTpuyeckmne
yacTu.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de fnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnanTe enekTpuyecku ypeam B AOMALLHWUA 60KNYK.

CwrnacHo Esponeiickata anpekTtuea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npespbLUAHeTOo 11 B HALUMOHANHO NpaBo, ynoTpebABaHNTe eNeKTpuyeckn ypean Tpabsa aa ce npepasat
paspaenHo cbbpaHi 1 B cbobpaseH C OKoHaTa cpeJa NyHKT 3a Orof30TBOPABAHE Ha OTMagbLy.

AnTepHaTMBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpalluaHe C Les peumrknmpaHxe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3ab/)KeH BMECTO Aa ro U3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cbo6Pa3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B Clyyall Ha 0TKa3 OT co6cTBeHOCTTa. 3a LenTta
CTapuAT ypea Moxe Aa Ce NpefoCTasu 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMWKA 1 3akoHa 3a oTnagbLuTe. ToBa He ce OTHAcA [0
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeamn 4acTu 1 MOMOLUHM CPeACcTBa 6e3 efl. CbCTaBHM HacTu.

23
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na

wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyiny zaczyna

‘obowiazywat w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez

Klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa konser-

wacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu rowniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju
jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrcic sie do odpowiedzialnego pra-

cownika w regionalnym dziale obsiugi klienta lub pod podany ponizej adres

serwisu technicznego.

24
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Certificat de garantie

Stimate clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va functio-
na ireprosabil ne pare foarte rau si va rugdm sd va adresati la centrul service indicat la finalul acestui certificat
de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu plécere la dispozitie, la numerele de service mentionate mai
jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmétoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile dumneavo-
astre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pen-
tru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau folosi-
rea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile
de intretinere si sigurantd, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf), recurgerea la
violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si datorita uzurii nor-
male, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

3. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la pre-
lungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratéd de garantie noud pentru prestatia efectuata la acest
aparat sau pentru o piesd schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata locu-
lui.

4. Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumpérare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugdm s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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FAPAHTUAHOE CBUAETE/IbCTBO

Fny6oKoyBamaembli RKIMEHT, rly6oKoyBaaemMan KAMEHTKa,

HauecTBo HalMx NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLWATeNbHOMY KOHTPOII0. ECM HECMOTpSA Ha 3To Korga-nM6o
BO3HMKHYT K HalLemy 60/bLLOMY COXaeHWIO HapyLIEHUA B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl NpocuM Bac
06paTUTLCA B HaLly CNyOy cepsrca Mo yKasaHHOMY B 3TOI rapaHTUIAHON kapTe agpecy. Mbl TaKie 0XOTHO
0TBETUM Ha Baluv Bonpock! No TenedoHy, HoMep KOTOPOro NPUBEAEH HUMXe. [INA NpeAbABNEHUA NPETEH3UI
No rapaHTUIMHOMY OGCNYHUBaHWUIO AEMCTBUTENBHO CeaytoLuee:

1. HacTosiwwe npaBuna rapaHTUM PeryaMpytoT AONOTHATENBHBIE YCNOBUA OKA3aHWA rapaHTUIHBIX YCAyT.
3Tv rapaHTUitHble 0653aTENBCTBA HE 3aTparuBatoT Balum 3aKoHHble NpaBa Ha rapaHTUiiHOe
o6enymBaHue. Halwm rapaHTuitHble yenyr ans Bac 6ecnnatbl.

2. T[apaHTUitHble yCyr pacnpoCTPaHAIOTCA TObKO Ha HEMCMPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HWUKAM B pe3y/ibTaTe
HeJ0CTaTHOB MaTep1ana UM NPoLEecca M3roToBEHUA 1 NPeyCMaTpPMBAIOT TOMIbKO YCTPaHEHUE 3TUX
HeJ0CTaTKOB WM 3aMeHy YCTPOICTBa. HEo6X0AMMO y4ecTb, YTO HallM YCTPoCTBa pa3paboTaHhb!
COrNacHo NPEeANUCaHUAM AN1A UCTMO/b30BaHWA B MPOMBILLIEHHBIX, PEMEC/IEHHbIX N UHAYCTPUABHbIX
o6nacTaAx. FapaHTUHbIN JOrOBOP CHUTAETCA HeeNCTBUTE/IbHBIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCNO/L3YETCA B
MPOMbILUNEHHbIX, PEMECNEHHBIX UM UHAYCTPUA/bHBIX LENIAX, @ TaKKe ANA NOJ0GHON AeATENbHOCTH.
Halwm rapaHTUitHble 06A3aTeNbCTBa HE PACNPOCTPAHAIOTCA Ha NOBPEMAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NOBPeMAeHNs B pesy/ibTaTe HeCOBNI0AEHNA YHa3aHWIA DyKOBOACTBA MO MOHTaMy WK B pesy/ibTate
NpoBeAEHHOM HeHaa/IealM 06pa3oM MHCTaIALMM, HECOBIIAEHUA YKa3aHWii pyKOBOACTBA Mo
SHCM/lyaTaumm (TaknX Kak Hanpumep, NOAK/IIOYEHNE K CETU C HEHaZ/IeMalluM NapaMeTpOM HanpaMeHns),
MCMO/b3YETCA HEMPaBUIbHO MM HEHaAIealLLMM 06pa3oM (Hanpumep, NeperpysKa ycTponcTea nnm
MCMO/b30BaHWE He JOMYLEHHbIX K MPUMEHEHMUIO HAaCaZIoK M NPUHALNEKHOCTEN), NPKU HeCoBI0AeHUN
npaBW TEXHUYECKOrO 0GC/TYHMUBAHWA 1 TEXHUKU 6€30MacHOCTH, NPY NonagaHnu NOCTOPOHHUX
npeAMeTOoB B YCTPOWCTBO (TaKWUX KaK HanpuMep: NeCOK, KaMHW UM MbiNib), MPU UCNOb30BAHUU CUAbI UK
MOCTOPOHHMX BO3/IEMCTBUIA (TAKWX KaK Hanpumep, NOBPEMAEHUA B pe3y/ibTaTe NafieHna), a Takme npu
06bI4HOM U3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMO/Ib30BaHUA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE OGCNYUBAHWE TEPAET CUITY, €C/IU BblIN OCYLLECTB/IEHbI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiIHbIV CPOK COCTaBAET 2 roAa U HAYMHAETCA CO [iHA MOKYMKKU YCTPOCTBa. MapaHTUiiHble NpaBa
Heo6X0AMMO NPeAbABNATL 0 UCTEHEHWA CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAeNlb MOC/E TOro Kak byaeT
OGHapy#eHa HeMCnpaBHOCTb. 3anB/IEHNA Ha rapaHTUIHOE 06CYMBaHWe NOC/e UCTEHEHUS CPOKa
rapaHTUM He MPUHMMaKOTCA. PEMOHT MM 3amMeHa yCTPOCTBa He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKa CYHObI 1 C
3TUMM YCIyramn He Ha4MHAETCA HOBbIV CPOK rapaHTUM AN1A YCTPOMCTBA /M YCTAHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
fetanei. 9To AEICTBYET TaKHe B C/ly4ae OKasaHWA CEePBUCHBIX YC/YT MO MECTY HAXOMAEHUS KIMeHTa.

4. ,U'l'lﬂ npeabABAEHUA I'IpeTeHal/If/’I Ha rapaHTMHHoe OGCI'Iy)KMBaHMe BbIWAUTE, no»(anyﬁCTa, HeucnpasHoe
yCTpOljiCTBO 6€3 onnatbl NOYTOBbIX pacxoAoB No yKasaHHOMY HUXe agpecy. anﬂO}KIATe KBUTaAHUUIO
TNOKYMKM B OPUrMHaUIe UK JI0G0e Apyroe CBUAETE/IbCTBO O COBEPLIEHHOM MOKYMKE C yKa3aHHOM AaToi.
Heo6xoa1Mo No3TOMy COXpaHsATb KacCOBbIN YeK AnA foKasaTenbeTaa! MoxanyicTa, onuwnTe NpULmMHy
npeabABAAEeMbIX npeTeHsMH KaK MOXHO TouHee. Ecin HeucnpasHoe yCTpOﬁCTBO nognexuT
FapaHTMFIHOMy 06Cl‘|y)KMBaHMPO, T0 BbI nony4uTe Hesamen/MTe/IbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UK HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo Co60i pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIe YCTPaHUTL Npu onnaTe 3aTpar HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,

KOTOpPbIE HE BXOAAT B 06LEM rapaHTUIHbIX YCAYT UK MPYU UCTEUEHUM CPOKa rapaHTuun. s atoro Bam
HEOB6XOAMMO BbICNATb YCTPOMCTBO Ha aAPEC HalLEei CyH6bI cepBuca.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUUA

YBamaemMun KIUeHTH,

HawuTe NPOAYKTU NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO/1. B cnyqaﬁ, 4e BbMNPEeKM ToBa B AaA€H MOMEHT TO3K
ypeq He pa6oTu 6e3ynpeyHo, M3KasBame CbKaneHneTo cv U Bu monmm, aa ce o6bpHeTe KbM Hawara
cepBu3Ha CNyM6Ga Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoacTBue cMe Ha Bawe
pasnosnoxeHne 1 no TenedoHa Ha NoCoYeHWUs TenedoHeH HOMEp B cepBu3a. 3a NpejABABAHETO Ha
npeTeHuMnTe No OTHOWEeHWe Ha rapaHumATa e B Cuna CnefHoTo:

1. Tesu rapaHuMoHHW yCN0BUA yperaaT AONbIHUTE/THU rapaHLUMOHHW YCYyTrn. BawwmTe 3aKOHHM npasa npu
HeaocTaTbuM Ha npecTauuaTa He 6uBaT 3acerHaTu OT Ta3u rapaHyma. Hawara rapaHuuoHHa ycnyra e
6esnnatHa 3a Bac.

2. TapaHuUMOHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIOHUTENIHO BbPXY Ae(EKTH, KOUTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTH B
CypOBMHaTa MM NPOU3BOACTBEHM AedEKTU U Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 NoAMAHA Ha ypeaa. Mons, o6 bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe Ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNETo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATHUICKA MU MHAYCTPUanHa ynotpeba.
[apaHLMOHEH JOroBOp NP1 TOBa HE Ce CK/II0YBA, KOraTo YpeabT Ce U3M0/13Ba B MPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKM UM MHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHoCcTM. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KIKYBaT CbLUO TaKka AOMB/IHUTEIHU YCIYTU 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6}'|l0p,aBaHe Ha yNmbTBaHETO 3a MOHTaxa WUau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlmsHa MHCTanauusa, He
cbblogaBaHe Ha ymbTBaHETOo 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. NopaAu CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
€/IeKTPUYECKO HamnpeXeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HENOAXOAALLM 3a LieNTa NPUIOKEHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3noni3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam obopyasaHe),
He crasBaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NACHOCT, HABIM3aHe Ha YyH/v Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHU MK Npax), ynoTpeba Ha cuna UK Yy au HaMecH (KaTo Hanp. LWeTH, NoayYeHn Ype3
najiaHe) KaKTo 1 nopaau o6M4aiHOTO M3xabasaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3T14a, KoraTo Mo ypesa Beye ca 61n M3BBPLLEHN HAMECH.

3. [apaHLMOHHMAT Nepuoj e 2 roAvHKU 1 3anoyBa OT AaTaTta Ha NoKynKa Ha ypega. MapaHLUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NpeAABAT NPeAn N3TUYaHe Ha rapaHLUMOHHUA Nepuos, B paMKUTE Ha ABE CeMULM, Cneq
Karo cTe oTKpuam aedekta. MNpeaasABaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE NpaBa Cej U3TMyaHe Ha rapaHLMOHHNA
nepuoz, e nsktodeHo. MNonpasKarta UM NogMAHaTa Ha ypeaa He BOAM [10 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuo/j, KaKTo 1 € Tasu ycnyra 3a ypefia wuiu 3a eBeHTyaslH MOHTMPaHU Pe3epBHU HacTu He 3ano4ysa HOB
rapaHLUMOHeH nepuos. ToBa Baxu CbLLO U NPY M3MNON3BaHE HA CEPBU3HM YCAYrK Ha MACTO.

4. 3anpeasBABaHETo Ha BawweTo rapaHLMOHHO NPaBo, MOJIA, U3NpaTeTe AeeKTHUNA YPe, Ha MOCOYEHNS Mno-
fAony appec 6e3 3annalyaHe Ha NoLLeHCKa Tarca. MPUoKeTe KBUTAHUMATA B OPUTMHAN UK ApYT
YAOCTOBEPABALL NOKYMKaTa JOKYMEHT C AaTa. Monsi, 3aToBa naseTe 406pe KacoBms 6OH KaTo
fAoKasatencTso! MoAs, ONMILETE HY MPUYMHATA 38 PEKNaMaLWATa Bb3MOKHO Hal-TOHO. AKO AeeKTbT
Ha ype/aa e BR/IIOYEH B HallaTa rapaHLMoHHa yeayra, BegHara e nosy4ute 06paTHO NonpaseH Uam HoB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PasXxofuTe HWE C yAO0BOJICTBME OTCTPaHABaME CbLLO U
AedeKTH No ypeaa, KOMTO HE Ca MM Beye He ca BK/IOYEHM B o6xBaTa Ha rapaHuuaTa. 3a uenta, Mons,
u3npareTe ypeaa Ha Halma aapec B cepsu3a.
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