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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Ségeblatt greifen.

i oMV

Warnung! Die verschiebbaren Anschlagschienen sind mit Innensechskantschrauben befestigt.

Die verschiebbaren Anschlagschienen mussen fiir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Séagekopf oder
Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.

Bei 45°Kappschnitten nach links muss die linke Anschlagschiene nach auf3en geschoben und festge-
schraubt werden!

Bei 45°Kappschnitten nach rechts muss die rechte Anschlagschiene nach auBen geschoben und fest-
geschraubt werden!

Fur 90° - Kappschnitte miissen die verschiebbaren Anschlagschienen in der inneren Position festge-
schraubt werden!
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pg: <1 mW
nach EN 60825-1

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

e Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flihren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

e Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
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vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung flr
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Handgriff

Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Ségewellensperre
Ségeblattschutz beweglich
Séageblatt

Spannvorrichtung

Knopf

10. Werkstlickauflage

11. feststehende Anschlagschiene
12. Tischeinlage

13. verstellbarer Standfuss

14. Feststellschraube

15. Zeiger

16. Skala

17. Drehtisch

18. feststehender Séagetisch

19. Skala

20. Zeiger

21. Feststellschraube

22. Spanefangsack

23. Zugfiihrung

24. Feststellschraube flr Zugfiihrung
25. Sicherungsbolzen

26. Feststellschraube flr Werkstiickauflage
27. Randelschraube fir Schnitttiefenbegrenzung
28. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung
29. Justierschraube

30. Justierschraube

31. Flanschschraube

32. AuBenflansch

33. Knopf

34. bewegliche Anschlagschiene
35. Laser

36. Ein/ Ausschalter Laser

37. Transportgriff

©RNO O, LN~
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2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp und Gehrungssage
Spannvorrichtung (8)

2 x Werkstlckauflage (10)
Spanefangsack (22)
Innensechskantschlissel (c,d)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssage dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
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mungsgemaf nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-

dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-

weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-

hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-

ten, mussen mit dieser vertraut und tUber mégli-

che Gefahren unterrichtet sein. Daruiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlie3en eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Beruhrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstucken und Werkstuck-
teilen.

® Séageblattbriiche.

e Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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4. Technische Daten

Wechselstrommotor:...........cccceeenee 230V ~ 50Hz
Leistung: .....ccceueeee. 2100 W S1/2350 W S6 25%
Leerlaufdrehzahl n:..........ccccoceiinins 4000 min
Hartmetallsageblatt:........... 2250 x 2 30 x 3,0 mm
Anzahl der Zahne:...........cccoooiiiiiiiicceee 48
Schwenkbereich: .........ccccoieiens -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......cccoeiiienn. 340 x 75 mm
Séagebreite bei 45 .......ccceeiieennne. 240 x 75 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links):......... 240 x 42 mm

GEeWICh ... ca.16 kg
Laserklasse:..........ccooviviiiiiiiiii e 2
Wellenlange Laser: ........ccccoveveiiieeninennn. 650 nm
Leistung Laser: .......cccccooveviieiiiiieicie <1mw

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setz-belastung (Spieldauer 10 min). Um den Mo-
tor nicht unzuldssig zu erwérmen darf der Motor
25% der Spieldauer mit der angegebenen Nenn-
leistung be-trieben werden und muss anschlie-
Bend 75% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 95 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, .....cccoeveveunee 108 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 4,58 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, andern und in Ausnahmefallen tber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

®  Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfuihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten

Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1

5.2
L]

Allgemein

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Ségeblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

Sage montieren (Bild 1-5)

Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte Winkelmaf3 der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sége aus der
unteren Stellung entriegelt. Drehen Sie den
Sicherungsbolzen (25) um 90° bevor sie ihn
loslassen, damit die Sage entriegelt bleibt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken,
bis der Entriegelungshebel (3) einrastet.

Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

Feststellschrauben fiir Werksttickauflage (26)
I6sen.

Werkstlickauflage (10) am feststehenden
Séagetisch (18) montieren, entsprechende
Feststellschraube (26) anziehen (Bild 4).

Die zweite Werkstlckauflage (10) auf der ge-
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genuberliegenden Seite der Sdge montieren
und mit der entsprechenden Feststellschrau-
be (26) sichern.

® Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (21), nach links auf max.
45° geneigt werden.

® Um einen sicheren Stand der Sége zu ge-
wahrleisten verstellen Sie den einstellbaren
Standful3 (13), durch Drehung so, dass die
Sége waagerecht und stabil steht.

5.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Bild 6-8)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellschraube (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach rechts neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Séageblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19) Falls erforder-
lich, Zeiger (20) mit Kreuzschlitzschrauben-
dreher I6sen, auf 0°-Position der Skala (19)
setzen und Halteschraube wieder festziehen.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Bild 1, 7, 9)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellschraube (21) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Sageblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.5 Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf (Bild 2, 12-13)
Lésen die Feststellschraube (21).

® Fassen Sie den Maschinenkopf (4) am Griff
(1)

® Nach Ziehen des Knopfes (33) kann der Ma-
schinenkopf stufenlos bzw. auch in verschie-
denen Raststellungen geneigt werden.

®  Winkel nach links: 0-45°

®  Winkel nach rechts: 0-45°

® Feststellschraube (21) wieder festziehen

11 -
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5.6 Einstellung der beweglichen Anschlag-

6

schienen (Bild 1, 10-14)

Vorsicht! Diese Sage ist mit beweglichen
Anschlagschienen (34) ausgestattet, die an
der feststehenden Anschlagschiene (11) ver-
schraubt sind.

Flr Winkel- bzw. Gehrungsschnitte missen
die beweglichen Anschlagschienen einge-
stellt werden, um eine Kollision mit dem Sa-
geblatt zu vermeiden.

Bei Gehrungs- bzw. Winkelschnitten nach
links muss die linke Anschlagschiene nach
aufBen verschoben werden. Bei Winkelschnit-
ten nach rechts muss die rechte Anschlag-
schiene nach auBBen verschoben werden.
Offnen Sie die Feststellschrauben der beweg-
lichen Anschlagschienen und ziehen Sie die
Schienen soweit zurlick, dass eine Kollision
mit dem Sageblatt ausgeschlossen ist. Zie-
hen Sie vor jedem Schnitt die Feststellschrau-
ben der Anschlagschienen wieder an.

Bei Gehrungsschnitten und Doppelgeh-
rungsschnitten mit nach rechts geneigtem
Séagekopf muss die rechte Anschlagschiene
komplett abgenommen werden. Achtung!

In diesem Fall verringert sich die maximal
erlaubte Werkstiickhéhe (s. 4. Technische Da-
ten).

Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
die bewegliche Anschlagschiene wieder am
Gerat.

Die Anschlagschienen miissen stets beim
Gerat verbleiben. Eine entfernte Anschlag-
schiene gefahrdet die Betriebssicherheit des
Gerates.

. Betrieb

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°

(Bild 1-3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-
funktion der Séage mit der Feststellschraube fir
Zugfihrung (24) in der hinteren Position fixiert
werden. Sollte die Schnittbreite tber 100 mm
liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfiihrung (24) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-

gen.
® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach

hinten schieben und gegebenenfalls in dieser

Position fixieren. (je nach Schnittbreite)
® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
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Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

® Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Séagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Entriegelungshebel (3) driicken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

* Beifixierter Zugfihrung (23): Maschinenkopf
(4) mit dem Handgriff (1) gleichmafBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Ségeblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugfiihrung (23): Maschi-
nenkopf (4) nach ganz vorne ziehen und
dann mit dem Handgriff (1) gleichméaBig und
mit leichtem Druck ganz nach unten absen-
ken. Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichmaBig ganz nach hinten schieben, bis
das Sageblatt (7) das Werkstiick vollstandig
durchschnitten hat.

* Nach Beendigung des Ségevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff

(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgeflhrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

® Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte Winkelmaf3 der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet.
Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

®  Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fahren.
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6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgefiihrt werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenliberliegenden Seite
des feststehenden S&getisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

¢ Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

* Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fahren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgeflhrt werden, mit gleichzeitiger

Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene

von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts

(Doppelgehrungsschnitt).

e Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-
montieren oder auf der gegenlberliegenden
Seite des feststehenden Sagetisches (18)
montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

*  Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewiinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2).

* Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

* Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5, 5.6 beschrieben

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fahren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

® Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Stellen Sie
die gewiinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Schraube (27) ein
und ziehen Sie die Randelmutter an der
Schraube (27) anschlieBend wieder fest.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.6 Spénefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (22) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (22) kann tber den ReiB3ver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 16-18)

® Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

e Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

o Offnen Sie die Schraube (z) am Abdeckblech
(f) des Sageblattes

® Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz
(6) zurtick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zugéanglich wird.

® Dricken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschlissel (d) auf
die Flanschschraube (31). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5)
ein.

® Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I16sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(32) ab.

* Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBBenflansch (32)
und Innenflansch sorgfaltig reinigen.

® Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

e Achtung! Nach jedem Sé&geblattwechsel pri-
fen, ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(12) lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefihrt werden.

-13-
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6.8 Transport (Abb. 1-3)

® Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln
Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinen-
kopf (4) nach unten driicken und mit Siche-
rungsbolzen (25) arretieren. Die Séage ist nun
in der unteren Stellung verriegelt.

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugfuhrung (24) in der hinteren Positi-
on fixieren.

Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).

Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 2)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,I“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstuick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,0“.

6.10 Elektrische Bremse

Aus Sicherheitsgriinden ist das Gerat mit einem
elektrischen Bremssystem flir das Sageblatt aus-
gestattet. Beim Ausschalten kann deshalb leichte
Geruchs- oder Funkenbildung auftreten. Diese
hat keine Auswirkung auf die Funktionsfahigkeit
oder Betriebssicherheit des Gerates!

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

Anl_TC_SM_2534_Dual_SPK5.indb 14

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Geréat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehdérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbbh.info

a0

[=]

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn Ihnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-15-
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG lber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-16-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-17-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Neplexopeva

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

0.

Yrodei&elg aopaAeiag

Meptypadr NG cUCKeUNG Kat cuprapadidopeva

ZwoTr xprjon

TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Mptv TN B€0n o€ Aettoupyia

Aettoupyia

AvTikaTAoTaon TOU aywyou ouvdeong pe To SiKTuo
KaBaplopog, ouvinpnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
A1dBeon oTa aMopPiUHATA KAL ETIAVAXPNOLOTIOMoN
®UAaEN
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D

Kivéuvog! lNa ) peiwon tou kivdvou TpaupatiopoL diaBdote tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnotomoleite wroaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU propei va TPOKAAETEL TNV
ATIWAELA TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotoroleite paoka mpooTaciag aro okovn. Kata v enegepyaocia EVAoOU Kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpENeTaL N
enegepyaocia VMKWV TIou TIepLEXOUV apiavTto!

Npoooxn! Na popdTte oMWodMOTE MPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ot oTiivOripeg Tov dnuoupyouvtal
KaTdA TNV €pyacia 1) Ta ekodpevoovi{OHeEVa KOPUATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.

®

Npocoxn! Kivéuvog tpavpatiopou! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ MePLoTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

i MV

Mpoeidomoinon! O petatomdopevol 0dnyoi eival oTepeWUEVOL e BidEG AAAEV.

O1 petatori{opevol 08nyoi TIPETIEL YA YWVIAOTEG TOUES (KEPAAT TIPLOVIOU HE KAioN 1) TTIEPLOTPEDOEVO
TIAYKO epyaciaq pe pUBUIOT YwViag) va oTepewBouv oTnv eEwTEPIKN B0

2 e TOUEG 45° TIPOG aPLOTEPA TIPETIEL VA OTIPWXTEL 0 APLOTEPOG 08MYOG TIPOG Ta €Ew Kat va Pdwoei!

2 TOUEG 45° Tipog Sekld TipETel va oTipwXTel 0 SeEL0G 08NYyog Tpog Ta £§w kat va PLdweei!

MNa Topég 90° mpemet ot odnyoi va BLdwbovv oTnv ecwTePLKT) BETN!

-21-
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG °
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapfdavovtat oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yla 1o AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ °
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
navta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouoKeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kal auTteg
TIg Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaieiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeilovTal GE N THPNOT AUTWV

Moté€ punv avoiyete To HOVTOUA TOU A€Lep.
Agev erutpenovTal oL eMepBATELS Kal
TpoToTIomoelg 0To AEWEP Yla TNV avgnon
™™g anddoor) Tov.

O kataokeuaotnq dev avaAapuBavel kapia
gubuvn yla {npLEG TIou odeilovTal oe un
mpnon Twv vrodeifewv acdaleiag.

2. Neprypadn TG CUOKEUNG Kal
ouumnapadidopeva

Twv Odnylwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aodaAeiag.

2.1

Neprypadpn Tng ocuokeung (eik. 1-3)

1. XepoAapn
2. AlakomTng evepyoroinong/amnevepyoroinong
., . 3. MoxA\o6cg armopavoAaAwoT
1. Yrodei&elg aopaieiag 4. Keéa;\?] unxgva: s
5. Akwnroroinon agova mploviou
Oa Bpeite TIG avaAoyeg uTodeigelg aopaAeiag 6. K mpooTacia mplovoAdpag
0TO erovvarTTopevo BIBALGpLo! 7. Aiokog
Kivéuvog! 8. Zvomua cuoPIENG
AwaBdaoTe 0Aeg TIG Yodeigelg acpaleiag 9. Koupmi
kat Tig 08nyieg. Eav Sev akoroubrioete 10. ©¢om yla KatepyaloHEVO AVTIKEIIEVO
TG Yrtodeigelg aopaheia kal Tig Odnyieg dev 11. ZT06EPG TEPUA
artokAgiovTal NAEKTPOMANEIQ, TTUpKayLd Kavr 12. "EvBeTO TIdtyKOL £pYaciag
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA 13. PUBpI{OHEVO TIOSI-BAON
OAeg TIG YIOSeigelg acpaledig kat Tig 14. Bia 6TEPEWONS
0dnyieg yia to pEAAov. 15. AgikTng
16. KAipaka
E181kég uttoSei&elg yia to Aéllep 17. MePLOTPEPOUEVOC TIAYKOG
A\ Mpoooxr! AktivoBoAia A&iep 18. MOvI0G TIAYKOG TIPLOVIOU
Mn kottadete otnV aktiva 19. KAlpaka
Katnyopia Aéilep 2 20. Aeiktng
21. Bida aopdaAiiong
22. 2AK0G GUAAOYYG POKAVISLWV
VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG ! 23. 'E-}\En ; :
Nichtin den Strahl blicken! 24. Bida akwnroroinong €Agng
Laserspezifikation 25. MmouAbvt aopdaAelag
N Gggsf;ﬁa?iefmw 26. Bida akivnroroinong yla erdavela
" nach EN 60825-1 TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKEEVOU
27. Bida-mietalouda yia 6plo faboug KoTmng
28. Téppa yia 6plo faboug KoTng
29. Bida pvBuiong
e Mn KOITAZeTe AUead oV SLASPour| TN 30. Biba publong
akTivag. 31. Bida dpAravtdag
e Mn Teivete ™V akTiva Aéep TIOTE o€ 32. E&wtepikr| pAavtda
QVTavakAOUOEG EMIPAVELES, OE TIPOCWTIA 33. Koupri
1 oa. AKOUN Kat akTiva AEIEp XauNAnG 34. Kwnto téppa
10XU0G MTTPOpEl va TipokaAéoel BAGBES oTa 35. Newep
pATIaL 36. AlakoTING evepyortoinong /
e Tlpoooxn - edv eKTEAOUVTAL AAAEG ATTO QrievepPyoToinong AEWep
TIC HEBOSOUG TIOU avapEPOVTAL E5W, 37. XelpohaPny petadopds
Sev anokAegietal emikivdéuvn €kBeon oe
QKTLVOPBOAIQ.
-22-
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2.2 Typmnapadidopeva
Bdoel tng meptypadnq Twv cupnapadidopevwyv
TapakaAoUUE va eEAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TEPIMTWOT) EAAEIPEWV
TUNMATWYV TTAPAKAAOUIE Va aroTtavoeite eVTog
5 epyAcIuwV NUEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIa
ayopdg oto Kévtpo 2€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIAg HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCGKEUT), TIPOOKOMICoOVTAG TNV
loyvouaoa anddelEn ayopdgs. NMapakaiovpe va
TIPOCEEETE TOV TTiVaKA £yYUNONG 0TOUg OPOUG
€yYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.
® AvoiEte ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKELN.
®  AMopakpuvTE TA UAIKA CUOKEUAGIAG
K0BWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTAGIAG TNG
oUOKELAOiag / HETAPOPAG (EAV UTIAPXOUV).
°  EAEyETe edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EA€yEte TN ouokeur Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuIEG amd tn petadopd.
*  ®uAdgte TN cuokeuacia av yivetal pexpL Tnv
TApP0odo NG PoBeTHALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeur kat Ta VAIka cuokeuaoiag dev eivat
mavidia! Ta madid dev emurpenetal va naifouv
JE TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAAOTIKEG HEUPPAVES
Kal pikpoavTtikeipeva! Yoiotatal kivouvog
Katdroongq kat acopugiag!

®  ®aATooTIPiovo Kal TIPLOVL KABETNG KOTING

®  >Yotnua cvodiEng (8)

2 x erudavela evamnoddeong katepyaldouevou
avTikeipevou (10)

2AK0G CUAAOYNG poKavISIwV (22)

KAeldi ANAev (c,d)

MNpwtotureq Odnyieg xpriong

Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xprion

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIHO EVAWV
KL UAIKWYV TIapOpolwV pe To VAo, avaloya pe
TO pEyeBog TG unxavng. To mpLdvi dev gival
KATAAANAO yla KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV o1toio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio Tipoopiletal. Ma BAABeS
TIov odeilovtal oe TTapdUOoLa XPTioN 1 yid
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNONTG/XEPLOTNAG KAl OXL O KATAOKEVAOTNG.
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MapakaAoUUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTat kat Sev £xouv
KOTAOKEVUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTWON KATtd TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLOTIOMOnKe o cuvepyeia,
Bloteyvieg 1 ot Blopnyxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE QUTEG.

EmutpémneTal povo 1 xprion TPLovVOAauwY
KATAAANAWY yla TN Pnxavr). AlayopeveTal
Xp1on SLaXwpPLoTIKWYV SiokwV Tavtég £idoug.

AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPNIONG

eival kat n pnon Twv unodeiEewv acpaleiag,

KaBwg Kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot

uttodeielg XelpLopov oTtnVv odnyia xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn HNXavr, TPETIEL

va eival eE0IKEIWPEVA [E TO XELPLOUO TNG

KOL VA EVNUEPWOOUV YLa EVOEXOUEVOUG

Kvduvoug. MNépav TouTou va TnpouvvTal

auotnpd ot Slata&elg MPOANYNG atuxNUATWYV.

Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeVIKoi

KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNG

aocddAelng.

TpOTIOTONCELG OTT UNXAVY) ATTOKAEIOUV TNV

€uBUVN TOU KATAOKEVAOTY) ATTO TIG {NILEG TIOU

TIPOKUTITOUV Ao TN Xprion auth. MNap oAn

™V evdedetypévn xprion dev urmopouv va

ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOPEVOL KiVOUVOL.

E&attiag Tng Kataokeung Kat Tng Soung g

unxavng dev amnokAeiovtal ta €&Ng:

*  Emadn) pe TNV PLOVOAANA OTO OKAAUTITO
THN A TNG.

*  Eméppaon otnv KIVOUHEVN TIPLOVOAGUA
(TPaupaTIopOG, KOWLHO)

*  Ekodpevdoviopods katepyalopevwy
QAVTIKELEVWYV 1] TUNHATWYV TOUG.

®  Opavon TPLOVOAAUAS.
Ekodpevdoviopndg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.

®  BAAPn g akong étav dev xpnotoroleital
N anatoUUEV WTOTIPOCTACIA.

*  EmpAaBeiq yla v vyeia ekmounég okdvng
EUAOU KaTA TN XPNOM O KAELOTOUG XWPOUG.
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4. TeXVIKQ XAPAKTNPLOTIKA

Kwntnpag evaAAacoodpevou

PEVHATORG: e 230V ~ 50Hz
10X0G: veeeeeeeene 2100 W S1/2350 W S6 25%
Aertoupyia PEAAVTI NG v 4000 min
Mplovodiokog pe okANPO

(U200 1AV, ¥ 2250 x2 30 x3mm
APLOHOG SOVTUDV: ..o 48
Medio MEPIOTPODPNG: o -45°/0°/ +45°
Kot utto ywvia mipog ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
Kot utté ywvia ripog ta de€id: ......... 0° éwg 45°
MAdtog mploviov og 90°: .. 340 x 75 mm
MAATOG TIpLoviov o€ 45°: ................. 240x 75 mm

MAdATOg mploviov oe 2 x 45°
(AtAR) kot UTTO YwVvia aploTtepd) ..240 x 42 mm

MAdtog mploviov oe 2 x 45°
(AuTtAY) kot uTtd ywvia Se€ld): ....... 240 x 25 mm

BAPOG: i mep. 16 kg

Katnyopio AELLEP ....vvereveeieeeieeieeeee e 2
MnKog Kupdtwv A&wWep: ... 650 nm
loxUg AEWEP: ...vvvrernnene. .21 mW

Eidog Aettoupyiag S6 25%: Zuvexr|g TIEPLOSIKN
Aertoupyia (Sidpkela kukAou 10 Aerttd). MNa

va un BeppavOei urtepBOALKA 0 KIvNTHPAG
ETUTPETETAL VA AEITOUPYEL 0 KivnTpag 25%

NG SIAPKELAG TOU KUKAOU LE TNV avadepOpevn
OVOMAOTIKY) LOXU KL TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL
va Aettoupyei 75% g SLapKeLag KUKAOU Xwpig
doprtio.

Kivéuvog!

©opupog KalL Sovroelg

O1 TiéQ BopUPwWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To poturo EN 61029.

ZTA6UN NXNTIKNAG THEONG Ly oo 95 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG 1OXVOG Ly v 108 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvevinreiiiiiciciccc 3dB

Na xpnoioroleite nxomnpooTacia.
H emnidpaomn BopuPou propei va €xet oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIMES TAAAVTWOEWV (OUVOAO
SlavUopATWYV TPV KATELBUVOEWYV) CUNDWVA UE
1o ipoTuTio EN 61029.
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Ekrourm dovrioewyv a, = 4,58 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpevn tun petadoong dé6vnong
UETPONKE BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBGSOU
€AEYXOU Kal priopei va peTaBAnBei fy kat oe
€EALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw NG
avadepOeVNQ TIUNG, avaAoya aro Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv pnopei
va xpnolpotiomOei kat yia oUykpLom pe AAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepdpevn tun petadoong dé6vnong
UTTopEl eTiong va XPnoLpoTomBei kat yia apyikn
€KTiUnomn g €kBeong.

Meplopiote TNV dnpiovpyia Bopupou kat TIg

dovnoelg oto eAaytoTo!

® Na XpnoloTIoLEITE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite Kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Na npooappdleTe 0TN CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va Pnv ulepPopPTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe TN cuoKeun VOEXOUEVWS Va
eAeyxBei amno e1d1Ko6 TEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| 6tav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

Mpoooxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TEPITITWON CWOTNG Kal

KQAVOVIKI|G XP1IONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU

egpyaleiov, ugpicTavral mavta opiopévol

uTtoAelmopevoLl kivéuvol. Ot akéAovBot

KivSuvol UropovV va mapoustacTouV

avAaloya e To £i60¢ KATACKEUTG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:

1. BAdBeg mveupdvwy, edv dev
XPNOOTIOMB0UV KATAAANAEG HACKES
pooTaciag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotdoroloei
KATAAANAN NxoTpooTaciag.

3. BAdBeqg g vyeiag mou ripokaAovvTal ano
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, eav n CUCKELN)
XPnotporomOei yla HeyaAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua n dev tpeital kat dev cuvInpeital
owoTaA.
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5. Npwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mpwv TN oUvdeon olyoupeuTeEiTe TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOLXEID TOU
SiKTvoU.

Mpoeidomoinon!

Mpv KAveTE pUBMiCELG OTN CUCKELVN va
Byadete mavta To BUcua anod tnv mnpida.

5.1 levika

H pnxavn va tornobetnBei oe oTabepd
pépog, dnA. oe tdyko epyaciag, oe Baon
YEVIKNG XPNoNG 1 KATL TTapOHOLOo Kal va
BLowoEi.

Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia TPETMEL va €Xouv
ToToOeTNOEl CWOTA OAA T KAAUUMATA KAl Ol
Slatagelg aodaleiag.

H mplovoAdua mipEmel va pnopei va Kiveitat
eAevBepa.

Na pooéxete ota 11dn katepyaopEva EUAa
va unv undpxouv &Eva avTikeipeva, T.x.
KapPLa 1| Bideg KA.

Mptv evepyoTiomoeTe TOV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyornoinong
olyoupeuTeite Iwg 6Aa €xouv ToTtoBeTNOei
OWOTA Kal TIwg KivouvTal eAelBepa Ta
Klvoupeva TURata.

5 2 ZuvapHoAOynon Tou Tploviov (eLk. 1-5)

Ma v petatdrion Tou MePLoTPEDOUEVOU
maykou (17) xaAapwoTte TN Aapn)
otabeporoinong (14) katd mep. 2
TIEPLOTPOPEGS YL VA AAoDAAICETE TOV
mneploTpedOUEVO TIAYKO (17).
MeplotpePte TO TIEPLOTPEDOUEVO TPATIE]!
(17) otV erubupovpevn ywvia g
KAipakag (16) kat otepewoTe e T Bida
aktvnrortoinong (14). To miplovi Slabetel
B€oelg Kouumnwpatog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° kat 45° 6mou
Hrtopel va KOUpmwOei 0 TTePLoTPEDOEVOG
naykog (17).

Me ehadpld Tieon NG KEPAANG TNG HNXAVAS
(4) mpog Ta KATW Kal cUYXPOVO TPAPRNYUA
TOU UrtovAoviov acdaleiag (25) ard to
OTNPLYMa Tou Kivntipa, arnacdaiidetal
TO TIPLOVL 0NV KATW B€ON gpyaoiag.
MNeplotpePte TO PUMOUAGVL aopaleiag (25)
Katd 90° potovU To adrioeTe AeVOEPO,
WOTE Va TIapapeivel artaocPaAOHEVO TO
TIPLOVL.

MeplotpePte TNV KEPAAT TNG UNXAVNG
(4) pog Ta eMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O
yavt{og anacddiiong (3).

® To ovotnua cuodENG (8) uropei va
ToroBeTNOel TOGO aploTEPA 600 Kal SeELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO gpyaciag (18).

® Aaokdpete TIG Bideq oTEPEWONG YIA TNV
emidAvela ToTOOETNONG TOU AVTIKEIUEVOU
(26).

® 3tepewote TNV eniddvela evanddeong Tou
Katepyadépevou avTikelpevou (10) otov
TIdyKo Tou Tiploviov (18) kat odiEte Tnv
avdaAoyn Bida (26) (elk. 4).

® TomoBetoTe TN SevTEPN ETILPAVEL
evandBeong Tou katepyaloueVou
avTikelEvou (10) otnv amévavtl TTAeupd Tou
TIPLOVIOU Kal aodpaAioTe Tov Pe TNV avaioyn
Bida otepewong (26).

® Mmopei va 600ei kAion otV KePAAN)

NG HNXaVI§ (4) pe xaAdpwpa g Bidag
oUOPLENG (21) TIpog Ta aplotepd oe
pagoup 45°.

* Ta eEaoddAion g otabepdTNTAG TOU
TIPLOVIOV, HETATOTIOTE TO PUBML(OEVO TIOSL
(13) pe eploTPOdT) £TOL, WOTE TO TIPLOVL VA
oTéKeTal oplOVTIa KAl 0TABEPA.

5.3 PUBMIONG aKpIBEiag Tov TEPHATOG Yia
Kot 90° (ekéva 6-8)

®  >TalBePOTIOWOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mdyko (17) otn 6€on 0°.

*  XaAapwote T Bida cvodiEng (21) kat dwoTe
KAlon 0TV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) pe TN
XepoAapn (1) mpog Ta aplotepd.

® PubBuiote Tov 06ny6 ywviag 90° (a) petagy
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEPLOTPEPOUEVOU
mdykou (17).

®  Pupiote T Bida pubuiong (29) €ToL wote
n ywvia peta&y mplovoAdpag (7) kat
TeploTpedOpevou Tdykou (17) va eival
akpBwg 90°.

®  AkoAoubwg eAEyETe TN B€om Tou deiktn (20)
otnv kAipaka (19). Eav xpelaotel xahapwote
1o &eiktn (20) pe otavpokatodpido, BaAte
TO 0T B€0m 0° oTnV KAipaka (19) kat
Eavaodite T Bida otepewong.

® O o0dnyog-teppa dev oupmephappaverat.

5.4 PUBuIoN akpiBeiag Touv TEppATog yia
KOTIEG UTIO ywviag 45° (ewkova 1, 7, 9)

®  >TalBePOTIOWOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
nayko (17) otn 6€omn 0°.

*  XaAapwoTe T Bida cvodiEng (21) kat dwoTe
KAlon 0TV KePAA TNG UNXAVNAG (4) pe N
XepoAapn) (1) mpog Ta aplotepd oe 45° .

®  PuBuiote Tov 08nY0 Ywviag 45 (b) petagu
TIPLOVOAANAG (7) Kal TTEPLOTPEPOUEVOU
mdykou (17).

-25-
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*  XaAapwoTe To Tagdadt oTnv avtifen
mAgupd (30) kat pubpuiote TN Bida puBUIONG
(7) 1oL wote n ywvia peta&l mplovoAdpag
(17) kau eploTpedduEVOU TIAYKOU Va ival
aKpLBwg (45°).

® O odnyog-téppa dev cupuneplAappaveTat.

6. Aettoupyia

6.1 MAaylotopn 90° kAL TEPLOTPEPOUEVOG
naykog gpyaciag 0° (etikova 1-3, 11)

2 TAATOG KOTIMG €wg Ttep. 100 mm propei va

aocdaAloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOY pE

™ Bida aoddaAiong yla odrjynon €AENG (24) otnv

Tiow B€on. Edv To MAdTog KoTm|g uttepPaivel

Ta 100 mm, TipEmel va TpooeEeTe Twg 1) Bida

aocddAlong yla tnv odrynon €AENG (24) mpemnel

va eivat xaAapn kat n kedpaAn Tng nxavnig (4)

5.5 PUBuIoN NG ywviag Komrg oTnVv KepaAn
g Hnxavng (ewkova 2, 12-13)

*  Aaokdpete T Bida acpaAiong (21).

® [Maote TV KEPAAT TNG HNXAVNG (4) amo

XePoAapn (1).

Adou tpapnEete To Kouprti (33) uropeite

va dwoeTe adlaBddunta kAion otnv

KedAAN) TNG UNXavng 1 va v kAivete oe
SladOPETIKEG BETELG OTIG OTIOIEG KOUMTIWVEL.
lwvia mpog ta aplotepd: 0-45°

lwvia rpog ta de&1d. 0-45°

Katomv odiyyete aAL ) Bida aocddaiiong
(21).

5.6 PUBHION TWV KIVOUUEVWYV TEPUATWV

(ewova 1, 10-14)

Mpocoxr! AuTo To TIPLOVL EXEL EEOTIALOTEIL [E
Klvoupeva Tépuata (34), rou gival fidwpéva
oe otabepa téppara (11).

Ma KoTéQ LTO ywvia TPEMEL VA pUBULOTOUV
TA KIVOUPEVA TEPUATA WOTE Va anopeuxOei
evdeXOEVT GUYKPOUOT [E TNV TIPLOVOAAUA.
2 g KOTIEG UTIO YwVid TIPOG Ta aploTepd
TIPETIEL VA PETATOTIOOEL TO aploTEPO TEPUA
P0G Ta €EW. 2€ KOTIEG YWwViag Tipog Ta
Sekla mpémnel va petatorioBei To Se&i

TépUa TIPog Ta £Ew. AaokApeTe TIG Pideq
A0DAALONG TWV KIVOUUEVWV TEPUATWYV Kal
TpaPr&Te Ta TEPUATA TIPOG TA THOW TOCO
WOTE va anokAeietal pia ouykpouon pe

NV TplovoAdua. Mptv arod Kabe kot va
ooiyyete ek véou TIq Bideg aodpdaAlong Twv
TEPUATWV.

2 & KOTIEG UTIO YwVia 1} o€ SITAEG KOTIEG

UTTO ywVvia pe kKAion Tng KedPaANg Ipog ta
Sekla, mpenel va apalpebei teAeiwg to de&i
Téppa. Mpoooxn! Ztnv Tepintwon autr
MEWVETAL TO HEYLOTO ETUTPETTO VYOG TOU
KaTePYA{OHEVOU AVTIKEILEVOU (BA. 4. TEXVIKA
XOPOKTNPLOTIKA).

MeTd 10 IEPAG TWV EPYACLWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOUUEVO TEPHA OTN
OGUOKEUN.

Ta TéppaTta TPETEL va TIAPAPEVOUV TTAVTA
0TI OUOKEUT). Z€ TiepinmTwon adaipeonq
TEPUATOG pHelwveTal N acdAAela Aettoupyiag
NG CUCKEUN|G.

va Kiveital eAevbepa.

-26 -
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Depte TNV KEPAAT) TNG Unxavnq (4) otnv
endvw Bgon.

2npw&Te TNV KEPAAT TNG HNXAVNG (4)

ot xelpoAaPn) (11) mpog ta micw kat
evdexopEVWG aopaliote Tnv oTn B€on autn.
(avaAoya pe To TTAATOG KOTING)

AkouprmoTe To VA0 TIou BEAETE Va

KOWYeTe otov 0dnyo (11) kat mévw otov
TeploTPEDOpEVO TIAYKO (17).

AodaAioTe TO UAIKO [E TO CUOTNHA
OUOPLENG (8) oTO OTEPEWHEVO TIAYKO (18)
yla va anodUYETE TNV LETATOTILOT) KATA TN
Sldpkela Tng epyaciag.

Mieote T0o HoYAS amopavdéaiwong (3) ya va
€AEVBEPWOETE TNV KEDAAT TNG UNXAVNG (4).
Mieote TO SlOKOTITN EvepyoTIoinong/
arevepyoToinong (2) yla va evepyoTioinoeTe
TOV KIVNTripa.

> otabeporompevn odriynon €AENG (23):
KIVNOoTe TNV KEPAAT) TNG UNxavnq (4) pe m
XEPOAAPN (1) opotdpopda Kat he eAadppLa
TiieoN TPOG TA KATW, HEXPL N TIPLOVOAAA (7)
va KOYeL To KatepyadOEUVO AVTIKEIIEVO.

2 OxL oTabepotiompevn odrynon EAENG
(23): TpaPni&re mv KepaAr ™G Pnxavig (4)
UEXPL TEAEIWG UITPOOTA KAl e TN XELPOAAST
(1) xapnAwoTe TNV opoldpopda TeAeiwg
TIPOG TA KATW. Twpa oTpw&Te TNV KEPAAT
NG HNXAVIQ (4) apyd Kat opolopopda
TEAEIWG TIPOG TA THOW, HEXPL VA KOWELT
TIpLOVoAdua (7) TeAeiwg To katepyalopevo
QAVTIKEIUEVO.

Metd ™ Anén ng epyaciag, dEPTe TIAAL TNV
KePAAT TNG UNxXavng (4) otnv endavw B€on
QAKLVNTOTIOINONG Kal adprjote EAeUBEPO TO
SlakdrtTn evepyoroinong/arnevepyoroinong

@.
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Mpocoxn)! Xapn oTo EAATPLO N UNXaAVY) TTIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adpnoeTe
eAevBepn TN XePoAaPn (1) etd T AN g
KOTIMG, AAAQ KIVNOTE TNV KEPAAT) TNG UNXAVNQ
(4) apyd kat pe eAadpLa avTirieon mpog Ta
EMAVW.

6.2 MAaylotourn 90° kat MePLOTPEPOUEVOG
naykog epyaciag 0°- 45° (ekova 1-3, 12)

Me To paAtoompiovo UTIOPEITE VO EKTEAECETE

Koteg amo 0° - 45° pog Ta aploTepd Kat aro 0° -

45° TPogG Ta SeELA TIPOG TOV 0dNYO.
XaAapwaoTte Tov TeploTpedOpEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdplopa g Bidag acddAong (14).

® [eploTpEYPTE TO TIEPLOTPEDOUEVO TPATIECL
(17) otnv emubupovpevn ywvia g
KAipakag (16) kat otepewoTe e T Bida
akivnroroinong (14). To mplovi Slabetel
B€oelg Kouumnwparog oe -45°, -31,6°, -22,5°,
-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° kat 45° 6mou
Urtopel va KOUPTwOEei 0 TTePLOTPEDOEVOG
naykog (17).

® Zavaodi&re Tn xepoAaPny acdhdaAiong
(14) ywa va otabeporotrjoete Tov
meploTpedOUEVO TIAYKO (17).

* EkteA€éoTte TNV KOTI) OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6.3 MwviaoTtn Topun 0°- 45° kat
nePLOTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°
(ewova 1-3, 13)

Me To TIpLOVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

TPOG Ta aplotepd ard 0°- 45° kat Se&la aro 0°-

45° ipog TNV emidpavela epyaociag.

®  AmoouvappoAoyroTe EVOEXOUEVWG TO
ouotnua cuodLEng (8) 1 TorobeTroTE TO
OTNV AMEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACiag
(18).

o O®¢pte TNV KEPAAT TNG PNXavng (4) otnv
endvw B¢on.

®  3TalBePOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOHEVO
ndyko (17) otn 6€on 0°.

® H puBuion g ywviag otnv kedaAr Tng
UNXAvnG KaL 0TO TEPKA YLa KOt Ut ywvia
yivetal 6mwg meptypddetat ota edadia 5.5,
5.6.

* EkteAéoTte TNV KOt OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.
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6.4 MTwviacT Toun 0°- 45° kat
MePLOTPEPOMEVOG TIAYKOG 0° - 45 (EIK.
1-3, 14)

Me 10 paAtoompiovo propeite va ekTeAEcETE

KOTIEG UTIO YwVid TIPOG Ta aplotepd arod

0°- 45° kat 6e&la amo 0°- 45° Tpog v

emddvela epyaciag, He oUyxPOvn pUBULOT TOU

TepLoTPEPOUEVOU TIAYKOU £PYACIAG TIPOG TO

TEPHa arto 0°- 45° Tpog Ta aplotepd ) 0°- 45°

P0G Ta Se&LA (SUTAT) KOTI) UTIO ywVvia).

®  AMOCUVAPUOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ouotnua cVoPLENG (8) 1) ToroBETHOTE TO
OTNV AmEVavTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAg
(18).

®  OdegpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
endvw Bgon.

®  XaAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (17)
ue Aaokdplopa g Bidag acdpdAiong (14).

®  Me n xewpoAapn (1) pubpiote Tov
TeploTPEDOpEVO TIAYKO (17) oTnVv
emBupovpevn ywvia (BAETe kal dAdlo 6.2).

®  Zavaodi&re T Bida acpdaAiong (14) ya
VO 0TUBEPOTION|OETE TOV TIEPLOTPEDOEVO
TdyKo.

® H pubuion g ywviag otnv KedaAr Tng
UNXaVvNG KAl 0TO TEPKA YLa KOTIT) UTtd ywvid
yivetal onwg meptypddetal ota edagia 5.5,
5.6.

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6 5 ‘Opto BaBoug komn|g (Eik. 15)
Mmopeite va puBpuioete 10 fAaB0g KOG
adlapadbunta pe ™ Bida (27). Pubuiote
To emBupovpEeVo Babog pe Bidwua Tpog
Ta pEoa 1 TIpog Ta £§w NG Bidag (27) kat
Eavaodi&te TaAL To Tta&uddt o Bida (27).
°  EAEyETe TN pUOUION e SOKLUAOTIKY| KOTIH.

6.6 ZAK0G CUAAOYTG POKAVISIWYV (ELK. 2)

To TipLoVL gival EEOTIAIOUEVO e OAKO YLa TN
GUAAOYT) TWV POKAVISIWYV (22).

O 0aKog CUAAOYNG TWV POKAVISIWV (22) Hrtopeil
va adelaoTel anod 1o Gpeppoudp oTNV KATW
TIAgUPA.
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6 7 AAAayn TG mplovoAduag (eik. 1, 16-18)
Mpwv TNV aAAayr) Tng TiplovoAduag: BydAte
70 BUopa ouvdeong He To SikTuo amo TNV
npica!

* [pog amoduyn TpaUUATIOPWV Va dopdTe
KOTA TNV aAAayr] TG PLOVOAANAG
TIPOOTATEUTIKA YavTia!

® [eploTpeWPte TNV KEDAAT TNG UN)avng (4)
TPOG TA TAVW.

* Aaokdpete T Bida (z) 0TO MPOOTATEUTIKO
¢Aaopa (f) Tng mplovoAduag.

*  TpaPnr&te TV Kvntn pootacia tng
TIPLOVOAANAG (6) TIpog Ta THiow Kal
TIEPIOTPEYTE CUYXPOVWG TO TIPOCTATEUTIKO
€A\aopa £TOL WOTE Va ival duvatn
mpoofaon g Bidag Tng dAdvTlag.

® Me 10 éva x€pL TEDTE TNV Ppayr| Tou
a&ova Tou TpLoviov (5) kat Pe To AANO XEPL
ToToBeTroTE TO KAELSi AAAev (d) otn Bida
™G dAAvTdag (31). MeTd amo pagioup pia
TIEPLOTPOPT) KOUUTIWVEL N ppayr) Tou agova
Tou Tiptoviov (5).

® Me Aiyn ieploooTepn SUvVaAun XaAApwVETE
Twpa deElvotpoda n Bida Tng dAAvtlag
(31).

*  ZeBdwote  Bida dAavtdag (31) TeAeiwg
TIPOG TA €EW KAl adALPETTE TNV EEWTEPIK)
dAavtda (32).

* Adaipeote TNV TIplovoAdua (7) ard tnv
e0wTePIKT) GAAVTLa Kat Tpapr&te Tn pog ta
KATW.

* Kabapiote mpooekTika TNV Bida dpAavT{ag
(31), TV e&wTepkn) dAGvTa (32) Kat Tnv
£0WTEPIKT) AAVTLQ.

* TomoBetrioTe TN VEQ TIPLOVOAdua (7) otnv
avtiotpodr| oelpd KaL opi&Te TNv.

* [poooxn! H Ao&r) Aeupd Kot TWV
SovTiwv dnA. n katevBuvon TeEPLOTPOPN|G
NG TIPLOVOAAUAG (7), TIPETIEL VA CUUPWVEL LE
NV Katevbuvon Tou BEAoug oTo TiepiBAnua.

® [potov apxioeTe TAAL va epyAleoTe UE TO
TIPLOVL, va eAEYEETE TNV AelToupylkOTNTA
TWV CUCTNUATWY aodaAEiag.

® [poooxn)! Na eAéyxete petd amd kabe
aAAayn TG TPLOVOAANAG, EAV KIVELTAL
eAevBepa 1 TiplovoAdua o kAbetn B€on,
Kabwg Kat pe KAion 45° atov dyko (12)..

* [Mpoooxn! H aAAayn kat eubuypdupion g
TIPLOVOAANAG (7) TipETel va ekTeAEcOEel
owoTA.
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6.8 Metadopa (eik. 1-3)

®  Zavaodi&re ) Bida acpdaAiong (14) ya
VO 0TUBEPOTION|OETE TOV TIEPLOTPEDOEVO
nayko (17).

®  XelploTeite TOV HOXAO amopavtdAwong (3),
TUEOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVAG (4) TIpog Ta
KATW Kal acdpaAiote pe PouvAd VL acdAAlong
(25). Twpa 1O TIPLOVL Elval HaAVOAAWHUEVO
OTNnV Katwtepn B€on.

® AoddAion g Aettoupyia €AENG TOU TIPLOVIOU
ue tn Bida aocddAiong yla odrjynon €AENG
(24 ) otnv Tiow B€om.

® Na petapepete TN Pnyavr) padi pe Tov
mdyko (18).

* Ta va §EavaotioeTe TN Unxavr), akoAoubrote
TG 0dnyieq oto £6ddlo 5.2.

6.9 Aertoupyia A€ilep (€1k. 2)
Evepyoroinon: KivrioTe Tov S1akoT
gvepyoroinong/arnevepyoroinong Aainlep

(86) otn B€on ,I“ yla va evepyomonoeTe TO
AainCep (35). Zto emegepyaldevo avTIKEUEVO
TIpoBAAAeTal pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
™V akpPry Sladpopr) TG KoTm|G.
Anevepyomnoinon: Kivijote Tov S1akoTtTn
gvepyoroinong/amnevepyoroinong Aainlep (36)
otn 6¢on ,,0.

6.10 HAEKTPIKO PppEvo

Ma Adyoug aodpaAeiag €xel eEoTALOTEI N
OUOKEUN HE NAEKTPIKO GUOTNHA DPEVOU YLa TOV
TIpLovodioko. Agv amokAeieTal Aoumdv Katd Tnv
ATIEVEPYOTIOINOT TNG CUCKEUNG VA TIAPOUCLACTEL
eAadppla ooun 1) orvOnpoBoAia. Auto dev
EMIOPA OTNV AEITOUPYLIKOTNTA 1} OTNV acddAela
™G ouokeung!

7. AVTIKATAOTAOT) TOU aywyou
ouvdeong pe To SikTuo

Kivéuvog!

Edv rabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TNG
OUOKEUNG e To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYT)
KIvdUVOoU, Vva avTikaTaoTtabei arod tov
KOTAOKEVUAOTN 1) TO TUN A TOU €EUTMPETNONG
TIEAATWV 1) a6 TTapodpoLa EEEISIKEUIEVO
TIPOOWTIO.
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8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv armd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG va
Byadete to dIg and v mpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 10 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTtrpata
TPOO0TAGIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE T CUOKEUT
pe éva kabapd Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiEoT).

® >yvioToUue va Kabapilete Tn CUCKELN)
auEowG PETA ard Kabe xpron.

* Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA E Eva
vwrté mavi kat Aityo paAaké oamouvt. Mn
XPnolomoleite KaBaPLoTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
emipavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TepAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&dvel Tov kivéuvo nNAekTpomAngiag.

8.2 Wnktpeg

2 € TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
orvOnpwv va eAeyxBouv oL YRKTPeG ano
e&eldlkeupevo nAekTpoAdyo. MNMpoooxn)! H
QVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eEelSIKeEUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG GUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnuata mou xpeldlovTal GuvInPnon.

8.4 MNapayyeAia aVTAAAGKTIKWYV Kal
ageoovap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avadepeTe Ta EENG:

® TUmMOG TNG CUCKEULNQ

®  ApBuodg idoug TG CUCKELNG

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

*  AplBuédg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TWES Kal TIANPodOopieS

otnV lotooeAida www.isc-gmbh.info

E ﬁ,@ SupBoUAR! MNa éva KaAd

amoTEAECUA TNG EPYATIAg
Gag 0Adg CUVICTOUME
agecovap avwTtepng

E nodtntag g kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. AlaBeon ota amoppippata Kat
ETMAvVAX PN OLLoTIoiNoN

H ouokeur) Bpioketal oe pia cuokevasia pog
arnoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPpwTteg VAEG

Kal €TOL UTopei va emavaypnotporomoei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatda g
arnoteAovvTal ano Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr) anodppun eivat

N MapadooT o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTG
UETAXEPIOPEVWV CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAl TTAPOHOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

10. ®VAagN

Na diatnpeite T ouokeur] kal Taa&ecoudp
NG o€ oKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H wdavikr Beppokpacia
amnoBrjkevong eivatl peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Movo yia kpdtn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OIKlakAaroppippatal

2Vpdwva pe v evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa 6wV NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KA TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TiapadidovTal yia avakUKAwaGT PLAIKT yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AUon avakUKAwoNG avTi yla erotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV CUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN CUOKELT). H TTaALd cuoKeur) puropet
va napayxwpnoei o€ KEVTPO EMIOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWY VOUWV
AVaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cuumepAapBAvovTal T THAHATA TIAAWY CUCKEUWY
Kal Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTata.

H avatunwon 1y orolacdnmote AAANG popdng avarapaywyn g TEKHNPIiwong 1) AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO e
pntr) ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWY

-30-
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuddla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL Ao TNV €yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0ag Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yla TNV ayopd avaAwWoLuwy.

Mpoog&te &TL TN cuoKeLT) AUTH Ta aKOAOUBa EEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdoAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napasdetypa
DOepoduEva eEapTripaTa® Wnktpeg
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuipata® Aiokog
EAAeipelg

* &gV oUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oTto www.isc-gmbh.info. Mpoo€&te va meptypddete pe akpifela To ohAApa Kal amaviioTe
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owaoTA N CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

* [lowa SucAeitoupyia mapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.

-31-
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA POIOVTA HaG UTIOKELVTAL OE auoTnpo EAeyX0 ToloTnTag. EAv n ouokeur) autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynioel Ayoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tipog 1o

TUNMA pag eEurnpETnong eAatwy otnv dlevBuvon Tou avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kalt TNAePwvika oTn Stabeor| oag oTov aplOpd o€pPig TTou avadEPeTal TNV KAPTaA Eyyunong.

MNa mv a&iwon g eyyunong loxvouv ta Eng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo yla KATavaAwTeG, SnA. yla GUCIKA TIPOoWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTS OUTE YA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
anaocx6Anan. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv IPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon autr ot VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXETaL SwPEAV.

2. Heyylnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTN KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATAOKEUNG Kal TiEPLopideTal atd TV kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV QVTIKATACTACON TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HaG SeV TIPOOoPIovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. MNa to Adyo auto dev cuvdmnteTtal cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWOT) KATA TNV OTIoiA ) GUOKEUT XPNOLOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPT|OELG 1) EAV EKTEONKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0T.

3. Anod v eyyunon pag egalpovvtal Ta eE1g:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Pn TriPnoT Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong 1 oe

OXL OWOTH €YKATACTAQT), U Tr)PNom TwV 0dNYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOEDN 0 ECHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUTG O ACUVNOI0TEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAABeg NG ouokeung Ttou odeiAovTalL O€ KATAXPNOTIKY| 1] ECDAAPEVN XPrioN (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 KN EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TL.X. AMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAPEG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enepBaon (6mwg Tt X. BAARN amd mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal og ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H dldpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apyidet amoéd tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g Slapkelag tng eyyunong
€vToG SUo eBSoUASWYV amo TNV SlAmicTWwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEiovVTaL A&WOELG £YYUNoNg
META TNV TIAPod0o TNG SLAPKeELag TNG £YyUnong. H emiokeun 1 n avtikataoTaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV vEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YL TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v agiwon g eyylnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéANovVTAL XWpIg anodei&elg kat Xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTtal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&vopnong. Eav To eAdttwpa KaAumteTal arno Ty eyyunon, 6a cag
emoTpadei AUECWG EITE N ETILOKEVACEVT CUCKEUT) EITE pia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTovTal amo TNV gyyunon. lNa 1o okotd auTtod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwaoiua Kat og TEEPITWOoN TIoV AEIMoUV €E0PTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
NG £yyUnong ocVUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPoNG.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarilar

2. Alet agciklamasi ve sevkiyatin igerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik ézellkler

5. Calistrmadan 6nce
6. Calistirma

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama

-33-
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D

Tehlike! Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol agabilir.

D

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde galisildiginda saglhga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zIGigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbézlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddbnmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

248 Y
L1 L

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari alyen civatalari ile sabitlenmistir.

Kaydirilabilir dayanak kizaklari gonyeli kesimler (testere kafasi egdirildiginde veya aci ayarli déner tez-
gah) icin baska bir pozisyonda sabitlenecektir.

Sol yéne 45° aclili diiz kesimlerde sol dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
Sag yone 45° agil diiz kesimlerde sag dayanak kizagdi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
90° aclli duz kesimlerde kaydirilabilir dayanak kizaklari i¢ pozisyonda civata ile sabitlenecektir!

K
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A\ Dikkat: Lazer 1s1n1
Lazer iginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pg: <1 mW
nach EN 60825-1

Kesinlikle direkt 1sin i¢ine bakmayiniz.

Lazer isinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar izerine yoéneltmeyiniz.
Dastik giglu bir lazer isin dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir galisma da tehlikeli
isinlarin yayilmasina sebep olabilir.

Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

Lazer gliclini yukseltmek igin lazer tizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.

Uretici firma, giivenlik uyarilan bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
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luluk Ustlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)
Sap
Acik/Kapali salteri
Kilitteme duzenini agma digmesi
Makine kafasi
Testere mili blokaji
Oynar testere bigadi korumasi
Testere bigagi
Sikma tertibati
Digme
. is parcasi tablasi
. Sabit dayanak kizagi
. Tezgah ¢itasi
. Ayarlanabilir ayak
. Sabitleme civatasi
. Ibre
. Skala
. Déner tezgah
. Sabit testere tezgahi
. Skala
. Ibre
. Sabitleme civatasi
. Talas tutma torbasi
. Cekme kilavuzu
. Cekme kilavuzu sabitleme civatasi
. Emniyet pimi
. is parcasi tablasi sabitleme civatasi
. Kesim derinligi sinirlama tirtilli civatasi
. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
. Ayar civatasi
. Ayar civatasi
. Flans civatasi
. Dis flans
. Digme
. Hareketli dayanak kizag
. Lazer
. Lazer Acik/ Kapali salteri
. Transport sapi

©RNO O, LN~
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griniin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda

arlind satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu i¢inde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorip gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti suresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati (8)

2 x is parcasi tablasi (10)
Talas tutma torbasi (22)
Alyen anahtari (c,d)
Orijinal Kullanma Talimati

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki

tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-

tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bigaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taslarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,
bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun disinda, gegerli olan genel kazalar 6nleme
ybnetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar
ve
olusacak her tirli hasar ve zarardan Uretici firma
sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle
asagida agiklanan noktalar meydana gelebilir:
e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme.
® Doénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
* Talimatlara aykiri yapilan caligsmalarda is
parcasinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kirlmasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin disari firlamasi.
o Ongériilen kulakhigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.
® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararl
emisyonlarin olugsmasi.
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4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru: ................... 230V ~ 50Hz
GUG! e 2100 W S1/2350 W S6 25%
Rolanti devring: ... 4000 dev/dak
Sert metal digli testere

bicagi: ..o 2250 x230x3mm
Dis adedi: ......coceoiiiei 48
Dénme bOIUMU: .....ccceveveriiieeinee -45°/0°/ +45°
Sola gonyeli kesim: ........cccccooiiiiiiiiiinne 0° - 45°
Saga gonyeli kesim: ........ccocceveiiiiiiiins 0° - 45°
Testere genigligi 90°de: .................. 340 x 75 mm
Testere genisligi 45%de: ..........c...... 240x 75 mm
Testere genisligi 2 x 45°'de

(Sola cift gényeli kesim): ..........c....... 240 x 42 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Saga cift gonyeli kesim): ............... 240 x 25 mm
Agirlik: ....... yaklasik 16 kg
Lazer SINifl: ..o 2
Lazer dalga uzunlugu: ........cccccoeveeriieennen. 650 nm
Lazer gucl: .....ccooveeeiiieeeceeeeec e <1mw

isletme tiirli S6 %25: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli galistirma. Motorun asiri
derecede isinmasini énlemek icin motor durdur-
ma suresinin %25 oranindaki bir stirede anma
guc degeri ile galistinlacak ve arkasindan dur-
durma suresinin %75 oranindaki bir stirede yik
altinda olmadan calistinlacaktir.

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére
Slctlmustur.

Ses basing seviyesil , ... 95 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, woooeevieiiniicicncnne 108 dB(A)
Sapma K ovceeieiiiiecc e, 3dB

Kulaklik takin.
Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna goére 6lgllmustr.

Titresim emisyon degeri ah = 4,58 m/s?
Sapma K =1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢lilmis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tiirli ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize asir yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tlirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gore kullaniimadiginda veya
bakimi diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel

Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
Ornegin calisma tezgahi, Universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar Uzerine sabitleyin.
Calistirmadan énce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.
Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acgma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bigaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best galisabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-5)

Doner tezgahin (17) ayarini degistirmek

icin sabitleme civatasini (14) yaklasik 2 tur
gevsetin ve doner tezgahin (17) kilidini agin.
Doéner tezgah (17) ve ibreyi (15) skaladaki
(16) istenilen agi 6l¢iistiniin Gizerine getirin
ve sabitleme sapi (14) ile sabitleyin. Testere-
nin -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
31,6° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit ayar
pozisyonlari bulunur.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini acin. Testere
kilidinin acik kalmasini saglamak igin emniyet
pimini (27) birakmadan énce 90° dondirln.
Kilitteme dizenini agma digmesi (3 yerine
gecinceye kadar makine kafasini (4) yukariya
kaldirin.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

is parcasi tablasi sabitieme civatasini (26)
agin.

is parcasi tablasini (10) sabit testere
tezgahina (18) monte edin, ilgili sabitleme
civatasini (26) sikin (Sekil 4).

ikinci is parcasi tablasini da (10) testerenin
kars! tarafina monte edin ve ilgili sabitleme
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civatasi (26) ile emniyet altina alin.

® Makine kafasini (4), sabitleme civatasini
(21) acarak sol yone, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

o Testerenin glvenli sekilde durmasini
saglamak icin ayarlanabilir ayagi (13), testere
yatay ve saglam duracak sekilde ayarlayin.

5.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 6-8)
Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasina (4) tam sag yone egdirin.

® 90° Dayanak goényesini (a) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

® Ayar civatasini (29), testere bicagi (7) ve d6-
ner tezgah (17) arasindaki agi 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

® Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20)
pozisyonunu kontrol edin. Gerekli olmasi du-
rumunda ibreyi (20) yildiz tornavida ile agin,
skalanin (19) 0° pozisyonuna yerlestirin ve
tutma civatasini tekrar sikin.

* Dayanak gonyesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

5.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 7,9)
Doéner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

e Sabitleme civatasini (21) gevsetin ve sap (1)
ile makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyo-
nuna egin.

® 45° Dayanak gonyesini (b) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

®  Ayar civatasini (30), testere bicagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki agi tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

e Dayanak gonyesi sevkiyati icerigine dahil
degildir.

5.5 Gonye acisinin makine kafasinda
ayarlanmasi (Sekil 2, 12-13)
Sabitleme civatasini (21) agin.
Makine kafasini (4) sapindan (1) tutun

® Duagmeyi (33) gektikten sonra makine
kafasi, kademesiz olarak veya degisik ayar
pozisyonlarinda egdirilebilir.

® Sola dogru olan agi ayari: 0-45°
Saga dogru olan agi ayari: 0-45°
Sabitleme civatasini (21) tekrar sikin
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5.6 Hareketli dayanak kizaklarinin
ayarlanmasi (Sekil 1, 10-14)

o Dikkat! Testere hareketli dayanak kizaklari
(34) ile donatiimis olup bu kizaklar civata ile
sabit dayanak kizagina (11) sabitlenmistir.

* Aciveya gonyeli kesimlerde, testere bicagi
ile carpismayi dnlemek icin hareketli dayanak
kizaklarinin ayarlanmasi gerekir.

® Sol yéne dogru olan gonyeli ve aci degerli ke-
simlerde sol dayanak kizagi dis tarafa dogru
kaydirimalidir. Sag yéne dogru olan gényeli
ve acl degerli kesimlerde sag dayanak kizagi
dis tarafa dogru kaydinimalidir. Hareketli
dayanak kizaklarinin sabitleme civatalarini
acin ve kizaklari, testere bigagi ile carpisma
engelleninceye kadar geri cekin. Her kesim
calismasina baglamadan énce dayanak
kizaklarinin sabitleme civatalarini tekrar sikin.

® Testere kafasi saga dogru egdirilmis gényeli
ve cift gonyeli kesimlerde sag dayanak kizagi
komple sékulmelidir. Dikkat! Bu durumda
izin verilen kesilebilecek azami is pargasi
yiiksekligi azalir (bkz. Madde 4. Teknik Ozelli-
kler).

e Calismalar sonunda daima hareketli dayanak
kizagini tekrar alete sabitleyin.

e Dayanak kizaklari daima alet tzerin-
de kalmalidir. Dayanak kizagi sékimli
oldugunda aletin ¢alisma guvenligi tehlikeye
girer.

6. Calistirma

6.1 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3, 11)

100 mm kesim genisligine kadar testerenin cek-

me fonksiyonu, cekme kilavuzu sabitleme civatasi

(24) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Kesim

genisligi 100 mm lzerinde oldugunda ¢gekme

kilavuzu sabitleme civatasi (24) gevsek ve maki-

ne kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat

edilecektir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
itin ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin
(kesim genisligine bagl olarak)

® Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doner tezgah (17) Uzerine koyun.

e Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak icin kilitteme dii-

zenini agma diigmesine (3) basin.

® Motoru calistirmak Acik/Kapall salterine (2)
bastirin.

®  Gekme kilavuzu (23) sabit oldugunda: Makine
kafasini (4) sap (1) ile, testere bigagi (7) is
parcasini tam olarak kesinceye kadar duzenli
bir hiz ve hafifce asagdiya hareket ettirin.

®  Cekme kilavuzu sabit olmadiginda (23): Maki-
ne kafasini (4) tam 6ne dogru ¢ekin ve sonra
sap (1) ile duzenli ve yavasca bastirarak tam
arkaya kadar indirin. Sonra makine kafasini
(4) yavasca ve duizenli bir hiz ile, testere
bicagi (7) is pargasini tamamen kesinceye
kadar tam arkaya itin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Acik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine oto-

matik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim

isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,

makine kafasini (4) yavasca ve hafifce yukar

kaldirarak ust pozisyonda durdurun.

6.2 Duz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol ydniine 0° -

45° ve sag yonuine 0° - 45° aci ile dliz kesimler

yapilabilir.

e Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek agin.

®  Sabitleme pozisyonu kolunu (13) bastirin,
doner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16)
Uzerinde istenilen agi élgustne gelinceye
kadar déndiriin ve pozisyonu sabitleme sapi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -31,6°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°lik
pozisyonlarinda sabit ayar pozisyonlari bulu-
nur ve testere bu pozisyonlara sabitlenebilir.

® Doner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

e Kesim iglemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1 -3,13)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° agl

ve sag yone 0-45° ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Makine kafasi ve dayanak kizagindaki génye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6’da
aciklandigi sekilde yapin.
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e Kesim iglemini 6.1 noktasinda acgiklandidi
sekilde gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1 -3, 14)

Testere ile, sol ydne ¢alisma ylzeyine 0° - 45°

ve sag yone 0-45° ile ve ayni zamanda dayanak

kizaginin sol yéniine 0° - 45° ve/veya dayanak
kizaginin sag yénune 0° - 45° aci ile gonyeli ke-
simler yapilabilir (¢ift gényeli kesim).

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.

e Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen aci
Olclistine ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.2'ye de bakiniz).

© Doner tezgahi sabitlemek i¢in sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

® Makine kafasi ve dayanak kizagindaki gonye
acisinin ayarlanmasini Madde 5.5, 5.6’da
aciklandigi sekilde yapin.

e Kesim iglemini 6.1 noktasinda acgiklandigdi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz ola-
rak ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki (27)
tirtilh somunu agin ve civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki tirtilll somunu
tekrar sikin

® Yapilan ayarl numune is parcasi Uzerinde kon-
trol edin.

6.6 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (22) ile donatilmistir.

Talas tutma torbasi (22) fermuarl sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 16-18)

e Testere bigagini degistirmeden 6nce fisi priz-
den cikarin!

® Yaralanmalari 6nlemek icin testere bicagini
degistirme isleminde eldiven takin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

e Testere bigagl koruma sacindaki (f) civatayi
(z) agin

® Hareketli testere bicagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda flans civatasina
erismek mimkun oluncaya kadar koruma

sacini déndarun.

® Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (d) flans
civatasi (31) Gizerine takin. Testere mili blokaji
(5) max. bir tur sonra sabitlenir.

® Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flans civatasini (31) saat yelkovani ydniinde
acin.

® Flans civatasini (31) tam olarak sokin ve dis
flansi (32) ¢ikarin.

o Testere bigagini (7) i¢ flansdan cikarin ve
asaglya dogru hareket ettirerek sokin.

® Flans civatasi (39), dis flans (32) ve i flansi
itinal bir sekilde temizleyin.

® Yeni testere bigagini (7) sokme isleminin tersi
yénlUnde monte edin ve sikin.

* Dikkat! Testere bicag (7) dislerinin egikligi
yani bigagin dénme y6n(, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

® Testere ile caligmaya baslamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

® Dikkat: Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bigaginin dikey
konumda, 45° egik ve kesim uzunlugu skalali
tezgah citasi (12) icinde serbest sekilde
donip dénmedigini kontrol edin.

* Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve

ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1 - 3)

® Doner tezgahi (17) kilittemek icin sabitleme
sapini (14) sikin

o Kilitteme diizenini agma digmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmisgtir.

e Testerenin cekme fonksiyonunu cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile arka pozi-
syonda sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tuta-
rak tasiyin.

®  Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.2'de aciklanan calismalari gerceklestirin.

6.9 Lazer isletmesi (Sekil 2)

Calistirma: Lazeri (35) calistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (36) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer acildiginda kesilecek olan

is parcasi Uzerine bir lazer gizgisi isinlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gosterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (36) ,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.
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6.10 Elektrikli fren

Guvenlik sebeplerinden dolayi alet elektrikli tes-
tere bicagi freni ile donatiimistir. Bu nedenle alet
kapatildiginda hafif koku yayiimasi veya kivilcim
olusmasi meydana gelebilir. Bunun aletinizin fonk-
siyonu veya isletme emniyeti Uzerinde herhangi
bir olumsuz etkisi yoktur!

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dlsuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémr fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kémir fircalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

T

R

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
e Cihaztipi

Cihazin parca numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir

[l

[=]

Tiiyo! lyi bir calisma sonucu
elde etmek icin yliksek kalite-
li kwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye

ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve gocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak g¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukimludadr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal doniisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida aciklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* Koémur firgalar
Sarf malzemesi/Sarf parcalarr* Testere bigagi
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urunlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullar sadece, Urlinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tiketiciler yani gergek kisiler icin gegerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Uretici firmanin yasal ga-
ranti hiikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tlirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik caligsmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizall aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarilmis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimuindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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Notified Body:
[JEU/2016/425
[x] 2011/65/EU

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v

Notified Body:
[J2014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EC P = KW; /@ = cm
D 2014/68/EU D Notified Body:

2012/46/EU

D EU/2016/426 Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-9; EN 60825-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

b/

Landau/Isar, den 15.05.2018

ot g

Weichselgartner/dene%l-Manager

Dong/Product-Management U

First CE: 15
Art.-No.:43.008.25  [.-No.: 11048
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR019075
Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

Anl_TC_SM_2534_Dual_SPK5.indb 45

-45-

02.08.2018

08:51:54



e

- 46 -

Anl_TC_SM_2534_Dual_SPK5.indb 46 02.08.2018 08:51:54



e

-47 -

Anl_TC_SM_2534_Dual_SPK5.indb 47 02.08.2018 08:51:54



EH 08/2018 (01)

Anl_TC_SM_2534_Dual_SPK5.indb 48 02.08.2018 08:51:54



