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Bedienungsanleitung
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Operating Instructions for
Bi-Metallic Keyhole Saw Set

Mode d’empiloi du lot de
scies a guichet bi-métal

Handleiding
bimetalen klokzaagset

Istruzioni per 'uso
Set seghe a tazza bimetalliche

Betjeningsvejledning
bimetal-hulsav-saet

Instrukcja obstugi
Zestaw otwornic

Hasznalati utasitas
Bi-fém-lyukfiirész-szet

Upute za uporabu
kompleta krunske pile za buSenje metala

Uputstva za upotrebu
kompleta krunske testere za busenje metala
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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes
de sécurité et respectez-les.

Véor ingebruikneming de handleiding en de
veiligheidsvoorschriften lezen en in acht nemen!

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni
per I'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Przed uruchomieniem nalezy przeczytac¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sig do nich.
Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

Prije pustanja u pogon pro¢itajte i uvazite uputstva za upotrebu i
napomene bezbednosti.

Mepen nepBbIM UCMONb30BaHMEM NPOYTATE PYKOBOACTBO MO
3KCnlyaTaummn v cneayiiTe COAEPXaLUMMCA B HEM YKa3aHUAM.

Seite
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Schutzbrille tragen!

Wear safety goggles!

Portez des lunettes de protection!
Draag een veiligheidsbril!

Portare occhiali protettivi!

Beer sikkerhedsbriller!

Nosi¢ okulary ochronne!
Védoszemiiveget hordani!

Nosite zastitne naocale!

Nosite zastitu za odi

Vicnonb3ynT 3almTHbI O4KK!

Gehorschutz tragen!

Wear ear muffs!

Porter une protection de l'ouie !
Portare cuffie antirumore!
Gehoorbeschermer dragen

Beer horeveern

Nosi¢ stuchawki ochronne!
Hordjon zajcstkkentd hangvédét!
Nosite zastitnik za usi.

Nosite zastitu za sluh

06A3aTenbHO 1CMONb3yiiTe 3aWnTy opraHos cryxal

Seite
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Q min-' (RPM)
inches [ ATB]CIDTIE
11/4” [275(140(180(360|410
11/2” |230(115(150|300(345
13/4” |195| 95 [130|250(295
21/4” [150| 75 |100|200|225
23/8” [140| 70 | 95 [190]|220

68 |2 11/167|130| 65 | 85 |170|195
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A Achtung!

Beim Benutzen von Zubehér missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung deshalb sorgfaltig durch.
Bewahren Sie diese gut auf, damit Ihnen die
Informationen jederzeit zur Verfligung stehen. Falls
Sie das Zubehor an andere Personen (ibergeben
sollten, handigen Sie diese Bedienungsanleitung
bitte mit aus.

Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Beim Gebrauch der Lochségen sind ebenfalls die
Sicherheitshinweise des Elektrowerkzeuges zu
beachten. Lesen und beachten Sie diese Hinweise,
bevor Sie die Lochsagen benutzen.

Die zum Schneiden von Léchern notwendige
Bohrmaschine darf nur mit montiertem
Zusatzhandgriff benutzt werden.

2. BestimmungsgeméBe Verwendung.

Die Lochségen sind in Verbindung mit einer
Bohrmaschine fiir Schnitte in Metall bestimmt.

Bitte beachten Sie, dass unser Zubehor
bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Zubehor in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzendenTatigkeiten eingesetzt wird.

3. Beschreibung (Abb. 1/2)

1 Lochséagenaufsatz

1a  Lécher fur Arretierstifte

2 Adapter

2a  Arretierstifte

2b  Réndelschraube

2c  Aufnahmeschaft fir Elektrowerkzeug

Seite

Achtung! Netzstecker der Bohrmaschine ziehen und
Gerat ausschalten.

06.07.2007 10:24 Uhr

4 .Montage (Abb. 1-4)

® Verschrauben Sie den Adapter (2) mit dem
Lochségenaufsatz (1) (Bild 1/2)

® Achten Sie darauf, dass sich die Arretierstifte
(2a) in die jeweiligen Lécher (1a) stecken lassen.
(Abb. 3

® Schrauben sie nun mit der Réndelschraube (2b)
die Arretierstifte (2a) in die Locher (1a) ein. (Abb.
3/4)

Uberpriifen Sie den festen Sitz der
zusammengeschraubten Komponenten.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5. Empfohlene
Schnittgeschwindigkeiten (Abb. 5)

Die fur das jeweilige Material empfohlene
Schnittgeschwindigkeit finden Sie in der Tabelle.
(Abb. 5)

: Weichstahl

: Werkzeugstahl / Edelstahl
Gusseisen

: Messing/Kupferlegierung
: Aluminium

moow>

6. Schmierung und Kiihlung

Um die Qualitat der Schnitte und die Lebensdauer
der Lochsagen zu erhéhen, empfehlen wir den
Einsatz eines geeigneten Kihimittels.

7. Wartung und Reinigung

Achtung! Netzstecker der Bohrmaschine ziehen und
Gerat ausschalten.

Um eine gleich bleibende Schnittqualitat zu
gewahrleisten und die Lochségen nicht zu
tberhitzen, entfernen Sie regelmaBig die anfallende
Spane.

Halten Sie die Lochsagen immer sauber.

Reinigen Sie die Lochsagen nach jedem Einsatz.

5
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8. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

@ Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerétes

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Zubehér befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Zubehdr bestehet aus verschiedenen
Materialien, wie z.B. Metall und

Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

06.07.2007

10:24 Uhr

Seite
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A\ Important!

When using accessories, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
accessory to any other person, hand over these
operating instructions as well.

We cannot accept any liability for damage or
accidents which arise due to a failure to follow these
instructions and the safety instructions.

1. Safety regulations

The safety instructions for electric tools must also be
followed when using the keyhole saw. Read and
follow these instructions before using the keyhole
saw.

The drill required for cutting holes may only be used
with the additional handle fitted to it.

2. Intended use

Keyhole saws are designed for use with a drill for
making cuts in metal.

Please note that our accessories have not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
accessory is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

w

. Layout (Fig. 1/2)

1 Keyhole saw mounting

1a Holes for locking pins

2 Adapter

2a Locking pins

2b Knurled screw

2c Mounting shaft for electric tool

4 Assembly (Fig. 1-4)

Important! Pull the plug for the drill and switch off
the tool.

® Screw the adapter (2) to the keyhole saw
mounting (1) (Fig. 1/2)

@ Ensure that the locking pins (2a) can be inserted
into the relevant holes (1a). (Fig. 3)

06.07.2007 10:24 Uhr

® Now screw the locking pins (2a) into the holes
(1a) using the knurled screw (2b). (Fig. 3/4)

Check that the assembled components are secure.

To dismantle, proceed in reverse order.

5. Recommended cutting speeds (Fig.
5)

The cutting speeds for various materials are shown
in the table. (Fig. 5)

A: Soft steel

B: Tool steel / Stainless steel
C: Cast iron

D: Brass / Copper alloy

E: Aluminum

6. Lubrication and cooling

To increase the quality of the cuts and extend the
service life of the keyhole saw, we recommend that
you use a suitable coolant.

7. Maintenance and cleaning

Important! Pull the plug for the drill and switch off
the tool.

To ensure uniform high cutting quality and prevent
the keyhole saw from overheating, remove the chips
at regular intervals.

Always keep the keyhole saw clean.

Clean the keyhole saw each time you finish using it.

8. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@ Type of machine

® Article number of the machine

@ Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

Seite
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9. Disposal and recycling

The accessory is supplied in packaging to prevent it
from being damaged in transit. The raw materials in
this packaging can be reused or recycled. The
accessory is made of several different materials such
as metal and plastics. Defective components must
be disposed of as special waste. Ask your dealer or
your local council.
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A Attention !

Lorsque I'on utilise des accessoires, il faut
impérativement respecter certaines mesures de
sécurité pour éviter tous dommages et blessures.
Veuillez donc lire attentivement ce mode d’emploi.
Veillez a le conserver en bon état pour pouvoir
accéder aux informations a tout moment. Si les
accessoires doivent étre remis a d’autres personnes,
veillez a leur remettre aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

En utilisant les scies a guichet, il faut également
respecter les consignes de sécurité de cet outil
électrique. Lisez et suivez ces indications avant d’
utiliser les scies a guichet.

Il est uniquement autorisé d'utiliser la perceuse pour
trouer les trous nécessaires lorsque la poignée
supplémentaire est montée.

2. Utilisation conforme a I’affectation.

Les scies a guichet sont congues pour étre
employées avec la perceuse pour couper le métal.

Veillez au fait que nos appareils, conformément au
reglement, n'ont pas été congus pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou
artisanal. Nous déclinons toute responsabilité si
I'accessoire venait a étre utilisé professionnellement,
artisanalement ou par des sociétés industrielles, tout
comme pour toute activité équivalente.

3. Description (fig. 1/2)

1 Embout pour scie a guichet

1a Trous pour les broches de blocage
2 Adaptateur

2a Broches de blocage

2b Vis moletée

2c Tige de logement de 'outil électrique

4 Montage (fig. 1-4)

Attention! Retirez la fiche de contact de la perceuse
et mettez I'appareil hors circuit.
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® Vissez I'adaptateur (2) avec 'embout pour scie a
guichet (1) (figure 1/2)

@ Veiller a bien laisser les broches de blocage (2a)
dans les trous respectifs (1a). (fig. 3)

® Visssez a présent les broches de blocage (2a)
avec la vis moletée (2b) dans les trous (1a). (fig.
3/4)

Contrdlez si les composants assemblés par vissage
tiennent correctement.

Le démontage doit étre effectué dans I'ordre inverse.

5. Vitesses de coupe conseillées (fig. 5)

La vitesse de coupe conseillée pour le matériau en
question est indiquée dans le tableau. (fig. 5)

A: Acier mou

B: Acier pour outils / acier inoxydable
C: Acier moulé

D: Laiton/alliage cuivreux

E: Aluminium

6. Lubrification et refroidissement

Nous conseillons d'utiliser un réfrigérant approprié
afin d’augmenter la qualité et des coupes et la durée
de vie des scies a guichet.

7. Maintenance et nettoyage

Attention ! Retirez la fiche de contact de la
perceuse et mettez I'appareil hors circuit.

Afin de garantir un qualité de coupe constante et de
ne pas surchauffer la scie a guichet, éliminez
régulierement les copeaux.

Gardez les scies a guichet en bon état de propreté.
Nettoyer les scies a guichet apres chaque emploi.

8. Commande de piéces de rechange

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

o No. d’article de 'appareil

@ No. d'identification de I'appareil

@ No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

9
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9. Mise au rebut et recyclage

Les accessoires se trouvent dans un emballage
permettant d’éviter les dommages dus au transport.
Cet emballage est une matiére premiére et peut
donc étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduite
dans le circuit des matieres premieres. L’appareil est
composé de divers matériaux, comme par ex. des
métaux et matieres plastiques. Eliminez les
composants défectueux dans les systemes
d’élimination des déchets spéciaux. Renseignez-
vous dans un commerce spécialisé ou auprés de
I'administration de votre commune !

06.07.2007

10:25 Uhr

Seite
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A Let op!

Bij het gebruik van accessoires dienen enkele
veiligheidsmaatregelen te worden nageleefd om
lichamelijk gevaar en schade te voorkomen. Lees
daarom deze handleiding zorgvuldig door. Bewaar
deze goed zodat u de informatie op elk moment kunt
terugvinden. Mocht u deze accessoires aan andere
personen doorgeven, gelieve dan deze handleiding
mee te geven.

Wij zijn niet aansprakelijk voor ongevallen of schade
die te wijten zijn aan niet-naleving van deze
handleiding en van de veiligheidsinstructies.

1. Veiligheidsinstructies

Bij het gebruik van de klokzagen dienen eveneens
de veiligheidsinstructies van het elektrische
gereedschap in acht te worden genomen. Lees deze
instructies en leef ze na alvorens de klokzagen te
gebruiken.

De boormachine nodig voor het snijden van gaten
mag enkel met aangebrachte extra handgreep
worden gebruikt.

2. Reglementair gebruik

De klokzagen zijn in combinatie met een
boormachine bedoeld voor sneden in metaal.

Wij wijzen erop dat onze accessoires
overeenkomstig hun bestemming niet geconstrueerd
zijn voor commercieel, ambachtelijk of industrieel
gebruik. Wij geven geen garantie indien de
accessoires in ambachtelijke of industriéle bedrijven
alsmede bij gelijk te stellen activiteiten worden
ingezet.

w

. Beschrijving (fig. 1/2)

Klokzaagopzetstuk

1a Gaten voor arreteerpennen

Adapter

2a Arreteerpennen

2b Kartelschroef

2c¢ Opnameschacht voor elektrisch gereedschap

[N

4 Montage (fig. 1-4)

Let op! Netstekker van de boormachine uit het
stopcontact trekken en gereedschap uitschakelen.
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@ Schroef de adapter (2) op het klokzaagopzetstuk
(1) vast (fig. 1/2).

@ Let wel dat de arreteerpennen (2a) in de
overeenkomstige gaten (1a) passen. (Fig. 3)

@ Schroef dan de arreteerpennen (2a) de gaten
(1a) in d.m.v. de kartelschroef (2b). (Fig. 3/4)

Controleer of de aaneengeschroefde stukken goed
vast zitten!

De demontage gebeurt in omgekeerde volgorde.

5. Aanbevolen snijsnelheid (fig. 5)

De voor het respectievelijke materiaal aanbevolen
snijsnelheid vindt u terug in de tabel. (Fig. 5)

A: Zacht staal

B: Gereedschapsstaal/speciaal staal
C: Gietijzer

D: Geelkoper/koperlegering

E: Aluminium

6. Smering en koeling

Om de kwaliteit van de sneden en de levensduur van
de klokzagen te verhogen is het gebruik van een
gepast koelmiddel aan te raden.

7. Onderhouden en schoonmaken

Let op! Netstekker van de boormachine uit het
stopcontact trekken en gereedschap uitschakelen.

Om een gelijkblijvende snijkwaliteit te verzekeren en
de klokzagen niet te oververhitten dient u de
voorkomende spanen regelmatig te verwijderen.
Hou de klokzagen altijd schoon.

Reinig de klokzagen na elk gebruik.

8. Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

® Type van het toestel

® Artikelnummer van het toestel

® Ident-nummer van het toestel

® Wisselstuknummer van het benodigd stuk
Actuele prijzen en info vindt u terug onder www.isc-
gmbh.info
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9. Afvalbeheer en recyclage

De accessoires bevinden zich in een verpakking om
transportschade te voorkomen. Deze verpakking is
een grondstof en bijgevolg herbruikbaar of kan de
grondstofkringloop terug in worden gebracht. De
accessoires bestaan uit diverse materialen, zoals
b.v. metaal en kunststof. Ontdoet u zich van defecte
onderdelen op de inzamelplaats waar u gevaarlijke
afvalstoffen mag afgeven. Informeer u in uw
speciaalzaak of bij uw gemeentebestuur!
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A Attenzione!

Nell'usare gli accessori si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservate bene le informazioni per averle a
disposizione in qualsiasi momento. Se date gli
accessori ad altre persone consegnate loro anche
queste istruzioni per l'uso.

Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Durante I'utilizzo delle seghe a tazza vanno
osservate anche le avvertenze dell’elettroutensile.
Leggete ed osservate queste avvertenze prima di
usare tali seghe.

Il trapano necessario per eseguire fori deve essere
utilizzato solo con I'impugnatura addizionale
montata.

2. Utilizzo proprio

Le seghe a tazza sono destinate, in combinazione
con un trapano, a tagliare il metallo.

Tenete presente che i nostri accessori non sono stati
costruiti per I'impiego professionale, artigianale o
industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando gli accessori vengono usati in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

3. Descrizione (Fig. 1/2)

1 Accessorio per sega a tazza
1a Fori per spine di arresto

2 Adattatore

2a Spine di arresto

2b Vite zigrinata

2c Attacco per elettroutensile

4. Montaggio (Fig. 1-4)

Attenzione! Staccate la spina del trapano dalla
presa di corrente e spegnete I'apparecchio.

® Avvitate I'adattatore (2) all’accessorio per sega a
tazza (1) (Fig. 1/2)
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@ Fate attenzione che le spine d’arresto (2a) si
possano inserire nei corrispondenti fori (1a). (Fig.
3)

® Adesso avvitate con la vite zigrinata (2b) le spine
d’arresto (2a) nei fori (1a). (Fig. 3/4)

Controllate che i componenti avvitati siano collegati
saldamente.

Lo smontaggio avviene nell’'ordine inverso.

5. Velocita di taglio consigliate (Fig. 5)

Nella tabella trovate la velocita di taglio consigliata
per ogni tipo di materiale. (Fig. 5)

A: Acciaio dolce

B: Acciaio per utensili / acciaio inox
C: Ghisa

D: Ottone/cuprolega

E: Alluminio

6. Lubrificazione e raffreddamento

Per aumentare la qualita di taglio e garantire una
lunga durata delle seghe a tazza, raccomandiamo
I'impiego di refrigeranti appropriati.

7. Manutenzione e pulizia

Attenzione! Staccate la spina del trapano dalla
presa di corrente e spegnete I'apparecchio.

Per garantire una qualita del taglio sempre uguale e
non surriscaldare le seghe a tazza, togliete
regolarmente i trucioli che si formano.

Tenete le seghe a tazza sempre pulite.

Pulite sempre le seghe a tazza dopo I'uso.

8. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello del’apparecchio

® numero dell'articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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9. Smaltimento e riciclaggio

Gli accessori si trovano in una confezione per evitare
i danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato. Gli accessori sono
composti di materiali diversi, per es. metallo e
plastica. Consegnate i pezzi difettosi allo
smaltimento di rifiuti speciali. Per informazioni
rivolgetevi ad un negozio specializzato o
all’lamministrazione comunale!

06.07.2007

10:25 Uhr

Seite
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A vigtigt!

Ved brug af tilbehor er der visse
sikkerhedsforanstaltninger, der skal respekteres for
at undga skader pa personer og materiel. Lees derfor
betjeningsvejledningen grundigt igennem. Opbevar
betjeningsvejledningen et praktisk sted, sa du altid
kan tage den frem efter behov. Husk at lade
tilbehoret folge med produktet, hvis du overdrager
det til andre!

Vi fraskriver os ethvert ansvar for skader pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
anvisningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrorende sikkerhed, tilsideszettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Ved brug af hulsavene skal ogsa
sikkerhedsanvisningerne, som gaelder el-veerktojet,
folges. Nedenstaende anvisninger skal leeses, inden
du tager hulsavene i brug.

Boremaskinen, som skal bruges til skaering af huller,
ma kun benyttes med hjeelpegrebet monteret.

2. Formalsbestemt anvendelse

Hulsavene er beregnet til savning i metal i
forbindelse med en boremaskine.

Bemaerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmeessig eller industriel
brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt vore
produkter anvendes i erhvervsmaessigt,
handveerksmaessigt, industrielt eller lignende
ojemed.

3. Oversigt (fig. 1/2)

1 Hulsavspasats
1a Huller til lasestifte
2 Adapter

2a Lasestifte

2b Fingerskrue

2c Udtag til el-vaerktoj

4 .Samling (fig. 1-4)

Vigtigt! Traek netstikket ud af boremaskinen, og sluk
for maskinen.
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@ Skru adapteren (2) sammen med
hulsavspasatsen (1) (fig. 1/2)

e Lasestiftene (2a) skal kunne stikkes ind i hullerne
(1a). (Fig. 3.)

® Skru med fingerskruen (2b) lasestiftene (2a) ind i
hullerne (1a). (fig. 3/4).

Kontroller, at de sammenskruede komponenter
sidder godt fast.

Adskillelse sker tilsvarende i modsat reekkefolge.

5. Anbefalede skaerehastigheder (fig. 5)

Den anbefalede skeerehastighed for det pageeldende
materiale fremgar af tabellen. (Fig. 5.)

A: Blodstal

B: Veerktojsstal / Adelstal
C: Stobejern

D: Messing/Kobberlegering
E: Aluminium

6. Smoring og keling

For at oge snitkvaliteten og hulsavenes levetid
anbefales brug af et egnet kalemiddel.

7. Vedligeholdelse og rengoring

Vigtigt! Traek netstikket ud af boremaskinen, og sluk
for maskinen.

Span skal fiernes med jeevne mellemrum for at sikre
en ensartet snitkvalitet og undga overophedning af
hulsavene.

Hold hulsavene rene.

Rengor hulsavene hver gang efter brug.

8. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nodvendige reservedel.
Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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9. Bortskaffelse og genanvendelse

Tilbehoret er pakket ind for at undga
transportskader. Emballagen bestar af ramaterialer
og kan saledes genanvendes eller indleveres pa
genbrugsstation. Produktet bestar af forskellige
materialer, som f.eks. metal og kunststoffer. Defekte
komponenter skal kasseres ifalge miljoforskrifterne
og ma ikke smides ud som almindeligt
husholdningsaffald. Hvis du er i tvivl: Sperg din
forhandler, eller forhor dig hos din kommune!

Seite
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sig z instrukcja obstugi.
Prosze zachowa¢ instrukcje i wskazdwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W razie
przekazania urzadzenia innej osobie, prosze
wreczy¢ jej rowniez instrukcje obstugi.

Nie odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia
zaistniate w wyniku nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

W trakcie uzytkowania otwornic nalezy przestrzega¢
wskazéwek bezpieczenstwa dotyczacych
elektronarzedzi. Przeczytac i przestrzegac
wskazéwek przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia. Niezbedna do wiercenia otworéw
wiertarke udarowa uzywac tylko z zamontowanym
uchwytem dodatkowym.

2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Otwornice w potaczeniu z wiertarka udarowa
przeznaczone sg do ciecia metalu.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemies$lniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

3. Opis urzadzenia (Rys. 1/2)

1 Nasadka na otwornice

1a Otwory na bolce blokujace
2 kacznik

2a Bolce blokujace

2b Sruby radetkowe

2c Uchwyt na narzedzie

4. Montaz (rys. 1- 4)

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke wiertarki udarowej i
wytaczy¢ urzadzenie

® Przykrecic tacznik (2) do nasadki na otwornice
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(1) (rys.1/2)

® Zwroci¢ uwage, zeby bolce blokujace (2a)
zostaty wiozone w odpowiednie otwory(1a).
(Rys. 3)

® Zapomocy $ruby radetkowej (2b) dokreci¢ bolce
blokujace (2a) w otwory (1a). (Rys. 3/4)

Skontrolowa¢ dokrecone elementy pod katem
mocowania.

Demontaz odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.

5. Zalecana predkosé ciecia (Rys. 5)

Dla okreslonych materiatéw zalecana predkos¢
ciecia podana jest w tabeli. (Rys. 5)

Stal miekka

Stal narzedziowa/ stal szlachetna
Zeliwo

Mosigdz/ Stop miedzi

Aluminium

mooQw>

6. Smarowanie i chtodzenie

W celu podwyzszenia jakosci cigcia i ,zywotnosci”
urzadzenia zaleca sig uzywanie odpowiedniego
chtodziwa.

7. Konserwacja i czyszczenie

Uwaga! Wyciggna¢ wtyczke wiertarki i wytaczyé
urzadzenie

W celu zachowania jednakowej jakos$ci cigcia i
nieprzegrzania urzagdzenia nalezy regularnie usuwac¢
spadajgce odtamki.

Otwornice utrzymywac zawsze w czystosci.

Po kazdym uzyciu czysci¢ otwornice.

8. Zamawianie czes$ci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy poda¢
nastepujace dane:

® Typ urzadzenia

® Numer artykutu urzadzenia

® Numer identyfikacyjny

® Numer czeéci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacije znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info
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9. Usuwanie odpadow i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu,
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowa¢ ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtérnego przerobu.
Urzadzenie sktada sig¢ z réznych materiatéw, jak np.
metalu i tworzywa sztucznego. Uszkodzone
elementy urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu
zbiorczego surowcoéw wtdrnych. Prosze poprosi¢ o
informacje w sklepie specjalistycznym badz w
placéwce samorzadu lokalnego!

Seite
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A\ Figyelem!
A tartozékok haszndlatanal, sértilések és karok
megakadalyozasanak az érdekében be kell tartani
egy par biztonsagi intézkedéseket. Olvassa ezért ezt
a haszndlati utasitast gondosan at. Orizze j6l meg,
azért hogy mindenkor rendelkezésére dlljanak az
informéaciok. Ha mas személyeknek atadna a
tartozékot, akkor kérjiik kézbesitse ki vele egylitt ezt
a haszndlati utasitast is.

Nem véllalunk felel6séget olyan k kért vagy
karokért, amelyek ennek az utasitasnak és a
biztonséagi utasitasoknak a figyelmen kiviil
hagyasabdl keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A lyukflirész hasznélatanal ugyszintén figyelembe
kell venni az elektromos szerszdm biztonsagi
utasitasait. Olvassa el és vegye figyelembe ezeket
az utasitasokat, miel6tt hasznalna a lyukflrészt.

A lyukak vagasara sziikséges furégépet csak a
felszerelet pétfogantyuval szabad hasznalni.

2. Rendeltetésszeriii hasznalat.

A lyukflirészek egy furégéppel egyiitt, fémbe torténd
vagasra let meghatéarozva.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a tartozékaink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézmdiipari vagy
gyari bevetésre lettek konstrualva. Nem vallalunk
szavatossagot, ha a tartozék ipari, kézm(ipari vagy
gyari lizemek teriiletén valamint egyenérték(
tevékenységek teriiletén van hasznalva.

3. Leiras (1/2-es abra)

1 Lyukflirésztoldat

1a Lyukak az arretalé szegekhez

2 Adapter

2a Arretdld szegek

2b Recézett fejli csavar

2c Befogadé hiively az eleketromos szerszamoknak

4. Osszeszerelés (1-4-es abra)

Figyelem! Kihizni a firogép halézati csatlakozojat
és kikapcsolni a kesztiléket.
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@ Csavarja 0ssze az adaptert (2) a
lyukflirésztoldattal (1) (1/2-es képek)

o Ugyelien arra, hogy az arretaloszegeket (2a) be
lehesen a megfeleld lyukakba (1a) dugni. (3-as
abra)

® Csvarja most be a recézett fejli csavarral (2b) az
arretald szegeket (2a) a lyukakba (1a). (3/4-es
abra)

Ellendrizze le az 6sszecsavart komponensek feszes
Glését.

A leszerelés az ellenkezé sorrendben torténik.

5. Ajanlatos vagassebességek (5-6s
abra)

Az egyes anyagokra ajanlatos vagassebességek a
tablazatban talallhatéak. (5-6s abra)

A: Puhaacél

B: Szerszamacél / nemesacél
C: Ontéttvas

D: Séargaréz/rézotvozet

E: Aluminium

6. Kenés és hiités

A vagasok minéségének és a lyukfiirész
élettartamanak a noveléséhez egy megfeleld
hitészer hasznalatat ajanljuk.

7. Karbantartas és tisztitas

Figyelem! Kihlzni a firogép halézati csatlakozojat
és kikapcsolni a kesziléket.

Egy egyenl6 vagasminéség garantalasahoz és a
lyukflirész tulhevitésének az elkeriilséhez tavolitsa el
rendszeresen a keletkezett forgacsot.

A lyukflrészt mindig tisztan tartani.

A lyukflirészt minden hasznalat utan megtisztitani.

8. Potalkatrészek megrendelése

A pétalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd
adatokat kell megadni

A késztilék tipusat

lékk cikkszamat

lék ident-szamat

A sziikséges potalkatrész poétalkatrész-szama

19
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Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

9. Megsemmisités és Ujrahasznositas

A szallitasi kdrok megakadalyozasahoz a tartozék
egy csomagolasban talalhaté. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhaté vagy
pedig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz.
A tartozék kiilonb6zé anyagokbdl all, mint példaul
fémbdl és mlianyagokbdl. Vigye a karosult
alkatrészeket a kilonhulladék megsemmisitési
helyhez. Erdeklédjén utanna a szakiizletben vagy a
kozségi kozigazgatasnal!

20
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A Pozor! utaknuti u doti¢ne rupe (1a). (sl. 3)

Kod koristenja pribora morate se pridravati ® Sad pomoéu nazubljenog vijka (2b) navrnite
sigurnosnih mjera kako biste izbjegli ozljedivanja i aretacijske trnove (2a) u rupe (1a). (sl. 3/4)

Stete. Zbog toga pazljivo procitajte ove upute za
uporabu. Dobro ih saCuvajte kako bi Vam
informacije uvijek bile pri ruci. U slu€aju da biste
pribor dali na uporabu nekoj drugoj osobi, uruéite joj
s njime u ove upute.

Ne preuzimamo odgovornost za nezgode ili _— ) .
materijalne $tete koje nastanu zbog nepridrzavanja 5. Preporuéljive brzine rezanja (sl. 5)
ovih uputa i sigurnosnih napomena.

Provijerite pri¢vr§¢enost spojenih komponenti.

Demontaza se odvija obrnutim redoslijedom.

Brzine rezanja koje preporucujemo za dotic¢an
materijal pronaéi ¢ete u tablici. (sl. 5)

1. Sigurnosne upute o

A: meki Celik

B: alatni Celik / oplemenjeni Celik

C: lijevano zeljezo

D: mjed/legura bakra

E: aluminij

Kod koristenja krunske pile takoder se morate
pridrzavati sigurnosnih napomena za elektri¢ne
alate. Prije nego ¢ete upotrijebiti krunsku pilu,
proditajte i pridrzavajte se ovih napomena.
Busilica potrebna za rezanje rupa smije se koristiti
samo s montiranom dodatnom ruc¢kom. . L. R
6. Podmazivanje i hladenje

2. Namjensko koristenje Da bi se povecala kvaliteta rezanja i vijek trajanja
krunske pile, preporuc¢ujemo da koristite prikladno

Krunske pile u spoju s busilicom namijenjene su za sredstvo za hladenje.

rezanje u metalu.

Obratite paznju na to da nas pribor u skladu s 7. OdrZavanje i ¢iS¢enje

namjenom nije konstruiran za kori$tenje u obrtu,

kuénoj radinosti, niti industriji. Ne preuzimamo Pozor! Izvucite mrezni utika¢ busilice i iskljucite

jamstvo ako se pribor koristi u obrtu, ku¢noj uredaj.

radinosti, industrijskim pogonima ili sliénim

djelatnostima. Da bi se zajam¢ila kontinuirana kvaliteta rezanja, bez
pregrijavanja krunske pile, redovito uklanjajte
strugotinu.

3. Opis (sl. 1/2) Krunske pile uvijek moraju biti Ciste.

Ocistite ih nakon svake uporabe.

1 Nastavak krunske pile
1a Rupe za aretacijske trnove

2 Adaptor 8. Narucivanje rezervnih dijelova

2a Aretacijski trnovi

2b Nazubljeni vijak Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
2c¢ Prihvatnik za elektroalat slijedeci podaci:

o Tip uredjaja
® Broj artikla uredjaja
4. Montaza (sl. 1-4) ® Ident. broj uredjaja .
® Broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi

Pozor! Izvucite mrezni utika¢ busilice i iskljucite N N
www.isc-gmbh.info

uredaj.
@ Pricvrstite adaptor (2) s nastavkom krunske pile

(1) (slika 1/2)
® Pripazite na to da se aretacijski trnovi (2a) mogu

21



Anleitung Lochs&dgen_ Set SPKl: 06.07.2007 10:25 Uhr

9. Zbrinjavanje i recikliranje

Pribor se nalazi u pakovini kako bi se sprijecila
ostecenija tijekom transporta. Ova pakovina je
sirovina i zbog toga se moze ponovno koristiti ili
poslati na reciklazu. Pribor se sastoji od razlicitih
materijala kao npr. metala i plastike. Neispravne
sastavne dijelove otpremite na mjesta za
zbrinjavanje posebnog otpada. Informacije potrazite
u specijaliziranioj trgovini ili opéinskoj upravi!

22
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A Paznja!
Kod kori§¢enja pribora morate da se pridrzavate
bezbednosnih mera kako biste izbegli povrede i
Stete. Stoga pazljivo procitajte ova uputstva za
upotrebu. Dobro ih saCuvajte kako bi Vam
informacije uvek bile pri ruci. U slu€aju da biste
pribor dali na upotrebu nekoj drugoj osobi, urucite
joj s njime i ova uputstva.

Ne preuzimamo odgovornost za nesrece ili
materijalne Stete koje nastanu zbog nepridrzavanja
ovih uputstava i bezbednosnih napomena.

1. Bezbednosne napomene

Kod kori$éenja krunske testere takode morate da se
pridrzavate bezbednosnih napomena za elektricne
alate. Pre nego Cete upotrebiti krunsku testeru,
proditajte i pridrzavajte se ovih napomena.

Busilica potrebna za rezanje rupa sme da se koristi
samo s montiranom dodatnom drSkom.

2. Namensko kori§éenje

Krunske testere u spoju s busilicom namenjene su
za rezanje u metalu.

Obratite paznju na to da nas pribor u skladu s
namenom, nije konstruisan za kori$¢enje u zanatu,
domacoj radinosti, niti industriji. Ne preuzimamo
garanciju ako se pribor koristi u zanatu, domacoj
radinosti, industrijskim pogonima ili sliénim
delatnostima.

3. Opis (sl. 1/2)

1 Nastavak za krunsku testeru
1a Rupe za zavornje

2 Adapter

2a Zavornji

2b Nareckan zavrtanj

2c Prihvatnik za elektroalat

4. Montaza (sl. 1-4)

Paznja! Izvucite mrezni utika¢ busilice i iskljucite
uredaj.

@ Pricvrstite adapter (2) s nastavkom krunske
testere (1) (slika 1/2)

® Pripazite na to da zavornji (2a) mogu da se
utaknu u doti¢ne rupe (1a). (sl. 3)

Seite

® Sada pomocu nareckanog navrtnja (2b) navrnite
zavornje (2a) u rupe (1a). (sl. 3/4)
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Proverite pri¢vrS¢enost spojenih komponenata.

Demontaza se odvija obrnutim redosledom.

5. Preporucene brzine rezanja (sl. 5)

Brzine rezanja koje preporu¢amo za doti¢ni materijal
pronaci ¢ete u tabeli. (sl. 5)

A: meki Celik

B: alatni Celik / plemenit Celik
C: liveno gvozde

D: mesing/legure bakra

E: aluminijum

6. Podmazivanje i hladenje

Da bi se povec¢ao kvalitet rezanja i vek trajanja
krunske testere, preporu¢amo da koristite podesno
sredstvo za hladenje.

7. Odrzavanije i ¢iSéenje

Paznja! Izvucite mrezni utika¢ busilice i iskljucite
uredaj.

Da bi se osigurao stalni kvalitet rezanja, bez
pregrejavanja krunske testere, redovno uklanjajte
strugotinu.

Krunske testere uvek moraju da budu Ciste.
Ocistite ih nakon svake uporabe.

8. Narudzba rezervnih delova

Kod narudzbe rezervnih delova treba navesti
sledece podatke:

® Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

@ Identifikacioni broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dela

Aktuelne cene i informacije potrazite na sajtu
www.isc-gmbh.info
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9. Zbrinjavanje i reciklovanje

Pribor se nalazi u pakovanju kako bi se sprecila
ostecenja tokom transporta. Ovo pakovanje je
sirovina i stoga moze ponovo da se koristi ili posalje
na reciklazu. Pribor se sastoji od razli¢itih materijala
kao npr. metala i plastike. Neispravne sastavne
delove otpremite na mesta za zbrinjavanje posebnog
otpada. Informacije potrazite u specijalizovanoj
prodavnici ili opstinskoj upravi!

24
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A\ Buumanme!

Mpu “cnonb30BaHWM NPUHAANEKHOCTEN
HeO6X0/AMMO BbIMONHATL Npasuia 6e30nacHoCTH
[NA TOro, 4TOGbI M36EKAaTb TPABM U NOBPEHAEHUN.
MoaToMy BHUMATE/ILHO NPOYTUTE 3TO PYKOBOACTBO
Mo 9KCMyaTaLmnm NOIHOCTbIO. XpaHWUTe 3To
PYKOBOACTBO MO 3KCMn/lyaTaumMm B HaAEHHOM mecTe,
[UN151 TOro 4TOGbI Bbl MOr/IM BOCMO/Ib30BaTLCA
MHhopmaumeit B nlo6oe Bpems. Ecnv Bbl nepegaete
NPpUHAA/IERHOCTH APYrUM MLAM, TO HE06X0AMMO
nepegarb BMECTU C HUMW HacTosALEee pyKoBOACTBO
Mo 3KCcnayaTauuu.

MbI He HeCcem OTBETCTBEHHOCTH 3a TPaBMbI U yLep6,
KOTOPblE BO3HWK/IN B pe3y/ibTaTe HeCoGM0AeHUA
YKasaHWi 3TOro pyKoOBOACTBA MO 3KCyaTaumm 1
TEXHWKM 6e30MacHOCTU.

1. YKasaHuA no TexHuKe
6e3onacHoCcTH

Mpy UCNONb30BAHUMN HOXOBOK HEOGXOAMMO TaKe
cnefoBartb yKa3aHUAM NO TEXHUKE 6e3onacHocT1
ANEeKTPUYECKOro MHCTPyMeHTa. Mpexae Yem Bobl
Ha4yHeTe N0/1b30BaTbCA KOJbLeBas Nuiaamm
NPOYTUTE 3TU YKa3aHWUA U CeayrTe UM.

[ina npopesaHns 0TBEPCTUI HEOGXOAUMO
MCNo/Ib30BaTb COOTBETCTBYIOLLYIO APe/ib TONbKO C
YCTaHOB/IEHHOM JOMOIHUTE/IbHON PYKOATKON.

2. Ucnonb3oBaHue B COOTBETCTBUMU C
npeaHasHayeHuem

HoOBKM NpeaHa3HaueHbl 419 pesaHusa MeTanna
NPy NOMOLLM Apenu.

qu‘re, YTO HalMV NPUHALIEHHOCTU COrnacHoO
npeanncaHuMaM He npeaHasHavyeHbl 1A
NPOMBbILLNEHHOrO, KyCTapHOro MK MHAYCTPUASIbHOrO
npounssoacTsa. Mbl He NpefoCTaB/IAEM rapaHTui,
€C/IM NPUHAA/IEHOCTH By ayT UCNONb30BATLCA 414
AN1A NPOMBbILNIEHHOrO, KyCTapHOro nam
MHAYCTPUaNbHOro NPOM3BOACTBA, a TaKKe ANfA
noao6HOM AeATENIbHOCTH.

3. Onucaxwue (puc. 1/2)

1 HacagKa ans KonbLUeBbIxX Ny

1a OTBEpCcTUA ANA CTOMOPHBIX WTU(HTOB
2 TlepexopHuK

2a CTOnOpHbIe WTUGTbI

2b BWHT € HaKaTaHHOM rOJI0BKOM
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2c TpUEMHbIV CTEPHEHD 1A SNEKTPUYECKOro
WHCTpyMeHTa

4. MoHTa (puc. 1-4)

BHumaHue! BbIHyTb LWITEKEp Ape/ibi U3 PO3ETHU 1
BbIK/IO4UTb YCTPOMCTBO.

® CBUHTUTE NEpexofHuK (2) ¢ HacaKoM Ana
KOJbLieBbIX A (1) (prcyHoK 1/2)

® BrumaTenbHo cneguTe 3a Tem, YTOGL!
CTOMOPHbIE WTUThI (2a) BOWM B
cooTBEeTCTBYIOLME 0TBEPCTUSA (1a). (pUc. 3)

® BBWHTWTE NpY NOMOLUM BUHTA C HAKATaHHOM
FO/IOBKOW (2b) cTOMOpHbIE WTHUdTHI (23) B
oTBepcTus (1a). (puc. 3/4)

MPOKOHTPOIMPYHTE MPOYHOCTb KPEMIEHNS
CBUHYEHHbIX AeTaﬂeﬁ.

[leMOHTa OCYLLECTBAAETCA B OGPATHOM
noc/1eA0BaTENIHOCTH.

5. PeKomeHpyeMble CKOPOCTU pe3aHUuA
(puc. 5)

PekomeHyeman CKopoCTb pe3aHna AnA
COOTBETCTBYIOLIEro MaTepuasa yKasaHa B Tabauue.
(puc. 5)

A: wmArkasa ctanb

B: WHCTpymeHTanbHas cTanb /
BbICOKOKa4YeCTBEHHan CTaslb
YyryH

naTyHb/ MeAHbIV cnnas
a/IloMUHMIA

moo

6. CMa3Ka u oxnampgeHue

[ns TOro, YTOGb! YNYHLIMTL KAYECTBO PE3KU U
NPOA/IUTL CPOK C/TyHBbl KOMBLEBBIX MM Mbl
PEeKOMEeH/lyeM UCMo/b30BaTh COOTBETCTBYIOLME
oxnampaloL e Bel|ecTsa.

7. TeXHUYECKUI yXOA U OYUCTHA

BHumaHue! BblHyTb LWITEKEp Ape/ibi U3 PO3ETKU 1
BbIK/IO4UTb YCTPOMCTBO.

[1n5 TOrO, YTOBbI ANMTENLHO OBECTIEYNTL KAYECTBO
PE3KM 1 U36EMaTL Neperpesa KosbLEBOM Nbl

25
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perynfpHo yAanaiTe CKanMBatoLMEcs OnUIKK.
CopeprHuTe KOMbLEBBIE MWLl BCErga B YACTOTE.
OuuaiiTe KonbLeBble M/bl NOC/E KamA0ro
1CNO/Ib30BaHNA.

8. 3akas3 3anacHbIx YacTeun

Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTel HeOHXOAUMO
npuBecTU crneayowme AaHHble:

o Moauchukauma yctporcTea

e Howmep apTukyna ycTponctsa

® /neHTU(NKaLMOHHBIA HOMep YCTPONCTBa

@ Howmep 3anacHoit yacTu Tpebyemoi AnA 3ameHa
netanm

AKTyaJ'IbeIe UeHbl 1 I/IHd)OpMaLLMﬂ HaxogAaTcA Ha
caiiTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua u BTopu4Hasa
nepepa6oTka

MpuyHazANeXHOCTH HAaXOAATCA B yNaKOBKe A/1A Toro,
YTOGbI NPeAyNpeAnTL NOBPEHAESHNA Npn
TPaHCMOPTHUPOBKe. 3Ta yNaKoBKa ABNAETCA CbipbeM
1 MO3TOMY MOET BbITb UCMO/Ib30BaHA MOBTOPHO
WM Hanpas/ieHa BO BTOPUYHYIO NepepacoTKy
CbipbA. [PUHAAIEIKHOCTH BbINOHEHBI U3 Pa3/UYHBIX
mMaTepuanos, TakUX HaNpUMep Kak MeTana n
nnactmacca. Caaiite HemcnpasHble feTasm B
NPUEMHbIM NYHKT c6opa 0cobblx 0TX0A0B. 3a
MHopmaLmeit obpaTuTech B CneLuuanuaMpoBaHHbIi
MarasvH Uin B MeCTHble opraHbl ynpasneHus!
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske andringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Coxp: npaso Ha

6@@%@%@@@@@

Zadrzavamo pravo na tehnicke promen
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
f and papers products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec 'agrément exprés de l'entreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere ie van ie en i !
van de producten, geheel of ijk, enkel mits
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

®©
La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei d dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

®®

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftiigt materiale,
produkter, er kun tilladt

som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentaciji wyrobéw oraz
6 1, nawet we !
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

utdnnyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

@ED

tiskanje ili sli¢na je i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

@
MepeneyaTbiBaHm1e UM NPOYMe BUAbI PASMHOXEHNA AOKYMEHTALMM 1

nucToB DUPMBbI, NONHOCTBIO MNK
Tb TONBKO C OA o

HacTU4HO, |
paspewenna ISC GmbH.

Potpuno ili delimicno & je ili umnoz jei
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izricitu saglasnost firme ISC GmbH.

06.07.2007 10:25 Uhr Seite
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