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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@ © ® 9°
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise

deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,

damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1)

1. Spindelarretierung

2. Handgriff

3. Ein-/ Ausschalter

4. Zusatzhandgriff

5. Schutzvorrichtung

6. Flanschmutterschlissel

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Winkelschleifer ist zum Trenn- und
Schruppschleifen von Metallen und Gestein unter
Verwendung der entsprechenden Trenn- oder
Schruppscheibe bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fiir daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
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Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate

bestimmungsgemaB nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1010 W
Leerlauf-Drehnzahl: 11.000 min*
Max. Scheiben-o: 125 mm
Gewinde der Aufnahmespindel: M14
Schutzklasse: /@
Schalldruckpegel L, 91 dB
Schallleistungspegel Ly,: 104 dB
Vibration a,: 5,37 m/s?
Gewicht: 2,38 kg

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Gbereinstimmen.

5.1 Zusatzhandgriff montieren (Bild 2)

@ Der Winkelschleifschleifer darf nicht ohne
Zusatzhandgriff (4) benutzt werden.

@ Der Zusatzhandgriff kann an den 2 Positionen
(A, B) eingeschraubt werden.

Gerateseite Geeignet fiir

Links (Pos. A) Rechtshander

Rechts (Pos. B) Linkshander

5.2 Einstellen der Schutzvorrichtung (Bild 3)

@ Schalten Sie das Gerat aus. Ziehen Sie den
Netzstecker!

@ Stellen Sie die Schutzvorrichtung (5) zum Schutz
lhrer Hande so ein, dass das Schleifgut vom
Korper weggefihrt wird.

@ Die Position der Schutzvorrichtung (5) kann den
jeweiligen Arbeitsbedingungen angepasst
werden: Lockern Sie den Klemmbhebel (a),
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drehen Sie die Abdeckung (5) in die gewlinschte
Position.

@ Achten Sie darauf, dass die Schutzvorrichtung
(5) das Zahnradgehause korrekt abdeckt.

@ Befestigen Sie den Klemmhebel (a) wieder.

@ Stellen Sie sicher, dass die Schutzvorrichtung (5)
fest sitzt.

/A Benutzen Sie den Winkelschleifer nicht ohne
Schutzvorrichtung.

5.3 Pr neuer i iben

Den Winkelschleifer mit montierter Schleif- oder
Trennscheibe mindestens 1 Minute im Leerlauf
laufen lassen. Vibrierende Scheiben sofort
austauschen.

6. Bedienung

6.1 Schalter (Abb. 4)

Der Winkelschleifer ist mit einem Sicherheitsschalter
zur Unfallverhiitung ausgestattet. Zum Einschalten
den Sperrhebel (a) nach vorne schieben und dann
den Ein-/ Ausschalter (3) driicken.

A warten Sie, bis die Maschine ihre
Hochstdrehzahl erreicht hat. Danach kdnnen Sie
den Winkelschleifer an das Werkstiick ansetzen
und es bearbeiten.

6.2 Wechseln der Schleifscheiben (Bild 5)
Fur das Wechseln der Schleifscheiben bendtigen Sie
den beiliegenden Stirnlochschlissel (6).

Netzstecker ziehen!

@ Einfacher Scheibenwechsel durch
Spindelarretierung.

@ Spindelarretierung driicken und Schleifscheibe
einrasten lassen.

@ Die Flanschmutter mit dem Stirnlochschlissel
offnen. (siehe Bild 5)

@ Schleif- oder Trennscheibe wechseln und
Flanschmutter mit dem Stirnlochschliissel
festziehen.

A Achtung:

Spindelarretierung nur bei stillstehendem Motor
und Schleifspindel driicken! Die
Spindelarretierung muB wahrend des
Scheibenwechsels gedriickt bleiben!

Bei Schleif- oder Trennscheiben bis ca. 3 mm Dicke,
die Flanschmutter mit der Planseite zur Schleif- oder
Trennscheibe aufschrauben.
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6.3 Anordnung der Flansche bei Verwendung von
Schleifscheiben und Trenr i
(Bild 6-9)

@ Anordnung der Flansche bei Verwendung einer
gekropften oder geraden Schleifscheibe (Bild 7)
a) Spannflansch
b) Flanschmutter

@ Anordnung der Flansche bei Verwendung einer
gekropften Trennscheibe (Bild 8)
a) Spannflansch
b) Flanschmutter

@ Anordnung der Flansche bei Verwendung einer
geraden Trennscheibe (Bild 9)
a) Spannflansch
b) Flanschmutter

6.4 Motor

Der Motor muss wéhrend der Arbeit gut beliftet
werden, daher mussen die Liftungséffnungen immer
sauber gehalten werden.

6.5 Schleifscheiben

@ Die Schleif- oder Trennscheibe darf nie gréBer
als der vorgeschriebene Durchmesser sein.

@ Kontrollieren Sie vor dem Einsatz der Schleif-
oder Trennscheibe deren angegebene Drehzahl.

@ Die Drehzahl der Schleif- oder Trennscheibe
muss hoher sein als die Leerlaufdrehzahl des
Winkelschleifers.

@ Verwenden Sie nur Schleif- und Trennscheiben
die fur eine minimale Drehzahl von 11.000 min™
und flr eine Umfangsgeschwindigkeit von 80 m/s
zugelassen sind.

@ Achten Sie bei der Benutzung von Diamant-
Trennscheiben auf die Drehrichtung. Der
Drehrichtungspfeil auf der Diamant-Trennscheibe
muss mit dem Drehrichtungspfeil auf dem Gerat
Gbereinstimmen.

6.6 Arbeitshinweise

6.6.1 Schruppschleifen

Der beste Erfolg beim Schruppschleifen wird erreicht,
wenn Sie die Schleifscheibe in einem Winkel von 30°
bis 40° zur Schleifebene ansetzen und gleichméaBig
Uber das Werkstlick hin- und herbewegen.

6.6.2 Trennschleifen

Bei Trennarbeiten den Winkelschleifer in der
Schneidebene nicht verkanten. Die Trennscheibe
muss eine saubere Schnittkante aufweisen.

Zum Trennen von hartem Gestein verwenden Sie am
besten eine Diamant-Trennscheibe.

A Asbesthaltige Materialien diirfen nicht
bearbeitet werden!
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/A Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum
Schruppschleifen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmé&Big mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Losungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

@ Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebiirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberpriifen. Achtung! Die Kohlebiirsten dirfen
nur von einer Elektrofachkraft ausgewechselt
werden.

8.3 Wartung
@ Im Geréteinneren befinden sich keine weiteren
zu wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
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www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcjg obstugi”

Nosié nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

@ © ® 9°
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przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

.02.2008 10:12 Uhr
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazdéwkami bezpieczenstwa. Proszg zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczy¢ jej rowniez

4. Dane techniczne

instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie Napigcie znamionowe: 230V ~50Hz
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w Moc: 1010 W
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgji i . - " —
wskazéwek bezpieczenstwa. Liczba obrotéw biegu jatowego: 11000 min -
Max. @ tarcz: 125 mm

1. Wskazéwki b . 4st Gwint wrzeciona: M14
. VWWsKazowki bezpieczenstwa Kiasa ochrony: Vg
Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja sig w Poziom cisnienia akustycznego Ly, 91dB
zatgczonym zeszycie! Poziom mocy akustycznej Lya: 104 dB
/\ OSTRZEZENIE Wibracje a, 5,37 m/s?
Przeczyta¢ wszystkie wskazowki Waga: 2,38 kg

bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczeristwo
pozaru lub cigzkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos$¢ wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcije.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sig¢ upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzgdzenia sg

N

. Opis urzadzenia (Rys. 1)

zgodne z danymi zasilania.

5.1 Montowanie dodatkowego uchwytu ( rys. 2)

X o Nie uzywac szlifierki katowej bez uchwytu
1. Blo:ada wrzeciona dodatkowego (4).
g \L/J\quzvzy;ik/ Wytacznik @ Uchwyt dodatkowy moze by¢ przykrecony na 2
pozycjach (A, B).
4. Dodatkowy uchwyt
5. Element zabezpieczajgcy Strona urzadzenia Przeznaczony dla
6. Klucz
Lewa (poz. A) Praworecznych
L. ) Prawa (poz. B) Leworecznych
3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Szlifierka kgtowa przeznaczona jest do cigcia i 5.2 Regulacja el abezpi jaceg

szlifowania zgrubnego metali i kamieni przy uzyciu
odpowiednich tarcz do przecinania i zdzierania.

(rys. 3)

@ Odtaczy¢ urzadzenie z sieci. Wyjaé wtyczke!
o ) o @ W celu ochrony rgk ustawi¢ element
Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego zabezpieczajgcy (5) tak, zeby produkt szlifowany
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od byt odwrocony od ciata.
opisanego w niniejszej instrukcii jest niezgodne z @ Ustawienie elementu zabezpieczajacego (5)
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku moze by¢ dopasowane kazdorazowo do
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia warunkow pracy: Poluzowaé dzwignie zaciskowa
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a (a), przekreci¢ pokrywe (5) na zadang pozycje.
nie producent. e Uwazac¢ nato, zeby element zabezpieczajacy (5)
o . o prawidtowo przykrywat obudowe kota zebatego.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest @ Ponownie przymocowaé dzwignie zaciskowa (a).

9
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@ Upewnic sig, ze element zabezpieczajacy(5) jest
solidnie osadzony.

A Nie uzywac szlifierki katowej bez elementu
zabezpieczajgcego.

5.3 Rozruch prébny nowych tarcz szlifierskich
Szlifierkg katowg z zamontowang tarczg szlifierskg
lub tngcg pozostawi¢ na co najmniej 1 minute na
biegu jatowym. Wibrujgce tarcze natychmiast
wymienié.

6. Obstuga

6.1 Przetgcznik (Rys. 4)

Szlifierka katowa wyposazona jest w wytgcznik
bezpieczenstwa chronigcy przed wypadkami. W celu
wigczenia dzwignig blokujaca (a) przesuna¢ do
przodu, a nastgpnie wcisngé wigcznik/ wytgcznik (3).

A\ Poczekad, az urzadzenie osiagnie najwyzsza
liczbg obrotéw. Nastgpnie mozna umiesci¢
szlifierke katowa na przed J
obrabianie.

i rozpocza

6.2 Wymiana tarczy szlifierskiej (rys. 5)

Do wymiany tarcz szlifierskich potrzebny jest
dotgczony w dostawie klucz otworowy do $rub
czotowych (6).

Wyciagnaé wtyczke z gniazdka!

@ Latwiejsza wymiana tarcz za pomocg blokady
wrzeciona.

@ Nacisnag¢ blokade wrzeciona i zablokowac tarcze
szlifierska.

@ Otworzyc nakretke kotnierzowg za pomocag
klucza otworowego czotowego. (patrz rys. 5)

@ Wymienié tarcze szlifierska lub tnacg i przykrecic¢
nakretke kotnierzowg za pomoca klucza
otworowego czotowego.

A Uwaga

Blokade wrzeciona przycisngé¢ tylko wtedy, gdy
silnik i wrzeciono tarczy sg zatrzymane! Podczas
wymiany tarcz blokada wrzeciona musi pozosta¢
wcisnieta!

W przypadku tarcz szlifierskich i tngcych do ok. 3 mm
grubosci, przykreci¢ nakretke kotnierzowg strong
czotowg do tarczy szlifierskiej lub tnacej.
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6.3 Utozenie kotnierzy przy uzyciu tracz
szlifierskich oraz tarcz tngcych.
(Rys. 6-9)
@ Utozenie kotnierzy przy uzyciu wygietej lub
prostej tarczy szlifierskiej (rys. 8)
a) kotnierz mocujgcy
b) nakretka kotnierzowa
@ Utozenie kotnierzy przy uzyciu wygietej tarczy
szlifierskiej (rys. 9)
a) kotnierz mocujgcy
b) nakretka kotnierzowa
@ Utozenie kotnierzy przy uzyciu prostej tarczy
szlifierskiej (rys. 10)
a) kotnierz mocujgcy
b) nakretka kotnierzowa

6.4 Silnik

Podczas pracy silnik musi mie¢ dobrg wentylacje,
dlatego wszystkie otwory powietrzne musza by¢
zawsze utrzymane w czystosci.

6.5 Tarcze szlifierskie

@ Tarcza szlifierska lub thgca nie moze by¢ wigksza
od wskazanej $rednicy.

@ Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podang liczbe
obrotéw tarczy szlifierskiej lub tnacej.

@ Liczba obrotéw tarczy szlifierskiej lub tngcej musi
by¢ wyzsza niz liczba obrotéw biegu jatowego
szlifierki katowej.

@ Uzywac tylko takich tarcz szlifierskich i tngcych,
ktore dopuszczone sg dla minimalnej liczby
obrotéw od 11.000 min™ i dla predkosci
obwodowej od 80 m/s.

@ Przy uzyciu tarcz diamentowych uwazac na
kierunek obrotu. Strzatka kierunku obrotu na
tarczy diamentowej musi si¢ zgadzac ze strzatkg
kierunku obrotu na urzadzeniu.

6.6 Wskazowki dotyczace pracy

6.6.1 Szlifowanie zgrubne

Najlepszy wynik w trakcie szlifowania zostanie
osiggniety, jesli ustawi sig tarcze szlifierskg pod
katem od 30° do 40° w stosunku do ptaszczyzny
szlifowania i jednocze$nie przesuwa sig jg tamiz
powrotem nad obrabianym materiatem.

6.6.2 Przecinanie

W trakcie cigcia nie przechyla¢ szlifierki kagtowej do
ptaszczyzny szlifowania. Tarcza thngca musi mie¢
czyste krawedzie tngce. Do przecinania twardych
kamieni najlepiej uzywac diamentowej tarczy tnacej.

A\ Materiat azbestowy nie moze by¢ obrabiany!

A\ Nigdy nie uzywa¢ tarcz tnacych do
szlifowania zgrubnego.
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7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewo6d musi byé wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cz¢$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé czystg
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscié¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloScig szarego mydta. Nie
uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czgsci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata si¢ woda.

8.2 Szczotki weglowe

@ W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
® We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwacji.

8.4 Zamawianie czgsci wymiennych:

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy
podac nastgpujgce dane:

@ Typurzadzenia

@ Numer artykutu urzadzenia

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

@ Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sig na
stronie: www.isc-gmbh.info

.02.2008 10:12 Uhr

9. Usuwanie odpadéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzadzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!

Seite 11
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,OCTOPOHO— /115 TOrO, YTOGbI YMEHbLUMTb PUCK MOJYHEHWA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaraumm.”

WcnonbayiiTe cpeacTBa 3aluMThl OPraHoB cnyxa.
BOs,ELeI?ICTBI/Ie wymMa MOXeT Bbi3BaTb NOTEPIO criyxa.

Wcnonbayiite pecnuparop.
|-|pI/I OﬁpaﬁoTKe ApeBeCHHbI U NPOYUX MaTepuanos MOXeT OﬁpaSOBbIBaTbCH BpeaHaA anAa
3/10pOBbA MbiNib. 3anpetleHo obpabaTebiBaTh cofepxalume acbecT maTepuanbi!

WcnonbayiiTe 3alMTHbIE OYKHU.
O6pazytolmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI U BbiNeTaloWMe U3 yCTPOMCTBA HacTuLibl, CTPYXKa 1
Mblifib MOTYT BbI3BaThb NMOBPEX/AEHWE OPraHoB 3peHUA.

@ © @ o
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A\ Buumanve!

Mpy nonb3oBaHuK yCTPOWCTBAMKU HEO6XOANMO
BbINOHATbL NPaBua Mo TEXHUKE 6e30MacHOCTH,
4TOBbI U36exaTh TPAaBM 1 He OMYCTUTDL yiiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTBIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 9KCMyaTauumn B HaieXKHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO 6GbINIO BOCMONb30BATLCA B
noboe BpeMA coepXKalleinca B HemM nHdopmaumei.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepeaaeTe yCTpoicTBO
[APYTVM NIOLAM, TO HEO6XOAMMO NPUNOXUTL K HEMY
HacTOALLEee PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLum.

MbI He HECeM OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbI U
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pesyribTate
HecobMIoAeHNA YKa3aHnin 9TOro PyKOBOACTBA MO
3KCMyaTauum n TEXHUKU 6e30NacHOCTY.

1. Yka3aHuA no TexHnke 6es3onacHocTn

Heobxoaumble yKasaHuaA no TexHnke 6eaonacHocTn
Bbl MOXKeTe HaiTW B MPUIOXeHHOoI Bpolutope.
/A BHUMAHME!

I'Ipo-mraﬁTe BCe yHa3aHUWA No TeXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKHE TP

.02.2008 10:12 Uhr Seite 13

COOTBETCTBUM C €r0 NpejHasHauveH1eM. Jlio6oe
APyroe, BbIXOAALEE 3a 3TV PaMKU UCMO/b30BaHME,
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM MpeanucaHmio. 3a
BO3HWKLUME B Peay/ibTaTe aToro yiep6 wam Tpasmbl
N06Oro poaa HECET OTBETCTBEHHOCTb NO/Ib30BATE b
WK paBoTaloLLMi C UHCTPYMEHTOM, a He
UBroTOBUTESIb.

Heo6xoa1Mo y4ecTb, YTO HallM yCTpoMCcTBa
COrNacHo NPeAnUcaHuio He paccymTaHbl ANa
MCMO/Ib30BAHWA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECTIEHHOM
WAN UHAYCTpUanbHOM obnactu. Mbl He
NpeAoCTaB/IAEM rapaHTHit, €C/IM yCTPOMCTBO ByaeT
MCMOb30BaTLCA B MPOMBbILLIEHHOM, PEeMeCeHHOM
VN UHAYCTPUANBHOM, & TaKe Nofo6HOM
[leATeNbHOCTH.

4. TexHU4eCKHne paHHble

TMpY HEBBIMOHEHUN YKA3aHWM NO TEXHUKE
6€30MaCHOCTH W TEXHUHECKWX Tpe6oBaHMit
BO3MOMHO NOJy4eHI1e yAapa TOKOM, BO3HUKHOBEHWE
noxapa u/mnm noy4eH1e CepbeaHbIX TpasM.
XpaHuUTe BCe yKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30NacHOCTM U TEXHUYECKNE Tpe6oBaHuA aNis
TOro, 4T06b! GbII0 BO3MOKHO BOCMO/b30BaThCA
vmu B Gyayuwem.

2. CocTaB ycTpoucTBa (pUCYHOK 1)

LUnnHaensHoe rKcHpyloLee YCTPOUCTBO
Py4yHOM MaxoBuK

lMepexioyaTesb BRIOUUTL-BbIK/IOHNTH
[lononHuTeNbHaA PyKoATKa

3aluTHoe npucrocobeHmne

Hntou ana ravikm ¢ dnaHuem

[REE R

3. Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo

VYrnosana LIJﬂVIq)OBaI'IbHaH MalluHKa anAa
aﬁpa3MBHDFD 0Tpe3aHnA N 4epHOBOro LLII'II/IC'JOB&HMF!
npeamMeToB U3 MeTanna u KamHA npu
MCcnosib3oBaHNN COOTBETCTBYHOWWNX ANCKOB ANA
0Tpe3aHnA N 4epHOBOro LIJI'IVICbOBaHMH.

yCTpOﬁCTBO MOXHO UCMO/Ib30BaTb TO/IbKO B

Hanpswenue ceTu: 2308 ~50I
MolHocTb: 1010 BT
CKopocTb BpaLleHus xonoctoro xoga: 11000 MuH"
Makcum. gruameTp gucka: 125 Mmm
Pe3ab6a npueMHoro WnuHAeNs: M14
Knacc 3awmtbi: I1/[@
YpoBeHb faBneHus wyma Ly 91 ab
YpoBeHb MOLWHOCTY WyMa Ly,a: 104 pb
Bubpauus a,,: 5,37 m/c?
Bec: 2,38 Kr

5. MNepep BBOJOM B aKCnIyaTaumio

Mepep Tem Kak BRIOYUTL YCTPOMCTBO y6eamnTech,
YTO [laHHble Ha TUNOBOW TabN4YKEe COOTBETCTBYIOT
napameTpam 3/1eKTPUYECKOM CETH.

5.1 MoHTaM [ONO/IHUTENIbHOI PYKOATHU
(pncyHok 2)

@ 3anpelyeHo UCcnosb3oBaTh YrioByo
WANdOBA/IbHYIO MALLMHKY 6€3 ONONHUTENBHON
PYKOATKM (4).

@ [lonosHuTenbHan pyKoATKa MOXET 6biTb
npuBMHYEHa B 2 NonoxeHuax (A, B).

CTopoHa ycTpoicTBa WUcnonbayetca gna

cnesa (nos. A) npasLemn

cnpasa (nos. B) nesLue
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5.2 YcTaHOBKa 3alMUTHbIX NPpUCNoco6ieHnit
(pucyHok 3)

@ BblkN04MTE YCTPOWCTBO. BbiHbTE LWTEKEP M3
PO3ETKM aneKTpoceTH!

@ YcTaHoBUTE 3aluTHOE NpucnocobnenHue (5) ans
3aLUMThI BALUMX PYK TAKMM 06pa3oM, HTOObI
0TX0Abl LLI}'IMQ)OBGHMF! HanpasAA/INCb B CTOPOHY
oT Tena.

@ [lonoxeHune 3alMTHOro NPUCNoco6aeHnA (5)
MOHO MoA06paTh B 3aBUCHMOCTM OT YCI0BMIA
paboTbl: ocnabbTe pblyar 3amuma (a),

MOBEPHUTE KPBbILLKY (5) B }eNaeMoe NMOJOKEHME.

@ Creaute 3a Tem, YTOGbI 3alLMTHOE
npucnoco6aexue (5) 3aKpbiBasio Kopnyc ¢
LecTepeHKamn HaZiieallm o6pasom.

@ 3aTAHWTe pblyar 3axuma (a).

@ Y6eauTech, 4TO 3alWMTHOE NpUcrocodaeHue (5)
3aKpenseHo.

A\ 3anpeweHo ncnonb3osath yrioByo
WAnGoBanbHYI0 MalMHKY 6e3 3alMUTHbIX
npuUcnoco6ieHuni.

5.3 NMPOBHbIN MYCK HOBOIrO
LWTMPOBANILHOIO KPYTA

Mocne ycTaHOBKM WNMHOBANBHOIO NI PEXyYLLEero

Kpyra crneayet 3anyCcTuTb YrioByto WAGOBaNbHYO

MaLUMHY 1 0CTaBUTb paboTaTb HA XONIOCTOM XO4y

NpYMEpHO Ha 0AHY MUHYTY. PaboTatowme ¢

Bubpaumeit Kpyru crneflyeT HeMeaIeHHO 3aMEeHUTb.

6. Pa6oTa c ycTpoiicTBOM

6.1 Boikntouatens (puc. 4)

Yrnosas WwWnndoBasnbHaA MalMHKA CHabxeHa
npefoxXpaHUTeNbHbIM BbiKovaTenem. na
BKJ/IOYEHWA NepeBeanTe CTOMOPHBINM pbiyar (a)
Brepes, a 3aTeM HaxM1UTe Ha Nepex/ityaTeb
BHJIIOYEHO — BbIK/IIOHEHO (3).

/A fompunTech Ao Tex nop, NoKa MalWKHKA He
[LOCTUTHET ee HauBbICLLIE CKOPOCTU BPaLLeHUA.
Mocne aToro Bbl MOMeTe NPUIOKUTB YI/I0BYIO
WwAngpoBanbHy0 y K 06pabar ]
[eTanu v Ha4aTb ee 06paGoTRy.

6.2 3ameHa WA oBaNbHbIX KPYros

(PHCYHKM 5)
/[1ns 3ameHb! WndoBasbHbIX KPYroB Bam
NOHaZ06MTCA NMPUIOKEHHBIN K YCTPOICTBY KAtOY AN1A
raiiki ¢ TOpLOBbLIMI OTBEPCTUAMM (6).

OTcoeauHUTL SﬂeKTpVI"IeCKMFI WHYp OT cetu!

14
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@ [lpocTana 3ameHa nyTem 61OKUPOBKM
wnuHaena.

@ Haxas cTonopHyto KHOMKY, WA oBanbHbI
Kpyr 6r1okupyeTcA.

[ ) C MOMOLLBIO KNkoYa ANA raek ¢ TopuoBbIMU
OTBEPCTUAMU OTKPYTUTb (bnaHLleByK) I'aVIKy.
(pucyHokK 5)

@ 3amMeHVTb WNNOBABHBIA NN PEXXYLLNIA KPYT 1
KMOYOM BHOBb 3aTAHYTb I'al;IKy.

/A Buumanme:

CTOMOPHYIO KHOMKY pa3peliaeTcA HaXMmaTb
TONbKO NPU OCTaHOBJIEHHOM 3MIeKTpoABUraTene
u wnuHaene! Bo BpemA 3amMeHbl Kpyra
CTOMOpHaA KHOMKa A0JKHA 6bITb HaXkaTou!

Mpu ycTaHoBKe WANHOBANbHBIX UK PEXYLLUX
KPYroB TONLWWHOI [0 3 MM raiiky crneayeT cTaBUTb
NMOCKOI CTOPOHOW K KpyTy.

6.3 Cxema pacnonoxxenus ¢naHues npu
aKcnayaTauum wnugoBanbHbIX U PeXyLmX
Kpyros (puc. 6-9)

@ Cxewma pacrnonoxeHus hnaHLies npm
3KCMyaTaumny U30rHYThIX UM NPAMBIX
wnucoBanbHbIX KPYros (puc. 7)

a) 3axXnUMHbIA thnaHel
b) ®naHuesan raiika

@ Cxema pacnonoxenua dnadues npu
9KCMyaTaummn N30rHyTOro pexyLero Kpyra
(puc. 8)

a) 3axnMHbIA thnanew
b) dnaHuesan raiika

@ Cxewma pacrnonoxeHus naHLies npm
3KCMyaTauum MPAMOro PexyLUero Kpyra
(puc. 9)

a) 3anUMHbIN chnaHew
b) ®naHuesan ranka

6.4 AJIEKTPOABUIATEJb

Bo BpemA paboTb! LWNMGOoBabHOM MalUnHbI
[ZiomkHa 6biTb o6ecneyeHa focTaTo4HanA
BEHTUIMLMA aneKTpoasuratend. Moatomy
BEHTU/ALMOHHbIE Lieni A0MKHbI 6biTb B YUCTOM
COCTOAHUN.

6.5 LUWJIM®OBAJIbHBIE KPYTU

@ He ponyckaetca ucronb3oBaHne
LWANCHOBASBHBIX UMK PEXXYLLMX KPYroB Gonblue
npeAnucaHHoro AuameTpa.

@ [lepen Hauanom skcnnyaTauum cneayet
NPOBEPATHL YKa3aHHOE YNCII0 060pOTOB
LUANCHOBASBHOTO MM PEXKYLLETo Kpyra.

@ Yvicno 060poToB WnndoBanbHOro unu
pe>XyLLero Kpyra [OMmKHO 6biTb Gosblue Yucna
06OPOTOB XOMOCTOro X0Aa.
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@ [nA akcnnyartauwm AonyckarTca
WwnMhoBanbHble U pexyLume Kpyru, KoTopble
NpeaycMOTPEHbI ANIA MakCUManbHOW CKOPOCTH
BpalleHnA paBHoi 11000 MUH 1 OKpY>KHON
CcKopocTy - 80 m/cek.

@ BHumaTenbHo cneauTe Npu UCMOAL30BaHWM
a/IMa3HOro OTPE3HOTO AMCKA 3a HanpaB/ieHNeM
BpaueHus. CTpesika HanpaB/ieH!s BpaleHNA Ha
a/Ma3HOM OTPE3HOM AMCKE [J0/IKHa CoBnajaTh
C HaHEeCeHHOM Ha YCTPOWCTBE CTPENKOM
HanpaBneHUs BpaLLEHNS.

6.6 YKA3AHMA NO 3KCNNYATALUMU

6.6.1 YepHoBoe wnudgosaHue

HaI/IJ'IyHUJee Ka4yecTBO npun 4YepHoBoe UJ]'II/ICbOBaHI/II/I
AOCTUraeTCA Npn yCtaHoOBKe LU]'IMQ)OE!BJ'H:HOI’O Kpyra
nog yrnom ot 30° Ao 40° 1 NnaBHOM BefeHWUN,
TyAa-clofia, MHCTpyMeHTa no obpabaTbiBaemMoMy
npeaveTy.

6.6.2 Pexxywue Kpyru

Mpu peske aepxwuTe yrnosyo WNMGoBabHYO
MallrHy nof, npAMbIM yriom. Kpomka pesa
AOMKHaA BbITb YACTOIA.

[InA pe3kun KaMHA PEKOMEH/yeTCA NPUMEHEHNe
aIMasHbIX PEXYLLMNX KPYroB.

A 3anpeuwaeTtca o6paboTka matepuanos
co acbecr!

/A He ponyckaeTca NpuMeHeHMe pexyLmx
KpYyroB Ana o64Mpo4Horo wnudoBaHuA.

7. 3ameHa Kabena nUTaHus
3J/IeKTpoCceTH

Ecnu 6yzeT noBpemaeH Kabenb NUTaHusa oT
3/IEKTPOCETY ITOrO YCTPOCTBA, TO €ro O/IKEH
3aMEHUTb U3roTOBUTENb YCTPOMCTBA, ero ciymoba
cepBuca UM Apyroe UL C NOA06HOM
KBanMbuKaLmen Ais Toro, YTobbl U3bemaTtb
onacHoCTen.

8. OuucTKa, TEXHMHECKUI yXoa U
3aka3 3anacHbIx AeTanein

Mepen BceMU paboTamu MO OYUCTKE BbIHYTb
WTEeKep U3 PO3eTKU.

8.1 Oumcrtka

@ Ounwaiite 3aWnTHbIE YCTPOICTBA,
BEHTUJTALUMOHHbIE OTBEPCTUA U KOPNyC
ABuratena Kak MOXHO ny4ylie OT Nbian U rpA3u.
MpoTpuTe hpesy YMCTOR BETOLIBLIO NN

.02.2008 10:12 Uhr
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I'IpOlZLyI;ITe CXaTbIM BO34YXOM C HU3KUM
[niaBieHneM.

® Mol pekomeHyem ouniLaTh chpesy nocne
KaXKaoro ncnosb30BaHuA.

o OunwaiiTe yCTPONCTBO PerynApHO BNaXHO
TpF|I'IKOVI C HeBOMbLUMM KOSIMYECTBOM XKNakoro
Mbifa. He ncnonb3yiiTte Mololme cpeAcTBa unu
pacTBopuUTe; OHU MOryT pasbecTb
nnacTMaccoBble 4acTu ycTpoiictsa. Cneaute 3a
Tem, 4TOObI BOAa He nonasna BOBHYTPb
ycTpouncTaa.

8.2 YronbHble WweTkKu

@ [py YpesmepHoM 06pa3oBaHUM UCKP caanTe
¢hpesy B cneLnannanpoBaHHyt0 MacTPeCcKyo
[NA  NPOBEPKM YrofbHbIX LUETOK.

® Brumanue! YronbHble WweTkun paspelaeTca
3aMEHATb TOMBKO CNELMAnnCTy ANeKTPUKY.

8.3 TexHuueckuin yxoa
@ B ycTpoiicTBe Kpome 3TOro HeT AeTane,
KOTOpble HY>AAI0TCA B TEXHNHECKOM YXO[e.

8.4 3aka3 3anacHbIx aetanen:

Mpw 3akase 3anacHbIx HYacTel Heo6xoAMMO

npuvBecTu crneayrowme AaHHble:

@ Mopaudukauva yctpoiicTea

@ Howmep aptukyna yctponctea

@ VAeHTNUKaLMOHHbI HoMep ycTpoicTBa

@ Homep 3anacHoit yacTu Tpebyemoi AnA 3ameHa
netanu

AKTyaJ‘IbeIe LUeHbl U I/IHCbOpMaLlI/IH HaxogATcA Ha

caiiTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua n BTopu4Hana
nepepaboTka

YCTpOWCTBO HAXOANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXKaTh ero NOBPeXAEHUI Npu
TpaHCMopTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3TOMY MOXET BbITh UCMONb30BaHa
MOBTOPHO WNW HarnpaefeHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpOWCTBO 1 €ro NPUHaANIEXHOCTI COCTOAT U3
PasfNYHBIX MaTEPUaoB, Taknx Kak Hanpuvep
meTann v nnactmace. YTunuaupyinte aedekTHble
netanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
VHchopmauuto 06 aTom Bbl MOXeTe NosyunTb B
crneuvann3MpoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!
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@ © ® 9°
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.

Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

16
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de sigurantad corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului (vezi Figura 1)

Opritor fus

Maner

Intrerupator pornire/oprire
Maner suplimentar
Dispozitiv de protectie
Cheie pentru piulita flanga

el ol

3. Utilizarea conform scopului

Polizorul manual de colt este destinat retezarii si
polizarii de degrosare a metalelor si rocilor, utilizand
discuri corespunzatoare pentru retezare si
degrosare.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producétorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
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scopuri similare.

4. Date tehnice

Tensiunea in retea: 230V ~50Hz
Putere: 1010 W
Turatie la ralanti: 11.000 min™
Diametru maxim discuri: 125 mm
Filetul mandrinei: M14
Clasa de protectie: /[
Pragul de zgomot L,: 91dB
Pragul de zgomot generat Ly,: 104 dB
Vibratii a,,: 5,37 m/s?
Greutate: 2,38 kg

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

5.1 Montarea manerului suplimentar (Figura 2)

@ Polizorul unghiular nu poate fi utilizat fara manerul
suplimentar (4).

@ Manerul suplimentar poate fi ingurubat in cele 2
pozitii (A, B).

Partea aparatului

Adecvata pentru

Stanga (Poz. A)
Dreapta (Poz. B)

Dreptaci
Stangaci

5.2 Setarea dispozitivului de protectie (Figura 3)

@ Deconectati aparatul. Scoateti stecherul din
priza!

@ Setati dispozitivul de siguranta (5) pentru
protectia mainilor astfel incat piesa de slefuit sa
fie deplasata dinspre corpul Dvs.

@ Pozitia dispozitivului de protectie (5) poate fi
adaptata respectivelor conditii de lucru. Slabiti
parghia de fixare (a), rotiti capacul (5) in pozitia
dorita.

@ Aveti grija ca dispozitivul de protectie (5) sa
acopere corect carcasa rotii dintate.

@ Fixati parghia (a) la loc.

Asigurati-va ca dispozitivul de protectie (5) este
bine fixat.

A Nu utilizati niciodata polizorul unghiular fara

dispozitivul de protectie.
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5.3 INCERCAREA FUNCTIONARII NOILOR
DISCURI DE POLIZAT $I RETEZAT

Polizorul manual de colf caruia i s-a montat un disc

de polizat/retezat se lasa sa functioneze in gol cel

putin 1 minut. Discurile care vibreaza se vor inlocui

imediat.

6. Operare

6.1 intrerupétor (Fig. 4)

Polizorul unghiular este echipat cu un intrerupator de
siguranta pentru prevenirea accidentelor.

Pentru conectare deplasati in fatd maneta de blocare
(a) si apoi apasati intrerupatorul de pornire/oprire (3).

A Asteptati pana cand aparatul atinge turatia
maxima. Apoi puteti ageza polizorul unghiular pe
piesa si puteti incepe prelucrarea.

6.2 inlocuirea discurilor de polizor (Figura 5)
Pentru inlocuirea discurilor de polizor aveti nevoie de
urmatoarea cheie imbus frontala (6).

Deconectati masina de la reteaua electrica!

@ Saibele se schimba simplu cu ajutorul opritorului
axului.

@ Se apasa opritorul axului i se aseaza saiba de
polizare pe ax.

@ Se desface piulita de fixare a flansei cu ajutorul
cheii cu gauri frontale. (Figura 6)

@ Discul de retezare sau polizare se inlocuieste si
se strange piulita flansei cu ajutorul cheii cu gauri
frontale.

A Atentie

Opritorul se va apdasa numai dupa oprirea

motorului respectiv a axului discului de polizare!

in timpul schimbarii discului de polizare,
opritorul axului trebuie sa ramana in pozitia
apasata!

La fixarea discurilor de polizare sau retezare care au
o grosime de pana la 3 mm se va insuruba piulita
flansei cu partea sa plana spre discul de
polizat/retezat.

6.3 Montarea flangei la utilizarea discurilor de
polizat/retezat (fig. 6-9)

@ Montarea flansei la utilizarea unui disc de
polizare in trepte sau plat (fig. 7)
a) flanga de strangere
b) piulita flansei

@ Montarea flansei la utilizarea unui disc de retezat
in trepte (fig. 8)
a) flansa de strangere

.02.2008 10:12 Uhr Seite 18

b) piulita flansei
@ Montarea flansei la utilizarea unui disc de retezat
plat (fig. 9)
a) flansa de strangere
b) piulita flansei

6.4 MOTORUL

Pe timpul lucrului motorul trebuie sa fie bine aerisit,
din acest motiv orficiile de aerisire se vor pastra
permanent curate.

6.5 DISCURILE DE POLIZAT

@ Discurile de polizat/retezat nu au voie sa aiba un
diametru mai mare decat cel prescris.

@ Controlati inainte de utilizare turatia admisa
pentru discul de polizat/retezat.

@ Turatia admisa pentru discul de polizat/retezat
trebuie sa fie mai mare decat turatia la
functionarea in gol a masinii.

@ Utilizati numai discuri de polizat/retezat care sunt
destinate prelucrarilor cu turatii maxime de
11.000 min” si pentru o viteza periferica de 80
m/s.

@ Aveti grija la utilizarea discurilor de separare cu
diamant la directia de rotire. Sageata indicatoare
a directiei de rotire pe discul de separare cu
diamant trebuie sa corespunda sagetii
indicatoare a directiei de rotire de pe aparat.

6.6 PRESCRIPTII DE UTILIZARE

6.6.1 Polizare de degrosare

Succesul cel mai mare la polizarea de degrosare se
obtine atunci cand discul de polizat se pozitioneaza
ntr-un unghi de 30A pana la 40A fata de suprafata
de polizat si cand se deplaseaza uniform inainte si
napoi pe obiectul de prelucrat.

6.6.2 Polizare de retezare

La operatia de retezare nu se va inclina masina in
planul de prelucrare. Discul de retezat va trebui sa
prezinte o muchie corectd de taiere. La retezarea
rocilor dure se va utiliza un disc-diamant.

A\ Este interzisa prelucrarea cu aceasti masini
a materialelor care contin azbest!

/A Nu folositi niciodata discuri de retezare
pentru operatii de polizare-degrosare!

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de cétre producator sau un scervice
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clienti sau de opersoana cu calificare similara. Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastraii curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sdpun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

@ in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
spe cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sé fie
schimba te numai de catre un electrician
specializat.

8.3 intretinerea
@ Ininteriorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numérul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.



Anleitung BT AG_1000_SPK5:

.02.2008 10:12 Uhr Seite 20

,,I'Ipep,ynpe)KAeHme -C uen HamansBaHe pUcKa OT HapaHsfBaHe NpoyeTeTe ynbTBaHeTo 3a
ynoTpe6a“

Hocete npeanasHu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3[elicTBUETO Ha LWyMa MOXe Aa A0oBeAe A0 3ary6a Ha cryxa.

HoceTe npeanasHa macka cpeuy npax.
Mpu o6paboTkaTa Ha AbPBO M APYry MaTepuUani MoXxe fa ce OTAeNM yBpex/all 34paBeTo
npax. He 6vBa aa ce o6paboTsaT CbAabpXKawWm as3becT matepuanu!

Hocerte 3awuTHu oumnna.
OTpaenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKPW UNu N3Nn3alumnTe OT ypeaa TPECKW, CTbProTUHN 1
npax Morat Aa NpuYnHAT 3aryba Ha 3peHneTo.

@ © ® 9°
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A\ Buumanve!

Mpu u3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnassaTt
HAKOW MpeanasHi Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBpPaTAT HapaHABaHUA U LWEeTW. 3artoBa
npoyeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynoTtpe6a. CbxpaHaBaiTe ro nobpe, 3a fa
pasnonarare ¢ VHopMaUKATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyan, ye TpAbBa Aa npepaaeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, MpefaiiTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynotpeba.
Hue He moemame OTTOBOPHOCT 3a 3710MONYKM U
weTu, KOMTO Bb3HMKBAT Nnopaau He C'bﬁl'llOFlaBaHe
Ha TOBa ynbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e3onacHocT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT Lue
HamepuTe B Npunoxexara 6poLypa.

/A NPEAYNPERAEHUE!

I'Ipoqe'reTe BCU4YKMU YHa3aHuA 3a 6e30nacHoOCT 1
WHCTPYKLUMUH.

I'Iponycr(MTe npu cnassBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30nacHoCT 1 WHCTPYKUWKTE MoraT Aa umat Kato
nocnepuua enekTpu4ecku yaap, noxap WK TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHe're 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKM YKasaHuA 3a
6e30nacHOCT 1 WUHCTPYKUUU.

2. OnucaHue Ha ypeaute (Pur. 1)

DuKeHpall, BUHT

[pbrKa

MpeBK/loyBaTEN 3a BK/IOYBAHE/ N3K/ioYBaHe
[lombAHUTeNHa AP bHKA

3alwuTHO NprucnocobaeH1e

lae4eH KoY

BN

3. Ynotpeba no npegHasHayeHue

‘brnownancbT e NnpeaHa3HaveH 3a 0TPEe3HO 1
rpy60 WnngoBaHe Ha METanM n KambK Mpu
13nonssaHe Ha NoaXoAALy AUCK 3a pA3aHe uim
rpy6o wnudosaHe.

MatuvHaTta TpaGBa a ce 13noa3sa camo Mo
npeaHasHa4eH1eTo i. BeAka no-HaTaTbluHa U3BBH
ToBa yroTpe6a He e No npejHasHadeHue. 3a
npear3BUKaHM OT TOBA LLETH UK HapaHABaHUA OT
BCAIKaKbB B/, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpebUTeNAaT/06CNYKBALLOTO NULE, a He
NPOU3BOANTENAT.
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Mons, umaiiTe npeaBuy, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHa3Ha4YeH1eTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHa, 3aHaATYUICKA AW UHAYCTPUAHA
ynotpe6a. Hue He Nnoemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT ce U3MoN3Ba B MPOMULLIEHH, 3aHAATHUIACKK
VAN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTo U Npu
PaBHOCTOMHU J€MHOCTU.

4. TeXHU4YeCKU faHHU

MPpEemOBO /IMHEIHO HanpexeHne:
230 BonTa ~ 50 Xepua

Heo6xoa1ma MOLHOCT: 1010 Bara
MpaseH xoa-060poTH: 11.000 muH"
Makc. Wwaibun-o: 125 vm
Pesb6a Ha 3aKkpenBaLl, BUHT: M14
3awumreH Kknac: I1/[@
HuBo Ha 3ByKa La: 91 geunbena
H1BO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lyya: 104 peunbena
Bw6pauus a,,: 5,37 m/cer?
Terno: 2,38 Kr

5. Mpepu nycKaHe B eKcnnoatauus

yﬁe,ﬂ,eTe Ce npeau BKNKYBAHETO, Y€ AaHHUTE BbPXY
Tabenkarta cbBnajar C JaHHUTe B MperaTa.

5.1 MoHTMpaHe Ha AONb/IHUTENHA APbKKa
(dwur. 2)

@ brnosuAT WAMGHOBUMK He TpsbBa Aa ce
nanonssa 6e3 JOMb/HUTENHA APbHKA (4).

@ /[lonbiHWTeNHaTa pbyKa MOXeE Aa Ce 3aBUHTU B
2 noauumu (A, B).

CtpaHa Ha ypeaa MoaxopAw, 3a
BnsBo (Mo3. A) [JecHunuapun
BascHo (Mos. B) JleBnyapu

5.2 HacTtpoiiBaHe Ha 3alUTHOTO
npucnoco6nexue (Pur. 3)

@ M sknouete ypeaa. Magbpnaiite Mpexosua
wencen!

@ Hactpoliite sawmTHOTO Npucnoco6ienue (5) 3a
3awumTa Ha BawwuTe pbue TaKa, ye
WAMGOBBYHUAT MaTepuan aa e oTAaaneueH oT
TANOTO.

@ [losnumATa Ha 3aWWTHOTO Npucnocobnenne (5)
MOXe []a Ce HaroAu CnpsAMO CbOTBETHUTE

21



Anleitung BT AG_1000_SPK5:

YCNoBUA Ha pa6oTa: pasxiabeTe 3aTerate/HUA
NI0CT (a), 3aBbpTETE Kanaka (5) B enaHata
nosunyms.

[ ] Oﬁ'preTe BHMMaHue Ha TOBa, 3alKUTHOTO
npucnoco6nexue (5) npaBuaHO Aa NoKpMBa
KyTUATA 3a 3LGHOTO KOJENO.

@ 3aKpeneTe OTHOBO 3aTeraTe/IHWA JIOCT (a).

@ YBepeTe ce, Ye 3aWMUTHOTO YCTPOCTBO (5) e
CTabWIHO MOHTUPaHO.

A\ He uanonssaiite brnosus windos4mMK Ge3
3alWuTHO npucnoco6ieHue.

5.3 MPOBHO NYCKAHE HA HOBU IUCKOBE
MycHeTe briownaiidsT Aa paboTu Hat-manko 1
MWH. Ha NPaseH X0 C MOCTaBeH AUCK 3a PA3aHe
vnu wnucosaxe. Bubpupawm avckose aa ce
NOAMEHAT BeaHara.

6. O6cnywBaHe

6.1 Mpekrbesay (¢ur. 4)

briownaidbT e cHabAeH ¢ NpeAnaseH Npekbesay ¢
Lies npeanassaHe oT 3/10MoyKu. 3a Aa BKUUTe
npubyTaiTe Hanpes 61oKUpaLLMA N0CT (a) U cnep,
TOBa HATUCHETE NPEBK/IKYBATE A 32 BK/I-
/mskniouBane (3).

An iiTe, AOKaTO Ta JOCTUrHE
HeltHUTe MaKcumanHu o6opoTtu. Cnep ToBa
MOMETE f1a NPUKPENUTE BIIOBUA WANDOBYMK 3a
o6paboTBaemuA AeTaiin u aa ro obpaéorure.

6.2 CMeHAHe Ha WAnGOoBbYHUTE Waiibun
(Pwr. 5)

3a CMeHSHeTO Ha LWINDOBBYHUTE Waiibun ce

HyJaeTe OT NPUOKEHUTE KIIIOHOBE C YE/THMU

oTBOpH (6).

WUsknioyeTe wencena ot mpexara!

@ OO6ukHOBeHa cMAHa Ha [vcka Ypes 6riokMpaHe
Ha BPeTeHOTO.

@ HartucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe n
thukeumpaiiTe aucka.

@ [ocTaBeTe Kitoya B YeNHUTE OTBOPY Ha
raiikata c pnaHeua u A otsuiiTe. (Pwur. 5)

@ CweHeTe aucka 3a pA3aHe UK WnngosaHe n
3aBuiiTe 34paBo C KlioYa raiikara ¢ pnareua.

A\ Buumanve:

Hartuckaiite 6yToHa 3a 6rnokupaHe camo npu
V3KJIIOYEH ABUraTen U CNpANo BpeTeHo!
BriokupaHeTo Ha BpeTeHOTO TpAGBa Aa ocTaHe
HaTUCHATO No BpeMe Ha CMAHA Ha AuckoBeTe!
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Mpu avckoBe 3a pA3aHe Unn WiMoBaHe ¢
nAebenvHa okono 3 MM 3aBUHTETE raikata ¢
chnaHelia ¢ niockaTa cTpaHa KbM AUCKa.

6.3 PasnonoxeHue Ha hnaHuute npu
W3Non3BaHe Ha AUCKOBeE 3a WhudoBaHe n
pAsaHe (OUr. 6-9)

@ PasnonoxeHve Ha hnaHunTe Npu nsnonssaHe
Ha M3BWT UNW Npas WnnMoBbYEH Anck (cur. 7)
a) 3aTArawy naHew
b) raiika ¢ conaHew
PasnonoxeHue Ha thnaHunTe Npu U3nonssaqe
Ha U3BWT OMUCK 3a pA3aHe (cur. 8)

a) 3aTAraw naew
b) raiika ¢ conaHew

@ PasnonoxeHne Ha chnaHuMTe Npu U3nonasaHe
Ha npaB AWCK 3a pAsaHe (dur. 9)

a) 3arArawy cnaew
b) raika ¢ conaHew

6.4 ABUTATEN

Mo Bpeme Ha paboTa ABuraTenAT TpAbGea Aa ce
npoBeTpABa Ao6pe, 3aToBa OTBOPUTE 3a
BEHTWNaunA TpAGBA Aa ce NOAAbPXAT BUHATM
YUCTH.

6.5 LWIN®OBBYHU ANCKOBE

@ [vckbT 3a pAsaHe unu WwnmdosaHe He TpAGBa
Aa 61:,Cle HUKOra no-rofiAM OT npeanucaHnvAa
AvameTbp.

@ [peaw pa6oTa ¢ Ancka 3a pAsaHe unn
wnncoBaHe NpoBpeTe AaAeHNTe 3a Hero
obopoTu.

@ bBpoAT Ha 060poTUTE Ha ANCKaA 3a PA3AHE UM
wnucosaHe TpA6Ba Aa 6bae No-BUCOK OT
yecToTaTa Ha BbPTEHE Ha NpaseH XoA Ha
‘briownanda.

@ YnoTpebABaiiTe caMo TakuBa ANCKOBE 3a
pA3aHe WM WngoBaHe, KoUTO ca
npefiHa3HayeHn 3a MakcMMasiHa YecToTa Ha
BbpTeHe 11.000 min' n nepucepHa ckopocT oT
80 m/sec.

[ ] |-|pl4 U3N0/13BAHETO Ha OTPE3HU LIJJ'IML‘]JOB\:HHM
Lwaibu ¢ AUamaHTEHO NMOKPUTHE 06 bPHETE
BHWMaHWe Ha NocoKaTa Ha BbpTeHe. CTpesiKaTa
3a NocoKaTa Ha BbpTeHe BbpXy OTpesHa
wandoBbYHA Wakba ¢ AruaMaHTeHo NOKpUTHE
TpAGBa Ala CbBMaja CbC CTPe/KaTa 3a NocoKaTa
Ha BbpPTEHE BbpXy ypeaa.

6.6 YKASAHUA 3A PABOTA

6.6.1 'py6o wnucgosaHe

Hait-po6bp pesyntat npw rpy6o wnvcosaHe ce
nocTura, KoraTto noAseAeTe WANOBBYHNA ANCK
noa brn 30° Ao 40° cnpAMO paBHUHATa Ha
Wn1hoBaHe 1 U3BBLPLIBATE PABHOMEPHN ABUXEHNA
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Hanpea v Hasapj no 3aroToBkaTta.

6.6.2 OTpe3Ho wnudoBaHe

Mpu 0Tpe3Hu onepauumn He U3KpuBABaiTe
briownaida B paBHUHaTa Ha pAsaHe. [UCKbT 3a
pAsaHe TpAGBa Aa uMa YncT pexel pbo. Mpu
pA3aHe Ha TBbP/A KamMbK Hail-aobpe nanonssanTe
[AvaMaHTeH AUCK 3a pA3aHe.

A\ He TpAbGBa aa ce o6paboTBaT chbAbpPXKALUM
a3becT matepuanu!

/A He ynotpe6sBaiiTe HUKOra AUCKOBE 3a
pA3aHe 3a rpy6o wnudgosaxe.

7. CmMAHa Ha MpeHoBuUA
CbefMHUTENIeH NPOBOAHUK

Ako MPEXOBUAT CbegUHUTENIEH NPOBOAHUK Ha TO3U
ypep, ce NoBpeAu, TO TOW TpsAGBA @ Ce CMEHM OT
NPOVU3BOAUTENS WK OT HEroBaTa CepBU3Ha CyH6a
3a 06C/YHBaAHE Ha KIMEHTU AU OT NOA0GHO
KBa/MdULMPAHO NnLe, 3a Aa ce usberHar
13naraHus Ha onacHoCT.

8. MouucTtsBaHe, NnoaapbXKKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipe/:u/l BCAKO NMOYNCTBaHE n3BaxaanTe wencena.

8.1 NMouncTtBaHe

o [lloaabpxaiiTe 3alUTHATE MEXaHU3MU,
OTBOPUTE 3a BL3AYX W ABUraTenHaTa KyTua
BB3MOXHO Hal-41CTU OT Npax 1 3aMbpCABAHE.
MouncTBaiiTe ypeaa ¢ 4ucTa Kbpna unm ro
npo/yxaiTe CbC CrbCTEH Bb3/yX NOJ, HUCKO
HanAraxe.

@ [pernopbysame Bu ga nouncteare ypeaa
HErMoCpPeACTBEHO CNej BCAKA ynoTpeba.

@ [MouucTBalTe ypeaa peoBHO C BiaxHa Kbpra
1 Manko Mek canyH. He nsnonssaite
AEeTepreHTn unu pasTeopuTenn; Te Buxa
yBpeaunu nnacTMacoBmUTe YacTu Ha ypeaa.
BHumaBaiTe Aa He nonajHe BoAa BbTpe B
ypena.

8.2 BbrneHoBm YeTku

@ [py npekomepHo ob6pasyBaHe Ha UCKpY
BBITIEHOBUTE YETKM Aa Ce NMPOBEPAT OT
enekTpocneunanncT.
BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAGBa Aa ce
NoAMEHAT Camo OT eNeKTPoCneLmanucT.
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8.3 Mopapbxka

@ BubB BbTpelHOCTTa Ha ypesa HAMa Apyru
4acTw, M3NCKBALLM NOAAPBXKKA.

.02.2008 10:12 Uhr

8.4 NMopbuKa Ha pe3epBHM YacTu:

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu TpAGBa Aa ce
nocoyat crnefHuTe fAaHHu;

e BwupaHaypena

® ApTUKyneH Homep Ha ypeaa

® VpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

@ Homep Ha HeobxoaMmaTa pesepsHa YacT
AKTyanHu ueHu 1 nHchopmauma e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. Ekonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe
M peumKnupaHe

YpenbT e B onakoBka, 3a fja ce NpeaoTBpaTAT
LLETM NpU TPaHCMopTUpaHeTo. Tasu onakoBka
npeAcTaBnABa CypoBMHA 1 3aTOBa MOXe /a ce
13r0/13Ba NOBTOPHO MW A& CE BbPHE KbM LMKbNIa
Ha 06paboTka Ha CypoBWHUTE. YPEabT 1 Herosute
4aCTu ca CbCTaBEHW OT PasfNyHK MaTepuanu, Kato
HanpumMep MeTan 1 nnactmacy. Maxsbpnete
[etheKTHUTE CTPOUTENHU HacTV NpK 0COBEHO
onacHuTe oTnaabum. OcBefiomeTe ce B
crneuvanuavpaHua MarasvH unm B obLyMHeKarta
aaMuHncTpauval
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wMpoedoroinon - Ma T peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopoy diapdote Tnv Odnyia xpriong”

Na ¢opdre wrompoaoTaocia.
H enidpaon BopuBou pmopei va MPOKAAETEL TNV AMIMAELA TNG AKONG.

Na popdreg mpooTacia kata Tng okovng.
Katd mv enegepyacia EUAoU Kat ANV UNK®V UMOPEL va OXNUATIOBET oKOvN Ttou BAATTTEL TNV
uveia oag. Aev etutpéneTal n enegepyaocia UAK®V TTou TieplExouv apiavTo!

Na popdrte mpooTaTeuTiKa YuaAid.
Kata m Sidpkela g epyaciag dnpioupyouvtal oTivenpeg 1) MeTIoUVTaAL LKA TERAXLA artd T
OUOKEUN, pOKavidla Kal OKOVEG. ZUVETIEIA UITOPEL va eival n anwAela TG 6paoT|§ 0ag.

@ © ® 9°
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A Npoooxn!

Katda m xprjon Twv CUCKEU®Y TPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva PETPa aoPaleiag mpog
AMoOPUYN TPAUUATIOUMY Kat {nuav. Ma to Adyo
QuToO Tapakaloupe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA auTr
mv Odnydl xpriong. PUAAETe TNV KAAA Yla va €XeTe
TIG TIANPOoPOopieg 0T dlaBeon oag avd naca oTLyur.
Edv dwoate ) ouokeun) oe AAAa atopda,
TIAPAKAAOUE va TOUG TIapad®oeTe Kal auTr TV
Odnyat xpriong.

Aev avalapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIOU opeilovTal 0T Un Tpnon autig tg Odnyiag
Kal Twv unodeifewv acpaleiag.

1. Ynodei&eig acpaleiag

270 ouvnuuéVo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiag.

A\ NPOZOXH!

AwBdaoTte 6Aeqg TIg YIodei&elg aocpaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodaleia kat
TIg Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayLd kavry coBapoi TPAUHATICHOI.

DUAGETE TIPOTEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat Tig O8nyieg yia 1o pEAAov.

2. Neprypadn TG cUoKeUNG (€1K. 1)

AcddAion atpdKTou

XelpoAapn

AlakOTITNG gvepyoToinong/arnevepyomoinong
Mpdobetn xelpoAafn

MpooTatevuTikéd cvoTNUA

KAedi magadiov pAavtiag

[l

3. Zwom xpron

O YwViakog Aelavpag mpoopileTal ya
SaXWPLOHO N} PEKTIPLE TIPOTIAACHATWY PETANAWY
Kat AiBwv pe Xprion eldIKOV EKACTOTE EPYAAEIWV.

H pnxavn erutpénetal va Xpnotormomosi povo yla
TOV OKOTIO yla TOV OTioio Tipoopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XPrioT SEV AVTATOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
Tov oroio poopiletal. MNa BAAREG ou odeilovtat
0€ TIApOMOLa XProN 1 YId TPAUHATIOHOUG TTAVTOg
£idoug eubuveTaL O XPHIONTG/XEIPLOTNG KAl OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HaG
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Sev mipoopidovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL yla
EMAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT) XP1I0T).
Aev avaiapBavoulle gyyunon oe mepimtwon Katd
TNV OTIo{a 1) GUCKEUT] XPNOLUOTIOMBNKE oE
ouvepyeia, Blotexvieg 1 ot Plopnyxavia r) oe
£PYACIEQ TIAPOHOLES IE AUTEG.

4. TEXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~50Hz
Armoppddpnon oxvog: 1010 W
Ap1Bl6G 0TPOPWYV KivnTripa: 11.000 min”'
HagHoup AliETPOG Siokou: 125 mm
Zneipwpa aTpdKTou Uodoxng: M14
KAdon mpootaociag I1/[g]
3TABWUN NXNTIKNG TtieonG Loa: 91dB
ZTABUN AKOUOTIKNG LOXVOG Ly 104 dB
Aovioelg ay,: 5,37 m/s?
Bdpog: 2,38 kg

5. Mpwv ™ B6€0n o€ AetToupyia

Mptv N ouvSeon olyoupeuTeite Mwg Ta oTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEID TOU
Siktvou.

5.1 ZuvappoAoynon tng mpdcOeTng
XEpoAaprig (elk. 2)

@ Aev emutpéneraln Xprion Tou YwVIaKoU
Aelavtrpa xwpig pocBeTn XelpoAapr) (4).

o Hmpdobet xelpohafn propei va Brdwbel oe 2
8¢oeiq (A, B).

MAgvupd cuokeung KatdAAnAo yia

aplotepd (ap. A)
Sekla (ap. B)

SeELOXEIPES

APLOTEPOXELPES

5.2 PUBULON TNG TIPOCTATEVTIKNIG SlATagng
(ek. 3)

@ Arevepyorom|oTe T cuokeur). BydAte To Buoua
and v npidal

@ Pubpiote ™V npootateuTikn didtagn (5) ya v
TIPOOTACIA TWV XEPWWV 0AG £TOL, WOTE TO
avTikeipevo Aeiavong va odnyeitat pakpla and
TO GWHA.

@ H6¢on tou ouotipartog acdpaieiag (5) propet
Va TIPOCAPHOCHEL OTIG EKACTOTE CUVONKES
epyaoiag: XaAapwoTe ToV HOXAO cUOPIENG (a),
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OTPIYTE TO KAAUMUA (5) 0NV eTIBUHOVUEVN
Béon.

@ [pooékte n mpooTateuTikn dlatagn (5) va
KOAUTITEL TO TIEPIBANHA TOU 080VTWTOU TPOXOV.

@ Emnavaotepewote Tov HOXASG cVodIENG (a).

o Efaodaliote TNV KaAr) otepéwon Tou
ouoTtruatog rpootaociag (5).

A Mn xpnoworolsite Tov ywviaki AslavTijpa
Xwpig MpooTaTeVTIKN Siatagn.

5.3 TEZT NEQN AIZKQN

BaATe prpog v ouokeur yla Tepirou 1 AemTto kat
aAGETe aueowg Siokoug Tou mapouctalouve
Kpadaouod.

6. XelpIonoOg

6.1 Alakomng (k. 4)

O ywviakdg Aelavtripag eivat eE0TAIOHEVOG e
Slakorrm acdaleiag yia mpdAnyn atuxnuatwy. MNa
TNV EVEPYOTIOiNoT oTIpWETE TO HOXAO Ppayng (a)
TIPOG TA EMAVW KAl TUECTE KATOTIV TOV SIAKOTTTN
gvepyotoinong/anevepyoroinong (3).

A Meppévte va pTaceL n pxnav’' n tov
HEYIoTO aplOpd otpodpwv. Katomv pumopeite va
AKOUMTII|CETE TOV YWVIOKO AElavTiipa oTo
QAVTIKEIPEVO KAl VO TO KATEPYACSTEITE.

6.2 AAayn Twv dickwv Atgiavong (€ik. 5)
Ma v aAayr) Twv diokwv Aeiavong xpidleote To
ETOUVATTTOMEVO KAELSI UE METWTTIKT) TPUTIA (6).

ATOOUVBEOETE TNV GUOKEUN.

® AmAotoinpévn aAhayn Twv diokwv Tpoxiopatog
1) TIPLOVIOPATOG PE ATPAKTO ACPAAEiag.

@ [léoTte MV AtpakTo acpaleiag kat aproTe £ToL
va yavt{moel o dioKog.

® AvoiETe TO MEPIKOXALO PAAVTLAG HE KAELDL
HETWTIKOU OTOMIOU. (EIK. 5)

® AAN\AETE TOV BioIKO Kal OPIETE TO MEPIKOXALO
@AGvTag pe To {510 KAELD.

A Npocoxi!

MiégeTe TNV GTpakTo acpaleiag uoévo pe ofuopévn

unxavn!

H arpakTog acpaleiag mpémel va peivel meopévn

KAaTw KaBoAn Tnv didpkeia Tng aAAayng diokou!

OTav ot Siokot €xouv Taxog HEXPL 3 XIA. TOTe

BOWVETE TO MEPIKOXAIO PAAVTLEG ETOL OOTE N Agia
Tou MAeUPA va BAEMEL TPOG TOV BioKO.
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6.3 Aidatagn Tng eAGvTZag Karta Tnv xpnon dickwv
yia TpoXIoHa Kai TipIdviopa (eik. 6-9)

® Awtagn Mg eAdvTdag kata my xpnon iolou 1
YWVIAOPEVOU TPOXOU (EK. 7)
a) ®Aavtia Tavloewg
b) MepikdxAlo pAavVTIag

® AwWtafn g gAGvTZag Kata myv xpnon
YWVIAGPEVOU TIPLOVIOU (EIK. 8)
a) ®AGvTCa TaVUoEWG
b) MepikoxAlo pAGvTLag

o Awtagn g eAdvtZag Katd my xenon iolou
mploviol (elk. 9)
a) PAGvTZa TavuoEwg
b) MepikdxAlo pAGvTIag

6.4 KINHTHPAZ

Tnpeite navta kaBapég Tig oxIopEG eEO6d0U agpa,
ylati o Kivntpag rpénet va eaepidetal KaAd kata
TV dldpkela Aettoupyiag Tou.

6.5 AIZKOI

o Ot diapetpog diokwv dev MpéTel va Eemepvaet
TIG TIPOJLAYPAPEG.

® EAéyxete mpiv v xprion Twv Siokwv Tov
aptBud OTPOPWV TOUG, TIOU JeV TIPETIEL VA.

@ Eerepvael Tov aplBpd oTPOP®Y TNG CUCKEUNG
oTo eAelbepo.

@ Xpnolworoleite TpoxoUg £xouve Mpodlaypagr|
Ue avwTtato aplBpo otpopmv 11.000 min™ kat
TaxutnTta otpodng 80 m/sec.

o Katd m xprion dlapavtosiokwy Slaxwplopou
TIPOCEETE TNV Katevbuvon eploTpodng. To
BéAog katevBuvong MePIOTPOPIG OTO
Slapavtodioko TPETeL va CUHPWVEL e TO BEAOG
OTN CUOKEUT).

6.6 OAHFIEZ EPFAZIAZ

6.6.1 Tpoxiopa ekxovdpiong

Na va éxeTe 1o KAAUTEPO duvaTd anoTéAeopua
Balete Tov TPOXO O Ywvid 30° uExpL 40° oe oxéon
He TV TpoXI{OPEVN ETIPAVELD KAl KIVEITE TOV
ouoloHoppa oTov Topéa enegepyaciag.

6.6.2 Mpioviopa

2e gpyaoieq KOYPATOG-TIPLOVIOHATOG PNV
TIAeUPIETE TNV OUCKEUN OTNV empavela epyaciag.
To mplovL MPETEL va £XeL KaBapn akur KOTmG.
Mpokelévou va mplovicete OkANpd NeTp®UATA,
XPNOWOTIOLETE TILO KAAA dlapavTévia TpLovia.

A AmnayopeveTal n ene€epyacia UAIK@OV Tou
mnepIEXouv apiavro!

A Mnv xpnoiy: iTe OTE TIp|
TPOXIOHA EKXOVPIONG.

yia 1o
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7. AVTIKOTAOCTOGON TOVU aywyou
oUvdeoNG e TO SikTUO

Edv nabet BAARN TO KAAWSIO CUVSEDT TNG CUCKEUNG
He To SiKTUO, TIPETEL TIPOG aropuyn Kivdivou, va
AVTIKATAOTABEL AMd TOV KATACKEUAOTY| 1) TO THNUA
TOU €EUMMPETNONG TIEAATWYV 1] Ao TIapoHoLa
£EEISIKEVIEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopo6g, ouvtipnong,
mapayyelia avTaAAaKTIKOV

Mptv amnd 6Aeq TG epyaocieq kabaplopou va Bydlete
TO (LG anod m npida.

8.1 KaBapiopog

@ Na mpeite Ta ouCTAPATA AOPAAEiag, TIq
OXIOMEG AEPLOMOU Kal TO MeEPIBANUA Tou
KlvnTrpa 600 To kabapd and okovn yivetat.
ZkourioTe Tn ouokeun Je kabapd mavin
PUONETE TN HE TIETIEOUEVO A€PA 08 XAUNAY
nieon.

@ 4G ouvloToUpE va KaBapileTe T CUOKeEUN PETA
ano Kabe xpnon.

o Nakabapilete ™ OUOKEUN HTAKTIKA He Eva
uypo6 Tavi kat Atyo pakakoé oarouvi. Mn
Xpnotporioleite kKaBaploTIKA 1y SIAAUTEG, DLOTL
£T0L dev anokAeieTal n dlAPPWON TG CUCKEUNG.
Na 1pooéxete va pnv elo€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

8.2 BoUpToeg avBpakog

@ e mepintwon urtepBoAlkoU oXNUATIoHOU
orvenpwy dwoTe TIG avBpakdBoupToeg va
eAeyBouv amno elBIKEUIEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvtipnon

® 2TO e0WTEPIKO TNG OUOKEUNG dev BpiokovTal
dAAa eEapTipaTa yia Ta oroia anatteitat
ouvTpnon.

8.4 MapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Ortav napayyeAMAETE AVTAANOKTIKA va pn EexdoeTe

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@ Tumog ouokeung

@ ApBuog eidoug ™G oUoKeUng

@ XapaKmpPLoTIKOG aptBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

@ AplBuog Tou aVTAAAGKTIKOU

Ma 1oxuouoeg TIHEG Kal TIANPOPOPieq

www.isc-gmbh.info
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9. AidBeon oTa amoppippara kai
avakukAwon

Mpog anogpuyr {nuV KaTa T HETaPopa n
ouokeun BpiokeTal oe pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia autn eivatl PO UAN, uropei dnAadn
Va ETAVAPETAXEPLOTEL 1 VA AVAKUKAWBEL.

O oupreoTq Kal Ta €EapHATA Tou aroteAouvTat
arno dlaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. artd HETAAAA Kal
TIAaoTIKA. MapakahoUpe va dlabETeTe Ta
EAATTOUATIKA EEAPTHATA OTA EIBIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTMOTE OTO EIOIKO 0AG KATAOTNHMA 1} 0N dloiknon
Tou Anpou oag.
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,Ikaz — yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklk takin.
Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler tizerinde calisildiginda sadliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is g6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek icin aletler
ile calisirken bazi is giivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. icerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda aciklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik ¢arpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Mil sabitlemesi

Sap

Acik/ Kapali salteri
ilave sap

Koruma tertibati
Flans somun anahtar

e ol

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Taglama makinesi, gerekli olan kesme ve taglama
disklerini kullanmak sartiyla metal ve taslarin
kesilmesi ve taglanmasi igin tasarlanmistir

Makine yalnizca kullanim amacina gore
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tiim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
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ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz
Gug: 1010 W
Rolanti deviri: 11.000 dev/dak
Max. tag ¢api-o: 125 mm
Baglanti vida disi: M14
Koruma sinifi: /@
Ses basing seviyesi L, 91dB
Ses gli¢ seviyesi Lya: 104 dB
Titresim ay,: 5,37 m/s?
Agirlik: 2,38 kg

5. Calistirmadan énce

Aleti elektrik sebekesine baglamadan énce tip etiketi
tizerindeki degerlerin sebeke degerleri ile ayni olup
olmadigini kontrol edin.

5.1 ilave sapin monte edilmesi (Sekil 2)

@ Avug taglama aletinin ilave sap (4) takiimadan
kullanilmasi yasaktir.

@ ilave sap civataile 2 farkli pozisyona (A, B)

baglanabilir.
Alet tarafi Kullamm tiiri
Sola (Poz. A) Sag elle galisanlar igin

Saga (Poz. B) Solaklar igin

5.2 Koruma tertibatinin ayarlanmasi (Sekil 3)

@ Aleti kapatin. Elektrik kablosunun fisini prizden
cikarin!

@ Koruma tertibatini (5), ellerinizin korunmasini
saglamak i¢in taglama esnasinda olusan kivilcimi
viicudunuzdan uzakta tutacak sekilde ayarlayin.

@ Koruma tertibati (5) pozisyonu ilgili ¢alislma
kosullarina gére ayarlanabilir: Sikistirma kolunu
(a) gevsetin, kapag (5) istenilen pozisyona
dondurin.

@ Koruma tertibatinin (5) disli gdvdesini tam dogru
sekilde értmesine dikkat edin.

@ Sikistirma kolunu (a) tekrar sikin.

@ Koruma tertibatinin (5) siki sekilde oturmasini
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saglayin.

A Avug taslayiciyl koruma tertibati bagh
olmadan kullanmayin.

5.3 YENi TASLAMA DiSKLERININ DENENMESi
Taglama makinesini monte edilen taglama veya
kesme diskiyle en az 1 dakika bosta calistirin.
Titresim yapan diskleri derhal degistirin.

6. Kullanma

6.1 Salter (Sekil 4)

Avug taglama is kazalarini korumak igin emniyet sateri
ile donatilmistir. Calistirmak icin kilitteme kolunu (a)
One dogru itin ve sonra Agik/Kapali salterine (3)
basin.

A\ Makinenin azami devrine ulagmasini bekleyin.
Makine ancak azami devrine ulastiktan sonra
avug taglamayi is parcasina temas ettirin ve is
parcgasini islemeye baslayin.

6.2 Taslan degistirme (Sekil 5)

Taglama tasini degistirmek icin alet ile birlikte
gonderilmis olan alin deligi anahtarina (6) gerek
duyarsiniz.

Elektrik fisini cekin!

@ Mil sabitlemesi sayesinde kolay disk degisimi.

@ Mil sabitlemesini bastirin ve taglama diskini
sabitleyin.

@ Flans somununu 6zel anahtar ile agin. (Sekil 5)

@ Taslama veya kesme diskini degistirin ve flans
somununu ézel anahtar ile sikin.

/A Dikkat!

Mil sabitlemesini motor ve taglama mili durmusg
vaziyetteyken bastirin!

Mil sabitlemesi diskin degistiriimesi esnasinda
basili kalmahdir!

Yaklasik 3 mm’ye kadar olan taglama ve kesme
disklerde flang somununu diiz tarafi taglama veya
kesme diskine gelecek sekilde takin.

6.3 Taglama ve kesme diskleri kullanildiginda
flanglann diizeni (Sekil 6-9)

@ Kavisli veya diz taslama diski kullanildiginda
flanslarin diizeni (Sekil 7)
a) Germe flangi
b) Flang somunu

@ Kavisli kesme diski kullanildiginda flanslarin
diizeni (Sekil 8)
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a) Germe flangi
b) Flang somunu
@ Duz kesme diski kullanildiginda flanslarin diizeni
(Sekil 9)
a) Germe flangi
b) Flang somunu

6.4 MOTOR

Calisma esnasinda motor iyi derecede
havalandiriimalidir, bu nedenle hava delikleri daima
temiz tutulmalidir

6.5 TASLAMA DiSKLERi

@ Taglama veya kesme diski kesinlikle 6ngérilen
captan buyuk olmamalidir.

@ Taglama veya kesme diskini kullanmaya
baslamadan énce belirtilen devir sayisini kontrol
edin.

@ Taslama veya kesme diskinin devir sayisi
taslama makinesinin bosta ¢alisma devir
sayisindan daha yiiksek olmalidir.

@ Yalnizca azami 11.000 dak" devir ve 80 m/san
gevre hizi igin izin verilmis taglama veya kesme
diskleri kullanin.

@ Elmas taslar kullanirken tasin dénme yoniine
dikkat edin. ElImas tas tizerinde ddnme yoénini
gosteren ok isareti ile alet Uzerindeki dénme
isaret oku ayni yonde olmalidir.

6.6 CALISMA UYARILARI

6.6.1 Kaba taglama

Kaba taglama iginde en iyi sonucu, taglama diskini
taglanilacak ylizeye 30° ile 40° aras! bir aclyla
tutarak ve is pargasinin lizerinde diizgiin sekilde ileri
geri hareket ettirerek elde edersiniz.

6.6.2 Kesme

Kesme caligmalarinda taslama makinesini kesim
ytizeyinde sikistirmayin. Kesme diski temiz bir
kenara sahip olmalidir.

Sert taglari kesmek igin elmasli kesme diski
kullanmaniz en uygunudur.

A\ Asbestli mal I

/A Kesme disklerini kesinlikle kaba taglama icin
kullanmayiniz.

iglenmesi yasaktir !

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gorduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, retici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galismasina baglamadan énce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
goévdesini miimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
duisuk basingh hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dlizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Kémiir fircalar

@ Asin kivileim olustugunda kémdr firgalarin
elektrikci uzman personel tarafindan kontrol
edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémdr fircalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilimelidir.

8.3 Bakim
@ Cihazin iginde bagka bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ stenilen yedek parganin yedek parca numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorilebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini énlemek 