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Anleitung KGSZZ 4300 SPK6

1. Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

Kilitteme duizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bicag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10 Sabitleme sapi

11 ibre

12 Doner tezgah kadrani

13 Sabitleme gemberi

14 Tirtilli civata

15 Kadran

16 Emniyet pimi
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. Sevkiyatin icerigi

Diz ve gonyeli kesim testeresi
Sikma tertibati (19)

is pargasi tablasi (20)

Sert metal disli testere bigagi (5)
Toz tutma torbasi (24)

3. Kullanim amacina uygun
kullanim

Diiz ve gonyeli kesim testeresi , makine boyutuna
uyan agag ve plastik malzemelerin kesilmesinde
kullanilir. Testere, yakacak odun kesimi icin uygun
degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin disindaki tum kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her tiirlii taglama taglarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve bakimini
yapan personel, bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi
olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli olan genel
kazalari 6nleme y6netmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri

ve is sagligi ydnetmeliklerine de dikkat edilecektir.
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Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve
olusacak her turlli hasar ve zarardan uretici firma
sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

4.

Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bolimiine temas etme

Donmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

is pargasi ve pargalarinin geri tepmesi

Testere bigaginin kirlmasi

Testere bigag dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin disari firlamasi

Ongbriilen kulakiigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli emisyonlarin
olusmasi.

Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinen,n kullanimi ve glvenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Glvenlik uyarilarn

Her tlirli ayar ve bakim galismasindan énce, fisi
prizden ¢ikarin.

Makine ile ¢aligan herkesin giivenlik
uyarilarindan bilgi edinmesini saglamak igin
gtivenlik uyarilarini ilgili kisilere dagitin.
Testereyi yakacak odun kesiminde kullanmayin.
Dikkat! Donmekte olan testere bigagi nedeniyle
el ve parmaklari yaralama tehlikesi
bulunmaktadir.

Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

Uzatma kablosunun kullaniimasi gerektiginde
kablo kesitinin asgari 1,5 mm?* olmasina dikkat
edin.

Kablo makarasi kullanirken kablolari tamamen
agin.

Testereyi kablosundan tutarak tagimayin.
Testereyi yagmurda birakmayin. Testereyi nemli
ve i1slak yerlerde kullanmayin.
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16.

iyi bir havalandirmayi saglayin.

Yanici sivi veya gazlarin yakininda kesim
yapmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testere bicagina takilabilir.

Makineyi kullanan kisi en az 18 yasinda
olmalidir, meslek egitimi gérenler en az 16
yasinda ve yalnizca gozetim altinda ¢alismalidir.
Cocuklari figi prize takilmis olan makineden uzak
tutun.

Elektrik kablosunu kontrol edin. Hatali veya
hasarli elektrik kablolarini kullanmayin.
Calisma alanindaki agag artiklari ve diger
parcalari temizleyin.

Makine ile calisan kisinin dikkatini bagka yere
cekmeyin.

Motor ve testere bicagi dénme yéniine dikkat
edin.

Makine durdurulduktan sonra testere bicagi
kesinlikle yana bastirilarak frenlenmemelidir.
Yalnizca iyi bilenmis, ¢atlagi bulunmayan ve
deforme olmamis testere bigaklarini takin.
Makineye yalnizca EN 847-1 normuna uyan
takimlar takilacaktir.

Hatali testere bigaklari derhal degistirilecektir.
Bu kullanma talimatinda belirtilen teknik
ozelliklere sahip olmayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Testere bicag! Uzerindeki ok isareti ile makine
Uzerindeki ok isareti ayni yonde olmalidir.
Makinenin fisini prizden ¢ikarin, 45° ve 90°
pozisyonlarinda testere bigagini elden
dondurerek bigagin hicbir yere temas
etmemesini kontrol edin. Gerektiginde testere
kafasini 7.3/7.4 maddelerine gore yeniden
ayarlayin.

Testere bigagini koruyan tiim donanimlarin
miikemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Oynar koruma kapagi agik durumdayken
sikismamalidir.

Makine Gzerindeki emniyet donanimlari
sokilmemeli veya kullanilamaz duruma
getirilmemelidir.

Hasarli veya hatali emniyet donanimlari derhal
degistirilecektir.

Givenli bir sekilde elde tutulamayacak kadar
kigiik olan malzemeleri kesmeyin.

is pargasini yanlis tutma pozisyonunda tutmayin,
aksi takdirde elin aniden kaymasi durumunda her
iki elinizle testere bigagina girersiniz.

Uzun is pargalarinin kesilmesinde makinenin
devrilmesini 6nlemek igin ilave bir tabla (masa,
sehpa, vs.) kullanin.

Dubel gibi yuvarlak malzemeler daima uygun bir
donanim ile sikilarak kesilecektir.

Kesilecek is pargasinda civi veha diger yabanci
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madde bulunmamalidir.

Kesim yaparken daima testere bigaginin yaninda
durun.

Makineye duruncaya kadar yiklenmeyin.

is pargasinin kaymasini veya dénmesini
onlemek icin is pargasini daima kuvvetlice
calisma plakasina ve dayanak kizagina bastirin.
Kesilen parcalarin testere bigaginin yanindan
alinabilmesini saglayin. Aksi takdirde bu pargalar
testere bigagina kapilarak disari firlatilabilir
Kesinlikle birden fazla is pargasini bir defada
kesmeyin.

Testere bigag! dénerken kesinlikle kiymik, talas
veya sikismis agag pargalarini ¢ikarmaya
calismayin.

Arizalari tamir etmek veya sikismis agac
parcalarini ¢ikarmak i¢cin daima makineyi
kapatin, fisi prizden ¢ikarin.

Ayar, 6lciim ve temizleme calismalari yalnizca
motor durdugunda yapilacaktir. Fisi prizden
cikarin.

Makineyi ¢aligstirmadan énce anahtar ve ayar
takimlarinin gikarilip gikariimadigini kontrol edin.
is yerini terk etmeden énce motoru kapatin ve fisi
prizden ¢ikarin.

Elektrik tesisatlari, tamir ve bakim calismalari
yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.
Tamir ve bakim calismalari tamamlandiktan
sonra tim koruma ve glvenlik donanimlari tekrar
yerlerine monte edilecektir.

Uretici firmanin gtivenlik, is ve bakim uyarilarina
riayet edilecek ve teknik 6zellikler bolimiinde
belirtilen boyutlara uyulacaktir.

Gegerli kazalari 6nleme yonetmelikleri ve diger
genel is glvenligi yonetmeliklerine riayet
edilecektir.

Meslek odalarinin ilgili brogtrlerine dikkat edin
(VBG 7j).

Her calismaya basladiginizda toz emme
donanimini baglayin.

Makinenin kapali mekanlarda calistiriimasi
yalnizca uygun bir aspiratér donanimi ile
yapilacaktir.

Testere, elektrik gerilimi 230 V olan korumali ve
en az 10 A ile sigortalanmis prize takilacaktir.
Distik glcli makineleri agir islerde kullanmayin.
Kabloyu kullanim amaci diginda kullanmayin.
Ayakta saglam ve dengeli durun.

Aletin muhtemel hasarlari olup olmadigini kontrol
edin!

Aleti kullanmaya devam etmeden &nce koruma
donanimlari ve hafif hasarli pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.

Hareket eden parcalarin mikemmel calisip
calismadigini, sikismadigini veya pargalarin
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hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
duizenli galismasini saglamak amaciyla tim
parcalar dogru sekilde monte edilecektir.

Hasarli koruma donanimlari ve parcalar,
kullanma kilavuzunda farkli bir sekilde
aciklanmamissa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistirimesini saglayin.

Bu alet gegerli olan giivenlik yonetmeliklerine
uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik
personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal
parcalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin
calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

Dikey konumda calisirken dikkatli olun.

Cift gbnyeli kesimlerde cok dikkatli caligin.

Alete asiri yliklenmeyin!

Koruma gézItgu takin.

Toz olusan caligmalarda toz maskesi takin.

Alet kablosunun / uzatma kablposunun hasarl
olup olmadigini kontrol edin.

Go6z korumasi takin

Kulaklk takin

Toz korumasi takin

Dikkat:

Lazer i1sini

Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

>O@O

Uygun korunma 6nlemleri alarak kendinizi ve
cevrenizi is kazasi tehlikelerine kargi koruyunuz.

Lazer iginina gézlik takmadan direkt olarak bak
mayiniz.

Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

Lazer isinini kesinlikle yansiyan ylizeyler, insan
veya hayvanlar Gizerine yéneltmeyiniz. Dusuk
gucli bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesi
ne sebep olabilir.

Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
disinda yapilan bir ¢alisma da tehlikeli iginlarin
yayllmasina sebep olabilir.

Lazer modlini kesinlikle agmayiniz.

Makine uzun siire kullaniimadiginda akdlerin
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cikarilmasi gerekir.

Ses emisyon degerleri

@ Bu testerenin gurultiist DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina goére oél¢ilir. Calisma yerindeki
gurdltt orani 85 dB (A) oraninin (izerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin gurdilti koruma
onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi LPA 86 dB (A)
Ses glicli seviyesi LWA 99 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri de@erleri olarak
gértlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
suresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdltu
kaynaklarini vs. icerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir galigma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.“

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Giig 1800 W
isletme tart S1
Rélanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bicagi @ 210 x @ 30 x 2,8 mm
Dis adedi 24

Dénme bélumu -45° / 0°/ +60°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
Testere genisligi 90°’de 430 x 65 mm
Testere genisligi 45°’de 300 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°de 300 x 35 mm
(Cift gényeli kesim)

Agirhk: yakl. 20 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer giict <1mwW

Lazer moddili akim beslemesi 2x1,5V (AAA)
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6. Calistirmadan 6nce

@ Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

@ Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve givenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agacta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Yapi ve kullanim

7.1. Testerenin kurulmasi (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek déner
tezgahin (8) kilidini agmak igin sabitleme sapini
(10) yaklasik 2 tur gevsetin.

@ Doner tezgah (8) ve ibreyi (11), kadran (12)
Uzerinde istenilen aci degerine getirin ve
sabitleme sapi (10) ile sabitleyin.

@ Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (16) ¢ekerek, testerenin alt
pozisyondaki kilidini agin.

@ Emniyet kancasi yerine geginceye kadar makine
kafasini (4) yukariya kaldirin.

@ Sikma tertibati (19) ve is parcasi tablasi (20),
sabit zemin plakasinin (9) hem soluna hem de
sagina ve baglanabilir.

@ Makine kafasini (4), sikma civatasini (13) acarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

7.2 Diiz kesim 90° ve doner tabla 0° (Sekil 3)

100 mm kesim genisligine kadar testerenin ¢gekme

fonksiyonu tirtilli civata (14) ile arka pozisyonda

sabitlenebilir. Kesim genigligi 100 mm tzerinde
oldugunda tirtilli civatanin (14) gevsek ve makine
kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat
edilecektir.

@ Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

@ Makine kafasini (4) saptan (2) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genisligine bagl olarak).

@ Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (7) ve
déner tezgah (8) tUzerine koyun.
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@ Kesim islemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi igin malzemeyi, sikma tertibati (19)
ile birlikte sabit zemin plakasinin (9) lizerine
baglayin.

@ Makine kafasini (4) acmak icin kilitleme duizenini
acma digmesini (1) saga hareket ettirin.

@ Aletin sapi (2) ile aleti duizenli ve hafifce
bastirarak asagiya is pargasina dogru bastirin.

@ Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar st durma pozisyonuna getirin ve
Acik - Kapali galterini (3) birakin.

Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine otomatik
olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim isleminden
sonra sap! (2) hemen birakmayin, makineyi yavasca
ve hafifce yukari kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

7.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5)

@ Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Sabitleme civatasini (13) gevsetin.

@ Dayanak gényesini (a) testere bigagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (21),
testere bigagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Buayar sabitlemek icin karsi somunu tekrar
sikin.

@ Son olarak agi géstergesinin pozisyonunu kontrol
edin. Gerekli oldugunda ibreyi yildiz tornavida ile
acin, a¢l kadraninin (15) 0° pozisyonuna getirin
ve tutma civatasini tekrar sikin.

7.4 Diiz kesim 90° ve doner tabla 0° - 45° (Sekil 6)
KGSZZ 4300 aleti ile, sol ve sag yone olmak tizere
dayanak kizagina 0° - 45° aci ile egik kesimler
yapilabilir.

@ Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner tabla
Uzerindeki ibre (11) ile sabit zemin plakasi
Uzerindeki aci rakami (12) ayni hizada olacaktir.

@ Doner tablayi (8), sabitlemek igin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

@ Kesim iglemini 7.2 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tabla 0° (Sekil
4/7)

KGSZZ 4300 aleti ile, sol yone galisma ylizeyine 0° -
45° agl ile gonyeli kesimler yapilabilir.

@ Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
@ Sikma civatasini (13) agin ve sap (2) ile makine

9
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kafasini (4) sola dogru, ibre (23) istenilen agi
degerini (15) gosterinceye kadar dondurin.

@ Sikma civatasini (13) sikin ve kesim islemini
madde 7.2 de agiklandigi sekilde gergeklestirin.

7.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 2/4/8)

@ Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme somununu (13) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna egin.

@ 45° - Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (22),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 45° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Buayari sabitlemek icin karsi somunu tekrar
sikin.

7.7 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tabla 0° (Sekil
4/9)

KGSZZ 4300 aleti ile, sol yone galisma ylizeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° agi
ile gonyeli kesimler yapilabilir (gift gonyeli kesim).

@ Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8), sabitieme sapini (10)
gevseterek dayanak ¢itasindan ¢ézin.

@ Sap (2) ile déner tablayi (8) istenilen agi
oleusuine ayarlayin (bkz. 7.4 noktasi).

@ Doner tablay sabitlemek icin sabitieme sapini
(10) tekrar sikin.

@ Sikma somununu (13) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini (4) sol yone istenilen agi 6lglsiine egin
(bkz. 7.5 noktast).

@ Sikma somununu (13) tekrar sikin.

@ Kesim islemini 7.2 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.8 Toz toplama torbasi (Sekil 1)

Testere aleti, talaslarin toplanmasi igin toz torbasi
(24) ile donatiimistir.

Toz torbasi (24) fermuari agilarak bosaltilabilir.

7.9 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil

10/11/12)

@ Fisi prizden ¢ikarin!

@ Makine kafasini (4) yukari kaldirin

@ Kolu bastirin ve testere bigadi korumasini,
koruma icindeki yarik flans civatasinin Gizerinde
oluncaya kadar yukari kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (17) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (31) flans civatasi izerine
takin.

@ Testere mili blokajina (17) kuvvetlice bastirin ve
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flans civatasini saat yelkovani yoniinde yavasca
dondurin. Yaklagik azami bir tur sonra testere
bigadi blokaji yerine geger.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini saat yelkovani yéniinde acin.

@ Flans civatasini tam olarak sokin.

@ Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve
asagiya dogru hareket ettirerek sokin.

@ Yeni testere bicagini sdkme igleminin tersi
yonlnde monte edin ve sikin. Dikkat! Testere
diglerinin egikligi yani bigagin dénme yénii,
makine gbvdesi lizerindeki ok isareti ile ayni
yénde olmalidir.

@ Testere bicagini monte etmeden 6nce flanslar
iyice temizlenecektir.

@ Hareket edebilir testere bicagi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yéniinde tekrar monte edin.

@ Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat: Her testere bigagi degistirme isleminden
sonra testere bigaginin dikey konumda, 45° edik
ve doner tabla yarniginin igcinde serbest sekilde
doniip dénmedigini kontrol edin.

7.10 Yedek testere bicadi saklama gozii (Sekil 13)
Testere, yedek testere bigagi saklama gozii (33) ile
donatilmistir.

Saklama gézuini agmak igin testerenin arka
tarafindaki kilitteme diigmesini (34) ¢ekin ve ayni
zamanda saklama géziini agin.

7.11 Lazer fonksiyonu (12)

@ Salter (a) ile lazer fonksiyonu agilip kapatilabilir

@ Lazer (35) tertibati ifl pargasi tizerine bir lazer
1sin1 génderir

@ Lazer fonksiyonu ile kesim islemleri tam
dogrulukta yapilabilir

8. Bakim

@ Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

@ Makine lizerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

@ Tum hareket eden pargalar periyodik zamanlarda
yaglanacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.
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9. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérulebilir.
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1. Mepiypagn TG oUOKEUNG (1K, 1/2)

1. MoxAog EekAeldOUATOG

2. XelpoAaBn

3. Awkoémnmg yia dvappa Kat ofroo
4. Mnxavokepahn

5. Adpa mploviod

6. Tpootacia Aduag mploviou

7. Teppatkn pdpdog

8. Teplotpepopevoqg Taykog

9. Ztepen MAdka darédou

10. AapBry aopahiong

11. Aeikmg

12. KAidaka yia meploTtpepopevo mayko
13. Mnpdtoo acpaiiongl

14. Bida nrepuywt

15. KAipaka

16. Meipog aopaleiag

2. Mepiexopevo cuoKeuaoiag

MptovL KOW{HATOG Kal YwVIAoHaTog
Zuompua otepéwong (19)

Adpa mploviol pe PETAAAO (5)
2aKog CUAOYNG Eakplopatwy (24)

3. ZwoTA XpAoN, AvTamoKpIVOUEVH OTOV
TIPOOPIOHO TNG GUOKEUNG

To mpLovL ENENG, KOWIHATOG Kal YWVIAOUATOG
eEurmpeTel 0To KOYIHO EUAOU Kal TMAACTIKMV
UAKK@V, av@Aoya Pe To péyefog ™G UNXavng.

To mpLovt dev TpooplZeTal yia koyio EUAou yia
TCAKIA 1) OOUMEG.

H pnxaviy va xenoyoroleitat Hovo yla ToV OKOTIO
Yla Tov oroio TipoopifeTal.

Kd&Be mépav ToUuTou Xprion dev avtarokpiveTat
OTOV TIPOOPLOUO MG HNXAVAG.

Ma {nuiég Tou opeihovTal oe TETOWA XPROM, YA
TpaupaTIopoUg navtog eidoug, eubuvetal o
XPNOTG/XEPLOTMG KAl OXL O KATAOKEUAOTNG.
Emutpénetal va xpnotuorolouvtal Hovo yia
Unxav KataAAnAeg Adueg. AmtayopeleTal ol Xprion
JAXWPLOTIKMV dloKwV Mavtog eidoug
AvanoomnacTo TUAHA MG CWOoTG XPNong eival Kat n
mpenon Twv Ynodei&ewv Aopaleiag, kabmhg kat Mg
Odnyiag cuvappoAdynong kat Twv YTmodeifewv
Xepou omv Odnyia Xeipiopou.

Ta mpoéowrna mou Xewifovtal ™ Hnxavr Kat TpETeL
va ekTeAolV epyacieq ouvtmipnong, TIPETEL va eival
eEOIKEWWPEVA PE T PNXAVA KAl Va YVWpIfouv Toug
EVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

12
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Mépav TouTou MPETEL Va akoAouBolv auompd TI§

TIPOJAYPAPESG MPOANYNG ATUXNUATWV.

Na akoAouBouvTal Kat oL YEVIKOL KaVOVEG  TwV

KAGBWV lATPIKNG epyaciag Kat acpaleiag.

OmoleodnnoTe TPOTIOMOMCELG 0T UnXavi

anokAgiouv My avainyn eubivng ek PEPOUG Tou

KATAOKEUAOoT) Kal evOeXOUEVEG aTd TV

TporoToinon aut rmydagouceq {nuieg.

Map "6An ™ owot Xprion dev priopolv va

AroKAel000UV TEAEIWG OPLOPEVOL ATTOPEVOVTEG

kivduvol. Baoel g kataokeung kat Mg dopng g

HNXavAg, Hropolv va cupBoulv Ta eEng:

o Emagn pe n Adua Tou mploviol OTIG aKAAUTTTEG
TIEPLOXES

@ Ta xépla aKOUUToUV TMV KIVOUPEVn Adua Tou
mploviou

@ Krtlrmua mpog Tta miow Tou Katepyaopevou
QVTIKEWEVOU 1) THNUATWY TOU

@ ZMAcWo ™G Aduag Tou TpLovioU

® EKopevdoviopog eEAATTWUATIKOV TUNHATWV
OKANP®V HETAAAWY ™G AdUAG Tou TpLovioU

@ BAdBeEg akong oe mepirTon Un Xpnong mg
anattoUpevng nxompooTaciag.

o EmBAaBrg ekmourm okovav EUAou oe
TEPITTTWON XPNONG O KAELOTOUG XWPOUG.

4. ZnpavTikég umodeigelq

Mapakahoupe va dlaBalete mpooekTikd mv Odnyia
XPNONG Kal va MPoCEXeTe TIG UMOdeiEelg mou
mnepiExel. Me m BorBela aumg g Odnyiag xprong
va eEOIKEIWOEITE PE T OUCKEUR, ™ OwoT ™G
Xperon kat Tig urtodeiEelg acpaleiag.

Ynodei&eig acpaleiag

@ & OAeg TIG £pYAOieq PUBUIONG Kal ouvTENnong
va Byddete TO PIg art’om Tpida.

@ Na divete TG Ynodeifelq aopaleiag oe 6Aa Ta
ATopa ToU EPYAOVTAL HE TN UNXavr.

@ Mn xpnoworoleite ™ unxavn yia va Kopete
EUAa TCakioU 1 oOpMag.

@ [Mpoooxn! Adyw ™G MeploTpePOUeEVNg Aduag
TOU TIpLovioU upioTaTal Kivduvog TPAUUATIOHOU
Yia Ta X€PLa Kal Ta SAKTUAA.

@ [pwv m Béon oe Aettoupyia eAEVETE, eav N
TAON TIOU QVAPEPETE OMV ETIKETA ™G
OUOKEUNG OUMPWVEL e TV Taom Tou SIKTUOU.

o Eav anateital kaA@dlo emekTaong,
OlyoupeuBelte, OTL N SLATOWN) TOU ApPKEL yia TV
aroppdenon oxuog. EAaxiom datoun 1,5
mm?.

@ Na xpnowortoleite ™ unaiavteéda uoévo pe
EETUANYHEVO TO KOAGDDLO.

® Mn onk@veTe TO TIPLOVL ATO TO KAAWDLO.
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Mn ekBeTeTe TO MPLOVL OTN BPOXN Kal pn
XPNOWOTIOIEITE T HnXavr) o€ Uypd TIEPIBAAAOV.
Na @povTileTe yia KaAd agpIOpo.

Mn mploviCete kovtd oe eUPAEKTA UYPA 1
agpla.

Na gopdate kataAAna pouxa epyaciag! ®apdid
poUxXa i KOOUMUATA UIMopoUV va TiacTouv anod
NV TEPIOTPEPOUEVN Adua.

To MPOCWTIO TOU XeIPIZETAL ™ PNXavh TIPETIEL
va eival Touhaylotov 18 etwv, ot
paénteudpevol 16 etwv, aAAd povo uno
emiBAeyn.

Na kpatdTe madld HaKPLd ard T CUCKEUN TIOU
elval ouvdedeUEVN OTO BIKTUO.

EAéyETe TO KaADSIO oUvdeon pe To diktuo. Mn
XPNOWOTIOLE(TE EAATTWHATIKA KAA®BLA 1)
KaA®dla e BAGBeG.

Na kpatate m B€on epyaciag kabapr) ard
anoppidpata EUAWY 1) OTIBNTIOTE GAAa
avTiKelpeva.

Aev eTUTPETETAL VA TIPOCEAKUETE TV TIPOCOXNH
TV atopwy  OTav epyalovTal ot Hnxavr.

Na rpooéEete ™V KaTeEUBUVON MEPICTPOPNG
TOU KIvnTpa Kat g AQUAg Tou TPLoviou.

H Adpa tou mploviou dev ETITPETTAL P Kavéva
TPOTO va Ppevaplobeil e Tieon oTo MAAl ™G,
apou oBoceTe To oUOTNUA HETAdooNG Kivnong.
Na toroBeTeite 0 pnxavr pOVo KaAd
OGKOVIOUEVEG Kal OXL TIAPAUOPPWUEVEG AAHES
riplovioU.

EmTpéneTal va xenowomnolouvtal o Hnxavn
Hoévo epyaleia TMou avtanokpivovtal 0To
npoéturio EN 847-1.

Ol eAATTWHATIKEG AAPEG TIPETIEL VO
avTikabiotavTal aueowg.

Mn xpenoloroleite Adeg Tploviou, mou dev
avTanokpivovTal 0Ta XapakmPLOTIKA oTolxela,
Ta oroia avagépovTal oe aum) mv Odnyia
Xpnong.

Na otyoupeuBeite nwg To BEAOG TAvw 0N Adua
TOU TIPLOVIOU QVTIOTOIXEL 0TO BEAOG TIoU
BpiokeTal MAvw OTr CUCKEUN.

S1youpeubeite, Mwg 1 Adua Tou mploviou dev
QAKOUUTAEL OTNV TIEPLOTPEPOUEVN TIAGKA OE
Kappia B€on, TePOTPEPOVTAG ™ Adua Tou
Tplovid e To xépL om Beon 45 kat 90 popav,
apoU BYAAETE TO Ig amd ™ Tpida.
Evdexopévmg pUBUIZeTe TNV TIPLOVOKEPAAT.
Na otyoupeuBeite Twg OAa Ta CUCTHHATA TIOU
KAAUTITOUV TNV TIPLOVOKEPAAT) AELTOUpYOUV
agovya.

MoTE PN oTEPEWVEE TV KIVOUUEV
TPOOTATEUTIKY KAAUTTTPA 6TAV €ival aVOIKTY.
Na pnv arocuvappoAoyouvTal Ta CUCTAHATA
aopaieiag o pnxavr Kat va pnv yivovtat

.2005
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axpnota.

Na avTikabiotavtal auéowg Xahaopéva i
EAATTWUATIKA OUCTAHATA AOPAAEIaG.

Mn k6BeTe Ta KaTepyaloEUVA AVTIKEPEVA TTIOU
elval TIOAU HIKpd Yla va Ta TdoeTe Je aopaiela
OTO XépL.

Na anogelyeTe BEOEIG TOU XePLOU OTIG OTIOIEG,
eav YNOTProeL EapVIKa To €va 1) Kal Ta dUo
XEQLQ, PIOPEL VA OKOUMTTOEN VA GKOUKTTOOUV
™ Adua U mploviou.

Ze MePIMTwon HaKPUTEPWY KATEPYAOTEWV
QavTIKeEVWY anatteital pia mpdéobem Bdaon ya
VO OKOUWTMOEL TO QVTIKENEVO (TPArEL|, TIAyKoL
KATL), OOTE va arno@uyeTe TO MECWO ™G
pnxavng.

ZTPOYYUAA KATePYAOTEQ QVTIKEEVA OMWG
pPABdOL yia ounata KATL TIPETEL va
oTEPEDVOVTAL TIAVTA PE KATAAANAO oUCTNHA
oUoPIENG.

Na un Bpiokovtat kap@ua 1 dAAa Eéva
QVTIKE(UEVA OTO TPLOVILOHUEVO TUAHA TOU
QAVTIKEWWEVOU TIOU KATEPYALEDTE.

‘Otav gpydleoTe va OTEKEOTE MAVTA Ao MV
TAGLVN) HEPE ™G AGUAG TOUG TIPLovioU.

Mn @opT@veTe ™ Unxavr) T6oo TOAU, WOTe va
KlvntoroleiTat.

Na refete TO QVTIKEPEVO TIOU KATEPYALEDTE
duvatd nava omyv NMAdka epyaciag kat oTo
TEPHA, MOTE VA ATIOPEUYETE TO KoUvNua 1y
OTPIYILO TOU KATEPYALOUEVOU QVTIKEWWEVOU.
Z1youpeuBeite MG Ta TUNAHATA TIOU TIPLOVICETE
HIMOPOUV va aropakpuvBoUv aroé To TAdL. e
avTiBe MepinTwon eival duvatév va TacTouV
anod To GUAAO ToU TIPLoVIoU Kal va
EKOPEVOOVIOTOUV.

MoTé€ va unv mplovidete ouyxpovws
MePLooOTEPA AVTIKEIPEVA.

[MOTE PNV ATOPAKPUVETE HIKPA KOUHATAKLA
EUAou, pokavidla N opnveuéva Turipata EUAou
OTaV TEPIOTPEPETAL ) AGUA TOU TIPLOVIOU.
‘Otav ekTEAOUVTAL EQPYACIEG AMOKATACTAONG
BAGBNG N armopdpuvong opnvwpévay EUAWY, va
oprivete ™ pnxavr. — Na Byalete 1o @Ig andé m
npida -

Evdexopeveg aAlayeq epyaleinv, pubpioelg,
HETPNOEIG Kal epyacieq KaBaplopoU va yivovtat
Hovo pe opnopévo kivnmpa. — Na Byddete to
PIg and m npida -

Mpwv avayete ™ pnxavn, eA&yETe mwg €xouv
QArOPAKPUVOEL Ta KEABLA Kal Ta epYaAeia
puBuIoNG.

‘Otav eykataleinete m B€on epyaociag oag va
oprivete ™ unxavn) kat va Byddete to QI and
myv mpida.

HAEKTPIKEG EYKATAOTACELG, ETUOKEUEG Kal

138
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£pYyaocieq ouvTpnong eMTPEMETAL Va
eKTEAOUVTAL PHOVO amod EBIKEUPEVOUG TEXVITEG.
‘ONa Ta ouoTipata aopaleiag Kat PooTaciag
Va anavatornofeTouvVTal auecwsg PETA T Anén
TWV EQPYACIMV ETIOKEUNG 1 OUVTIPNONG.

Na mpouUvTal oL TPodlaypapeq aopaeiag,
£0Ya0iag Kal CUVTHPENONG TOU KATAOKEUAOTN,
KaBMG Kal va MpoogxovTal ol SlacTACELG TIoU
avagépovTal ota TeXVIKa XapakmpeloTikd.

Na mpoogxovTal oL OXETIKEG dlATAEelq
TMPOANYNG aTUXNUATOV Kat GAoL oL
QAVaYVWPIOREVOL KaVOVEG aoPaAeias.

Na Aap'avete unoyn oag ta EvnuepwTka
®uUANGBLa Tou EmayeApaTikolg Zuvetalplopou
(VBG 7j).

e K&Be epyaoia va ouvdéete TO CUCTNHA
avappoenaong okovng.

H Aettoupyia oe KAEIOTOUG XWPOUG ETUTPEMETAL
HOVO pe KATAAANAN eykatdoTaon
avappopnong.

To mpLovL KoYipaTog va ouvOEETE pe TIpIda
aopaleiag oouko, pe Ao aopdiela 10 A.
Mn Xpnooroleite pnxavig XapnAng Loxuog
yla epyacieq yia TI§ omoieg anarrouvTat
HNXaveg peyaing Loxuog.

Mn XpPNOWOTOLEITE TO KAAMSIO Yl OKOTIOUG Yia
Toug oroioug dev MpoopileTat !

Na @povTiete va oTékeoe oTabepd Kat va
KPATATE TIAVTA TNV L00PPOTIa 0ag.

Na eAéyxeTe 1O epyaleio via edexopeveq
BAGBeg!

Mplv and mv TMepAITEPW XPNON TOU EPYAAEioU
va eAEYXETE TA OUCTAHATA TIPOOTAsiag 1 Ta
eAa@pd eAATTWHATIKA TUAPATA WG TPOG OWOTH
AetToupyia oUuPwVa He TOV OKOTIO Yia ToV
oroio TpoopifovTal.

ENéYETE €4V TA KIVOUPEVA TUNHATA
AettoupyoUv dgoya, dev eival oenVwUEVa Kat
edv undpxouv eAaTTWHATIKA eEapmpata. ‘OAa
Ta TPARATA TIPETEL va eival owoTd
HOVTapIopPEVA Kal va TIANPoUv OAeG TIG
mpoUnoBéoelg yla mv eEaocpdaiion apoyng
AelToupyiag MG Hnxavng.

Ta eAaTTWHATIKA CUCTHATA TIpooTaciag
TIPEMEL VA ETIOKEUAOVTal OWoTA artod
avayvwplopEVO EBIKEUNEVO ouvepYeio 1y va
avTikabiotavTal, epdoov dev avapepeTal KATL
dlapopeTikd omv Odnyia xerong.

O1 eAatTwuaTKol dlakdTTeg va avTikadiotavTat
anoé ouvepyeio eEUMMPETONG TIEAATMV.

Aum n pnxavn avTtamnokpiveTal olg avaAoyeg
npodlaypapég aopaleiag. Emokeuég va
eKTEAOUVTAL POVO amod EISIKEUUEVO
NAEKTPOAOYO HE XPrion YVriolwv
QVTAAAGKTIKQV. Ze avTiBeTn mepintwon dev
arnokAg{ovTal TPAUUATIOHOL TWV ATOPWY TToU
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XPNOWOTIOOUV TN PNnYavn.

Na avtikaBiotatal €vag evoexouEVWwsg
PBApPEVOG TIAYKOG £pYATIAG.

Na pn xpnooroleite Adpeg TplovioU arnd
XéAu'a Taxeiag epyaoiag.

Na mpooéxete va eival KaAG OTEPEWUEVO TO
OUCTNHA TIEPIOTPOPNG Tou PBpaxiova oTav
KaveTe yovidopata.

2e KABeTEG epyaoieg va divete BlaiTePN
mpoooxn.

Mpocoyn oe MepinTwon SIMAOV YWVIAOPATOV
XpeladeTat 1laitepn npoooxr!

Mnv unepPOPTOVETE T PnxXavh oag.

Na @opdTte MPOCTATEUTIKA YIAALE.

Katd m didpkela epyactwv mou dnploupyolv
OKOVIN, va popaTe PACKA avarvong.

Na eAéyxete 10 KAA@AIO ™G pnxavng / 1o
KAAMOSLO ETEKTAONG WG TIPOG eVEEXOUEVA
eAATTOHATA.

‘Otav xeliCeote TG AdUeg ToU TPLovioU va
popaTe yavta.

WUcnonb3yiiTe 3amTHbIE
ou4Ku!

06A3aTeNnbHO UCMONb3yHTe
3awWwmTy opraHos cnyxa!

Mpu o6pa3oBaHuu NbiNKu
ucnonb3yiTe pecnuparop!

Mpoogoxn:

AxTivoBoAia Aaingep
Mn koITate TNV akTiva
Karnyopia Aaingep 2

MpooTatéYte Tov €auT6 0ag Kal TO MEPIBAAAOV
0ag and KvdUvoug atuxNUATWV pe KaTaAAnAa pépa
TPooTaciag.

Mn kottdte aneuBeiag, xwpig mpootasia
HaTwv, oy aktiva Aainlep.

[MoTé€ pnv kolTate oV 006 MG AKTIVAG.

Moté pnv TteiveTe MV akTiva MPog eTIPAVEIES
TIOU avTavakAoUv Kal pdowra i {oa. AKOUn
Kal pia aktiva Aainlep XaUnANRg toxuog propet
va TIPoKaAEoel BAABEG oTa paTa.

Mpoooxn - eadv ektehouvTal GAAeg SladIkaoieq
and TG avapepOUEVEG, UIOPel va unapgouv
ETIKIVOUVEG EKBEDEIG O aKTIVOBOAIQ.
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@ [loté pnv avoiyeTe To oTolkeio Aainlep

@ Eav n unxavn dev xpnoylomomPei yia
HeYaAUTEPO XPOVIKO dlaomua, va agaipebolv
oL pratapieg.

Tipég ekmopmig BopuBou

@ O B6puBog Tou MPLOVIOU AUTOU PETPIETAL
oUpgpwva pe to mpodtuno DIN EN ISO 3744, EN
60651, 6/93, 1SO 7960 Mapdpmua A, 2/95. O
B6puBog om BEon epyaciag propei va urepPet
Ta 85 db (A). Zmv TepimTwon aut TPETEL O
XPNOTNG Va XPNOWOTIom el HETPA
NXompooTaciag (Va GopdTe TPOCTATEUTIKO
akong!)

21dBun akouoTiknG Tieong LPA
loxdg nnukng myng LWA

86 dB(A)
99 dB(A)

YO avapepdpeves THEG eival TYWES EKTIONMMG Kal
dev anoTeAolv OUYXPOVWG aOPaAelq THES BETEI]
epyaoiag. Map OAn ™ CUCXETION TWV THOV
EKTIOUTMNG Kal purtoyovou emiBapuvong dev Uropet
Kaveilq va ouvayel and autd edv anatteitat n Aqyn
ETUMPOOBETWY PETPWY aopaleiag 1 ox.. Ot
OUVTEACTEG TTOU eival duvaTov va emdpaoouv oty
oTdbun purtoyévou emBapuvong o Béon
epyaoiag, mepthapBavouv m dApPKeld TG
enidpaong, To €ld0og Tou XWPou, AAAEG TMYEQ
BopUBoU KATL TLX. TOV aplOUd TWV PNXavmv Kat
AWV YeIToVIK@V dladikaolwv. EKTog autol
HTopoUV va dPEPOUV ETTIONG aMd XDPa CeXOPA Ol
a&loroTeg TiHEG o B€on epyaciag. Auti n
TIANPOPOpPIa ATIOOKOTIEL OTO VA TIPOCPEPEL OTO
XPNom m duvatdémTa KaAUTePNG Kpiong kat
QVTIOTABUIONG TWV KIVOUVWV.YP

5. Texvika XapakTnpioTika

Kwnmpag evaAlacodpevou pelpatog

230V ~ 50Hz

loxug 1800 Watt

Eidoq Aettoupyiag St
ApBuog oTpoP®Y OE AetToupyia Kevou ng

4800 min.”

Adua mploviou and okAnpd PETAAAO
@210 x @30 x 2,8 mm

ApBpodg dovTimv 24
Meploxn MeploTPOPNG -45°/0°/ +60°
“viaopa 0° bis 45° mpog aploTepd
DdEapdog mploviou oe 90° 430 x 65 mm
Dapdog mploviol oe 45° 300 x 65 mm

Dapdog mploviol oe 2 x 45°
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(AmAO Y@viaoua) 300 x 35 mm
Bapog 20 kg
Kamyopia Aainlep 2
MnKog KupaTtwv Aainlep 650 nm
loxug Aainlep <1mwW

Tpopoddmon peupatog povadag Aainlep
2x1,5 V Micro (AAA)

6. Mpiv Tn 6£0n o€ AsiToupyia

® H pnxavi mpérnel va TorobemBei oe otabepr)
emugpavela, dnA. oe TAyko epyaciag, kat va
Bdweel oe Baon Universal 1) oe KATL MAPOUOLO.

@ [pwv m B€on oe Aettoupyia MPETEL va £X0UV

ToToBeMOEl CWOTA OAQ TA CUCTHHATA

mpooTaociag.

H Adua tou mploviou TIPETEL va UMopei va

Klveital eAeuBepa.

@ e ndn katepyacbévta EUAA va TIPOCEXETE
Eéva avTiKeipeva ONwg T.X. kap@la 1| Bideq
KATT..

@ [lpwv evepyoromoeTe Tov BlAKOTM yia

Avappa/ofroo, otyoupeuBeite wg n Adua Tou

TplovioU eival owoTd TormoBemuévn Kl Mwg Ta

KVNTA TUAPATA KivouvTal eAéubepa.

Z1youpeuBeite TpoToU OUVOECETE TN PnXavn,

WG Ta OTOlXela TIoU avapépovTal OV ETIKETA

™G HNXAVAG OULPWVOUV LE Ta OTolXeia Tou

SIKTUOU.

7. ZuvappoAoynaon Kai XeIpIoHog

71% Aéynon Tou mp U (€1k.1/2)

@ [a ™M petatoron Tou TepIoTPEPOUEVOU

Siokou (8) xahapwote ™ Aaph acpahong (10)

KATA Tiep. 2 OTPOPEG YA VA ATIACPANOETE TOV

TEPLOTPEPOUEVO BioKO (8).

2TpiPTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO dioko (8) kal Tov

Seikm (11) omv embupolpevn ywvia Mg

kAipakag (12) kat otepewote pe ™ AaBn

aopahong (10).

® Me ehagpia mieon MG KePAAG MG UNXavng (4)
TPOG Ta KATW Kal OUYXPOVo TPAPnyua mpog Ta
£Ew ™G A0PANOTIKNG Tiepovng (16) arnd to
OTAPLYHA TOU KivnTpa, anacaAifetal To
TPLOVL 0NV XaunAn B€on epyaciag.

o [epoTpePte MV KePaN) TG Inxavng  (4)
TPOG Ta EMAVW, PEXPL Va BPel avTioTaon o
HoxAOG anaocpahiong (1).

@ To ouompua ouoPENg (19) kat n erupavela
TOTIOBEMONG TOU KATEPYALOUEVOU UAIKOU (20)
Hropolv va oTepewbouv Kal aploTepd Kal degld
om MAdka Mg Baong (9).

@ XMV KeQaAr] MG Unxavng (4) propel va doBel
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16.

KAION TIPOG Ta aPLOTEPA TO AVMTEPO OF Ywvia
451" xahapavovtag m Bida clopiEng (13).

7.2 Kom kaGBeTn mpog Tig iveq 90° kai
TIEPIOTPEPOUEVOG TTAYKOG 0° (€1K.3)

e @apdn Kormg péxpt Tep. 100 mm propel va
ao@alloTel n AetToupyia €AENG TOU TIPIOVIOU pE
™ Bida pe pikvwon (14) omv miow BEon. Ze
Tiep{nTwon eapdoug kormg navw ard 100 mm,
va TPoCEEETE, 1 Pida pe pikvwon (14) va eival
XaAaprkat N KEPaAr] Mg unxavng (4) eukivnm.
DépTe MV KEPAAY) ™G pNxavig (4) omv enave
B¢on.

2MPOETE ™MV KEPAAT TG pnxavng (4) om
XEWOAABN (2) TPOG Ta oW Kal OTEPEWOTE M
evdexolévmwg o Bon aum). (avaloya pe TO
PApd0G MG KOTMG)

TormoBemoTe To EUAO TIOU MPETTEL VA KoTiel
oTOV 0dNYO-TéPHA (7) Kal OTOV
TIEPLOTPEPOPEVO BioKO (8).

2TEPEDOTE TO UAKO e TO oUomua oUoPIENG
(19) omv MAdka ™g Baong (9) ya va
anopuUyeTe evOEXOUEVN UETATOTION KATA TN
JlApKeEld TG KOTM|G.

Kwnrote 1o HoxAd araopdahong (1) mpog ta
e, via va aneAeubep®oeTe MV KEPAN] ™G
Hnxavng (4).

Me ™ AaBr| (2) KIvoTe T@pa OUOLOHOPPa HE
eAa@pld Tieon MPog Ta KATW dla HECW ToU
KATEPYALOUEVOU UAIKOU.

Metd ™ AMEn Tou Tploviopatog, gEPTE MV
KEPAA] ™G UNXaAVNG Kal TMAAL omyv enavw BEon
QAKLVNTOTTONONG Kal aproTe eAeUBepo TO
SlakoTTm yia avappa Kat oprioyo (3).
Mpoooxn! Adyw Tou ehampiou n pnxavr
YupiZel autépata Tpog Ta EMAvw, Ylautod va unv
agrivete eAelBepn ™ AaPn (2) petd Tto TéAOG
™G KOTMG, GANG va KIVEITE TV KEPAAT] ™G
HNXavrig apyd Kat he eAappld avtifem mieon
TPOG Ta EMAVW.

7.3 PUBuION akpiBeiag Tou TEPHATOG Yia KOT
K@GBeTn mpog Tig iveg 90° (sik. 4/5)

XaunA@ote MV KEQaN ™G pnxavng (4) mpog
T KATW KAl OTEPEWOTE UE TNV ACPANIOTIKA
niepovn (16).

Xahapwote ™ Bida clopiEng (13).

BaAte TO TéPUA-Ywvia (a) HETAEU ™G
TplovoAduag (5) Kal Tou MEPIOTPEPOUEVOU
Tparnefou (8).

XaAapwoTe To KOVTpa Taguddl Kat pubuioTe
Bida puBIONG (21) TOCO, PEXPL Va elval 1 Ywvia
PETAEU TPLOVOAGHAG  (5) Kal TIEPIOTPEPOUEVOU
Tparedlou (8) 90T .

lMa va aopaiioete ™ pUBUION autn,
eNavaoPETe 1o KOVTPA TIAGASL.
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2710 TéAOG TMPETEL va eAéyEeTe T Béon Qg
&vdelEng ™G ywviag (23). Eav kataoTel
anapaimto, XaAap®oTe To delkm pe To
oTaupwTO KatoaBidl, BaATe ot Béon O Mg
KAiHakag yoviav (15) kat ermavacepi&te m Bida
OTEPEWONG.

7.4 Komij kGBeTa mpog TIg iveg 90° kai
TEPIOTPEPOUEVO TpameGl 0°- 45° (eik. 6)

Me To mpiovL kormG kaBeta TPOG TIG iveg
Uropolv va ekteAeaBolv AOEEG KOTEG amod
aploTtepd mpog Ta defla and 0°-45° mpog Tov
odnyo-téppua.

Me ™ xewpoAaBn (2) puBpiote O
TEPLOTPEPOPEVO TPAMELL (8) omyv
erbupoUdevn ywvia, dnAadr o deikmg (11) oto
TMEPLOTPEPOUEVO TPATELL TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL
omv erbugolpevn yovia (12) mdvw om poviga
oTepen MAAKa Baong (9).

Enavaogi&te m Aapr acpaiiong (10) ya va
OTEPEWOETE TO TIEPLOTPEPOUEVO TPATIEL! (8).
EkteAéOTE TV KO OTWG MEPLYPAPETAL OTO
£d4plo 7.2.

7.5 Ko} ywvidaoparog 0°- 45° kai mepioTPEPOPEVO
Tpamnédl 0° (sik. 4/7)

Me 1o mplovL KotmG KaBeta TPOG TIG iveg
UropoUv va ekTeAecBoUv Kal KOTIEG
YoVIGopaTtog Tpog Ta aploTepd ard 0°- 45°
TPOG MV ETUPAVELD EQYAOIAG.

DépTe MV KEPAAY) ™G pNxavig (4) omv enave
B¢on.

2TEPEWOTE TO TEPIOTPEPOUEVO TPATELL (8) o
6¢on 0°.

XahapwoTe ™ Bida ouopiEng (13) kat pe m
XEWOAAPN (2) dWOTE KAION OV KEPAAY TG
Hnxavng (4) mpog ta aplotepd, PEXPL va deixvel
0 delkg (23) mv embupoupevn ywvia (15).
Enavaogi§te m Bida ovopiEng (13) kat
EKTEAEOTE ™V KOTT) OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
£daplo 7.2.

7.6 PuBpion akplBeiag Tou TEpUATOG yia Komh
ywvidaoparog 45° (eik. 2/4/8)

XaunA@ote MV KEQaN ™G pnxavng (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWOTE He TNV ACPAAOTIKA
niepovn (16).

AcpaAioTe TO TEPLOTPEPOPEVO TPATEDL (8) 0
6¢on Or.

XaAapwoTe To TagddL otepéwong (13) kat pe
™ XePOoAaBn (2) dwoTe KA oV KEPAAr) ™G
Unxavng (4) mpog Ta aploTePA péEXPL 45°.
BaAte M ywvia-tépua 45° (b) peTagUy
TPLIoVOAdUag (5) Kat TepLoTPEPOUEVOU
Tparmellou (8).
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@ Xahap®oTe TO KOVTpa TAgWAdL kat m Bida
pUBIONG (22) TOOO, HEXPL Va ival N Ywvia
HETAEU TPLOVOAAUAG (5) Kal TePLOTPEPOUEVOU
Tpamedlou (8) akpBwg 45°.

® Enavaoi&te 10 KOVTPa TA&WAEdL yia va
ao@alioeTe ™ pUBHION auTH.

7.7 Ko} ywvidoparog 0°- 45° kai mepioTPEPOPEVO

Tpamédl 0°- 45° (eik. 4/9)

® Me 10 MpLdVL KOTMG KABeTa TIPOG TIG iveg
HropoUv va ekTeAecBoUv Kal KOTEG
YOVIGOUATOG TIPOG Ta aploTepd améd 0°- 45°
TPOG MV ETPAVELD £QYACIAG KAl OUYXPOVWG
Or- 45I" mpog Tov 0dNYo-TépHa (SIMAEG KOTIEG
YWVIAOPATOG).

o ®épte MV KEPAA] ™G pnxavng (4) omy endvw

Beon.

@ AvoiETe TO TEpOTPEPOUEVO TPATE] (8)
XaAapawvovtag m Aapr acpdahong (10).

® Me m XepoAaBn (2) pubuiote TO
TEPLOTPEPOUEVO TPAMEL (8) oV
embupoUpevn ywvia (BAETE Kal £dApLo 7.4).

o Emnavaooi§te m Aapr acpakiong (10) yia va
QA0PANOETE TO TIEPIOTPEPOUEVO TPATIE]L.

@ Xahap®hoTe To Tagudadl acpdaiong (13) kat pe
™ XEPOoAaBn (2) dwoTe KANioN oV KEPAAr) ™G
unxavng (4) mpog Ta aploTepd oMy
emBupoUdevn Ywvia (BAéTe kat edalo 7.5).

@ Emnavacoigte 1o naguddt acpahiong (13).

® EkTéAeon Mg KormMg OTWG MePLYPAPETAL OTO
£daplo 7.2.

7.8 ZakoUAa cuAloyrig pokavidiav (giK. 1)

@ To mplovt gival eEOTTAIOUEVO e Hia COKOUAQ
GUA\OYNG poKaVIBIRY (24).

@ H oakoUAa CUAAOYNG pokaviBIWV (24) propet
va ekkeVwBel arod To peppoudp Tou PBpiokeTat
OV KATWw TAeUpA.

7.9 AvTIKataoTaon Tng mpiovoAduag (€Ik.

10/11/12)

@ BydaAte 1o @ig amé Tnv mpiga!

® ZTpEYTe MV KePaA) MG pnxavng (4) Tpog ta
ETIAVW

@ [MEote To HoXAS Kal avadlmA®oTe TV
ACPAAEld NG TPLOVOAGUAG TIPOG Ta EMAVW,
TO00, PHEXPL Va Bpebel n ecoxry oMV TPooTacia
™G TMPIOVOAGUAg Mavw anoé m Bida mg
PAGvVTLag.

® Me éva xépt melete ™ Ppayr Tou agova Tou
mploviou (17) pe to AANo x€pt Balete TO KAEIDL
ouoPIENG (31) om Bida ™Mg PAAvTZag.

@ [€ote yepd Mavw om gpayr Tou aEova Tou
riploviou (17) kat oTpiPTe apyd m Bida Mg
PAAvTZag (25) Mpog My KateuBuvon Twv

16.
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SelTOV poAoylou. Metd and pd&ouy pia
oTpoPn Bpiokel avtiotaon n gpayn Tou agova
Tou TiplovioU.

® Jtwpa pe Aiyo meplocdTepn duvapn EePdmveTe
™ Bida MG PAAVT{ag otV aKTeEUBUvVON Twv
SEKTWY TOU POAOYLOU.

@ BydAte m Bida Mg pAAvTZag TeAeing Tpog Ta
EEW.

® Agapéote MV Tplovoldua (5) aré mv
£0WTEPIKN PAAVTLa Kal TPARNETE MV amnod KAtw
TPOG Ta EEW.

@ TomoBemoTe M Vvéa MPIOVOAdUa otV
avTioTpoPn oelpd Kal oPIETE V.

Mpoooyn! H AoEdmMTa MG KOG TwV SOVTIQV,
dnAadn| n Kateubuvon MEPIOTPOPNG TG
TIPLOVOAAUAG, TIPETIEL VA AVTLOTOLKEl 0TV
KatewBbuvon Tou BEAoug Tavw oTo TePiBANua.

@ [pwv amd 1o povTal ™G TPLOVOAAUAG TIPETEL
Va KaBaploToUV TIPOOEKTIKA oL PAAVTLEG TOU
TpLloviou.

@ Na ocuvappoloynBei n Kivnm mpootacia ™mMg
TiplovoAdpag (6) omv avtiBetn oelpd.

@ [lpoTou apxioete MV gpyacia 6ag UE TO TIPLOVL,
mpEnel va eAéy&ete MV agoyn Aettoupyia Twv
OUCTNUATWV ACPAAEALG.

@ [poooxn! Metd anod kaBe aAlayr mplovoAduag
va eAEYXETE, €AV Kve{tal Aveta n TIPLOVOAAGUa
oe KaBe B€on Kal oe KAion ywviag 45°, om
OXIOUN TOU TEPLOTPEPOPEVOU TPpATECI0U.

7.10 ©Akn QUAAENG yia avamAnpwpatikin Adua
mpioviou (Eik. 13)

To mplovL dabéTel Brikn QUAAENG (33) yia pia
VATANPwHATIKY Adua mplovioU. IMa va avoiete m
OnKkn GUAAENG TPETeL va TpaPri&ete To Koupmi
KAEWOOHATOG (34) oV 6ruobev ToU TPLOVIOU Kat
OUYXPOVWG va TpaBrEete Tpog Ta £§w T Brikn
PUAAENG.

7.11 Asitoupyia Aaingep (Eik. 2)

@ Me Tov dlakomm (a) propeite va ava“ete Kat va
oprioeTe ™ povada Aainlep.

@ H povdada Aainlep exméurnel pia aktiva mave
OTO KATEPYALOUEVO QVTIKEIHEVO.

® Me m Aettoupyia Aainlep priopouv va
eKTEAECBOUV aKPIBEOTATEG KOTIEG.

8. ZuvTtApnon

@ Ol OXI0U€G YIa TOV OEPLOPO TG PNXAVAG Va
eival mavta eAeUBePeG Kal KABAPES.

@ Na kaBapilete TAKTIKA T Unxavr kat va
apalpeite okovn kat akabapoieg. O kKaBaplopog
va vivetal KaAUTePa |e TIETIECUEVO agpa 1) e
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éva ravi.

@ Na AnaivovTal 0e TaKTIKA dlaouata 6Aa ta
KIVNTA TURpaTa

@ °la Tov KaBaplopod mapakaloUpe va pn
XPNOWOTIOLEITE KAUOTIKA PETA.

9. NapayyeAia avTaAAAKTIKGOV

Katd mv mapayyeAia avTaAAGKTIKOV TIPETIEL VA
avapépete Ta akdAouba oTolXEla:
Xapakmplopdg TUTIoU NG HNXavng
ApIBLOG €iBOUG ™G UNXavng
XapakmpPLoTIKOG aplBpog G PNxXavng
ApBuOG avTAAAGKTIKOU TOU AMATOUMEVOU
QAVTAAAGKTIKOU

[Ma 1oxUoUoEG TYWEG Kal TIANPOPOPIEG WWW.iSC-
gmbh.info
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ISC GmbH
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und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la

het artikel

directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

herved
direktiv og standarder for artikkel
3aABMIAET O COOTBETCTBMM TOBapa
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normama EU za artikl.
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toare CE si normele valabile pentru articolul.
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Konformitéatserkldrung

Urdn ile ilgili olarak AB Yoénetmelikleri ve
Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

dnA@vel TNV akoAoudn cuppwvia cUPPWVa pe
Tnv O3nyia EE ka1 Ta mpéTUTO YIa TO MPOTOV
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

over i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt

prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.

[AeKnapupa cnegHoTo CbOTBETCTBUE ChITacHO
AVpeKTUBMTE U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BIANOBIAHICTbL 3riagHO 3 [lMPeKTUBOIO
€C Ta cTaHAapTamMy, YUHHUMU ANA [AHOTO TOBapY.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméBe
Wartung entspl d der Bedienur itung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstversténdlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTi BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, trliniin kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantiidir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti igin aletin uygun sekilde
bakiminin yapimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatiar dogrultusunda kullaniimasi sartt.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
icinde gegerli olacaktr.

Garanti Federal Aimanya sinirlar icinde veya gegerii olan yerel kanuni
yonetmeliklere ek olarak ilgil lkelerin ana bolge pazariama partnerlerinin
yonetmelikleri dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri
bolge temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Eyyunon

Tla T OUOKEU TIoU avagépETal oY OBNYia XPrONG MIAPEXOULE EYYUNON 2
£T0V Via TV TERITLON KATA TV OTiola TO TPOIOV Hag AMoSEleel
eNaTTwuaTKo. H mpoBeojia Twy 2 £Tiv apxiZel ke Y peTapiBaon Twv
KWBUVWY 1| TV TIapaAaBi TG OUKeWG ané Tov TEAGm. MpourioBean Yia
TV aElwon ™G eyyUnong elval N owoT ouvTENON oluPwYa ke Y OBnyia
XPIioNG KaBg Kal 1 XPrioN TG OUOKEUNG HAG QVGAOYa HE TOV OKOTIO Ya Tov
ortoio mpoopiCeTat.

UOIKa SIATNPEITE GAa Ta BIKAKGHATA TG VOMIKNG EYYUNONG 0Ta MAaioia
QUTOV TV 2 £TGOV,

H eyyinon oxUet evtog Tg OpoonovBiakiig Anuokpariag Tg Meppaviag 1
£VI6G NG X@PAG TOU EKGOTOTE TOMIKOD EKMPOTWIIOU NWARCEWY WG
OUMApWHA TV TOMIK@V SIATAEEWY.  MapakahoUjiE Va TIPOGEEETE Tov.
GPUGBIO TOU TOMIKOU THAHATOG EEUMPETONG MEAGTAV ) TV KATWTERW
avagepopevn SEUBUVON OEP'.
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Moévo ya xwpeg Mg EE
Mn MeTaTE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA aroppipaTa.

Zuppwva pe mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
yia MV peTatporm oe EBvikd Aikalo MPETEL VA OUYKEVTPOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epYaAeia kat
Va avakukAGvovTal.

EvaAakTIKr) AUON avaKUKAWONG avTi EMOTPOPNG

O 1BlIoKM NG TNG NAEKTPIKNG OUCKEUNG UTIOXPEOUTAl EVAANAKTIKA, avTi va eTIOTPEPEL T OUCKEUR, va
OUUBAAEL OV OWOTY dlBEOT O TEPIMTWOoN Tou dev XPelaleTal MAEOV TN OUCKeUr]. H HETAXEIPIOUEVN
ouoKeun WMopeil va mapaxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong n oroia 6a eKTEAéoel Ty SlABeon Tou
TIPOIOVTOG OUHPWVA PE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl AMOPPHATWY. Agv
ouprniepthapBavovtal Ta e§apmpata 1 BonbnTika £5ap  TNHATA TWV HETAXEIPIOPEVWY OUCKEUMOV XWPIG
NAEKTPIKA TUNHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢aligan geri déntisiim merkezlerine vermekle yukimltdar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimer malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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To mpolov mMAnpel Tig anaimjoelg Mg npodiaypagrig EN 61000-3-11 kat unokettat otoug 6poug EdIkng Zuveong.

Ot anatmoelg mg npodiaypagrig EN 61000-3-3 dev mAnpouvTal, £T01 MOTE AnMayopeveTal pia xerion oe oroladnnoTe, eAelBepa emAeyEVTA
oneia otvdEoG.

To mpol6v PoopieTal aroKAEIOITKA Kal JOVO Yia T XPron O onpeia ouvdeong, Ta oroia

a) dev urepBaivouv pia av@Tatn eMTPENT) oUVBET avTidpaon Siktuou Z, 1y

b) EXOUV G ETITPENTY POPTION GUVEXOUG PEULATOG TOU SIKTUOU TouAaxioTov 100 A avd gdon.

Mpénet wg xPomg va eEa0PaNiOETE, £GvV AMAITETAL KAl pe onon pe mv g 1 Napoxng pYEiag, 6Tl To onueio ouvdeong
010 oroio BEAETE va XPNOWOTOMOETE TO MPOLOV, MANPEI Wia anod TG dUo avapepdUeves anatmoels a) iy B).

H Erueipnon Mapoxrq EvEpyeiag propsi va em BAeL MEPIOPIOHOUS Yia T GUVBEDN TOU TIPOIOVTOG.

Urtin EN 61000-3-11 nolu norma uygundur ve ézel baglanti kosullarina tabidir.

EN 61000-3-3 nolu normun sartlari yerine getiriimemistir, bu nedenle serbest olarak segilebilecek herhangi bir baglanti noktasinin kullaniimasi
yasaktir.

Urtin sadece, azami sebeke empedansi Z degerlerini asmayan veya sebekenin faz basina stirekli olarak 100 A degerindeki stirekli akim yiiki
kapasitesine sahip baglanti noktalarinda kullanilacaktir.

Kullanici olarak drini icin giniz baglant yukarida agiklanan a) veya b) kosullarini karsilamasini saglamalisiniz,
gerektiginde enerji dagitim sirketine bagvurarak bilgi aliniz.

Enerji dagitim sirketi Grindn ilgili baglanti noktasinda galigtinimasi igin sinirlama getirebilir.

Urinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

H avatmwon 1 G\ avanapaywyn TEKUNPIMOEWY Kl GUVOSEUTKGY
QUAABILV TWV TPOIOVTWY TG ETAIPEIAG, aKOMN Kal GE
QOOTIAoKATA, ETITPETETAL HOVO HETA QTG PNTH EYKPION TG
etapeiag ISC GmbH.
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