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1. Geratebeschreibung (Abb.1/2)

Entriegelungsknopf
Handgriff

Ein,- Ausschalter
Maschinenkopf
Sageblatt
Sageblattschutz beweglich
Anschlagschiene
Drehtisch

Bodenplatte feststehend
10. Feststellschraube

11. Sperrklinge

12. Feststellmutter

13. Werkstuckauflage

14. Spanesack

15. Winkelskala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

18. Winkelstuck

©COND AWM=

2. Lieferumfang

® Laserkappsage

@ Stirnloch- (30), Sechskantschlussel (31)
® Klemmvorrichtung ( 19)

3. BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Laserkappséage dient zum Kappen von Holz und
Kunststoff, entsprechend der MaschinengroBe.

Die Sage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere darber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
mussen mit dieser vertraut und Uber mogliche
Gefahren unterrichtet sein.

Dartiber hinaus sind die geltenden Unfallverhutungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kbnnen
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bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine konnen folgende Risiken

auftreten:

@ Berihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

@ Riuckschlag von Werkstucken und
Werkstuckteilen.

@ Sageblattbriche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

@ Gehorschaden bei Nichtverwendung des notigen
Gehbrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

@ Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

® Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.

® Verwenden Sie die Sage nicht zum Brennholz-
sagen.

@ Vorsicht! Durch das rotierende Sageblatt besteht
Verletzungsgefahr fur Hande und Finger

@ Uberprufen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung ubereinstimmt.

@ Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Sage ausreichend ist.
Mindestquerschnitt 1,5 mm?

@ Kabeltrommel nur im abgerolltem Zustand
verwenden.

@ Die Sage nicht am Netzkabel tragen.

® Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

@ Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.

@ Sagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

@ Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, konnen vom rotieren-
dem Sageblatt erfaBt werden.

@ Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre
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Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre
alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre, jedoch
nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenem
Gerat fernhalten.

Uberpriifen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschluBleitungen.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabfallen und
herumliegenden Teilen frei.

An der Maschine tatige Personen durfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor - und Sageblatt-Dreh-
richtung.

Das Sageblatt darf in keinem Fall nach dem
Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendricken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, riBfreie und nicht
verformte Sageblatter ein.

Es durfen nur Werkzeuge auf der Maschine
verwendet werden, die der prEN 847-1:1996
entsprechen.

Fehlerhafte Sageblatter miissen sofort ausge-
tauscht werden.

Benutzen Sie keine Sageblatter, die den in dieser
Gebrauchsanweisung angegebenen Kenndaten
nicht entsprechen.

Es ist sicherzustellen, daB der Pfeil auf dem
Sageblatt mit, dem angebrachtem Pfeil auf dem
Gerat Ubereinstimmt.

Vergewissern Sie sich, daB das Sageblatt in
keiner Stellung den Drehtisch beruhrt, indem Sie
bei gezogenem Netzstecker das Sageblatt mit
der Hand, in der 45° und in der 90° Stellung
drehen. Sagekopf gegebenenfalls nach Punkt
C/F neu justieren.

Es ist sicherzustellen, daB alle Einrichtungen, die
das Sageblatt verdecken, einwandfrei arbeiten.
Die bewegliche Schutzhabe darf in gebffnetem
Zustand nicht festgeklemmt werden.
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine durfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht
werden.

Beschadigte oder fehlerhafte Schutzein-
richtungen sind unverzuglich auszutauschen.
Schneiden Sie keine Werkstucke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen, bei
denen durch ein plotzliches Abrutschen eine oder
beide Hande das Sageblatt bertihren konnten.
Bei langen Werkstlcken ist eine zusatzliche
Auflage (Tisch, Bocke, etc.) erforderlich, um ein
kippen der Maschine zu vermeiden.

Runde Werkstiicke wie Duibelstangen etc.
mussen immer mit einer geeigneten Vorrichtung
festgespannt werden.

Es durfen sich keine Nagel oder sonstige Fremd-
korper in dem zu sagenden Teil des Werkstiicks
befinden.
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® Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.
@ Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum

Stillstand kommt.

@ Driicken Sie das Werkstuck immer fest gegen

Arbeitsplatte und Anschlagschiene, um ein
wackel bzw. verdrehen des Werkstiickes zu
verhindern.

@ Stellen Sie sicher, daB die Abschnitte sich seitlich

vom Sageblatt entfernen kbnnen. Andernfalls ist
es moglich, daB sie vom Sageblatt erfaBt und
weggeschleudert werden.

Sagen Sie niemals mehrere Werkstiicke gleich-
zeitig.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder einge-
klemmte Holzteile bei laufendem Sageblatt.
Zum Beheben von Storungen oder zum Ent-
fernen eingeklemmter Holzstiicke die Maschine
ausschalten. - Netzstecker ziehen-
Umrustungen, sowie Einstell-, MeB-, und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfuhren. - Netzstecker ziehen-
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schlussel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.
Elektroinstallationen, Reparaturen und Wartungs-
arbeiten durfen nur von Fachleuten ausgefuhrt
werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossener Reparatur- oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise
des Herstellers, sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen, mussen
eingehalten werden.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln mussen beachtet
werden.

Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).

SchlieBen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug Einrichtung an.

Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist nur mit
einer geeigneten Absauganige zulassig.

Die Kappsage muB an einer 230 V
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.

Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fur schwere Arbeiten.

Verwenden Sie das Kabel nicht fur Zwecke, fur
die es nicht bestimmt ist!

Sorgen Sie fur sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Uberprufen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs miissen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
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werden.
@ Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen

oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile

mussen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfullen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs sicherstellen.

@ Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
mussen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.

® Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln.

@ Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen

nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet

werden; andernfalls kbnnen Unfalle fur Benutzer

entstehen.

Achtung, bei Doppelgehrungsschnitten ist
besondere Vorsicht geboten

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht!
Tragen Sie eine Schutzbrille

eine Atemmaske
@ Kontrollieren Sie das Werkzeugkabel /
Verlangerungskabel auf Beschadigung.

Achtung:

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Schutzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeignete

VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

@ Nicht direkt mit ungeschutzten Auge in den
Laserstrahl blicken.

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen

und Personen oder Tiere richten. Auch ein Laser-

strahl mit geringer Leistung kann Schaden am

Beim Senkrechtarbeiten Vorsicht walten lassen.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
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Gehorschutz tragen

@ Staubschutz tragen

Gerauschemmisionswerte

@ Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN
1ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch
am Arbeitsplatz kann 85 db (A) Uberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaBnahmen fur
den Benutzer erforderlich. (Gehodrschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel LPA  102,2 dB(A) 95,5 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 115,8 dB/A) 108,5 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen konnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte konnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

5. Technische Daten

Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausgefuhrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition fuhren.
Lasermodul niemals dffnen

Wenn die Kappséage langere Zeit nicht benutzt
wird, sollten die Batterien entfernt werden.

Augenschutz tragen

Wechselstrommotor 230V 50Hz
Aufnahmeleistung P 1400 Watt
Betriebsart S1
Leerlaufdrehzahl n, 4500 min™
Hartmetallsageblatt © 250 x 2 30 x 3 mm
Anzahl der Zahne 36
Standflache 450 x 265
Schwenkbereich -45°/ 0° +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Sagebett-Auflage 450 x 155 mm
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@ Sollten andere Winkelstellungen benbtigt werden,
so wird der Drehteller (8) nur uber den
F yriff (10) fixiert werden.

@ Durch leichtes Drucken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (16) aus der Motorhalterung,
wird die Sage in der unteren Arbeitsstellung

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis

Anleitung KGSL 250 SPK 1 02 .2003

Sagebreite bei 90° 135 x 60 mm

Sagebreite bei 45° 100 x 60 mm

Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 70 x 32 mm

Laserklasse 2

Wellenlange Laser 650 nm entriegeln.
Leistung Laser <1mw

Stromversorgung Lasermodul  2x1,5 v Micro (AAA)

6. Vor Inbetriebnahme

® Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell o. &.festgeschraubt
werden.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB
montiert sein.

Das Sageblatt muB frei laufen konnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.
Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Aufbau und Bedienung

Sage aufbauen: (Abb. 1/3)

@ Feststellgriff (10) in das Winkelstuck (18)
schrauben.

o Werkstuckauflage (13) in die Aufnahme (21)
schieben und mit der Klemmschraube (22)
sichern. Die Werkstuckauflagen kbnnen je nach
Werkstucklange verstellt werden.

@ Klemmvorrichtung (19) in eine der beiden
Bohrung (20) links und rechts in der Bodenplatte
(9) stecken.

A.) Sage einstellen. (Abb. 1/2)

® Zum Verstellen des Drehtellers (8) den
Feststellgriff (10) ca. 2 Umdrehungen lockern
und die Sperrklinge (11) driicken, um den
Drehteller (8) zu entriegeln.

@ Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei 0°,
15°, 22,5°, 30° und 45°.
Sobald die Sperrklinge (11) eingerastet ist, muB
die Stellung durch Festdrehen des
Feststellgriffes (10) zusatzlich fixiert werden.

der Sicherungshaken einrastet.

@ Der Maschinenkopf (4) kann durch losen der
Feststellschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

® Netzspannung mit Spannungsangabe auf dem
Datenschild auf Ubereinstimmung prufen und
Gerat anstecken.

B.) Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

@ Die Sage wird durch Drucken des Hauptschalters
(3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sagende Material fest auf die
Maschinenflache auflegen und mit der Klemm-
vorrichtung (19) sichern, damit das Material
sich wahrend des Schneidens nicht verschiebt.

@ Nach dem Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt (5) seine maximale Drehzahl
erreicht hat.

@ Entriegelungsknopf (1) nach rechts drehen und
Maschinenkopf mit dem Griff (2) gleichmaBig und
mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstuck bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

C.) Feinjustierung des Anschlags fur
Kappschnitt 90° (Abb. 4/5)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

@ Feststelimutter (12) lockern.

® Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (23) lockern und die Justier-
schraube (24) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.

@ Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
(23) wieder festziehen.
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D.) Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 6)

Mit der LE-KGSL 250 konnen Schragschnitte nach
links und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene
ausgefuhrt werden.

@ Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10), und Drucken der Sperrklinge
(11) losen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muB3 mit dem
gewunschtem WinkelmaB (17) auf der fest-
stehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

® Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt B.) beschrieben
ausfuhren.

E.) Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 4/7)

Mit der LE-KGSL 250 konnen Gehrungsschnitte
nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefuhrt
werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Feststellmutter (12) losen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links
neigen, bis der Zeiger (a) auf das gewunschte
WinkelmaB (b) zeigt.

@ Feststellmutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt B.) beschrieben durch-
fuhren.

F.) Feinjustierung des Anschlags fur Gehrungs-
schnitt 45° (Abb. 8/9)

@ Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

@ Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

@ Die Feststellmutter (12) losen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (a)zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter (25) lockern und Justierschraube
(26) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.

® Gegenmutter (25) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

G.) Gehrungsschnitt 0°- 45° und
Drehtisch 0°- 45° (Abb. 10)

Mit der LE-KGSL 250 konnen Gehrungsschnitte
nach links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und
gleichzeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefuhrt
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werden (Doppelgehrungsschnitt).

@ Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10), und Drucken der Sperrklinge
(11) losen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewunschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt D).

@ Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellmutter (12) losen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewuinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt E).

@ Feststellmutter (12) wieder festziehen.

@ Schnitt wie unter Punkt B. beschrieben aus-
fuhren.

H.) Spanabsaugung (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (14) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (14) kann durch zusammendruicken
der beiden Bugel (27) nach hinten abgezogen und
uber den ReiBverschluB auf der Unterseite entleert
weérden.

I.) Austausch des Sageblatts (Abb. 11/12)

® Netzstecker ziehen

@ Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken

@ Den AuBenflansch (33) mit dem beiliegenden
Stirnlochschlussel (30) sperren und die Sechs-
kantschraube mit dem Steckschlussel (31)

im Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!)
herausschrauben.

@ Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
nach unten herausziehen, hierbei muB der be-
wegliche Sageblattschutz (6) nach oben ge-
druckt werden. Zum Entriegeln des Sageblatt-
schutzes muB der Entriegelungsknopf (1) ge-
druckt werden.

@ Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einzusetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

@ Vor der Sageblattmontage, mussen die Sage-
blattflansche sorgfaltig gereinigt werden.

@ Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prufen.
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J.) Laserfunktion (Abb. 13)

® Mit dem Schalter (a) kann der Laser Ein- bzw.
Ausgeschaltet werden.

@ Der Laser wirft einen Strahl auf das Werkstick.

® Mit der Laserfunktion konnen genaueste Schnitte
durchgefuhrt werden.

8. Wartung

@ Halten Sie die Luftungsschlitze der Maschine
stets frei und sauber.

@ Staub und Verschmutzungen sind regelmaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist
am besten mit Druckluft oder einem Lappen
durchzufuhren.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

9. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

® Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

Seite 11
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1. Description (fig. 1/2)

Release button
Handle

. On/Off switch

. Machine head
Saw blade

. Saw blade guard, hinged
. Stop rail

Rotary table

. Base plate, fixed
10. Lock screw

11. Latch

12. Locking nut

13. Workpiece support
14. Sawdust bag

15. Angle scale

16. Retaining pin

17. Scale (rotary table)
18. Elbow

CONDTAWN =

2. Items supplied

Laser cross-cut saw
Face wrench (30), hex wrench (31)
Clamping device (19)

3. Proper use

The LE-KGSL 250 laser crosscut saw is designed to
crosscut wood and plastic commensurate with the
size of the machine.

The machine is not to be used for cutting fire wood.
The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any use other than that mentioned is considered to
be a case of misuse. The user/operator and not the
manufacturer shall be liable for any damage or injury
resulting from such cases of misuse.

The machine is to be operated only with suitable saw
blades. It is prohibited to use any type of cutting-off
wheel.

To use the machine properly you must also observe
the safety regulations, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the machine have
to be acquainted with this manual and must be
informed about its potential hazards.

Itis also imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area.

The same applies for the general rules of
occupational health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting
from such changes.
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Even when the machine is used as prescribed it is

still impossible to eliminate certain residual risk

factors. The following risks may arise due to the

machine’s design and setup:

@ Contact with the saw blade in the uncovered saw
zone.

@ Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

@ Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

® Saw blade fracturing.

@ Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

® Damage to hearing if essential ear-muffs are not
worn.

@ Harmful emissions of wood dust when the
machine is used in closed rooms.

4. Important notes

Please read this manual carefully and pay attention
to the information provided. Use this manual to
familiarize yourself with the machine, its correct use
and safety regulations.

A Safety regulations

@ Always pull the plug out of the power socket
before adjusting or servicing the machine.

® Give these safety regulations to all persons who
work on the machine.

@ Do not use this saw to cut fire wood.

@ Caution! Hands and fingers may be injured on
the rotating saw blade.

@ Before you use the machine for the first time,
check that the voltage marked on the rating plate
is the same as your mains voltage.

@ |If you need to use an extension cable, make sure
its conductor cross-section is big enough for the
saw’s power consumption. Minimum cross-
section: 1.5 mm?.

@ |If you use a cable reel, the complete cable has to
be pulled off the reel.

@ Never carry the saw by its cable.

@ Do not leave the saw in the rain and never use it
in damp or wet conditions.

@ Provide good lighting.

@ Never saw near combustible liquids or gases.

® Wear suitable work clothes! Loose garments or
jewellery may become caught up in the rotating
saw blade.

@ Operators have to be at least 18 years of age.
Trainees of at least 16 years of age are allowed
to use the machine under supervision.

12
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Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Check the power cable (9). Never use a faulty or
damaged power cable.

Keep your workplace clean of wood scrap and
any unnecessary objects.

Persons working on the machine should not be
distracted.

Note the direction of rotation of the motor and
saw blade.

After you have switched off the motor, never slow
down the saw blade by applying pressure to its
side.

Fit only blades which are well sharpened and
have no cracks or deformations.

The machine is to be operated only with tools
which conform with prEN 847-1: 1996.

Faulty saw blades have to be replaced
immediately.

Never use saw blades which do not comply with
the data specified in this manual.

Make sure that the arrow on the saw blade
complies with the arrow marked on the machine.
Make certain that the saw blade does not touch
the rotary table in any setting. To do so, pull out
the power plug and tilt the saw blade by hand into
the 45° position and the 90° position.

If necessary, re-adjust the saw head as
described in Section C/F.

It is imperative to make sure that all the devices
used to cover the saw blade are in good working
order.

Never wedge the hinged guard hood in open
position.

Never dismantle the machine’s safety devices or
put them out of operation.

Damaged or faulty safety devices have to be
replaced immediately.

Never cut workpieces which are too small to hold
securely in your hand.

Do not place your hands in awkward positions
where one or both may slip suddenly and touch
the saw blade.

When working with long workpieces, use an
additional support (table, stand, etc.) to prevent
the machine from tipping over.

Always clamp round workpieces such as dowel
rods etc. with suitable devices.

There must be no nails or other foreign bodies in
that part of the workpiece you want to cut.
Always stand to the side of the saw blade when
working with the saw.

Never load the machine so much that it cuts out.
Always press the workpiece firmly against the
table and the stop rail to prevent it from wobbling
or twisting.
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® Make sure that off-cuts can be removed from the

side of the saw blade. If not, they may catch on
the saw blade crown and be catapulted into the
surrounding area.

@ Never saw several workpieces simultaneously.
@ Never remove loose splinters, chips or jammed

pieces of wood when the saw blade is running.

@ To rectify faults or remove jammed pieces of

wood, always switch off the machine first. - Pull
out the power plug!

@ Conversions, adjustments, measurements and

cleaning jobs are to be performed only when the
motor is switched off. - Pull out the power plug!

@ Before you switch on the machine, check that all

wrenches and adjustment tools have been
removed.

® When you leave your workplace, switch off the

motor and pull out the power plug.

@ Electric installation work, repairs and

maintenance are to be carried out only by
specialists.

@ All guards and safety devices have to be refitted

immediately after completion of any repairs or
maintenance.

@ Itis imperative to observe the manufacturer’s

safety, operating and maintenance instructions
as well as the dimensions quoted in the technical
data.

@ Itis imperative to observe the accident

prevention regulations in force in your area as
well as all other generally recognized rules of
safety.

Note the information published by your profes-
sional associations.(VBG7j)

Switch on the dust extraction system each time
you use the machine.

The machine may be used in closed rooms only
in conjunction with a suitable vacuum extraction
system.

The circular cross-cut must be connected to a
230 V socket-outlet with @ minimum 10 A fuse.
Never use light-duty machines for heavy-duty
work.

Never use the cable for any purpose other than
that for which it is intended!

Adopt a firm standing position and keep your
balance at all times.

Check the tool for signs of damage!

Before you carry on using the tool it is imperative
to check that its safety devices and any slightly
damaged parts are working properly and in the
way intended.

Check that the moving parts work properly and
do not jam or whether any of the parts are
damaged. All parts must be fitted correctly and
satisfy all conditions for the tool to work properly.
Unless otherwise stated in these instructions,

13
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damaged safety devices and parts must be
repaired or replaced by experts in an approved
specialist workshop.

® Have damaged switches replaced by a customer
service workshop.

@ This tool complies with the pertinent safety

regulations. Repairs are to be carried out only by

qualified electricians using original replacement

parts. The user may suffer an accident if this

condition is not observed.

Be careful when making vertical cuts.

Take special care when making double miter

cuts.

Do not overload the tool!

Wear safety goggles.

Use a breathing mask on dusty jobs.

Check the tool’s power cable / extension cable

for damage.

Important!

Laser radiation

Do not look into the beam
Laser class 2

Protect yourself and your environment from
accidents by taking the appropriate precautionary
measures.

@ Do not look directly into the laser beam with the
naked eye.

@ Never look directly into the laser path.

@ Never direct the laser beam at reflecting surfaces
or persons or animals. Even a low output laser
beam can inflict injury on the eye.

@ Caution: It is vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the tool in
any other way may result in hazardous exposure
to laser radiation.

@ Never open the laser module.

@ When the device is not going to be used for
an extended period of time, the batteries should
be removed.

Wear goggles
Wear ear-muffs

Wear a breathing mask

@
&
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Noise emission values

® The saw’s noise is measured in accordance with
DIN EN ISO 3744; 11/95, E Din EN 31201; 6/93,
1SO 7960 Annex A; 2/95. The machine may
exceed 85 dB(A) at the workplace. In this case,
noise protection measures need to be introduced
for the user (ear-muffs).

Cutting Idling
Sound pressure level LPA 102,2 dB(A)  95,5dB(A)
115,8 dB(A) 108,5 dB(A)

Sound power level LWA

,The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.“

5. Technical data

Asynchronous motor 230 V 50 Hz
Input power P4 1400 W
Operating mode St
Idle speed n0 4500 rpm
Carbide saw blade 0250 x 30 x 3 mm
Number of teeth 36
Standing area 450 x265
Tilting range -45°/0° / +45°
Mitre cuts 0° to 45° to the left
Saw bed support 450 x 155 mm
Sawing width at 90° 135 x 60 mm
Sawing width at 45° 100 x 60 mm
Sawing width at 2 x 45°

(double mitre cuts) 70 x 32 mm
Laser class 2
Laser wave length 650 nm
Laser output <=1 mwW

Laser module power supply

2 x 1.5 V Micro (AAA)
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o

Before putting the machine into
operation

® The machine has to be set up in a stable
position, i.e. it has to be bolted to a workbench, a
universal stand or the like.

@ All the covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched on.

@ It must be possible for the saw blade to run
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

@ Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

@ Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

7. Assembly

Assembling the saw: (Fig. 1/3)

@ Screw the locking handle (10) in the elbow (18).

@ Slide the workpiece support (13) into the recep-
tacle (21) and secure with the clamping screw
(22). The workpiece supports can be adjusted
with respect to the workpiece length.

® Plug the clamping device (19) in one of the two
holes (20) on the left and right of the base plate (9).

A.) Adjusting the saw (Fig. 1/2)

® To adjust the rotary table (8), slacken the locking
handle (10) by approx. 2 turns and press the
latch (11) in order to unlock the rotary table (8).

® The rotary table (8) has latching positions at 0°,
15°, 22.5°, 30° and 45°. Once the latch (11) is

engaged you must also tighten the locking handle

(10) in order to fix the table in position.

o If you need to work with any other angles, the
rotary table is fixed in position with just the
locking handle (10).

® While pressing down lightly on the machine head
(4), pull the lock pin (16) out of the motor holder
to disengage the saw from its bottom working
position.

@ Swing up the machine head until the retaining
hook latches home.

® By loosening the lock screw (12), the machine
head (4) can be angled to the left up to 45°.

@ Check that the voltage marked on the rating plate

is the same as your mains voltage and connect
up the machine.

11:07 Uhr Seite 15

B.) 90° cross-cuts and 0° rotary table (Fig. 1)

@ Press the main switch (3) to turn on the saw.

@ Important! Place the material you want to saw flat
on the machine surface and secure with the
clamping device (19) so that the material cannot
move while you are cutting.

@ After switching on the saw, wait for the blade (5)
to reach its maximum speed.

® By loosening the lock screw (12), the machine
head (4) can be angled to the left up to 45°.

® When the cut is completed, return the machine to
its top parking position and let go of the On/Off
switch.

Caution! A return spring causes the machine
head to rise automatically at the end of the cut.
Do not let go of the handle (2) as soon as the cut
is completed but steady the machine head and
allow it to rise slowly.

.2003

C.) Precision adjustment of the stop for 90°
cross-cuts (Fig. 4/5)

® Lower the machine head (4) and fix with the lock
pin (16).

® Slacken the locking nut (12).

® Place the stop angle (A) between the saw blade
(5) and the rotary table (8).

@ Slacken the counter nut (23) and adjust the
setting screw (24) until the angle between the
saw blade (5) and the rotary table (8) equals 90°.

® Re-tighten the counter nut (23) to fix the machine
in this setting.

D.) 90° cross-cuts and 0°-45° rotary table (Fig.6)

The LE-KGSL 250 can be used to make angled cuts

of 0°-45° relative to the stop rail on the left and right

side.

@ Release the rotary table (8) by slackening the
locking handle (10) and pressing the latch (11).

@ Turn the rotary table (8) by its handle (2) to the
angle you want, i.e. the mark (a) on the rotary
table has to comply with the required angle
dimension (17) on the base plate (9).

® Re-tighten the locking handle (10) in order to fix
the rotary table (8) in position.

® Make the cut as described in Section B.).

E.) Mitre cuts 0°-45° and rotary table 0° (Fig. 4/7)

The LE-KGSL 250 can be used to make mitre cuts of

0°-45° relative to the machine bed on the left side.

e Lift the machine head (4) to its top position.

@ Fix the rotary table (8) in 0° position.

® Undo the locking nut (12) and, holding the handle
(2), tilt the machine head (4) to the left until the
pointer (a) coincides with the required angle
dimension (b).
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@ Re-tighten the locking nut (12) and make the cut
as described in Section B.).

F.) Precision adjustment of the stop for 45° mitre
cuts (Fig. 8/9)

® Lower the machine head (4) and fix with the lock
pin (16).

@ Fix the rotary table (8) in 0° position.

@ Undo the locking nut (12) and, holding the handle
(2), tilt the machine head (4) to the left by 45°

@ Place the 45° stop angle (A) between the saw
blade (5) and the rotary table (8).

@ Slacken the counter nut (25) and adjust the
setting screw (26) until the angle between the
saw (5) and the rotary table (8) equals exactly
45°,

G.) Mitre cuts 0°-45° and rotary table 0°-45°
(Fig. 10)

The LE-KGSL 250 can be used to make mitre cuts
on the left at an angle of 0°-45° relative to the work
top and 0°-45° relative to the stop rail.

@ Lift the machine head (4) to its top position.

@ Undo the rotary table (8) by slackening the
locking handle (10) and pressing the latch (11).

@ Adjust the rotary table (8) by its handle (2) to the
required angle (see also Section D).

@ Re-tighten the locking handle (10) to fix the rotary
table in position.

@ Undo the clamping nut (12) and, holding the
handle (2), tilt the machine head (4) to the left to
the required angle dimension
(see also Section E).

@ Re-tighten the clamping nut (12).

H.) Chip extractor (Fig. 2)

The saw is equipped with a bag (14) to collect
sawdust and chips. You can pull off the sawdust bag
(14) to the rear by pressing together the two clips
(27). To empty the bag, undo the zip at the bottom.

Replacing the saw blade (Fig. 11/12)

Pull out the power plug.

Swing up the machine head (4).

Use the supplied face wrench (30) to lock the

outer flange (33) in place and use the socket

wrench (31) to unscrew the hex screw (Important:

left-hand thread. Unscrew clockwise!).

® Remove the saw blade (5) from the inner flange
by pulling down; raise the movable saw blade
guard (6) before doing this. Push in the
disengage button (1) to release the saw blade
guard.

® Mount the new saw blade in reverse order and
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fasten.
Important! The cutting bevel of the teeth, i.e. the
direction of rotation of the saw blade, has to
conform with the direction of the arrow marked on
the housing.

@ Clean the saw blade flanges thoroughly before
mounting the saw blade.

@ Before using the saw again, check that the safety
devices are in good working order.

J.) Laser function (Fig. 13)

® You can switch the laser ON and OFF with the
switch (a).

® The laser directs a beam onto the workpiece.

@ Extremely precise cuts can be made using the
laser function.

8. Maintenance

@ Keep the machine’s air vents unclogged and
clean at all times.

® Remove dust and dirt regularly from the machine.
Cleaning is best done with compressed air or a
rag.

@ Re-lubricate all moving parts in regular intervals.

@ Never use caustic agents to clean plastic parts.

9. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

® Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
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Description de la machine (fig. 1)

1.

1. Bouton de déverrouillage

2. Poignée

3. Interrupteur MARCHE/ARRET
4. Téte de machine

5. Lame de scie

6. Capot de protection basculant
7. Rail de butée

8. Table tournante

Plaque de base, fixe

10. Vis de fixation

11. Loquet

12. Ecrou de blocage

13. Appui de la piece a travailler
14. Sac a copeaux

15. Echelle d’angle

16. Boulon d’arrét

17. Echelle (table tournante)

18. Equerre

©

2. Etendue des fournitures

® Scie trongonneuse a laser
@ Clé aergots (30), clé a six pans (31)
e Dispositif de serrage (19)

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue
La scie trongonneuse a laser LE-KGSL 250 sert a
couper du bois ou du plastique, suivant la taille de la
machine. La scie n’est pas appropriée a découper le
bois de chauffage. La machine ne doit étre employée
que pour le but pour lequel elle a été congue. Toute
autre utilisation n’est pas conforme a I'affectation
prévue. L'utilisateur/opérateur - et non le fabricant -
est tenu responsable pour des dégats ou des
blessures résultant d’une utilisation non conforme.
Employez uniquement des lames de scie
appropriées pour la machine. Il est interdit d’utiliser
toutes sortes de meules de trongonnage.
Le respect des consignes de sécurité et des
instructions de montage ainsi que des informations
de service dans le mode d’emploi est également
partie integrale d’une utilisation conforme a
I'affectation prévue.
Les personnes qui manient et entretiennent la
machine, doivent se familiariser avec celle-ci et étre
instruits des risques éventuels.
En outre, les reglements de prévoyance contre les
accidents en vigueur doivent &tre strictement
respectés. D’autre part, il faut suivre les autres
regles générales a I'egard de la médecine du travail
et de la sécuritée.
Des transformations effectuées sur la machine
excluent entierement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.
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En dépit d’une utilisation selon les regles, il n’est pas
possible d’écarter completement certains facteurs de
risques restants. En fonction de la construction et de
la conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre :

.2003 11:07 Uhr

@ Toucher la lame de scie dans la partie non
recouverte.

® Mettre la main dans la lame de scie
fonctionnante (blessures par coupures).

® Rebond de pieces a travailler et d’élements de
pieces a travailler

@ Ejection d’élements a métal dur défectueux de la
lame de scie.

® Baisse de I'ouie lorsque le protege-oreilles n’est
pas utilise.

@ Emissions nocives de poussieres de bois dans le
cas d’une utilisation dans des locaux fermés.

4. Notes importantes

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi et en
respecter les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, la bonne utilisation et les consignes de
securité a I'aide de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité

® Avant d’entreprendre des travaux de réglage et
d’entretien, retirez la fiche de la prise de courant.

@ Passez les consignes de sécurité a toutes les
personnes qui travaillent avec la machine.

® N’employez pas la scie pour scier du bois de
chauffage.

@ Attention! La lame de scie en rotation représente
un risque de blessure pour les mains et les
doigts.

@ Avant la mise en service, assurez-vous que la
tension indiquée sur la plaque signalétique
coincide avec la tension du réseau sur place.

® Au cas ou un cable de rallonge est nécessaire,
assurez-vous que sa section transversale soit
suffisante pour absorber le courant de la scie.
Section transversale minimale: 1,5 mm?.

® Sivous utilisez un enrouleur de cable, déroulez
completement le cable.

® Ne portez pas la scie par le cable électrique.

® N’exposez la scie a la pluie ni ne I'utilisez pas
dans un environnement humide ou détrempée.

® Veillez a un bon éclairage.

@ Ne sciez pas a proximité de liquides
inflammables ou de gaz.

® Portez des vétements de travail appropriés. Les
vetements larges ou les bijoux peuvent étre
happés par la lame de scie en rotation.
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L'opérateur doit étre agé d’au moins 18 ans, les
apprentis d’au moins 16 ans, mais uniquement
sous surveillance.

Tenez les enfants éloignés de la machine
branchée.

Contrdlez le cable d’alimentation. N'utilisez pas
de cables de raccordement défectueux ou
endommageés.

Maintenez la place de travail libre de morceaux
de bois résidu et de pieces trainantes.

Les personnes maniant la machine, ne doivent
pas étre dérangées dans leur travail.

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie.

Apres I'arrét de I'entrainement, ne freinez en
aucun cas la lame de scie en pressant sur le coté.
Ne montez que des lames de scie bien affutées,
sans fissures et non déformées.

N’employez que des outils sur la machine qui
sont conforme a la norme prEN 847-1:1996.
Echangez immeédiatement les lames de scie
défectueuses.

N’utlisez pas de lames de scie qui ne
correspondent pas aux caractéristiques
indiquées dans ce mode d’emploi.

Assurez-vous que le sens de la fleche sur la
lame de scie corresponde bien a celui sur la
machine.

Verifiez que la lame de scie ne touche en aucune
position la table tournante: aprées avoir débranchée
la machine, tournez la lame de scie
manuellement dans la position de 45° et de 90°.
Si nécessaire, réajustez la tete de sciage selon le
point C/F

Contrdlez que tous les dispositifs qui recouvrent
la lame de scie fonctionnent parfaitement.

Le capot de protection basculant ne doit pas étre
coincé quand il est ouvert.

Les dispositifs de sécurité sur la machine ne
doivent pas &tre demontés ni mis hors fonction.
Echangez immeédiatement les dispositifs de
sécurité défectueux ou endommageés.

Ne sciez pas de pieces a travailler qui sont trop
petites pour &tre tenues a la main en toute
sécuritée.

Evitez des positions maladroites des mains,
sinon vous risquez de glisser et de toucher la
lame de scie.

Pour les pieces longues, utilisez une surface
supplémentaire (tables, chevalets etc.) pour
empécher un basculement de la machine.

Les pieces rondes telles que barres de chevilles
doivent toujours étre serrées a I'aide d’un
dispositif approprié.

La piece a scier doit &tre libre de clous ou autres
corps étrangers.
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Travaillez toujours a coté de la lame de scie.

Ne chargez pas tant la machine qu’elle s’arréte.
Pressez la piece a travailler toujours fermement
contre la surface de travail et contre le rail de
butée pour empécher que la piece a travailler ne
tremble ou ne se torde.

Assurez-vous que les morceaux coupés tombent
latéralement de la lame de scie, sinon il est
possible qu'ils soient happés par la lame de scie
et éjectes.

Ne sciez jamais plusieurs pieces en méme
temps.

N’enlevez jamais d’éclats, de copeaux détachés
ou de pieces de bois coincées pendant le
fonctionnement de la lame de scie.

Arretez la machine et retirez la fiche de la prise
de courant pour remédier a un mauvais
fonctionnement ou pour enlever des pieces de
bois coincées.

Arrétez le moteur et débranchez la machine
avant d’exécuter des changements d’équipement
ou d’effectuer des travaux de réglage, de mesure
et de nettoyage.

Avant de mettre la machine en marche, vérifiez
que les clés et les outils de réglage soient bien
enleves.

Si vous vous éloignez de votre place de travail,
arrétez le moteur et débranchez la machine.

Les installations électriques, les réparations et
les travaux d’entretien doivent toujours étre
exécutés par des spécialistes.

Apres avoir terminé une réparation ou I'entretien,
remontez aussitdt tous les dispositifs de
protection et de sécurité.

Respectez impérativement les consignes de
sécurité, de travail et d’entretien du fabricant
ainsi que les dimensions indiquées dans les
caractéristiques techniques.

Il faut observer les reglements de prévoyance
contre les accidents en vigueur et suivre les
autres regles a I'egard de la sécurite
généralement reconnus.

Respectez les fiches techniques publiées par la
caisse de prévoyance contre les accidents

(VBG 7).

Pour tout travail, raccordez le dispositif
d’aspiration de poussiéere.

Le fonctionnement de la machine dans des
locaux fermés n’est autorisé qu’avec un
équipement d’aspiration adequat.

La scie trongonneuse doit &tre branchée sur
une prise de courant de sécurité de 230 V avec
une protection par fusible de 10 A.

N'utilisez pas de machines a faible puissance
pour des travaux trop lourds.
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® N’employez pas le cable a des fins
inappropriées!

@ Veillez a une position stable et maintenez
toujours I'equilibre.

@ Controlez si l'outil n’a pas été endommageé!

® Avant tout emploi, vérifiez soigneusement les
dispositifs de sécurité ou les pieces legerement
endommageées quant a leur fonctionnement
irréprochable et conforme a I'affectation prévue.

® Assurez-vous que les pieces mobiles
fonctionnent impeccablement et qu’elles ne
coincent pas. Controlez si des pieces sont
endommageées. Toutes les pieces doivent &tre
correctement montées et remplir toutes les
conditions nécessaires a un fonctionnement
parfait de I'outil.

@ Les dispositifs de sécurité et les pieces
endommageés doivent étre dument réparés ou
échangés par un atelier spécialisé autorisé, sauf
autre indication dans le mode d’emploi.

@ Faites échanger les interrupteurs endommageés
par un atelier de service aprés-vente.

@ Cet outil correspond aux reglements de sécurité
en vigueur. Les réparations doivent uniquement
&tre exécutées par un spécialiste électricien qui
utilise des pieces de rechange originales;
I'utilisateur s’expose sinon a un risque
d’accidents.

@ Pour les travaux a la verticale, faites bien
attention.

@ Attention, faites preuve d’une précaution toute

particuliere lors des doubles coupes en onglet.

Ne surchargez pas votre appareil !

Portez des lunettes de protection

Utilisez un masque anti-poussiere pour les

travaux générateurs de poussiere

@ Controlez le cable de I'outil / le cable de rallonge
quant a d’éventuels endommagements.

Attention :
Rayon laser
Ne pas regarder en direction
du rayon
Classe de laser 2

Protégez-vous et votre environnement contre les
risques d’accidents en prenant des mesures
adéquates de précaution.

@ Ne fixez pas le rayon laser des yeux sans pro-
tection.

® Ne regardez jamais directement dans le faisceau
des rayons.

@ Le rayon laser ne doit jamais &tre dirigé sur des
surfaces réverbérantes, ni sur des animaux ou
personnes. Méme un rayon laser de faible
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puissance peut occasionner des dommages aux
yeux.

@ Attention - si vous procédez d’autres manieres
que celles indiquées ici, cela peut entrainer une
exposition dangereuse au rayon.

@ N’ouvrez jamais le module du laser.

@ Lorsque I'appareil n’est pas employé pendant une
période prolongée, il est préferable d’en retirer les
piles.

Porter un dispositif de
protection des yeux

Porter un protege-oreilles

Porter un masque de protection
contre la poussiere

@
&

Emission de bruit

® Le niveau sonore de cette scie est mesuré selon
DIN EN IS0 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
1S0 7960, annexe A; 2/95. Le bruit sur le lieu de
travail peut dépasser 85 db (A). Dans ce cas, des
mesures d’insonorisation doivent &tre prises pour
I'utilisateur (porter un protege-oreilles)

Fonctionnement Marche a vide
Niveau de pression
acoustique LPA 102,2 dB (A) 95,5 dB (A)
Niveau de puissance
acoustiqgue LWA 115,8 dB (A) 108,5 dB (A)

“ Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne représentent pas forcément aussi des
valeurs slres du lieu de travail. Quoiqu'il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas &tre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée du bruit, les conditions spécifiques au lieu de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus slirement les risques
éventuels.”
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Caracteristiques techniques

Moteur a courant alternatif 230 V ~ 50 Hz
Puissance absorbée P4 1400 Watt
Mode de service S1
Vitesse de rotation a vide no 4500 min™
Lame de scie en métal dur © 250 x 0 30 x 3 mm
Nombre de dents 36
Encombrement 450 x 265
Zone de pivotement -45°/ 0° +45°
Coupe d'onglet 0° jusqu’a 45° a gauche
Appui de la surface de sicage 450 x 155 mm
Largeur de sciage a 90° 135 x60 mm
Largeur de sciage a 45° 100 x 60 mm
Largeur de sciage a 2 x 45°

(Coupe d’onglet double) 70 x 32 mm
Classe de laser 2
Longueur d'onde du laser 650 nm
Puissance du laser =1 mwW

Alimentation en courant du module du laser

2x1.5 V Micro (AAA)

6. Avant la mise en service

7.

Montage de la scie:

20

La machine doit étre mise en place de fagon a ce
qu’elle tienne bien, autrement dit elle doit &tre
vissée sur un établi, un support universel ou
autre.

Avant la mise en service, montez selon les regles
tous les capots et les dispositifs de sécurité.

La lame de scie doit fonctionner sans géne.

Si vous sciez un bois déja travaille, faites
attention aux corps étrangers tels que clous ou
vis etc.

Avant d’actionner I'interrupteur MARCHE/
ARRET, assurez-vous que la lame de scie soit
correctement montée et que les élements
mobiles soient souples.

Avant de raccorder la machine, soyez sur que les
données sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau.

Montage et maniement

(ill.1/3)

Vissez la poignée de blocage (10) dans I'équerre
(18).

Poussez le support de piece a usiner (13) dans le
logement (21) et serrez la vis de serrage. Les
supports de piece a usiner peuvent &tre réglés en
fonction de la longueur de la piece.

Introduisez le dispositif de serrage (19) dans I'un
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des deux alésages (20) a gauche et a droite dans
la plaque de base (9).

Réglage de la scie (fig. 1/2)

Pour ajuster le plateau tournant (8), relachez la
poignée de blocage (10) d’env. 2 tours et
appuyez sur le loquet (11) afin de déverrouiller le
plateau tournant (8).

Le plateau tournant (8) dispose d’encliquetages a
0°, 15°,22,5°, 30° et 45°. Des que le loquet (11)
s’est enclenché, la position doit de plus &tre fixée
en serrant la poignée de blocage (10).

Si vous avez besoin d’autres positions d’angles, il
faut seulement fixer le plateau tournant (8) a
I'aide de la poignée de blocage (10).
Déverrouillez la scie dans la position de travail
inférieure en excergant une legere pression sur la
tete de machine (4) vers le bas et en retirant
simultanément le boulon de sécurité (16) du
porte-moteur.

Pivotez la tete de machine (4) vers le haut
jusqu’a ce que le crochet de sécurité
s’enclenche.

La tete de la machine (4) peut &tre inclinée vers
la gauche de max. 45°en desserrant la vis de
fixation.

Verifiez que la tension du réseau corresponde a
celle indiquée sur la plaque signalétique; ensuite
branchez la machine.

Coupe de tronconnage de 90° et table
tournante de 0° (fig. 1)

En appuyant sur l'interrupteur principal (3), la
scie est mise en circuit.

Attention! Placez fermement le matériau a scier
sur la surface de la machine et bloquez-le a I'aide
du dispositif de serrage (19) pour éviter que le
matériau ne se déplace pendant la coupe.
Apres avoir mis la scie en circuit, attendez
jusqu’a ce que la lame de scie (5) ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

Tournez le bouton de déverrouillage (1) vers la
droite et guidez la téte de machine de maniere
égale et en exergant une légere pression vers le
bas a travers de la piece a travailler a I'aide de la
poignée (2).

Apres avoir terminé la procédure de sciage,
ramenez la téte de machine dans la position de
repos supérieure et lachez I'interrupteur
MARCHE/ARRET (3).

Attention! Le ressort de rappel fait rebondir la
machine automatiquement vers le le haut, c’est-
a-dire que vous ne devez pas lacher la poignée
(2) apres avoir terminé la coupe mais guider la
tete de machine lentement vers le haut en
excercant une legere contre-pression.
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C.) Ajustement précis de la butée pour la coupe
de trongonnage de 90° (fig. 4/5)

® Baissez la tete de machine (4) vers le bas et
fixez-la moyennant le boulon de sécurité (16).

® Relachez I'ecrou de blocage (12).

@ Appliquez I'equerre de butée (A) entre la lame de
scie (5) et la table tournante (8).

® Relachez le contre-écrou (23) et reglez la vis
d’ajustage (24) jusqu’a ce que l'angle entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8) atteigne
90°.

® Pour fixer ce réglage, resserrez le contre-écrou

(23)

D.) Coupe de trongonnage de 90° et table
tournante de 0°-45° (fig. 6)

Avec la LE-KGSL 250 vous étes en mesure de

réaliser des coupes en biais a gauche et a droite de

0°-45° par rapport au rail de butée.

® Débloquez la table tournante (8) en relachant la
poignée de blocage (10) et en appuyant sur le
loquet (11).

® Réglez la table tournante (8) sur I'angle désiré a
I'aide de la poignée (2), cela veut dire que la
marque (a) sur la table tournante (8) doit
correspondre a la mesure de I'angle (17) désirée
sur la plaque de base fixe (9).

® Resserrez la poignée de blocage (10) pour fixer
la table tournante (8).

® Exécutez la coupe comme décrit dans le
paragraphe B.).

E.) Coupe d’onglet de 0° - 45° et table tournante
de 0° (fig. 4/7)

Avec la LE-KGSL 250 vous pouvez réaliser des
coupes d’onglet a gauche de 0°-45° par rapport a la
surface de travail.

® Mettez la tete de machine (4) dans la position
supérieure.

® Fixez la table tournante (8) sur la position 0°.

@ Desserrez |'ecrou de blocage (12) et inclinez la
tete de machine (4) vers la gauche a l'aide de la
poignée (2) jusqu’a ce que l'aiguille (a) indique la
mesure d’angle (b) souhaitée.

® Resserrez I'ecrou de blocage (12) et exécutez la
coupe comme décrit sous le point B.).

F.) Ajustage précis de la butée pour la coupe
d’onglet de 45° (fig. 8/9)

@ Baissez la tete de machine (4) vers le bas et
fixez-la a I'aide du boulon de sécurité (16).

@ Bloquez la table tournante (8) a la position de 0°.

@ Desserrez I'ecrou de blocage (12) et inclinez la
tete de machine (4) vers la gauche de 45° a
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I'aide de la poignée (2).

® Appliquez I'equerre de butée (A) de 45° entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8).

@ Relachez le contre-écrou (25) et réglez la vis
d’ajustage (26) jusqu’a ce que 'angle entre la
lame de scie (5) et la table tournante (8) soit
exactement de 45°.

@ Revissez le contre-écrou (25) pour fixer ce
réglage.

G.) Coupe d’onglet de 0° - 45° et table tournante
de 0° - 45° (fig. 10)

Avec la LE-KGSL 250 vous pouvez réaliser des
coupes d’onglet a gauche de 0° - 45° par rapport a la
surface de travail et en méme temps de 0° - 45° par
rapport au rail de butée (coupe d’onglet double).

® Mettez la tete de machine (4) en position
supérieure.

@ Débloquez la table tournante (8) en relachant la
poignée de blocage (10) et en appuyant sur le
loquet (11).

® Reéglez la table tournante (8) sur I'angle désiré au
moyen de la poignée (2) (cf. aussi point D).

® Resserrez la poignée de blocage (10) pour fixer
la table tournante.

@ Desserrez I'ecrou de blocage (12) et inclinez la
tete de machine (4) vers la gauche sur la mesure
d’angle souhaitée a I'aide de la poignée (2) (cf.
aussi point E).

® Resserrez 'ecrou de blocage (12).

® Exécutez la coupe comme décrit dans le
paragraphe B.

H.) Aspiration des copeaux (ill. 2)

La scie est équipée d'un sac collecteur (14) pour les
copeaux.

Vous pouvez retirer le sac a copeaux (14) vers
I'arriere en pressant les deux étriers (27) I'un contre
I"'autre et le vider grace a une fermeture éclair sur le
coté inferieur.

1.) Changement de la lame de scie (fig. 11/12)

@ Débranchez la machine.

® Pivotez la tete de machine (4) vers le haut.

® Bloquez la bride extérieure a l'aide de la clé a
ergots (30) fournie et dévissez la vis a six pans
dans le sens des aiguilles d’'une montre au
moyen de la clé a douille (31) (Attention! Filetage
a gauche!).

® Retirez la lame de scie (5) de la bride intérieure
tirez vers le bas, le capot de protection de la
lame de scie amovible doit alors étre poussé vers
le haut. Le bouton de déverrouillage doit etre
poussé afin de déverrouiller le capot de la lame
de scie

® Remettez la nouvelle lame de scie dans I'ordre

21



Anleitung KGSL 250 SPK 1 02 .2003 11:07 Uhr Seite

Jo)
°

9.

inverse et resserrez-la.

Attention! L’obliquité de coupe des dents, c’est-a-
dire le sens de rotation de la lame de scie, doit
correspondre au sens de la fleche sur le boitier.
Avant le montage de la lame de scie, nettoyez
soigneusement les brides de la lame de scie.
Contrdlez le fonctionnement des dispositifs de
sécurité avant de continuer a travailler avec la
scie.

Fonction laser (fig. 13)

Appuyez sur la touche interrupteur (a) du laser
pour le mettre en ou. hors circuit.

Le laser projette un rayon sur une piece a usiner.
Des coupes les plus précises peuvent étre
réalisées avec la fonction laser.

Entretien

Maintenez les fentes d’aération de la machine
toujours en bon état de propreté.

Enlevez réegulierement la poussiere et les
salissures de la machine. Le nettoyage se fait de
préference a I'aide d’air comprimé ou d’'un
chiffon.

Graissez tous les élements mobiles a intervalles
réguliers.

N’employez pas d’agents caustiques pour
nettoyer la matiere plastique.

Commande de pieces de rechange

Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

22

Type de I'appareil

No. d’article de I'appareil

No. d'identification de I'appareil

No. de piece de rechange de la piece requise

22
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. Beschrijving van het toestel (fig. 1/2)

Ontgrendelingsknop

Handgreep

In-/uitschakelaar

Machineknop

Zaagblad

Zaagbladbescherming beweegbaar
Aanslagrail

Draaitafel

Onderplaat vast

10. Vastzetschroef
11.Pal

12. Vastzetmoer

13. Werkstuk-draagvlak
14. Spaanzak

15. Schaal

16. Borgbout

17. Schaal (draaitafel)
18. Hoekprofiel

2

3
D

. Omvang van de levering
Laserkapzaag
Haaksleutel (30, zeskantsleutel (31)
Klem (19)

. Doelmatig gebruik
e laserkapzaag LE-KGSL 250 dient voor het

kappen van hout en kunststof, overeenkomstig de
grootte van de machine. De zaag is niet geschikt
voor het snijden van brandhout. De machine mag

sl
Wi
El

echts voor werkzaamheden worden gebruikt
aarvoor zij bedoeld is.
Ik verder gaand gebruik is niet doelmatig. Voor

eventueel daaruit voortvloeiende schade of
verwondingen is de gebruiker/bediener, niet de
fabrikant, aansprakelijk.

Al

lleen de voor de machine gepaste zaagbladen

mogen worden gebruikt. Het gebruik van
snijschijven, welke soort het ook is, is verboden. Het
naleven van de veiligheidsvoorschriften alsook van
de montage- en bedrijfsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing hoort eveneens tot het doelmatig
gebruik.

P

ersonen, die de machine bedienen en

onderhouden, moeten met haar vertrouwd en op de
hoogte zijn van eventuéle gevaren.

Bovendien dienen de geldende voorschriften ter
voorkoming van ongevallen strikt te worden
opgevolgd.

A

ndere algemene regelen qua arbeidsgeneeskunde

en veiligheid dienen in acht te worden genomen.
Wijzigingen aan de machine sluiten een
aansprakelijkheid van de fabrikant en daaruit
voortvloeiende schade helemaal uit.
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Ondanks een doelmatig gebruik kunnen bepaalde

resterende risicofactoren niet volledig uit de weg

worden geruimd. Ten gevolge van de constructie en

de opbouw van de machine kunnen zich de

volgende punten voordoen:

® Raken van het zaagblad in het niet afgedekt

zaagbereik.

Grijpen in het draaiend zaagblad (sneeén)

Terugslag van werkstukken en werkstukdelen

Breken van het zaagblad.

Wegslingeren van beschadigde hard-

metaalelementen van het zaagblad.

Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige

gehoorbeschermer.

@ Bij gebruik in gesloten vertrekken emissie van
houtstof, die schadelijk is voor de gezondheid.
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4. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de
aanwijzingen ervan op. Maakt U zich aan de hand
van deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het
toestel, het juiste gebruik alsook met de
veiligheidsvoorschriften.

A Veiligheidsvoorschriften

® Trek voor afstel- en onderhoudswerkzaamheden
telkens de netstekker uit het stopcontact.

® Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle
personen die aan de machine werken.

® Gebruik de zaag niet om brandhout te zagen.

® Wees voorzichtig! Door het draaiende zaagblad
bestaat er gevaar voor verwondingen voor
handen en vingers.

@ Controleer voor ingebruikneming of de spanning
vermeld op het kenplaatje van het toestel
overeenkomt met de netspanning.

o Indien U een verlengkabel nodig heeft vergewis
U zich ervan dat zijn doorsnede voldoende is
voor het opgenomen vermogen van de zaag.
Minimumdoorsnede 1,5 mm?.

® Kabeltrommel slechts in afgerolde toestand
gebruiken.

@ Draag de zaag niet aan de netkabel.

@ Stel de zaag niet bloot aan de regen en gebruik
de machine niet in een vochtige of natte
omgeving.

® Zorg voor een goede verlichting.

® Zaag niet in de nabijheid van brandbare
vloeistoffen of gassen.

@ Draag de gepaste werkkledij! Wijde kleren of
sieraden kunnen door het draaiende zaagblad
worden gegrepen.

@ De bedieningspersoon moet minstens 18 jaar
zijn, leerlingen minstens 16 jaar, maar alleen
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onder toezicht.

Hou kinderen weg van het aan het net
aangesloten toestel.

Controleer de netaansluitkabel. Gebruik geen
defecte of beschadigde kabels.

Hou de werkplaats vrij van houtafval en
rondslingerende delen.

Aan de machine werkende personen mogen niet
afgeleid worden.

Let op de draairichting van de motor en het
zaagblad.

Na het uitschakelen van de motor mag het
zaagblad in geen geval worden afgeremd door er
zijdelings tegen de duwen.

Installeer slechts goed scherpgeslepen, niet
gedeformeerde, barstvrije zaagbladen.

Alleen gereedschappen die overeenkomen met
prEN 847-1:1996 mogen op de machine worden
gebruikt.

Beschadigde zaagbladen dienen onmiddellijk te
worden vervangen.

Gebruik geen zaagbladen die niet overeenkomen
met de karakteristieke gegevens vermeld in deze
gebruiksaanwijzing.

Vergewis U zich ervan dat de pijl op het zaagblad
overeenkomt met de pijl aangebracht op het
toestel.

Vergewis U zich ervan dat het zaagblad in geen
stand de draaitafel raakt door het zaagblad bij
uitgetrokken netstekker met de hand in de 45° en
90° stand te draaien.

Zaagkop zo nodig volgens punt C/F opnieuw
justeren.

Zorg ervoor dat alle inrichtingen, die het zaagblad
afdekken, perfect functioneren.

De beweegbare beschermkap mag in geopende
toestand niet worden vastgeklemd.
Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet worden gedemonteerd of onklaar gemaakt.
Beschadigde of defecte bescherminrichtingen
dienen onmiddellijk te worden vervangen.

Zaag geen werkstukken die te klein zijn om ze
veilig met de hand te kunnen vasthouden.
Vermijd onhandig handposities waarbij een of
beide handen het zaagblad kunnen raken door
plots weg te glijden.

Bij lange werkstukken is een bijkomende steun
(tafel, schragen) vereist om het kantelen van de
machine te voorkomen.

Ronde werkstukken zoals plugstangen etc.
dienen altijd met behulp van een gepaste
inrichting te worden vastgespannen.

Er mogen zich geen nagels of andere vreemde
voorwerpen in het te zagen gedeelte van het
werkstuk bevinden.

De bediener dient bij het werken altijd aan de
zijkant van het zaagblad te staan.
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De machine niet belasten zodat ze tot stilstand
komt.

Duw het werkstuk altijd hard tegen de werkplaat
en aanslagrail om een waggelen of verdraaien
van het werkstuk te vermijden.

Let erop dat afgezaagde stukken aan de zijkant
van het zaagblad kunnen worden verwijderd.
Anders zouden ze door het zaagblad kunnen
worden gegrepen en weggeslingerd.

Zaag nooit meerdere werkstukken tegelijk.
Verwijder nooit bij draaiend zaagblad losse
splinters, zaagsel of vastgeklemde stukken hout.
Voor het verhelpen van storingen of verwijderen
van vastgeklemde stukken hout de machine
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Voor ombouw-, instel-, meet- en schoonmaak-
werkzaamheden telkens de motor uitschakelen
en de netstekker trekken.

Controleer of sleutels en instelgereedschappen
zijn verwijderd alvorens de machine in te
schakelen.

Bij het verlaten van de werkplaats de motor
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Elektrische installaties, herstellingen en onder-
houdswerkzaamheden mogen slechts door
deskundige worden uitgevoerd.

Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen moeten
aan het eind van een herstelling of onderhoud
onmiddellijk weer worden gemonteerd.

De veiligheids-, werk- en onderhoudsvoor-
schriften van de fabrikant alsook de afmetingen
vermeld onder "Technische Gegevens” dienen te
worden in acht genomen.

De desbetreffende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de andere algemeen erkende
veiligsheidsregelen moeten worden nageleefd.
Brochures met toelichtingen van de ongevallen-
verzekering in acht nemen (VBG 7j).

Sluit telkens bij het werken met de zaag de
stofzuiginstallatie aan.

Het bedrijf in gesloten vertrekken is alleen
toegelaten met een gepaste afzuiginstallatie.

De kapzaag dient te worden aangesloten

op een 230 V veiligheidswandcontactdoos die
beveiligd is door minstens 10 A zekering.
Gebruik geen machine met een onvoldoend
vermogen voor zwaar werk.

Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor
de kabel niet is bedoeld!

Zorg voor een veilige stand en bewaar altijd uw
evenwicht.

Controleer het gereedschap op mogelijke
beschadigingen!

Veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde

onderdelen dienen zorgvuldig op perfecte en
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doelmatige functie te worden gecontroleerd
alvorens het gereedschap verder te gebruiken.

@ Controleer of de beweegbare onderdelen naar
behoren functioneren en niet klem zitten resp. of
onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen
moeten correct gemonteerd zijn en alle
voorwaarden vervullen om een perfecte werking
van het gereedschap te verzekeren.

® Beschadigde veiligheidsinrichtingen en
onderdelen dienen deskundig te worden hersteld
of vervangen door een geautoriseerd vakbedrijf
tenzij iets anders vermeld staat in de
gebruiksaanwijzing.

o Laat defecte schakelaars vervangen door een
klantenservice-werkplaats.

® Dit gereedschap komt overeen met de
desbetreffende veiligheidsvoorschriften.
Herstellingen mogen alleen door een bekwame
elektricien worden doorgevoerd door originele
reserveonderdelen te gebruiken; anders kunnen
zich ongelukken voor de gebruiker voordoen.

@ Bij het rechtop werken dient men voorzichtig te
werk te gaan.

® Let op, bij dubbele verstek-sneden dient men

bijzonder voorzichtig te werk te gaan.

Overbelast uw gereedschap niet!

Draag een beschermbril

Gebruik bij stofverwekkende werkzaamheden

een ademhalingsmasker

@ Controleer de gereedschapskabel /verlengkabel
op beschadigingen.

Let op:

Laserstraling

Niet in de straal kijken
Laserklasse 2

Beschermt u zich en uw omgeving door passende

voorzorgsmaatregelen tegen ongevalgevaren.

® Niet rechtstreeks met het onbeschermde oog in
de laserstraal kijken.

@ Nooit rechtstreeks in de stralenbundel kijken.

@ De laserstraal nooit op reflecterende opper-
vlakken en personen of dieren richten. Ook een
laserstraal met geringe capaciteit kan schade
aan het oog veroorzaken.

@ Pas op —indien er andere dan de hier vermelde
arbeidsprocedures worden uitgevoerd, kan dit
tot een gevaarlijke blootstelling aan stralingen
leiden.

® Lasermodule nooit openen.

® Wanneer het apparaat gedurende een langere
tijd niet wordt gebruikt, dienen de batterijen te
worden verwijderd.

02 .2003

Seite 25

Oogbeschermer dragen
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Gehoorbeschermer dragen

Stofmasker dragen

®
®

Geluidsemissiewaarden

@ Het geluid van deze zaag wordt gemeten volgens
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
ISO 7960 bijlage A; 2/95. Het toestel kan aan de
werkplaats 85 dB (A) overschrijden. In dit geval
zijn geluidswerende maatregelen voor de
gebruiker noodzakelijk (gehoorbeschermer
dragen).

Bedrijf Onbelast draaien
Geluidsdrukniveau LPA 102,2 dB(A) 95,5 dB(A)
Geluidsvermogen LWA 115,8 dB(A) 108,5 dB(A)

"De waarden vermeld in de tabel zijn emissie-
waarden en moeten daarmee niet meteen veilige
bedieningsplaatswaarden voorstellen. Hoewel er een
correlatie bestaat tussen emissie- en immisiepeilen,
kan er niet zeker uit worden afgeleid of al dan niet
bijkomende voorzorgsmaatregelen vereist zijn.
Factoren die het aan de bedieningsplaats
voorhanden zijnde immissiepeil kunnen beinvioeden,
bevatten de duur van de inwerkingen, het
karakteristieke van de werkruimte, andere
geluidsbronnen etc., b. v. het aantal machines en
andere nabije werkzaamheden. De betrouwbare
bedieningsplaatswaarden kunnen eveneens van
land tot land verschillen.

Deze toelichting dient om de gebruiker in staat de
stellen het in gevaar brengen en het risico beter te
kunnen beoordelen”.

5. Technische gegevens

Wisselstroommotor 230V, 50 Hz
Vermogen 1400 Watt
Bedrijfsmodus St
Stationair toerental n0 4500 t/min

Hardmetaalzaagblad 2250 x 0 30 x 3 mm
Aantal tanden 36
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Standplaats 450 mm x 265 mm
Draaigebied -45°/0° / +45°
Versteksnede 0° tot 45° naar links

Zaagbed-draagvlak 450 mm x 155 mm

Zaagbreedte bij 90° 130 mm x 60 mm

Zaagbreedte bij 45° 100 mm x 60 mm
Zaagbreedte bij 2 x 45°

(dubbele versteksneden)
Laserklasse 2
Golflengte laser 650 nm
Vermogen laser =1mW
Voeding lasermodule 2x1.5 v Micro (AAA)

70 mm x 32 mm

6. Voor ingebruikneming

@ De machine moet worden opgesteld zodat ze
stevig staat, dwz. ze moet op een werkbank , op
een universeel onderstel of dgl. worden
vastgeschroefd.

Voor ingebruikneming moeten alle afdekkingen
en veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

Het zaagblad moet vrij kunnen draaien.

Bij reeds bewerkt hout op vreemde voorwerpen
letten zoals b.v. nagels of schroeven etc.
Voordat U de in-/uitschakelaar indrukt dient U
zich ervan te vergewissen dat het zaagblad
correct is gemonteerd en beweegbare
onderdelen gemakkelijk draaien.

Controleer voor het aansluiten van de machine of
de gegevens vermeld op het kenplaatje
overeenkomen met de gegevens van het
stroomnet.

7. Montage en bediening

Zaag installeren (fig. 1/3)

@ Vastzetgreep (10 in het hoekprofiel (18)
schroeven.

® Werkstuksteun (13) in de houder (21)
schuiven en met de klemschroef (22)
borgen. De werkstuksteunen kunnen afhankelijk
van de werkstuklengte worden versteld.

@ De klem (19) in één van de beide boorgaten (20)
aan de linker- en rechterkant in de basisplaat (9)
steken.

A) Zaag instellen (fig. 1/2)

@ Voor het verstellen van de draaitafel (8) de
vastzetgreep (10) met ca. 2 hele slagen
losdraaien en de pal (11) indrukken teneinde de
draaitafel (8) te ongrendelen.

@ De draaitafel (8) is voorzien van arréteerstanden
bij 0°, 15°, 22,5°, 30° en 45°. Zodra de pal (11)
ingeklikt is dient de stand bijkomend te worden
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gefixeerd door de vastzetgreep (10) vast te
draaien.

Indien andere schuine standen gewenst zijn moet
de draaitafel (8) alleen via de vastzetgreep (10)
worden gefixeerd.

De zaag wordt in de onderste werkstand
ontgrendeld door de machinekop (4) lichties
omlaag te drukken en tevens de borgbout (16) uit
de motorhouder te trekken.

Machinekop (4) omhoog draaien totdat de
borghaak inklikt.

De machinekop (4) kan door het losdraaien van
de vastzetschroef (12) naar links op max. 45°
worden geneigd.

Controleer of de spanning vermeld op het
kenplaatje overeenkomt met de netspanning en
pas dan de netstekker van het toestel in het
stopcontact steken.

Kapsnede 90° en draaitafel 0° (fig. 1)

De zaag wordt ingeschakeld door de
hoofdschakelaar (3) in te drukken.

Let op! Het te zagen materiaal vast op het
draagvlak van de machine leggen en borgen
d.m.v. de klem (19) om te voorkomen dat het
materiaal tijdens het snijden verschuift.

Na het inschakelen van de zaag wachten totdat
het zaagblad (5) zijn maximumtoerental heeft
bereikt.

Ontgrendelknop (1) naar rechts draaien en
machinekop met de greep (2) gelijkmatig en met
een lichte druk naar beneden door het werkstuk
bewegen.

Aan het einde van de zaagbeurt de machinkop
weer naar de bovenste ruststand brengen en de
in-/uitschakelaar (3) loslaten.

Let op! Door de terughaalveer slaat de machine
automatisch omhoog, daarom handgreep (2) aan
het einde van de zaagbeurt niet loslaten maar de
machinekop langzaam en onder lichte tegendruk
omhoog bewegen.

Justage van de aanslag voor kapsnede 90°
(fig. 4/5)

De machinekop (4) neerwaarts brengen en met
de borgbout (16) vastzetten.

Vastzetmoer (12) losdraaien

Aanslaghoek (A) aanleggen tussen zaagblad (5)
en draaitafel (8).

Contramoer (23) losdraaien en justeerschroef
(24) instellen totdat de hoek 90° bedraagt tussen
zaagblad (5) en draaitafel (8).

Contramoer weer aanhalen om deze instelling te
fixeren.
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D) Kapsnede 90° en draaitafel 0° - 45° (fig. 6)

Met de LE-KGSL 250 kunnen schuine sneden naar

links en rechts van 0° tot 45° tot de aanslagrail

worden uitgevoerd.

o De draaitafel (8) loszetten door de vastzetgreep
(10) te lossen en de pal (11) in te drukken.

® Met de handgreep (2) de draaitafel (8) afstellen
op de gewenste hoek, dwz. het merkteken (a) op
de draaitafel (8) dient overeen te komen met de
gewenste hoekmaat (B) op de vaste onderplaat
9)

@ De vastzetgreep (10) weer vastdraaien om de
draaitafel (8) te fixeren.

@ Snede uitvoeren zoals beschreven onder punt B).

E) Ver 0° - 45° en draaitafel 0° (fig. 4/7)
Met de LE-KGSL 250 kunnen versteksneden naar
links van 0° tot 45° tot het werkvlak worden
uitgevoerd.

® De machinekop (4) naar de bovenste stand
brengen.

@ De draaitafel (8) in stand 0° fixeren.

@ De vastzetmoer (12) losdraaien en met het
handvat (2) de machinekop (4) naar links
kantelen tot de wijzer (a) naar de gewenste
hoekmaat (b) wijst.

@ Vastzetmoer (12) weer vastdraaien en snede
uitvoeren zoals beschreven onder punt B).

F) Justage van de aanslag voor versteksnede
45° (fig. 8/9)

® De machinekop (4) neerwaarts brengen en met
de borgbout (16) vastzetten.

@ De draaitafel (8) in stand 0° fixeren.

@ Vastzetmoer (12) losdraaien en met het handvat
(2) de machinekop (4) naar links op 45° kantelen.

@ 45° aanslaghoek (A) aanleggen tussen zaagblad
(5) en draaitafel (8).

@ Contramoer (25) losdraaien en justeerschroef
(26) instellen totdat de hoek exact 45° bedraagt
tussen zaagblad (5) en draaitafel (8).

@ Contramoer (25) weer aanhalen om deze
instelling te fixeren.

G) Versteksnede 0° - 45° en draaitafel 0° - 45°
(fig. 10)

Met de Le-KGSL 250 kunnen versteksneden naar

links van 0° tot 45° tot het werkvlak en tevens van 0°

tot 45° tot de aanslagrail worden uitgevoerd (dubbele

versteksnede).

® Machinekop (4) in zijn bovenste stand brengen.

@ De draaitafel (8) loszetten door de vastzetgreep
(10) te lossen en de pal (11) in te drukken.

® Met het handvat (2) de draaitafel (8) in de
gewenste schuine stand brengen (zie ook punt D).
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® De vastzetgreep (10) weer vastdraaien om de
draaitafel te fixeren.

® De vastzetmoer (12) losdraaien en met het
handvat (2) de machinekop (4) naar links op de
gewenste hoekmaat kantelen (zie ook punt E).

® Vastzetmoer (12) opnieuw aandraaien.

@ Snede uitvoeren zoals beschreven onder punt B).

H) Spaanafzuiging (fig. 2)

De zaag is voorzien van een opvangzak (14) voor
spaanders.

De spaanzak (14) kan naar achteren worden
weggetrokken door de beide beugels (27) samen te
drukken en via de rits aan de onderkant worden
geleegd.

1) Wisselen van zaagblad (fig. 11/12)

@ Netstekker uit het stopcontact trekken.

® De machinekop (4) omhoog draaien.

@ De buitenflens (33) met de bijgaande haaksleutel
(30) blokkeren en de zeskantschroef met de
dopsleutel (31) met de wijzers van de klok mee
(let op! Linkse schroefdraad) uitschroeven.

® Het zaagblad (5) van de binnenflens afnemen, er
naar onderen toe uittrekken, hierbij moet de be-
weeglijke zaagbladbeschermer (6) omhoog
worden gedrukt. Voor het ontgrendelen van de
zaagbladbescherming moet de ontgrendelings-
knop (1) worden ingedrukt.

@ Het nieuwe zaagblad in omgekeerde volgorde
installeren en aanhalen.

Let op! De snijschuinte van de tanden, dwz. de
draairichting van het zaagblad moet overeen-
komen met de richting van de pijl op het huis.

@ De flensen van het zaagblad dienen zorgvuldig te
worden schoongemaakt alvorens het zaagblad te
monteren.

@ Controleer of de bescherminrichtingen behoorlijk
functioneren voordat U met de zaag verder werkt.

J.) Laserfunctie (fig. 13)

® Met de schakelaar (a) kan de laser in- resp.uit-
geschakeld worden.

@ De laser werpt een straal op het werkstuk.

® Met de laserfunctie kunnen zeer nauwkeurige
sneden worden uitgevoerd.
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8.
.

9.

Onderhoud

Hou de ventilatiespleten van de machine steeds
vrij en schoon.

Machine regelmatig van stof en verontreinigingen
ontdoen. Voor het schoonmaken gebruikt U best
perslucht of een doek.

Alle beweegbaare onderdelen dienen regelmatig
bijgesmeerd te worden.

Gebruik voor het schoonmaken van het kunst-
stofgedeelte geen bijtende middelen

Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

28

Type van het toestel

Artikelnummer van het toestel
Ident-nummer van het toestel
Wisselstuknummer van het benodigd stuk

28
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1. Descrizione dell’apparecchio
(illustr. 1/2)

Pulsante di sbloccaggio
Impugnatura

Interruttore accensione/spegnimento
. Testata della macchina

Disco della sega

Protezione mobile disco della sega
Dispositivo guidataglio

Banco girevole

Basamento fisso

10. Vite di arresto

11. nottolino di arresto

12. controdado

13. base per il pezzo da lavorare

14. sacco per i trucioli

15. scala angolare

16. perno di sicurezza

17. scala (tavola rotante)

18. angolare

OCENDOH WP

2. Prodotto ed accessori in dotazione

@ Troncatrice laser

@ chiave a foro frontale (30), chiave fissa per
teste/dadi esagonali (31)

o dispositivo di serraggio (19)

3. Impiego regolamentare della
macchina

La troncatrice laser LE-KGSL 250 serve a troncare
legno e plastica in modo corrispondente alle
dimensione dell’elettroutensile.

La segatrice non & adatta a tagliare legna da ardere.
La sega la si deve usare soltanto per i lavori a cui &
destinata.

Ogpni altro uso senza specifico rapporto non &
regolamentare. Per tutti i qualsivoglia danni o ferite,
da esso risultanti, & responsabile chi lo usa/lo
manovra e non il costruttore.

Ci si deve servire soltanto di dischi di taglio
appositamente realizzati per la sega. E vietato I'uso
di qualsiasi tipo di disco troncatore. L'osservanza
delle avvertenze sulla sicurezza, nonché le istruzioni
di montaggio e le avvertenze sul funzionamento
riportate nelle istruzioni d’uso, fanno integralmente
parte dell'impiego regolamentare previsto.

Le persone, che usano o manutenzionano la sega,
devono averne pratica ed essere al corrente degli
eventuali pericoli incombenti.

Oltre a cio ci si deve minutamente attenere alle
norme sulla prevenzione degli infortuni.

Si devono osservare le ulteriori regole generali sugli
ambiti medico-operativi e sulla sicurezza in campo
tecnico.

| cambiamenti effettuati alla sega esonerano il
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produttore da qualsiasi responsabilita ed escludono

totalmente i danni rispettivamente risultanti.

Sebbene la sega venga regolamentarmente usata,

non si possono interamente rendere nulli determinati,

ulteriori fattori sulla eventualita di subire dei danni. A

causa della costruzione e struttura della macchina si

possono presentare i rischi seguenti:

@ non mettere le mani sul disco della sega nella
zona non coperta del disco stesso;

® non toccare con le mani il disco rotante della

sega (pericolo di lesione);

contraccolpo di pezzi di lavorare e loro parti

il disco della sega si pud rompere;

i pezzi danneggiati del disco della sega in metallo

duro possono venire scaraventati fuori;

@ non servendosi del necessario dispositivo
proteggiudito si pud danneggiare I'organo
dell’'udito;

@ le emissioni di polvere di legno, usando l'attrezzo
in ambiente chiuso, possono recare danni alla
salute.

4. Avvertenze importanti

Si prega di leggere alla lettera le istruzioni d’uso e di
osservare le avvertenze contenutevi. Fate un po’ di
pratica con I'attrezzo e con le avvertenze sulla
sicurezza, consultando le presenti istruzioni d’uso,
per poi usarlo correttamente.

A Avvertenze sulla sicurezza

@ Prima di ogni lavoro di aggiustaggio e
manutenzione staccare la spina dalla presa della
corrente.

@ Consegnate le avvertenze sulla sicurezza a tutte
le persone che vogliono usare la sega.

@ Non usare la sega per tagliare legna da ardere.

@ Attenzione! Il disco rotante della sega
rappresenta un pericolo di ferimento per mani e
dita.

@ Prima della messa in funzione, accertarsi che la
tensione di rete corrisponda alla tensione indicata
sulla targhetta del modello.

@ Se fosse necessario un cavo di prolunga, allora
assicurarsi che la sua sezione sia idonea al
flusso di corrente necessario alla segatrice.
Sezione cavo minima 1,5 mm?.

@ Servirsi del tamburo avvolgicavo solo con cavo
srotolato.

@ Non portare la segatrice tenendola per il cavo.

@ Non esporre la segatrice alla pioggia e non

usarla in ambiente umido o bagnato.

Fate si che l'illuminazione sia buona.

Non segate vicino a sostanze o gas infiammabili.

Portate indumenti di lavoro adatti! Indumenti
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30

larghi o gioielli possono venire afferrati dal disco
rotante della sega.

La persona che 'usa deve avere almeno 18 anni
di eta. Apprendisti almeno 16 anni, pero sotto
sorveglianza.

Tenere lontani i bambini dall’attrezzo allacciato
alla rete elettrica.

Controllare lo stato del conduttore di collega-
mento alla rete elettrica. Non servirsi di conduttori
di collegamento difettosi o danneggiati.

Tenere libero il posto di lavoro da ritagli di legno
e da altri pezzi sparsi intorno.

Non si devono distrarre le persone che stanno
usando l'attrezzo.

Tenete conto della direzione rotatoria del motore
e del disco della sega.

Non si deve per nessun motivo frenare il disco
della sega facendovi contro lateralmente, dopo
aver spento il motore.

Installarvi solo dischi per sega ben affilati, senza
screpolature e deformazioni.

Sull'attrezzo si devono impiegare soltanto utensili
rispondenti alla prEN 847-1:1996.

| dischi della sega difettosi li si deve immedia-
tamente ricambiare.

Non usare dischi per sega i di cui dati non
corrispondono a quelli specificati nelle presenti
modalita d'impiego.

Ci si deve assicurare che la freccia sul disco
della sega corrisponda a quella riportata
sull'attrezzo.

Staccare la spina dalla presa di corrente e
verificare, portando con la mano il disco stesso
nelle posizioni a 45° e a 90°, che il disco

della sega non tocchi il banco girevole in
nessuna posizione di lavoro. Se necessario,
riaggiustare la testa della segatrice come
indicato nel punto C/F.

Ci si deve assicurare che tutti i dispositivi, che
coprono il disco della sega, funzionino
perfettamente.

Il tettuccio di protezione mobile non lo si deve
bloccare dopo averlo aperto.

| dispositivi di sicurezza dell’attrezzo non li si
deve né smontare e né renderli inservibili.

| dispositivi di protezione danneggiati o difettosi li
si deve immediatamente ricambiare.

Non tagliare pezzi da sottoporre a lavorazione
troppo corti ed accertarsi che si possano tenere
bene in mano.

Evitate di porre le mani in luoghi instabili, dove ci
si puo ferire, scivolando con una o entrambi le
mani, toccando il disco della sega rotante.

Se i pezzi in lavorazione fossero lunghi, allora
sara necessario un piano d’appoggio addizionale
(tavolo, cavalletti ecc.), per evitare che la
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segatrice si capovolga.

| pezzi in lavorazione rotondi, quali p.es. stanghe
di tasselli ecc., devono venire bloccati con
organo adatto.

Nelle parti da recidere dei pezzi in lavorazione
non si devono trovare chiodi o ulteriori corpi
estranei.

Operare trovandosi sempre a lato del disco della
sega.

Non sovraccaricare la sega fino a farla fermare
completamente.

Premere sempre il pezzo in lavorazione
debitamente contro il piano di lavoro e contro il
dispositivo guidataglio, per evitare che il pezzo in
lavorazione vacilli o si giri.

Verificate che i ritagli si stacchino sul lato del
disco della sega. In caso contrario questi
potrebbero venire afferrati dal disco della sega e
scaraventati via.

Non segate mai contemporaneamente due o piu
pezzi da lavorare.

Non allontanate mai schegge, segatura o pezzi di
legno eventualmente incastratisi nel disco della
sega rotante.

Per eliminare inconvenienti tecnici o per
allontanare pezzi di legno incastratisi, spegnere
la segatrice e staccare la spina.

Adattare la segatrice ad altri lavori ed effettuare
lavori di regolazione, rilevamento e pulizia solo
dopo aver spento il motore ed aver staccato la
spina.

Prima dell’avviamento verificare che siano stati
allontanati chiavi e utensili d’aggiustaggio.
Allontanandosi dal posto di lavoro, spegnere il
motore e staccare la spina.

Installazioni elettriche, riparazioni e lavori di
manutenzione devono essere eseguiti soltanto
da specialisti.

Tutti i dispositivi di protezione e sicurezza devono
essere rimontati, subito dopo avere terminato
glinterventi di riparazione e manutenzione.

Si devono osservare le avvertenze del costruttore
sulla sicurezza, sull’'uso e sulla manutenzione,
nonché le dimensioni specificate nei ,Dati
tecnici®.

Si devono osservare le pertinenti norme sulla
prevenzione degli infortuni, nonché le ulteriori
regole sulla sicurezza in campo tecnico
generalmente riconosciute.

Si devono osservare le istruzioni riportate negli
opuscoli informativi delle associazioni
professionali di categoria (VGB 7).

@ Volendo effettuare un qualsivoglia lavoro di

taglio, collegare la segatrice ad un dispositivo
d’aspirazione.

® L’uso in ambienti chiusi & ammesso solo con
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doneo impianto d’aspirazione.

@ La troncatrice deve venire collegata ad una presa
da 230 V con contatto di terra e con una
protezione minima di 10 A.

@ Non usate per lavori impegnativi apparecchi che
non abbiano la potenza sufficiente.

@ Non usate il cavo per scopi diversi da quelli a cui
& destinato!

@ Accertatevi di essere in posizione stabile e di
potere mantenere sempre I'equilibrio.

@ Controllate che I'utensile non sia danneggiato!

@ Prima di continuare ad usare 'utensile si deve
controllare bene che i dispositivi di protezione o
le parti leggermente danneggiate funzionino in
modo perfetto e corretto.

@ Controllate che le parti mobili funzionino
perfettamente, non siano bloccate e che
rispondano a tutte le condizioni per garantire il
funzionamento corretto dell’utensile.

o | dispositivi di protezione e gli elementi
danneggiati devono venire riparati o sostituiti in
modo adeguato da un’officina autorizzata, se non
viene indicato altrimenti nelle istruzioni per l'uso.

@ Fate sostituire gli interruttori danneggiati da
un’officina per I'assistenza clienti.

® Questo utensile corrisponde alle disposizioni di
sicurezza in materia. Le riparazioni devono
venire eseguite solo da un tecnico elettricista
usando ricambi originali, perché altrimenti ne
possono derivare infortuni per l'utilizzatore.

@ State molto attenti quando lavorate
verticalmente.

@ Attenzione, state particolarmente attenti in caso
di bisellatura doppia.

@ Non sovraccaricare I'utensile!

@ Portare gli occhiali di protezione.

@ Usare una maschera di protezione per lavori in
cui si produce polvere.

@ Controllare se il cavo dell'utensile / la prolunga
siano danneggiati.

® Agite con cautela in caso di lavori verticali.

® Attenzione, in caso di tagli obliqui doppi dovete
stare particolarmente attenti.

@ Non sottoponete I'utensile a sovraccarico!

@ Indossate gli occhiali protettivi

® Usate una maschera protettiva in caso di lavori
con produzione di polvere

e Controllate che il cavo dell’utensile/cavo di
prolunga non presenti danni.

Attenzione:

raggio laser

Non rivolgere lo sguardo verso il
raggio laser

Classe del laser 2

Proteggete voi ed il vostro ambiente dal pericolo di
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infortuni, prendendo delle precauzioni adatte.

@ Non guardare direttamente nel raggio laser senza
occhiali protettivi.

@ Non rivolgere mai lo sguardo direttamente verso il
foro di uscita del raggio laser.

@ Non dirigere mai il raggio laser né verso superfici
riflettenti né verso persone o animali. Anche un
raggio laser con potenza minima pud causare
delle lesioni all'occhio.

@ Attenzione - se vengono usate delle procedure
diverse da quelle indicate puo verificarsi
un’esposizione ai raggi pericolosa.

@ Non aprire mai il modulo laser.

@ Se l'utensile non viene usato per un periodo
piuttosto lungo & consigliabile togliere le batterie.

@ Portare il dispositivo proteggiocchi

Portare il dispositivo proteggiudito

@
g

Portare il dispositivo proteggipolvere

S @®

Valori d’emissione rumori

@ Il rumore di questa segatrice & rilevato in base a
DIN EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93,
ISO 7960 appendice A; 2/95. Il rumore sul posto
di lavoro pud superare gli 85 dB (A). In tal caso
sara necessario prendere le misure di protezione
contro il rumore per I'operatore. (Portare il
dispositivo proteggiudito).

Funzionamento corsa avuoto
Livello intensita
acustica LPA 102,2dB (A) 95,5dB (A)
Livello potenza
acustica LWA 115,8 dB (A) 108,5 dB (A)

| valori indicati sono valori d’emissione e non
rappresentano allo stesso tempo dei valori di
sicurezza sul posto di lavoro. Sebbene sussista una
correlazione fra i livelli di emissione ed immissione,
non si pud da cio attendibilmente dedurre, se si
dovrebbero prendere delle addizionali misure
cautelative o no. | fattori, i quali potrebbero
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influenzare I'attuale valore limite sul posto di lavoro,
comprendono la durata dell’azione, la particolarita
del luogo dove si lavora, le altre fonti di rumore ecc.,
p.es. il numero delle macchine ed altri relativi
funzionamenti. Gli attendibili valori limite sul posto di
lavoro possono inoltre differire da Stato a Stato. Indi,
quest'informazione ha il fine unico di abilitare
I'operatore a migliormente valutare i pericoli e rischi
incombenti.”

5. Dati tecnici

Motore a corrente alternata 230V /50 Hz
potenza P, 1400 Watt
Caratteristica di funzionamento S1
Regime di corsa a vuoto n0 4500 min™

Disco della sega in metallo duro  ©250x@30x3 mm
Numero dei denti 36

Superficie d’appoggio 450 x 265
Raggio giro laterale -45°/ 0° +45°
Taglio obliquo 0° fino a 45° a sinistra
Appoggio disco della sega 450 x 155
Larghezza sega a 90° 135 x 60 mm
Larghezza sega a 45° 100 x 60 mm
Larghezza sega a 2 x 45°

(taglio doppia augnatura) 70 x 32 mm

Classe del laser 2
Lunghezza d’onda del laser 650 nm
Potenza laser =1mW
Alimentazione di corrente del modulo laser

2x1,5 V Micro (AAA)

6. Prima della messa in funzione

® La macchina deve venire montata in modo
stabile, cioe deve venire avvitata su un banco di
lavoro, un basamento universale o similare.

@ Prima della messa in funzione devono essere
state regolamentarmente installate tutte le
coperture e i dispositivi di sicurezza.

@ |l disco della sega deve liberamente girarsi.

® Lavorando del legno prelavorato fare attenzione
ai copri estranei, p.es. chiodi o viti ecc.

@ Avanti di azionare l'interruttore di accensione/
spegnimento, assicurarsi che il disco della sega
sia correttamente installato e che le parti mobili
si muovino facilmente.

@ Prima di collegare la segatrice, accertarsi che i
dati sulla targhetta del modello corrispondano ai
dati della rete elettrica disponibile.

32
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7. Costruzione ed uso

Installazione della sega: (fig. 1/3)

@ Auwvitare il fermo (10) nell‘angolare (18).

@ |Inserire I'appoggio per il pezzo (13) nella sede
(21) e fissarlo con la vite di serraggio (22).
L’appoggio pud essere spostato a seconda della
lunghezza del pezzo da lavorare.

@ Inserire il dispositivo di fissaggio (19) in uno die
due fori (20) a sinistra e a destra della piastra di
base (9).

A.) Regolazione della sega (illustr. 1/2)

@ Perregolare la tavola rotante (8) allentare il
fermo (10) di circa due giri e premere il nottolino
di arresto (11) per sbloccare la tavola rotante (8).

@ Latavola rotante (8) dispone di posizioni di
arresto a 0°, 15°, 22,5°, 30° e 45°. Non appena il
nottolino di arresto (11) & scattato in posizione, la
posizione deve venire fissata serrando anche il
fermo (10).

® Se dovessero essere necessarie delle altre
impostazioni dell’angolo, allora la tavola rotante
(8) viene fissata solo tramite il fermo (10).

® Premendo leggermente verso il basso la testata
della segatrice (4) e tirando fuori allo stesso
tempo il bullone di sicurezza (16) dall'organo
reggimotore, la segatrice viene sbloccata nella
posizione operativa inferiore.

@ Girare verso l'alto la testata della segatrice (4),
fino a fare scattare in posizione il gancio di
sicurezza.

@ La testa della macchina (4) pud venire inclinata
verso sinistra per un max. di 45° allentando la
vite di serraggio (12).

@ Controllare che la tensione di rete corrisponda a
quella indicata sulla targhetta del modello, poi
collegare I'apparecchio.

B.) Spuntatura a 90° e banco girevole a 0°
(illustr. 1)

@ Avviare la segatrice premendo l'interruttore
principale (3).

@ Attenzione! Appoggiare bene sulla superficie
della macchina il materiale da segare e fissarlo
con il dispositivo di serraggio (19) in modo che il
materiale non si sposti mentre viene tagliato.

@ Dopo aver acceso la segatrice, attendere fino a
che il disco di taglio (5) abbia raggiunto il numero
massimo di giri.

@ Ruotare verso destra la manopola di sbloccaggio
(1) e con impugnatura (2) muovere verso il
basso attraverso il pezzo da lavorare la parte
superiore dell’apparecchio in modo uniforme e
con leggera pressione.

@ Dopo aver terminato il taglio, portare la testata



Anleitung KGSL 250 SPK 1

02

della sega nella posizione di riposo superiore e
lasciare l'interruttore di accensione/ spegnimento
(3). Attenzione! Per via della molla di ritorno, la
segatrice ritorna all'insu duramente. Per cui non
mollare Iimpugnatura (2) dopo il taglio, ma
portare lentamente la testata nella posizione
superiore facendovi lievemente contro.

C.) Messa a punto del dispositivo di guida per

taglio di spuntatura a 90° (illustr. 4/5)
Abbassare la testa della sega (4) e fissarla col
bullone di sicurezza (16).

Allentare il controdado (12).

Posizionare I'angolare guidataglio (A) fra disco
della sega (5) e banco girevole (8).

Allentare il controdado (23) e girare la vite
d’aggiustaggio (24) fino a che I'angolo fra disco
della sega (5) e tavolo girevole (8) sara pari a
90°.

Per mantenere questi valori d’aggiustaggio,
rifissare il controdado (23).

D.) Taglio di spuntatura a 90° e tavolo girevole a
0° - 45° (illustr. 6)

Con la LE-KGSL 250 potete effettuare tagli obliqui a

sinistra e a destra di 0°-45° rispetto al dispositivo
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F.) Messa a punto del dispositivo guidaugnature
per augnature a 45° (illustr. 8/9)

® Abbassare la testata della sega (4) e fissarla con
I'ausilio del bullone di sicurezza (16).

@ Fissare il banco girevole (8) in posizione 0°.

@ Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)
inclinare la parte superiore della macchina (4)
verso sinistra sui 45°

@ Posizionare I'angolare guidataglio (A) da 45° fra
disco della sega (5) e banco girevole (8).

@ Allentare il controdado (25) e girare la vite
d’aggiustaggio (26) fino a che I'angolo fra disco
della sega (5) e banco girevole (8) sara
esattamente pari a 45°.

@ Serrare nuovamente il controdado (25) per
mantenere questo grado di regolazione.

G.) Augnatura a 0°-45° e banco girevole a 0°-45°
(illustr. 10)
Con la LE-KGSL 250 potete effettuare augnature a

sinistra da 0°-45° rispetto al piano di lavoro, e
contemporaneamente da 0°-45° rispetto al
dispositivo guidaugnature (taglio a doppia
augnatura).

guidataglio.

Allentando il fermo (10) e premendo il nottolino di
arresto (11) staccare la tavola rotante (8).

Con l'ausilio della manopola (2) regolare il banco
girevole (8) sull’angolo voluto, ovvero la
marcatura (a) sul banco girevole (8) deve trovare
riscontro con I'angolo (B) indicato sul basamento
fisso (9).

Serrare di nuovo il fermo (10) per fissare la tavola
rotante (8).

Eseguire il taglio come specificato nel punto B.).

E.) Augnatura a 0°-45° e banco girevole a 0°

(illustr. 4/7)

Con la LE-KGSL 250 potete effettuare augnature a
sinistra e a destra di 0°-45° rispetto al piano di
lavoro.

Portare la testata della sega (4) nella posizione
superiore.

Fissare il banco girevole (8) nella posizione 0°.
Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)
inclinare verso sinistra la parte superiore
dell’apparecchio (4) fino a quando la tacca (a)
indichi il valore desiderato per I'angolo (b).
Serrare di nuovo il controdado (12) ed eseguire
I'operazione come descritto al punto B).

@ Portare la parte superiore dell’apparecchio (4) in
posizione alta.

@ Allentando il fermo (10) e premendo il nottolino di
arresto (11) staccare la tavola rotante (8).

@ Con il pomello (2) regolare la tavola rotante (8)
sull’angolo desiderato (vedi al riguardo anche il
punto D).

@ Serrare di nuovo il fermo (10) per fissare la tavola
rotante (8).

@ Allentare il controdado (12) e con il pomello (2)
inclinare verso sinistra la parte superiore
dell'apparecchio (4) fino al valore desiderato per
I'angolo (vedi al riguardo anche il punto E).

@ Serrare di nuovo il controdado (12).@Eseguire il
taglio come descritto nel punto B.

H) Aspirazione dei trucioli (fig. 2)

La sega e dotata di un sacco di raccolta per i trucioli
(14).

Il sacco di raccolta (14) puo venire tolto da dietro
premendo le due aste (27) e svuotato tramite la
cerniera sul fondo.

1.) Ricambio del disco di taglio

@ Staccare la spina.

@ Girare verso I'alto la testata della sega (4).

® Bloccare la flangia (33) esterna con la chiave di
fermo flangia (30) in dotazione e svitare fuori in
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senso antiorario la vite a testa esagonale con la
chiave a tubo (31) (Attenzione! Filetto
sinistrorso!).

@ Staccate la lama (5) dalla flangia interna
sfilandola verso il basso, premendo verso lalto il
coprilama mobile (6). Per sbloccare il coprilama
si deve premere il pulsante di sblocco (1).

@ Collocare il nuovo disco per sega, procedendo
analogamente all'inverso, e fissarlo a fondo.
Attenzione! | lati obliqui taglienti dei denti, indi la
direzione di taglio del disco di taglio, deve
corrispondere alla direzione della freccia sulla
cassa.

@ Prima d'installare il disco della sega, bisogna
accuratamente pulire le flange del disco della
sega.

@ Prima di continuare ad operare con la segatrice,
si deve verificare il perfetto funzionamento dei
dispositivi di protezione.

J.) Funzione laser (Fig. 13)

@ Con l'interruttore (a) si puo rispettivamente
inserire o disinserire il laser.

@ |l laser emette un raggio sul pezzo da lavorare.

@ Con la funzione laser possono essere eseguiti
dei tagli estremamente precisi.

8. Manutenzione

® Tenete sempre libere e pulite le fessure di
ventilazione della sega.

@ Allontanare regolarmente polvere e sporcizia
dalla sega. La pulizia @ migliore se effettuata con
aria compressa 0 con un panno.

@ Lubrificare periodicamente tutte le parti mobili
della sega.

@ Per pulire le parti in materiale sintetico non
servirsi di sostanze corrodenti.

9. Commissione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell'apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dell’apparecchio

@ numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.
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1. Beskrivelse af saven (fig. 1/2)

1. Knap til udlesning af laseknappen
2. Handtag
3. Start- og stopkontakt
4. Maskinens overdel
5. Savblad
6. Bevaegelig beskyttelsesplade til savbladet
7. Anslagsskinne
8. Drejebord
9. Fast bundplade
10. Laseskrue
11. Speerreklinge
12. Spaendemotrik
13. Underlag til arbejdsemnet
14. Spanpose
15. Vinkelskala
16. Sikringsbolt
17. Skala (drejebord)
18. Vinkelstykke

2. Medfglgende dele

@ Laserkapsav
@ Front- (30), sekskantnagle (31)
@ Fastspeaendingsanordning (19)

3. Korrekt anvendelse

Laserkapsaven LE-KGSL 250 anvendes til
overkapning af tree og kunststof under hensyntagen
til maskinens storrelse.

Saven egner sig ikke til savning af breende.
Maskinen ma kun benyttes til de formal, den er
beregnet til.

Hvis saven anvendes til andre formal, er der tale om
misbrug. Brugeren og ikke producenten beerer
ansvaret for eventuelle skader og alle former for
kvaestelser som folge heraf.

Der ma kun anvendes savblade, der egner sig il
maskinen. Det er forbudt at benytte nogen som helst
former for skeereskiver.

Korrekt anvendelse af saven betyder ogsa, at
sikkerhedsinstruktionerne samt vejledningen m.h.t.
samlingen og anvendelsen af saven i
instruktionsbogen overholdes. De personer, der
arbejder med saven og vedligeholder den, skal
kende den og vaere instrueret om den mulige risiko
ved at benytte den.

Derudover skal de gzeldende bestemmelser til
forebyggelse af ulykker overholdes til punkt og
prikke.

Der skal ogsa tages hojde for andre eksisterende
generelle retningslinjer m.h.t. arbejdsmiljo og
sikkerhed.

Hvis der foretages eendringer pa maskinen,
bortfalder ethvert ansvar for eventuelle skader som
folge heraf fra producentens side.
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Ogsa ved korrekt anvendelse af saven kan bestemte

restrisikofaktorer ikke udelukkes fuldstaendigt. Alt

efter maskinens konstruktion og opbygning kan der

optraede felgende risici:

® Beroring af savbladet uden for det afskeermede
omrade.

® Snitsar som folge af kontakt med det roterende
savblad.

@ Tilbageslag af emner og af dele fra emner.

® Spreaengning af savbladet.

® Udslyngning af fejlbehaeftede hardmetaldele fra
savbladet.

@ Horeskader som folge af manglende anvendelse
af horevaern.

® Sundhedsskadelige emissioner af treestov ved
savning i lukkede lokaler.

.2003 11:07 Uhr

4. Vigtige instruktioner

Lees instruktionsbogen omhyggeligt igennem og
overhold instruktionerne. Leer saven, den korrekte
anvendelse af den og sikkerhedsinstruktionerne
rigtigt at kende ved hjeelp af instruktionsbogen.

A Sikkerhedsinstruktioner

® Traek altid stikket ud af stikkontakten for
indstilling og eftersyn af saven.

® Sorg for, at alle personer, der skal arbejde med
saven, bliver instrueret i sikkerheds-
bestemmelserne.

@ Benyt ikke saven til savning af braende.

@ Beror ikke savbladet, mens det roterer, da der er
risiko for at kveaeste haender og fingre.

@ Inden saven tages i brug, skal det kontrolleres,
om spaendingen angivet pa typeskiltet svarer til
el-installationernes spaending.

@ Huvis det er nedvendigt at benytte et
forleengelseskabel, skal det have en tilstraekkelig
stor dimension til at forsyne saven med strom.
Mindste tveersnit: 1,5 mm?,

@ Der ma kun anvendes kabeltromle, hvis hele
kablet er trukket ud.

® Beer ikke saven i kablet.

® Brug aldrig saven i regnvejr eller i fugtige eller
vade omgivelser.

@ Sorg for god belysning under arbejdet med
saven.

® Sav ikke i naerheden af breendbare vaesker eller
gasser.

® Tag egnet arbejdstoj pa! Lost toj og smykker kan
blive fanget af det roterende savblad.

® Saven ma ikke bruges af unge under 18 ar.
Leerlinge skal vaere mindst 16 ar og ma kun
arbejde med saven under opsyn.

@ Hold barn borte fra saven, hvis det er sluttet til el-
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nettet.

Kontrollér, at kablet er uden fejl.

Anvend ingen defekte eller beskadige kabler.
Hold arbejdspladsen fri for treeaffald og
omkringliggende genstande.

Afled ikke opmeerksomheden hos de personer,
der arbejder med maskinen.

Kontroller, om savbladet drejer den rigtige vej
rundt.

Sambladet ma under ingen omsteendigheder
bremses ved at presse det til siden efter
afbrydelsen af motoren.

Monteér kun godt skeerpede savblade uden revner
og deformeringer.

Der ma kun anvendes veerktgj til maskinen, der
opfylder prEN 847-1:1996.

Defekte savblade skal omgaende udskiftes.
Brug ingen savblade, der ikke opfylder
specifikationerne, der fremgar af denne
instruktionsbog.

Sorg for, at pilen pa savbladet peger samme vej
som pilen pa saven.

Kontrollér, at savbladet ikke bergrer drejebordet i
nogen stilling, ved at dreje savbladet ved hand-
kraft i 45° og i 90° stillingen (Traek stikket ud af
stikkontakten!).

Justér om nedvendigt savens overdel som
beskrevet under punkt C7F.

Sorg for, at alt udstyr, der afskaermer savbladet,
fungerer upaklageligt. Den bevaegelige beskyttel-
sesskaerm ma ikke klemmes fast, mens den er
aben.

Sikkerhedsudstyret pa maskinen ma ikke
afmonteres eller seettes ud af funktion.
Beskadiget eller defekt sikkerhedsudstyr skal
omgaende udskiftes.

Sav ikke emner over, der er for sma til, at de kan
holdes sikkert fast med handen.

Undga uhensigtsmeessige handstillinger, hvor
den ene eller begge haender kan komme i
berering med savbladet, fordi de pludselig
rutscher bort.

Ved savning af lange stykker materiale er det
nodvendigt at lade enden bort fra saven hvile pa
et bord, en buk eller lignende for at undga, at
saven veelter.

Runde materialer som dybelstaenger m.v. skal
altid spaendes fast med egnet udstyr.

Der ma ikke veere sem eller andre fremmed-
legemer i den del af materialet, der skal saves i.
Brugeren af saven skal altid opholde sig ved
siden af savbladet,

Undga at belaste saven sa meget, at den
bremses helt ned.

Pres altid emnet, der skal saves over, fast mod
arbejdspladen og anslagsskinnen for at forhindre,
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at det vipper eller drejer.

Sorg altid for, at delene kan fiernes fra siden af
savbladet. Ellers er der mulighed for, at de
rammes af savbladet og slynges bort.

Sav aldrig i flere genstande samtidigt.

Fjern aldrig lose splinter, savsmuld eller
fastklemte treedele, mens savbladet roterer.
Stands maskinen og traek stikket ud af
stikkontakten, hvis der skal rettes fejl eller fiernes
fastklemte traestykker.

Stands maskinen og traek stikket ud af stik-
kontakten, nar saven skal omstilles, justeres og
rengeres eller emnerne males.

Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, at
alt veerktoj er fiernet.

Stands maskinen og traek stikket ud af stik-
kontakten, nar den ikke benyttes.

Installering af elektriske dele, reparationer og
servicearbejde méa kun udferes af fagfolk.

Alt beskyttelses- og sikkerhedsudstyr skal
omgaende monteres igen, nar reparationer og
servicearbejde er afsluttet.

Producentens sikkerheds-, arbejds- og
serviceinstruktioner samt de mal, der er anfort i
de tekniske specifikationer, skal overholdes.
Overhold de gaengse bestemmelser til
forebyggelse af ulykker og andre alment
anerkendte sikkerhedstekniske regler.
Overhold bestemmelserne, der er fastlagt af
brancheforeningen (VBG 7j).

Der ma kun arbejdes med saven, nar
stovudsugningen er tilsluttet.

Det er kun tilladt at arbejde med saven i lukkede
lokaler, nar de er udstyret med et egnet
udsugningsanleeg.

Kapsaven skal tilsluttes til en 230 V stikdase,
som er jordet i henhold til forskrifterne, med en
sikring pa mindst 10 A.

Maskiner med en ringere ydeevne ma ikke
anvendes til at udfore tunge arbejder.

Kablet ma ikke anvendes til formal, som det ikke
er beregnet til!

Sorg for, at De stéar sikkert, og hold altid
balancen.

Check veerktojet for eventuelle beskadigelser!
Beskyttelsesanordninger eller let beskadigede
dele skal undersoges omhyggeligt for, at de
fungerer upaklageligt og hensigtsmaessigt, for

veerktojet igen ma tages i brug.
Check, at de bevaegelige dele fungerer

upaklageligt og ikke sidder fast, eller om dele er
beskadigede. Samtlige dele skal veere monteret
rigtigt og opfylde alle betingelser for at garantere
en upaklagelig drift af veerktojet.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres formalstjenligt af et godkendt
vaerksted eller udskiftes, hvis ikke der star andre
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oplysninger i betjeningsvejledningen.

® Beskadigede afbrydere skal udskiftes af et
serviceveerksted.

@ Dette veerktoj opfylder de pageeldende
sikkerhedsbestemmelser. Reparationer ma kun
udferes af en elektroinstallator ved at bruge
originale reservedele; ellers kan der opsta
ulykker for brugere.

e Veer forsigtig, nar der arbejdes lodret.

® Pas pa, ved dobbeltsmig skal De veere seerlig

forsigtig.

Overbelast ikke Deres veerktoj!

Beer sikkerhedsbriller.

Ved stovende arbejde ber De anvende

andedraetsveern.

@ Kontroller rundsavens kabel / forlzengerkablet for
beskadigelser.

Vigtigt:

Laserstraling

Kig ikke direkte ind i stralen
Laserklasse 2

Beskyt dig selv og din omverden mod uheld ved
hjeelp af passende forsigtighedsforanstaltninger.

® Kig ikke direkte ind i laserstralen uden
ojenbeskyttelse.

@ Kig ikke direkte ind i stralegangen.

® Ret aldrig laserstralen mod reflekterende
overflader og personer eller dyr. Ogsa en
laserstrale med lav effekt kan forarsage
ojenskader.

® Pas pa— hvis der anvendes fremgangsmader,

som ikke er naevnt her, kan det fore til farlig

straleeksponering.

Lasermodulet ma aldrig abnes.

Hvis kapsaven ikke skal benyttes over en

laengere periode, bor batterierne fiernes.

Benyt sikkerhedsbriller
Benyt horeveern

@ Benyt stovmaske
)

Stojemission
@ Stojen fra saven males ifelge DIN EN ISO 3744;
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11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960, tilleg A;
2/95. Saven kan frembringe en stoj pa over
85 dB (A) under arbejdet. | sa fald skal der
sorges for stojafskaermning for brugeren (Brug
under alle omsteendigheder horevaern!).
Drift Tomgang
Lydtryksniveau LPA  102,2 dB(A) 95,5 dB(A)

Lydeffektniveau LWA 1158 dB(A)  108,5 dB(A)

»De angivne veerdier er emissionsveerdier og svarer
ikke i alle tilfeelde ogsa til de faktiske veerdier pa de
respektive arbejdssteder. Selv om der findes en
korrelation mellem emissions- og
imissionsniveauerne, kan det ikke med sikkerhed
udledes heraf, om det er nodvendigt at serge for
ekstra beskyttelsesforanstaltninger. Faktorer, der har
indflydelse pa det aktuelle imissionsniveau pa
arbejdsstedet, omfatter bl.a. varigheden af
stojpavirkningen, arbejdsrummets egenskaber,
andre stojkilder m.v., fx. antallet af maskiner og
andre processer i naerheden. De palidelige
arbejdspladsveerdier kan endvidere variere fra land til
land. Disse oplysninger skal imidlertid give brugeren
mulighed for bedre at vurdere pavirkningen og
risikoen.

5. Tekniske specifikationer

Vekselstromsmotor 230V 50 Hz
Optaget effekt P4 1400 W
Driftsart S1

Omdrejningshastighed

ved tomgang no 4500 o/min.”
Hardmetalsavblad 2250 x 230 x 3 mm
Antal taender 36
Opstillingsflade 450 x 265 mm
Svingomrade -45°/ 0° +45°
Geringssavning 0° - 45° til venstre
Anlzegsflade 450 x 155 mm
Savebredde ved 90° 135 x 60 mm
Savebredde ved 45° 100 x 60 mm
Savebredde ved 2 x 45°

(dobbeltgeringssavning) 70 x 32 mm
Laserklasse 2
Bolgeleengde laser 650 nm
Effekt laser =1mW

Stremforsyning lasermodul

2x1,5 v Micro (AAA)
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6. Inden ibrugtagningen

@ Maskinen skal opstilles stabilt, dvs. den skal
skrues fast pa et arbejdsbord, et universal-
understativ e.l.

Inden ibrugtagningen skal alle afskaermninger og
alt sikkerhedsudstyr veere korrekt monteret.
Savbladet skal kunne rotere frit.

Pas pa fremmedlegemer som sem, skruer m.v. i
tree, der allerede har veeret bearbejdet.

Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, at
savbladet er monteret korrekt, og at de
bevaegelige dele lober let.

Inden maskinen startes, skal det kontrolleres, om
angivelserne pa typeskiltet svarer til el-nettets
veerdier.

7. Opbygning og betjening

Saven opbygges: (fig. 1/3)

® Speendegrebet (10) skrues ind i vinkelstykket
(18).

@ Skub emnestotten (13) ind i holderen (21), og

fikser med klemskruen (22). Emnestotterne kan

justeres i forhold til emnets lzengde.

Fastspaendingsanordningen (19) saettes ind i en

af de to boringer (20) til venstre og til hejre i

bundpladen (9).

. Indstilling af saven (fig. 1/2)

Til at regulere drejebordet (8) losnes
spaendegrebet (10) for ca. 2 omdrejninger, og
spaerreklingen (11) trykkes for at losne
drejebordet (8).

@ Drejebordet (8) har stophuller ved 0°, 15°, 22,5°,
30° og 45°. Sa snart speerreklingen (11) er faldet
i hak, skal positionen fikseres yderligere ved at
fastspaende spaendegrebet (11).

@ Skulle der veere behov for andre
vinkelindstillinger, sa fikseres drejebordet (8) kun
via spaendegrebet (10).

® Saven losnes fra den nederste arbejdsstilling ved

at presse maskinens overdel (4) let nedad og

samtidig traekke sikringsbolten (16) ud af
motorfastgeringen.

Vip maskinens overdel op, til sikringskrogen laser

fast.

® Maskinhovedet (4) kan hzeldes maks. 45° mod
venstre ved forst at losne laseskruen (12).

@ Kontroller, om netspaendingen svarer til den

kreevede speending anfert pa typeskiltet, og tilslut

maskinen.

e >
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B. Kapsavning pa 90° og drejebord pa 0° (fig. 1)

@ Saven startes ved at trykke pa hovedkontakten
).

o OBS! Materialet, som skal saves, lazegges fast pa
maskinens arbejdsflade og sikres ved hjeelp af
fastspeendingsanordningen (19), saledes at
materialet ikke kan forskyde sig under
skeeringen.

@ Vent efter at have startet saven med at save, til
savbladet (5) har naet sin maksimale
omdrejningshastighed.

@ Loseknappen (1) drejes mod hejre, og vha.
grebet bevaeges maskinhovedet (2) jeevnt og
med let tryk nedad gennem emnet.

@ Nar saveprocessen er slut, skal maskinens
overdel igen drejes op i den overste hvilestilling
og maskinen standses med afbryderen (3).
OBS! Saven er forsynet med en returfieder, sa
den automatisk vipper opad. Slip derfor ikke
handtaget (2) efter savningen, men lad overdelen
svinge langsomt op under let modtryk.

C. Finjustering af anslaget til 90° kapsavning
(fig. 4/5)

® Tryk maskines overdel (4) nedad og las den med
lasebolten (16).

® Spaendemotrikken (12) losnes.

@ Laeg anslagsvinkelen (A) mellem savbladet (5) og
drejebordet (8)

@ Los kontrametrikken (23) og drej justerings-
skruen (24) sa meget, at vinkelen mellem
savbladet (5) og drejebordet (8) er pa 90°.

@ Indstillingen fikseres ved at spaende
kontrametrikken (23) fast igen.

D. 90° kapsavning og drejebordet pa 0° - 45°

(fig. 6)
Ved hjeelp af LE-KGSL 250 kan der udfores skra
savninger til venstre eller hojre pa 0° - 45° i forhold til
anslagsskinnen.

@ Drejebordet (8) losnes ved at losne
spaendegrebet (10) og at trykke spaerreklingen
(11).

@ Indstil drejebordet (8) i den enskede vinkel
ved hjeelp af handtaget (2). Markeringen (a) pa
drejebordet skal altsa svare til den enskede
vinkel pa den faste grundplade (9).

® Spaendegrebet (10) fastspaendes igen for at
fiksere drejebordet (8)

@ Udfer savningen som beskrevet under punkt b.
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E. 0°-45° geringssavning med drejebordet pa 0°
(fig. 4/7)

Ved hjeelp af LE-KGSL 250 kan der udferes gerings-

savninger til venstre pa 0° - 45° i forhold til

arbejdsfladen.

® Drej maskines overdel (4) til den overste stilling.

® Fikser drejebordet (8) i 0°-stillingen.

® Spaendemaotrikken (12) losnes, og
maskinhovedet (4) skratstilles mod venstre ved
hjeelp af handgrebet (2), indtil viseren (a) viser
det enskede vinkelmal (b).

@ Spandematrikken (12) fastspaendes igen, og
snittet udfores som beskrevet under punkt B.)

F. Finjustering af anslaget til geringssavning pa
45° (fig.8/9)

® Tryk maskines overdel (4) nedad og las den med
lasebolten (16).

o Fikser drejebordet (8) i 0°-stillingen.

® Spaendemaotrikken (12) losnes og maskinhovedet
(4) skratstilles mod venstre til 45° vha.
handgrebet (2).

® Laeg 45° anslagsvinkelen (A) mellem savbladet
(5) og drejebordet (8).

® Los kontrametrikken (25) og drej justerings-
skruen (26) sa meget, at vinkelen mellem
savbladet (5) og drejebordet (8) er pa nojagtigt
45°.

@ Skru kontramatrikken (25) fast igen for at fiksere
indstillingen.

G. 0°-45° geringssavning med drejebordet
pa 0° - 45° (fig. 10)

Ved hjeelp af LE-KGSL 250 kan der udferes gerings-

savninger til venstre pa 0° - 45° i forhold til

arbejdsfladen og samtidig pa 0° - 45° i forhold til

anslagsskinnen (dobbeltgeringssavning).

® Maskinhovedet (4) stilles i den overste position.

@ Drejebordet (8) losnes ved at losne
spaendegrebet (10) og at trykke spaerreklingen
(11).

@ Drejebordet (8) indstilles til den enskede vinkel
vha. handgrebet (2) (se ogsa punkt D).

® Spaendegrebet (10) fastspaendes igen for at
fiksere drejebordet.

® Spaendemaotrikken (12) losnes og maskinhovedet
(4) skratstilles mod venstre til det enskede
vinkelmal vha. handgrebet (2) (se ogsa punkt E).

® Spandemaotrikken (12) fastspaendes igen.

@ Udfer savningen som beskrevet under punkt B.

H.) Spanudsugning (fig. 2)

Saven er udstyret med en fangepose (14) til spaner.
Spanposen (14) kan fiernes bagud ved at trykke de
to bejler (27) sammen og kan sa temmes via
lynlasen pa undersiden.
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I. Udskiftning af savbladet (fig. 11/12)

® Traek stikket ud af stikkontakten.

@ Vip maskinens overdel (4) opad.

® Tag savklingen (5) ud af inderkraven, traek den
ud i retning nedad; imens skal det bevaegelige
savklingeveern (6) presses opad. For at abne
savklingeveernet trykkes pa oplaserknappen (1).
Fjern savbladet (5) fra den indre flange og traek
det opad og ud.

® Montér det nye savblad i omvendt raekkefolge og
spaend det fast.

OBS! Taendernes savevinkel, altsa savbladets
rotationsretning, skal svare til pilen pa motoren.
Rengor savbladets flanger omhyggeligt, inden
det anbringes pa maskinen.

Kontrollér, at sikkerhedsudstyret fungerer
korrekt, inden saven startes igen.

. Laserfunktion (fig. 13)
Laseren kan taendes og slukkes pa afbryderen
(@).
Laseren kaster en strale mod emnet.
Laserfunktionen gor det muligt at udfere helt
nojagtige snit.

° -

8. Vedligeholdelse

Sorg altid for, at ventilationsrillerne pa motoren er

rene og fri.

® Fjern stov og snavs fra maskinen med jeevne

mellemrum. Det gores bedst med trykluft eller

med en klud.

Alle beveegelige dele skal smores med jeevne

mellemrum.

® Brug ingen etsende midler til rengoring af
plasticdelene.

9. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den nedvendige reservedel.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

Przycisk blokady

Uchwyt

Wiacznik/wytacznik

Gtowica maszyny

Tarcza pilarska

Ostona tarczy pilarskiej, ruchoma
Szyna oporowa

Plyta obrotowa

Plyta podstawowa nieruchoma
10. $ruba ustalajaca

11. Zapadka

12. Nakretka ustalajaca

13. Podpérka przedmiotu obrabianego
14. Worek na struzyny

15. Skala katowa

16. Sworzen zabezpieczajacy

17. Skala (ptyta obrotowa)

18. Katownik

©E NGO AN

2. Zakres dostawy:

® Reczna pilarka tarczowa z laserem

® Klucz otworowy czotowy (30), klucz
szesciokatny (31)

® Uchwyt zaciskowy (19)

3. Stosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Reczna pilarka tarczowa LE-KGSL 250 stuzy co
przecinania drewna i tworzyw sztucznych,
odpowiednio do wielko$ci urzadzenia.

Pilarka nie nadaje si¢ do cigcia drewna opatowego.
Urzadzenie wolno uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzace poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowiednie
dla tej maszyny. Stosowanie wszelkiego rodzaju
Sciernic tarczowych do ciecia jest zabronione.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania pilarki
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji
obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwujg maszyne,
musza si¢ z nimi zapozna¢ oraz zosta¢ pouczone o
mozliwych niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzega¢
obowigzujacych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogélnych zasad

40
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z dziedziny higieny pracy i techniki bezpieczenstwa.
Zmiany dokonane w maszynie catkowicie
wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za
spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nie mozna catkowicie wyeliminowac¢ okreslonych
czynnikow ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na
konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic¢
nastepujace niebezpieczenstwa:

@ Dotknigcie tarczy w nieostonigtym obszarze
pilarki

® Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta)

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego i jego
czesci.

® Pekniecia tarczy.

® Wyrzucenie wadliwych ptytek ze spiekow
weglikowych tarczy pilarskiej.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
wymaganych stuchawek ochronnych.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

4. Wazne wskazéwki

Nalezy starannie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzywaniem oraz
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa

® W wypadku wszelkich prac nastawczych i
konserwacyjnych wyja¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

® Przekaza¢ wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa wszystkim osobom, ktdre
pracuja przy maszynie.

® Nie uzywac¢ pilarki do ciecia drewna na opat.

® Ostroznie! Wirujgca tarcza pilarska stwarza
niebezpieczenstwo okaleczenia rak i palcow.

® Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
na tabliczce znamionowej urzadzenia jest
zgodne z napigciem sieciowym.

@ Jesli potrzebny jest kabel przedtuzajacy,
upewni¢ sie, czy jego przekroj jest
wystarczajacy dla pragdu pobieranego przez
pilarke.

Min. przekrdj 1,5 mm2

® Beben kablowy stosowac tylko w stanie
rozwinigtym.

@ Nie nosi¢ pilarki trzymajac za kabel zasilajacy.

@ Nie naraza¢ pilarki na dziatanie deszczu i nie
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uzywac w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zadbaé o dobre o$wietlenie stanowiska pracy.
Nie pitowac w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze! Wirujaca
tarcza pilarska moze zaczepi¢ za obszerne
ubranie lub bizuterie.

Osoba obstugujaca musi mie¢ ukoriczone co
najmniej 18 lat, uczniowie odbywajacy
przyuczenie do zawodu min. 16 lat, ale tylko
pod nadzorem.

Nie dopuszczac¢ dzieci do podtagczonego do
sieci urzadzenia.

Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy.

Nie stosowa¢ wadliwych lub uszkodzonych
przewodoéw zasilajacych.

W miejscu pracy nie trzymac¢ odpadkéw drewna
i rozrzuconych czesci.

Nie wolno odwraca¢ uwagi oséb pracujgcych
przy maszynie.

Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw silnika i
tarczy pilarskiej.

W Zzadnym wypadku nie wolno po wytgczeniu
napedu hamowac tarczy pilarskiej przez
naciskanie z boku.

Zakfadac tylko dobrze naostrzone tarcze
pilarskie, nie posiadajace ryséw i deformacii.
Stosowac do maszyny tylko narzedzia, ktére
odpowiadajg wymogom normy prEN 847-
1:1996.

Natychmiast wymienia¢ wadliwe tarcze
pilarskie.

Nie stosowac tarcz pilarskich, ktére nie
odpowiadajg parametrom podanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

Zapewni¢, by strzatka na tarczy zgadzata sig ze
strzatkg umieszczong na urzadzeniu.

Upewnic sie, czy tarcza w zadnym potozeniu nie
dotyka ptyty obrotowej, obracajac ja recznie w
potozeniu 45° i 90°, po uprzednim wyciagnieciu
wtyczki z gniazdka. W razie potrzeby
wyregulowac¢ gtowice pilarki na podstawie pkt.
C/F.

Zapewni¢, by wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i ostony tarczy pracowaty
prawidfowo.

Ruchomego kotpaka ochronnego nie wolno
zaciska¢ w stanie otwartym.

Nie wolno demontowac lub uszkadza¢ urzadzen
zabezpieczajacych i oston maszyny.
Niezwtocznie wymienia¢ uszkodzone lub
wadliwe urzagdzenia zabezpieczajgce i ostony.
Nie wolno cigé przedmiotéw, ktére sg za mate,
aby mozna je byto bezpiecznie trzymac w rece.
Unika¢ niezrgcznych pozyciji rak, przy ktérych
wskutek nagtego obsuniecia jedna lub dwie rece
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dotknetyby tarczy pilarskiej.

® W wypadku dtugich przedmiotéw wymagana

jest dodatkowa podpora (stét, kozty itp.), aby
unikna¢ przechylenia maszyny.

® Okragte przedmioty, jak prety na kotki itp.,

nalezy zawsze mocowac¢ w odpowiednim
uchwycie.

® W pitowanej czesci przedmiotu nie moga

znajdowac sig¢ gwozdzie lub inne ciafa obce.

® Pozycja robocza: sta¢ zawsze bokiem do tarczy

pilarskiej.

@ Nie obcigza¢ maszyny w takim stopniu, zeby

spowodowac jej zatrzymanie.

® Mocno dociska¢ przedmiot do ptyty roboczej i

szyny oporowej, aby unikngé chwiania sie lub
przekrecenia przedmiotu.

® Upewnic sie, czy odciete kawatki moga by¢

samoczynnie usuwane w bok od tarczy
pilarskiej. W przeciwnym razie mozliwe jest, ze
zostang pochwycone i wyrzucone przez tarcze
pilarska.

@ Nigdy nie cia¢ kilku przedmiotéw jednoczesnie.
@ Nigdy nie usuwac przy wirujacej tarczy pilarskiej

luznych drzazg, struzyn lub zakleszczonych
kawatkéw drewna.

® W celu usuniecia zaktécen lub wyjecia

zakleszczonych kawatkéw drewna wytaczy¢
maszyne, wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

® Przezbrojenie oraz prace nastawcze, pomiarowe

i zwigzane z czyszczeniem przeprowadzac tylko
przy wytaczonym silniku. Wyja¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

® Sprawdzi¢ przed wigczeniem, czy usunigto

klucze i narzgdzia do nastawiania.

® Opuszczajgc stanowisko pracy, wytaczy¢ silnik i

wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Instalacje elektryczng, naprawy i prace
konserwacyjne moga wykonywac tylko
fachowcy.

Wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony
natychmiast zamontowac¢ po zakoriczonej
naprawie lub konserwacji.

Przestrzega¢ wskazéwek producenta
dotyczacych bezpieczenstwa pracy i
konserwacji oraz zachowa¢ wymiary podane w
rozdziale Dane techniczne.

Przestrzega¢ odnosnych przepiséw w sprawie
zapobiegania wypadkom, powszechnie
uznanych regut techniki bezpieczenstwa.
Stosowac sig do instrukcji stowarzyszenia
zawodowego ubezpieczenia od wypadkow
(RFN, VBG 7j).

Przy kazdej czynnosci podtaczy¢ urzadzenie do
odsysania pytu.

Praca w zamknietych pomieszczeniach jest
dopuszczalna tylko z odpowiednim odsysaniem
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pytu i struzyn.

@ Pilarke nalezy podtaczy¢ do gniazda wtykowego
z wtykiem ochronnym 230 V, z bezpiecznikiem
min. 10 A.

@ Nie stosowa¢ maszyn o matej mocy do cigzkich
prac.

® Nie uzywac kabla do celéw, do ktérych nie jest
on przeznaczony!

® Dbac o pewng postawe ciafa i caty czas
utrzymywac réwnowage.

® Sprawdzi¢, czy narzedzie nie ma ewentualnych
uszkodzen!

® Przed dalszym stosowaniem narzedzia
starannie sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce, ostony lub lekko uszkodzone
czedci, czy prawidiowo funkcjonujg zgodnie ze
swoim przeznaczeniem.

® Skontrolowaé, czy czesci ruchome funkcjonuja
prawidtowo i nie zakleszczajg sie, lub czy nie sg
uszkodzone. Wszystkie cze$ci musza by¢
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidtowa prace
narzedzia.

® Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace,
ostony i czesci musza zosta¢ fachowo
naprawione lub wymienione w autoryzowanym
warsztacie serwisowym, o ile nie podano inaczej
w instrukcji obstugi.

® Wymiane uszkodzonych wigcznikéw nalezy
powierzy¢ warsztatowi serwisowemu
producenta.

@ Urzadzenie to odpowiada stosownym
przepisom bezpieczenstwa, naprawy moze
przeprowadzac tylko fachowiec elektryk,
uzywajac oryginalnych czesci zamiennych; w
przeciwnym razie uzytkownicy zagrozeni sg
wypadkiem.

® Podczas wykonywania prac pionowych
zachowac ostrozno$¢.

® Uwaga, szczegodlna ostroznos¢ wskazana jest

przy podwdjnych cieciach ukos$nych.

Nie przecigza¢ elektronarzedzia!

Nosi¢ okulary ochronne.

Przy pracach wytwarzajacych duzo pytu uzywac

maski przeciwpytowej.

® Sprawdzi¢, czy kabel urzadzenia / przedtuzacz
nie sg uszkodzone.Przy cigciach w ptaszczyznie
pionowej nalezy zachowac ostroznosé.

® Uwaga, przy wykonywaniu podwojnych cigé
ukos$nych wymagana jest szczegdlna
ostroznos¢

® Przy pracach wytwarzajacych pyt nalezy uzywacé
maski przeciwpytowej

® Kontrolowa¢ przewdd elektronarzedzia /
przedtuzacz na obecno$c¢ uszkodzen.
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Uwaga:

Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera 2

Zabezpiecz siebie i swoje otoczenie przed
zagrozeniem wypadkowym, stosujagc odpowiednie
$rodki ostroznosci.

@ Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami
bezposrednio w promien lasera.

@ Nie patrze¢ w wigzke promieni lasera.

@ Nie wolno kierowa¢ promienia laserowego na
powierzchnie odbijajgce promienie oraz na ludzi
i zwierzeta. Rowniez laser o matej mocy moze
spowodowaé uszkodzenie wzroku.

® Uwaga - w przypadku zastosowania innych

metod pracy niz tutaj wymienione, mozna sie

narazi¢ na niebezpieczne dziatanie

promieniowania.

Nie wolno otwiera¢ modutu lasera

Jesli pilarka tarczowa jest przez dtuzszy czas

nieuzytkowana, nalezy wyjac baterie.

Nosi¢ okulary ochronne
Nosi¢ stuchawki ochronne

Nosi¢ maske przeciwpytowa

@
S

Wartosci emisji hatasu

@ Hatas emitowany prze pilarke mierzy si¢ wg DIN
EN ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 aneks A: 2/95. Hatas na stanowisku pracy
moze przekroczy¢ 85 dB (A). W tym wypadku
konieczne jest dla uzytkownika stosowanie
$Srodkow zabezpieczajacych przed hatasem.
(Nosi¢ stuchawki ochronne!)

Praca Bieg jatowy
Poziom ci$nienia
akust. LPA 102,2 dB(A) 95,5 dB(A)
Poziom mocy
akust. LWA 115,8 dB(A)  108,5 dB(A)

Podane wartosci sg warto$ciami emisji i nie musza
jednoczesnie stanowi¢ bezpiecznych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja migdzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
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wnioskowacé, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
ostroznosci, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywac na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmujg czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrédta hatasu, np.
liczbe maszyn i innych sasiednich proceséw.
Bezpieczne warto$ci dla stanowiska pracy moga tez
rézni¢ sie w poszczegoélnych krajach. Informacja ta
powinna jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230V 50 Hz
Pobér mocy P1 1400 W
Rodzaj pracy S1
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego no 4500 min-?

Tarcza pilarska zbrojona
twardymi spiekami @250 x @30 x 3 mm

Liczba zebow 36
Powierzchnia ustawienia 450 x 265
Zasieg wychylenia -45° / 0° +45°
Ciecie ukosne 0° do 45° w lewo

Podpora tarczy pilarskiej 450 x 155 mm
Szerokos$¢ pity przy 90° 135 x 60 mm
Szerokos$¢ pity przy 45° 100 x 60 mm
Szerokos$¢ pity przy 2 x 45°

(podwdjne ciecie ukosne) 70 x 32 mm
Klasa lasera 2
Dtugos¢ fal lasera 650 nm
Moc lasera <1mw

Zasilanie modutu lasera 2x1,5 V Micro (AAA)

Przed uruchomieniem

® Ustawi¢ maszyne stabilnie, tzn. przykreci¢ na
state $rubami do stotu warsztatowego, stojaka
uniwersalnego itp.

® Przed uruchomieniem muszg by¢ prawidtowo
zamontowane ostony i urzadzenia
zabezpieczajace.

@ Tarcza pilarska musi si¢ swobodnie obracac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwaza¢ na
ciata obce, np. gwozdzie, $ruby itd.

® Przed uzyciem wiacznika / wytacznika upewni¢
sie, czy tarcza pilarska jest wiasciwie
zamontowana i czy lekko poruszajg sig czesci
ruchome.

® Sprawdzi¢ przed podtgczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z

.2003 11:07 Uhr Seite 43

wartoscig napiecia w sieci zasilajacej.

7. Montaz i obstuga

Montaz pilarki: (rys. 1/3)

® Wkreci¢ uchwyt ustalajacy (10)do katownika
(18).

® Wsuna¢ do uchwytu (21) podktadke przedmiotu
obrabianego (13) i zabezpieczy¢ $ruba
zaciskowg (22). Podktadki przedmiotu
obrabianego mozna przestawia¢ w zaleznosci
od diugosci przedmiotu.

® Wiozy¢ uchwyt (19) do jednego z otworéw (20) z
lewej i prawej strony w ptycie podstawy (9).

A.) Ustawianie pilarki (rys.1/2)

® W celu zmiany potozenia ptyty obrotowej (8)
poluzowacé o ok. 2 obroty uchwyt ustalajacy (10)
i nacisna¢ zapadke (11), aby odblokowac¢ ptyte
obrotows (8).

@ Ptyta obrotowa (8) zatrzaskuje sie przy
ustawieniu 0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Po zatrzasnieciu zapadki (11), ptyte obrotows (8)
nalezy dodatkowo zablokowa¢ przez
dokrecenie uchwytu ustalajacego (10).

@ Jezeli konieczne jest ustawienie ptyty obrotowej
(8) pod innym katem, nalezy zrobi¢ to, blokujac
ptyte obrotowa (8) tylko przy pomocy uchwytu
ustalajacego (10).

@ Pilarke odblokowuje si¢ w dolnym potozeniu,
lekko naciskajac do dotu gtowice maszyny (4) i
jednoczes$nie wyciagajac sworzen
zabezpieczajacy (16) ze wspornika silnika.

® Odchyli¢ do gory gtowice maszyny (4), az
zatrzasnie si¢ hak zabezpieczajacy.

® Glowice pilarki (4) mozna ustawi¢ maksymalnie
pod katem 45°, obracajac $rube ustalajaca (12)
w lewo

® Sprawdzi¢ zgodno$¢ napigcia sieciowego z
tabliczka znamionowa i podtaczy¢ maszyne do
zasilania.

B.) Ciecie poprzeczne 90° i ustawienie ptyty
obrotowej 0° (Rys. 1)

® Pilarke wigcza sie, naciskajac wytacznik gtowny
3).

® Uwaga! Materiat przeznaczony do pitowania
docisna¢ do podstawy maszyny i zabezpieczy¢
uchwytem zaciskowym (19), tak aby nie
przesuwat si¢ podczas cigcia.

® Po wiaczeniu pilarki odczekaé, az tarcza (5)
osiagnie maksymalng predkos$¢ obrotowa.

® Obroéci¢ przycisk odblokowujacy (1) w prawo i
trzymajac za uchwyt (2) rownomiernie i z lekkim
naciskiem w dét prowadzi¢ gtowice maszyny po
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przecinanym przedmiocie.

® Po zakonczeniu pitowania ponownie sprowadzi¢
gfowice do gdérnego potozenia spoczynkowego i

zwolni¢ wigcznik/wytacznik (3).
Uwaga! Pod wptywem sprezyny odwodzacej

gtowica automatycznie podnosi sig do gory, tzn.
po zakonczeniu cigcia nie puszczaé uchwytu (2),

lecz powoli odwodzi¢ gtowice do géry, lekko
naciskajac w przeciwnym kierunku.

C.

Doktadne ustawienie szyny oporowej do

ciecia poprzecznego 90° (rys. 4/5)

® Opusci¢ gltowice maszyny (4) w dét i
zablokowa¢ sworzniem zabezpieczajacym (16).

® Poluzowac¢ nakretke ustalajaca (12).

® Miedzy podstawe obrotowa (8) i tarcze pilarska
(5) przytozy¢ katownik oporowy (a).

® Poluzowa¢ przeciwnakretke (23) i przestawia¢
$rube regulacyjng (24) na tyle, aby kat migdzy

tarcza pilarska (5) a ptyta obrotowa (8) wynosit

90°.

® Aby to ustawienie zablokowac, nalezy dokrecic¢

przeciwnakretke (23).

D.

Ciecie poprzeczne 90° i ustawienie ptyty
obrotowej 0° - 45° (rys. 6)

Pilarkg LE-KGSL 250 mozna wykonywac cigcia
ukosne pod katem 0° - 45° po lewej i prawej stronie
szyny oporowe;.

® Poluzowa¢ plyte obrotows (8), odkrecajac

uchwyt ustalajacy (10) i naciskajac zapadke (11).

® Plyte obrotowa (8) ustawi¢ przy pomocy
uchwytu (2) pod zadanym katem, tzn.
oznaczenie (a) na ptycie obrotowej musi sie
zgadzac z zadang wartoscig kata (17) na
nieruchomej ptycie podstawowej (9).

® Ponownie dociggna¢ uchwyt ustalajgcy (10),
aby zablokowa¢ ptyte obrotowa (8).

® Wykonac cigcie, jak opisano w punkcie B.).

E.) Ciecie ukos$ne 0°- 45° i ustawienie plyty
obrotowej 0° (Rys. 4/7)

Pilarkg LE-KGSL 250 mozna wykonywac ciecia

ukosne pod katem 0°- 45° na lewo do powierzchni

roboczej.

® Ustawi¢ glowice maszyny (4) w gérnym
potozeniu.

® Plyte obrotowa (8) zablokowaé w potozeniu 0°.

® Poluzowa¢ nakretke ustalajaca (12) i trzymajac
za uchwyt (2) odchyli¢ gtowice maszyny (4) w
lewo, az wskazdéwka (a) bedzie wskazywata
pozadany wymiar kata (b).

® Ponownie dociggna¢ nakretke ustalajgcg (12) i
wykonac¢ ciecie, jak opisano w punkcie B.).
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F.) Doktadne ustawienie szyny oporowej do
ciecia ukosnego 45° (rys. 8/9)

@ Opusci¢ gtowice maszyny (4) w dot i
zablokowac¢ sworzniem zabezpieczajacym (16).

® Zablokowa¢ ptyte obrotowg (8) w potozeniu 0°.

® Poluzowac¢ nakretke ustalajaca (12) i przy
pomocy uchwytu (2) odchyli¢ glowice maszyny
(4) w lewo pod katem 45°.

® Miedzy plyte obrotowa (8) a tarcze pilarska (5)
przytozy¢ katownik oporowy 45° (a).

® Poluzowac¢ przeciwnakretke (25) i przestawi¢
$rube regulacyjna (26) na tyle, zeby kat migedzy
tarcza pilarska (5) a ptyta obrotowg (8) wynosit
dokfadnie 45°.

® Aby zablokowac to ustawienie, nalezy dokrecic¢
ponownie przeciwnakretke (25).

G.) Ciecie ukosne 0°- 45° i ustawienie ptyty
obrotowej 0° - 45° (rys. 10)

Pilarkg LE-KGSL 250 mozna wykonywacé cigcia

ukosne pod katem 0°- 45° na lewo do powierzchni

roboczej i jednoczesnie pod katem 0°- 45° do szyny

oporowej (podwajne cigcie ukosne).

® Ustawi¢ glowice maszyny (4) w gérnym
potozeniu.

® Zwolni¢ ptyte obrotowg (8), luzujac uchwyt
ustalajacy (10) i naciskajac zapadke (11).

® Trzymajac za uchwyt (2) ustawi¢ ptyte obrotowag
(8) pod pozadanym katem (zob. takze punkt D).

® Ponownie dociggna¢ uchwyt ustalajgcy (10),
aby zablokowa¢ ptyte obrotows (8).

® Poluzowa¢ nakretke ustalajaca (12) i uchwytem
(2) odchyli¢ gtowice maszyny (4) w lewo na
pozadany wymiar kata (zob. takze punkt E).

® Ponownie dociggnaé¢ nakretke ustalajaca (12).

® Wykonac cigcie, jak opisano w punkcie B.).

H. Odsysanie struzyn (rys. 2)

Pilarka jest wyposazona w worek wytapujacy
struzyny (14).

Worek na struzyny (14) mozna zdja¢ w kierunku do
tytu, dociskajac do siebie obydwie obejmy (27) i
opréznié, otwierajac na spodzie zamek
btyskawiczny.

I.  Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 11/12)

® Wyjag¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

® Odchyli¢ do géry gtowice maszyny (4).

® Zablokowa¢ kotnierz zewnetrzny (33)
zatgczonym kluczem otworowym czotowym (30)
i kluczem nasadowym (31) wykreci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Uwaga!
Gwint lewoskretny) srube z tbem
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szesciokatnym.

® Zdja¢ z wewnetrznego kotnierza tarcze pilarska
(5) i wyciagna¢ w kierunku do dotu, przy czym
ruchoma ostone tarczy pilarskiej (6) nalezy
nacisna¢ do gory. W celu odblokowania ostony
tarczy pilarskiej nalezy wcisnaé przycisk
blokady (1).

® Zalozy¢ nowa tarcze wykonujac czynnosci w
odwrotnej kolejnosci i dociagnac éruby.
Uwaga! Skos tngcy zebow, tzn. kierunek
obrotéw tarczy musi zgadzac sig z kierunkiem
strzatki na kadtubie pilarki.

® Przed zamontowaniem tarczy starannie
oczysci¢ kotnierze mocujace.

® Przed rozpoczeciem pracy z pilarkg nalezy
sprawdzi¢, czy funkcjonuja wszystkie
zabezpieczenia i ostony.

J. Dziatanie lasera (rys. 13)

® Zapomocg wigcznika (a) mozna wigczy¢ lub
wytaczy¢ laser.

® Laser rzuca promien na przecinany przedmiot.

® Zapomocy lasera mozna wykonac¢ ciecia z
najwyzsza doktadnoscia.

8. Konserwacja

Stale utrzymywaé czystos$c¢ i droznosc¢ szczelin
wentylacyjnych.

® Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
przeprowadzaé sprezonym powietrzem lub
szmatka.

® Wszystkie ruchome czg$ci smarowac w
regularnych odstepach czasu.

@ Do czyszczenia czgsci wykonanych z tworzywa
sztucznego nie uzywac srodkéw o dziataniu
Zracym.

9. Zamawianie czesci zamiennych
Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace dane:

e Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czedci zamiennej
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1. A késziilék leirasa (1-es/ 2-es abra)
Kireteszeldgomb

Fogantyu

Be-, kikapcsolo

Gépfej

Férészlap

Férészlapvédo, mozgathatd
Utkdzosin

Forgdasztal

. Alaplemez régzitve

10. Régzitdcsavar

11. Reteszelokilincs

12. Rogzitdanya

13. Munkadarabtarté

14. Forgacszsak

15. Szégskala

16. Biztosité csapszeg

17. Skéla (forgoasztal)

18. Szogletdarab

©COENO O AN

2. A szallitas terjedelme

® Lézer fejezoférész

® Kormoskules (30), Hatszdgleté csavarkulcs (31),
® Szoritdberendezés (19)

3. Rendeltetésszeré hasznalat

A |ézer fejezoférész LE-KGSL 250 a gép
nagysaganak megfeleld, fa és méanyag levagasara
szolgal. A férész nem alkalmas a tlizeléfa vagasara.
A gépet csak a rendeltetése szerint szabad
alkalmazni. Ezt talhaladé hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerének. Ebbol adédd barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznald/kezeld
felelos és nem a gyart6. Csak a gépnek megfeleld
férészlapokat szabad hasznalni. Minden fajta
szétvalaszté tarcsanak a hasznalata tilos.

A rendeltetésszeréi alkalmazas része a biztonsagi
utasitasok figyelembe vétele is, valamint az
Osszeszerelési és a haszndlati utasitasban levo
(lizemeltetési utasitasok.

A gépet kezel0 és karbantarté személyeknek a gép
hasznélataban jartasnak és a lehetséges
veszélyekkel kapcsolatban kioktatottnak muszaj
lennitik.

Ezen kivill pontosan be kell tartani az érvényes
balesetvédelmi eléirasokat.

Figyelembe kell venni a munkaegészségligy és
biztonsagtechnika terén fennallé egyébb altalanos
szabalyokat.

A gépen t6rténd valtoztatasok, a gyartd
szavatolasat, és az ebbol adédo karok megtéritését,
teljesen kizarjak.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezoket
rendeltetésszeré hasznalat esetén sem lehet teljes
mértékben kizarni. A gép konstrukcioja és felépitése
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dltal a kdvetkezo esetek kovetkezhetnek be:

® aférészlap megérintése a nem lefedett
férészkorben.

® aforg6 férészlapba vald nydlas (vagasi sériilés).

® amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapddasa.

o férészlaptorések.

® aférészlap hibas keményfémrészeinek a
kivetése.

® asziikséges zajcsokkentd flllvédd
hasznélatanak mellézésekor a hallas
karosodéasa.

® zart termekben levo hasznélatkor az egészségre
karos faporok kibocsatasa.

4. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a haszndlati utasitas alapjan a
késztilékkel, a helyes hasznaltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok

® Huzza ki minden fajta bedllitasi és karbantartasi
munkalat el6tt a haldzati dugét.

® Adja a biztonsagi utasitasokat minden olyan
személynek tovabb, aki a gépen dolgozik.

® Ne haszndlja fel a férészt tiizelofa vagasara.

® Vigyazat! A forgé férészlap altal fennall az ujjak
és kezek megsértésének a veszélye.

® Hasznalatba vétel elétt ellendrizze le, hogy a
gép tipustablajan levo fesziiltség a halozati
feszliltséggel megegyezik - e.

® Ha hosszabité kabelre lenne sziiksége, akkor
bizonyosodjon meg arrél, hogy annak az
atmérdje a férész aramfelvételgnek elegendo.
Kébelatméré legalabb 1,5 mm .

® Kabelhordét csak letekert allapotban
hasznaljon.

® Ne hordja a férészt a halézati kabelnal fogva..

® Ne tegye ki a férészt esonek, és ne hasznalja a
gépet nedves vagy vizes kdrnyezetben.

® Gondoskodjon j6 megvilagitasrol.

® Ne férészeljen gyulékony folyadékok és gazok
koézelében.

@ Viselien megfeleld munkaruhat! A bo ruhat vagy
ékszert elkaphatja a forgé férészlap

® Akezeld személynek legalabb 18 évesnek kell
lennie, a kiképzésben levonek legalabb 16
évesnek, de csak felligyelet alatt.

® Tartsa a halézatra kapcsolt géptdl a gyerekeket
tavol.

@ Vizsgélia meg a halézatra csatlakozo vezetéket.
Ne hasznéljon hibas vagy karosult
csatlakozévezetéket.
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A munkahelyen ne legyenek fahulladékok és
szanaszét hevero részek.

A gépen dolgozé6 személyek figyelmét nem
szabad elterelni.

Vegye a gép és a férészlap forgasi iranyat
figyelembe.

A férészlapokat semmi esetre sem szabad a
meghajtas kikapcsolasa utan, oldali
ellennyomas altal lefékezni.

Csakis jol élesitett, repedés mentes és nem
deformalt férészlapokat szereljen fel.

A gépen csak a prEN 847-1:1996 —nak
megfelelé szerszamokat szabad hasznalni.
Hibas férészlapokat azonnal ki kell cserélni.
Ne hasznéljon a hasznalati utasitasban
megadott, jellemzd adatoknak nem megfeleld
férészlapokat.

Biztositani kell, hogy a férészlapon levé nyil a
készliléken levo nyillal megegyezzen.
Bizonyosodjon meg azaltal, hogy a kihtizott
halézati dugénal, a férészlapot a 45° és a 90°
allasban kézzel forgatja arrél, hogy a férészlap
semmilyen allasban sem érinti meg a
forgbasztalt., adott esetben a C/F pont szerint
ujbol bedllitani.

Biztositani kell, hogy a férészlapot fed6
biztonsagi berendezések kifogastalanul
meékaodijenek.

Nem szabad a mozgathaté véddburkolatot,
nyitott helyzetben beszoritani.

A gépen levo biztonsagi berendezéseket nem
szabad leszerelni vagy hasznavehetetlenné
tenni.

Karosult vagy hibas védoberendezéseket
azonnal ki kell cserélni.

Ne vagjon olyan munkadarabokat, amelyek a
kézzel torténd biztos fogashoz tul kicsik.
Kertilje el az olyan ligyetlen kéztartasokat,
amelyeknél egy hirtelen elcsuszassal a kéz vagy
a kezek megérinthetik a férészlapot.

Hosszu munkadaraboknal egy kiegészito feltétre
(asztal, bak stb.) van sziikség, azért hogy
elkerilje a gép billenését.

A kerek munkadarabokat mint csaprudakat stb.
oda kell szoritani egy megfeleld berendezéssel.
A férészelésre elérelatott munkadarbrészben
nem szabad szégeknek vagy mas idegen
testeknek lennilik.

A munkaallas mindig a férészlaptdl oldalra
legyen.

Ne terhelje a gépet annyira, hogy az ledlljon.
A munkadarabot mindig erésen a munkaasztal
és az itkdzosin ellen kell nyomni, azért hogy
elkeriilje a munkadarab billegését illetve
elfordulasat.

Biztositani kell, hogy a levagott javakat a
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férészlaptdl oldalra lehesen eltavolitani.

Ellenkez6 esetben elkaphatja és elhajithatja 6ket
a férészlap

Ne férészeljen sohasem tébb munkadarabot
egyszerre.

A laza téredékeket, forgacsot vagy a beszorult
farészeket sohasem szabad a forgé férészlapnal
eltavolitani.

Az lizemzavarok elharitdsanal vagy a beszorult
fadarabok eltavolitdsanal kapcsolja ki a gépet. -
A halézati dugét kihdzni. -

Atszereléseket, valamint a beallitasi-, mérési- és
tisztitasi munkakat csak egy kikapcsolt motornal
szabad elvégezni. - A halézati dugét kihlzni. —
Bekapcsolas elétt ellendrizze mindig le, hogy a
kulcsok és a bedllité szerszamok el vannak
tavolitva

A munkahely elhagyasanal kikapcsolni a motrot
és kihuzni a halézati dugét.
Elektroinstalaciokat, javitasokat és karbantartasi
munkakat csak szakemberek végezhetik el.

A lezart javitas vagy karbantartas utan minden
védo és biztonsagi berendezést azonnal fel kell
ismét szerelni.

Be kell tartani a gyarté biztonsagi-, munkai- és
karbantartasi utasitasait, valamint a technikai
adatokban megadott méreteket.

Figyelembe kell venni a megfeleld
balesetvédelmi eldirasokat és az egyébb,
altalanosan elismert technikai biztonsagi
szabalyokat.

A szakmai egyesiilet jegyzofiizeteit figyelembe
venni (VBG 7)).

Minden tevékenységnél kapcsolja ra a
porelszivé berendezést.

A zért termekben torténd lizemeltetés csakis
egy megfeleld elszivoberendezéssel
engedélyezett.

A fejezoférészt egy 230 V-os védoérintkezos,
legaldbb 10 A-al biztositott, dugaszol6 aljzatba
kell bekapcsolni.

Ne hasznaljon nehéz munkakra gyenge
teljesitményé gépeket.

Ne hasznédlja fel a kdbelt olyan célokra
amelyekre nincs el6latva!

Gondoskodjon egy stabil testhelyzetrél, és
tartsa minden idében az egyensulyt.

Vizsgélja meg a szerszamot esetleges
sérillésekre!

A szerszam tovabbi hasznalata el6tt a
védbberendezéseket vagy az enyhén sérlilt
részeket gondosan meg kell vizsgalni,
kifogastalan és meghatarozasuknak megfeleld
mékodésiikre.

Vizsgélja meg, hogy a mozgathaté részek
kifogastalanul mékédnek-e és nem szorulnak-e,
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vagy esetleg sériiltek-e a részei. Kell, hogy
minden rész rendesen fel legyen szerelve, és a
szerszam kifogastalan lizemeltetésének a
biztositsahoz minden feltétel teljesitve legyen.

® A karosult védoberendezéseket és részeket,
szakszeréen egy elismert szakméhely altal kell
megjavitatni, vagy kicseréltetni, ha a hasznalati o
utasitadsban nincs mas megadva.

® A karosult kapcsoldokat egy vevoszolgalati
meéhelyben kell kicseréltetni.

® Ezaszerszam megfelel a ra vonatkozo
biztonsagi eléirasoknak. Javitasokat csak egy
villamossagi szakember végezhet el, origindlis
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Porvédémaszkot hordani

Zajkibocsatasi értékek

Ennek a férésznek a zajszintjét a DIN EN ISO
3744;11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 A
fliggelék; 2/95 szerint mérik. A munkahelyen a
zajkifejtés tullépheti a 85 dB-t (A). Ebben az
esetben a hasznalo részére zajvédd
intézkedésekre van szlikség. (Zajcsokkentd
fllvédot hordanil)

pétalkatrészek felhasznalasaval: kiilénben . U é ir
balesetek érhetik a hasznalét. Hangnyomasmertek
@ Legyen 6vatos a merdleges munkalatoknal. LPA ___102,2dB(A) 95,5 dB(A)
® Figyelem, duplasarkalé vagasoknal kilondsen Hangteljesitménymértek
o6vatosnak kell lenni. LWA 115,8 dB(A)  108,5 dB(A)

Ne terhelje tul a szerszamat.

Hordjon védoszemiiveget

Porképz6 munkalatoknal hasznaljon
porvédémaszkot.

® Vizsgélja meg a szerszam kabeljat / hosszabitd
kabelt karosulasokra.

A megadott értékek, emisszios értékek, és ezért
nem jelentenek okvetleniil egyben biztos munkahelyi
értékeket is. Habar az emisszio- és imisszio szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonsaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedések sziikségesek-e vagy nem. A
tényezok, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodd
imissziészintet befolyasolhatjak, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrdsokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos befolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varialhatnak orszagrdl orszégra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informéacié
a haszndlonak a veszélyeztetés és a rizikd jobb

Figyelem:
Lézersugarzas

Ne nézzen a sugarba
Lézerosztaly 2

Megfelel6 dvintézkedések alkalmazasaval védje
magat és a kdrnyezetét a balesetveszélyektol.

® Ne tekintsen védtelen szemekkel kbzvetleniil a felbecsilését kell hogy lehetove tegye..
|ézersugarba. o
® Ne tekintsen sohasem kozvetlenil a 5. Technikai adatok
sugarzasba. Véltakozéaramu motor 230 V 50Hz
® Sohasem iranyitsa a lézersugarat visszaverd Telesitményfelvétel P1 1400 Watt
fellletekre és személyekre illetve allatokra. Egy Uzemméd S1
kis telyesitményé Iézersugér is tud a szemen Uresjaratu fordulatszam n0 4500 perc
karokat okozni. Kemeényfémférészlap N 250 x N 30 x 3 mm
° Viglyézat -haazitt meg:?\dott eljérlési'médto'l A fogak szama 36
eltér, a'lk_k’or ez egy veszélyes sugarzasi Alofeltlet 450 x 265
expozicidhoz vezethet. Donthetd T45°/ 0° +45°
® Alézermodult sohasem kinyitni. ] — —
® Haa vizmértéket hoszabb ideig nem hasznélja, S?rlfalovag?s . 0°-161 45°-ig balra
akkor az elemeket el kell tavolitani beléle. Férészfekvohely-tartd 450 x 155 mm
Férészszélesség 90°-nél 135 x 60 mm
Férészszélesség 45°-nal 100 x 60 mm
Szemvédadt hordani Férészszélesség 2 x 45°-nél
(Duplasarkalévagas) 70 x 32 mm
Lézerosztaly 2
Zajcsokkents fiilvédst hordani Hullbmhossz, lézor £50 nm
Teljesitmény, lézer = <1 mwW

A lézermodul dramellatasa

2x1,5 v Micro (AAA)
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7.

Uzembe helyezés eldtt

A gépet stabilan kell feldllitani, ez annyit jelent,
hogy egy munkapadra, vagy egy univerzalis
allvanyra, vagy hasonléra ra kell feszesen
csavarozni.

A Uzembe helyezés elétt minden fedonek és
biztonsagi berendezésnek szabalyszeréen kell
felszerelve lennie.

A férészlapnak szabadon kell futnia.

A mar megmunkalt fan ligyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb..

Mielétt a ki- / bekapcsolét lizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a férészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathaté
részek kénnyé jarattak.

A gép hozzakapcsolasa el6tt gy6zo6djon meg
arrol, hogy a gép tipustablajan levo adatok a
halézati adatokkal megegyeznek-e.

Felépités és hasznalat

A férész felallitasa (1/3-as abra)

Csavarja a rogzitéfogantyut (10) a
szogletdarabba be (18).

Bedungni a munkadarabtartét (13) a felvevobe
(21) és a szoritocsavarral (22) biztositani. A
munkadarabtartokat (13) a munkadarab
hosszanak megfelelden el lehet allitani.

Dugja be a szoritéberendezést (19) az
alaplemezbe (9) a jobbrodl és balrdl levo két furat
(20) kozill az egyikbe.

A.) A férész bedllitasa (1/2-es abra)

A forgotanyér (8) elallitasahoz cca. 2 fordulattal
meglazitani a régzitéfogantyut (10), és nyomni a
reteszelokilincset (11), azért hogy kireteszelje a
forgétanyért (8).

A forgotanyérnak (8) a 0°, 15°, 22,5°, 30° és 45°-
nal vannak rogzitd beallitasai.

Azonnal miutan reteszelékilincs (11) bereteszelt,
az 4llast a reteszeld fogantyu (10) feszesre vald
huzésa éltal kiegészitoen rogziteni kell.

Ha mas szdgbedllitasra lenne sziiksége, akkor
ahhoz igy a forgétanyér (8) csak a
rogzitdéfogantyu altal lesz rogzitve.

A gépfej (4) enyhe lefelé nyomasa és a
biztonsagi csapszegnek (16) a motortartobeli
egyidejéleges kihlizasa altal, lehet a férészt az
alulsé munkaallasban kireteszelni.

Addig felfelé hajtani a gépfejet (4), amig a
biztonsagi kapocs be nem reteszel.

A gépfejet (4) a feszitdcsavar (12) megeresztése
altal lehet, max. 45°-ig balra donteni.
Leellendrizni, hogy megfelel e a hallozati
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fesziiltség az adattablan megadottakkal, majd
rakapcsolni a készuléket.

B.) Fejez6 vagas 90I' és a forgdasztal Ol (1-es

abra)

® Aférészt a fokapcsold (3) nyomasa altal lehet
bekapcsolni

® Figyelem! A férészelésre elorelatott anyagot a
gépfeliletre feszesen rafektetni és a
szoritéberendezéssel (19) biztositani, azért hogy
az anyag vagas kdzben el ne tolodjon.

® Afiirész bekapcsolasa utan, megvarni, mig a
férészlap (5) a maximalis fordulatszamat elérte.

® Jobbra forditani a kireteszeldgombot (1) és a
gépfejet a fogantyunal (2) fogva egyenletesen és
egy enyhe nyomassal lefelé atvezetni a
munkadarabon.

® A férészelési folyamat befejezése utan a
gépfejet ismét a felsé nyugalmi helyzetbe tenni
és elengedni a be- kikapcsolét (3).

Figyelem! A visszahozo rugo altal a gép

autématikusan felcsapodik, ez annyit jelent, hogy ne

engedie el a vagas végén a fogantyut (2), hanem

vezesse a motorfejet lassan és egy enyhe

ellennyomassal felfelé.

C.) Az iitk6z6 finombeigazitasa a fejezovagast

90° (4/5-06s abra)

® Leengedni a gépfejet (4) és a biztonsagi
csapszeggel (16) régziteni.

® Meglazitani a rogzitdanyat (12).

@ Bedllitani a férészlap (5) és a forgdasztal (8)
kozotti Utkozoszogletet (a).

® Megereszteni az ellenanyat (23) és annyira
elallitani a beigazitdcsavart (24), ameddig a
férészlap (5) és a forgdasztal (8) kdzotti szoglet
90° nem lesz.

® Ennek a bedllitasnak a fikszalasahoz ujra
feszesre huzni az ellenanyat (23).

]

D.) Fejez6 vagas 90I' és a forgoasztal 0°- 45° (6-

os abra)

A LE-KGSL 250-¢l az (itk6zosintdl balra és jobbra

0°-45°-ig terjedd ferdevagasokat lehet végezni.

® Aforgbasztalt (8) a rogzitéfogantyu (10)
megeresztése, és a reteszelokilincs (11)
nyomasa altal meglazitani.

® Afogantyu (2) altal a forgdasztalt (8) a kivant
szogbe bedllitani, ez annyit jelent, hogy a
forgdasztalon levo jelzésnek (a) egyeznie kell a
régzitett alaplemezen (9) levo kivant
szégmértékkel (17)

e forgbasztal (8) rogzitéséhez a rogzitéfogantyut
(10) ismét feszesre huzni.

® Avagast a B.) pont alatt leirottak szerint
végezni.
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E.) Sarkalévagas 0°- 45° és forgoasztal 0° (4/7-es
abra)

A LE-KGSL 250-el a munkafeliilethez balra 0°-45°-ig
terjedd sarkal6 vagasokat lehet végezni

A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

A forgodasztalt (8) a 0°-U allasban rogziteni.
Megereszteni a rogzitdanyat (12) és a
fogantyuval (2) addig balra donteni a gépfejet
(4), mig a mutaté (a) a kivant szégmértékre (b)
nem mutat.

® Ismét feszesre hizni a rogzitdanyat (12) és a B.)
pont alatt leirottak szerint elvégezni a vagast.

F.) Az litk6z6 finombeigazitasa a

sarkalovagashoz 45° (8/9-es abra)

® Leereszteni a gépfejet (4) és a biztositd
csapszeggel (16) régziteni.

® Aforgdasztalt (8) a 0°-U llasban rogziteni.

® Megereszteni a rogzitéenyat (12) és a
fogantyuval (2) a gépfejet (4) balra, 45°-ra
donteni.

® Beilleszteni a férészlap (5) és a forgoasztal (8)
kozott a 45°-U itkdzési szogletet (a).

® Megereszteni az ellenanyat (25) és annyira
elallitani a beigazitécsavart (26), ameddig a
férészlap (5) és a forgdasztal (8) kdzobtti szoglet
pontosan 45° nem lesz.

® Az ellenanyat (25) ismét feszesre hlzni, azért
hogy régzitse a beallitast.

G.) Sarkalévagas 0°- 45° és a forgbasztal 0°- 45°
(10-es abra)

A LE-KGSL 250-el a munkafeliilethez balra 0°-45°-ig
terjed6 sarkal6 vagasokat és egyidejiileg az
Utkozosintdl balra és jobbra 0°-45°-ig terjedd
ferdevagasokat lehet elvégezni (duplasarkald
vagasok).

® A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

® Aforgodasztalt (8) a rogzitéfogantyd (10)
megeresztése, és a reteszelokilincs (11)
nyomasa altal meglazitani.

® Afogantyu (2) altal a forgdasztalt (8) a kivant
szbgbe bedllitani (lasd ehhez a D pontot is).

® Aforgbasztal rogzitéséhez a régzitdfogantyut
(10) ismét feszesre huzni.

® Megereszteni a rogzitéanyat (12) és a
fogantyuval (2) a gépfejet (4) balra, a kivant
szbgmeértékre donteni (lasd ehhez az E pontot
is)

® Ismét feszesre hlzni a rogzitdanyat (12).

® Avagast aB.) pont alatt leirottak szerint
elvégezni.
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H.) Forgacselszivas (2-es abra)

A férész egy forgacsfelfogézsakkal (14) van
felszerelve.

A forgacszsakot (14) a két fll (27) 6sszenyomas altal
lehet hatrafelé lehtizni és az aluls¢ oldalan levo
cipzar altal kitriteni.

1.) A férészlap kicserélése (11/12-es abra)

® Huzza ki a haldzati dugot.

® A gépfejet (4) felfelé billenteni.

® Kilso karimat (33) a mellékelt kérmoskulccsal
(30) zarni és a hatszogleté fejescsavart a
dugodkulcesal (31) az éra forgasi iranyaba
kicsavarni. (Figyelem! Balmenet!)

® Aférészlapot (5) a bels6 karimardl levenni és
lefelé kihdzni, ennél felfelé kell nyomni a
mozgathaté férészlapvédot (6). A férészlap
kireteszeléséhez meg kell nyomni a
kireteszeldgombot (1).

® Az jférészlapot az ellenkez6 sorrendben ismét
berakni és feszesre huzni.
Figyelem! A fogak vagasi ferdeségének, ez
annyit jelent hogy a férészlap forgési iranyanak,
egyeznie kell a géphazon levé nyil iranyaval.

® Aférészlap felszerelése elétt, gondosan meg
kell tisztitani a féreszlapkarimakat.

® Miel6tt tovabb dolgozna a férésszel, le kell
ellendrizni a védoberendezések
mékodoképességét.

Lézerfunkcié (13-as abra)

® Akapcsoldval (a) lehet a lézert be- illetve
kikapcsolni.

® Alézer egy sugarat vet a munkadarabra.

® Alézerfunkcio altal a legpontosabb vagasokat

lehet elvégezni.

&

8. Karbantartas

® Tartsa a gép szelloztetd nyillasait mindig
szabadon és tisztan.

® Aport és a szennyezddéseket a géprol
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast
legjobban présléggel vagy egy ronggyal lehet
elvégezni.

® Minden mozgathaté részt periodikus
idészakaszokban utanna kell kenni.

® A méanyag tisztitasara ne hasznéljon mar6
hatasu szereket

9. Pétalkatrészek megrendelése

A poétalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezo
adatokat kell megadni

® Akésziilék tipusat

® Akésziilékk cikkszamat

® Akészilék ident-szamat

® Asziikséges potalkatrész pétalkatrész-szamat
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Opis uredjaja (slike 1/2)
gumb za deblokiranje

rukohvat

uklopno-isklopna sklopka
glava stroja

list pile

Stitnik lista pile, pokretan
granicnik

okretni stol

temeljna plo¢a, nepokretna

. Pricvrsni vijak
. zapinjaca
. matica za fiksiranje
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povratni udarac izratka i dijelova izratka
lom lista pile
izbacivanje neispravnih komada tvrdog metala
lista pile
® ostecenje sluha kada se ne koristi potrebni

zastitnik za usi

@ oslobadjanje drvene prasine, opasno po
zdravlje, pri upotrebi u zatvorenim prostorijama

4. Vazne upute

Molimo da paZzljivo procitate naputak za upotrebu i
da se drzite uputa iz njega. Na osnovu naputka za
upotrebu upoznajte se s uredjajem, ispravhom

13. naslon za izradak
14. vre¢a za piljevinu
15. kutomjer

16. sigurnosni svornjak
17. skala (okretni stol)
18. kutnik

2. Opseg isporuke

® Laserska pila za prorezivanje
® celni (30), Sestorostrani (31)
e stega(19)

3. Namjenska upotreba

Laserska pila za prorezivanje LE-KGSL 250 sluzi za
prorezivanje drva i plastike, ovisno o veli¢ini stroja.
Pila nije prikladna za rezanje ogrjevnog drva.

Stroj se smije koristiti samo shodno namjeni.

Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozljede koje nastaju usljed takve
nenamijenske upotrebe odgovara korisnik/radnik, a
ne proizvodjaé.

Smiju se koristiti samo listovi pile koji su prikladni za
stroj. Uporaba bilo kojih reznih plo¢a je zabranjena.
Sastavni dio namjenske upotrebe je takodjer
postivanje sigurnosnih uputa, te naputak za montazu
i upute za rad u naputku za upotrebu.

Osobe koje rade na stroju i koje ga odrzavaju moraju
biti upoznati s njim i pou¢eni o moguéim
opasnostima.

Osim toga, vazeci propisi za spre¢avanje nesreéa se
najstroze moraju uvaziti.

Treba postivati ostala pravila iz radne medicine i
sigurnosne tehnike.

Izmjene na stroju u cijelosti iskljuéuju odgovornost
proizvodjaca, i za Stete koje nastaju usljed toga.

| u sluéaju namjenske upotrebe se ne mogu u
potpunosti ukloniti odredjeni rizici. Uvjetovano
konstrukcijom i sastavom stroja se mogu pojaviti
slijedeci rizici:

@ diranje lista pile u nepokrivenom predijelu pile

@ diranje lista pile dok se okrecée (posjekotine)

upotrebom, te sigurnosnim uputama.

A Sigurnosne upute

® Prilikom svih radova podes$avanja i odrzavanja
izvadite utika¢ iz uti¢nice.

® Predajte sigurnosne upute svim osobama koje
rade na stroju.

® Ne koristite pilu za rezanje ogrjevnog drva.

@ Paznja!l Rotirajuci list pile predstavlja opasnost
od ozljeda za ruke i prste.

® Uvjerite se prije pustanja stroja u funkciju da
napon na ozna¢noj plo¢ici odgovara mreznom
naponu.

® Ukoliko je potreban produzni kabel, uvjerite se
da je presjek kabla dovoljan za primljenu struju
pile. Najmaniji presjek 1,5 mm2

® Ako koristite kabelski bubanj, cijeli kabel se
mora odmotati od bubnja.

® Ne nosite pilu na kablu.

e Cuvajte pilu od kie, ne upotrebljavajte stroj u
vlaznoj ili mokroj sredini.

@ Osigurajte dobro osvjetljenje.

® Ne koristite pilu u blizini zapaljivih tekuéina ili
plinova.

@ Nosite prikladnu radnu odjecu! Rotirajuci list pile
moze uhvatiti $iroku odjecu ili nakit.

® Radnici na stroju moraju imati najmanje 18
godina. U&enici najmanje 16 godina, a samo
pod nadzorom.

® Ne dajte da djeca prilaze prikljuéenom uredjaju.

® Provjerite prikljucni kabel. Ne koristite
neispravne ili o§te¢ene priklju¢ne kablove.

@ Ostranite otpad od drva i nepotrebne dijelove sa
radnog mjesta.

® Ne smije se skretati paznja osoba koje rade na
stroju.

@ Pazite na smjer vrtnje motora i lista pile.

@ Niu kojem slucaju list pile nakon isklapanja
pogona ne smijete zaustavljati pritiskajuci ga sa
strane.

® Ugradite samo dobro naostrene listove pila bez
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pukotina i deformacija.

Na stroju se smije koristiti samo alat koji
odgovara prEN 847-1: 1996.

Neispravni listovi pile se odmah moraju
zamijeniti.

Ne koristite listove pile koji ne odgovaraju
podacima navedenim u ovom naputku za
upotrebu.

Osigurajte da je strelica na listu pile u skladu s
strelicom na uredjaju.

Uvjerite se da list pile ni u kojem poloZaju ne
dira okretni stol. Zato izvadite utika¢ iz uti¢nice i
rucno okrenite list pile u polozaju 45° i u
polozaju 90°. Po potrebi podesite glavu pile po
tockama C/F.

Mora se osigurati da sve naprave koje pokrivaju
list pile rade besprijekorno.

Pokretni zastitni poklopac se ne smije blokirati u
otvorenom polozaju.

Sigurnosne naprave na stroju se ne smiju
demontirati ili staviti van funkcije.

Ostecene ili neispravne zastitne naprave se
odmah moraju zamijeniti.

Ne rezite dijelove koji su premali da bi se
sigurno drzali u ruci.

Izbjegavajte nezgodne polozaje ruku gdje bi
usljed iznenadnog oklizanja jedna ili obje ruke
mogle dirati list pile.

Za dugacke izratke je potreban dodatni naslon
(stol, kozli¢i itd.) da se stroj ne bi nagnuo.
Okrugli izraci, kao $to su tiplovske Sipke, uvijek
se moraju pricvrstiti pomocu prikladne stezne
naprave.

Ne smiju se nalaziti ¢avli ili druga strana tijela u
dijelu izratka koji Zelite obraditi.

Uvijek stojite sa strane lista pile.

Ne smije se stroj opteretiti toliko da bi se
zaustavio.

Izradak uvijek Gvrsto pritisnite na radnu plocu i
granicnik tako da se ne moze klimati ili uvijati.
Osigurajte da odrezani komadi mogu ispasti sa
strane lista pile. Inace je moguce da ih zahvati
list pile i da ih izbacuje.

Nikada ne rezite vise komada istodobno.
Nikada ne uklanjajte trijeske, iverje ili zaglavljene
dijelove drva dok pila radi.

Za uklanjanje poremecaja i za vadjenje
zaglavljenih dijelova iskljucite stroj. Izvadite
utikac iz uticnice.

Zamiene, te radovi podes$avanja, mjerenja i
CiS¢enja se smiju obavljati samo dok je motor
iskljucen. Izvadite utikac iz uti¢nice.

Prije uklju¢ivanja stroja uvjerite se da su kljucevi
i alat za podes$avanje sklonjeni.

Kada odlazite od mjesta rada, iskljucite motor i
izvadite utika¢ iz uti¢nice.
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Elektri¢ne instalacije, popravke i radove
odrzavanja smiju izvoditi samo stru¢njaci.

Sve sigurnosne i zastitne naprave se nakon
zavr$enog popravka ili odrzavanja odmah
moraju montirati.

Obvezno se drzite sigurnosnih uputa i uputa za
rad i odrzavanje koje daje proizvodjac, te
dimenzija, navedenih u tehnickim podacima.
Moraju se postivati vazeci propisi za
sprecavanje nesreca i ostala, opée priznata
pravila sigurnosne tehnike.

Uvazite pismene informacije strukovnog
udruzenja (VBG 7j).

Pri svakoj upotrebi prikljucite napravu za
usisavanje prasine.

Rad u zatvorenim prostorijama je dopusten
samo uz prikladne naprave za usisavanje.

Pila se mora prikljuciti na uti¢nicu od 230 V's
zastitnim kontaktom, s osiguranjem od najmanje
10 A.

Ne koristite strojeve male snage za teske
poslove.

Ne koristite kabel u neke svrhe za koje nije
predvidjen!

Osigurajte da ¢vrsto stojite i uvijek drzite
ravnotezu!

Kontrolirajte alat obzirom na morebitna
ostecenja.

Prije daljnje upotrebe alata treba brizljivo ispitati
da li zastitne naprave ili malo o$teceni dijelovi
rade besprijekorno i shodno svojoj namjeni.
Provjerite da li pokretni dijelovi rade ispravno i
nisu zaglavili, ili su neki dijelovi osteceni. Svi
dijelovi moraju biti ispravno montirani i ispuniti
sve uvjete da bi alat radio besprijekorno.
Ostecene zastitne naprave i dijelove stru¢no
mora popraviti ili zamijeniti ovlastena stru¢na
radionica, ukoliko nije drukcije navedeno u
naputku za upotrebu.

Ostecene sklopke dajte da zamijeni servisna
radionica.

Ovaj alat odgovara doti¢nim sigurnosnim
propisima. Popravke smije izvoditi samo
strucnjak za elektrotehniku, a moraju se koristiti
originalni rezervni dijelovi, inace postoji
opasnost od nesreca za korisnika.

Budite oprezni pri okomitim radovima.

Paznja! Pri rezanju pod sloZenim kutovima je
potreban poseban oprez.

Ne preopterecuijte svoj alat!

Nosite zastitne naocale.

Prilikom radova pri kojima nastaje prasina nosite
masku za disanje.

Kontrolirajte kabel alata/produzni kabel s
obzirom na moguca ostecenja.

Budite pazljivi kod vertikalnih radova.
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® Paznja, kod dvostrukih kosih rezova potreban je
naroit oprez.

® Ne opterecujte alat!

@ Kod radova kod kojih se stvara prasina nosite
zastitnu masku za nos i usta.

@ Kontrolirajte ostecenja kablova za alat /
produznog kabela.

Paznja:

Lasersko zracenje
Ne gledajte u zraku
Laser klase 2

Prikladnim mjerama opreza cuvajte sebe i svoju
okolicu od nesreca.

® Ne gledajte izravno nezasti¢enim o¢ima u
lasersku zraku.

® Nikada ne gledajte izravno u put zraka.

o Nikada ne upirajte lasersku zraku u reflektirajuce
povrsine ili u osobe ili Zivotinje. | laserska zraka
male snage moZze ostetiti oko.

® Upozorenje — kada se izvode drugi postupci

rada od ovih koji su ovdje navedeni, isto moze

dovesti do opasne izloZenosti zracenju.

Nikad ne otvarajte laserski modul.

Ako se uredjaj ne koristi dulje vrijeme, morate

izvaditi baterije.

Nosite zastitne naocale.

Nosite zastitnik za usi.

Nosite zastitnu masku protiv prasine.

o)

Emisije buke

® Sum ove pile se mjeri po DIN EN ISO 3744;
11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO 7960 aneks
A; 2/95. Sum na radnom mijestu moze biti veci
od 85 db (A). U tom sluéaju su potrebne zastitne
mijere za sluh radnika. (Nosite zastitnik za usi!)

prirezanju upraznom
hodu

Razina tlaka zvuka LPA: 102,2 dB (A) 95,5 dB (A)

Razina snage zvuka LWA: 115,8 dB (A) 108,5 dB (A)
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Navedene vrijednosti su emisione vrijednosti, prema
tome, ne mogu se smatrati pouzdanim vrijednostima
za radno mjesto. lako postoji korelacija izmedju
emisionih i imisionih razina, nije moguce da se
pouzdano izvede zaklju¢ak da li jesu ili nisu
potrebne dodatne mijere opreza. Cimbenici, koji
utje€u na imisionu razinu na mjestu rada ukljucuju
trajanje djelovanja Suma, osobine radne prostorije,
druge izvore zvuka itd., npr. broj strojeva i druge
susjedne radove. Pouzdane vrijednosti za radno
mijesto isto tako mogu varirati u pojedinim zemljama.
Ova informacija je, medjutim, data da korisnik bolje
moze ocijeniti opasnosti i rizik.

5. Tehnicki podaci

Motor na izmjeni¢nu struju 230V 50 Hz
Snaga P1 1400 W
Rezim rada S1
Broj okretaja pri praznom hodu ng 4500 min-1

List pile od tvrdog metala @250 x @30x3mm
Broj zubaca 36
Temeljna plo¢a 450 x 265
Podrucje zakretanja -45° / 0° +45°
Rezanje pod nagibom 0° do 45° u lijevo

Stol pile - naslon 450 x 155 mm
Sirina piljenja pri 90° 135 x 60 mm
Sirina piljenja pri 45° 100 x 60 mm
Sirina piljenja pri 2 x45°

(slozeni kutovi) 70 x 32 mm
Klasa lasera 2
Duljina valova lasera 650 nm
Snaga lasera <1mw

Napajanje laserske jedinice 2 x 1,5 v Micro (AAA)

Prije pustanja u funkciju

Stroj se mora postaviti tako da stoji vrsto, t.j.
na radnom stolu, univerzalnom postolju ili sl.

® Prije pustanja u funkiji svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti uredno montirani.

@ List pile se mora slobodno mo¢i okretati.

® Kada Zelite obraditi prethodno veé¢ obradjeno
drvo pazite na strana tijela kao $to su cavliili
vijci itd.

® Prije nego $to uklopite stroj, uvjerite se da je list
pile ispravno montiran i da se pokretni dijelovi
neometano krecu.

® Prije prikljucivanja stroja uvjerite se da su podaci
na oznacnoj plocici u skladu s podacima
prisutne mreze.
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7.

Sastav i rukovanje

Sastavljanje pile (slike 1/3)

A)

54

Rucicu za fiksiranje (10) zavrnite u kutnik (18).
Podlogu radnog komada (13) gurnite u
prihvatnik (21) i osigurajte pri€vrsnim vijkom
(22). Podloge radnog komada mozete
podesavati prema njegovoj duljini.

Stegu (19) stavite u jedan od dva otvora (20) s
lijeve i s desne strane temeljne ploce (9).

Namjestanje pile (slike 1/2)

Za pozicioniranje okretnog stola (8) popustite
rucicu za fiksiranje (10) za otpr. 2 okretaja i
pritisnite zapinjacu (11) da biste deblokirali
okretni stol (8).

Okretni stol ima automatsko blokiranje pri 0°,
15°,22,5°,30° i 45°.

Cim je zapinjaga (11) uskodila, polozaj se
dodatno mora fiksirati na na¢in da zategnite
rucicu za fiksiranje (10).

Ukoliko su potrebni drugi kutovi, okretni stol (8)
se fiksira samo pomocu rucice za fiksiranje (10).
Laganim pritiskanjem glave stroja (4) prema dole
i istovremenim izvadjenjem sigurnosnog
svornjaka (16) iz nosaca motora, pila se
deblokira u donjem radnom polozaju.

Dizite glavu stroja (4) dok sigurnosna kuka ne
uskodi.

Glavu stroja (4) mozete nagnuti ulijevo
otpustanjem vijka za pritezanje (12) na maks.
45°.

Provjerite da li mreZni napon odgovara naponu
navedenom na oznacnoj plocici i prikljucite
uredjaj.

Okomiti rez 90° i okretni stol 0° (slika 1)

Pila se ukljucuje pritiskanjem glavnog prekidaca
3).

Paznja! Materijal koji Zelite sjeci ¢vrsto se mora
nasloniti na stol stroja i pricvrstiti stegom (19) da
se materijal ne bi pomjerio prilikom rezanja.
Nakon ukljucivanja stroja sacekajte dok list pile
(5) nije dostigao maksimalan broj okretaja.
Okrenite gumb za deblokiranje (1) prema desno i
glavu stroja ravnomjerno uz lagano pritiskivanje
rukohvata (2) spustite kroz izradak.

Nakon rezanja vratite glavu stroja u gornji
polozaj mirovanja i pustite uklopno-isklopnu
sklopku (3).

Paznja! Zbog povratne opruge stroj se
automatski vraca vrlo brzo, zato ne pustajte
rukohvat (2) nakon rezanja, nego glavu stroja
polako i uz lagano pritiskivanje odozgo vratite u
gorniji polozaj.
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C) Precizno namjestanje grani¢nika za okomiti

rez 90° (slike 4/5)

@ Spustite glavu stroja (4) i fiksirajte ga
sigurnosnim svornjakom (16).

® Popustite maticu za fiksiranje (12).

@ Prislonite kutnik (a) izmediju lista pile (5) i
okretnog stola (8).

® Popustite protumaticu (23) i podesite vijak za
podesavanje (24) dok kut izmedju lista pile (5) i
okretnog stola (8) ne iznosi 90°.

@ Radifiksiranja te pozicije zategnite protumaticu
(23).

D.) Okomiti rez 90° i okretni stol 0° - 45° (slika 6)

S LE-KGSL 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom

od 0° - 45° prema lijevo i desno u odnosu na

graniénu letvu.

@ Deblokirajte okretni stol (8) time da popustite
rucicu za fiksiranje (10) i pritisnite zapinjacu (11).

@ Okretanjem rukovata (2) postavite okretni stol (8)
na zeljeni kut, t.j. oznaka (a) na okretnom stolu
mora stojati na Zeljenoj poziciji kutomjera (17) na
nepokretnoj temeljnoj ploci (9).

® Zategnite rucicu za fiksiranje (10) radi fiksiranja
okretnog stola (8).

® Izvedite rez kao $to je opisano pod tockom B.).

E.

Rezanje pod nagibom 0° - 45° i okretni stol 0°

(slike 4/7)

S LE-KGSL 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom

od 0° - 45° u lijevo od okomite osi.

@ Stavite glavu stroja (4) u gornji polozaj.

® Fiksirajte okretni stol (8) u polozaju 0°.

® Popustite vijak za fiksiranje (12) i pomoc¢u
rukohvata (2) nagnite glavu stroja (4) u lijevo,
dok kazaljka (a) ne prikazuje Zeljeni kut na
kutomjeru (b).

® Zategnite vijak za fiksiranje (12) i izvedite rez kao

$to je opisano pod tockom B.).

F.

Precizno namjestanje grani¢nika za rezanje

pod nagibom 45° (slike 8/9)

@ Spustite glavu stroja (4) i fiksirajte ga
sigurnosnim svornjakom (16).

@ Fiksirajte okretni stol (8) u polozaju 0°.

® Popustite vijak za fiksiranje (12) i pomoc¢u
rukohvata nagnite glavu stroja (4) u lijevo, na
45°,

® Kutnik za 45° (a) prislonite izmediju lista pile (5) i
okretnog stola (8).

® Popustite protumaticu (25) i podesite vijak za
podesavanije (26) dok kut izmediju lista pile (5) i
okretnog stola (8) ne iznosi to€no 45°.

® Zategnite protumaticu (25) radi fiksiranje te
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pozicije.

G.) Rezanje pod nagibom 0° - 45° i okretni stol

0° - 45° (slika 10)

S LE-KGSL 250 se mogu izvesti rezovi pod kutom
od 0° - 45° u lijevo od okomite osi, a istodobno pod
kutom od 0° - 45° prema lijevo i desno u odnosu na
granicnu letvu. (sloZeni kutovi).

Stavite glavu stroja (4) u gornji polozaj.
Deblokirajte okretni stol (8) time da popustite
rucicu za fiksiranje (10) i pritisnite zapinjacu (11).
Okretanjem rukovata (2) postavite okretni stol (8)
na Zeljeni kut (za to vidi i pod to¢kom D).
Zategnite rucicu za fiksiranje (10) radi fiksiranja
okretnog stola.

Popustite vijak za fiksiranje (12) i pomoc¢u
rukohvata (2) nagnite glavu stroja (4) u lijevo na
Zeljeni kut (za to vidi i pod to¢kom E).

Zategnite vijak za fiksiranje (12).

Izvedite rez kao $to je opisano pod to¢kom B.).

H.) Usisavanje piljevine (slika 2)

Pila je opremljena vre¢om (14) za piljevinu.

Vreca za piljevinu (14) se moze skinuti prema nazad
kada stisnite oba stremena (27) i isprazniti preko
patentnog zatvara¢a na donjoj strani.

1)

Zamjenjivanje lista pile (slike 11/12)
Izvadite utika¢ iz utinice.

Dizite glavu stroja (4) u gornji polozaj.
Vanjsku prirubnicu (33) blokirajte pomocu
prilozenog ¢elnog kljuca (30), a Sestorostrani
vijak odvrnite pomocu nati¢nog kljuéa (31) u
smijeru vrtnje kazaljke na satu (Paznja! Lijevi
navoj!).

Skinite list pile (5) s unutrasnje prirubnice,
izvucite ga prema dolje, pri tome morate
pokretnu zastitu lista pile (6) pritisnuti prema
gore. Za deblokiranje zastite lista pile, pritisnite
gumb (1).

Stavite novi list pile u obratnom redoslijedu i
zategnite ga.

Paznja! Nagib zubaca, t.j. smjer vrtnje lista pile
mora biti u skladu sa smjerom strelice na
kugistu.

Prije montaze lista pile se prirubnice lista pile
moraju brizljivo ocistiti.

Prije nego $to nastavite rad s pilom treba
provjeriti funkciju zastitnih naprava.

.2003
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Funkcija lasera (sl. 13)

Prekidac¢em (a) mozete laser ukljuéiti odnosno
iskljugiti.

Laser emitira zraku na radni komad.
Funkcijom lasera mozete izvoditi najpreciznije
rezove.

11:07 Uhr

Odrzavanje

Ventilacijski otvori stroja uvijek moraju biti
nepokriveni i Cisti.

Prasina i onecis¢enja se redovno moraju
odstraniti. Najbolje se za ¢iSéenje koristi
komprimirani zrak ili krpa.

Svi pokretni dijelovi se u redovitim intervalima
moraju ponovo podmazivati.

Za ¢iscenje plastike ne koristite nagrizaju¢a
sredstva.

Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijedeci podaci:

Tip uredjaja

Broj artikla uredjaja

Ident. broj uredjaja

Broj potrebnog rezervnog dijela
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Ersatzteilliste LE-KGSL 250 Art.-Nr.: 43.005.20 I-Nr. 01013
Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.

1 Entriegelungsknopf 43.005.20.01.006
3 Ein/Ausschalter 43.005.20.01.001
5 Sageblatt 36 Zahne 45.020.37

7 Anschlagschiene 43.005.20.01.004
10 Feststellgriff 43.005.20.01.003
14 Spanfangsack 43.005.20.01.002
19 Werkstuckspannvorrichtung 43.005.20.01.005
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE

EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

EC Konfirmitetserklaering

EC 3asBneHue o KOH(hOPMHOCTU
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Dichiarazione di conformita CE
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Dichiarazione di conformita CE

EU Konformkijelentés

EU lIzjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspolnoty

Vyhasenie EU o konformite

[Deknapauus 3a cboTBeTCTBUE HAa EO

Declaratie de conformitate CE
AT Uygunluk Deklarasyonu

Laserkappsage LE-KGSL 250

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformitée du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NoanucaswmincA noaTeepXaaeT OT UMeHU UpMbI6 4TO
HacToAWee Wu3fenue COOTBETCTByeT TpeGoBaHWAM
CreayIoWMX HOPMaTMBHBIX AOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kévetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina (rtiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt g eTaipeiag dnAMVEL O UTIOYEYPAUUEVOG TNV
oupQwvia TOU TPOLOVTOG TPOG TOUG  aKOAouBoug
KavovIopoUg Kal Ta akdAouBa mpoTuna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

P firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede &imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanucaHnAT aeknapupa oT MMeTo Ha hupmara
CHOTBETCTBUETO HA MPOAYKTA.
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® GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period begins on the sales date
and is valid for 2 years.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for
consequential damage.

Your customer service partner

® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 24 mois.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente.

@ GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 2 jaars.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

@ CERTIFICATO DI GARANZIA
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell’acquisto
da 2 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e del
funzionamento. Le componeti da sostituire e il
lavoro necessario per la riparazione non vengono
calcolati. Non c’e alcuna garanzia nel caso di
danni successivi.

Il vostro centro di assistenza.

@ ARANTIBEVIS

Garantiperioden regnes fra kebsdatoen og er
geeldende i 2 ar.

Garantien deekker mangelfuld udforelse eller
materiale- og funktionsfejl.

Nodvendige reservedele og anvendt arbejdstid
ved garanti-ydelser beregnes ikke.

Der haeftes ikke for folgeskader.

Deres kundeservicekontakt

CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna si¢ od momentu kupna

urzadzenia i koriczy sie po uptywie 2 rokus.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

cze$ci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

JAMSTVO

Jamstveni rok pocinje te¢i danom kupnije i traje

2 godine.

Jamstvo se odnosi na greske u montazi,

materijalu i na nepravilno funkcioniranje. Troskovi

rezervnih dijelova i rada snosi davatelj jamstva.

Jamstvo se ne odnosi na posljedi¢ne Stete.
Ovlasteni servis

@ Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vasarlas napjaval
kezdédik.
A szavatossag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mikodési hibékra terjed ki,
A szikséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a masodlagos kérokeért.

Az On vevészolgalati partnere.
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen zwei Jaht gemaB i i bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der  nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schiaden, die in-
Lieferung, der , wie Rechnung, Lieferschein odi folge der und nicht norm-
deren Kopie, ist. I halb it besei- gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf indirekte Folge- und Vermogensschaden.

g oder i g U Durch die wird die nicht ereuert
sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-  oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
zeit werden nicht berechnet. teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) - Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications
Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin pidz
Der tages forbehold for tekniske aendringer
Q karagrevagtic SamPs 0 Bikaipa

TEXVIKOV AAAaYW!

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehniéne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir

Technické zmény vyhradené

3anasea ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKM NPOMEHI
CoXpaHAETCA NPaBO Ha TEXHUHECKME N3MEHEHNA
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o0.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 0953639580, Fax 095 3639581
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